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1 +7,100
2012 ¢
Wykaz zbrojenia
° Dtugos$¢ catkowita [m]
Y 46700 Nr | Srednica | Diugos¢ Liczba | St0S-b RB500W
J, preta [mm] [cm] [szt.] 76 @12 7 716
A 6216 dla jednej belki
1l 1 16 577 6 34,62
19x5=95 13 x 26 = 338 19x5=95 2 12 577 2 11,54
25 531 25 3 6 121 52 62,92
Dlugos¢ catkowita wg srednic [m] 63,0 11,6 34,7
E Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 1,578
Nr 2 o S Masa pretéw wg srednic [kal 14,0 10,3 54,8
N Masa pretéw wg gatunkow stali kgl 14,0 65,1
Nr 1 Y 3 Masa catkowit [kg] 80
W S Nr3 5206 =121 asa calowrta 9
>0 UWAGA: Dtugosé preta jest dtugoscig obliczong na podstawie
38 P 24 D 38 wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
100
Nr2 20312 =577
577 Wykaz zbrojenia
Nr1 6916 =577 Diugos¢ catkowita [m]
577 Nr | Srednica | Dtugosc Liczba St0S-b RB500W
preta |  [mm] [em] [szt] 6 212 | o6
dla jednej belki
PODCIAG P23 1 16 577 4 23,08
2 12 577 2 11,54
3 6 121 34 41,14
: +7.100 Dlugos¢ catkowita wg $rednic [m] 41,2 11,6 231
2012 <@ Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 1,578
Masa pretéw wg $rednic [kg] 9,1 10,3 36,5
2 Masa pretéw wg gatunkow stali [ka] 9,1 46,8
+6,700 Masa catkowita [ka] 56
7 4016 % UWAGA: Diugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie
A | B wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN 1SO 3766:2006)
1
9x8=72 15 x25,5 =383 9x8=72
25 531 o5 PODCIAG P24
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100 14 x 15 = 210
25 215 25
Nr2 2012 =577 1-1
577 Nr 1
Nr1 4@16 =577 .
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577 N N Nr2 1506 =91
PODCIAG P22 Nr 1 20
24
1 A=k Nr1 6012 1=261
| +5,950 261
2012 NE Wykaz zbrojenia
+5,700 Dtugos$¢ catkowita [m] Wykaz zbrojenia
€ Nr | Srednica | Diugosé Liczba St0S-b | RB500W Dugos¢ catkowita [m] Beton B30 (C25/30)
Z 4012 L7 preta [mm] [cm] [szt.] a6 12 Nr | Srednica Diugosé Liczba St0S-b RB500W Stal RB500W
1 dla jednej belki preta |  [mm] [cm] [szt] 26 @12 St0S-b
11x15,5=171 i i i i
’s o ’s ! 220 6 13.20 dia jednej belki Otulina cpom =15+5=20 mm
2 91 12 10,92 1 12 261 6 15,66
1-1 Dtugosc¢ catkowita wg srednic [m] 11,0 13,1 2 6 91 15 13,65
Nr 1 Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 0,888 Diugo$é catkowita wg $rednic [m] 13,7 15,7 .
Masa pretéw wg $rednic [ka] 2,4 11,6 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 %MNMM_MOJP_W_M“.D% ™ 1 .“ 20
M t6 tunkow stali k 2,4 11,6 5 & i :
Te} S ©7] 259 prerow Wo gaiow STl H_AE _ . Masa pretow wg srednic [ka] 3.0 13,9 OBIEKT / ADRES: ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU SZKOLY mq_wﬂcm,w.,_ BUD
N = i A A H PODSTAWOWEJ W WARCZU - ETAP | . .
o Nr2 1206 =91 Masa om=8<<_ﬁ : | . .H gl 14 Masa pretéw wg gatunkéw stali kgl 3,0 13,9 WARCZ . DZIALKA BUD. 94113 _
Nr 1 20 C<<>O>.” _uEmo.mo .vqﬂm _m.mﬁ dtugoscia obliczong na Masa catkowita [kg] 17 NWESTOR POWIAT GDANSKI KONSTRUKCJA
24 podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO UWAGA: Dlugos¢ preta jest diugoscia obliczong na mm&wmxwﬂwmeMooW\/zmz R 06,2019

Nr1 6012 1=220
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3766:2006)

podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO

3766:2006)

SPECJALNOSC IMIE | NAZWISKO NR UPRAWNIEN | PODPIS

PROJEKTOWAL :

mgr inz. Bernard Pawlak POM/0055/POOK/03

SPRAWDZIL :

mgr inz. Krzysztof Golinski 7342/146/TO/94

NRRYS.:

6/K/1




