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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-1.10
ROBOTY ROZBIORKOWE

|. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot rozbidorkowych i wyburzeniowych, ktére zostang wykonane w
wyniku prowadzonych rob6t budowlanych, modernizacyjnych i remontowych w
rozbudowywanym budynku przedszkola w Powidzu na dziatce nr 443/1.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1. zgodnie z zakresem
okreslonym w pkt.1,3.

1.3.Zakres rob6t objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie rob6t rozbiérkowych wynikajgcych z dokumentacii
projektowej i kosztorysowej. Zakres robot rozbiorkowych obejmuje:

wyburzenie wytypowanych Scian i Scianek dziatowych,

demontaz stolarki drzwiowej do pomieszczen,

demontaz podokiennikéw : lastrykowych oraz z blachy stalowej,

wykucie z muru elementoéw stalowych ,

rozbioérke posadzek z wyktadzin dywanowych,

demontaz stolarki okiennej,

demontaz stolarki drzwiowej, zewnetrznej,

przebicia w $cianach pod otwory drzwiowe i okienne,

demontaz okfadziny lastrykowej,

odbicie oktadziny z glazury,

rozbiorka posadzki z terakoty,

demontaz baterii,

roboty rozbiérkowe: wykucie wnek, przekucia i przebicia instalacyjne na

potrzeby montazu instalacji elektrycznej,

demontaz instalacji c.0. : rurociggi stalowe, armatura, naczynie wzbiorcze,

grzejniki stalowe i zeliwne z osprzetem,

wywoOz odpaddéw poremontowych oraz ztomu

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z okresleniami podanymi w ST-0.00
~JVymagania ogolne" oraz z PIM-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdélne" , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.
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1.5.Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Ogd6lne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robét oraz ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowg , ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w ST-0.00 ,Wymagania ogdlne".

1.5.2.Wymagania szczegdtowe.

Odpady uzyskane w wyniku robo6t rozbiérkowych stanowig wtasnos¢ Wykonawcy.
Elementy pochodzace z rozbiérki nalezy na biezaco segregowac, sktadowaé w
wydzielonych i zabezpieczonych do tego celu przez Wykonawce pojemnikach na
odpady, a nastepnie sukcesywnie wywozi¢. Odzyskany ziom stalowy nalezy
odsprzedac¢ w najblizszym punkcie skupu ztomu. Pozostaty gruz oraz inne odpady
nieszkodliwe dla srodowiska uzyskane w wyniku rob6t rozbiérkowych nalezy wywiez¢
na najblizsze wysypisko smieci (w odlegtosci ok, 5 km od budowy )

Materiaty niezelazne, nie podlegajace przyjeciu na wysypisko odpadéw nalezy
przekazaé¢ do zaktadu utylizacji.

2. MATERIALY

Materiaty do wbudowania nie wystepuja.

3. SPRZET | TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu i transportu podano w ST-0.00
~Wymagania ogdlne".

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu dobranego
przez Wykonawce dostosowanego do rodzaju wykonywanych prac rozbiérkowych.
Roboty rozbiérkowe na wysokosciach nalezy prowadzi¢ z drabin i rusztowan statych
posiadajgcymi aktualne atesty, spetniajgcych wymagania przepisow bhp i
zbudowanych zgodnie z wytycznymi montazowymi producenta i. Materialy z rozbiorki
mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu dostosowanymi do
rodzaju i ciezaru przewozonych materiatdbw spetniajagcymi wymagania ogolne
okreslone w ST-0 ,Wymagania ogélne" posiadanymi przez Wykonawce
samochody samowytadowcze, samochody skrzyniowe, ciggnik z przyczeps itp.

4. WYKONANIE ROBOT.

4.1. Ogélne zasady wykonania robot.

0Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST-0.00 ,Wymagania og6lne".

4.2. Wykonanie rob6t rozbidrkowych.

Roboty rozbiorkowe obejmujg demontaz wszystkich elementéw budowlanych
i wyposazenia wymienionych w pkt.1.3 wynikajacych z dokumentacji projektowej
lub wskazanych w dokumentacji kosztorysowej. Teren prowadzenia robot
rozbiérkowych nalezy oznakowa¢ i zabezpieczyé przed dostepem o0s6b
nieupowaznionych. Przy prowadzeniu rob6t rozbiérkowych nalezy bezwzglednie
przestrzegaé przepisow BHP i p.poz. Przed rozpoczeciem robét demontazowych nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem lub przed zniszczeniem wszystkie elementy
budowlane i wyposazenie nie podlegajgce rozbiérce, a pozostajace w strefie
wykonywanych prac.

Podczas prowadzenia robét na elewacjach ( rozbiorka okien) strefy niebezpieczne w
ktérych istnieje mozliwos¢ spadania réznych przedmiotéw lub materiatbw, nalezy
ogrodzi¢ i zabezpieczy¢ daszkami. Strefa niebezpieczna musi wynosi¢ min 1/10
wysokosci z ktorej mogg spadac przedmioty i materiaty , z tym, ze zawsze nie mniej
niz 6 m. Daszki ochronne powinny by¢é umieszczone na wysoko$ci min. 2,4 m od
terenu i mie¢ spadek 45 stopni w kierunku zrédta zagrozenia. Zakazane jest uzywanie
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daszkow jako rusztowan. Miejsca niebezpieczne nalezy oznakowaé znakami
ostrzegawczymi lub zakazu.

Gruz i odpady bedace wlasnoscig Wykonawcy winny zosta¢ usuniete z terenu robot w
terminie i w sposdb nie kolidujacy z wykonywaniem innych robét.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci wykonanych robét rozbiérkowych polega na wizualnej ocenie
kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych , wywozu gruzu i odpadéw z miejsca
budowy oraz sprawdzeniu zgodnosci zakresu wykonanych robét z dokumentacjg, ST i
ustaleniami z Zamawiajacym.

6. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiaru zwigzana z rozbiérka jest:
- drzwi, okna - szt.

- obrébki blacharskie - m?

- éciany —-m3 oraz m?dla $cian dziatowych

- elementy betonowe — m3

- posadzki i ich elementy - m?

- rurociggi c,0. - mb

- grzejniki - szt.

- armatura c.o0. — szt

7. ODBIOR ROBOT.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-0.00 ,Wymagania ogélne".
Odbiorowi podlega wykonanie zakresu przewidzianego ST-1.10.

8. PODSTAWA PELATNOSCI.

Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-0.00 ,Wymagania ogoéine"

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robét rozbidrkowych skalkulowana przez
Wykonawce i zaoferowana Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej.

9. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-ISO 7607-1 Budownictwo. Terminy ogélne

2. PN-ISO 7607-2 Budownictwo. Terminy stosowane w umowach,

3. PN-EN 28662-5 Narzedzia z nhapedem. Pomiar drgahn na uchwycie.

Mtoty do rozbijania betonu i mioty udarowe.

4. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
(Dz.U,2003.47.401),

6. Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzeénia 1997
w sprawie przepiséw bezpieczehstwa i higieny pracy (tekst. jedn.
Dz.U.2003,169,1650 )

7. Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w
sprawie bezpieczehstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach
transportowych (Dz.U.2000.26.313)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-1.20

ROBOTY ZIEMNE

|. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét ziemnych, ktére zostang wykonane w ramach prowadzonych robét
budowlanych, modernizacyjnych i remontowych przy rozbudowie budynku
przedszkola w Powidzu na dziatce nr 443/1.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie robét ziemnych realizowanych w ramach zadania
okreslonego w pkt. 1.1. Zakres robét obejmuje:

- wykonanie wykop6w z usunieciem urobku z miejsca ukopu,

- ewentualne odwodnienie wykopéw,

- transport sprzetu na/z miejsca pracy,

- wykonanie niezbednych opracowan wynikajgcych z zastosowanej technologii robaét,
- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw,

- prace porzadkowe na terenie robot,

- wyw6z odpadow wraz z optatami z tym zwigzanymi,

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-0.00
~Wymagania ogolne" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogélne", PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach", a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych
materiatdbw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami
Zamawiajacego. Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogélne".

2. MATERIALY

0Ogodlne wymagania dotyczgce materiatébw podano w ST-0.00 ,Wymagania ogdlne". Do
zasypywania wykopow nalezy uzyé¢ grunt wydobyty z tego samego wykopu , nie
zamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna i odpady materiatéw
budowlanych.

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogolne".

Wykopy wzdiuz istniejacych fundamentéw nalezy wykonywaé recznie, a inne np. przy
likwidacji skarpy przy uzyciu dowolnego typu sprzetu dobranego przez Wykonawce.
Wykopy o glebokosci powyzej 2m nalezy wykonywaé przy uzyciu sprzetu
mechanicznego - koparek.



Rozdzia/ |1-Soecyfikacje Techniczne -Przygotowanie robét ST-1.20- Roboty ziemne

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogo6lne".

Materiaty mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do
rodzaju i ciezaru przewozonych materiatdw i nie wptywajgcych niekorzystnie na ich
wiasciwosci. Materiat nalezy roztozyé rGwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej
srodka transportowego i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem oraz zapewnic
ochrone przed wptywami atmosferycznymi (deszcz, $nieg).

5- WYKONANIE ROBOT

Roboty ziemne nalezy wykonywac¢ zgodnie z normami BN-83/8836 i PN-68/B-06050,
p,t. "Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania og6lne", oraz "Warunkami wykonania i
odbioru rob6t budowlano-montazowych".

Wszelkie roboty ziemne nalezy wykonywac¢ z zachowaniem zasad BHP.

Wykonanie wykopéw winno byé poprzedzone pomiarami geodezyjnymi.

W przypadku wystepowania wody gruntowej w wykopach, nalezy na czas realizacji
zadania je odwodnic.

5. 1. Wykopy

Wykopy pod fawy i ptyty fundamentowe wykonac recznie z pochyleniem bezpiecznym
skarp: dla gruntu niespoistego zageszczonego od 1:1,do 1:1,30 dla gruntow
niespoistych stabo zageszczonych.
W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym nalezy stosowaé nastepujace
zabezpieczenia:
w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi skarpy na szerokos$ci réznej
3-krotnej gtebokosci wykopu , powierzchnia powinna mieé¢ odpowiednie spadki
umozliwiajace tatwy odptyw wod od krawedzi,
rozmycie skarp przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem
bezpiecznych nachylen,
stan skarp nalezy sprawdza¢ okresowo w zalezno$ci od wystepowania
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych.

5.2. Zasypka

Zasypywanie wykopow mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zgody inspektowa nadzoru .
Zasypke taw i ptyty fundamentowej nalezy wykona¢ z materiatu spetniajgcego
wymagania struktury nawierzchni terenu. Pozostata czes¢ wypetnienia moze byé
wykonana z gruntu rodzimego pobranego z wykopu; gruntu niewysadzinowego pod
warunkiem usuniecia z niego twardych bryt i zanieczyszczen i czastek o wielkosci
powyzej 300mm.

6- KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Sprawdzenie i odbidr robét ziemnych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-B-
06050 ,Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne".
Wszystkie materialy przewidziane do wykonania robdt muszg odpowiadac
wymaganiom materiatdw przetargowych i Specyfikacjom Technicznym.
Kontrola jakosci wykonanych robét ziemnych polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych rob6t oraz sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z materiatami
przetargowymi, ST i ustaleniami z Zamawiajgcym.
Sprawdzeniu podlega:

- wykonanie wykopow,

- stan nachylenia skarp wykopdéw pod katem bezpieczenstwa pracy

robotnikéw zatrudnionych przy montazu,
- zasypanie wykopow.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest m® wykopéw lub zasypki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob4t podano w ST-0,00 'Wymagania ogd6lne". Odbiorowi w
zakresie rob6t ziemnych podlega zgodnosé wykonanych wykopéw z dokumentacjg
projektowa, technologiczna poprawnos$é wykonanego wykopu , rzedne dna wykopow,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena za jednostke obmiarowg skalkulowana przez Wykonawce
i zaoferowana Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji
kosztorysowej.
Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania skifadajgce sie na
wykonanie wycenianej roboty. Cena jednostkowa jest wartoscig usredniong i
obgmuje:

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

wewnetrzny transport materiatéw i urzadzen oraz narzedzi,

montaz i demontaz sprzetu pomocniczego,

wykonanie wykopow,

wywoéz urobku nie przeznaczonego do ponownego wbudowania na wysypisko

wraz z

kosztem skladowania lub rozplanowanie gruntu z wykopu,

zakup i dostarczenie na pia¢ budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

przygotowanie i utrzymanie materiatbw w odpowiednie] wilgotnosci,

odwodnienie wykopow,

zabezpieczenie wykopow,

oczyszczenie terenie robot,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

oznakowanie miejsca robo6t i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia réwniez :

ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku

prowadzenia

robot,

postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z

przestawiania

sprzetu,

przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi
Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru
zgodne zapisami we wzorze umowy.,

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PIM-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

P1M-ISO 4464 Tolerancja w budownictwie - Zwigzki pomiedzy rdéznymi
rodzajami odchytek i tolerancji stosowanych w wymaganiach.

PN-1SO 3443-8 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowa robét
budowlanych.

10.2 Inne.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz.U.
2003. 47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )
- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w
sprawie bezpieczenstwa  Ministra  higieny pracy przy recznych  pracach
transportowych (Dz.U.2000.26.313)



Rozdzia/ 2-Specyfikacje Techniczne - Konstrukcja obiektow ST-2.10 — Roboty betoniarskie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST1-2.10

ROBOTY BETONIARSKIE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t betoniarskich, ktére zostang wykonane w ramach robo6t
budowlanych, modernizacyjnych i remontowych przy rozbudowie budynku
przedszkola w Powidzu na dziatce nr 443/1.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich rob6t betonowych
przewidzianych w projekcie budowlanym budynku. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatéw, wykonawstwem, wykonczeniem i pielegnacjg robo6t betonowych
wykonywanych na miejscu. Roboty betonowe obejmujg konstrukcyjne betony zbrojone
lub niezbrojone, betony fundamentowe, podbudowy i wypetnienia betonowe.

1.3.Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
robot betoniarskich z betonu klasy B20. Zakres rzeczowy obejmuje:
- wykonanie taw fundamentowych i elementéw nadprozy, podciggéw zelbetowych,
- wykonanie stopni schodéw betonowych, rdzeni i stupéw zelbetowych oraz
betonowania konstrukcji stropéw, wiehcow i zeber rozdzielczych
- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betonowe jakie wystepuja przy
realizacji umowy.

1.4,0kreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okreéleniami podanymi w ST-0.00
~Wymagania ogolne" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne" , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach", a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot

OgoIlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w ST-0.00,,Wymagania
ogélne". Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem
elementéw betonowych i zelbetowych: szalowanie, ewentualne zbrojenie,
przygotowanie lub dow6z oraz uktadanie mieszanki betonowej , a takze wszelkie
roboty pomaocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robé6t i zastosowanych
materiatébw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowag, ST, umowg i poleceniami
Zamawiajgcego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw wymaga zgody
Zamawiajgcego.
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2. MATERIALY

Ogoélne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-0,00 ,Wymagania ogélne".
Podsypke wykonac¢ z pospétki o uziarnieniu 0-31,5mm lub piasku $redniego,

2.1 Szalowanie

2.1.1 Drewno do wyrobu szalunkéw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz
pozostate materiaty do budowy szalunkow - zgodne z WTWO, rozdziat 5.

2.1.2 Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie Srodki zawierajgce sktadniki
wchodzace w reakcje z wolnym wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujace
wytwarzanie  sie  nierozpuszczalnych w  wodzie substancji, zapobiegajgcych
przywieraniu betonu do deskowania.

2.2. Mieszanka betonowa

Beton klasy B15 powinien odpowiada¢ wymogom normy PN-EN 206-1:2003 + uzupetnienie
PN-B~0625:2004. Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ taki , by przy najmniejszej ilosci
wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki. Za prawidiowy sktad mieszanki betonowej
odpowiada Wykonawca.

Sktadniki mieszanki betonowej:

2.2.1, Cement

Do stosowania dopuszczone jest tylko Cement portlandzki, marki 25 i 35. Do wykonania
wszystkich robét betonowych nalezy uzy¢ cementu tej samej marki bez dodatkéw
mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania PN-EN

197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest obecnos¢ w cemencie ziaren o twardosci
uniemozliwiajgcej ich skruszenie w palcach w ilosci wiekszej niz 20%.

Cement nalezy przechowywac¢ w warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.

Nie wolno stosowaé zadnych materiatéw zamiennych.

2.2.2 Woda

Czysta woda odpowiadajaca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajgca oleju, kwasu,
zasad, zwigzkow organicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi pochodzi¢
ze zrodet dokfadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwosci. Zaleca sie
stosowanie wody wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania zadnych badan

2.2.3 Kruszywo

Kruszywo powinno charakteryzowaé¢ sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci zgodnie z WTWO
rozdziat 6, z wyjatkami wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo dobrane (wg
ciagtej, krzywej przesiewu) czyste, bez zanieczyszczen organicznych, czesci kruchych,
uwarstwionych lub pylacych, gipsu lub rozpuszczalnych siarczanbéw, pirytéw, pirytéw
glinopodobnych , glin i itbw wg PN-EN 12620, Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje
chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢é w catosci i dokladnie przeptukane. Zawartosc
siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 1%.

Kruszywo drobnoziarniste (0 -2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie
powinny przekracza¢ 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych
krawedziach.

Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i
tamanego zwiru, famanych kamieni lub mieszanki tych materiatdw, zawierajgcej nie wiecej
niz 15% ptaskich badz wydtuzonych ziaren (diugos¢ 5 razy wieksza od szerokosci) .
Maksymalne ziarna kruszywa nie powinny przekracza¢é 63 mm. Frakcje o uziarnieniu
mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 2%. Mrozoodpornos¢ kruszywa: Ubytek
masy nie powinien przekraczac 5%.

2.2.4 Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek,
srodkow i dodatkéw do betonu: uplastyczniajgcych, op6zniajacych lub

przyspieszajacych twardnienie betonu, uszczelniajacych i przeciwmrozowych, srodkow

do pielegnacji betonu.
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Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami laboratorium.
Domieszki powinny spetnia¢ wymagania sprecyzowane w WTWO rozdziat 6 punkt Od
producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. DomieszkKi
powinny by¢ zatwierdzane przez inspektora nadzoru. Warunkiem dopuszczenia do
stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium
dokumentacji potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametréw oraz pozostatych
wymagan przez betony w ktérych zastosowano domieszke.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogolne".
Rodzaje sprzetu uzywanego do robét betonowych oraz szalowan pozostawia sie do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robét i przepiséw BIOZ zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.
Mieszanie sktadnikow w dowolnej betoniarce przeciwbieznej, dozowanie wagowe.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogolne".

Mieszanka betonowa na terenie budowy moze by¢ transportowana dowolnym srodkiem
nie powodujgcym segregacji jej sktadnikow.

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementow
wchodzacych w skiad robét betonowych mozna przewozi¢é dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Do transportu
mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy do
tego przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatbw nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu | godziny po wyprodukowaniu,
przetransportowany przy uzyciu samochodow-betoniarek.

Uzycie domieszek redukujacych ilos¢ wody oraz op6zniajacych wigzanie moze zmienié
wymieniony powyzej czas. Wymaga ono akceptacji wytwércy betonu i inspektora
nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem wylewki betonowej nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtoza, ktore
winno by¢ réwne , czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w sposob ciagty ,
z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg dokumentacji projektowe;.

5.1.Warunki ogo6lne realizacji robot,

Roboty betoniarskie prowadzi¢ zgodnie z PIM-80/M-47340.02

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzic¢ :
prawidtowos$¢ wykonania deskowan.
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych (dylatacje, izolacje itp.)
prawidtowosé rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych
w konstrukcje ,
gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

5.2. Szalunki.

Do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ osi i poziomébw oraz zgodnosé
wymiaréw z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda
inspektora nadzoru. Przed utozeniem betonu nalezy uformowac i wygtadzi¢ skarpy i dno
formy ziemnej oraz recznie usuna¢ luzng ziemie. Szalunki nalezy wykonywac¢ zgodnie z
zasadami okreslonymi w WTWO, rozdz. 5. Nalezy je ustawia¢ w taki sposéb aby docelowo
beton spetniat warunki tolerancji co do ksztattu, potozenia i wymiaréw wymagane w WTWO,
rozdz. 5.Nalezy dopasowywaé potgczenia szalunkéw oraz zapewni¢ ich wodoszczelnosc.
llos¢ potaczen nalezy ogranicza¢ do minimum. Na wszystkich wysunietych, eksponowanych
zewnetrznych naroznikach scian i ptyt, deskowania nalezy wzmacnia¢ 25mm tasma stalowa.
Przed potozeniem betonu nalezy wyczys$ci¢ deskowanie i podtoze zgodnie z WTWO; rozdz. 5.
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Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiednigj
wytrzymatosci pozwalajacej przeniesé obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu oraz
konstrukcji na nim umieszczonych. Mozliwo$¢ ponownego wykorzystania deskowan i
szalunkoéw okreslono w WTWO, rozdz. 5.

Odrzucone betony zostang naprawione lub wymienione na koszt wlasny wykonawcy.
Wszelkie naprawy lub wymiana betonéw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢
zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢é w kontakt z betonem przed
przystgpieniem do prac opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z
pozostatosci wczesniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczen powierzchniowych.
Nie wolno powtérnie uzywaé deskowan o zniszczonej powierzchni. Z powierzchni
kontaktowej deskowan nalezy usungé wszelkie ztuszczenia stali i inne pozostatosci
metali. Przed zainstalowaniem deskowania majg by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym
przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach
nie powinien by¢ toksyczny.

Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania
deskowan.

5.3.Warunki atmosferyczne w czasie betonowania.

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5° C i nie
wyzszych niz 30° C, Przestrzeganie tych przedziatow temperatur zapewnia prawidtowy
przebieg hydratacji cementu i twardnieniu betonu, co gwarantuje uzyskanie
wymaganej wytrzymatosci i trwatosci betonu. Wykonawca ma obowigzek kontroli
temperatur dziennych w miejscu wylewania betonu.

5.4.Sktad mieszanek betonowych
Odpowiedzialnos¢ za sktad mieszanek betonowych zgodnie z normg PIM-EN 206-1
i koncowa wytrzymatosé betonu spoczywa na Wykonawcy,

5.5.Przygotowanie do betonowania

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é wykonania
wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie a mianowicie: przygotowanie
nawierzchni (pozostawienie wody w zagtebieniach jest niedopuszczalne), wyznaczenie
rzednych, podziat na pola robocze, potozenie zbrojenia, zgodno$é¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania, obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielkos¢ otuliny.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z podfoza gruz i inne
zanieczyszczenia. Kruszywo lub piasek bedacy podkitadem pod mieszanke betonowg
nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu nalezy posmarowaé wszystkie drewniane
deskowania,

5.6. Zalecenia dotyczace wylewania betonu.

Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezzwiocznie po opuszczeniu betoniarki, nie
dopuszczajac do jej segregacji lub utraty sktadnikéw oraz rozpryskiwania sie
mieszanki o deskowania , rGwnomierng warstwg na catej powierzchni. Beton nalezy
wylewac w taki sposob, aby uzyska¢ gtadkie, jednorodne powierzchnie bez skaz,
pustych miejsc (rakéw) oraz plam. Mieszanki nie mozna zrzuca¢ z wysokosci wiekszej
niz 0,75m od powierzchni na ktorg spada. Uktadanie mieszanki betonowej powinno sie
odbywa¢ mozliwie z najnizszej wysokosci warstwami o grubosci do 40cm
wykorzystujac np. rynny zsypowe lub leje zsypowe.

Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych
urzadzen wykonanych z aluminium.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywag¢ sie przy uzyciu mechanicznych wibratoréw
wgtebnych (np. butawowych) z odpowiednio dobrang charakterystykg drgan. Wibrator
nalezy zagtebia¢ na gtebokos¢ 5-8cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe
w jednym miejscu 20-30sek, Miejsca kolejnego zanurzania gtowicy wibratora powinny
by¢ rozmieszczone co 1,4R (R-promienh skutecznego dziatania wibratora), odlegtos¢ ta
wynosi zwykle 0,35-0,7m. Do poziomowania powierzchni betonowych stosowac belki
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wibracyjne, dla ktérych wymagana jest jednakowa skutecznos¢ wibracji na catej jej
dtugosci. Czas utwardzania i zageszczania przy uzyciu wibratora powierzchniowego lub
belki wibracyjnej w jednym punkcie powinien wynosi¢ 30-60 sekund. W celu
ograniczenia zjawiska skurczu i petzania, wylewanie betonu powinno odbywaé sie w
spos6b cigglty. W przypadku przerwy w betonowaniu z zageszczaniem betonu
wznowienie betonowania powinno odby¢ sie nie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu. Przy temperaturze wyzszej niz 20°C- czas trwania
przerwy nie powinien wynosi¢ diuzej niz 2 godziny.

Mieszanki nie wolno uktadaé na zamarznietej ziemi, lodzie, oblodzonych Iub
oszronionych deskowaniach. Nie wolno uktada¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej
nizszej iub réwnej 4°C bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Beton zniszczony przez przemarzniecie musi by¢
usuniety i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

5.7. Pieleggnhacja betonu.

Wykonawca, aby nie dopusci¢ do peknie¢ utozonej nawierzchni, jest zobowigzany do
utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotnos$ci; rozpoczecia pielegnaciji
wilgotnosciowe] utozonego betonu poprzez state nawilzania jego powierzchni nie
pbzniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania i prowadzi¢ jg przez okres
minimum 7 dni. W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni
oktadzinowymi materiatami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem
specyfikbéw do pielegnacji betonu upewnié¢ sie czy sg one zgodne z przewidywanym
pokryciem. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy do pielegnaciji
uzywac tylko wody. Nawilzanie betonu woda nalezy prowadzi¢ co najmniej 3 razy na
dobe. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +15°C beton nalezy polewac¢ w ciggu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej | raz w nocy. Woda stosowana
do spryskiwania powierzchni powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008.
Ponadto Wykonawca winien swiezo wykonany beton zabezpieczy¢ przed gwattownym
wysychaniem, ulewg oraz przed wstrzgsami i nadmiernym obcigzeniem. Zaleca sie
bezposrednio po zakohczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi ( maty, worki itp.)/ zapobiegajagcymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i zabrudzeniem.

W czasie wigzania betonu odlane elementy nie moga by¢ narazone na wstrzasy i
drgania.

5.8. Wykanczanie powierzchni, faktura i naprawa uszkodzen.

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rGwne , bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa , przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie. Pekniecia sg
niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe sg dopuszczalne. Wypukiosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2mm, Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy beton ma by¢
usuniety az do odstoniecia zdrowego betonu. W przypadku koniecznosci skuwania,
krawedzie skucia rnajg by¢ prostopadte do powierzchni betonu. Nie dopuszcza
sie ostrych krawedzi. Powierzchnia uszkodzeh ma by¢é wypetniony
niemetaliczng bezskurczowg zaprawa. Przed rozpoczeciem napraw i zamoéwieniem
materiatdw nalezy okresli¢ technike naprawy. Wykonawca powinien jg przedstawic
przekonsultowa¢ z przedstawicielem producenta $rodkéw wigzacych i zaprawy
bezskurczowej oraz uzyskac pisemne instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzen i
przedstawié je przed przystgpieniem do prac inspektorowi nadzoru do akceptacji. Jezeli
projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy jg natychmiast po usunieciu deskowan i naprawie powierzchni,
przetrze¢ srednio ziarnistym kamieniem karborundowym i cementem lub zaprawag
murarska z drobnym piaskiem. Kontynuowa¢é tarcie az do usuniecia nieregularnosci i
uzyskania jednolitej powierzchni. Po wyschnieciu, w celu usuniecia pytu i kurzu,
przetrze¢ sciane tkaning jutowa. Powierzchnia betonu powinna by¢ wykonczona w
spos6b gwarantujgcy uzyskanie gtadkiej powierzchni nadajacej sie do malowania. Ptyty
majg by¢ doktadnie zageszczone przy pomocy wibrowania.

Wykonczenie do osiggniecia odpowiedniego wyréwnania, powinno byé wykonane po
catkowitym rozprowadzeniu i usunieciu nadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu
znajdujgcego sie w stanie plastycznym. Wyréwnanie powierzchni powinno zostac
sprawdzone przez przytozenie 3-metrowe;j poziomicy.



W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek zagtebien nalezy je natychmiast wypetnic¢ swiezo
zarobionym betonem, wyréwnag¢, zagescic¢ i ponownie poddac¢ pracom wykonczeniowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- Szalunkéw

Zbrojenia

Cementu i kruszyw do betonu

Receptury betonu

Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

- Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

Doktadnosci prac wykonczeniowych

- Pielegnacji betonu.

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania elementow;

Ptaskie powierzchnie ptyt powinny odpowiadaé¢ nastepujacym wymaganiom co do tolerancji:
1. Nieréwnosci powierzchni ptyt nie powinny przekracza¢ 5 mm niezaleznie od miejsca i
kierunku. Sprawdzenia dokonuje sie przyktadnicg 3 m dlugosci potozong na najwyzszym
punkcie.

2. Wazniesienia na wykonczonej ptycie powinny sie miesci¢ w zakresie 10 mm tolerancji
za wyjatkiem ptyt zaprojektowanych i opisanych jako ptyty majace gwarantowa¢ odptyw
do rynien podtogowych lub kanatéw, ktore powinny dobrze spetnia¢ swoje zadanie,
pomijajac tolerancje.  Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za odpowiednie
funkcjonowanie ukonczonej budowli. Spadki nalezy poprawié, jesli jest to konieczne dla
uzyskania catkowitego odptywu. Odchytki w grubosciach ptyt nie powinny by¢ wieksze niz
5 mm i powinny spetnia¢ okreslone powyzej wymagania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest m* betonu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-0.00 'Wymagania ogolne".

Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi uzgodnieniami
z Zamawiajgcym. Szczegdtowe warunki odbioru okreslajg normy PN-68/B-10020 oraz PN-
EN-68/B-10024 .

Odbiér rob6t w zakresie wznoszenia $cian obejmuje:

- odbiér jakosciowy zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie zgodnosci grubosci scian z dokumentacja,

- sprawdzenie prawidtowos¢ wykonania konstrukcji

Roboty bedg odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych bedg pozytywne.
Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nie bedg odebrane i nalezy je poprawic i
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczyc:

- Swiadectwo jakosci przedstawione przez producenta mieszanki betonowe;.

Z przeprowadzonego odbioru rob6t sporzadzony zostaje protokot zawierajacy:

- ocene wynikéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamoéwieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena za jednostke obmiarowg skalkulowana przez Wykonawce
i zaoferowana Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji

kosztorysows .

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajgce sie na
wykonanie wycenianej roboty. Cena jednostkowa jest wartoscig usredniong i
obejmuije:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzetu,

- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych deskowan,

- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,
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- oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie rob6t betoniarskich ,
- przygotowanie mieszanki betonowej,
- dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej wraz wyréwnaniem powierzchni ,
zageszczeniem i pielegnacja,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdbw stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca rob6t i jego utrzymanie .
Cena uwzglednia réwniez ;
nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robot,
postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z
przestawiania sprzetu,
przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.
Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru
zgodne zapisami we wzorze umowy.

10- PRZEPISY ZWIAZANE.

10,1 Normy.
PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ | : Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
PN-EN 12390-1 Badania betonu. Czes$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania

dotyczace probek do badania i form.

PN-EN 12390-2 Badania betonu. Czes$¢ 2: Wykonanie i pielegnacija probek do
badan wytrzymatosciowych.

PN-EN 12390-3 Badania betonu. Czes¢ 3: Wytrzymato$¢ na sciskanie prébek do

badania.

PN-EN 12504-2 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 2: Badania nieniszczace.
Oznaczenie liczby odbicia,

PN-B-06265 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1:2003 Beton. Czesci;
Wymagania, wlasciwosci, produkcja, zgodnosé.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 197-1 Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 Cement. Czes¢ 2 : Ocena zgodnosci.

PN-80/M-47340.02 Betonowanie. Ogdélne wymagania i badania.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania préobek,

badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonéw.
PN-EN 12620 Kruszywa do betonu
PN-89/B-06714.01 Kruszywa mineralne. Badania, Postanowieni ogdlne.
PN-89/B-06714.01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, terminologia.

10.2 Inne

a) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano - Montazowych
b) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (
Dz.U.2003.47.401),

c) Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26
wrzesnia 1997 w sprawie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst,
jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

d) Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia
14.03.2000 w sprawie bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych
pracach transportowych (Dz.U.2000.26.313)

e) WTWO Rob6t Budowlano-montazowych - Tom | - Budownictwo ogélne:

1 Rozdziat | - Warunki Ogélne Wykonania
2. Rozdziat 5 - Deskowania

3. Rozdziat 6 - Roboty Betonowe

4. Rozdziat 7 - Zbrojenia

5. Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-2.20

SCIANY

1.WSTEP
1.1,Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru $cian, ktore zostang wykonane w wyniku prowadzonych robét
budowlanych, modernizacyjnych i remontowych w ramach rozbudowy budynku
przedszkola w Powidzu na dziatce nr 443/1.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1,

1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
$cian w budynku Domu Kultury. W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie:

- Scian fundamentowych z bloczkow betonowych

- Scian konstrukcyjnych z pustakéw ceramicznych i cegly petnej

- wewnetrznych scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych,

- wewnetrznych scianek z bloczkéw i ptytek gazobetonowych,

- wykonanie scianki z pustakéw szklanych,

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-0.00
~Wymagania ogolne" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdélne", PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach", a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych
materiatdbw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami
Zamawiajgcego. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-0.00 ,Wymagania
0golne".

2. MATERIALY

0Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-0.00 ,Wymagania ogélne".
Wymagania szczegbtowe.

2.1. Ptyty gipsowo-kartonowe ognioodporne GKF gr.12,5rnm zgodnie z PN-EN 520 i
PN-B-79405

2.2 Tasmy do ptyt gipsowo-kartonowych:

2.2.1. Tasma spoinowa (zbrojgca), samoprzylepna z wtékna szklanego,

2.2.2. Tasma uszczelniajgca 50mm.

2.3. Gips szpachlowy zgodny z norma PN-B-30042 lub zaprawa gipsowa zgodna z
normg PN—75/B-14505

2.4. Wkrety samogwintujgce do blach (ocynkowane) wg PN-79/M-083102 o $rednicy
3,3rnm i dtugosci 25mm.

2.5. Piyty z niepalnej, péttwardej wetny mineralnej otrzymanej z wiékien szklanych gr.
5cm spetniajgce wymagania normy PN-EN 13162 oraz PN-75/B-23100.

2.6. Bloczki z betonu komérkowego M500 59x24x24 wg PN-EN 771-4 oraz PN-B-
19301

2.7. Ptytki z betonu komorkowego M500 59x24x12 i 59x24x6 wg PN-EN 771-4 oraz
PN-B-19301.
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2.8. Zaprawa murarska spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-2.

2.9. Profile stalowe ocynkowane z blachy o grubosci 0,6mm: typu ,C" i typu ,U",
2.10. Pustaki szklane ze szkta bezbarwnego, o gtadkiej sciance czotowej, o wymiarach
240(x3mm)x240(x3mm)x80mm(x2mm) spetniajgce wymagania normy PN-75/B-
13078 oraz PN-EN 1051-1, o wytrzymatosci na $ciskanie minimum |,5MPa,
zapewniajace izolacyjnos¢ akustyczng 40-45dB i odporno$é¢ ogniowag Fl.

Dopuszczalne wady szkfa zgodne z normg PN-74/B-13070. Odporno$¢ chemiczna na
dziatanie wody - co najmniej w klasie 3 wg PN-82/B-13164.

2.11. Sta! zbrojeniowa STOS o srednicy 6 ( dla pretéw do 1,5m dtugosci ) i 8mm dla
dtuzszych . Stal nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie, zabezpieczona antykorozyjnie.
2.12. Profile stalowe walcowany lub zimnogiety, teowe wg obliczen.

2.13. Ptyta styropianowa PS-FS15 zgodne z normg PN-B-20130 i PN-EN13163.
2.14. Zaprawa cementowa marki 50 z uzyciem cementu portlandzkiego marki 250
odpowiadajgca wymaganiom PN-65/B-14504 z dodatkiem s$rodka zwiekszajgcego
przyczepnosc¢ lub sucha zaprawa murarska (bez dodatku wapna) z dodatkiem srodka
zwiekszajgcego przyczepnos¢, gotowa masa w pojemnikach lub uelastyczniona
zaprawa klejowa przeznaczone do wznoszenia $cianek z pustakow szklanych.

3- SPRZET

Og/?lne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogalne".

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez
Wykonawce gwarantujgcego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien
spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi,

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu spetniajacymi
wymagania ogoélne okreslone w ST-0.00 ,Wymagania ogélne", dobranymi przez
Wykonawce nie wplywajgcymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych
materiatobw. Przewozony materiat nalezy zabezpieczyé przed spadaniem,
przesuwaniem uszkodzeniami opakowania, zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi.
Pustaki ceramiczne oraz cegty nalezy podczas transportu utozy¢ scisle obok siebie i
zabezpieczyé przed przemieszczaniem sie lub wypadnieciem podczas transportu oraz
przed opadami deszczu. tadunek niepakietowany nalezy zatadowac¢ z catkowitym
zapetnieniem przestrzeni tadunkowej.

Gips oraz suche mieszanki klejowe lub zaprawy nalezy przewozi¢ w szczelnie
zamknietych opakowaniach fabrycznych ( worki foliowe lub potréjne papierowe z
wentylem) zgodnie z wytycznymi producenta materiatbw w tym wzgledzie : na
paletach lub w workach.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy transportowa¢ samochodami zabezpieczonymi z
plandeka . Plyty nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem i przesuwaniem sie podczas
transportu. Piyty nalezy sktadowaé w pozycji lezacej.

Pustki szklane nalezy przewozi¢ w fabrycznych opakowaniach, zabezpieczajgc tadunek
przed przesuwaniem sie, stluczeniem lub zarysowaniem. Wymagania transportowe
okresla norma PN-74/B-13.

5, WYKONANIE ROBOT

Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiadaé¢ swiadectwa jakosci na zgodnosé z
norma lub atestem i dopuszczenie I.T.B. do ich stosowania.

5.1. Wykonanie rob6t murowych z pustakéw ceramicznych ( $ciany zewnetrzne i
wewnetrzne) nalezy prowadzié¢ z zastosowaniem zasad i wymagan okreslonych w
normie PN-68/B-10024.

Mury nalezy wznosi¢ warstwami z zastosowaniem zasad prawidiowego wigzania i
grubosci spoin. Mury nalezy wznosi¢ rbwnomiernie na catej dtugosci. Pustaki lub cegty
winny byé czyste i wolne od kurzu. Scianki nalezy wznosi¢ w taki sposéb , aby w
kolejnych poziomych warstwach muru spoiny byly przesuniete o p6t dtugosci elementu
( bloczka, ptytki). Pustaki nalezy uktada¢ na zaprawie cementowo-wapiennej M-2 lub z
wykorzystaniem suchej mieszanki zaprawy klejowej , na bazie cementu. Bloczki
uktada¢ nalezy na suchym i réwnym podtozu. Wilgotnos¢ bloczkéw w chwili
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wbudowania nie moze by¢ wieksza niz 20%. Przed utozeniem pustakéw w murze
nalezy je zwilzy¢ woda, aby pustak nie odciggat wody z zaprawy. W przypadku
wznoszenia scian na zaprawie klejowej , nalezy prowadzi¢ prace w temperaturach nie
nizszych niz + 5°C i nie wyzszych niz + 25°C.

Grubos¢ spoin przy wznoszeniu muréw na zaprawie cementowo-wapiennej winna
wynosic¢: dla spoin poziomych 15mm, a dla pionowych 10 mm. Dopuszczalna
odchytka do £#3mm. Mury nalezy wykonywac¢ tak by powierzchnie byty zblizone do
ptaszczyzn pionowych lub poziomych a krawedzie przecigcia byty liniami prostymi.
Stalowe osScieznice drzwi anty wilamaniowych w nowo wznoszonych $cianach
wewnetrznych nalezy osadzac¢ w trakcie wznoszenia tych scian.

5.2. Scianki dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych.

Lekkie. wewnetrzne $cianki dziatowe nalezy wykona¢ z ptyt gipsowo-kartonowych o
grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowg , mocowanych na ruszcie z
ocynkowanych profili stalowych ,U" oraz ,C". Montaz $cianek nalezy rozpoczac¢ po
zakonczeniu tzw. prac mokrych. Prace nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C. Po wyznaczeniu przebiegu s$cian dziatowych na podifodze i suficie nalezy
zamontowaé konstrukcje nosng z profili. Profile ,U" mocuje sie do podtogi i sufitu , a
profile ,C" do $cian skrajnych, tgcznikami w odlegtosciach co 500 mm. Pod profile
podkitada sie tasme uszczelniajgcg ze spienionego tworzywa . Pozostate profile ,C"
rozstawia sie pionowo co 60cm. W pierwszej kolejnosci oktada sie konstrukcje z jednej
strony jedng warstwg ptyt g-k. Docinanie ptyt wykonuje sie specjalnym nozem, pitg
stolarskg lub pita tarczowag a postrzepione krawedzie wyréwnuje strugiem lub
pilnikiem. Mocowanie ptyt do profili stalowych nalezy prowadzi¢ za pomocg wkretow
ocynkowanych w rozstawie max. co 25cm, umieszczanych w odlegtosci nie mniejszej
niz IOmm od krawedzi otulonych kartonem oraz co najmniej 15mm od krawedzi ostro
cietych. Dilugos¢ blachowkreta winna by¢ tak dobrana by po przykreceniu piyty
wystawata po drugiej stronie co najmniej 7mm a gtebokos¢ zatopienia w plycie wyn,
0,Imm. Lepki wkretéw winny by¢ tak docisniete , aby wgtebiaty sie w lico ptyty, ale
nie powodowatly przerwania kartonu - nalezy je zabezpieczyé poprzez
zaszpachlowanie. Pionowe krawedzie ptyt g-k winny spotyka¢ sie na pionowych
stupkach ,C". Nastepnie uktadamy izolacje z wetny mineralnej o grubosci 5cm.
Wszystkie przestrzenie pomiedzy profilami nalezy starannie wypetni¢ wetng, nie
pozostawiajgc pustych przestrzeni. W miejscach tgczenia $Sciany dziatowej z innymi
przegrodami budowlanymi nalezy zastosowac tasmy uszczelniajgce. Nastepnie nalezy
konstrukcje obtozy¢ z drugiej strony jedng warstwg ptyt g-k.

W celu zamontowania drzwi w otworze drzwiowym w $cianie g-k nalezy zamontowac i
zamocowac do sufitu i podtogi dodatkowe stupki z profili ,C", a na nadprozu oscieznicy
umiejscowic rygiel wykonany z profilu ,U" zamocowany do obu stupkéw. Po ukonczeniu
mocowania pityt nalezy zamaskowac ich styki poprzez spoinowanie. Szczeliny o
szerokosci wiekszej niz Imm nalezy wypetni¢ szpachlowka. Na styki o szczelinie
mniejszej mozna bezposrednio natozy¢é warstwe szpachléwki , stanowigcej
jednoczesnie podktad pod tasme spoinowg. Na styk wiekszy tasme naktada sie po
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stwardnieniu szpachléwki. Tasme nalezy dokfadnie wcisna¢ na swiezo potozng mase
oraz pokry¢ wycisnietg z niej masg. Tak zaszpachlowata spoina powinna licowac z
powierzchnig sasiadujacych z nig ptyt. Ostateczne szpachlowanie przeprowadza sie po
stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznie spoine nalezy wykonczy¢ poprzez
szlifowanie drobnoziarnistym papierem s$ciernym. Szpachlowanie potaczen oktadziny
gipsowo-kartonowej z elementami budynku wykonanymi metodg tradycyjng |,
rozpoczyna sie od potozenia masy szpachlowej na ptyty g-k. Tasme spoinowg naktada
sie dosuwajac jg do styku miedzy spoinowanymi ptaszczyznami. Dobrze utozong i
doci$nietg tasme powtdrnie nalezy pokry¢ szpachlowka , a po wyschnieciu
wyszlifowaé. Naroza wewnetrzne nalezy wzmocni¢ tasma papierowa , a zewnetrzne
przy uzyciu naroznikbw metalowych. Po wykonaniu , $cianki nie powinny wykazywac:

dziur, zataman i peknie¢ ptyt,

zdarcia lub naderwania licowego kartonu,

rozmycia masy gipsowej w ptytach,

rozwarstwiania sie piyt,

gnicia kartonu lub wykwitéw plesni,

zaciekéw na kartonie,

~odpadania ptyt.

5.3. Scianki dziatowe z pustakéw szklanych
Po rozpakowaniu pustakéw nalezy w pierwszej kolejnosci sprawdzi¢ ich stan
techniczny. Nalezy odrzuci¢ pustaki wykazujgce pekniecia lub obttuczenia, nawet jesli
uszkodzenia te nie miatyby by¢ widoczne po wbudowaniu.
Murowanie ksztattek szklanych wymaga stosunkowo gestej konsystencji zaprawy.
Powinna ona pozwala¢ na prawidtowe utrzymywanie ksztattek w pozyciji pionowej. Do
murowania mozna zastosowac¢ kazdg zaprawe cementowa/ bez dodatku wapna /
przeznaczong do materiatéw niskonasigkliwych, takich jak klinkier, ptytki elewacyjne,
gres lub r6znego rodzaju zaprawy do wznoszenia $cianek z pustakéw, szklanych.
Konstrukcje $cianki koniecznie trzeba usztywni¢, stosujac wktadki z pretéw ze stali
okragtej gtadkiej StO zbrojeniowych o $rednicy 6-8 mm, po dwa prety pionowo i
poziomo (kotwione w $cianie) w co drugiej lub w co trzeciej spoinie pustakow -
zaleznie od wielkosci scianki. Stal zbrojeniowg nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg lub
stosowac prety ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej. Zbrojenie nie powinno dotykac
ksztaltek szklanych i powinno by¢ starannie otulone zaprawg. Dodatkowo, w celu
uzyskania wlasciwego ustawienia pustakéw, mozna stosowac¢ krzyzyki plastykowe /
zapewniajgce jednakowy wymiar spoiny - dystans 6mm /.
Potaczenia szklanych pustakéw z przylegajgcymi scianami i sufitem musza zapewniac
swobode odksztatcen. Najwygodniej wypetni¢ je montazowa pianka poliuretanowa.
Potaczenia ze scianami i stropami trzeba takze dodatkowo, obustronnie usztywnic
profilem metalowymi z ceownika 90x55mm mocowanym osadzonym w konstrukcji za
pomocg kotew stalowych. Profil ten jednoczesnie bedzie petni¢ funkcje maskujace.
Jako dylatacje na catym obwodzie ramy nalezy zastosowacé ptyte styropianowag o
grubosci ; w dolnej czesci ramy nie mniej niz 5mm, na pozostatym obwodzie gr 20mm.
Przy wznoszeniu $cianki doktadnie wypetniamy zaprawg poziome i pionowe
przestrzenie miedzy pustakami, skrupulatnie usuwajac nadmiaru zaprawy ze spoin. Do
spoinowania pustakéw mozna przystgpi¢ po ok. 3-7 dniach, gdy zaprawa murarska
catkowicie stwardnieje i wyschnie. Fugowanie rozpoczyna sie od usuniecia krzyzykéw
przez ich ukrecenie. Po lekkim zwigzaniu fugi nalezy oczysci¢ powierzchnie czystg
szmatka.
Najwieksze wymiary scianek z pustakéw szklanych nie powinny by¢ wieksze niz : 3,0 x
4,0 m (wymiar poziomy) dla scianek wewnetrznych . Podane wymiary nie powinny by¢
przekroczone wiecej niz 5%, a w przypadku koniecznosci stosowania wiekszych $cian
nalezy je podzieli¢ dylatacjami posrednimi na pola o podanych wyzej wymiarach.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego,
Kontroli jakosci podlega: D sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na
podstawie:

ztozonych przez Wykonawce dokumentow potwierdzajacych jakosé
zastosowanych materiatow ; deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z
odpowiednig norma lub aprobatg techniczna,

sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia materiatow dla ktérych taki termin
okreslono wg danych na opakowaniu.

kontrola warunkéw wykonywania robot,

prawidtowos¢ wykonania konstrukcji murowych z bloczkéw gazobetonowych i

pustakéw szklanych

sprawdzenie zgodnosci gtownych wymiaréw , grubosci muréw i wielkosci
otworéw przez ogledziny zewnetrzne i pomiar oraz poréwnanie z
dokumentacja. Wynik stanowi $rednig z trzech pomiaréw,

sprawdzenie prawidtowosci wigzania muréw, potgczen i osadzenia oscieznic
poprzez ogledziny zewnetrzne i pomiar,

sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia - pomiaréw dokonuje sie w
przypadku powstatych watpliwosci co do zachowania wymaganych grubosci
spoin,

sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi przeprowadza sie
za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2m oraz pomiar przeswitu miedzy tatg a
powierzchniag,

sprawdzenie pionowosci krawedzi , oraz kata pomiedzy przecinajgcymi sie
powierzchniami muru.

Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw z gazobetonu powinny byc¢
nastepujace :

najwieksze dopuszczalne odchylenie grubosci muru przy projektowanej
grubosci $ciany 12 cm wynosi : -f Omm . Pomiary nalezy wykonywac¢ zgodnie z
PN-EN 772-16

zwichrowanie i skrzywienie powierzchni muru <4mm/m

odchylenie krawedzi od linii prostej <3mm/m i nie wiecej niz jedno na 2m
odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi $cian dla $cianek dziatowych na
wys. kondygnacji <10mm , i na wys. $ciany <émm,

najwieksze odchylenie goérnych powierzchni kazdej warstwy od poziomu
<2mm/m i nie wiecej niz 30mm na catej dtugosci Sciany ,

odchylenia przecinajacych sie powierzchni od kata prostego <10mm/m i nie
wiecej niz 30mm na catej dtugosci sciany

Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiarow muréw z pustakéw powinny byé
nastepujace :

zwichrowanie i skrzywienie powierzchni muru <6mm/m i og6tem nie wiecej niz
20mm na catej powierzchni $ciany pomieszczenia,

odchylenie krawedzi od linii prostej <4mm/m i nie wiecej niz 2 na 2m
odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi muru na wys. kondygnacji
<6mm/m i ogdtem nie wiecej niz 10mm na jednej kondygnacji,

najwieksze odchylenie gornych powierzchni kazdej warstwy cegiet od poziomu
<2mm/m i nie wiecej niz 30mm na catej dtugosci sciany ,

odchylenia przecinajgcych sie powierzchni od kata prostego <6mm
sprawdzenie wygladu powierzchni suchych tynkéw .

sprawdzenie odchylenia powierzchni ptyty gipsowo-kartonowej od ptaszczyzny i
odchylenia krawedzi od linii prostej nalezy przeprowadzi¢é za pomocg
przyktadania do powierzchni suchego tynku taty kontrolnej o dtugosci 2m oraz
pomiaru przeswitu miedzy tatg a powierzchnig z doktadnosécig do 0,5mm -
odchylenie to nie moze by¢ wieksze niz 2rnm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na
catej dtugosci taty kontrolnej,
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» sprawdzenie odchylenia krawedzi od pionu nie powinno by¢ wieksze niz I,5mm
na 1mb i og6tem nie wiecej niz 3mm,
e odchylenie od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie
wiecej niz 3mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,
» odchylenie od wymaganego kata przecinajgcych sie ptaszczyzn - nie wieksze
niz 2mm.
Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to roboty nalezy uznac¢ za
wykonane prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia
ktéregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatdw oraz sposob
doprowadzenia do zgodnosci rob6t murowych z wymaganiami, a nastepnie zostanie
dokonana ponowna kontrola wykonanych robot.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-0.00 'Wymagania ogélne".
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa , ST oraz pisemnymi
uzgodnieniami z Zamawiajgcym. Szczegoétowe warunki odbioru okreslajg normy PN-
68/B-10020 oraz PN-EN-68/B-10024 .
Odbidr robot w zakresie wznoszenia $cian obejmuje:
D odbiér jakosciowy zastosowanych materiatow,
D sprawdzenie zgodnosci grubosci scian z dokumentacja,
D sprawdzenie prawidtiowos$é wykonania konstrukcji murowych i $cian dziatowych
zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6
Roboty murarskie bedg odebrane jesli wszystkie wyniki badah kontrolnych bedg
pozytywne. Roboty murarskie wykonane niezgodnie z wymaganiami mogq by¢
odebrane - z jednoczesnym obnizeniem ich ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie
zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania konstrukcji murowej. W przeciwnym wypadku
nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczyc:
dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatbw dopuszczonych do obrotu w
budownictwie, zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o
jakosci odpowiadajgcej warunkom wymaganym przez Zamawiajgcego,
Z przeprowadzonego odbioru rob6t sporzadzony zostaje protokot zawierajacy:
ocene wynikéw badan,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

8. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest m? wykonanej $ciany.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajagcemu w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajgce sie na wykonanie wycenianej roboty. Cena obejmuije:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostéw i
drabin,

- przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,

- oczyszczenie przygotowanie podioza pod wykonanie robét,

- ochrona przed uszkodzeniem lub zniszczeniem pozostatych powierzchni budynku,

- przygotowanie zaprawy,

- wymurowanie $cian,

- budowa $cianek z pyt gipsowo-kartonowych,

- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,
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- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

- utrzymanie miejsca robot.

Cena uwzglednia réwniez :
nieuniknione odpady/ ubytki i straty materiatowe ,
ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robat,
postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z
przestawiania sprzetu,
przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1 Normy.
PN-EN 772-16 Metody badan elementéw murowych. Czes¢ 16: Okreslenie wymiardw.
PN-75/B-13078 Szkto budowlane. Pustaki szklane. Wymagania, badania i wytyczne
stosowania.
PN-EIM 1051-1 Szkto w budownictwie, Pustaki szklane i kostki brukowe szklane. Czes¢
1; Definicje i opis.
PN-74/B-13070 Szkto budowlane. Ksztaitki. Wspdlne wymagania i badania.
PN-EN 771-4 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czesc4: Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komorkowego.
PN-EN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z
autoklawizowanych betonéw komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-19301 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego.
Elementy drobnowymiarowe.
PN-EN 520 Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badanh.
PIM-B-79405 Ptyty gipsowo-kartonowe
PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN—75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne,
PN-79/M-83102 Wkrety samogwintujgce do blach z tbem stozkowym
PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe
PN-EN 998-2 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czesé¢ 2: Zaprawa murarska.
PN-71/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogélne.
PN-EN 13162 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z wtokien nieorganicznych. Wetna
mineralna.
PN-B-20130 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)
PN-EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie, Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja
PN-B-20132 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Zastosowania
10.2 Inne
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
(Dz.U.2003.47.401),
Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia
1997 w sprawie przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn.
Dz.U.2003.169.1650 )
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Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14,03.2000 w
sprawie bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach
transportowych (Dz.U.2000.26.313)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
oznakowania ich znakiem budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci
(Dz.U.2004,204.2087)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie
systeméw oceny zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw
budowlanych oznakowaniem CE ( Dz.U.2004.195.2011)
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ST-3.30

INSTALACIJA ELEKTRYCZNA
|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t elektrycznych, ktére zostang wykonane w wyniku prowadzonych roboét
budowlanych i modernizacyjno-remontowych w ramach rozbudowy budynku
przedszkola w Powidzu na dziatce nr 443/1.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich robét elektrycznych przewidzianych w projekcie
branzy elektrycznej. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem,
przekuciami i przebiciami instalacyjnymi, prébami sprawdzajacymi i przywrdceniem stanu
powierzchni konstrukcji budowlanych do ich stanu sprzed rozpoczecia rob6t
instalacyjnych.

1.3.Zakres rob6t objetych ST

Ogolny zakres prac okreslono w ST-0.00 ,Wymagania ogdlne".
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu przebudowe elektrycznej instalacji wewnetrznej w budynku Prokuratury
Rejonowej,
Zakres prac obejmuje :
- zakup, dostarczenie na miejsce robét i wbudowanie wszystkich materiatdw niezbednych
do prawidtowego wykonania robét,
- wytadunek materiatow i sprzetu na terenie robot,
- transport sprzetu i materiatdw na stanowiska pracy,
- wykonanie bruzd w elementach betonowych i murowych dla przeprowadzenia
elementdéw instalacji,
- zamurowanie wykonanych bruzd z zaszpachlowaniem i pomalowaniem scian w
miejscach bruzd,
- opracowanie dokumentacji powykonawczej,
- roboty montazowe,
- wykonanie niezbednych pomiaréw i préb,
- prace porzadkowe oraz wywOz lub utylizacja odpadéw pobudowlanych,
- préby i czynnosci odbiorowe.
Zakres rzeczowy obejmuije:
wewnetrzne linie zasilajace,
rozdzielcze tablice elektryczne,
instalacja o$wietleniowa,
gniazda wtykowe,
instalacja potaczen wyréwnawczych: gtbwnego zacisku uziemiajgcego oraz
potaczen wyrébwnawczych,
ochrona przeciwporazeniowa
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1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-0.00
~Wymagania ogoélne" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogolne", PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach", a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.
1.5.Wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt i zastosowanych
materiatéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, umowag, ST i poleceniami
Zamawiajgcego. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST-0.00
SVymagania ogoélne".
2.MATERIALY
Wszystkie materiaty dla ktérych PN lub BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci
lub atestu , powinny by¢ zaopatrzone w taki dokument, oraz oznakowane symbolem CE,
Podstawowymi materiatami do wykonania instalacji sg :
2.1. Przewody spetniajgce wymagania PN-76/E-90301.:
2.1.1. Przewody jednozytowe, o zyle miedzianej, jednodrutowe o izolacji i powtoce
poliwinitowej, okragte, do uktadania na state bez oston przed uszkodzeniami
mechanicznymi, na tynku i pod tynkiem w pomieszczeniach suchych i wilgotnych. Winny
spetnia¢ wymagania normy PN-87/E-90056.
Przewody kabelkowe miedziane do ukfadania na tynku typu YDY ; na napiecie
500V,
Przewody kabelkowe miedziane wtynkowe typu YDYt na napiecie 750V
2.1.2. Przewody jednozytowe, o zyle miedzianej, wielodrutowej o zwiekszonej gietkosci, o
izolacji poliwinitowej, do uktadania na state w rurach ostonowych lub innych ostonach
przewodow na tynku lub pod tynkiem na napiecie 750V
Winny spetnia¢ wymagania normy PN-87/E-90056.
2.2. Rury ochronne spefiajgce wymagania norm PN-EN 50086-1:2001, PN-EN 50086-
2-1, PN-EN 50086-2-2, PN-EN 50086-2-3;
rury ochronne gtadkie, sztywne (twarde) z PCV typu RL, 0 wytrzymatosci
mechanicznej na sciskanie nie mniejszej niz 320N/5cm , samogasnace, o srednicy
nominalnej 022, 023, 037
rury PCV karbowane, gietkie, samogasngce, o srednicy nominalnej 025 i 040
korytka instalacyjne z PVC typu X-Ill lub rownowazne
listwy kanatowe, natynkowe z PCV do rozprowadzania okablowania sieci LAN
2.3. Tablice elektrycznej rozdzielnice):
Do wykonania rozdzielnic nalezy stosowa¢ urzadzenia rozdzielcze i zabezpieczajgce
posiadajgce znak bezpieczenstwa ,B" oraz CE. Rozdzielnice elektryczne dostarczone na
miejsce montazu powinny mie¢ wewnetrzne potgczenia ochronne.
2.3.1. Tablica gtéwna TLR o stopniu ochrony IP-41 z miejscem na licznik. Z mozliwoscig
plombowania. Zawartos¢ tablicy - zgodnie z dokumentacjg projektowa.
2.3.2. Tablica TRI 48-poiowa, wyposazona w euroszyne z rozdzielong listwg zaciskowa.
Obudowa zamykana na zamek patentowy. Zawartosc¢ tablicy - zgodnie z dokumentacjg
projektowa. Il klasa izolacji. Stopien ochrony 1P40
2,3.3. Tablica TR2 24-polowa, wyposazona w euroszyne z rozdzielong listwag
zaciskowg. Obudowa zamykana na zatrzaski. Zawartos¢ tablicy - zgodnie z
dokumentacjq projektowag. Wykonanie z poliweglanu- Il klasa ochronnosci. Stopien
ochrony 1P54.
2.4. Puszki bakelitowe (Instalacyjne, odgafezne):
podtynkowe z tworzywa samogashacego typu PK-60F do mocowania w
scianach wykonczonych ptytami gipsowo-kartonowymi w pomieszczeniach
suchych , podtynkowe z tworzywa samogasngcego typu PK-60F do mocowania
w Scianach wykonczonych ptytami gipsowo-kartonowymi w pomieszczeniach
wilgotnych (tazienki/ kuchnia) w wykonaniu bryzgoszczelnym.
W przestrzeni stropéw rozbieranych stosowac puszki rozgatezne
szczelne, pozostate puszki z tworzywa sztucznego, podtynkowe
2.5. Ochrona przeciwprzepieciowa TN-C - zgodnie z dokumentacjg projektowa lub
rbwnowazna.
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2.6. Wyfacznik przeciwporazeniowy bezposredni ~ zgodnie z
dokumentacja
projektowg lub rownowazny; 25A, 40A AlI=30mA
2.7. Wyfacznik nadmiarowo pradowy - zgodnie z dokumentacja projektowg
lub
rownowazny.
2.8. tgczniki klawiszowe:
podtynkowe z tworzywa sztucznego , wykonczone ramka, biate , IP20, 10A w
pomieszczeniach wilgotnych (tazienki ) w wykonaniu bryzgoszczelnym,
wykonczone ramka, biate/ 10A, IP44 2.9,0prawy oswietleniowe:
Oprawy winny spetnia¢ wymagania normy PN-IEC 60364-5-559. Wszystkie
réwnowazne oprawy zastosowane przez wykonawce w stosunku do zaproponowanych
w dokumentaciji projektowej winny by¢ w klasie ochronnosci | lub Il i spetnia¢
wymagania zaprojektowanego poziomu oswietlenia. Wobec powyzszego , wykonane
obliczenia winny zosta¢ wykonane w cenie oferty i stanowi¢ zatgcznik do
dokumentacji powykonawczej.
2.9.1. Oprawy swietlbwkowe do wbudowania w strop podwieszony modutowy
(kasetonowy):
- modut 600x600
korpus z blachy stalowej lakierowanej proszkowe na kolor biaty lub srebrny
- zasilanie 230V
klasa I,
- IP20,
wyposazone w swietlowki 18W i zaptonniki
raster paraboliczny z aluminium btyszczacego.
2.9.2. Oprawy przemystowe typu plafoniera odporne na wode i pyt przeznaczone
do
oswietlenia awaryjnego typu PK-109AW lub réwnowazne z uktadem
podtrzymujacym
prace jednej swietldwki przez 4 godziny:
mleczny klosz z tworzywa sztucznego o gtadkiej powierzchni ,
korpus z tworzywa sztucznego w kolorze biatym,
praca w trybie awaryjnym, awaryjno-uzytkowy m i spoczynkowym,
- IPs3
pierwsza klasa ochrony przed porazeniem,
wymiary 282x187mm z tolerancjg +10mm
2.9.3. Oprawy swietlowkowe nasufitowe ;
oprawa dwuswietlbwkowa do swietléwek prostych 36W,
uktad zasilania konwencjonalny 230V
obudowa stalowa, lakierowana proszkowo w kolorze biatym z plastikowymi
elementami koncowymi,
klosz z tworzywa sztucznego,
dtugosc¢ oprawy ok. 1200mm=+100mm

3. SPRZET

0Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu oraz srodkéw transportu podano w
ST-0,00 ,Wymagania og6lne".

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét instalacyjnych pozostawia sie do uznania
wykonawcy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robét i przepiséw bhp zostang przez Zamawiajgcego
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

0Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu oraz srodkéw transportu podano w
ST-0.00 ,Wymagania og6lne".

Materiaty mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do
rodzaju, dtugosci i ciezaru przewozonych materiatéw i nie wptywajacych niekorzystnie na
ich wkasciwosci.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST-0.00 ,Wymagania ogélne".
5.1.Trasowanie.

Trasowanie przewodéw elektrycznych nalezy wykonaé¢ uwzgledniajac konstrukcje
budynku oraz zapewniajac bezkolizyjno$¢ z innymi instalacjami. Trasa instalacji winna by¢
przejrzysta, prosta i dostepna do prawidiowej konserwacji i remontow. Wskazane jest aby
w miare mozliwosci trasa przebiegata w liniach pionowych i poziomych. Przy trasowaniu
ciggbw instalacji sygnalizacyjnej pozarowej nalezy dazy¢ do jak najmniejszej liczby
skrzyzowan i zblizen z ciggami instalacji elektromagnetycznych i innymi instalacjami.
5.2.Bruzdv.

Szerokosc¢ bruzd pod wszystkie przewody elektryczne nalezy dostosowaé do srednicy
przewodu z uwzglednieniem rodzaju i grubosci tynku. W przypadku uktadania w jednej
bruzdzie wiecej niz jednego przewodu jej szerokos¢ winna byc¢ taka, by odstepy miedzy
przewodami wynosity nie mniej niz 5mm. Przewody nalezy uktada¢ jednowarstwowo.
Zabrania sie kucia bruzd w elementach konstrukcyjnych oraz w cienkich scianach
dziatowych.

5.3. Montaz korytek kablowych |,

Korytka nalezy mocowac¢ do uprzednio wykonanych konstrukcji poprzez przykrecanie. W
miejscy zmiany kierunku nalezy wykonac tuk.

5.4. Ukfadanie rur osfonowych.

Rury nalezy uktada¢ i mocowac w uprzednio wykonanych bruzdach. Ltuki z rur sztywnych
nalezy wykonywac przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w trakcie ich
uktadania - najmniejszy dopuszczalny promien tuku powinien wynosic:

Srednica znamionowa rury w mm 18 21 22 28 37 47

Promien tuku w mm 190 |190 250 250 350 450

Przy ksztattowaniu tuku sptaszczenie +rury nie moze by¢ wieksze niz 15% wewnetrznej
srednicy rury. Laczenie rur wykona¢ za pomoca jednokielichowych potgczen lub ztgczek
dwukielichowych , przy najmniejszej dtugosci potgczenia kielichowego

Srednica znamionowa rury w mm 18 21 22 28 37 47

Promien tuku w mm 35 34 40 45 50 60

Zabrania sie uktadania rur wraz z wciggnietymi w nie przewodami.
5.5. Ukfadanie linii WZL.
Kabel wprowadzony od wytacznika gtbwnego oraz rozdzielni gtdwnej powinien miec
nadwyzke dtugosci niezbedng do wykonania potaczen. Przewdd neutralny powinien by¢
nieco dtuzszy niz przewody fazowe. Podtoze pod kabel winno by¢ gtadkie. Zagiecia i tuki
w ptaszczyznie przewodu powinny by¢ tagodne. Zabrania sie ukfadania kabla
bezposrednio w betonie , w warstwie wyrdwnawczej podtogi, w ztagczach piyt itp. bez
zastosowania oston w postaci rur ostonowych. Kabla nie nalezy ukfada¢ jezeli jego
temperatura jest nizsza niz 0°C. 5.5.1. Proby montazowe WZL.
Proby wykonuje sie po wykonaniu rob6t montazowych, a przed zgtoszeniem do odbioru.
Obejmujg one :

sprawdzenie trasy linii wzl,

sprawdzenie ciggtosci zyt i powtok instalacyjnych oraz zgodnosci faz,

pomiar rezystencji izolacji,

prébe napieciowg izolacji,
5.6. Ukfadanie kabli sieci LAN.
Przewody nalezy prowadzi¢ w natynkowych korytkach metalowych podwieszonych pod
sufitem. Podtaczenie do gniazd prowadzi¢ w rurkach ostonowych, w bruzdach, pod
tynkiem.
Wykonanie bruzd zgodnie z pkt, 5.2.
5.7. Montaz rozdzielnic.
Montaz urzadzenia nalezy dokonac¢ na $cianie , zgodnie z instrukcja montazu dostarczong
przez producenta tablicy . Niezbedne przepusty i kotwy do mocowania oston przewodéw ,
dochodzacych do urzadzen , zaleca sie mocowaé przed montazem tych urzadzen. Tablice
nascienne nalezy przykreci¢ do konstrukcji. Po zamocowaniu skrzynki nalezy:
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zatozy¢ wktadki topikowe zgodnie z projektem,
dokreci¢ w sposOb pewny wszystkie sruby i wkrety w potaczeniach elektrycznych i
mechanicznych,
zatozy¢ ostony zdjete w czasie montazu - nalezy zwrdci¢ uwage na oznakowanie
poszczegdlnych oston- skrzynka przynalezna do niej pokrywa powinny miec¢ ten
sam symbol identyfikacyjny i dotyczy to przypadku umieszczenia schematu na
pokrywie kazdej skrzynki,
jezeli rozdzielnie dostarczono na miejsce montazu w zestawie transportowym to
po jej ustawieniu nalezy wykonaé potaczenia ochronne pomiedzy poszczegdlnymi
zestawami,
zatozy¢ oznakowanie przewodow i osprzetu.
5.7.1, Préby montazowe rozdzielnic.
Przed przeprowadzeniem proby montazowej Wykonawca winien przygotowaé protokoty
prob jakosci wyrobu , przeprowadzonych przez wytworcéw lub protokoty odbiorow
technicznych dokonanych u wytwoércy oraz DTR-ke lub w przypadku jej braku , instrukcje
obstugi producenta oraz schematy i opisy techniczne aparatury. Po wykonaniu robot
nalezy wykonaé¢ sprawdzenie stanu izolacji induktorem, wykona¢ pomiar impedancji petli
zwarciowej, wykonaé¢ prObe zadziatania wytgcznika réznicowo-pragdowego oraz
przedzwoni¢ przewody brzeczykiem.
5.8. Montaz oswietlenia, wiacznikéw, gniazd wtykowych oraz gniazd
komputerowych i telefonicznych.
5.8.1. Instalacje oswietleniowg , gniazd 220V oraz gniazd komputerowych nalezy
wykona¢ w uktadzie TIM-C . Montaz instalacji oSwietleniowej nalezy prowadzi¢ zgodnie z
PN-IEC 60364-5-559, Oswietlenie wykonaé¢ przy zastosowaniu opraw jarzeniowych do
swietldwek LF36 i LF18 oraz swietlbwek kompaktowych SL 13W.
Montaz oswietlenia podstawowego i ewakuacyjnego wykonac¢ zgodnie z instrukcjg
producenta opraw. Oprawy os$wietleniowe rastrowe do stropu powieszonego montuje sie
poprzez potozenie na konstrukcji nosnej stropu. Przewody do zasilania oswietlenia o
przekrojach zgodnych z dokumentacja projektowa. Instalacje nad sufitem powieszonym
prowadzi¢ w rurkach winidurowych , a na $cianach podtynkowo.
Do wykonania gniazd wtyczkowych, jednofazowych zastosowac gniazda z tworzywa
sztucznego wyposazone w kotek ochronny , o obcigzalnosci 10A. Przy wykonywaniu rob6t
nalezy:
zapewni¢ réwnomiernos¢ obcigzenia faz linii zasilajacych przez odpowiednie
przytaczenie odbiorcéw 1-fazowych,
mocowac puszki w $cianach i gniazda wtycznikowe oraz wytgczniki w sposéb nie
kolidujacy z wyposazeniem pomieszczen,
zastosowa¢ jednakowy ukfad potozenia wiacznikéw klawiszowych w catym
obiekcie,
instalowaé gniazda z uziemieniem w taki sposéb by styk ochronny wystepowat u
gory,
podtgczac gniazda wtyczkowe dwubiegunowe w taki sposob, aby przewod fazowy
dochodzit do lewego bieguna , a przewod centralny do prawego. Gniazda
okablowania strukturalnego zainstalowa¢ na wysokosci 30cm nad podtoga.
5.8.2. Montaz puszek.
Puszki p/t nalezy osadza¢ na $cianach w spos6b trwaty za pomoca klejenia lub kotkéw
rozporowych. Puszki nalezy osadzac¢ na takiej gtebokosci , aby ich gérna ( zewnetrzna)
krawedz byta zréwnana z ostatecznym licem sciany ( po wykonczeniu $ciany ). Przed
zainstalowaniem , nalezy w puszcze wycigé wymagang liczbe otworéw dostosowanych do
$rednicy wprowadzonych przewodow.
W pomieszczeniach przejsciowo wilgotnych i wilgotnych stosowaé puszki bryzgoszczelne,
podtynkowe.
5.8.3. Uktadanie i mocowanie przewoddw.
Trasowanie nalezy wykona¢ zgodnie z pkt.5.1.
Wykonanie bruzd zgodnie z pkt. 5.2.
Przewody uktadane w korytkach , uktada sie bez mocowania. Przewody wprowadzane do
puszek winny mie¢ nadwyzke dtugosci niezbedng do wykonania potaczen. Przewdd
neutralny winien by¢ nieco dtuzszy niz przewody fazowe.
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Zagiecia i tuki w ptaszczyznie przewodu powinny by¢ tagodne. Zabrania sie uktadania kabla
bezposrednio w betonie , w warstwie wyrownawczej podtogi, w ztgczach ptyt itp. bez
zastosowania oston w postaci rur ostonowych ( pkt. 5.5). Podtoze pod przewody winno
by¢ rowne. Przewody nalezy mocowaé¢ do podtoza za pomocag klamerek rozmieszczonych
w odstepach okoto 50cm , wbijajac je tak, aby nie uszkodzi¢ izolacji zyty przewodu. Do
puszek wprowadzaé tylko te przewody , ktére wymagajg taczenia w puszce, a pozostate
prowadzi¢ obok puszki. Przed tynkowaniem konce przewodow nalezy zwingé w luzny
krgzek i wtozy¢ do puszki , a puszki zakry¢é pokrywami, lub inaczej zabezpieczy¢ przez
zatynkowaniem. Przewody opraw os$wietleniowych nalezy taczy¢é z przewodami
wypustow za pomocg ztgczy swiecznikowych.
5.8.4. Laczenie przewodow.
taczenie przewodow nalezy wykonywaé w sprzecie i osprzecie instalacyjnym oraz w
odbiornikach poprzez lutowanie lub na specjalnych zaciskach niezawodnych technicznie.
Nie wolno stosowa¢ potaczen skrecanych. Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie
mogaq by¢ narazone na naciggi oraz dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku nalezy
przytaczaé przewody o rodzaju wykonania , przekroju i w liczbie , do jakich zacisk jest
przystosowany. Zdejmowanie izolacji i czyszczenie przewodu nie moze powodowac
uszkodzenia mechanicznego przewodu. Dtugos¢ odizolowanej zyty przewodu powinna
zapewni¢ prawidtowe przytaczenie. Konce przewodéw miedzianych z zylami
wielodrutowymi (linek) powinny by¢ zabezpieczone zaprasowanymi koncéwkami,
5.8.5. Montaz osprzetu i przewodow.
Gniazda wtyczkowe p/t i taczniki p/t nalezy mocowa¢ w uprzednio zainstalowanych
puszkach. Gniazda typu DATA nalezy mocowa¢ w kanatach instalacyjnych. W jednym
kanale listwy nalezy uktada¢ nie wiecej niz dwa obwody przewodow jednofazowych. W
pomieszczeniach przejSciowo wilgotnych i wilgotnych stosowaé osprzet bryzgoszczeiny,
podtynkowy. taczniki instalowaé¢ na wysokosci I,4m od podtogi, a gniazda 0,3m.
5.8.6. Badania i préby.
Nalezy wykonaé¢ badanie rezystancji izolacji - badanie wykonuje sie dla kazdego obwodu
oddzielnie od strony zasilania: pomiaréw nalezy dokona¢ induktorem 500V lub 1000V.
Rezystancja pomiedzy badang fazg a pozostatymi fazami potaczonymi z przewodem
neutralnym nie moze by¢ mniejsza od:

- 25 Moma dla instalacji 230V

- 0,50 Moma dla instalacji 400V
Ponadto nalezy wykona¢ badanie probnikiem napiecia punktéw odbioru instalaciji
wtynkowej , a takze pomiar obwoddw niskiego napiecia oraz impedancji petli zwarciowej.
Po pozytywnym zakonhczeniu badanh nalezy sprawdzi¢, czy punkty swietlne sg zataczane
zgodnie z zatozonym programem oraz czy w gniazdach wtyczkowych przewody fazowe sg
doktadnie dotgczone do wtasciwych zaciskéw. 5.8.6.
Oprawy ewakuacyjne nalezy rozmieszcza¢ zgodnie z normg,PN-N-01256-5:1998 i
wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej.
5.9. Montaz instalacji teletechnicznej.
Montaz elementdw i urzgdzen instalacji teletechnicznej nalezy wykona¢ zgodnie z
dokumentacjg projektowa oraz instrukcjami producenta urzadzen.
Trasowanie nalezy wykona¢ zgodnie z pkt.5.1.
Przewody nalezy prowadzi¢ w korytkach metalowych podwieszonych pod sufitem.
Podtgczenie do gniazd prowadzi¢ w rurkach ostonowych, w bruzdach, pod tynkiem.
Wykonanie bruzd zgodnie z pkt. 5.2.
Gniazda (podtynkowe) nalezy montowac¢ na wysokosci 30cm od podtogi.
5.10. Montaz instalacji pofgczen wyréwnawczych .
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-IEC 60364-5-548.
Trasowanie nalezy wykonac¢ zgodnie z pkt.5.1.
Wykonanie bruzd zgodnie z pkt. 5.2.
5.10.1 Uktadanie przewodow ochronnych.
Przewody ochronne nalezy prowadzi¢ tak, by byly one dostepne do ogledzin - za
wyjatkiem przewoddéw uktadanych pod tynkiem lub w tynku.
W przypadku zmiany kierunku uktadania, promien zagiecia powinien by¢ mniejszy od
pieciokrotnego wymiaru przewodu ( $rednicy lub boku w ptaszczyznie giecia). W
przypadku istnienia oddzielnych uzioméw roboczych i ochronnych, przewody nalezy
odizolowa¢ od przewoddw uziemiajgcych uziemienia roboczego. Do gtéwnej szyny
wyrownawczej nalezy przytaczy¢ przewody neutralne, zaciski PE rozdzielnic i tablic
elektrycznych oraz wszystkie wprowadzone do budynku przewody uziemiajgce potaczone
Z uziomami sztucznymi i naturalnymi.
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5.10.2. Potaczenia przewoddéw ochronnych.
Przewody ochronne powinny by¢ tgczone w nastepujacy sposob;
potaczenia i przytaczenia przewoddw ochronnych nalezy wykona¢ jako state ,
Przerwanie lub rozluznienie tych potaczen nie powinno byé mozliwe bez uzycia
narzedzi. Potgczenie state mozna wykonaé¢ jako spawane, spajane na zimno,
spajane termicznie, nitowane lub jako docisk srubowy. W przypadku taczenia
przewodu ochronnego z ostong metalowa dopuszcza sie réwniez lutowanie.
Przewody z tasmy gotej nalezy tgczyé potaczeniem spawanym lub nitowanym na
zaktadke o dtugosci co najmniej IOcm lub Srubami dociskowymi przez otwory
wiercone w obu koncowkach tasmy lub potagczeniem srubowym na zaktadke przy
uzyciu co najmniej dwoch objemek dwusrubowych.
Potaczenia srubowe nalezy wykonywaé srubami o $rednicy co najmniej 10mm
(gwint M10) ze stali odpornej na korozje lub odpowiednio zabezpieczonej przed
korozja.
Potaczenia srubowe nalezy wykonywaé w taki sposéb, aby nakretke odpowiednio
mocno dokreci¢ i zabezpieczy¢ podktadkg sprezysta przed samoczynnym
rozluznieniem. Powierzchnie stykowe potgczen srubowych nalezy przed
dokreceniem oczyscic¢ i pokryé wazeling bezkwasowa.
5.10.3 Oznakowanie. Oznakowanie barwne nalez wykona¢ w nastepujacy sposob:
przewody ochronne oznakowa¢ kombinacjg barw zielonej i zbéttej poprzez
naniesienie przylegajacych do siebie paskow zielono-z6ttych o szerokosci od 15 do
100 mm kazdy. Kombinacja ta nie moze by¢ stosowana do zadnych innych
celéw
poza wyr6znieniem przewodu petnigcego funkcje przewodu ochronnego instalacji
potaczen wyréwnawczych.
Oznakowanie nalezy wykona¢ na catej dtugosci przewodu,
Dopuszcza sie stosowanie barwnych tulejek w przypadku niemoznosci zabarwienia
catych przewodow ochronnych.
5.10.4. Préby montazowe.
Po wykonaniu instalacji nalezy przeprowadzi¢ probe montazowg w zakresie ogledzin
instalacji wraz z urzadzeniami i aparatami wchodzacymi w jej sktad oraz wykonaé
pomiary rezystancji uziemienia. i
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podanow  ST-0.00 ,Wymagania
ogélne".
Celem kontroli jakosci jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci wykonanych robét.
Kontrola jakosci materiatow i rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci zastosowanych
materiatow i wykonanych robo6t z wymaganiami okreslonymi przez Zamawiajgcego w ST i
dokumentacji projektowej- w tym celu Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego
zakresu badan.
Materiaty posiadajgce atest producenta , stwierdzajacy ich pethg zgodnos¢ z warunkami
podanymi w ST , moga by¢ dopuszczone przez Zamawiajgcego bez uzycia dodatkowych
badan.
Po wykonaniu badan , Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Zamawiajacego.
Kontroli jakosci WZL podlega wykonanie:
sprawdzenie jakosci uzytych materiatow,
sprawdzenie trasy linii elektrycznych,
umocowanie przewodow,
jakos¢ wykonanych potgczen i przytaczen,
sprawdzenie ciggtosci zyt i powtok instalacyjnych oraz zgodnosci faz,
wynik badania rezystancji izolacji, proby napieciowej.
Kontroli jakosci tablicy rozdzielczej podlega :
sprawdzenie jakosci uzytych materiatow,
sprawdzenie poprawnosci potaczen obwoddéw gtéwnych i pomocniczych oraz
dziatania aparatéw i urzadzen np. sprawdzenie impedanciji petli zwarciowej,
dziatanie wytacznikow réznicowopradowych,
sprawdzenie stanu izolacji induktorem. Kontroli jakosci w zakresie instalacji
oswietlenia podlega :
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sprawdzenie jakosci uzytych materiatow,
sprawdzenie trasy kablowych,
umocowanie przewodow,
jakos¢ wykonanych potgczen i przytaczen,
rozktad i rownomiernosé oswietlenia we wszystkich pomieszczeniach,
wynik badania rezystancji izolacji , préby napieciowej.
Kontroli jako$¢ w zakresie instalacji wyrownawczej podlega :
sprawdzenie jakosci uzytych materiatow,
sprawdzenie poprawnosci przebiegu tras przewoddw ochronnych,
umocowanie przewodoéw ochronnych,
rodzaje oraz wymiary poprzeczne przewodoéw ochronnych oraz jakos¢ wykonanych
potaczen i przytaczen,
prawidtowos¢ zabezpieczen antykorozyjnych gotych przewodéw ochronnych oraz
ich przylaczen i potgczen, oznakowanie barwne przewodéw ochronnych, wynik
badania rezystancji uziomoéw.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest :
mb - dla linii i przewodoéw,
szt. - dla potaczen i osprzetu oswietleniowego,
kpl. - dla pomiarow.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST-0.00 'Wymagania ogélne".
Odbidr instalacji elektrycznej nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-IEC 60364-6-61.
Przed oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ odbior w zakresie :
zgodnosci wykonanych robét z dokumentacija, rodzaju i jakosci uzytych materiatow,
prawidtowosci montazu i mocowania urzgdzeh na instalacji.
Zamawiajacy  przeprowadzi  odbiory  robdét  ulegajacych  zakryciu, odbiory
miedzyoperacyjne oraz odbior koncowy poszczegllnych elementdw wewnetrznej
instalacji elektrycznej.
Odbiory czesciowe robot ulegajgcych zakryciu obejmuja :
sprawdzenie utozenia kabla przed jego zatynkowaniem,
sprawdzenie utozenia w listwach lecz nie przykrytych przewodéw,
sprawdzenie zainstalowania fragmentéw instalacji , ktdre beda niewidoczne lub
trudne do sprawdzenia po zakonczeniu rob6t montazowych.
Odbiorom miedzyoperacyjnyrn podlegajq :
osadzone konstrukcje wsporcze, kable, korytka, oprawy oswietleniowe,
utozone listwy, rury, korytka przed wciggnieciem przewodoéw,
osadzone konstrukcje wsporcze przed zamontowaniem aparatéw,
instalacja przed zatgczeniem pod napiecie. Do
odbioru kohcowego Wykonawca winien dostarczyé:
dokumentacje powykonawcza z naniesionymi zmianami w stosunku do
dokumentacji projektowej,
protokoty badan i pomiaréw,
protokoty odbioréw czesciowych,
dokumenty poswiadczajgce uzycie materiatbw dopuszczonych do obrotu w
budownictwie,
o$wiadczenie Wykonawcy o zakonczeniu rob6t i gotowosci instalacji do
eksploatacji.
Komisja odbiorowi dokonuje zbadania kompletnosci , aktualnosci i stanu powykonawczej
dokumentacji technicznej, dokonuje bezposrednich ogledzin wszystkich elementéw
instalacji elektrycznej , sprawdza funkcjonalnos¢ urzadzen oraz. wyniki pomiaréw
elektrycznych.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana

Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe.

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na wykonanie

wycenianej roboty. Cena obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,

- wewnetrzny transport materiatow i urzadzen oraz narzedzi,

- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego,

- ustawienie, przestawienie, przenoszenie i rozebranie niezbednych do montazu

rusztowan,

- montaz przewodéw,

- montaz lamp,

- montaz osprzetu elektrycznego ( puszki, listwy, rury ochronne, korytka, mocowania,

tablice),

- montaz tgcznikéw i gniazd,

- prace porzadkowe,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

- - wywiezienie odpad6éw na wysypisko lub ich utylizacja.

Cena uwzglednia réwniez :
nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe, ilosci materiatbw potrzebnych
do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robot,
postoje spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu, przerwy wywotane warunkami niezaleznymi od Zamawiajgcego. Ptatnosci
bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-1EC 60364-1 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i

wymagania podstawowe,

PN-IEC 60364-4-443 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
zapewniajgca bezpieczenstwo. Ochrona przed przepieciami. Ochrona przed przepigciami
atmosferycznymi i fagczeniowymi.

PN-IEC 60364-4-41 |Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-46 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Odtagczanie izolacyjne i fgczenie.

PN-IEC 60364-4-442 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenhstwa. Ochrona instalacji niskiego napiecia przed przejsciowymi

przepieciami i uszkodzeniami przy doziemieniach w sieciach wysokiego napiecia.

PN-IEC 60364-4-482 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Dob6r srodkéw ochrony w zaleznosci od wplywéw
zewnetrznych. Ochrona przeciwpozarowa,

PN-IEC 60364-5-51 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenie elektrycznego. Postanowienia ogoine.

PN-IEC 60364-5-52 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dob6r i montaz
wyposazenie elektrycznego, Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-53 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenie elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dob6r i montaz
wyposazenie elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-56 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dob6r i montaz
wyposazenie elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-5-534 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenie elektrycznego. Urzgdzenia do ochrony przed przepieciami.

PN-IEC 60364-6-61 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie.

Sprawdzanie odbiorcze.

PN-IEC 60364-7-707 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania

dotyczgce instalacji lub lokalizacji. Wymagania dotyczgce uziemien instalacji urzadzen
przetwarzania danych.
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PN-IEC 60364-5-548 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobo6r f montaz
wyposazenia elektrycznego. Uklady uziemiajgce i potaczenia wyréwnawcze instalacji
elektrycznych.

PN-IEC 60364-5-559 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Oprawy oswietleniowe i instalacje oswietleniowe.

PN-EN 50086-1 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodow. Czes¢ |
Wymagania ogolne

PIM-EN 50086-2-1 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodow. Czesc¢ 2-1:
Wymagania szczegdtowe dla systemoOw rur instalacyjnych sztywnych

PN-EN 50086-2-2 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodéw. Czes¢ 2-2:
Wymagania szczegoétowe dla systemodw rur instalacyjnych gietkich

PN-EN 50086-2-3 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodéw. Czes¢ 2-3:
Wymagania szczegotowe dla systeméw rur instalacyjnych elastycznych

PN-88/E-08501 Urzadzenia elektryczne. Tablice i znaki bezpieczenstwa
PN-92/N-01256.01 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona przeciwpozarowa

PN-92/N-01256.02 Znaki bezpieczenstwa. Ewakuacja

PN-N-01256-4 Znaki bezpieczenstwa. Techniczne srodki przeciwpozarowe

PN-N-01256-5 Znaki bezpieczenstwa. Zasady umieszczania znakéw bezpieczenstwa na
drogach ewakuacyjnych i drogach pozarowych

10.2 Inne.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych. Tom Il
Instalacje sanitarne i przemystowe. Wydawnictwo Arkady- Warszawa 1988,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych ( Dz.U.2003.47.401)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie ogoélnych warunkoéw bezpieczenstwa i higieny pracy ( Dz.U.2003.169.1650)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych
(Dz.U.2000.26.313)

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych ( Dz.U.2004.92.881 )

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrob6éw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2004.204.2087 )
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systeméw
oceny zgodnosci, wymagah , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych
oznakowaniem CE (Dz.U.2004.195.2011)

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 17.09.1999 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy urzadzeniach i instalacjach energetycznych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYNKI
. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t tynkarskich, ktére zostang wykonane w wyniku prowadzonych robét
budowlanych, modernizacyjnych i remontowych przy rozbudowie budynku
przedszkola w Powidzu na dziatce nr 443/1.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robo6t objetych ST
Roboty/ ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
rob6t tynkarskich w budynku Domu Kultury. Zakres rzeczowy obejmuje :

wewnetrzne tynki pospolite trojwarstwowe kat. Ill,

tynki pocienione grubosci 8mm Kkat, IlI,

szpachléwka gipsowa,

obrébki otworéw w przegrodach budowlanych po przekuciach instalacyjnych,

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-0.00
~“Wymagania ogoélne" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogélne", PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach", a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét i zastosowanych
materiatbw oraz ich zgodno$é¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Zamawiajgcego. Ogoélne wymagania dotyczace robo6t podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogolne".

2. MATERIALY

0Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-0.00 ,Wymagania ogdlne".
Wymagania szczego6towe.

2.1. Tynki pospolite, tréjwarstwowe kategorii [ll cementowo-wapienne spetniajgce
wymagania normy PN—70/B-10100: obrzutka cementowa, tynk podktadowy
cementowo-wapienny, tynk nawierzchniowy.

2.2. Sucha mieszanka tynkarska do tynkéw wielowarstwowych odpowiadajgca normie
PN-B-10109 lub PN-EN 998-1.

2.3. Gips szpachlowy zgodny z normg PN-B-30042 lub zaprawa gipsowa zgodna z
normg PIM-75/B-14505

3. SPRZET

Ogdlne wymagania, dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-0.00 “Wymagania
0golne".

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez
Wykonawce gwarantujgcego poprawne wykonanie robét. Zastosowany sprzet winien
spetniaé¢ wszystkie wymagania BHP i posiada¢ instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajgcymi
wymagania ogolne okreslone w ST-0.00 ,Wymagania ogélne", dobranymi przez
Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na witasciwosci przewozonych
materiatéw.

Materiat tynkarski nalezy transportowa¢ w szczelnych opakowaniach fabrycznych
( worki foliowe lub potréjne papierowe z wentylem) zgodnie z wytycznymi producenta
materiatébw w tym wzgledzie : na paletach lub w workach. Przewozony materiat nalezy
zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem uszkodzeniami opakowania,
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

Whytyczne ogéline.

Przed rozpoczeciem rob6t tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty
instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszystkie przebicia i bruzdy oraz osadzone
oscieznice drzwiowe.

5.1.Podtoza pod tynki nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-70/B-10100.

Podtoze pod tynk bedg stanowity bloczki i ptytki gazobetonowe. Mur przeznaczony do
otynkowania winien by¢ wykonany zgodnie z wymaganymi tolerancjami zgodnie z PIM-
86/B-02355 i wykonany na tzw. niepetne spoiny tzn. niezapetnione zaprawg na gt. ok.
[Q-15mm od lica muru.

Podtoze powinno by¢ réwne, mocne , jednorodne, rbwnomiernie chtongce wode,
szorstkie, suche, niepylace , wolne od wykwitow, bez rys i pekniec,

Nadlewki i wystajgce nierdwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowaé. Rysy , raki i
ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi, odpowiadajgcymi wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych.
Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy usungé¢ , zmywajgc odpowiednimi
preparatami odttuszczajgcymi lub stosujgc srodki mechaniczne. Z podtoza nalezy
usunagc¢ warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnie. W miejscach w ktérych zachodzi
mozliwo$¢ powstania peknie¢ nalezy zatozy¢ siatke. W przypadku tynkowania podtozy
z elementéw z betonu komoérkowego w okresie wysokich temperatur, pod-toze nalezy
zwilzy¢ woda.

5.2. Wykonywanie wewnetrznych tynkow tréjwarstwowych, pospolitych i pocienionych
kat. Ill na podtozu z gazobetonu - tynki wykonywaé zgodnie z wymaganiami normy
PN-65/B-10100 lub z suchej zaprawy tynkarskiej .

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich ( minimum 3 dni) nalezy wypetni¢ wszystkie
przebicia i bruzdy instalacyjne. Zaprawy mocujace i wypetniajgce winny byé dobrane w
zaleznosci od rodzaju przysztego tynku tzn. pod tynki cementowo-wapienne nie wolno
stosowaé uzupetnien z gipsu, a pod tynki gipsowe nie nalezy stosowaé cementu
szybkowigzacego. W/w zaprawy winny by¢ zastosowane zgodnie z instrukcjami
producenta.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C z zachowaniem
normowych dtugosci przerw technologicznych. Przygotowanie zaprawy tynkarskiej z
suchej mieszanki nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta , z zachowaniem
czasu mieszania. Dopuszczalna wilgotnos¢ podtoza tynkarskiego nie powinna
przekracza¢ 3%. Podtoze nalezy przygotowaé poprzez jego zagruntowanie srodkiem
gruntujgcym wskazanym przez producenta mieszanki tynkarskiej. Tynki nalezy
nanosi¢ recznie przy uzyciu kielni lub pacy. Obszary o granicznie r6znym podtozu
nalezy wzmocni¢ siatkg na szerokosci okoto 10cm z kazdej strony pod-toza. Grubosc¢
tynku tréjwarstwowego z winna wynosi¢ 18mm z dopuszczalng odchytkg -4/+2mm.
Tynk wykonuje sie z obrzutki, narzutu i jednolicie , gltadko zatartej gtadzi , az do
uzyskania rownej i jednolitej powierzchni.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykornczonymi , przy oscieznicach i
podokiennikach winny byé zabezpieczone przed peknieciem i odpryskami przez
odciecie tj. pozostawienie bruzd o szerokosci 2-4mm przechodzacych przez catg
grubos¢ tynku. Naroza nalezy zabezpieczy¢ stalowymi-ocynkowanymi lub
aluminiowymi ochronnymi listwa naroznymi i wykonczy¢ na ostro. W przypadku
tynkéw gipsowych nalezy zapewni¢ , by proces wysychania miat charakter staty i
nieprzerwany.

5.3. Wykonywanie gtadzi gipsowej .

Powierzchnie $cian wewnetrznych nalezy wyréwnac specjalnie produkowang do tego
celu warstwa tynku gipsowego (gtadz tynkarska) , ktéry nalezy wyréwnagé, a nastepnie
podda¢ wygtadzeniu, az do momentu uzyskania mozliwie jednolitej, réwnej i
nieporowatej powierzchni.
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Kazdy etap pracy, poczawszy od wsypywania gipsu do naczynia, poprzez naktadanie
masy na $ciane, na szlifowaniu gtadzi konczac, moze powodowac¢ r6znorodne
zabrudzenia. Ze szczegdlng dbatoscig nalezy wiec zabezpieczy¢ listwy i podtoge wzdtuz
gipsowanej $ciany, skrzydta oraz oscieznice okien i drzwi.

Gtadz gipsowg mozna wykonywac¢ tylko wewnatrz pomieszczen, gdy $ciana jest rowna
i nie narazona na dziatanie wilgoci. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek dziatan
nalezy oceni¢ jakos$¢ podtoza (jego rownosc¢, nosnosé i czystoscé) i odpowiednio je
przygotowad.

Pierwszym etapem przygotowania podioza jest oczyszczenie go z elementéw
mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ gfadzi, zwtaszcza z kurzu, brudu i innych stabo
zwigzanych fragmentéw tynku badz powlok malarskich. Podczas ogledzin podtoza
nalezy zlokalizowa¢ wszystkie pekniecia. Rysy takie nalezy poszerzy¢, aby mocje
pbézniej skutecznie wypetni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykonaé
ostrym narzedziem np. dlutkiem, Srubokretem, a nawet krawedzig szpachelki. Do
zeskrobania starych powtok farb mozemy uzy¢ szpachelki lub szczotki drucianej. Gdy
na scianie pozostaje warstwa, ktéra nie zapewni gipsowi odpowiedniej przyczepnosci,
wowczas nalezy zastosowac¢ srodki chemiczne; uzy¢ specjalnych gruntow
zwiekszajacych przyczepnos$é, np. podkiadu tynkarskiego. Grubo$¢ pojedynczej
warstwy gtadzi nie powinna przekracza¢é 2 mm. Jesli nieréwnosci lub uszkodzenia
podtoza sg wieksze, mozna zastosowac kilka warstw masy szpachlowej. W przypadku
wystepowania znacznych ubytkow badz nieréwnosci, nalezy odpowiednio wczesniej
uzy¢ ZAPRAWY WYROWNUJACEJ, lub gipsu budowlanego zgodnie z technologig ich
stosowania. Kolejnym i zarazem ostatnim etapem przygotowania podtoza jest
gruntowanie emulsjg np. ATLAS UNI-GRUNT lub réwnowazna. Jej zadaniem jest
zmniejszenie i wyréwnanie chtonnosci podioza oraz poprawienie przyczepnosci
wykonanej gtadzi gipsowej.

Otwory, w ktérych p6zniej montowac¢ bedziemy gniazdka elektryczne, puszki badz
kontakty nalezy ostoni¢, wkiladajac do nich zatyczki z papieru lub krazki wyciete ze
styropianu.

Mase szpachlowg przygotowuje sie przez wsypanie materialu do naczynia z
odmierzong iloscig wody. Proporcje mieszanki podane sg na kazdym opakowaniu i
réznig sie w zaleznosci od rodzaju zastosowanej masy. Mase mieszamy, az do
uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Mozna to robi¢ recznie, ale najlepigj
uzy¢ wiertarki zaopatrzonej w mieszadto do gipsu. Konsystencja masy
przygotowywanej do napraw powinna by¢ nieco gestsza niz do wykonywania gtadzi. Po
wykorzystaniu masy wiadro nalezy wyczyscié, gdyz pozostawione w nim resztki
zZwigzanego gipsu skracajg czas wigzania nastepnej partii.

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy zaja¢ sie wszelkiego rodzaju
narozami zewnetrznymi (okien, drzwi, stupdw, Scian itp.). Nawet jesli sg one rowne i
nieuszkodzone, to trzeba je odpowiednio wzmocni¢, by nie ulegty uszkodzeniom
podczas eksploatacji. Do tego celu uzyjemy naroznikéw aluminiowych. Zamontowane
narozniki wptyng na doktadnosé i estetyke wykonania naroza.

Wzdtuz catego naroza okiennego, co kilkanascie centymetréw nanosimy topatkg placki
masy. Powinny by¢ one na tyle duze, by po zatopieniu w nich profilu aluminiowego (do
zalozonej pozycji), masa gipsowa zostata wycisnieta przez oczka perforacji. Profil
naroznikowy nalezy wtopi¢ w $Swiezo naniesiong gftadz i ustabilizowa¢ w pozycji
pionowej, az do wyschniecia gipsu. Nalezy pamieta¢, ze czas otwartej pracy masy
szpachlowej (od momentu jej natozenia do zakonczenia obrébki) jest ograniczony. Po
uptywie tego czasu nie nalezy zmienia¢ potozenia zatopionego w masie elementu. Po
zatopieniu naroznika rozprowadzamy wycisniety przez oczka nadmiar gipsu po catej
dlugosci naroza. POki masa jeszcze nie jest zaschnieta, nalezy skontrolowaé
poziomnicg dokladnos$¢ zastabilizowanego elementu. Sprawdzeniu podlega¢ powinna
pionowos¢ naroznika oraz to, czy nie jest on zbyt wysuniety poza lico sciany. Wieksze
pekniecia i ubytki w $cianach wypetniamy gipsem budowlanym o podwyzszonej
wytrzymatosci. Przygotowujemy go w matych naczyniach, w ilosci adekwatnej do
zakresu napraw.

Wykonanie gtadzi rozpoczynamy od sufitu. Prace na suficie musimy prowadzi¢ z
rusztowania. Rusztowanie powinno by¢ wykonane i ustawione zgodnie z przepisami
BHP. Musi zapewnia¢ bezpieczehnstwo i wygode zarbwno cziowiekowi pracujgcemu na
nim, jak i osobom bedacym w poblizu.
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Pierwszym etapem jest natozenie wyrdéwnawczej warstwy. Do tego celu uzywa sie
dtugiej pacy (minimum 40 cm). Rusztowanie nalezy przygotowac i ustawi¢ tak, aby
bez jego przesuwania mozna byto wykona¢ prace na jak najwiekszym polu. Idealnym
rozwigzaniem bytoby ustawienie pomostéw pod catg powierzchnig sufitu. Podczas
pracy nalezy zmienia¢ kierunek nakfadania kolejnych warstw. Nanoszenie zaczynamy
np. od sciany z oknem i posuwamy sie w strone wnetrza pokoju, po czym zmieniamy
kierunek na przeciwny lub poprzeczny. Takie dziatanie pozwoli nam na rownomierne
roztozenie masy gipsowej na catej powierzchni. Nalezy pamietac, ze grubos¢ kazdej z
naktadanych warstw nie moze przekracza¢ 2 mm. Naktadanie kazdej warstwy
kohczymy sprawdzeniem réwnosci podtoza. Po natozeniu warstwy wyréwnawczej ma
by¢ ono na tyle réwne, by po kolejnym wygtadzeniu mozna byto zakonczy¢ prace.
Warstwe wyrownawczag pozostawiamy na kilka godzin, aby wyschta. Czas ten zalezy
od warunkoéw cieplno-wilgotnosciowych panujgcych w pomieszczeniu, a takze od stopnia
chtonnosci podtoza.

Do wykonywania warstwy wygtadzajacej uzywamy krétkiej badz dtugiej pacy stalowej.
Warstwe nanosimy pasami w kierunku od okna w gfgb pomieszczenia, ciggnhac pace w
kierunku do siebie. Ten spos6b naktadania zapewnia koncowy efekt, bez cieni
powstajgcych przy dziennym oswietleniu, spowodowanych ewentualnym pofatdowaniem
powierzchni gtadzi.

Kolejnosé prac przy wykonywaniu gtadzi na scianie jest bardzo podobna jak przy
sufitach. Pierwszym etapem jest naniesienie na sciany warstwy masy gipsowej za
pomoca dtugiej pacy, przesuwajac jg w kierunku od dotu do gory $ciany. Przy duzych
powierzchniach $ciane nalezy podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne tak,, aby
mozna byto wykonywaé kolejne operacje bez przestojow. Mase gipsowg
rozprowadzamy na s$cianie ruchami potkolistymi i jednoczesnie ja wyrownujemy.
Zachowujemy przez caty czas kierunek od dotu ku gorze. Pace nalezy silnie dociskac
do podtoza, co pozwoli kontrolowa¢ réwnomierne roztozenie masy na powierzchni i
dostosowanie ilosci nakltadanej masy do stopnia nieréwnosci powierzchni. Nakladanie
pierwszej warstwy nalezy rozpoczgé od miejsc najbardziej odbiegajacych od
ptaszczyzny zaktadanego lica sciany, np. powierzchni przy montowanych narozach.
Naktadanie kolejnych partii gipsu musi stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie
réwnej powierzchni.

Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna
zeskroba¢ ewentualne nieréwnosci, przygotowujac w ten sposéb powierzchnie do
szlifowania. Pace nalezy prowadzi¢ w przeciwnym kierunku do naktadania gipsu, pod
niewielkim katem w stosunku do podioza.

Do ostatecznego wyréwnywania nieréwnosci uzywamy krotkiej pacy stalowej. Podczas
tego etapu, konsystencja masy powinna by¢ rzadsza od tej, ktérg przygotowywalismy
do warstwy wyréwnawczej.

Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych
szpachelek katowych. Profilowanie narozy nalezy dokonywac¢ po natozeniu kazdej
kolejnej warstwy masy szpachlowej.

Koncowg fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepuje sie do niej

po catkowitym wyschnieciu gtadzi. Ewentualne, pozostate jeszcze nieréwnosci usuwa
sie papierem sciernym /60-80/, lub pacg z siatkg do szlifowania /60-120/. Gtadz
mozna réwniez szlifowa¢ mechanicznie, np. szlifierkg z pochtaniaczem pytu.

Po zakonczeniu szlifowania, gtadz nalezy doktfadnie odpylic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.
Badanie tynkdéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 7 dniach od ich
wykonczenia , jedynie badanie na przyczepnos¢ nalezy przeprowadzaé nie wczesniej
niz po 28 dniach. Tynki zewnetrzne nalezy badaé przy temperaturze nie nizszej niz
+5°C , podczas bezdeszczowej pogody.

Kontroli jakoéci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatdw na podstawie:

ztozonych przez Wykonawce dokumentow potwierdzajacych jakos$¢ zastosowanych
materiatoéw ; deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig norma lub
aprobatg techniczna.

Jezeli zachodzi watpliwos¢ co do wkasciwego doboru skfadnikow zaprawy lub jej marki,
Zamawiajacy zleci wykonanie badania probek tynku przez niezalezne laboratorium.
sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu.
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Termin przydatnosci suchej mieszanki powinien wynosi¢ nie mniej niz 3 miesiace,
pozostate wymagania,
Mieszanka winna by¢ dobrze wymieszana , mie¢ jednolity skfad i barwe w catej masie.
Czas zachowania wiasciwosci roboczych mieszanki po zarobieniu wodg nie powinien
by¢ krotszy niz 0,5h z zastosowaniem spoiw gipsowych i nie krotszy niz 2h z
zastosowaniem spoiw cementowych i wapiennych.
- kontrola warunkéw wykonywania robét,
- kontrola przygotowania podtoza pod roboty tynkarskie zgodnie z pkt. 5.1.
W przypadku niezgodno$ci podtozy z wymaganiami, zostanie okreslony rodzaj prac i
materiatéw oraz sposéb usuniecia tych niezgodnosci, a nastepnie zostanie dokonana
ponowna kontrola podtozy.
- sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza
Przeprowadza sie metodg opukiwania np. lekkim mtotkiem. Tynk przylega do podtoza
jesli uzyskamy czysty dzwiek. W razie watpliwosci Zamawiajacy moze zlecié
wykonanie badania przyczepnosci zgodnie z normag PN-71/B-04500
- sprawdzenie grubosci tynkow
Badanie przeprowadza sie na podstawie 5 kontrolnych otworéw/5000m? o $rednicy
30mm. Pomiar wykonuje sie z doktadnoscig do 3mm. Za przecietng grubos¢ uznaje sie
ér;(jjniq z pomiaréw. O koniecznosci przeprowadzenia badania zadecyduje Inspektor
Nadzoru.
- sprawdzenie wygladu powierzchni dla okreslenia kategorii tynku pospolitego.
Gtadkos¢ powierzchni sprawdza sie przez potarcie tynku dtonia.
Sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca przyktadania do powierzchni tynku do krawedzi taty kontrolnej diugosci 2m
oraz pomiaru przeswitu miedzy tatg a powierzchnig z doktadnoscig do 1 mm-
odchylenie nie moze by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej.
Sprawdzenie spoziomowania i spionowania powierzchni tynku i krawedzi nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg 2m faty kontrolnej z dwukierunkowa poziomica. Po
przytozeniu taty w dowolnym miejscu do powierzchni lub krawedzi odchylenie od pionu
nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na Im i og6tem nie wiecej niz 4mm, a odchylenie
od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 3mm na Im i ogétem nie wiecej niz 6mm na
catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi.
- sprawdzenie wykonczenia tynku w narozach i na stykach powierzchni oraz
badanie krawedzi tynku.
Badanie przeprowadza sie wzrokowo. Krawedzie muszg wykazywac idealnie
prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani pofalowane.
- sprawdzenie wygladu powierzchni pokrytych gtadzig gipsowa.
Sposobem na sprawdzenie rownosci catej $ciany jest o$wietlenie jej w odpowiedni
sposob, Zrédto swiatta powinno by¢ ustawione bezposrednio przy $cianie skierowane
réwnolegle do jej powierzchni (kolejno w kilku miejscach, a najlepiej tam gdzie bedzie
zatozony kinkiet lub inne tego typu oswietlenie). Cienie rzucane przez nieroGwnosci
doskonale uwidocznig miejsca do poprawek.
Sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od
linii prostej nalezy przeprowadzi¢ za pomoca przyktadania do powierzchni tynku do
krawedzi taty kontrolnej diugosci 2m oraz pomiaru przeswitu miedzy tatg a
powierzchnig z doktadnos$cig do 0,5mm- odchylenie to nie moze by¢ wieksze niz 2mm i
w liczbie nie wiekszej niz 2 na catej dlugosci taty kontrolnej.
Sprawdzenie odchylenia krawedzi od pionu nie powinno by¢ wieksze niz I,5mm na
1mb i ogdtem nie wiecej niz 3mm, a odchylenie od poziomu nie powinno by¢ wieksze
niz 2mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 3mm na catej powierzchni ograniczonej
przegrodami pionowymi.
Odchylenie od wymaganego kata przecinajgcych sie ptaszczyzn - nie wieksze niz 2mm.
Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to tynki nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z wymagan,
zostanie okreslony rodzaj prac i materiatbw oraz sposob doprowadzenia do zgodnosci
tynku z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych
tynkow.
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7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-0,00 'Wymagania ogélne".
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi
uzgodnieniami z Zamawiajgcym,
Odbidr robét tynkarskich obejmuje:
- sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza
- sprawdzenie grubosci tynkow
- sprawdzenie wygladu powierzchni i krawedzi tynku
- sprawdzenie wykonczenia tynku w narozach i na stykach powierzchni.
Badania zgodno$ci przeprowadza sie zgodnie z pkt, 6. Tynk powinien by¢ odebrany
jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik
badania jest negatywny , tynk nie powinien zostaé przyjety.
Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczyc:
dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatbw dopuszczonych do obrotu w
budownictwie, zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o
jakosci odpowiadajgcej warunkom wymaganym przez Zamawiajgcego,
protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu (przygotowanie podtoza).
Z przeprowadzonego odbioru robo6t tynkarskich sporzadzony zostaje protoko6t
zawierajacy:
ocene wynikéw badan,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamoéwieniem
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.
Roboty tynkarskie wykonane niezgodnie z wymaganiami mogg by¢ odebrane - z
jednoczesnym obnizeniem kategorii oraz odpowiednio réwniez ich ceny, pod
warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
tynkéw . W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

S. OBMIAR ROBOT

Jednostkq obmiaru jest :

- m? otynkowanej powierzchni sciany obliczony jako iloczyn diugosci $cian w stanie
surgwym I wysokosci mierzonej od czystej podtogi do spodu stropu,

- m? otynkowanej powierzchni stropu liczony jako powierzchnia jego rzutu w Swietle
scian surowych na ptaszczyzne pozioma,

Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie nieotynkowane wieksze niz | m? oraz
otwory o powierzchni ponad | m? o nieotynkowanych o$ciezach oraz otwory o
wielkosci ponad 3 m? o tynkowanych osciezach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na wykonanie wycenianej roboty. Cena obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikdéw produkciji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,
- przygotowanie wszystkich materiatdw, narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza,
- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowigcych wyposazenie
budynku przed zabrudzeniem,
- zasadnicze roboty tynkarskie,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,
- oczyszczenie przypadkowo zabrudzonych elementéw nie przeznaczonych do
otynkowania,
- wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw i sprawdzen,
utrzymanie miejsca robot.
Cena uwzglednia rowniez :
nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robat,
postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z
przestawiania sprzetu,
przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi
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Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru
zgodne zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy,

PN-70/B-10100 Roboty tynkarskie. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne.

PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-EN 998-1 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czesé 1: Zaprawa tynkarska.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN—-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne,

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

10.2 Inne

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w
sprawie bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych
Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca
2003 w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i
terenéw

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrob6éw budowlanych
oznakowaniem CE
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST 4-12

OKLADZINY SCIENNE

|. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru $ciennych robo6t oktadzinowych , ktére zostang wykonane w ramach
prowadzonych rob6t budowlanych, modernizacyjnych i remontowych w ramach
rozbudowy budynku przedszkola w Powidzu na dziatce nr 443/1.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
robét wykonczeniowych w budynku Domu Kultury.

Zakres rzeczowy obejmuje wykonczenie scian wewnetrznych oktadzinami z ptytek
ceramicznych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-0.00
~“Wymagania ogoélne" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogélne", PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach", a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonanych robé6t i zastosowanych
materiatbw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowag, ST i poleceniami
Zamawiajgcego. Ogoélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogo6lne".

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgace materiatéw podano w ST-0.00 ,Wymagania og6lne".
2.1. Plytki szkliwione, scienne gr. 1cm 25x20cm i 15x20cm gat.l w jasnych kolorach
okreslonych przez Zamawiajgcego spetniajagce wymagania okreslone w PN-ISO 13006 i
normach grupy PN-ISO 10545 od | do 15.

2.2. Zaprawa klejowa sucha do przyklejania ptytek ceramicznych sciennych do ptyt
gipsowo-kartonowych, wodoodporna zgodna z PN-EN 12004.

2.3. Listwa wykonczeniowa z tworzywa sztucznego.

2.4. Zaprawa do spoinowania sucha: na sciany - biata spetniajgca wymagania normy
PIM-EN 12808-5.

2.5. Emulsja gruntujgca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy akrylowej
przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie
PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogélne.
chtonnych i ostabionych podtozy np. typu UNI-GRUNT Ilub inna réwnowazna spetniajgca
wymagania PN-C-81906.

2.6. Silikonowy kit elastyczny do uszczelnien w pomieszczeniach mokrych spetniajgcy
wymagania normy PN-EN 1SO 11600,

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogllne".

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét instalacyjnych pozostawia sie do uznania
wykonawcy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych rob6t i przepiséw bhp zostang przez zamawiajgcego zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢é przewozone dowolnymi $srodkami transportu spetniajgcymi
wymagania ogo6lne okreslone w ST-0,00 ,Wymagania ogélne", dobranymi przez
Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych
materiatow. Materiat nalezy transportowac¢ zgodnie z wytycznymi producenta
materiatow w tym wzgledzie. Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed
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spadaniem , przesuwaniem lub uszkodzeniami.

Emulsje gruntujaca, klej do ptytek i zaprawe do fugowania nalezy przewozi¢ w
szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych warunkach, w dodatniej
temperaturze. Emulsje gruntujaca nalezy chroni¢ przed przegrzaniem,

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do robét winny by¢ ukonczone wszelkie roboty instalacyjne ( w
tym préby instalacji na cisnienie) , przed montazem osprzetu ( biaty montaz) i
armatury oswietleniowej, przed robotami malarskimi, po osadzeniu oscieznic przed
montazem opasek. Temperatura podczas wykonywania robét nie moze by¢ nizsza niz
+5°C i nalezy jg utrzymywac¢ co najmniej do 5 dni od zakonczenia prac ptytkarskich
prowadzonych przy zastosowania kleju.

5.1. Przygotowanie podtoza.

Podtoze pod oktadzine z ptytek ceramicznych powinno byé przygotowane zgodnie z PN-
70/B-10100 pkt. 3.3.2.; winno by¢ suche, réwne i bez zanieczyszczen z zaprawy,
brudu, oleju oraz kurzu i uprzednio przygotowane poprzez przemalowanie ptynem
gruntujgcym. Emulsje gruntujgcg najlepiej nanosi¢ w postaci nierozciehczonej,
jednokrotnie watkiem lub pedzlem jako cienkag i réwnomierng warstwe. Przy bardzo
chtonnych i stabych podtozach , do pierwszego gruntowania mozna zastosowac
emulsje rozciehczong czystg wodg 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy,
gruntowanie nalezy powtérzy¢ emulsjg bez rozcienczania. Uzytkowanie nawierzchni
mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emuls;ji.

5.2. Ukladanie $ciennych ptytek ceramicznych.

Zaprawe klejowa do Kklejenia glazury nalezy przygotowac¢ zgodnie z instrukcjg
producenta. Nastepnie przygotowang zaprawe nalezy ukfadaé na oczyszczong
powierzchnie za pomoca pacy z zgbkami. Plytki przeznaczone do uktadania nalezy
posegregowaé¢ tak, by byta mozliwosé doboru jednakowych ptytek do kazdego z
pomieszczen.

Dla uzyskania precyzyjnego ukfadu i szerokosci fug, ptytki nalezy uktadac¢ z
zastosowaniem krzyzykow dystansowych. Zabrudzone podczas pracy powierzchnie
ceramiczne oraz fugi nalezy natychmiast oczyscic.

Podtoze gipsowo-kartonowe pod okfadzine z ptytek winno by¢ zagruntowane
rozcienczonym klejem. Uktadanie nalezy rozpoczgé¢ od dotu, od wyznaczenia linii
poziomej na $cianie licowanej. Mieszanine klejacg nalezy rozprowadzi¢ po powierzchni
podtoza warstwg grubosci ok. 2mm na takiej przestrzeni aby mozna byto u-tozy¢ ptytki
w ciggu 15-20min. Ptytki nalezy uktadac¢ ze spoinami o szerokosci ok, 2mm z
tolerancjg £0,5mm. Ptytki winny by¢ utozone tak, by ich krawedzie tworzyty uktad
wzajemnie prostopadtych linii prostych , przy czym dopuszczalne odchylenie od
kierunku poziomego lub pionowego nie moze byé wieksze niz 2mm na Im.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny nie powinno byé
wieksze niz Imm/m. Utozona oktadzina winna catg powierzchnig by¢ trwale zwigzana z
podtozem za posrednictwem kleju,

Wykohczenia narozy zewnetrznych wykona¢ za pomoca listew z PCV w kolorze piytek,
montowanych w trakcie klejenia glazury. Listwy montuje sie klejem do glazury. Przy
obrabianiu otworéw do rur lub baterii , nalezy wymagany otwér okragty wyciaé¢ w
ptytce bez jej przecinania. Narozniki wewnetrzne oraz miejsca wymagajace
zabezpieczenia przed przenikaniem wilgoci nalezy uszczelni¢ elastycznym kitem
silikonowym. Po wykonaniu rob6t oktadzinowych , szczeliny miedzy ptytkami nalezy
zafugowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego,
Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie dowodéw dostawy :
zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na
opakowaniu materiatu, i Swiadectw jakosci lub atestéw producentéw oraz ogledzin
wizualnych,

- kontrola warunkéw wykonywania robot,

- sprawdzenie jakosci wykonanych robét poprzez badanie zachowania
technologicznej prawidtowosci i doktadnosci wykonanych oktadzin z ptytek:
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badanie przygotowania podtozy,
badanie przylegania wykfadziny do podtoza poprzez lekkie opukiwanie okfadziny w
kilku miejscach - charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu
wyktadziny,
badanie réwnosci i odchylenia powierzchni za pomoca taty kontrolnej o dt. 2mi
szczelinomierza , dokonujgc pomiaru przeswitu miedzy tatg a powierzchnig
oktadziny z doktadnoscig do 1mm
sprawdzenie stykOw , szerokosci i prawidtowosci wypetnienia spoin poprzez
ogledziny zewnetrzne i ewentualny pomiar na dowolnie wybranej
ptaszczyznie Im z doktadnoscig do 0,5mrn za pomocg suwmiarki,
ogledziny barwy i odcieni ptytek,
badanie odchytki w przebiegu prostoliniowosci fug za pomocg sznura lub drutu z
doktadnoscig do 1mm,
sprawdzenie wykonczenia robot wykonane wzrokowo, 0 sprawdzenie dylatacji
za pomocg ogledzin zewnetrznych pomiaréw Jezeli wszystkie badania dadzg
wynik dodatni to wynik wykonanych rob6t nalezy uznac¢ za pozytywny , co
bedzie stanowito podstawe do ich odbioru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest m? oktadziny powierzchni.

8 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-0.00 'Wymagania ogdlne".
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi
poleceniami Zamawiajgcego.
Odbiorom czesciowym podlegaja:
zastosowane materiaty,
warunki prowadzenia robét,
przygotowanie podfoza,
wykonanie oktadziny s$ciennej z zachowaniem wymagan jakosciowych
okreslonych w pkt.6
Odbior koncowy potwierdzajgcy ostateczng jako$¢ wykonanych rob6t zostanie
dokonany po catkowitym zakonczeniu robat.
Do odbioru kohcowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty
potwierdzajgce uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych
z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajgcej warunkom
podanym przez Zamawiajgcego w dokumentacji technicznej oraz specyfikacjach
technicznych oraz dokumenty potwierdzajace dokonanie odbioréw czesciowych.

9- PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci jest cena za jednostke obmiarowa skalkulowana przez Wykonawce
i zaoferowana Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji
kosztorysowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace
sie na wykonanie wycenianej roboty, Cena jednostkowa jest wartoscig usredniong i
obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostow i
drabin,

- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,

- oczyszczenie i przygotowanie podtoza pod wykonanie rob6t oktadzinowych,

- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowigcych wyposazenie
budynku przed zabrudzeniem,

- zasadnicze roboty budowlane,

- oczyszczenie terenu z resztek materiatdéw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

utrzymanie miejsca robét.
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- Cena uwzglednia rowniez:
nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robat,
postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z
przestawiania sprzetu,
przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi
Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru
zgodne zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.

PN-EN 12004;2003 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje , klasyfikacja , wtasciwosci i

znakowanie.

PN-B-30042 -1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-C-81906 Wodorozciehczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-EN ISO 11600 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania

dotyczace kitéw.

10.2 Inne
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano - Montazowych
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych
( Dz.U.2003.47,401),
Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia
1997 w sprawie przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn.
Dz.U.2003.169,1650 )
Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 1-4,03.2000 w
sprawie bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach
transportowych (Dz.U. 2000.26.313 ) Rozporzadzeniem Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terenéw
(Dz.U.2003.121.1138)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881}
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
oznakowania ich znakiem budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 } Obwieszczenie
Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci
(Dz.U.2004.204.2087)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie
systemdw oceny zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw
budowlanych oznakowaniem CE ( Dz.U.2004.195.2011 )
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY MALARSKIE

. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét malarskich, ktére zostang wykonane w wyniku prowadzonych robét
budowlanych, modernizacyjnych i remontowych w ramach rozbudowy budynku
przedszkola w Powidzu na dziatce nr 443/1.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
robot wykonczeniowych w budynku Domu Kultury w Powidzu. Zakres rzeczowy
obejmuje :

przygotowanie podtozy pod roboty malarskie,

dwukrotne malowanie scian i sufitbw w pomieszczeniach budynku.
1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okre$leniami podanymi w ST-0.00
~Wymagania ogoélne" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogoélne" , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach", a takze w przywotanych
normach przedmiotowych,
1.5,Wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych
materiatobw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami
Zamawiajgcego. Ogoélne wymagania dotyczace robo6t podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogllne".
2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0.00 ,Wymagania ogdlne".
Wymagania szczego6towe.
2,1. Farby.
Do wymalowan wewnetrznych $cian i sufitbw nalezy zastosowac farby emulsyjne,
akrylowe nawierzchniowe o jakos$ci odpowiadajgacej wymaganiom normy PIM-C-81914
dla farb dyspersyjnych stosowanych wewnatrz np. typu Nobiles- Klasycznie Biata lub
Nobiles-Harmoni, Eko Natura firmy Malfarb lub inne réwnowazne. Farby winny
spetnia¢é wymagania normy co najmniej przez 12 miesiecy od daty produkcji. Nalezy
zastosowac jasne , pastelowe kolory w odcieniach bezu, z6tci, zieleni, pomaranczu,
uzgadniane na biezgco z Zamawiajgcym.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podanow ST-0.00 ,Wymagania
ogllne".

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu malarskiego zalecanego
przez producenta farby i wybranego przez Wykonawce, gwarantujgcego poprawne
wykonanie rob6t. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.

4. TRANSPORT

Materiaty malarskie mogg by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu
spetniajgcymi wymagania ogoélne okreslone w ST-0.00 ,Wymagania ogoélne",
dobranymi przez Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci
przewozonych materiatéw. Materiat nalezy transportowaé¢ zgodnie 2 wytycznymi
producenta materiatbw w tym wzgledzie. Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢
przed spadaniem , przesuwaniem lub uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢ w
szczelnie zamknietych pojemnikach w temperaturze zalecanej przez producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie powierzchni pod powtoki malarskie.
Powierzchnia przygotowana do malowania winna by¢ pozbawiona peknieé¢ i innych
uszkodzen mechanicznych , pozbawiona zanieczyszczehn mechanicznych i odttuszczona
( kurz, brud, ttuszcze ). Przed przystgpieniem do malowania nalezy przygotowac
podtoze: usunac stare powtoki malarskie, a powierzchnie przeznaczone do malowania
odkurzy¢ i naprawi¢ uszkodzenia. Dla utatwienia skrobania starej farby i zmniejszenia
pylenia mozna $ciane przed skrobaniem zmoczyé czystg wodg lub woda zmieszang z
mydtem malarskim. Podczas ogledzin podtoza nalezy zlokalizowa¢ wszystkie pekniecia.
Rysy takie nalezy poszerzy¢ ostrym narzedziem, aby méc je poézniej skutecznie
wypetni¢ materiatem naprawczym i zatrze¢ do réwnej powierzchni. Jesli nierébwnosci
lub uszkodzenia podtoza sg duze, nalezy zastosowac kilka warstw masy szpachlowej
lub gipsu budowlanego zgodnie z technologig ich stosowania.
Powierzchnia po wstepnym przygotowaniu nie powinna wykazywac sladow starej farby
ani pytu po starej powtoce malarskiej.
Nastepnie powierzchnie nalezy zgruntowac rozrzedzonym roztworem farby, ktéra
bedzie stosowana w proporcji objetosciowej 1:5. Powierzchnie nie nasigkliwe nie
wymagajg gruntowania.
Powierzchnie nowych tynkéw moga zostaé¢ poddane obrébce malarskiej dopiero po
wyschnieciu tynku tj. nie wczesniej niz po ok. 14 dniach.
Ewentualne nieusuwalne elementy metalowe wystajgce ze $cian winny byé
oczyszczone z rdzy, pozostatosci gipsu lub zaprawy, plam tluszczu a nastepnie
zabezpieczone antykorozyjnie.
5.2, Prowadzenie robét malarskich.
Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw oraz
miejsc naprawianych. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze
powyzej +5°C lecz ponizej +25°C. Wilgotnosé podtoza nie powinna przekracza¢ 4%. W
pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig ich wentylacje. Pierwsze
malowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu robét instalacyjnych ( za wyjatkiem
zatozenia gniazd i wytgcznikdéw), po wykonaniu podiozy pod wyktadziny podtogowe, po
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki. Elementy , ktére w czasie robét
malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu , nalezy zabezpieczy¢ i ostonié.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby , ktéra winna
zawierac :

informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i przypadkach , kiedy nalezy go

stosowac,

sposo6b przygotowania farby,

sposOb nakfadania farby,

krotnos¢ nakfadania farby oraz jej zuzycie,

czas miedzy nakladaniem kolejnych warstw,

rézne dodatkowe zalecenia producenta,
W celu uzyskania dobrego krycia nalezy natozy¢é minimum dwie warstwy farby w
odstepach czasowych zgodnych z instrukcjg producenta.

5.3. Wymagania w stosunku do powtok.
Uzyskane w wyniku robét malarskich powtoki powinny by¢:
niezmywalne przy uzyciu srodkéw myjacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz reemulgacije,
aksamitno-matowe lub o nieznacznym potysku,
jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam,
bez uszkodzen, przeswitéw podtoza i sladow pedzla,
bez spekan , tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza oraz widocznych
taczen i poprawek,
nie powinny wykazywac rozcierajgcych sie grudek,
powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu.
Dopuszczalna jest jedynie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania roboét z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.
Badanie powlok nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od ich
wykonania.
Kontroli jakosci podlega:
- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatdw na podstawie:
deklaracji zgodnoéci farby lub certyfikatu zgodnos$ci z odpowiednig normg lub
aprobatg techniczna,
sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu, oceny
wizualnej wygladu zewnetrznego farby w opakowaniu; farba nie powinna
zawiera¢, skoagulowanego spoiwa, nieroztartych pigmentéw, grudek
wypetniaczy, sladéw plesni, kozucha, spienienia ,gnilnego zapachu.
- kontrola warunkéw wykonywania robét,
- kontrola podtoza pod roboty malarskie obejmujgca sprawdzenie wilgothosci,
wygladu i czystosci powierzchni, wykonanych napraw i uzupetien tynkéw,
wykonczenia stykoéw ptyt oraz zabezpieczenie elementéw metalowych.
Wyglad powierzchni ocenia sie z odlegtosci ok. 1m w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.
Zapylenie sprawdza sie poprzez przetarcie powierzchni sucha, czystg reka.
W przypadku niezgodnosci podtozy z wymaganiami, zostanie okreslony rodzaj prac i
materiatdw oraz sposéb usuniecia tych niezgodnosci, a nastepnie zostanie dokonana
ponowna kontrola podtozy.
- sprawdzenie jakosci wykonanych rob6t
wyglad powtoki nalezy sprawdzi¢ wizualnie , okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,
barwe i potysk nalezy sprawdzi¢ przez poréwnanie w $wietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
sprawdzenia odpornosci ha wycieranie dokonuje sie przez lekkie , kilkukrotne
pocieranie jej powierzchni wetniang Ilub bawetniang szmatkg w kolorze
kontrastowym do powtoki. Jezeli na szmatce wystgpity slady, mozna uznaé
powtoke za odporng na wycieranie,
przyczepnos¢ powtoki okresla sie metodg inwazyjng poprzez wykonanie
skalpelem z ostrzem o grubosci 0,Imm siatki nacie¢ o boku oczka 5mm, po 6-
10 oczek w kazda stroneg, a nastepnie przetarcie pedzlem nacietej powtoki.
Jezeli zaden z kwadracikbw nie wypadnie, nalezy uznaé¢ powtoke za dobra.
Odporno$é na zmywanie sprawdza sie przez 5-krotne silne potarcie powtoki
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej
wodg za pomocg miekkiego pedzla. Powtoke uznaje sie za odporng jesli piana
na pedzlu nie zmieni barwy a sciana po wyschnieciu zachowa jednakowg barwe
i nie wystapig przeswity podioza.
Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to powtoki malarskie
nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z
wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatbw oraz sposéb doprowadzenia do
zgodnosci powtoki z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola
wykonanych powtok.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-0.00 'Wymagania ogélne".
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi
uzgodnieniami z Zamawiajgcym.
Odbidr robot malarskich obejmuje:
sprawdzenie rodzaju i jakosci dostarczonych materiatéw,
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
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Badania zgodnos$ci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Roboty malarskie winny byé
odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden
wynik badania jest negatywny , malowanie nie powinno zosta¢ przyjete. Do odbioru
koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty potwierdzajace
uzycie materiatbw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z
odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajgcej warunkom
wymaganym przez Zamawiajgcego.
Z przeprowadzonego odbioru robét malarskich sporzadzony zostaje protokoét
zawierajacy:

ocene wynikéw badan, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania

robét z zaméwieniem wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia
Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane - z
jednoczesnym obnizeniem ich ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg
wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy
je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

8. OBMIAR ROBOT

Jednostkag obmiaru jest :

(m?) - dla rob6t malarskich:
dla scian dot. powierzchni mierzonej od wierzchu podtogi do spodu sufitu,
dla strop6w dot. catkowitej wykonanej powierzchni,

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajgce sie na wykonanie wycenianej roboty. Cena obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
- wewnetrzny transport materiatow i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin
- przygotowanie wszystkich materiatéw ( farb, gruntéw, szpachléwek itp.) i narzedzi
oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg technologiczng,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza pod wykonanie robét,
- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowigcych wyposazenie -
przed zabrudzeniem, préby kolorow,
- zasadnicze roboty malarskie,
- oczyszczenie terenu roboét z resztek materiatéw stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,
- oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementdéw nie przeznaczonych do
malowania,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw , préb i sprawdzen,
- utrzymanie miejsca robot.
Cena uwzglednia réwniez :
nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robat,
postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z
przestawiania sprzetu,
Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru
zgodnie zapisami w umowie.

10- PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery . Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-EN 29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu
catkowitego wyschniecia.

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery. Proba zarysowania.

PN-EN ISO 2810:2005(U) Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i Lakiery. Poréwnanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998:2002 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie
na mokro i podatnos¢ na czyszczenie.

PN-C-81914 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow.
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10.2 Inne

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robé6t budowlanych,

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w
sprawie bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE
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POSADZKI
1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru posadzek, ktére zostang wykonane w wyniku prowadzonych robd6t
budowlanych, modernizacyjnych i remontowych w ramach rozbudowy budynku
przedszkola w Powidzu na dziatce nr 443/1.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robo6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robd6t okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
robét wykonczeniowych w budynku Domu Kultury. Zakres rzeczowy obejmuje :
oczyszczenie i naprawe podioza pod posadzke,
wykonanie warstwy wyrownawczej pod posadzki,
gruntowanie podtoza,
wykonanie wyktadziny posadzki i schodow ptytkami gresowymi,
wykonanie wyktadziny posadzek w pomieszczeniach biurowych z elastycznej
wyktadziny obiektowej,
wykonanie posadzki z paneli podtogowych,
wykonczenie posadzek.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-0.00
~Wymagania ogo6lne" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogélne", PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach", a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

» Podloga - konstrukcja, ktdra przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed
rozprzestrzenianiem sie hataséw

i ucieczka ciepta. Moze (ale nie musi) by¢é wykonczona posadzka.

» Podtoze - warstwa, na ktorej uktada sie nastepng warstwe albo tak, by dobrze sie z nig
zZwigzata, albo

przeciwnie - pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych domach podtozem mas
poziomujacych jest

zazwyczaj strop zelbetowy, a w robotach remontowych i modernizacyjnych - rézne zniszczone
I zuzyte

posadzki: drewniane, lastrykowe, terakotowe itp.

» Podktad - warstwa, ktéra nadaje podtozu pozadane wtasciwosci, np. gtadkos$é lub przeciwnie
- szorstkosé,

sprawia, ze chtonie mniej wody, staje sie twardsze itp., a przez to umozliwia wtasciwe utozenie
posadzki. Na

podkiady uzywa sie zaprawy tradycyjnej, przygotowywanej ha budowie albo specjalnych
gotowych zapraw

cementowych albo anhydrytowych. Podktad mozna dodatkowo wyréwna¢ masg sg m o
poziomujaca.

» Posadzka - wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.

1.5.Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych
materiatbw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowag, ST i poleceniami
Zamawiajgcego. Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogolne".

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST-0.00 ,Wymagania ogdlne".

2.1. Ptytki posadzkowe typu GRES 30x30 o0 nie mniejszej niz gr.8mm oraz stopnicowe
30x30 z ryflem wypuktym gat.l

» doktadna kolorystyka do ustalenia z Zamawiajgcym,

» odmiana nieszkliwiona

* matowe wykonczenie powierzchni
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2.2. Piytki posadzkowe spetniajace wymagania normy PN-61/B-12032;
- gat.l
szkliwione szkliwem matowym,
klasa scieralnosci PEIIV
2.3. Zaprawa klejowa sucha do klejenia ptytek gresowych na posadzkach w
pomieszczeniach o zwiekszonym natezeniu ruchu, wodoodporna zgodna z
wymaganiami PN-EN 12004 lub aprobaty technicznej.
2.4. Zaprawa do spoinowania sucha w kolorze szarym, zgodna z wymaganiami PN-EN
12808-5 lub aprobaty technicznej.
2.5. Zaprawa cementowa o0 wytrzymatosci na sciskanie minimum M-12 - warstwa
wyréwnawcza pod posadzke o gr. 3mm wg P!M-63/B-t0145.
2.6. Emulsja gruntujgca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy akrylowej
przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie
chtonnych i ostabionych podtozy spetniajagca wymagania PN-C-81906.
2.7. Masa wyréwnujaco-poziomujgca do wyréwnania posadzek wewnatrz: obiektow o
duzym natezeniu ruchu spetniajgca wymagania spetniajgca wymagania PN-EN 13813:
mozliwos$é szybkiego obcigzania ruchem pieszym,
odporna na obcigzenia skupione typu fotele na kétkach,
gotowos¢ do uktadania warstw wierzchnich przy temp. 20°C po | dniu,
posiadajgca dopuszczenie PHZ,
zgodna z aprobatg techniczng ITB.
2.8. Obiektowa (kontraktowa) homogeniczna wyktadzina podiogowa
antyelektrostatyczna  (rozpraszajgca  fadunki  elektryczne) o powierzchni
zabezpieczonej poliuretanem PU z przeznaczeniem do pomieszczenia serwerowi
komputerowej zgodna z normg PN-EN 649. Pozostate wymagania techniczno-
jakosciowe:
wykfadzina rulonowa,
wyktadzina zakwalifikowana w grupie klasy obiektowej 34 lub 43,
grubos$¢ catkowita; minimum 2mm,
odpornos$¢ na oddziatywanie krzesta na rolkach wg PN-EN 425 ; dobra,
wymagany op6r uptywu R,<10°&
odpornosc¢ na scieranie wg PN-EN 660-1 ; nie gorsza niz grupa P,
0 odpornosci na $wiatto >6,
zachowujgca stabilnos¢ wymiaréw po dziataniu ciepta wg PN-EN 434 <4%,
odporna na dziatanie bakterii i grzybéw (np, zabezpieczona Biostatem),
posiadajaca atest budowlany ITB za zgodnosé z PN-EN,
posiadajgca atest antyelektrostatyczny,
posiadajgca atest trudnopalnosci,
wymagany okres gwarancji ; minimum 10 lat.
2.9. Obiektowa (kontraktowa), rulonowi, heterogeniczna wykfadzina podtogowa z
przeznaczeniem do pomieszczen biurowych , spetniajgca wymagania normy PN-EN
649. Parametry techniczno-jakosciowe wyktadziny winny by¢ nie gorsze niz:
wyktadzina zakwalifikowana w grupie klasy obiektowej 33 lub 42,
grubosé catkowita; minimum 2mm,
odpornos¢ na wgniecenie zgodnie z PN-EN 433, <0,Imm
odpornos¢ na oddziatywanie krzesta na rolkach wg PN-EN 425 ; dobra,
odpornosc¢ na scieranie wg PN-EN 660-1 ; nie gorsza niz grupa T,
0 odpornosci na swiatto >6,
zachowujgca stabilno$¢ wymiaréw po dziataniu ciepta wg PN-EN 434 <49%,
odporna na dziatanie bakterii i grzybow (np. zabezpieczona Biostatem),
posiadajgca atest budowlany ITB za zgodnos¢ z PIM-EN,
posiadajgca atest trudnopalnosci,
posiadajgca atest higieniczny,
wymagany okres gwarancji ; minimum 10 lat.
2.10. Klej do wyktadzin podtogowych zgodny z PN-EN 14259 spetniajacy wymagania:
po wyschnieciu neutralny zapachowe,
odporny na wilgo¢,
bez rozpuszczalnika,
0 niskiej emisji substancji organicznych,
odporny na obcigzenia skupione typu fotele na koétkach,
posiadajacy dopuszczenie PHZ.
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2.11. Sznur spawalniczy do wyktadzin podtogowych o srednicy 4mm,
2.12.Listwa naroznikowa ze spienianego PCV o wysokosci 48mm do wykanczania
wyktadzin PCV w kolorze dostosowanym do tonacji kolorystycznej posadzki wraz z
elementami uzupetniajgcymi: narozniki wewnetrzne i zewnetrzne, elementy
zakonczeniowe, faczniki oraz uchwyty mocujace.
2.13. Listwa wykonczeniowa z aluminium anodowanego do taczenia posadzek
wykonanych z r6znych materiatéw o szerokosci ok. 30-40mm.
2.14. Listwa katowa z aluminium w kolorze srebrnym do wykanczania krawedzi
posadzek z ptytek.
2.15. Listwa z tworzywa sztucznego do wykonczen cokotow z ptytek.
2.16. Prefabrykaty z kamienia- ptytki granitowe o gr, 4mm, o figurze prostokata i
polerowanej powierzchni licowej spetniajgce wymagania normy PN-EN 12058 i BN-
63/9034-01,
2.17. cementowa zgodna z PN-65/B-14504 Ilub spoiwo szybkotwardniejagce do
ukfadania ptyt z kamienia naturalnego.
2.18. Panele podtogowe impregnowane zywicami;
wielowarstwowa ptyta o grubo$ci minimum 8mm
konstrukcja nosna wykonana z ptyty pilsniowej o duzej gestosci,
wierzchnia warstwa z folii imitujgcej drewno - pokryta termoutwardzalng
zywica,
klasa obcigzenia AC4 lub AC5,
wymagane minimum 15 lat gwarancji,
do montazu bezklejowego; panele taczone na tzw. zatrzask (piéro zaopatrzone
w wystajacy grzbiet)
2.19. Cienka folia polietylenowa PE o grubosci I,2mm.
2.20. Miekkie ptyty lub arkusze z pianki do ukfadania paneli podtogowych.
2.21. Listwy przypodtogowe do paneli podtogowych - system gotowych do uzycia
drewnopodobnych listew przypodtogowych, dostepnych w kolorach paneli.

3. SPRZET
Og,(?lne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogolne".
Roboty nalezy wykonywac¢ przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego poprawne wykonanie
robot:
szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podioza,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
narzedzi i urzadzenia do ciecia ptytek,
packi zagbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6-12mm do
rozprowadzania kleju,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomice,
wktadki dystansowe,
mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych, gabki do mycia oraz czyszczenia
wyktadziny, noze do przycinania wyktadzin podtogowych, frezarka do stykow,
watek dociskowy o ciezarze 50-70kg, wyrzynarka stalowy docisk ciezki mtotek
(500 g) katownik pita panelowa otéwek srubokret miarka
przyrzad do odwzorowywania profili Zastosowany sprzet oraz narzedzia
winny spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.
4. TRANSPORT

Materialy mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajacymi
wymagania ogoélne okreslone w ST-0.00 ,Wymagania ogoélne", dobranymi przez
Wykonawce, nie wplywajacymi  niekorzystnie na wiasciwosci  przewozonych
materiatow.

Ptytki, panele i wyktadziny nalezy przewozi¢ dowolnymi, krytymi $rodkami transportu.
Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub
uszkodzeniami.
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5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do oktadzinowych robot posadzkarskich powinny byé
zakonczone:

wszystkie roboty budowlane z wyjatkiem malowania $cian - w tym osadzone

balustrady schodowe,

roboty instalacyjne z przeprowadzeniem préb,

wszystkie bruzdy i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami

naprawczymi.
Temperatura powietrza w pomieszczeniach podczas prowadzenia robot posadzkarskich
nie powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby, a przy montazu wykfadzin PCV -
fi5°C.
5.1.Przygotowanie podtoza.
Piytki podtogowe gresowe bedg ukfadane bezposrednio na poditoze betonowe po
zerwanej dotychczasowej okfadzinie. Podioze pod posadzki z ptytek gresowych |,
terakotowych i oktadziny granitowej powinno by¢ przygotowane zgodnie z PIM-70/B-
10100 pkt. 3.3.2.; winno by¢ trwate, suche, réwne, nieodksztatcalne, poziome, nie
wykazujace pekniec i rys o powierzchni szorstkiej i bez zanieczyszczen z zaprawy,
brudu, oleju oraz kurzu oraz uprzednio przygotowane poprzez przemalowanie ptynem
gruntujgcym. Emulsje gruntujgca najlepiej nanosi¢ w postaci nierozcienczonej
jednokrotnie watkiem lub pedzlem jako cienkg i rownomierng warstwe. Przy bardzo
chtonnych i stabych podtozach , do pierwszego gruntowania mozna zastosowac¢ emulsje
rozcienczong czystg wodg 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy
powtérzy¢ emulsjg bez rozcienczania. Uzytkowanie nawierzchni mozna rozpoczaé nie
wczesnie] niz po 24 godzinach od natozenia emulsji. Podioze winno mie¢ dylatacje
pokrywajacg sie z dylatacjg budynku oraz tam gdzie mogq nastgpi¢ pekniecia
podktadu od obcigzen i wzdtuz linii odgraniczajacych posadzki réznie obcigzone, a
dodatkowe pola dylatacyjne nie powinny by¢ wieksze niz 5x6m. W zwigzku z
powyzszym halezy oczysci¢ podtoze, uzupetni¢ wszystkie pekniecia oraz wyréwnac i
przygotowaé¢ podtoze tak, by fata o df. 2m przytozona w dowolnym miejscu nie
wykazywata odchylen powierzchni od poziomu lub spadkéw wymaganych
dokumentacjga , wiekszych niz 5mm. Podtoze nalezy zagruntowac¢ preparatem
gruntujgcym zwiekszajgcym przyczepnosé zaprawy klejowej.
5.2.1. Wykonanie posadzki i oktadzin schodéw z ptytek gresowych.
Do wykonania posadzki nalezy uzyé¢ ptytki w | gatunku, dobrane wedtug jednolitej
barwy i odcienia. Kompozycje klejowa nalezy przygotowaé zgodnie z instrukcjg
producenta i rozprowadzi¢ pacg tak by przykrywata catg powierzchnie podtoza, Ptytki
uktada sie wedtug wyznaczonej linii. Naktadajac ptytke nalezy jg docisnagé¢ tak by
warstwa kleju pod nig miata grubos¢ 6-8mm. Do uktadania ptytek nalezy zastosowac
wkiadki dystansowe gwarantujgce 4mm szerokos$é spoiny. Stopnie schodéw nalezy
wykonac¢ z gresowych ptytek typu stopnica z ryflem wypukiym (zewnetrznym).
Wykonana powierzchnia posadzki winna by¢ réwna i pozioma, o spoinach
zachowujgcych prostoliniowos¢ i jednakowg szerokos¢ w kazdym miejscu.
Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na
im i 3mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki. Grubos¢ spoin nie moze by¢
wieksza od zatozonej z tolerancjg +0,5mm dla najwyzej 5 spoin na Im? posadzki. Po
zwigzaniu kleju nalezy usunag¢ wktadki dystansowe. Ptytki winny byé zwigzane z
podkitadem na catej swej powierzchni. Po zakohczeniu uktadania posadzki, szczeliny
miedzy ptytkami nalezy zafugowaé¢ na spoine z meniskiem wklestym. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni posadzki od poziomu nie powinno przekraczac¢ wiecej niz 5mm
na catej dtugosci lub szerokosci posadzki. Dopuszczalne odchylenie posadzki od
ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2mm.
W miejscach styku dwoch réznych posadzek , posadzki te winny by¢ odgraniczone za
pomoca listew z aluminium anodowanego o profilu dostosowanym do rodzaju
sgsiadujgcych posadzek.
W oktadzinie nalezy wykonaé dylatacje w miejscach dylatacji podkfadu, a szczeliny
dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac¢ specjalne wktadki lub listwy,
ktére winny posiada¢ aktualng aprobate techniczna.
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W pomieszczeniach w ktorych nie wystepuja ptytki scienne nalezy posadzke
wykonczy¢ cokolikiem z o wysokosci 7,5cm zakonczonym listwg z tworzywa
sztucznego w kolorze ptytek. Cokoty winny by¢ trwale zwigzane z posadzka.
Powierzchnia posadzki po zakonczeniu robo6t okladzinowych winna by¢ czysta.
Wykonana powierzchnia posadzki winna by¢ réwna , o spoinach zachowujacych
prostoliniowo$¢ i jednakowg szeroko$¢ w kazdym pomieszczeniu. Plytki winny by¢
zwigzane z podkladem na catej swej powierzchni,
5.2.2. Wykonanie posadzki w fazience z ptytek podtogowych typu terakota.
Podtoze, na ktérym ukfadane beda ptytki podtogowe, powinno byé wyréwnane masg
samopoziomujacg lub innymi zaprawami. Nalezy wybra¢ jedng $ciane, wzdituz ktorej
zaczniemy ukfadanie ptytek. Rozpoczynamy w najbardziej widocznym narozniku
pomieszczenia - po przeciwnej stronie drzwi wejsciowych.
Prostopadle do wybranej sciany rysuje sie linie prowadzace, ktére utatwig zachowanie
katoéw prostych. Ptytki nalezy tak rozmiescié, aby przycietych paséw nie byto widaé¢ od
strony drzwi wej$ciowych. W miare mozliwosci, przy drzwiach powinny znalez¢ sie cate
ptytki. Mate ptytki dociskamy rekg, duze dobijamy gumowym mtotkiem. Przyklejamy
kolejng ptytke i po umieszczeniu krzyzykéw lub klinbw dystansowych dociskamy do
poprzedniej. Aby sprawdzi¢, czy klej dobrze przylega do ptytek, odrywamy jedng z
nich. Wystarczy by pokrywat 2/3 jej powierzchni. Wielkos¢ krzyzykéw dobieramy do
wielkosci ptytek. Im wieksze ptytki, tym wieksze powinny byé spoiny i krzyzyki.
Krzyzyki mozna umieszcza¢ ptasko na styku kilku ptytek. W tym wypadku, po
Zwigzaniu zaprawy, trzeba je usung¢. Podwaza sie je ostrym narzedziem jednoczes$nie
dociskajgc ptytke reka, aby nie odpadta. Wycisniety z pomiedzy ptytek nadmiar
zaprawy usuwamy waskim narzedziem. Zabrudzenia $cieramy wilgotng sciereczkg. Do
przycinania ptytek twardych ptytek podtogowych konieczna jest maszynka do ciecia.
Jej wielko$¢ nalezy dobra¢ do wymiarow ptytek. Ptytke umieszcza sie w maszynce i
dociska do odpowiednio ustawionej prowadnicy z podziatkg. Kilkakrotne przeciaggniecie
diamentowego koétka nacina szkliwo. Docisniecie drgzka, po uprzednim opuszczeniu
stopki, tamie ptytke. Fugowanie przeprowadzamy dopiero po 3 dniach od klejenia
ptytek. Wybrany kolor i rodzaj zaprawy do fugowania (do spoin waskich lub szerokich)
rozrabia sie z niewielkg iloscig wody*, aby uzyskaé¢ jednolita mase o konsystencji
ptynnej (do ptytek podiogowych). Zaprawe starannie wciska sie w spoiny za pomocg
gumowej pacy. Nadmiar nalezy zebra¢ i ponownie uzyé. Ptynng zaprawe do
spoinowania wiekszych powierzchni piytek podiogowych tatwiej jest rozprowadzaé
fugownica. Po 5-10 minutach, gdy naniesiona zaprawa do fugowania nieco
podeschnie, mozna przystgpi¢ do jej wygtadzania. Przyrzadem stuzacym do tego celu
jest tzw. gtadzik - tréjkat wykonany z miekkiego tworzywa. Przecigga sie go wzdtuz
spoiny. Uzycie odpowiedniego boku gtadzika pozwala uzyska¢ mniej lub bardziej
wklestg spoine. ¢ Gdy wyrGwnana zaprawa zwigze (ok. 30 minut), mozna zmywac
zabrudzenia. Najlepiej uzy¢é gabkowg pace oraz wiaderko z rolkg do odciskania wody.
Ptytki przeciera sie dobrze wyci$nietg paca, aby nie wymy¢ spoin. Nalezy jg czesto
ptukac¢ i wyciska¢. Pozostate zabrudzenia $ciera sie sucha szmatka.
5.2.3. Wykonanie oktadziny podstopnic schoddéw z granitowej oktadziny kamiennej
Roboty kamieniarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej
niz +5 °C. Podtoze pod oktadzine winno by¢ sztywne, o powierzchni o
dostatecznej przyczepnosci, W przypadku podtoza betonowego lub zelbetowego
nalezy je naku¢ na co najmniej 50% catej powierzchni. Podtoze nalezy oczysci¢ z
pytu i resztek zaprawy a nastepnie zmy¢ wodg. Osadzenie podstopnic nalezy
wykona¢ na zaprawie cementowej marki 30 zgodnej z PN-65/B-14504 lub na
gotowej mieszance przeznaczonej do montazu elementéw z kamienia.
Powierzchnie tylnie i boczne elementéw oktadziny powinny byé oczyszczone i
obficie zwilzone woda. Podtoze na 2-3 godziny przed rozpoczeciem licowania
nalezy réwniez doktadnie zmoczy¢ wodg, a nastepnie narzuci ¢ warstwe
plastycznej zaprawy cementowej o grubosci ok. 15mm.
Bezposrednio przed osadzeniem oktadziny, podktad nalezy posypac
cementem. Na tak przygotowany podktad nalezy osadzac¢ elementy oktadziny
wghiatajagc je w podkiad i dociskajac deszczutkg az do uzyskania projektowanej
powierzchni lica. Spoinowanie nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu osadzania
catej okfadziny. Spoiny o szerokosci 2mm nalezy wypeli¢ zaprawg o
konsystencji plastycznej lub gestoplastycznej. Po wykonaniu robét nalezy
oczysci¢ lico zewnetrzne okfadziny poprzez zmywanie powierzchni wodg z
mydtem za pomocg miekkich szmat.
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5.3. Posadzka z wyktadzin PCV.

Wszystkie materiaty do prowadzenia robo6t ( wyktadzina, listwy, klej) powinny byé
dostarczone do pomieszczen w ktérych bedg zaktadane posadzki co najmniej na 24
godziny przed rozpoczeciem robét. Wyktadzine nalezy na ten okres rozwing¢ w celu
doktadnego dopasowania do podifoza. Temperatura otoczenia w pomieszczeniach w
ktérych bedq prowadzone prace winna wynosi¢ ok. 17-25 °C, temperatura podioza 15-
22 °C, a wilgotnos¢ powietrza max. 75%, Do uktadania wyktadzin mozna przystgpi¢

po:

zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wtgcznie oraz prac

instalacyjnych,

wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych na $cianach i sufitach,

sprawdzeniu szczelnosci urzadzen grzewczych oraz zamontowanej stolarki

okiennej.
Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzi¢ stan techniczny podktadu , ktéry winien
byé mocny, twardy, poziomy, réwny, czysty i niepylacy. Wilgotnos¢é podktadu
cementowego badana metodg CM nie powinna przekracza¢ 2,5-3%. Podktady nalezy
oczysci¢ z resztek kleju po wyktadzinie PCV, uzupetni¢ wszystkie pekniecia oraz
wyréwnac i przygotowaé podtoze tak, by fata o di. 2m przytozona w dowolnym miejscu
nie wykazywata odchyleh powierzchni od poziomu lub wymaganych dokumentacjg
spadkéw wiekszych niz 5mm, a w razie niedostatecznej réwnosci nalezy
wyszpachlowa¢ z zastosowaniem np. masy z gipsu wolnhowigzacego lub innej masy
przeznaczonej do wyrdéwnywania podtozy. Maksymalna odchytka od prostoliniowosci
podktadu nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku Im i 2mm na odcinku 2m.

5.3.1. Posadzka z wyktadziny PCV w pomieszczeniach biurowych.

Przed rozpoczeciem uktadania wyktadziny podtoze nalezy zagruntowaé srodkiem
gruntujagcym do podtozy lub rozciehczonym klejem przewidzianym do przyklejania
wyktadziny. Po wyschnieciu gruntu, arkusze wyktadziny nalezy tak rozmieszcza¢é w
pomieszczeniach, by spoina nie wypadata w miejscach najintensywniejszego ruchu.
Spoiny powinny przebiega¢ prostopadle do gtéwnej sciany okiennej. Arkusze wyktadzin
heterogenicznych z przezroczystg warstwg uzytkowg w celu unikniecia ewentualnych
réoznic w odcieniach na sasiadujgcych ze sobg krawedziach , nalezy uktadaé
naprzemiennie tak, by prawe brzegi fabryczne sgsiadowaty z prawymi, a lewe z
lewymi. Montaz nalezy rozpocza¢ od krawedzi sSciany potozonej najdalej od wejscia.
Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza
za pomocg kleju do wyktadzin ( nalezy zastosowac klej zalecany przez producenta). W
tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej wyktadziny do potowy , a drugg czes¢
zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na odstoniety fragment rozprowadzi¢
klej za pomoca pacy gabkowej. Kiedy klej uzyska odpowiednia site klejacq (zgodnie z
instrukcjg na opakowaniu) nalezy doktadnie docisngé wyktadzine do podkiadu , a
nastepnie catg powierzchnie przewalcowa¢ watkiem dociskowym o ciezarze 50-70 kg.
Ewentualne siady kleju nalezy szybko usunaé mokrg szmatka.

Posadzki nalezy wykonczy¢ cokotem z listew ze spienianego PCV o wysokosci 48mm.
Wykonanej posadzki nie nalezy uzytkowaé przez okres ok. 48 godzin. Spawanie stykéw
wyktadzin mozna rozpoczaé po uplywie 24 godzin od przyklejenie wyktadziny. Styki
nalezy zafrezowac , a nastepnie w powstate wyztobienie wprowadzi¢ drut spawalniczy
zalecany przez producenta wyktadziny o $rednicy 4rnm. Spawanie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z technologig producenta oraz poprzez przeprowadzenie
prébnego spawania pozwalajgcego wtasciwie dobra¢ temperature i predko$¢ spawania.
Nadmiar sznura po spawaniu nalezy $cig¢ wstepnie (na cieptym spawie) na ok. 1mm
nad powierzchnie wyktadziny przy uzyciu prowadnic , a nastepnie po catkowitym
wystyghieciu spawu dokona¢ jego wtasciwego sciecia ( jednym pociggnieciem , bez
tzw. ,strugania”).

Po utozeniu wyktadziny nalezy jej powierzchnie doktadnie zmy¢ srodkami do
czyszczenia wykfadzin PCV. Nastepnie nalezy jg zakonserwowaé naktadajgc dwie
warstwy srodka do konserwacji wyktadzin obiektowych z PCW.
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5.3.2. Posadzka z wyktadzin PCV antyelektrostatyczne! w serwerowi.

Montaz nalezy wykona¢ zgodnie z pkt. 5.2.1.

Po utozeniu wyktadziny nalezy jej powierzchnie zmyé¢ letnig wodg lub detergentem o
wartosci pH7-8 do czyszczenia wyktadzin PCV i wypolerowaé. Wyktadzina po
zabezpieczeniu powierzchni warstwg poliuretanu PU nie wymaga wykonania
dodatkowej konserwacji. Do biezacej konserwacji uzywac letniej wody i $rodkow
przeznaczonych do pielegnacji wyktadzin obiektowych zgodnie z zaleceniami
producenta wykfadziny.

5.4. Posadzka z paneli podtogowych

Paneli nie powinno sie uktada¢ zaraz po kupnie. Panele powinny leze¢ w
pomieszczeniu, w ktéorym beda uktadane przez 2-3 dni, zeby sie "zaaklimatyzowac".
Trzeba zdjg¢ z nich folie, w ktérg sa opakowane, ale lepiej nie zdejmowac¢ tasm czy
sznurow, ktorymi sg zwigzane w pakiety - jesli bowiem deski potozy sie luzem,
mogtyby bardziej wyschng¢ z jednej strony i wypaczyé¢ sie.
Panele powinno sie uktada¢ na réwnym , suchym i czystym podtozu. Nieréwnosci
przekraczajgce 3 mm szlifuje sie lub wypetnia masg szpachlowg. Na posadzkach
narazonych na przenikanie wilgoci nalezy utozy¢ arkusze folii PE na 20-centyme-trowy
zaktad (brzegi sklei¢ tasma klejaca). Przy $cianach wywijamy jg do gory na wysokosc¢
3-4 centymetrow. Pianke lub ptyty izolacji dzwiekowej uktadamy na folii, a w
pomieszczeniach suchych bezposrednio na podiozu. Pianke ukfada sie w tym samym
kierunku co panele, natomiast pityty pod katem 45'. Najwazniejsza zasada
obowigzujaca przy uktadaniu paneli - uktada sie je jako podtoge ptywajgca, co znaczy,
ze nie przykleja sie ich na state ani do podtoza, ani do $cian.
Miedzy posadzka a $ciang trzeba pozostawi¢ szczeliny. Panele nie moga ciasno
przylega¢ do scian, bo kiedy pod wptywem zmieniajgcych sie warunkow
atmosferycznych zwiekszy sie objetos¢ podtogi, zacznie ona pekaé na spoinach albo
wybrzuszy sie posrodku pokoju.

Druga wazna zasada, ktorg trzeba uwzgledni¢ przed potozeniem paneli - trzeba je
ktas¢ zgodnie z kierunkiem padania $wiatta stonecznego, czyli prostopadle do okna.
Dzieki temu miejsca ztgczen paneli stang sie mniej wyrazne.
Poszczeg6lne deski paneli tgczy sie na piéro i wpust. Pierwszg deske paneli trzeba
potozy¢ w rogu pomieszczenia w taki sposob, zeby obydwie strony z wpustem
znajdowaly sie przy $cianach. Trzeba pamietac, by pozostawi¢ szczeline dylatacyjng
miedzy deskg a $ciang. Zazwyczaj jest to ok. 1-2 cm. Do wyznaczenia szczeliny
dylatacyjnej uzywa sie plastikowych albo drewnianych klinbw wtozonych ciasno miedzy
Sciane a panele; po utozeniu catej poditogi wyjmuje sie je. Jesli rzad nie konczy sie
réwno z koncem panelu, trzeba go przycia¢. Nalezy to zrobi¢ w nastepujacy sposéb -
element, ktéry bedzie przycinany, utozy¢ w rzedzie tak, zeby piéro znalazto sie obok
piéra, zaznaczy¢ w odpowiednim miejscu i odcig¢, a nastepnie odwrdci¢ ponownie,
zeby strona przycieta znalazta sie przy Scianie. Pozostata cze$é odcietego elementu
rozpoczyna nastepny rzad. Panele, ktére tgczy sie bez uzycia kleju majg tak
skonstruowane wpust i piéro, ze po ztaczeniu zatrzaskujg sie. Dociskajac panele,
trzeba uwazaé, zeby nie zrobi¢ tego za mocno; w przeciwnym razie mogaq "wyskoczyc¢"
do gory. 9. Kiedy cata podtoga bedzie juz utozona, nalezy jg pozostawi¢ przynajmniej
na 24 godziny. Brzegi podiogi wykanhcza sie wykonczeniowymi listwami
przypodtogowymi. Nie mozna ich jednak mocowac¢ do podiogi i scian, zeby nie
blokowaé ruchéw paneli spowodowanych zmiang warunkéw atmosferycznych, Brzegi
paneli w miejscu, gdzie facza sie z innym rodzajem posadzki, maskuje sie specjalnymi
listwami, ktore niwelujg rozne wysokosci poditég (np. panele i terakota).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.
Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatbw na podstawie dowoddéw
dostawy : zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci
na opakowaniu materiatu, i Swiadectw jakosci lub atestéw producentéw oraz ogledzin
wizualnych: czy wyktfadzina lub ptytki sg nieuszkodzone, a wzory i kolory zgodne z
zamoOwieniem i pochodzg z jednej partii produkcyjnej,

- sprawdzenie jakosci wykonanych robét poprzez badanie zachowania
technologicznej prawidtowosci i doktadno$ci wykonanych wyktadzin z ptytek i oktadziny
kamiennej:
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- badanie przygotowania podiozy,

- badanie przylegania ptytek do podioza poprzez lekkie opukiwanie
posadzki miotkiem drewnianym w kilku miejscach - charakterystyczny
gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu ptytek,

- badanie rownosci i odchylenia powierzchni za pomocg taty kontrolnej o
dt. 2m i szczelinomierza , dokonujgc pomiaru przeswitu miedzy tatg a
powierzchnig oktadziny z doktadnoscig do 1mm

- sprawdzenie stykéw , szerokosci i prawidlowosci wypetnienia spoin
poprzez ogledziny zewnetrzne i ewentualny pomiar na dowolnie
wybranej ptaszczyznie Im z doktadnoscig do 0,5mm za pomocag
suwmiarki,

- ogledziny barwy i odcieni ptytek, 0 badanie odchyiki w przebiegu

prostoliniowosci fug za pomoca sznura lub
drutu z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie wykohczenia posadzki wykonane wzrokowo,

- sprawdzenie dylatacji za pomocg ogledzin zewnetrzny

- sprawdzenie jakosci wykonanych rob6t poprzez badanie zachowania
technologicznej prawidtowosci i doktadnosci wykonanych posadzek z wyktadzin z
tworzyw sztucznych i paneli podtogowych:

- badanie przygotowania poditozy,

- badanie przylegania wykfadziny do podtoza,

- sprawdzenie wykonania stykéw wyktadzin,

- ogledziny barwy i odcieni wyktadzin,

- sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo.

- sprawdzenie jakosci wykonanych rob6t poprzez badanie zachowania
technologicznej prawidtowosci i doktadnosci wykonanych posadzek z
paneli podtogowych:

- badanie przygotowania podiozy,

- badanie przylegania wyktadziny do podtoza,

- sprawdzenie wykonania i przebiegu stykéw paneli ,

- ogledziny barwy i odcieni paneli,

- sprawdzenie prostoliniowosci taczen z doktadnoscig do 1mrn,

- sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo. Jezeli wszystkie

badania dadzg wynik dodatni to wynik wykonanych rob6t nalezy uznaé¢ za pozytywny ,
co bedzie stanowito podstawe do ich odbioru. W przeciwnym wypadku nalezy je
poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru. Do odbioru koncowego,
Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty potwierdzajgce uzycie
materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z odpowiednimi
normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajgcej warunkom wymaganym
przez Zamawiajgcego. Z przeprowadzonego odbioru robét sporzgdzony zostaje
protokot zawierajacy:

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest :
m? - dla wyktadzin z ptytek gresowych, ceramicznych, oraz oktadzin
kamiennych
m? - dla wyktadzin PCV,
m? - dla wykfadzin z paneli podtogowych

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-0.00 'Wymagania ogolne".
Roboty winny by¢é zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi
poleceniami Zamawiajgcego.
Odbiorom czesciowym podlegaja:

zastosowane materiaty,

warunki prowadzenia robot,

wykonanie podtozy.
Odbiér koncowy potwierdzajacy ostateczng jakosé wykonanych robét zostanie
dokonany po catkowitym zakonczeniu robot.
Odbiér oktadziny kamiennej podstopnic schodowych odbedzie sie zgodnie z PN-72/B-
06190.
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Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty
potwierdzajace uzycie materiatdbw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych
z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajgcej warunkom
podanym przez Zamawiajgcego w dokumentacji technicznej oraz specyfikacjach
technicznych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajgce sie na wykonanie wycenianej roboty. Cena obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatow i narzedzi,
- przygotowanie wszystkich materiatow i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza pod wykonanie rob6t wyktadzinowych,
- ochrona przed zabrudzeniem pozostatych powierzchni, oraz urzadzen i instalacji na
terenie prowadzonych robét remontowych/
- zasadnicze roboty wykonawcze ,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy/
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen/
- utrzymanie miejsca robot.
Cena uwzglednia réwniez :
nieuniknione odpady/ ubytki i straty materiatowe ,
ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robot/
postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z
przestawiania sprzetu,
Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru
zgodne zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy,

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-ISO 13006 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje , klasyfikacja / wtasciwosci i
znakowanie.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PIM-61/B-12032 Ptytki kamionkowe podtogowe (terakotowe )

PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.
PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-EN 649 Elastyczne pokrycia podiogowe- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu) - Wymagania

PN-EN 660-1 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie odpornosci na scieranie-
Czes$¢ 1: Metoda Stuttgart.

PN-EN 13813 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania- Materiaty -
Wiasciwosci i wymagania.

PN-EN 14259 Kleje do wyktadzin podtogowych - Wymagania uzytkowe mechaniczne i
elektryczne

PN-EN 12058 Wyroby z kamienia naturalnego. Piyty podtogowe i na schody.
Wymagania.

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze.

PN-B-06191 Roboty kamieniarskie. Elementy kotwigce do osadzania oktadziny
kamienne;j.

BN-63/9034-01 Elementy kamienne. Oktadziny stopni schodowych (stopnice i
podstopnice)

PN-EN 12057 Wyroby z kamienia naturalnego. Elementy modularne. Wymagania.
PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe
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10.2 Inne
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie
bezpieczehstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych C
Dz.U.2003.47.401),
Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 25 wrzesnia
1997 w sprawie przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn.
Dz.U.2003.169.1650 )
Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej 2 dnia 14.03,2000 w
sprawie bezpieczehstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach
transportowych (Dz.U,2000.26.313 )
Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16
czerwca 2003 w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych
obiektéw budowlanych i terenéw ( Dz.U.2003.121.1138)
Ustawa 2 dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
oznakowania ich znakiem budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci
(Dz.U.2004.204.2087)
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STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki, ktora zostanie dostarczona i zamontowana w wyniku prowadzonych
rob6t budowlanych, modernizacyjnych i remontowych w ramach rozbudowy budynku
przedszkola w Powidzu na dziatce nr 443/1.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres rob6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawa i
montazem stolarki okiennej i drzwiowej w budynku Domu Kultury. W zakres rzeczowy
wchodzi dostawa i osadzenie:

okien ,

drzwi,

podokiennikéw wewnetrznych.
1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-0.00
~Wymagania ogoélne" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogolne", PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach", a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.
1.5.Wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdét i zastosowanych
materiatdow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Zamawiajgcego. Ogollne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogllne".

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-0.00 ,Wymagania ogéine".
Stolarka okienna i drzwiowa winna spefiaé wymagania PN-88/B-10085, a
okucia PN-EN 1906.
Pozostate wymagania Zamawiajgcego:
2.1. Okna uchylno-rozwierane z profili PCV o szerokosci minimum 60mm wraz z
okuciami, posiadajgce atest PZH oraz aprobate ITB potwierdzajgcg spetnianie
wymagan parametrow normatywnych.
Wymagania techniczno-jakosciowe:

profil minimum trzykomorowy,

profil wzmocniony poprzez stalowy, ocynkowany ksztattownik,

profil trudnozapalny,

kolor profili: biaty RAL9010,

jedno skrzydio uchylno-rozwierane, pozostate; rozwierane

okucia z nierdzewng powtokg ochronng z mikrorozszczelnieniem,

szyba zespolona ze szkta niskoemisyjnego o wspétczynniku przenikania ciepta

nie gorszym niz k=1,1W/m?K,

izolacyjnosc¢ akustyczna nie gorsza niz R,=32dB,
Minimalne wyposazenie:

klamka z blokadg obrotu,

mikrouchylanie,

maskownica na otwory odwadniajgce,

kotwy.
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posiada¢ pozytywng ocene w zakresie sprav
y potrzebnej do uruchomienia oku¢, odpornosci
oraz nosnosci potgczen w narozach ram.
<omorowe parapety wewnetrzne z kapinosem,
’CV pokrytego folia dekoracyjng o duzej odpc
a . Kolor biaty RAL 9010. Parapety winny by¢
1jgce (zaslepki) w kolorze dopasowanym do kolc
.35cm.

/ymagania ; swiattoodporne, trudnozapalne, san
obcigzenia termiczne do 60° C,

'ka drzwiowa wewnetrzna (drzwi wewnatrz
| ilosciowg | wymiarami wg dokumentacji projektc
'dta drzwiowe.

techniczno-jakosciowe:

dkie, petne, wykonane z klejonki drewna iglasteg
> : wkiad stabilizujacy ,plaster miodu"” lub ptyt
m ramiakiem ze sklejki. Rama wraz z wypetnien

'edzi drzwiowych: proste lub harmonijnie zaokrac
nnetrzne skrzydta okleing laminatu CPL min. 0,21
2nia mechaniczne, Scieranie i Swiattotrwata. Kolo
sazyC w:

zawiasy czopowe, - zamek wpuszczany zgod

AtAant~inianaA aildsladl A
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogolne".

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét instalacyjnych pozostawia sie do uznania
wykonawcy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robo6t i przepiséw bhp zostang przez zamawiajgcego
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

0Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST-0.00 ,Wymagania
ogélne".

Stolarka  winna  by¢ przewozona specjalistycznymi  Srodkami transportu
przystosowanymi do jej przewozenia, nie wptywajgcymi niekorzystnie na witasciwosci
przewozonych materiatdw. W czasie transportu na miejsce wbudowania stolarka musi
by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami jej powierzchni (zadrapania, wgniecenia itp.)
oraz przed zbiciem szyb.

Transport drzwi nalezy prowadzi¢ pojazdami zamknietymi zgodnie z PN-B-05000,a
drzwi nalezy przygotowac do transportu poprzez zapakowanie w folie.

Parapety wymagajgq starannego przechowywania w pozycji lezgcej na gtadkiej
powierzchni.

Podczas transportu nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na zabezpieczenie go przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Kategorycznie zabrania sie przewozenia parapetow
zwisajgcych ze skrzyn tadunkowych samochodéw.

5- WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz stolarki okiennej Z PVC.

Mocowanie okien mozna przeprowadzi¢ za pomocg kotew stalowych lub kotkéw
rozporowych. Kotwa zostaje zakleszczona w specjalnie do tego celu przygotowanym
rowku na tylniej &cianie oscieznicy i przykrecona wkretem samogwintujgcym przed
osadzeniem okna w $ciane. Kotwy muszg by¢ zamocowane w odlegtosci min. 180mm
od wewnetrznego kata okna, a odlegtosci miedzy sgsiednimi kotwami powinny wynosi¢
500-700mm.

W przypadku mocowania okien za pomocg specjalnych kotkéw rozporowych, ktére
zabudowuje sie do muru bezposrednio przez rame, rozstaw mocowan winien spetnia¢
nastepujace warunki: odlegtos¢ kotka rozporowego od krawedzi ramy pionowej i
poziomej nie moze by¢ mniejsza niz 150mm, natomiast odlegtos¢ miedzy sgsiednimi
kotkami nie moze przekracza¢ 700mm. W celu unikniecia uszkodzenia profilu ramy ,
nalezy wiercenia nalezy uzywaé¢ wiertet przedtuzonych. Dobér rodzaju, dtugosci i
Srednicy kotkéw i $Srub nalezy uzgodni¢ z producentem stolarki.

W pierwszym etapie montazu okien nalezy sprawdzi¢ czy wymiary zewnetrzne okna
bedg pasowaty do wymiaréw otworu okiennego (szeroko$¢ otworu w murze musi by¢
wieksza o min. 20 mm i max. 30 mm od szerokos$ci okna, a wysokos$¢ o rnin, 35 mm
i max. 50 mm wieksza od wysokosci okna). Nastepnie doktadnie oczysci¢ miejsce
osadzenia o$cieznicy w murze. Przed przystgpieniem do montazu zdjg¢ skrzydta
okienne z oscieznic.

Oscieznice nalezy ustawi¢ w murze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb,
aby miedzy murem a oscieznicg zachowane byly luzy montazowe. Wstepnie
zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy klinowaé¢ na jej
narozach. Klinowanie oscieznicy w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do
wygiecia sie ktéregos z jej elementow. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ ustawienie ramy w
poziomie i pionie pomocy poziomicy, a nastepnie przy pomocy miary zwijanej ustawié
przekatne oraz tzw. $wiatto oscieznicy. Dopuszczalne rdznice przekatnych nie mogg
przekroczy¢ 2mm na dtugosci Im oraz 3 mm na dtugosci powyzej | m. Po zakonczeniu
prawidtowego ustawiania, nastepuje trwate zamocowanie oscieznicy w murze za
pomoca dybli lub kotew. Otwory na dybie wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze.
Nastepnie wkreci¢ dybie. Nastepnie nalezy zatozyé skrzydia okienne, wykonac
regulacje oku¢ i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania. Kolejnos¢é czynnosci przy
zaktadaniu skrzydet okiennych jest odwrotna niz przy ich zdejmowaniu.
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Po stwierdzeniu prawidtowosci dziatania wszystkich mechanizmoéw, otwarte
przestrzenie pomiedzy ramg , a murem wypetnia sie masa uszczelniajgca w ilosci
niezbednej do uszczelnienia np. piankg poliuretanowa.

Przy wiekszych gabarytach okien, nalezy zastosowac rozpory poziome i pionowe.
Zabezpieczy to elementy oscieznicy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem
dziatania pianki montazowej. Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej
nadmiaru przystgpi¢ do obrébki glefow, pamietajgc o wczesniejszym zabezpieczeniu
okuc¢ przed zabrudzeniem zaprawg tynkarska. Uszczelni¢ silikonem miejsca styku okna
z murem wzdtuz catego obwodu od strony wewnetrznej i zewnetrznej. Po obrdbce
gleféw niezwiocznie zdjgé usungé¢ tasme zabezpieczajacg okna, gdyz pod wptywem
dziatania czynnikbw zewnetrznych moze ona ulec procesowi wulkanizacji, co
uniemozliwi usuniecie jej w przysztosci.

Po zamontowaniu stolarki nalezy wykona¢ obr6bki murarskie i tynkarskie osciezy w
sposéb zapewniajacy ciggtos¢ i jednolitos¢ faktury powierzchni $ciany. Wszelkie
zabrudzenia zaprawa halezy niezwiocznie usungé. Po zakonczeniu prac montazowych
nalezy zerwac folie ochronng zgodnie z instrukcjg znajdujgca sie na folii. Okna nalezy
oczysci¢ srodkami czyszczacymi nie zawierajgcymi rozpuszczalnikéw i nie
powodujgcymi zarysowania powierzchni,

5.2. Montaz stolarki drzwiowej - drzwi wewnetrzne do biur.

Oscieznice nalezy umiesci¢ w otworze , ustawi¢ w pionie i poziomie , a nastepnie
zaklinowac. Wolng przestrzen miedzy sciang a oscieznicg wypetni¢ piankg montazowq .
Do czasu zwigzania pianki , nalezy na wysokosci zawiasOw i zaczepu zamka
zastosowac rozpieraki , aby nie dopusci¢ do zdeformowania osciezy. Gdy pianka
montazowa stezeje , nalezy usung¢ kliny i wypetni¢ luki piankg. Zamontowac¢ zawiasy
dokrecajac je kluczem imbusowym, zawiesi¢ skrzydto drzwiowe, uzbroi¢ w klamke ,
szyldy i zamek z wktadkg patentowg, W razie potrzeby dokonac regulacji, po czym
zaslepi¢ otwory plastikowymi korkami w odpowiednim kolorze. Po sprawdzeniu
dziatania drzwi usung¢ w razie potrzeby wkfadke z tworzywa w zaczepie zamka i
zamontowa¢ kieszen zamka. Po zamontowaniu stolarki nalezy wykona¢ obrébki
murarskie i tynkarskie osciezy w sposOb zapewniajacy ciggtos¢ i jednolitos¢ faktury
powierzchni $ciany. Wszelkie zabrudzenia zaprawg nalezy niezwtocznie usunag,

5.3. Montaz stolarki drzwiowej przeciwpozarowej.

Montaz oscieznicy stalowej drzwi przeciwpozarowych w $cianach nowo wznoszonych
wykonuje sie w trakcie wznoszenia tych scian, a w $cianach starych , po
wymontowaniu drzwi istniejgcych , nalezy w pierwszej kolejnosci przygotowac otwor
do montazu usuwajac resztki starej futryny i pozostatosci jej mocowania. Nastepnie
otwor nalezy otynkowac¢ . Po przystawieniu drzwi w swietle do otworu sprawdzié
nalezy poziom i pion. Drzwi nalezy montowaC razem z oscieznicg, bowiem po
zamontowaniu samej oscieznicy moze okaza¢ sie , ze skrzydto nie bedzie pasowac.
Nastepnie nalezy wywierci¢ specjalne otwory pod kotwy unieruchamiajgce oscieznice
w Scianie i przykreci¢ oscieznice. llos¢ kotew zalezy od rodzaju zastosowanych drzwi.
Po zakotwieniu oscieznicy nalezy zamocowac¢ w niej uszczelke i wyregulowaé zawiasy
(jesli to konieczne). Drzwi nalezy uzbroi¢ w zamek i klamke. Po zamontowaniu stolarki
nalezy wykona¢ obrébki murarskie i tynkarskie osciezy w sposéb zapewniajacy
ciggtos¢ i jednolitos¢ faktury powierzchni $ciany. Wszelkie zabrudzenia zaprawg nalezy
niezwtocznie usunac.

5.4.Montaz parapetéw wewnetrznych z tworzywa sztucznegqo.

Przy parapetach wewnetrznych najistotniejsze jest stabilne ich zamocowanie.

Przed odcieciem parapetu na zadany wymiar, nalezy doprowadzi¢ do osiggniecia przez
parapet temperatury pomieszczenia w ktéorym bedzie montowany. Montujac parapet
magazynowany zimg w temperaturze 10°C nalezy odczeka¢ 10h.W celu unikniecia
nagrzewania parapetu w konwekcyjnym strumieniu gorgcego powietrza nalezy
montowa¢ go co najmniej 15 cm nad grzejnikiem. Nalezy przewidzie¢ szczeline
dylatacyjng miedzy parapetem a murem. Szczelina dylatacyjna winna wynosi¢ 0,5 cm

na jeden metr biezacy parapetu. W przypadku gdy parapet wystaje o 15 cm poza

ptaszczyzne montazowa, to nalezy zastosowac do jego podparcia wsporniki katowe
(metalowe Ilub drewniane mocowane Srubami i wkretami).

Aby zapewni¢ wystarczajacyg stabilnos¢ parapetu zaleca sie montaz wspornikow
co 50 cm, ale minimum dwu wspornikbw na jeden parapet. Parapet
mocowany na gtadkich powierzchniach najlepiej wigze sie z podtozem za pomocg
klejow szybkoschnacych, np. wszystkich szybkowigzacych montazowych klejéw
poliuretanowych (np. typu firmy Tytan, Lakma i Soudal lub innych réwnowaznych),
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silikonu montazowego lub pianki montazowej typu Makroflex. Wszystkie szczeliny
nalezy uszczelni¢ réwniez tymi materiatami. Po zakonczeniu montazu parapet nalezy
oczysci¢ za pomocg dostepnych w handlu nieszorujgcych ptynéw do mycia
powierzchni z tworzyw sztucznych , nie zawierajacych rozpuszczalnikéw.

5.5, Szklenie ram aluminiowych na listwy z kitowaniem.

Wymagania w zakresie wykonywania robét szklarskich okresla norma PN-72-B-1080.
Wymiary przycietych szyb powinny by¢ mniejsze niz wymiary ram w $wietle wrebéw w
zaleznosci od powierzchni szyby o 2-6mm. Naroza szyb powinny byé zaokrgglone tak,
by szyba po umieszczeniu jej w ramie przykrywata wreby. Szyba winna by¢ osadzona
na podkfadzie z kitu o grubosci docelowej 3-4mm, ktéry winien byé utozony
réwnomiernie, bez przerw na catej dlugosci i szerokosci wrebéw. Wycisniety przez
szybe nadmiar kitu powinien by¢ usuniety. Listwy powinny szczelnie przylega¢ do
szyby na catej swojej dtugosci i powinny by¢ przymocowane do wrebow wkretami, tak
by ich gtdwki nie wystawaty ponad powierzchnie listew. Odlegto$¢ miedzy wkretami
winna wynosi¢ nie wiecej niz 200mm, a ich odlegtos¢ od narozy max. 80mm. Szczeliny
pomiedzy listwg a szybg nalezy wypetni¢ kitem. Zamiast uszczelnienia kitem mozna
zastosowacé uszczelki gumowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW
Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania roboét z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.
Kontroli jakoéci podlega:
d sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatbw na podstawie dowodow
dostawy : zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci
na opakowaniu materiatu, i swiadectw jakosci lub atestow producentéw oraz ogledzin
wizualnych,
- sprawdzenie jakosci wykonanych robat:
wymiary wyrobow,
sprawdzenie jakosci wykonczenia powierzchni wyrobéw,
odchylenia od pionu i poziomu zamontowanej stolarki,
poprawnos¢ mocowan stolarki w otworach okiennych i drzwiowych,
rodzaj, spos6b zamocowania i sprawnos$¢ dziatania okué¢ i zawiaséw stoiarki,
szczelne przyleganie skrzydet stolarki do o$cieznic,
mocowanie parapetow,
roboty wykonczeniowe wykonanych robot.
D sprawdzenie jakosci robét szklarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-
72/B-10180;
badanie materiatéw,
- wyglad zewnetrzny szyb,
prawidtowos$é wykonanych rob6t (dobdr grubosci szyby do wielkosci jej
powierzchni, prawidtowos$é przyciecia, prawidiowos¢ umieszczenia w ramie,
okitowanie, przyklejenie do podktadu, wypetnienie szczelin kitem, odlegtosé
miedzy wkretami, doktadnos¢ ich zagtebienia)

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest :
szt. - stolarka okienna,
- szt. - oscieznice, skrzydta drzwiowe
mb - podokienniki wewnetrzne.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-0.00 'Wymagania ogélne".

Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi
poleceniami Zamawiajgcego.

Odbiér robot obejmuje:

- odbidr jakosciowy zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacjg

- sprawdzenie prawidtowos$¢ wykonania rob6t zgodnie z zakresem okreslonym w
pkt.6

sprawdzenie wymiarow ; pomiaréw dokonuje sie doktadnoscig do 1mm,
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Roboty stolarskie bedg odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych bedg
pozytywne. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawi¢ i
przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Odbiér robét szklarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-72/B-10180.
Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczyc:
dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatdbw dopuszczonych do obrotu w
budownictwie, zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o
jakosci odpowiadajgcej warunkom wymaganym przez Zamawiajgcego,
Z przeprowadzonego odbioru rob6t sporzadzony zostaje protokot zawierajacy:
ocene wynikéw badan,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania rob6t z zaméwieniem,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

9- PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci,
wymagania i badania i obejmuje:
zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
montaz stolarki,
wykonanie , utrzymanie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow,
uprzatniecie stanowisk pracy,
wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.
Cena uwzglednia réwniez :
nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robot,
postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z
przestawiania sprzetu,
przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.
Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru
zgodne zapisami we wzorze umowy.

10- PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

PN-EN 91000 Okna i drzwi . Terminologia.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

PN-EN 12400 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 12365-1 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien,
zaluzji i $cian ostonowych. Czes¢ 1. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 1906 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i
metody badan.

PN-91/B-94402 Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa 0.

PN-EN 1303 Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe do zamkéw. Wymagania i metody
badan.

PN-B-13079 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-EN 356 Szkio w budownictwie. Szyby ochronne. Badania i klasyfikacja odpornosci
na atak.

PIM-B-94109 Okucia budowlane. Listwy ostaniajace szyby.

PN-EN ISO 11600 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelnien. Klasyfikacja i
wymagania dotyczace kitow.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1279-1 Szkio w budownictwie. Szyby zespolone izolacyjne. Czes$é¢ 1:
Wymagania ogélne, tolerancje wymiarowe oraz zasady ustalajgce charakterystyke
uktadu.
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10.2 Inne

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych
IInlitkrukcja ITB nr 334/96 Ocieplanie scian zewnetrznych budynkéw metodag
ekka.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych(Dz.U.2003.47.401),
Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzes$nia
1997 w

sprawie przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst. jedn.
Dz.U.2003.169.1650)

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w
sprawie

bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach
transportowych

(Dz.U.2000.26.313)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie
sposobow

dek{?rowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich
znakiem

budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w
sprawie

ogtoszenia  jednolitego  tekstu ustawy o] systemie oceny
zgodnosci

(Dz.U.2004.204.2087)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie

systemow

oceny zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki

uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow
budowlanych

oznakowaniem CE ( Dz.U.2004.195.2011)



