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INFORMACJA DLA WYKONAWCOW NR 37

Dotyczy: postepowania o udzielenie zamowienia publicznego na
»Budowa oczyszczalni $ciekéw, kanalizacji sanitarnej i wodociagu na terenie Aglomeracji
Dzialoszyce” w ramach Projektu ,,Zapewnienie prawidlowej gospodarki wodno-Sciekowej
na terenie zwigzkéw Miedzygminnych ,,Nidzica” i ,,Nida 2000””

W zwigzku z prosba o wyjasnienie w trybie art.38 ust.2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo
zamoéwien publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2010r nr 113, poz. 759) wyjasniam co nastgpuje:

Pytanie 1: Prosimy o podanie informacji, ktore cechy zbiornikow stalowych sg istotne dla

prawidtowej pracy oczyszczalni - prosimy o podanie wlasno$ci zbiornikow a nie nazw wtasnych

Producentow zbiornikow tj.

- tolerancja wymiarowa (wg otrzymanych informacji podani producenci przez Zamawiajacego, nie
wykonujg zbiornikéw o podanych wymiarach),

- min grubo$¢ blach,

- min grubo$¢ warstwy ocynku,

- wWymagang min sztywnos$¢ konstruke;ji,

- wymagang wytrzymatos$¢ konstrukeji,

- wymagania dot. izolacji wewngtrznej zbiornikow,

- klas¢ agresywnosci Srodowiska sciekow itp.

co pozwoli na zastosowanie wlasciwych materialow do wytworzenia projektowanych zbiornikéw

Pytanie nr2

W zwigzku z powyzszym czy Zamawiajacy zaakceptuje zastosowanie zbiornikdw o wymiarach

identycznych z dokumentacja projektowg lecz o parametrach lepszych od projektowanych tj.

- grubo$¢ blachy zbiornikéw réwna/wigksza od 1,9 mm

- wysokos¢ fali zbiornikéw réwna/wigksza od 0,8 cm

- odlegtos¢ miedzy wierzchotkami fali rowna/wieksza od 11,43 cm

- Wykonanie powlok izolacyjnych z zywic epoksydowych o wysokiej odpornosci chemiczne;j.
Zaproponowana izolacja w projekcie Tnemic Series 161 przeznaczony jest na ,,tagodng agresje
chemiczng" (zgodnie z opisem w Karcie technicznej producenta)

W konsekwencji przyjecie parametréw wigkszych od projektowanych, pozwoli na
uzyskanie zbiornika o wigkszej sztywnosci 1 lepszych parametrach wytrzymato$ciowych.
Zastosowanie powtok izolacyjnych o wysokiej odpornosci chemicznej pozwoli zapewni¢ trwatos¢
zbiornikdw po okresie gwarancji. Agresywne §rodowisko $ciekow moze doprowadzi¢ do bardzo
szybkiej korozji zbiornikow stalowych, co w konsekwencji moze skutkowaé konieczno$cia
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wymiany zbiornikow na nowe po krotkim czasie ich eksploatacji a nawet doprowadzi¢ do
katastrofy budowlanej i ekologicznej.

Odpowiedz 1,2: Dopuszcza si¢ zastosowanie urzadzen innego producenta o takich samych lub
lepszych parametrach, nie zmieniajac przy tym parametrow lub gabarytoéw obiektow
uwidocznionych na planie zagospodarowania terenu.

Zmiana taka nie moze tez wptyna¢ na zmian¢ obowigzujacego pozwolenia na budowe, a
ewentualne zmiany, przed ich wprowadzeniem nalezy w ramach nadzoru autorskiego uzgodnic¢ z
autorem projektu i Zamawiajacym.

Nalezy zastosowac¢ zbiorniki czyli wyroby, ktore spetniajg wymagania obowigzujace w chwili
obecnej przepisy prawa:

z art. 10 Ustawy Prawo budowlane Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane

ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

(Dz. U. 2004 r., Nr 92, poz. 881),

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw
deklarowania zgodno$ci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. 2004 r., Nr 198, poz. 2041),

ustawa z dnia 2 marca 2000 r. o ochronie niektoérych praw konsumentéw oraz o
odpowiedzialnosci za szkode wyrzadzong przez produkt niebezpieczny (Dz. U. 2000 r., Nr 22,
poz. 271).

W Polsce obowigzujg dwa podstawowe typy dokumentow okreslajacych cechy produktow
przeznaczonych do stosowania w budownictwie: Polskie Normy (PN) i Aprobaty Techniczne
(AT). Okresla si¢ w nich, jakie cechy powinien mie¢ produkt przeznaczony do konkretnego

(i tylko takiego) celu. To, czy produkt jest zgodny z Polska Norma (lub gdy takiej nie ma

z Aprobatg Techniczng), ocenia si¢ jednym z dwdch systemow:

a) certyfikacja zgodno$ci — jest to procedura kontroli produktu, w wyniku ktorej moze on
otrzymac certyfikat na znak bezpieczenstwa, albo certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub
Aprobatg Techniczng. Certyfikacja prowadzona jest przez jednostki niezalezne od dostawcy 1
odbiorcy wyrobu, akredytowane przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji (PCBC);

b) deklaracja zgodno$ci — jest o§wiadczeniem producenta, ze jego produkt jest zgodny z Polska
Norma badz Aprobata Techniczng. Tak naprawde o$wiadczenie to nie podlega weryfikacji przez
ITB czy Cebet (Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Betonow), dopdki nie
znajdzie si¢ zainteresowany takg kontrolg producent, importer lub indywidualny odbiorca.

Dla wyrobow nieujetych w Polskich Normach oraz dla materiatow, ktorych wtasciwosci
techniczne i uzytkowe ro6znig si¢ istotnie od wiasciwosci okreslonych w PN, producent musi
uzyska¢ Aprobate Techniczng. Jest to decyzja o dopuszczeniu do stosowania materialow i
wyrobow budowlanych. Aprobaty takie wydawane sg w Instytucie Techniki Budowlanej w trybie
zgodnym z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. 2004 r., Nr 198, poz. 2041).

Do obrotu dopuszczone zostaty rowniez materialy oznaczone znakiem CE. Znak ten oznacza, ze
wyrob jest zgodny ze zharmonizowang norma europejska lub europejska aprobata techniczng.
Wyroby, ktére nie muszg mie¢ certyfikatu na znak bezpieczenstwa, musza uzyskac certyfikat
zgodnosci albo deklaracje zgodnosci z PN Iub AT. Sposob potwierdzenia zgodnosci (certyfikacje
lub deklaracje) moze wybra¢ producent.
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Wobec powyzszego Projektant nie dopuszcza do zastosowania rozwigzan indywidualnych nie
posiadajacych deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci.

W przypadku proby zastosowania na potrzeby zbiornikéw na $cieki elementow konstrukeyjnych
przepustow stalowych z blachy falistej ocynkowanej MultiPlate MP150 oraz MP200 firmy
ViaCon (ktérych to parametry przytaczane sg przez oferentow) posiadajacych aprobate techniczng
Nr AT/2007-03-0247, Projektant przypomina , iz punkt 2.1 w/w aprobaty pod nazwa
,Przeznaczenie” mowi, cyt.::

,Konstrukcje MultiPlate sg przeznaczone do stosowanie jako obiekty inzynierskie do
przeprowadzenia ciekdw wodnych lub ruchu pieszego, drogowego i kolejowego, zwierzyny oraz
urzadzen instalacyjnych (rurociggdéw) i1 kabli przez nasypy drogowe i kolejowe”.

Proponowane zbiorniki nie byty sprawdzane podczas postgpowania aprobacyjnego na szczelnosc,
a zaproponowany przez firme ViaCon sposob taczenia elementow MultiPlate przy uzyciu taSm
butylowych i polaczen srubowych nie gwarantuje szczelnosci polaczenia.

W zwigzku z powyzszym powyzsze elementy nie mogg by¢ zastosowane jako zbiorniki do
gromadzenia $ciekow.

Jednoczes$nie jeszcze raz przypominamy min. parametry techniczne dla zbiornikéw na
oczyszczalni §ciekow:

- zbiorniki powinny zosta¢ wykonane z nastgpujacego materiatu: stal weglowa o podwyzszone;j
wytrzymato$ci antykorozyjnej, zgodna z Normg ASTM E446- 98(2004), pofalowana (zwigkszenie
sztywnosci plaszcza zbiornika), grubo$¢ blachy wynosi min. 1,9 mm, odleglo$ci migdzy
wierzchotkami fali 11,43 cm; wysoko$¢ fali 0,8 cm; minimalna wytrzymato$¢ 50000 PSI (3447
kg/cm2); pokryta powtoka cynkowa nakladang metoda zanurzeniows.

Dodatkowo wszystkie elementy pokryte metodg proszkowa powloka poliamidowo - epoksydowa
Tnemic Series 161.

Zbiorniki dostarczane sg w postaci ,,carg” (ptatow blachy), ktore skrgcane sg na placu budowy i
kotwione do ptyty fundamentowej. Poszczegdlne ptaty blach, tzw. ,,cargi” skrecane sg ze sobg za
pomoca $rub 5/16” x ¥ w jednym rzedzie poziomo po obwodzie i w dwdch rzedach pionowo.
Antykorozyjna powtoka zbiornikéw wykonana jest w postaci dwuwarstwowej powloki
epoksydowo-poliamidowej, chronigcej wewnetrzne i zewnetrze powierzchnie blachy.
Dodatkowo ochrong¢ antykorozyjng zbiornikow zapewnia ochrona katodowa w postaci anod
magnezowych montowanych pionowo w odlegltosci

0,9-1,0m od Scian zbiornikow.

Sposob faczenia blach 1 wykonania zbiornikow zostat szczegdétowo opisany w SWiORB.




