Specyfikacje Techniczne ST-454.2.10 — Posadzki

SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
ST 454.2.10
POSADZKI

Kod CPV Opis robdt
45430000-0 Pokrywanie podtdg i $cian
45431000-7 Prace dotyczace ktadzenia ptytek

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek wykonywanych w ramach zadania pn. Budowa placéwki opieki nad dziecmi do
lat 3 ,,Maluch+".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie robot posadzkarskich wynikajacych z zakresu prac przewidzianych
w projekcie budowlanym budynku. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw,
wykonawstwem i wykonczeniem robot.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robét wykonczeniowych
w realizowanych obiektach:
Zakres prac obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatéw i urzadzen niezbednych do prawidlowego wykonania robét,
- dostarczenie na miejsce robdt wszystkich materiatéw i urzadzen, sprzetu, narzedzi
niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- wyfadunek materiatéw i sprzetu na terenie robdt,
- rozpakowanie materiatow, przeglad i segregacja,
- przygotowanie materiatdw do wbudowania,
- osadzenie konstrukcji stuzacych do montazu,
- wbudowanie wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robét,
- sprawdzenie poprawnosci montazu,
- prace porzadkowe,
- unieszkodliwienie odpadow pobudowlanych,
- skompletowanie dokumentacji powykonawczej,
- przygotowanie wykonanych robét do odbioru,
- przygotowanie, utrzymanie i likwidacja stanowisk roboczych,
- uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych.
Zakres rzeczowy obejmuje:
- wykonanie termoizolacji podposadzkowej ze styropianu o gr. 12cm,
- wykonanie izolacji podposadzkowej z folii PE,
- wykonanie izolacji powiokowej z masy asfaltowo-kauczukowej,
- wykonanie warstwy wyréwnawczej, samopoziomujacej posadzki o grubosciach zgodnych
z dokumentacjq projektowa z zatarciem powierzchni na gtadko,
- gruntowanie podtozy pod posadzki,
- ulozenie ptytek posadzkowych wraz z cokolikami na zaprawie klejowej, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podtoza, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na kleju oraz wypetnieniem spoin zaprawa (fugq),
oczyszczeniem i umyciem powierzchni,
- wykonanie posadzki ze zgrzewanej wyktadziny z tworzywa sztucznego wraz z
cokolikiem,
- wykonanie nawierzchni tarasu z tzw. deski kompozytowej.
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1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podstawowe:

» podioga - konstrukcja, ktéra przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed rozprzestrzenianiem sie hataséw i
ucieczkag ciepta. Moze (ale nie musi) by¢ wykonczona posadzka.

» podioze - warstwa, na kidrej uktada sie nastepna warstwe albo tak, by dobrze sie z nig zwigzata, albo
przeciwnie - pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych domach podtozem mas poziomujacych jest
zazwyczaj strop zelbetowy, a w robotach remontowych i modernizacyjnych - rézne zniszczone i zuzyte
posadzki: drewniane, lastrykowe, terakotowe itp.

» podklad - warstwa, ktéra nadaje podtozu pozgdane wtasciwosci, np. gtadkos¢ lub przeciwnie - szorstkose,
sprawia, ze chtonie mniej wody, staje sie twardsze itp., a przez to umozliwia wtasciwe utozenie posadzki. Na
podkiady uzywa sie zaprawy tradycyjnej, przygotowywanej na budowie albo specjalnych gotowych zapraw
cementowych albo anhydrytowych. Podktad mozna dodatkowo wyréwna¢ masa samopoziomujgca.

» posadzka - wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.

» gres: Rodzaj ptytki ceramicznej powstatej ze stopienia charakteryzujgcej sie matg nasigkliwoscig
materiatow ilastych kwarcu i topnikéw. Ze wzgledu na technologie wykonania zwane czesto jako gres
porcelanowy lub kamionka. Zaletg greséw jest dobra mrozoodpornosé podatnosé na obrébke mechaniczna,
twardosc¢ , wytrzymatos¢ na zginanie i duze obcigzenie ruchem.

« kaliber : Jest to wartos¢ mowigca o rzeczywistym rozmiarze ptytki. Kaliber moze by¢ wyrazony liczbg (
1,2,3..), albo literg ( A,B,C...) . Kazda fabryka ma swéj indywidualny system oznaczania ktéry czesto jest
nadrukowany na paczkach z ptytkami.

» ptlytki ceramiczne antyposlizgowe : Plytki ceramiczne ktdrych parametr R jest wiekszy od 9.

Uwagal! ptytka o antyposlizgowosci R9 nie jest ptytkg antyposlizgowg

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogolne”, PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogdlne
wymagania dotyczace robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastapienia zaprojektowanych materiatow
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspélnego Stownika Zamoéwien CPV:
Grupa robét: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Klasa robot: 4543 Pokrywanie podtdg i Scian

Kategoria robot 45432 Kladzenie i wyktadanie podtdg

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty malarskie powinny by¢ zaopatrzone w:

- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiadaé normom,

- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- winny posiadac¢ atest PHZ.
2.2. Wymagania szczegotowe.
2.2.1. Ptytki posadzkowe do wewnatrz.
Ptytki gress szkliwiony powinny spetnia¢ wymogi minimum zawarte w PN-ISO13006: 2001 wg
zatgcznika: Plytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej , E<= 0,5%
grupa B Ia GL
Szczegotowe wymagania techniczno-jakosciowe:

- wymiary 30x60cm (wg wskazan dokumentacji) o grubosci minimum 10mm,

— nasigkliwo$¢ wodna wg PN-EN ISO 10545-3: < 3% w tazienkach i prysznicach, dla

pozostatych powierzchni < 5%
— twardos¢ powierzchni wg PN-EN 101 w skali Mahsa : 27
— odporno$¢ na Scieranie zgodnie z normg PN-EN 154 - klasa PEI co najmniej IV w
tazienkach i prysznicach, PEI V na pozostatych powierzchniach
- gatl
- odpornos$¢ na plamienie wg PN-EN ISO 10545-14 - odporne
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- wytrzymato$¢ na zginanie wg PN-EN ISO 10545-4: min. 35 Mpa
—  ptytki kalibrowane,
- w pomieszczeniach mokrych zastosowac ptytki o klasie antyposlizgowosci minimum R11
a w pozostatych min. R10

Maksymalne odchytki wymiarowe nie powinny przekraczac dla:

dtugosci krawedzi 0,2%

grubosci 3%

prostoliniowosci krawedzi 0,2%

prostokatnosci 0,2%

ptaskosci powierzchni 0,2%

Maksymalne odchytki wymiarowe:

O o0 O 0O

Powierzchnia S plytki w cm?

Opis dopuszczalnych odstepstw
S< 90 90 <S< 190 90<S< 190 S > 410

Dtugos¢ i szerokosc¢.
Dopuszczalne odchylenie w procentach

$redniego wymiaru kazdej phytki od *1,2% *1,0% +0,75 % +0,6 %
wymiaru roboczego

Grubos¢.

Dopuszczalne odchylenie, w procentach,

sredniej grubosci kazdej ptytki od grubosci +10 % + 10 % +£5% +5%
roboczej

Krzywizna bokow.

Dopuszczalne maksymalne odchylenie od

kata prostego w procentach, w odniesieniu +1,0% +0,6 % +0,6 % + 0,6 %
do odpowiednich wymiaréw roboczych

Plasko$¢ powierzchni.

Dopuszczalne maksymalne odchylenie od

ptaskosci powierzchni

(krzywizna $rodka w odniesieniu do +1,0% +0,5% +0,5% +0,5 %
dtugosci przekatnej obliczonej z wymiarow

roboczych).

Zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 14411:2005, ptytki ceramiczne lub ich opakowania
powinny miec¢ nastepujgce oznakowania:

- znak producenta lub/i znak handlowy,

- kraj pochodzenia,

- znak wskazujacy gatunek,

- rodzaj ptytek wg klasyfikacji ptytek ceramicznych

- ceramicznych zaleznosci od:

- nasigkliwosci wodnej (grupa I, IIa, IIb, III),

metody produkcji (metoda A, B, C),

- odniesienie do odpowiedniego zatacznika (A - L) podanego w normie miedzynarodowej PN-EN
14411,

- wymiary nominalne i robocze, modularne i niemodularne,

- rodzaj powierzchni (GL-szkliwiona, UGL-nieszkliwiona).

2.2.3. Emulsja gruntujaca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy akrylowej
przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i
ostabionych podtozy spetniajagca wymagania PN-C-81906.

2.2.4. Zaprawa klejowa typu flex, sucha do klejenia ptytek na posadzkach, elastyczna,
odksztatcalna, o zwiekszonej przyczepnosci, wodoodporna zgodna z wymaganiami PN-EN 12004
lub aprobaty technicznej.

2.2.5. Zaprawa do spoinowania sucha w kolorze ptytek, zgodna z wymaganiami PN-EN
13888 lub aprobaty technicznej.

2.2.6. Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na $ciskanie minimum M-15 spetniajaca
wymagania normy PN-B-10104 lub gotowa mieszanka na posadzke cementowq

Materiaty do zaprawy cementowej:

a) piasek spetniajgcy wymagania PN-EN 13139 nie zawierajacy domieszek organicznych, o
frakcjach: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1mm, piasek
gruboziarnisty 1-2mm.

b) Woda: czysta, odpowiadajgca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca oleju,
kwasu, zasad, zwigzkdéw organicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi
pochodzi¢ ze zrédet doktadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwosci.
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Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania
zadnych badan
c) cement: portlandzki, marki ,25”. Do wykonania robdt nalezy uzy¢ cementu tej samej
marki bez dodatkéw mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania
PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest obecno$¢ w cemencie ziaren o
twardosci uniemozliwiajacej ich skruszenie w palcach w ilosci wiekszej niz 20%. Cement
nalezy przechowywac¢ w warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.
2.2.7. Siatka przeciwskurczowa.
Siatki powinny by¢ wykonane z pretéow z drutu gladkiego lub profilowanego na zimno,
krzyzujacych sie pod katem 90°, potaczonych za pomocg elektrycznego zgrzewania
punktowego.
2.2.8. Masa wyréwnujaco-poziomujaca do wyrdéwnania posadzek wewnatrz obiektow pod
ptytki spetniajagca wymagania spetniajgca wymagania PN-EN 13813:
- na bazie cementu lub cementu modyfikowanego polimerami,
- posiadajaca dopuszczenie PHZ,
- zgodna z aprobata techniczng ITB.
2.2.9. Woda.
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250. Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana woda wodociggowa pitna.
2.2.10. Obiektowa, homogeniczna podloga winylowa w klasie $cieralnosci P lub T
spetniajgca wymagania normy PN-EN 649.
Parametry techniczno-jakosciowe wyktadziny winny by¢ nie gorsze niz:
- wyktadzina zakwalifikowana w grupie klasy obiektowej 34 lub przemystowej 43,
- grubos¢ catkowita; minimum 2mm,
- grupa sScieralnosci wg PN-EN 660-1 i 660-2: P,
- zachowujaca stabilno$¢ wymiaréw po dziataniu ciepta wg PN-EN 434 <0,40%,
- odpornos¢ na wgniecenie resztkowe zgodnie z PN-EN 433, <0,10mm
- odpornos$¢ na oddziatywanie krzesta wg PN-EN 425 ; dobra/brak uszkodzen
- o odpornosci barwy na swiatto (trwatos¢ kolorow) =6,
- wiasciwosci antyposlizgowe wg EN 13893: R9, p=0,3 (DS)
- wiasciwosci elektrostatyczne (EN 1815): antistatic (<0,2kV)
- odporna na dziatanie bakterii i grzybdw ; odporna, nie pozwala na rozwoj,
- zawartos¢ ftalanow: wolny od ftalandw,
- odpornos¢ chemiczna: dobra odpornosc
- odpornoé¢ termiczna: 0.01 in m2 K/W
- produkcja wolna od ftalandw,
- posiadajaca atest budowlany ITB,
- posiadajaca atest trudnopalnosci,
- posiadajaca atest higieniczny,
2.2.11. Klej do wyktadzin podiogowych zgodny z PN-EN 14259 i spetniajacy wymagania:
- po wyschnieciu neutralny zapachowo,
- odporny na wilgo¢,
- bez rozpuszczalnika,
- 0 niskiej emisji substancji organicznych,
- odporny na obcigzenia skupione typu fotele na koétkach,
- posiadajacy dopuszczenie PZH.
2.2.12. Sznur spawalniczy do wykfadzin podtogowych o $rednicy 4mm.
2.2.13. Listwa wykonczeniowa z aluminium anodowanego do fgczenia posadzek wykonanych
z roznych materiatdw o szerokosci ok. 30-40mm w kolorze odpowiadajacym kolorowi posadzki.

S

)
; - fz( - /
| i // —/f

2.2.14. Styropian twardy podposadzkowy.

Plyty styropianowe samogasnace na posadzke: wg normy PN-B-20132 oznaczony EPS 100-037
0 grubosci 12cm.

Parametry fizyko-chemiczne: stabilno$¢ wymiarowa<2% , wspotczynnik przewodzenia ciepta w
10°C - 0,037W/mK, naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu: CS(10)=100 kPa.
Klasyfikacja ogniowa E.

2.2.15. Izolacja podposadzkowa.

a) Folia izolacyjna HDPE budowlana o gr. 2mm z atestem ITB lub certyfikatem CE.
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b) Dyspersyjna masa bitumiczno-kauczukowa stosowana na zimno
Spetniajgce wymagania normy PN-B-24000 poétptynne dyspersje asfaltu ponaftowego i lateksu
kauczukowego w wodzie, z dodatkiem $rodkdéw emulgujacych, inhibitoréw korozji oraz
substancji obnizajacych temperature krzepniecia wody. Do stosowania na suche i wilgotne
podtoza o nastepujacych wtasciwosciach:

- skiad: asfalt, kauczuk syntetyczny, woda, modyfikatory, bez rozpuszczalnikdéw

organicznych,

- czas schniecia : max. 5-6 godz./1mm warstwy mokrej,

- pozostatos¢ suchej masy; ok. 50% objetosci,

- dobra przyczepnosc ,

- odpornos¢ na wode, czynniki atmosferyczne, stabe kwasy i zasady,

- zachowuje elastycznos¢ w niskiej temperaturze,

- gesto$¢ objetosciowa -1,1 kg/dm?

- wydajnoéé¢ ok. 1kg/m?,

- nie wykazuje tendencji do sptywania z pionowej $ciany w temp. +120st. C.
2.16. Deska kompozytowa na ruszcie systemowym.
Deska tarasowa kompozytowa, szlifowana, dwustronnie ryflowana (z jednej strony z
szerokim, zas$ z drugiej z drobnym ryflem). Deska kompozytowa jest produktem drzewno-
polimerowym (mieszanka pytu drzewnego z tworzywem PVC: min. 45% z maczki drzewnej,
40% z polietylenu, a do 15% stanowia pozostate dodatki). Na powierzchni deski ustojenie
przypominajgce drewno. Montowana jest za pomocg klipséw systemowych.
- grubos¢:2,2-3cm
- szerokos$c¢:14cm

Posiadajaca Aprobate Techniczng ITB oraz Atest Higieniczny PZH.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.
Wszystkie  materiaty powinny  by¢  dostarczane w  oryginalnych  opakowaniach
i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawg
~Prawo zamdwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogdlne”.
3.2. Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego poprawne wykonanie robot:
- szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzi i urzadzenia do ciecia ptytek,
- packi zagbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkéw 6-12mm do rozprowadzania kleju,
- laty do sprawdzania rownosci powierzchni,
- poziomice,
- wkiadki dystansowe,
- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia oraz czyszczenia,
- otéwek, srubokret, miarka
- przyrzad do odwzorowywania profili
Zastosowany sprzet oraz narzedzia winny spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.
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4. TRANSPORT

4.1. Materiaty mogq byc¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajgcymi wymagania
ogdlne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce, nie
wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatéw.

4.2. Materiat nalezy transportowaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta materiatow w tym
wzgledzie. Przewozony materiat nalezy przewozi¢ dowolnymi, krytymi Srodkami transportu i
zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniami opakowania.

4.3. Parkiet nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu. Paczki muszg by¢ zabezpieczone
przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogdlne
5.1.1.0g6lne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.
5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale srodkéw ,
ktore zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.
5.1.3. Przed przystapieniem do okfadzinowych robdt posadzkarskich powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty budowlane z wyjatkiem malowania $cian - w tym osadzone balustrady

schodowe,

- roboty instalacyjne z przeprowadzeniem prob,

- wszystkie bruzdy i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem Ilub masami
naprawczymi.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach podczas prowadzenia robdt posadzkarskich nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciaqgu catej doby, a przy montazu wyktadzin PCV +15°C.

5.2. Posadzka cementowa, warstwy spadkowe i podlewki.

Posadzke cementowg nalezy wykonac z zaprawy cementowej zgodnie z wymaganiami normy
PN-62/B-10144. Podtoze, na ktérym wykonuje sie posadzke (wylewke) powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen. Posadzke nalezy wykonaé¢ z zachowaniem 5% spadkéw w kierunku
kratek $Sciekowych. Zaprawe cementowg, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie
zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac i zatrzeé na gtadko.

Posadzka powinna cata powierzchnig przylega¢ do podktadu i by¢ z nim trwale zwigzana.
Wytrzymatos$¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na S$ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa. Posadzka powinna mie¢ jednolita barwe.
Powierzchnia powinna by¢ réwna. Dopuszczalne odchylenie nie powinno przekracza¢ 3mm.
Dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wieksze niz
+5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki i nie powinno powodowac¢ zaniku zatozonego w
projekcie spadku. W posadzce zatopi¢ siatke stalowa.

5.3. Izolacja podposadzkowa.

5.3.1. Izolacja podposadzkowa z papy.

Do izolacji przeciwwilgociowej przeznaczonej do ochrony podziemnych czesci obiektu przed
wilgocig z gruntu mozna stosowac tradycyjne papy asfaltowe, przyklejone do podtoza i do siebie
lepikiem asfaltowym, na catej powierzchni i w sposdb ciagty.

Szerokos$¢ zaktadow papy zardwno podituznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza niz 10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodaq
zarobowg z zaprawy na niej uktadanej mogag by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
utozonej na sucho i sklejonej wytaqcznie na zaktadach.

Grubos$¢ warstwy lepiku pomiedzy podktadem i pierwszg warstwa izolacji oraz miedzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinna wynosi¢ 1-1,5mm.

Do izolacji poziomej fawy fundamentowej stosujemy tradycyjne papy, np. P400/1600,
uktadane w dwéch warstwach, klejone lepikiem na zimno. Mozna takze stosowaé papy
polimerowo-asfaltowe.

Uktadajac papy termozgrzewalne nalezy przestrzegaé nastepujacych zalecen:

e Papy uktadamy zawsze na odpowiednio przygotowanym, tzn. oczyszczonym,
odtluszczonym, nosnym, stabilnym i zagruntowanym zgodnie z zaleceniami producenta
pap podtozu oraz w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.

* Po wstepnej przymiarce odcigé odpowiedniej diugosci odcinek papy (z uwzglednieniem
zaktaddw) i rozwinac jg w miejscu zgrzewania, sprawdzajac przy tym jeszcze raz stan
podtoza i papy.

*  Przy zgrzewaniu ptomien palnika musi podgrzac poditoze i stopi¢ spodnig warstwe papy.
Kolor ptomienia palnika powinien by¢ niebiesko- zotty. Kolor czerwony oraz obecnosc
dymu oznacza, ze ptomien palnika zaczyna spalaé pape.
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e Zaktady pionowe powinny mie¢ szerokos$¢ przynajmniej 10 cm, poziome 15 cm.
Przy taczeniu zaktadow krawedzie papy nalezy ,przeciggnac¢” szpachelka, tak aby wyciekia
roztopiona masa. Nalezy ja oczywiscie rozprowadzi¢ szpachelka.
5.3.2. Izolacja podposadzkowa z folii beznowinylowej
Folie nalezy uktadacd i taczy¢ na zaktad nie mniejszy niz 10cm przy uzyciu specjalnego kleju do
PCV dostarczanego przez producenta folii, lub taczac zaktady tasmg dwustronng. Ponadto folia
powinna by¢ wywinieta co najmniej 15 cm na $ciane budynku. Prace nalezy prowadzi¢ przy
dodatnich temperaturach zewnetrznych.
5.4. Warstwa wyréwnawcza pod posadzke.
Warstwe wyréwnawczg pod posadzke wykonac¢ nalezy zgodnie z PN-62/B-10144 o grubosci
zgodnej z dokumentacjq techniczng. Podktad pod posadzke w pomieszczeniach mokrych lub
wyposazonych w kratki sciekowe nalezy wykona¢ z zachowaniem spadkéw w kierunku kratek
Sciekowych. Podtoze podktadu winno by¢ trwate, rowne, nie wykazujgce peknie¢ i rys, o
powierzchni czystej i szorstkiej.
5.4.1. Warstwa wyréwnawcza z gotowej mieszanki.
Wylewke wyréwnujacg o gr. 2-5mm nalezy przygotowac¢ zgodnie z instrukcja producenta.
Rozrobiong mase nalezy wylewaé w sposdb ciagly, unikajac przerw technologicznych,
przemieszczajac sie od najbardziej oddalonych $cian w kierunku wyjscia. Dla wstepnego
ustalenia poziomu i ujednolicenia struktury wylewki, nalezy po wylaniu kolejnej partii zaciggnac¢
pacg metalowa. Po usunieciu reperdw mozna przetepowa¢ wylewke przy pomocy watka
tepowniczego- wspomaga to poczatkowy efekt poziomowania i ujednorodnia wylewke.
Dopuszczalny czas wejscia na wylewke okresla instrukcja producenta. Podczas dojrzewania
podkfadu nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciaggdw, oraz zapewni¢ wiasciwg
wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Przyklejanie oktadzin nawierzchniowych moze nastgpic
po czasie wskazanym przez producenta tj. ok. 3-7 dni (w zaleznosci od rodzaju wykonczenia
posadzki).
5.5. Przygotowanie podtoza pod warstwe wykonczeniowa posadzek.
Podtoze pod posadzke z ptytek powinno byc¢ trwate, suche, rowne, nieodksztatcalne, poziome,
nie wykazujgce peknie¢ i rys o powierzchni szorstkiej i bez zanieczyszczen z zaprawy, brudu,
oleju oraz kurzu oraz uprzednio przygotowane poprzez przemalowanie ptynem gruntujacym.
Emulsje gruntujacg najlepiej nanosi¢ w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem Ilub
pedzlem jako cienka i rownomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach , do
pierwszego gruntowania mozna zastosowal emulsje rozcienczong czysta wodg 1:1. Po
wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsjg bez rozcienczania.
Podtoze na ktérym bedzie utozona zaprawa samopoziomujgca, powinno by¢ suche ( do 3%) i
czyste. Uzytkowanie nawierzchni mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
natozenia emulsji. Zadaniem preparatu gruntujgcego jest utrudnienie odciggniecia wody z
zaprawy. Przed wylaniem zaprawy nalezy podtoze odkurzy¢. Zaprawe nalezy przygotowac scisle
z instrukcja producenta. Roboty nalezy prowadzi¢é w temperaturach nie nizszej niz 5-10°C ani
nie wyzszej niz 30°C. Podtoze pod posadzke winno mieé dylatacje pokrywajaca sie z dylatacja
budynku oraz tam gdzie moga nastgpi¢ pekniecia podktadu od obcigzen i wzdtuz linii
odgraniczajacych posadzki réznie obcigzone, a dodatkowe pola dylatacyjne nie powinny byc¢
wieksze niz 5x6m. Twardnienie zaprawy powinno przebiega¢ w warunkach naturalnej
wilgotnosci.
5.6. Wykonanie oktadziny posadzek z ptytek ceramicznych.
Do wykonania posadzki nalezy uzy¢ ptytki dobrane wediug jednolitej barwy i odcienia.
Kompozycje klejowq nalezy przygotowacé zgodnie z instrukcjg producenta i rozprowadzi¢ pacg
tak by przykrywata cata powierzchnie podtoza. Ptytki uktada sie wedlug wyznaczonej linii.
Naktadajgc ptytke nalezy ja docisng¢ tak by warstwa kleju pod nig miata grubos$¢ 6-8mm. Do
ukfadania ptytek nalezy zastosowac wktadki dystansowe (krzyzyki). Zaleca sie nastepujace
szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100mm - okoto 2mm

- od 100 do 200mm - okoto 3mm

- od 200 do 600mm - okoto 4mm

- powyzej 600mm - okoto 5-20mm
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar,
mozna tez usunagé¢ wkiadki dystansowe. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po
24 godzinach od ufozenia ptytek - doktadny czas powinien by¢ okreslony w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej. Przed przystgpieniem do fugowania nalezy doktadnie wyczysci¢ szczeliny
fugowe. Fugowanie przeprowadza¢ zgodnie z instrukcjg producenta, przy catkowitym
wypetnianiu spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacq z naklejong
gtadka gabka.
Wykonana powierzchnia posadzki winna by¢ réwna i pozioma, o spoinach zachowujacych
prostoliniowos¢ i jednakowg szerokos$¢ w kazdym miejscu. Dopuszczalne odchylenie spoin od
linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na 1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci
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posadzki. Grubos$c¢ spoin nie moze by¢ wieksza od zatozonej z tolerancjg £0,5mm dla najwyzej 5
spoin na 1m? posadzki. Po zwiazaniu kleju nalezy usuna¢ wktadki dystansowe. Ptytki winny by¢
zwigzane z podktadem na catej swej powierzchni. Po zakonczeniu uktadania posadzki, szczeliny
miedzy ptytkami nalezy zafugowac na spoine z meniskiem wklestym.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od poziomu nie powinno przekracza¢ wiecej niz
5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki. Dopuszczalne odchylenie posadzki od
ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2mm. W oktadzinie nalezy wykona¢ dylatacje w miejscach
dylatacji podktadu, a szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjna lub zastosowac specjalne
wktadki lub listwy, ktére winny posiadac aktualng aprobate techniczna.

Posadzke nalezy wykonczy¢ wyoblonym cokolikiem z o wysokosci 10cm zakonczonym listwg z
tworzywa sztucznego w kolorze ptytek. Cokoty winny by¢ trwale zwigzane z posadzka.
Powierzchnia posadzki po zakonczeniu robdét oktadzinowych winna by¢ czysta. Wykonana
powierzchnia posadzki winna by¢ réwna, o spoinach zachowujacych prostoliniowos¢ i jednakowq
szeroko$¢ w kazdym pomieszczeniu.

5.7. Wykonanie oktadziny posadzek z wyktadziny z PCV

Wszystkie materiaty do prowadzenia robdt ( wyktadzina, listwy, klej) powinny by¢ dostarczone
do pomieszczen w ktorych bedg zaktadane posadzki co najmniej na 24 godziny przed
rozpoczeciem robot. Wyktadzine nalezy na ten okres rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania
do podtoza. Temperatura otoczenia w pomieszczeniach w ktorych beda prowadzone prace winna
wynosi¢ ok. 17-25 °C, temperatura podfoza 15-22 °C, a wilgotno$¢ powietrza max. 75%. Do
ukfadania wyktadzin mozna przystapic¢ po:

- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wiacznie oraz prac

instalacyjnych,

- wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych na Scianach i sufitach,

- sprawdzeniu szczelnosci urzadzen grzewczych oraz zamontowanej stolarki okiennej.
Przed rozpoczeciem robdt nalezy sprawdzi¢ stan techniczny podktadu , ktéry winien by¢ mocny,
twardy, poziomy, réwny, czysty i niepylacy. Wilgotno$¢ podktadu cementowego badana metodq
CM nie powinna przekracza¢ 2,5-3%. Podkiady nalezy oczysci¢ z resztek kleju po wyktadzinie
PCV, uzupetnic¢ wszystkie pekniecia oraz wyréwnac i przygotowac podtoze tak, by tata o dt. 2m
przytlozona w dowolnym miejscu nie wykazywata odchylen powierzchni od poziomu lub
wymaganych dokumentacjg spadkéw wiekszych niz 5mm, a w razie niedostatecznej réwnosci
nalezy wyszpachlowaé z zastosowaniem np. masy z gipsu wolnowigzacego lub innej masy
przeznaczonej do wyréwnywania podtozy. Maksymalna odchytka od prostoliniowosci podktadu
nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku 1m i 2mm na odcinku 2m.

Przed rozpoczeciem uktadania wykfadziny podtoze nalezy zagruntowac srodkiem gruntujgcym do
podtozy lub rozcienczonym klejem przewidzianym do przyklejania wyktadziny. Po wyschnieciu
gruntu, arkusze wykfadziny nalezy tak rozmieszcza¢ w pomieszczeniach, by spoina nie wypadata
w miejscach najintensywniejszego ruchu. Spoiny powinny przebiegaé prostopadle do gtéwnej
$ciany okiennej. Arkusze wyktadzin heterogenicznych z przezroczysta warstwa uzytkowag w celu
unikniecia ewentualnych réznic w odcieniach na sgsiadujgacych ze sobg krawedziach , nalezy
uktadac naprzemiennie tak, by prawe brzegi fabryczne sasiadowaty z prawymi, a lewe z lewymi.
Montaz nalezy rozpoczac¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia. Wykonanie posadzki
polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza za pomoca kleju do wyktadzin (
nalezy zastosowac klej zalecany przez producenta). W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej
wykfadziny do potowy , a drugg cze$¢ zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na
odstoniety fragment rozprowadzi¢ klej za pomoca pacy gabkowej. Kiedy klej uzyska
odpowiednia site klejaca (zgodnie z instrukcja na opakowaniu) nalezy doktadnie docisnac
wyktadzine do podkfadu , a nastepnie catg powierzchnie przewalcowa¢ watkiem dociskowym o
ciezarze 50-70 kg. Ewentualne $lady kleju nalezy szybko usung¢ mokrag szmatka.

Posadzki nalezy wykonczy¢ wyoblonym cokotem o wysokosci 10mm.

Spawanie stykéw wyktadzin mozna rozpoczaé po uptywie 24 godzin od przyklejenie wyktadziny.
Styki nalezy zafrezowac, a nastepnie w powstate wyziobienie wprowadzi¢ drut spawalniczy
zalecany przez producenta wyktadziny o srednicy 4mm. Spawanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z technologig producenta oraz poprzez przeprowadzenie probnego spawania pozwalajgcego
wilasciwie dobrac temperature i predkos¢ spawania. Nadmiar sznura po spawaniu nalezy $cigé
wstepnie (na cieptym spawie) na ok. 1mm nad powierzchnie wykfadziny przy uzyciu prowadnic ,
a nastepnie po catkowitym wystygnieciu spawu dokona¢ jego wiasciwego Sciecia ( jednym
pociggnieciem , bez tzw. ,strugania”).

Po utozeniu wyktadziny nalezy jej powierzchnie dokifadnie zmy¢ s$rodkami do czyszczenia
wyktadzin PCV. Nastepnie nalezy ja zakonserwowal naktadajac dwie warstwy $rodka do
konserwacji wyktadzin obiektowych z PCW.

5.8. Montaz deski tarasowej.
Przed rozpoczeciem montazu nalezy odpowiednio przygotowac podtoze oraz upewnic sie, ze
temperatura otoczenia jest wyzsza niz 0°C. W sktad kompletnego zestawu w zaleznosci od
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systemu, wchodza:

e Deska WPC

¢ Legar komorowy

e kacznik krzyzakowy lub klips montazowy z nierdzewnym wkretem

«  Cwieréwatek i/lub listwa wykonczeniowa

» Zaslepki do deski/¢wieréwatka

*  Wsporniki regulujace wysokosc¢
Deski tarasowe nalezy montowac zgodnie z instrukcjg montazu oraz obowigzujacymi
i przepisami budowlanymi.
System tarasowy powinien by¢ montowany na gtadkim i stabilnym podtozu. Jesli podtoze nie
przepuszcza wody, konieczne jest uwzglednienie odpowiedniego spadku. Nachylenie terenu o
2% umozliwia odprowadzanie nadmiaru wody. W przypadku braku utwardzonego podtoza,
mozna postuzyc sie konstrukcjg drewniang, stalowa lub betonowa, dostosowang do
odpowiednich obcigzen. Wysokos$¢ legaréow uzalezniona jest od rodzaju podtoza. Na wylewce
betonowej mozna z powodzeniem montowac standardowe legary, o wysokosci 20 mm. Z kolei
legary konstrukcyjne o wysokosci 40 mm, umozliwiajg montaz desek na nieutwardzonym
podtozu, np. podkonstrukcjach drewnianych, stalowych lub na stupkach betonowych.
Wybor rodzaju legara uzalezniony jest od podtoza na ktérym wykonywany bedzie taras: -
wylewka betonowa - legar H20 co 30-40 cm; - podkonstrukcja drewniana lub stalowa - legar
H40 co 30-40 cm; - system dachu odwrdconego - legar H40 co 40 cm podparty punktowo
przez wsporniki poziomujace.
Spadek legaréow powinien by¢ zniwelowany podczas uktadania do 0,2% przy zastosowaniu
podkfadek poziomujacych pod legary. Legary nalezy montowac¢ w rozstawie co 40-60 cm w
odstepie 5-10 mm od Sciany. Na obrzezu legary powinny by¢ montowane w sposdb
umozliwiajacy zamontowanie listwy wykonczeniowej. Uktad legaréw musi odpowiadad
rozktadowi desek na tarasie, bo kazdy element musi by¢ podparty i przytwierdzony.
Miedzy legarem a podtozem zastosowac gumowaq podktadke w rozstawie co 500 mm, pozwoli to
zamortyzowac oraz odizolowac¢ konstrukcje od wilgotnego podtoza.
Deski montuje sie prostopadle do legaréw, najlepiej wzdtuz spadku podtoza. Do montazu
desek wykorzystuje sie klipsy montazowe. Dzieki klipsom zachowane zostajg standardowe
odstepy (5 mm) pomiedzy deskami, co utatwia odprowadzanie wody. Konce desek powinny
znajdowac sie na legarach, a nie w przerwach pomiedzy legarami. Kazdy koniec musi by¢
ztapany klipsem. W razie potrzeby deski
mozna przyciaé. Pierwsza i ostatnig deske nalezy zamontowac za pomoca wkretu pod
odpowiednim katem lub klipsa startowego — w zaleznosci od wybranego systemu.
Po zamontowaniu wszystkich desek nalezy je wyréwna¢ lub nadac im pozadany ksztatt na
brzegach za pomocg pity. Ostatnim krokiem jest zamaskowanie brzegéw desek, wraz z
legarami, estetycznym i trwatym katownikiem kompozytowym. Katowniki dostepne sg we
wszystkich kolorach i fakturach, stosowanych na deskach kompozytowych. W zaleznosci od
projektu, mozna dobrac listwe maskujaca pod kolor podtogi lub w innym odcieniu, w celu
uzyskania kontrastowego efektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdélne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

6.3. Kontroli jakosci podlega:

a sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow:

- na podstawie dowoddéw dostawy: zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia
znakiem kontroli jakosci na opakowaniu materiatu, i $wiadectw jakosci lub atestow
producentow

- na podstawie ogledzin wizualnych czy materiat jest nieuszkodzony, a wzory i kolory
zgodne z zamowieniem i pochodza z jednej partii produkcyjnej.

O badanie jakosci wykonanej posadzki i gtadzi cementowej zgodnie z wymaganiami PN-
62/B-10144

o badanie przylegania posadzki do podktadu poprzez lekkie opukiwanie posadzki
miotkiem drewnianym w kilku miejscach - charakterystyczny gtuchy dzwiek
$wiadczy o nieprzyleganiu posadzki do podktadu,

o badanie réwnosci i spoziomowania powierzchni za pomoca faty kontrolnej o dt.
2m i szczelinomierza, dokonujac pomiaru przeswitu miedzy tatg a powierzchnig
oktadziny z doktadnoscig do 1mm

o wzrokowe oraz za pomocg pomiaru sprawdzenie szczelin dylatacyjnych,



Specyfikacje Techniczne ST-454.2.10 — Posadzki

o na zyczenie Inwestora: sprawdzenie grubosci posadzki wg PN-62/B-10144 z
doktadnoscig do 1mm,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo,

o sprawdzenie dylatacji za pomoca ogledzin zewnetrznych

O sprawdzenie jakosci wykonanych robét dla wyktadzin z ptytek:

o badanie przygotowania podtoza, ktére winno spetnia¢ wymagania PN-EN 13813,

o badanie przylegania ptytek do podtoza poprzez lekkie opukiwanie posadzki
miotkiem drewnianym w kilku miejscach - charakterystyczny gtuchy dzwiek
Swiadczy o niezwigzaniu ptytek z podktadem,

o badanie réwnosci i odchylenia powierzchni za pomoca faty kontrolnej o df. 2m i
szczelinomierza, dokonujac pomiaru przeswitu miedzy fata a powierzchnig
oktadziny z doktadnoscig do 1mm

o sprawdzenie stykdw, szerokosci i prawidtowosci wypetnienia spoin poprzez
ogledziny zewnetrzne i ewentualny pomiar szerokosci spoin na dowolnie
wybranej ptaszczyznie 1m? z dokfadnoscig do 0,5mm za pomoca suwmiarki,

o ogledziny barwy i odcieni ptytek,

o badanie odchytki w przebiegu prostoliniowosci fug za pomoca sznura lub drutu
naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich diugosci z doktadnoscig pomiaru
odchylen do 1mm,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo,

o sprawdzenie dylatacji za pomoca ogledzin zewnetrznych

O sprawdzenie jakosci wykonanych robot poprzez badanie zachowania technologicznej
prawidtowosci i doktadnosci wykonanych posadzek z wyktadzin :

o badanie przygotowania podtozy,

o badanie przylegania wyktadziny do podtoza,

o sprawdzenie wykonania stykéw wyktadzin; badanie prostoliniowowsci nalezy
wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnosciag
1mm, a szerokosci spoin- za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki

o ogledziny barwy i odcieni wyktadzin,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo.

6.4. Wymagania i tolerancje dotyczace wyktadzin z ptytek
Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

- cata powierzchni wykfadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng ze wzorcem ( nie
dotyczy wykfadzin dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona)

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem tj. ptytki przy lekkim
opukiwaniu nie powinny wydawac gtuchego odgtosu

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z instrukcjg producenta

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej nie powinno
by¢ wieksze niz 3mm na diugosci taty 2-metrowej i nie wieksze niz 5mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej diugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na
dtugosci 1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3mm dla ptytek gatunku drugiego

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie

- listwy dylatacyjne winny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcja producenta.

6.5. Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni to wynik wykonanych robot nalezy uznac za
pozytywny, co bedzie stanowito podstawe do ich odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- m? - dla okfadzin posadzkowych,
- m? - dla warstwy wyréwnawczej
- m? - dla warstwy gruntujacej
Jednostka obmiarowgq dla pozostatych robot jest jednostka miary podana w przedmiarze robdt
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowga, ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z
Zamawiajacym.

8.3. Odbiorom czesciowym podlegajq:

- zastosowane materiaty,

- warunki prowadzenia robdt,

- wykonanie gtadzi cementowej,

- wykonanie nawierzchni posadzek i podtozy pod posadzki.

Odbiér koncowy potwierdzajacy ostateczng jakos¢ wykonanych robdt zostanie dokonany po
catkowitym zakonczeniu robot.

Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Roboty beda odebrane jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych beda pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie
negatywny, roboty nie zostang przyjete.

Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

- dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej
warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych:

- przeprowadzi ogledziny robdt z punktu widzenia zgodnosci z uzytych materiatow z
wymaganiami, jakosci ich wykonania oraz zgodnosci z umowg, ST i obowigzujacymi
normami i pozostatymi przepisami,

- sporzadzi protokot odbioru koncowego robdt.

Komisja przerwie prace odbiorowe, gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerdbek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego uzytkowania.

Sporzqdzony protokot odbiorczy zawierac bedzie:
ocene wynikow wykonanych badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamoéwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic¢
uzasadnienie decyzji komisji.

Protokdt winien zostaé podpisany przez wszystkich cztonkéw komisji zamawiajgcego oraz przez
przedstawiciela wykonawcy.

Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

Po zgloszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robot, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0go6Ine wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogolne”. Ptatnosc
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkos$ci ptatnosci okresla wzor umowy.

9.2.Cena wykonania roboét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg

technologiczna,
- oczyszczenie i przygotowanie podioza pod wykonanie robdt wyktadzinowych,
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- ochrona przed zabrudzeniem pozostatych powierzchni, oraz urzadzen i instalacji na
terenie prowadzonych robét remontowych,
- zasadnicze roboty posadzkarskie,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wiasnos¢é Wykonawcy,
- unieszkodliwienie odpadow,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
- utrzymanie miejsca robét.
Cena uwzglednia réwniez:
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z przestawiania
sprzetu,
Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-ISO 13006 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje , klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN 176 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa BI
PN-EN 177 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%. Grupa Blla
PN-EN 121 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwo$ci wodnej E<3%. Grupa Al

PN-EN 186-1 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa Alla. Cz.1
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1 Ptyty i ptytki ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2 Pyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie wymiardw i sprawdzenie jakosci powierzchni
PN-EN ISO 10545-3 Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-6 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12 Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-1 Ptyty i ptytki ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-14 Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie

PN-EN ISO 10545-16 Pyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw

PN-EN ISO 10545-13 Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej

PN-EN 101 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
PN-61/B-12032 Piytki kamionkowe podtogowe ( terakotowe )

PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4. Oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej

PN-EN 12002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania

PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13318 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.

PN-EN 197-1 Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 197-2Cement. Czes$¢ 2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betondw.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 13813 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wtasciwosci i wymagania.
PN-EN 13892-1 do 7 Metody badania materiatdw na podktady podtogowe. Badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 649 Elastyczne pokrycia podtogowe- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
poli(chlorku winylu) - Wymagania

PN-EN 660-1 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie odpornosci na sScieranie- Cze$¢ 1: Metoda
Stuttgart.

PN-EN 14259 Kleje do wyktadzin podtogowych — Wymagania uzytkowe mechaniczne i elektryczne



