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SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
ST-452.9.10 

STROPODACH Z POKRYCIEM DACHOWYM    
   

Kod CPV Opis robót 
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne 

podobne roboty specjalistyczne 
45261210-9 Wykonywanie pokryć dachowych 
45320000-6 Roboty izolacyjne 

1.WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót montażowych izolacji stropodachu z pokryciem dachowym z papy 
termozgrzewalnej wykonane w wyniku prowadzonych robót dla zadania pn. Budowa 
placówki opieki nad dziećmi do lat 3 „Maluch+”.  

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 
i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające                       
i mające na celu wykonanie robót pokryciowych wynikających z zakresu prac przewidzianych w 
projekcie budowlanym budynku. Obejmują prace związane z dostawą materiałów, 
wykonawstwem i wykończeniem robót. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja , obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie robót określonych w pkt.1.1 związanych z wykonaniem pokrycia dachowego. 
Rzeczowy zakres robót obejmuje wykonanie pokrycia dachu papą termozgrzewalną. 
Zakres robót obejmuje:  

- roboty przygotowawcze, 
- zakup wszystkich materiałów niezbędnych do prawidłowego wykonania robót, 
- dostarczenie na miejsce robót wszystkich materiałów, sprzętu, narzędzi oraz drabin                  

i rusztowań niezbędnych do prawidłowego wykonania robót, 
- wyładunek materiałów na terenie robót, 
- wewnętrzny transport poziomy i pionowy materiałów i narzędzi, 
- rozpakowanie materiałów, przegląd i segregacja,  
- przygotowanie materiałów do wbudowania i narzędzi oraz sprzętu zgodnie z ich 

instrukcją technologiczną 
- montaż i demontaż sprzętu pomocniczego i montażowego na miejscu pracy: montaż                 

i demontaż niezbędnych rusztowań, drabin oraz konstrukcji pomocniczych, 
- przygotowanie podłoża pod roboty pokrywcze, 
- ochrona pozostałych powierzchni przed zabrudzeniem i zniszczeniem, 
- montażowe roboty pokrywcze, 
- docieplenie stropodachu wełną mineralną, 
- montaż paroizolacji, 
- sprawdzenie poprawności wykonanych robót, 
- oczyszczenie terenu z resztek materiałów stanowiących własność Wykonawcy, 
- utrzymanie miejsca robót, 
- unieszkodliwienie odpadów, 
- uczestniczenie w czynnościach odbiorowych. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z określeniami podanymi w ST-450.00.00 
„Wymagania ogólne” oraz z PN-ISO 7607-1 „Budownictwo. Terminy ogólne”, PN-ISO 7607-2 
„Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a także w przywołanych normach 
przedmiotowych.  



Specyfikacje Techniczne                                                                            ST-452.9.10 – Pokrycie dachowe 

 
 

 

1.5. Wymagania dotyczące robót 

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót i zastosowanych materiałów 
oraz ich zgodność z dokumentacja projektową,  ST i poleceniami Zamawiającego. Ogólne 
wymagania dotyczące robót podano w ST-450.0.00 „Wymagania ogólne”.  
1.5.2. Odstępstwa od projektu mogą dotyczyć jedynie zastąpienia zaprojektowanych materiałów 
przez inne materiały o analogicznych charakterystykach technicznych i trwałości. Wszelkie 
zmiany i odstępstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia 
wartości technicznych, funkcjonalnych i użytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia 
trwałości eksploatacyjnej. 
 
1.6. Określenie grupy, klasy i kategorii robót wg Wspólnego Słownika Zamówień CPV: 
Grupa robót:  452    Roboty w zakresie wykonywania pokryć dachowych i inne podobne 

roboty specjalistyczne 
Klasa robót:  4512    Wykonywanie pokryć i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty  
Kategoria robót  45126 Kładzenie dachów bitumicznych 
Kategoria robót  45126 Kładzenie rynien 

2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST-450.00.00 „Wymagania ogólne”.  
Wszystkie materiały dla których PN lub BN przewidują posiadanie zaświadczenia o jakości lub 
atestu , powinny być zaopatrzone w taki dokument. 
2.2. Pozostałe wymagania Zamawiającego: 
2.2.1. Papa termozgrzewalna spełniająca wymagania norm PN-EN 13707:2006, PN-EN 
13707:2006/A1:2007.  
                         Właściwości papy termozgrzewalnej podkładowej: 

Grubość 4,6+/-2mm [mm]  

Rodzaj masy  bitum oksydacyjny+ wypełniacze  

Rodzaj i gramatura osnowy  tkanina szklana min. 200 [g/m2]  

Rodzaj posypki  talk drobnoziarnisty  

Wytrzymałość na rozciąganie:  
podłużna /poprzeczna / diagonalna  pow. 1000 [N/5cm]    pow. 1000 [N/5cm]   - 

Wydłużenie względne:  
Wzdłuż /w poprzek / diagonalnie  pow. 2 [%]       pow. 2 [%]       - 

Zakres elastyczności  od 0 do +70 [oC]  

 

Właściwości papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia: 

Grubość 5,2+/-2mm  [mm]   

Rodzaj masy  elastomerobitum + wypełniacze  

Rodzaj i gramatura osnowy  włóknina poliestrowa 250 [g/m2]  

Rodzaj posypki  gruboziarnisty łupek naturalny  

Wytrzymałość na rozciąganie:  
podłużna / poprzeczna / diagonalna  800 [N/5cm]    800 [N/5cm]    600 [N/5cm]  

Wydłużenie względne 
wzdłuż / w poprzek / diagonalnie         40 [%]          40 [%]              - 

Zakres elastyczności  od -25 do +100 [oC]  

Rolki dostarczane w obwolutach fabrycznych. Na każdej rolce papy powinna być umieszczona 
nalepka z podstawowymi danymi określonymi w w/w normie: nazwę wyrobu, znak firmowy 
producenta, datę produkcji, wymiary oraz nr Aprobaty Technicznej. 
2.2.2. Płyty z wełny mineralnej laminowane papą. 
Płyty z wełny mineralnej szklanej o nieuporządkowanej strukturze włókien, wyprodukowane z 
włókien hydrofobizowanych (zwiększona odporność na nasiąkanie wodą) powleczona 
jednostronnie bitumem, spełniające wymagania normy PN-EN 13162 oraz deklaracji zgodności 
Cechy jakościowe: 

- materiał niepalny klasy A1 wg EN 13501-1 , paroprzepuszczalny 
- Deklarowany współczynnik przewodzenia lambda: 0,035 W/mK, 
- jednostronnie laminowana bitumem. 

Wygląd zewnętrzny postaci produkcyjnej: 
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- płaska powierzchnia o równo obciętych bokach, prostych krawędziach, bez zgrubień, 
dziur, rozwarstwień, pęknięć, o prostokątnym układzie włókien (lamella) lub 
zaburzonym układzie włókien 

o długość: ±2% odchyłki w stosunku do nominalnego wymiaru, 
o szerokość: ±1,5% odchyłki w stosunku do nominalnego wymiaru, 

grubość: ±2mm odchyłki w stosunku do nominalnego wymiaru 
Wyroby zgodne z normą, powinny być wyraźnie oznakowane, na wyrobie, etykiecie lub 
opakowaniu, z podaniem następujących informacji: 
- nazwa wyrobu lub inna charakterystyka identyfikująca, 
- nazwa lub znak identyfikujący oraz adres producenta, 
- rok produkcji (ostatnie dwie cyfry), 
- zmiana lub czas produkcji lub kod pochodzenia, 
- klasa reakcji na ogień, 
- deklarowany opór cieplny; 
- deklarowany współczynnik przewodzenia ciepła; 
- grubość nominalna; 
- kod oznaczenia; 
- długość nominalna, szerokość nominalna; 
2.2.3.  Kit asfaltowy uszczelniający zgodny z PN-74/B-30175 
2.2.4. Folia paroizolacyjna samoprzylepna 
Samoprzylepna paroizolacja zbudowana z warstwy zbrojonego włóknem szklanym aluminium 
oraz środka samoprzylepnego, zabezpieczonego zdejmowalną przed montażem folią LDPE.  
Wymagania minimalne techniczno-jakościowe: 

• grubość 0,6mm 

• Wytrzymałość złączy - > 300 N / 50 mm 

• paroprzepuszczalność pary wodnej Sd - >1500  

• klasa reakcji na ogień - E  
- dokumenty odniesienia: 

o atest higieniczny, 
o aprobata techniczna 

 
2.3. Warunki przechowywania i składowania. 
2.3.1. Wszystkie materiały powinny być dostarczane w oryginalnych opakowaniach                         
i przechowywane zgodnie z instrukcją producenta oraz odpowiednią Aprobatą Techniczną. 
2.3.2. Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach zamkniętych, zabezpieczających je 
przed zawilgoceniem i działaniem promieni słonecznych, z dala od grzejników. Należy je układać 
w stosy na równym podłożu w pozycji stojącej, zabezpieczone przed przewracaniem się, 
przemieszczaniem i uszkodzeniami. Zaleca się przechowywanie rolek na placu budowy w 
możliwie najkorzystniejszych warunkach oraz ostrożne ich przemieszczanie. 
 
2.4. Wariantowe stosowanie materiałów: 
Podany powyżej materiał stanowi propozycję projektanta lub zamawiającego. Zgodnie z ustawą 
„Prawo zamówień publicznych” Wykonawca ma prawo zastosować każdy inny „równoważny” co 
do cech techniczno-jakościowych wyrób. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobów nieznanego 
pochodzenia.  
 

3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące stosowania sprzętu podano w ST-450.0.00 „Wymagania 
ogólne”.   
3.2. Wymagania szczegółowe. 
3.2.1. Roboty można wykonywać przy użyciu dowolnego sprzętu wybranego przez Wykonawcę 
gwarantującego poprawne wykonanie robót. Zastosowany sprzęt winien spełniać wszystkie 
wymagania BHP i posiadać instrukcje obsługi.  
3.2.2. Do wykonywania pokryć dachowych w technologii pap termozgrzewalnych niezbędne są: 
- Palnik gazowy jednodyszowy z wężem dł. min. 15m z reduktorem, 
- Mały palnik do obróbek dekarskich, 
- Palnik gazowy dwudyskowy,  lub sześciodyszowy z wężem, 
- Butla z gazem technicznym propan-butan lub propan, 
- Szpachelka, 
- Nóż do cięcia papy,  
- Wałek dociskowy z rolką, 
- Przyrząd do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania, 
3.2.4. Podczas wykonywania prac pokryciowych na dachu winien znajdować się podręczny 
sprzęt gaśniczy w postaci gaśnicy, środka przeciw oparzeniom i koca gaśniczego. 
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4. TRANSPORT 
4.1. Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu spełniającymi wymagania 
ogólne określone w ST-450.00.00 „Wymagania ogólne”, dobranymi przez Wykonawcę, nie 
wpływającymi niekorzystnie na właściwości przewożonych materiałów.  
4.2. Transport papy: Rolki papy należy przewozić krytymi środkami transportu, układane w 
jednej warstwie, w pozycji stojącej, zabezpieczone przed przewracaniem się, przemieszczaniem 
i uszkodzeniami, na równym podłożu 
Na skrzyni środka transportowego, rolki winne być zabezpieczone przed przemieszczaniem, 
przewróceniem, a rozładunek należy wykonywać ostrożnie. Niedopuszczalne jest rzucanie rolek 
ze skrzyni lub wyładunek przez przewracanie skrzyni. Należy chronić materiał przed nadmierną 
wilgocią, opadami atmosferycznymi oraz długotrwałym działaniem promieni słonecznych. Rolki 
dostarczane są w obwolutach fabrycznych, posiadają nazwę wyrobu, znak firmowy producenta, 
datę produkcji, wymiary oraz nr Aprobaty Technicznej. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Wymagania ogólne.   
5.1.1.Ogólne wymagania dotyczące wykonywania robót podano w ST-450.0.00 „Wymagania 
ogólne”.   
5.1.2. Roboty należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną, przy udziale środków, które 
zapewnią osiągnięcie projektowanej jakości i spełnienie wymagań technicznych. 
 
5.2. Wymagania szczegółowe. 
5.2.1. Montaż papy termozgrzewalnej metodą pełnego zgrzewania. 
Podłoże przeznaczone pod pokrycia papowe muszą spełniać kilka podstawowych wymagań: 

• Podłoże powinno być równe, co ma decydujące znaczenie na prawidłowy spływ wody, 
przyczepność papy do podłoża oraz estetykę wykonanego pokrycia,  

• Podłoże powinno być odpowiednio zdylatowane,  

• Wytrzymałość i sztywność podłoża powinny zapewniać przeniesienie przewidywanych 
obciążeń występujących podczas wykonywania robót oraz podczas eksploatacji dachu,  

• Podłoże powinno być oczyszczone z kurzu i zanieczyszczeń, oraz zagruntowane 
asfaltowym środkiem gruntującym, dopuszczonym do stosowania w budownictwie,  

Prace dekarskie z użyciem pap zgrzewalnych można wykonywać w temperaturze nie mniejszej 
niż 0ºC w przypadku pap z dodatkiem polimeru SBS oraz nie mniejszej niż +5ºC w przypadku 
pap oksydowanych. Temperatury te mogą być nieco niższe pod warunkiem, że rolki papy będą 
przechowywane w pomieszczeniach ogrzewanych o temperaturze ok. +20ºC i wynoszone na 
dach bezpośrednio przed ich układaniem.  
Nie należy prowadzić prac dekarskich na dachach o zawilgoconej lub oblodzonej powierzchni, a 
także podczas opadów atmosferycznych lub silnego wiatru. 
Roboty dekarskie rozpoczyna się od osadzenia dybli drewnianych, rynien, haków i innego 
oprzyrządowania, oraz od wstępnego wykonania z papy podkładowej obróbek detali dachowych 
takich jak ogniomury, kominy, świetliki. Zaleca się również, aby przy obróbkach elementów 
wystających nad powierzchnię dachu stosować kliny z wełny mineralnej, względnie ze 
styropianu oklejonego papą. Pas tynku (szer. 20cm nad izoklinem należy zagruntować 
preparatem gruntującym. Na izoklin wkleja się pas papy podkładowej szer. ok. 50cm z 
wywinięciem na komin i połać po 15cm. Podobne wywinięcie na komin , ale o szer. 20cm musi 
być wykonane z papy nawierzchniowej. 
Przy nachyleniach dachu do 20% papę należy układać pasami równoległymi do okapu, 
natomiast przy większym spadku papę układa się pasami prostopadłymi do okapu ze względu 
na możliwość osuwania się układanych pasów papy podczas ich zgrzewania, co spowodowane 
jest znaczną masą papy. Minimalny spadek dachu powinien być taki, aby nawet po wystąpieniu 
ugięcia elementów konstrukcyjnych dachu zapewniał skuteczne odprowadzenie wody. Dlatego 
też nachylenie połaci dachowej powinno być zgodne z dokumentacją , lecz nie mniejsze niż 1%.  
Przed ułożeniem papy rolkę należy rozwinąć w miejscu, w którym będzie zgrzewana i po 
przymierzeniu z uwzględnieniem zakładów oraz ewentualnym przycięciu, zwinąć ją z dwóch 
końców do środka. Miejsca zakładów na całej ich szerokości (12-15 cm) należy podgrzać 
palnikiem i docisnąć szpachelką w celu wgniecenia posypki.  
Zasadnicza operacja układania papy metodą zgrzewania polega na rozgrzewaniu podłoża oraz 
spodniej strony papy, aż do momentu zauważalnego topienia się masy przy jednoczesnym, 
powolnym rozwijaniu rolki.  

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocą palnika należy przestrzegać następujących 
zasad : 
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a – palnik powinien być ustawiony w taki sposób, aby jednocześnie podgrzewał podłoże i 
wstęgę papy od strony przekładki antyadhezyjnej. c – w celu uniknięcia zniszczenia papy 
działanie płomienia powinno być krótkotrwałe, a płomień palnika powinien być ciągle 
przemieszczany w miarę nadtapiania masy powłokowej, 
c – niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy prowadzące do nadmiernego spływu 
masy asfaltowej lub jej zapalenia 

O prawidłowym zgrzaniu papy do podłoża świadczy odpowiedni wypływ masy, który powinien 
wynosić od 0,5 do 1 cm na całej długości pasa zgrzewanej papy. Brak wypływu lub wypływ 
nierównomierny świadczy o nieprawidłowym zgrzaniu papy z podłożem.  
Kolejne pasy papy należy łączyć ze sobą na zakład wzdłużny o szerokości 8-10 cm i poprzeczny 
o szerokości 12-15 cm. Zakłady powinno się wykonywać ze szczególną starannością i zgodnie z 
kierunkiem spływu wody oraz zgodnie z kierunkiem wiatrów wiejących w danej okolicy. Po 
ułożeniu kilku rolek i ich wystudzeniu należy sprawdzić prawidłowość wykonania zgrzewów. 
Miejsca źle zgrzane trzeba po odchyleniu papy podgrzać i ponownie skleić. Miejsca wypływu 
masy bitumicznej zaleca się posypać posypką w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki.  
Aby zapewnić pełną przyczepność do podłoża oraz szczelność w miejscach okapów, attyk, 
dylatacji, pasów podrynnowych oraz innych zakończeń, wskazane jest zastosowanie dodatkowo 
mocowania mechanicznego. Dlatego też do wykonania wszelkich tego typu obróbek należy 
zawsze stosować papę wzmocnioną włókniną poliestrową. 
Pasy papy powinny być tak rozmieszczone, aby zakłady zarówno poprzeczne jak  i wzdłużne nie 
pokrywały się. Pasy papy nawierzchniowej należy przesunąć względem papy podkładowej o 
połowę szerokości rolki. Aby uniknąć zgrubień na zakładach zaleca się odcięcie pod kątem 45% 
narożnika z każdego pasa znajdującego się na spodzie zakładu. 
Podczas wykonywania prac należy zwrócić szczególną uwagę na przepisy bezpieczeństwa i 
higieny pracy obowiązujące przy pracach na wysokości oraz na przepisy przeciwpożarowe. 
Pracownicy powinni być wyposażeni w odpowiednią odzież roboczą, obuwie i rękawice oraz 
sprzęt zabezpieczający przy pracach na wysokości. Podczas prac dekarskich wykonywanych 
metodą zgrzewania na dachu musi znajdować się sprzęt gaśniczy w postaci gaśnicy, koca 
gaśniczego oraz pojemników w wodą i piaskiem, a także apteczka pierwszej pomocy 
zaopatrzona w środki przeciw oparzeniom.  
5.2.3. Izolacja termiczna dachu. 
Podłoże pod izolacje winno być czyste (wolne od zanieczyszczeń typu oleistego), suche i równe. 
Warstwę betonu na którym będzie układana izolacja należy odkurzyć i odtłuścić. Wszystkie 
uszkodzenia winny być naprawione. Grubość izolacji należy wykonywać zgodnie z instrukcjami 
zawartymi w dokumentacji projektowej. Spadki nadawać przy zastosowaniu klinów. Prace 
izolacyjne należy prowadzić z przestrzeganiem zasad bhp i przy użyciu indywidualnych środków 
ochrony ze względu na ich szkodliwość dla zdrowia ludzkiego w przypadku narażenia 
inhalacyjnego i kontaktu ze skórą. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT I MATERIAŁÓW 
6.1. Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z 
Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Zamawiającego.  
6.2. Materiały dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających ich jakość nie będą 
dopuszczone do stosowania.  W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z 
zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta – Zamawiający będzie wymagał 
zbadania tego materiału zgodnie z postanowieniami normy państwowej.  
6.3. Zamawiający nie dopuszcza do stosowania materiałów , dla których upłynął okres 
gwarancji, lub zdatności do zastosowania.  
6.4. Kontroli jakości podlega: 
 sprawdzenie jakości zastosowanych materiałów na podstawie: 

- dowodów dostawy i zaświadczenia producenta o jakości lub oznaczenia znakiem kontroli 
jakości na opakowaniu materiału lub na podstawie innego równorzędnego dokumentu 
(np. świadectwa jakości lub deklaracji zgodności producenta z normą lub atestem), 

 Kontrola wykonania podkładów pod pokrycia z papy powinna być przeprowadzona przez 
Inspektora nadzoru przed przystąpieniem do wykonania pokryć zgodnie z wymaganiami 
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2. 

 sprawdzenie jakości wykonanych robót montażowych; 
- prawidłowość mocować w zakresie sposobu, ilości wykonanych mocowań, oraz rozstawu 

elementów mocujących, 
- sprawdzenie jakości wykonanych robót w zakresie wielkości zakładów  i estetyki 

wykonania 
Sprawdzenia dokonuje się przez oględziny, a w przypadku wątpliwości co do 
prawidłowego wykonania, przez pomiar z dokładnością do 2cm na zgodność                           
z wymogami pkt.5 i instrukcji producenta. 
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- Sprawdzenie przyklejenia papy do podkładu należy przeprowadzić przez nacięcie                     
i odrywanie paska papy o szerokości nie większej niż 5cm. Odrywanie winno wywołać 
uszkodzenie papy , a nie jej odklejenie od podkładu. Badanie przeprowadza się w 
miejscach nasuwających wątpliwości co do jakości prawidłowego przyklejenia papy.  

- Sprawdzenie prawidłowości wykonania spadków wykonuje się w miejscach narażonych 
na przeciekanie, najlepiej po deszczu, lub po wpływem działania strumienia wody                    
z węża przez 10 minut.   

- Sprawdzenie równości podłoża przeprowadza się za pomocą listwy kontrolnej o dł 3m . 
Prześwit między powierzchnią a listwa nie może być większy niż 5mm w kierunku spadu 
połaci i nie większy niż 10mm w kierunku prostopadłym 

 sprawdzenie jakości wykonanych robót blacharskich.  
- Odbiór polegać będzie na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonania obróbek 

blacharskich ich połączenia z urządzeniami odwadniającymi oraz połączeń  z pokryciem.   
- Obróbki blacharskie sprawdza się w zakresie wykonanych połączeń arkuszy, 

umocowania zabezpieczeń i odgięć przy murach. Opierzenia , które są źle wykonane 
oraz te które wykazują nieszczelności należy wymienić na nowe. 

6.5. Odbiór polegać będzie na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonania pokrycia i obróbek 
blacharsko-dekarskich  ich połączenia z urządzeniami odwadniającymi oraz połączeń                          
z pokryciem. 
6.6 Jeśli wszystkie wykonane badania dadzą wynik pozytywny, to roboty należy uznać za 
wykonane prawidłowo. W przypadku niespełnienia któregokolwiek z wymagań, zostanie 
określony rodzaj prac i materiałów oraz sposób doprowadzenia do zgodności robót                              
z wymaganiami, a następnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych prac.   
 

7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST-450.0.00 „Wymagania ogólne”. 
7.2 Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiaru jest : 
- dla robót pokrywczych i izolacyjnych - m2  wykonanej powierzchni 
- m2 - dla robót blacharskich 
Jednostka obmiarową dla pozostałych robót jest jednostka miary podana w przedmiarze robót 
dla danej pozycji kosztorysowej. 
7.3. Szczegółowe zasady obmiaru podane są w katalogach określających jednostkowe nakłady 
rzeczowe dla robót objętych niniejsza specyfikacją np. KNR, KNRR itp. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST-450.0.00 „Wymagania ogólne”.  
8.2. Roboty winny być zgodne z Dokumentacja projektową, ST oraz pisemnymi poleceniami 
Zamawiającego. 
8.3. Odbiorowi podlegają: 

- sprawdzenie rodzaju i jakości dostarczonych materiałów, 
- sprawdzenie warunków prowadzenia robót, 
- sprawdzenie jakości wykonanych robót. 

8.4.  Badania zgodności przeprowadza się zgodnie z pkt. 6. 
8.4.1. Odbiór podkładu.  
8.4.1.1.Badania podkładu należy przeprowadzić w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej 

pogody, przed przystąpieniem do pokrycia połaci dachowych.  
8.4.1.2.Sprawdzenie równości powierzchni podkładu należy przeprowadzać za pomocą łaty 

kontrolnej o długości 3m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit 
między sprawdzaną powierzchnią a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm, w kierunku 
prostopadłym do spodku i 10mm w kierunku równoległym do spadku.  

8.4.2. Odbiór robót pokrywczych. 
8.4.2.1.Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w 

czasie odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp 
później jest niemożliwy lub utrudniony.  

8.4.2.2.Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie:  
a) podkładu,  
b) jakości zastosowanych materiałów,  
c) dokładności wykonania pokrycia,  
d) dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem.  

8.4.2.3. Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu 
Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek 
blacharskich i połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także wykonania na pokryciu 
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ewentualnych zabezpieczeń eksploatacyjnych. Odbiór końcowy polegać będzie na dokładnym 
sprawdzeniu wykonania wszystkich obróbek blacharskich  i urządzeń odwadniających wg PN-
61/B-10245. 
Odbiór obejmuje: 

a) Sprawdzenie prawidłowości zakładów poziomych i pionowych. 
b)  Sprawdzenie mocowania obróbek do ścian, kominów, wietrzników, włazów itp. 
c)  Sprawdzenie prawidłowości spadków rynien. 
d)  Sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury 

spustowe mogą być montowane po sprawdzeniu drożności przewodów kanalizacyjnych. 
8.5. Roboty będą odebrane jeśli wszystkie wyniki badań kontrolnych będą pozytywne. Jeżeli 
chociaż jeden wynik badania będzie negatywny , roboty nie zostaną przyjęte. 
8.6. Do odbioru pokrycia Wykonawca jest zobowiązany dostarczyć dokumenty potwierdzające 
użycie materiałów dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z odpowiednimi 
normami przedmiotowymi, oraz o jakości odpowiadającej warunkom wymaganym przez 
Zamawiającego. 
8.7. Komisja odbiorowa w toku czynności odbiorowych : 

- zbada zgodność zastosowanych materiałów i wykonanych robót z dokumentacją 
projektową,  

- zbada kompletność dokumentacji powykonawczej, 
- przeprowadzi ostateczne oględziny wykonanego pokrycia, 
- sporządzi protokół odbioru. 

Komisja przerwie prace odbiorowe, gdy: 
- prace zostały wykonane niezgodnie z umową, 
- przedłożona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna, 
- roboty nie zostały zakończone, 
- wykonane roboty lub zastosowane materiały wykazują poważne wady,  
- nie usunięto wad i usterek wskazanych w sporządzonych wcześniej protokołach, 
- wykonana instalacja wykazuje poważne wady, wymagające dużych przeróbek lub ze 

względu na swoje wady nie nadaje się do bezpiecznego użytkowania. 
8.8. Sporządzony protokół odbiorczy zawierać będzie : 

- ocenę wyników wykonanych badań, 
- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej, 
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót z zamówieniem, 
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości, sposobu i terminu ich usunięcia, 
- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole należy zamieścić 

uzasadnienie decyzji komisji.  
8.9. Protokół winien zostać podpisany przez wszystkich członków komisji zamawiającego oraz 
przez przedstawiciela wykonawcy.  
8.10. Protokół odbioru końcowego nie powinien zawierać postanowień warunkowych. Roboty 
wykonane niezgodnie z wymaganiami należy poprawić i przedstawić do ponownego odbioru. 
8.11. Po zgłoszeniu przez wykonawcę usunięcia wad wymienionych w protokole, zamawiający 
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robót, potwierdzając fakt usunięcia usterek oddzielnym 
protokołem.   
8.12. W ramach odbioru końcowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomiędzy 
odbiorami jakiekolwiek elementy robót nie uległy destrukcji .  
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne wymagania dotyczące płatności. 
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST-450.0.00  “Wymagania ogólne”. Płatność 
należy przyjmować zgodnie z oceną jakości robót, w oparciu o wyniki pomiarów i prób. Terminy 
i wielkości płatności określa wzór umowy. 
 
9.2. Cena wykonania robót. 
Podstawą płatności jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawcę  i zaoferowana 
Zamawiającemu w ofercie przetargowej.  
Cena uwzględnia wszystkie czynności, wymagania i badania niezbędne do wykonania w celu 
osiągnięcia zakładanej jakości danego elementu, uwzględniając wszelkie roboty wynikające z 
wiedzy technicznej oraz technologii składające się na wykonanie wycenianej roboty.    
Cena jest wartością uśrednioną i obejmuje: 
- zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, 
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbędnych materiałów, 
- wewnętrzny transport poziomy i pionowy materiałów i narzędzi, 
- przygotowanie, ustawienie , obsługę i usunięcie niezbędnych rusztowań i drabin, 
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- przygotowanie wszystkich materiałów i narzędzi oraz sprzętu zgodnie z ich instrukcją 
technologiczną, 
- oczyszczenie przygotowanie podłoża, 
- ochrona pozostałych powierzchni i elementów obiektu przed zabrudzeniem lub uszkodzeniem, 
- roboty pokrywcze, 
- sprawdzenie poprawności wykonanych robót, 
- oczyszczenie terenu z resztek materiałów stanowiących własność Wykonawcy wraz                          
z unieszkodliwieniem odpadów, 
- utrzymanie miejsca robót. 
Cena uwzględnia również :  

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiałowe , 
- ilości materiałów potrzebnych do wykonania niezbędnych poprawek w toku prowadzenia 

robót, 
- postoje sprzętu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikłe z przestawiania 

sprzętu,  
- przerwy wywołane warunkami atmosferycznymi 

Płatności będą realizowane zgodnie z ceną ofertową w oparciu o protokoły odbioru zgodne 
zapisami we wzorze umowy. 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
10.1 Normy. 
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powłok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-27620 Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych. 
PN-B-27621 Papa asfaltowa podkładowa na włókninie przeszywanej. 
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smołowe. Metody badań. 
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa (na tekturze). 
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej tkaniny szklanej i welonu 
szklanego. 
PN-EN 508-1  Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy 
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Cz.1. Stal. 
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej  i cynkowej. Wymagania i 
badania przy odbiorze. 
PN EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna płaskich wyrobów walcowych dla budownictwa 
PN-EN 13172   Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodności. 
PN-75/B-23100  Materiały do izolacji cieplnej z włókien nieorganicznych. Wełna mineralna. 
PN-EN 13162 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie . Wyroby z wełny mineralnej (MW) 

produkowane fabrycznie. Specyfikacja. 
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniający 
PN-EN ISO 11600 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczące kitów.  
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia. 
PN-EN ISO 11600 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczące kitów.  
PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozję -- Część 1: Gatunki stali odpornych na korozję 
PN-EN 10088-2:2007 Stale odporne na korozję -- Część 2: Warunki techniczne dostawy blach i taśm ze stali 
nierdzewnych ogólnego przeznaczenia 

 
10.2 Inne 
- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlano – Montażowych 
 


