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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-454.3.30
SLUSARKA

Kod CPV Opis robot
45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych
45223210-1 Prace konstrukcyjne ze stali

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
$lusarki, ktora zostanie dostarczona i zamontowana w wyniku prowadzonych robot
budowlanych przy realizacji zadania pn. Budowa placéwki opieki nad dziecmi do lat 3
~Maluch+"”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie robdt Slusarskich w zakresie montazu balustrad wynikajacych
z zakresu prac przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmuja prace zwigzane
z dostawg materiatéw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robét.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawg i montazem $lusarki.
W zakres rzeczowy wchodzi dostawa i osadzenie:
- Barierki/pochwyty zewnetrzne na podjezdzie dla niepetnosprawnych,
- daszek nad wejsciem,
- wycieraczka do obuwia.
Zakres prac obejmuje:
- dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi, oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjq
technologiczng,
- roboty montazowe,
- ochrona powierzchni w sagsiedztwie robot przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,
- uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnego w miejscach potaczen i ewentualnie w
miejscach uszkodzen,
- uprzatniecie terenu robdt i unieszkodliwienie odpadow,
- udziat w czynnosciach odbiorowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST450.00.00
~Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdélne”, PN-ISO 7607-2
,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywofanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatéw oraz
ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne wymagania
dotyczace robét podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspoélnego Stownika Zaméwien CPV:

Grupa robét: 452 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowy
lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

Klasa robot: 4522 Roboty inzynieryjne i budowlane

Kategoria robét 45223 Konstrukcje

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne.
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Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci zgodnie z i PN-EN 10204

2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Pochwyt zewnetrzny z rur nierdzewnych na podjeZdzie dla niepetnosprawnych
Balustrada z pochwytem na podjezdzie dla niepetnosprawnych z rur ze stali nierdzewnej wg PN-
71/H-86020 - OH18N9/AISI - 304: stupki o srednicy 48,3x3,6mm, pochwyty o Srednicy
42,4x2mm. Porecz winna przenosi¢ site pozioma nie mniejsza niz 0,5kN/m. Odstep miedzy
stupkami pionowymi: 1,15-1,20m. Wykonczenie powierzchni: satyna(szlifowana).

Mocowanie nalezy w miejscu styku ze $ciang zakonczy¢ rozetami maskujacymi. W przypadku
mocowania stupkéw pionowych do podtoza poprzez kotki rozporowe, na koncu kazdego stupka
nalezy przyspawa¢ marke z czterema otworami za pomocg ktdérych stupek zostanie
zamontowany do podtoza. Stupki nalezy w miejscu styku z posadzka nalezy zakonczy¢ rozetami.

2.2.2. Wycieraczka zewnetrzna do obuwia.

Wycieraczka z kraty stalowej ocynkowanej ogniowo - odpornej na korozje i warunki
atmosferyczne - o wymiarach oczka 31-44 x 11-13mm. Ptaskownik nosny 20 x 3 mm
i ptaskownik poprzeczny seratowany [zabkowany] - ktéry bardzo dobrze czysci obuwie. Do
montazu bezposrednio na posadzce w niewielkiej wnece. Wymiary: wg dokumentacji.

2.2.3. Daszek ze szkta bezpiecznego.

Daszek o wym. 184x210cm ze szkla bezpiecznego hartowanego TSG lub VSG ESG: szkto
0 grubosci min 14mm, przezroczyste. Ptyta mocowana na odciggach ze stali nierdzewnej lub za
zgodna zamawiajacego na wspornikach ze stali nierdzewnej OH18N9/AISI - 304: rura fi 42 lub
profilkwadrat 40x40.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.3.2. Profile aluminiowe, blacha aluminiowa

Materiaty powinny by¢ magazynowane w ogrzewanych pomieszczeniach, aby uniknac
kondensacji pary wodnej, ktdra moze osadzac sie na powierzchni. Aluminium nalezy sktadowac
z dala od zelaza, stali weglowej, lub materiatow, ktére mogg uszkodzi¢ powierzchnie.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawg
~Prawo zaméwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyroboéw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagdania
ogdlne”.

3.2. Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu nie wptywajacego niekorzystnie
na jakos¢ wbudowywanych materiatdw; wiertarka, miotek, poziomica, kombinerki, klucz
nastawny, srubokrety, przecinarka do rur, klucz nasadowy itp.

Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2. Slusarka winna by¢ przewozona specjalistycznymi $rodkami transportu przystosowanymi do
jej przewozenia, nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatow. W
czasie transportu na miejsce wbudowania musi by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami jej
powierzchni (zadrapania, wgniecenia itp.) Podczas transportu nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na zabezpieczenie go przed uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3. Kategorycznie zabrania sie przewozenia parapetdéw zwisajacych ze skrzyn tadunkowych
samochodow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie i montaz balustrad.
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Wszystkie stalowe elementy $lusarsko-kowalskie winny zosta¢ wykonane zgodnie z rysunkami
wykonawczymi producenta lub wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej. Przed
rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ jakos¢ i kompletno$é elementédw przeznaczonych do
montazu.
Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- wykonanie probnego montazu balustrady w wytwérni

- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady

- zabezpieczenie elementéow budynku przed uszkodzeniami i

zabrudzeniami przy montazu
- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc
kotwienia

- wykonanie otwordéw kotwigcych

- montaz i kotwienie balustrady

- naprawy drobnych uszkodzen powtoki

- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu
Wszystkie materiaty hutnicze przewidziane do wykonania elementéw S$lusarsko-kowalskich
winny by¢ oczyszczone ze smaru, brudu, rdzy itp. Czynnosci takie jak ciecie, prostowanie,
giecie, wykonywanie otworéow powinno odbywaé sie zgodnie z przedmiotowymi normami i
przepisami i nie powinno powodowac¢ deformacji lub uszkodzen materiatu. Ciecie mechaniczne
powinno by¢ wykonane tak, by powierzchnie i krawedzie uzyskanych elementoéw byty proste,
czyste i bez zadzioréw. Odchytki wymiarowe dla elementéw do 2m w przypadku nie podania ich
w dokumentacji technicznej winny wynosi¢ £2mm. Wygiete elementy stalowe nie powinny
wykazywac pekniec i rozwarstwien, zmian w przekroju materiatu i wgtebien.
Powierzchnie czesci taczonych powinny by¢ oczyszczone, usuniete zagiecia, zadziory po cieciu.
Krawedzie i brzegi przygotowane do spawania powinny by¢ oczyszczone do czystego metalu i
suche. Krawedzie spawanych elementéw winny by¢ przygotowane do spawania zgodnie z
wymaganiami przedmiotowych norm. Ztgcza spawane nie powinny wykazywac¢ nastepujacych
wad: pecherzy, wytracen, przyklejen, niewlasciwego przetopu, peknieé, niewtasciwego ksztattu
ztacza. Elementy nie powinny ulega¢ odksztatceniom wskutek wadliwego wykonania spawania.
Powierzchnie balustrad stalowych, poreczy i drabin nalezy po uprzednim przygotowaniu
powierzchni, podda¢ malowaniu proszkowemu zgodnie z kolorystyka zawartg w dokumentacji.
Ostateczny kolor balustrady RAL uzgodni¢ z Inwestorem. Powierzchnie do malowania nalezy
przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-4,
Stupki balustrady nalezy mocowa¢ do podioza poprzez:

a) przykrecenie do ostatecznie wykonczonego podioza, kotkami montazowymi ; kazdy
stupek mocowac 4 kotkami o $rednicy minimum @lOmm i zamaskowac rozety
maskujaca. Sruby kotwiace nie moga by¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie mogaq
by¢ dostepne do odkrecenia dla oséb postronnych.

lub

b) wklei¢ w konstrukcje podioza poprzez nawiercenie wiertnica otworu o $rednicy
odpowiadajacej srednicy stupka pionowego na gteboko$¢ 100mm w ktdry zostanie
wklejony stupek klejem montazowym.

5.2. Montaz wycieraczki

Wycieraczke montuje sie we wpuscie wykonczonym ramg wykonang z katownika o wymiarach
uzaleznionych od rodzaju i wysokosci wycieraczki.

Gorna krawedz katownika musi by¢ zlicowana z posadzka. Wpust najlepiej wykonczy¢ masg
samopoziomujacg w ten sposob, ze masa siega do gdrnej powierzchni ptaskiej osadzonego
katownika. Posadzka we wpuscie musi by¢ rowna [ptaska] na catej powierzchni. Wycieraczki
muszg lezec ptasko na catej powierzchni wpustu.

5.3. Montaz daszka ochronnego

Daszek zamontowa¢ zgodnie z instrukcjg montazowg producenta. Szczeline powstatg miedzy
daszkiem a $ciang po zamontowaniu zadaszenia wypetnié silikonem uniwersalnym. Kotki
rozporowe nalezy dostosowac do rodzaju Sciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

Kontrola jakos$ci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdét z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

Kontroli jakosci podlega:

O sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatdbw na podstawie dowodow dostawy:
zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu
materiatu, i Swiadectw jakosci lub atestéw producentédw oraz ogledzin wizualnych,

O sprawdzenie gotowych elementéw :
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- sprawdzenie wymiaréw wyrobow,
Dla krat pomostowych tolerancja wymiarowa ujemna (0, -4mm)
- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych potaczen konstrukcyjnych,
- sprawdzenie jakosci wykonczenia powierzchni wyrobdw,
- sprawdzenie zabezpieczenia powierzchni przed korozja,
O sprawdzenie jakosci wykonanych robdt (wbudowania):
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, odchylenia od pionu
i poziomu zamontowanej $lusarki wg PN-80/M-02138,
- poprawnos¢ mocowan $lusarki ; rozmieszczenie miejsc i sposobu zamocowania,
- roboty wykonczeniowe wykonanych robdt: stan i wyglad wbudowanych elementéw ,
estetyka wykonanych robét.
- sprawdzenie funkcjonowania bram i rolet w tym zadziatania mechanizmoéw podnoszenia
i opuszczania.
Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny , to roboty nalezy uznaé za wykonane
prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z
wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatdw oraz sposdb doprowadzenia do zgodnosci
robot murowych z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych
robét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- m? lub mb - balustrady/pochwytu
- m? lub szt. - daszki, wycieraczki
Jednostka obmiarowgq dla pozostatych robot jest jednostka miary podana w przedmiarze robdt
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.

Odbiér robdét obejmuje:

O odbidr jakosciowy zastosowanych materiatow,

O sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow z dokumentacjg

O sprawdzenie prawidtowos$¢ wykonania robdt zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

- sprawdzenie wymiardw ; pomiarow dokonuje sie doktadnoscig do 1mm,

Roboty $lusarskie beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne.
Do odbioru korncowego robot Wykonawca winien dostarczy¢:

- zgtoszenie do odbioru koncowego robdt,

- protokoty odbioréw czesciowych lub dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi
kontroli robdt,

- dokumenty poswiadczajgce uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnosci, dopuszczenia itd.),

Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.
Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robét z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacjg
uzytych materiatdow, sposobow i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowag, ST i
obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przeprowadzonych badan,

- sporzadzi protokdt odbioru koncowego robét .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerobek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protokét odbiorczy zawieraé bedzie :

- ocene wynikéw wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamdwieniem,
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- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,
- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢
uzasadnienie decyzji komisji.
Czynnosc¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowac¢ w Dzienniku Budowy.
Protokdt winien zostaé podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela

Wykonawcy.

Protokdét odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane - z jednoczesnym obnizeniem ich
ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg witasciwosci uzytkowych i komfortu ich
uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
W ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomiedzy odbiorami
jakiekolwiek elementy robot nie ulegty destrukcji .

Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajgc fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajagcemu w
ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania i obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatdw,

- wykonanie , utrzymanie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow,

- montaz $lusarki i parapetéw,

- uprzatniecie stanowisk pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

- unieszkodliwienie odpadow,

oznakowanie miejsca robdt i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia réwniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatdw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia

robdt,

- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania

sprzetu,

- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.

Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

Numer normy

Tytul normy

PN-80/M-02138

Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-EN 10204

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdw kontroli.

PN-ISO 3545-1

Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych. Rury stalowe i ksztattki
rurowe o przekroju okragtym.

PN-85/B-01805

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady ochrony.

PN-71/H-97053

Ochrona przed korozja . Malowanie konstrukgji stalowych. Ogélne wytyczne.

PN-70/H-97051

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne
wytyczne.

ENISO 17659:2004

Spawanie — Wielojezyczne terminy dotyczace zlaczy spawanych/zgrzewanych z ilustracjami

EN ISO 14555:1998

Zgrzewanie — Zgrzewanie tukowe kotkéw metalowych

ENISO 15609-1:2004

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Instrukcja technologiczna spawania —
Czes¢ 1: Spawanie tukowe

ENISO 15614-1:2004

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie technologii spawania — Czes$¢ 1:
Spawania tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i stopéw niklu

EN 1011-1:1998

Spawanie — Zalecenia dotyczace spawania metali

Czes¢ 1: Ogoblne wytyczne dotyczace spawania tukowego

EN 1011-2:2001

Spawanie — Zalecenia dotyczace spawania metali

Cze$¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych

ENISO 25817:2003

Stalowe ztacza spawane tukowo — Wytyczne do okreslania pozioméw jako$ci wedtug niezgodnosci
spawalniczych
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PN-EN 729

Spawalnictwo. Spawanie metali.

PN-EN ISO 9692-1

Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczace przygotowania zitaczy. Cze$¢ 1: Reczne spawanie
tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowa w ostonie gazéw , spawanie gazowe, spawanie metodq
TIG i spawanie wigzka stali.

PN-EN ISO 9692-2

Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegéw do spawania. Cze$¢ 2: Spawanie stali tukiem
krytym.

PN-EN 29692

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach gazowych i spawanie gazowe.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-75/M-69703

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-74/M-69771

Spawalnictwo. Wady zlaczy doczotowych wykrywane badaniami radiograficznymi . Nazwy i okre$lenia.

PN-EN 719

Spawalnictwo. Nadzoér spawalniczy. Zadania i odpowiedzialno$¢

ISO 286-2:1988

System kodowania ISO dla tolerancji wymiaréw liniowych — Cze$¢ 2: Tabele klas tolerancji normalnych
oraz odchytek granicznych otworéw i watkow

EN 10025-1:2004

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Cze$¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy

EN 10025-2:2004

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych

EN 10025-3:2004

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Cze$¢ 3: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po znormalizowaniu lub walcowaniu
normalizujacym

EN 10025-4:2004

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Cze$¢ 4: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po walcowaniu termomechanicznym

EN 10025-5:2004

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Cze$¢ 5: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych trudnordzewiejacych

EN 10164:2004

Wyroby stalowe o podwyzszonych wlasno$ciach plastycznych w kierunku prostopadtym do powierzchni
wyrobu — Warunki techniczne dostawy

EN 10210-1:2006

Ksztattowniki zamkniete wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych — Cze$¢ 1: WarunkKi techniczne dostawy

EN 14399-1:2002

Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen sprezanych

Cze$¢ 1: Wymagania ogblne

EN ISO 898-1:1999

Wrtasno$ci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej — Cze$é 1: Sruby
i $Sruby dwustronne (ISO 898-1:1999)

EN 20898-2:1993

Wtasnosci mechaniczne czeéci ztacznych

Cze$¢ 2: Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym — Gwint zwykty (ISO 898-2:1992)

ENISO 2320:1997

Nakretki szesciokatne stalowe samozabezpieczajace — Wtasno$ci mechaniczne i uzytkowe (ISO
2320:1997)

ENISO 4014:2000

Sruby z them sze$ciokatnym — Klasy doktadnosci A i B (ISO 4014:1999)

EN ISO 4016:2000

Sruby z them szeéciokatnym — Klasa doktadnosci C (ISO 4016:1999)

EN1SO 4017:2000

Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym — Klasy doktadnosci A i B (ISO 4017:1999)

ENISO 4018:2000

Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szeéciokatnym — Klasa doktadnosci C (ISO 4018:1999)

EN ISO 4032:2000

Nakretki sze$ciokatne, odmiana 1 — Klasy doktadnosci A i B (ISO 4032:1999)

EN ISO 4033:2000

Nakretki szesciokatne, odmiana 2 — Klasy doktadnosci A i B (ISO 4033:1999)

EN ISO 4034:2000

Nakretki szesSciokgtne — Klasa doktadnosci C (ISO 4034:1999)

ENISO 7040:1997

Nakretki szesSciokatne samozabezpieczajace z wktadka niemetalowa, odmiana 1 — Klasy wiasnosci
mechanicznych 5,81 10

ENISO 7042:1997

Nakretki szesSciokatne samozabezpieczajace jednolite, odmiana 2 — Klasy wtasnosci mechanicznych 5,
8,10i12

PN-83/M-82039

Podktadki okragte do potaczen sprezanych.

ENISO 7719:1997

Nakretki szesciokatne samozabezpieczajace jednolite, odmiana 1 — Klasy wtasno$ci mechanicznych 5, 8
i10

1SO 1891:1979

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria — Terminologia

EN ISO 7089:2000

Podktadki okragte — Szereg normalny — Klasa doktadnos$ci A

EN ISO 7090:2000

Podktadki okragte $ciete — Szereg normalny — Klasa doktadnosci A

EN ISO 7091:2000

Podktadki okragte —Szereg normalny — Klasa doktadnosci C

ENISO 10511:1997

Nakretki szesciokatne samozabezpieczajace z wktadka niemetalowa, niskie
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ENISO 10512:1997

Nakretki szesciokatne samozabezpieczajace z wktadka niemetalowa, odmiany 1, z gwintem metrycznym
drobnozwojnym — Klasy wiasno$ci mechanicznych 6, 81 10

ENISO 10513:1997

Nakretki szesSciokatne samozabezpieczajace jednolite, odmiany 2, z gwintem metrycznym
drobnozwojnym — Klasy wtasno$ci mechanicznych 8, 101 12

PN-EN 10020:2003

Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali. Norma zawiera klasyfikacje wg sktadu chemicznego oraz
ustalenia gtéwnych klas jako$ciowych

PN-EN 10027-1:2005

Okresla europejski system oznaczania stali obejmujacy znaki i oznaczenia cyfrowe sktadajace sie z
symboli gtéwnych (wg zastosowan, wiasnosci mechanicznych lub fizycznych, badz wg sktadu
chemicznego) i symboli dodatkowych

PN-EN 45014

Ogolne kryteria deklaracji zgodno$ci sktadanej przez dostawce.

PN-EN 10204

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-89/H-84023.01

Stal okreslonego zastosowania - Wymagania ogdlne. Gatunki.

PN-EN 10223-2

Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Siatka z drutu stalowego o oczkach szesciokatnych
przeznaczona do rolnictwa, do celow izolacyjnych i na ogrodzenia.

PN-EN 10223-5

Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Cz.5: Siatka ogrodzeniowa z drutu stalowego z
potaczeniami przeplatanymi i wigzanymi.

PN-EN ISO 3269

Czesci ztaczne. Kontrola odbiorcza.

PN-EN ISO 898-1

Wiasciwosci mechaniczne cze$ci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej

PN-EN 20898-2

Wtasciwos$ci mechaniczne czesci ztacznych. Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym.

PN-ISO 3545-1

Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych. Rury stalowe i ksztattki
rurowe o przekroju okragtym.

PN-EN ISO 3506

Wtasciwos$ci mechaniczne ztaczy ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje.

PN-EN 26157-1

Czesci ztaczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $éruby dwustronne specjalnego stosowania.

PN-EN 10088-2:2007

Stale odporne na korozje. Cz2: Warunki techniczne dostawy blach i tam ze stali nierdzewnych ogélnego
przeznaczenia.




