Specyfikacje Techniczne ST-454.1.30 — Roboty malarskie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 454.1.30
ROBOTY MALARSKIE I OKEADZINOWE

Kod CPV Opis robdt
45440000-3 Malowanie
45442100-8 Prace malarskie
45432210-9 Ktadzenie okfadzin $ciennych

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zewnetrznych rob6t wykonczeniowych scian przy realizacji zadania pn. Budowa placowki
opieki nad dzieé¢mi do lat 3 ,,Maluch+".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robét malarskich, wynikajacych z zakresu prac przewidzianych
w dokumentacji projektowej. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem,
oraz wykonczeniem i odbiorami robdt.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robot wykonczeniowych
$cian wewnetrznych.
Zakres rzeczowy obejmuje:
- przygotowanie podiozy pod roboty malarskie i okfadzinowe,
- malowanie $cian,
- okfadzina scian ptytkami ceramicznymi,
- montaz listew ochronnych i oston naroznikéw w wadzkarni.
Zakres robot obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robét,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatéw, sprzetu, narzedzi oraz drabin i
rusztowan niezbednych do prawidtowego wykonania robét,
- wytadunek materiatéw na terenie robdt,
- rozpakowanie materiatdw, przeglad i segregacja,
- przygotowanie materiatbw do wbudowania: przygotowanie wszystkich materiatéw ( farb,
gruntéw, szpachldwek itp.) i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja technologiczng
- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz i
demontaz niezbednych rusztowan, drabin oraz konstrukcji pomocniczych,
- przygotowanie podtoza pod wykonanie robét,
- ochrona pozostatych powierzchni przed zabrudzeniem,
- préby koloréw,
- zasadnicze roboty malarskie,
- oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do
malowania,
- sprawdzenie poprawnosci wykonanych robdt,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,
- utrzymanie miejsca robot,
- mycie po robotach malarskich posadzek i stolarki,
- montaz listew ostonowych,
- unieszkodliwienie odpaddw,
- uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Okreslenia podstawowe.
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- Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych itp.) na ktérej bedzie potozona powtoka malarska

o Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru, emalii natozona i rozprowadzona na podiozu,
decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni

> Farba - ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu
- barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa

o Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkla wodnego
itp.) , pigmentéw, wypetniaczy oraz $rodkédw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci
suchej przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciekiej, gotowej do stosowania mieszanki.

- Farby nawierzchniowe - tworzg powioke chroniqcq przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych. Nadajq
metalowi wtasciwg barwe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 , Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogdlne
wymagania dotyczace robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéw
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspodlnego Stownika
Zamoéwien CPV:

Grupa robét: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Klasa robot: 4544 Roboty malarskie i szklarskie

Kategoria robét 45442 Naktadanie powierzchni kryjacych

Klasa robot: 4543 Pokrywanie podtdg i Scian

Kategoria robét 45432 Wyktadanie $cian

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty malarskie powinny by¢ zaopatrzone w:

- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiadaé¢ normom,

- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- winny posiadac¢ atest PZH.

2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Farby.

Farby winny spetnia¢ wymagania normy co najmniej przez 12 miesiecy od daty produkcji.

Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw ITB dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 16 stycznia 2007 r. (Dz. U. 2007 nr 11 poz. 71 i 72) w sprawie
~Wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajacych w
wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikow organicznych w niektérych farbach i lakierach oraz w
preparatach do odnawiania pojazdéw”, farby przeznaczone dla budownictwa zostaty oznaczone
kategorii A.

2.2.1.1. Farby akrylowe kopolimerowe do wymalowan wewnetrznych.

Kopolimerowa farba akrylowa przeznaczona do malowania Scian i sufitdw w pomieszczeniach
suchych i wilgotnych, nadajaca powierzchni matowy lub pétmatowy wyglad. Odporna
zabrudzenia, srodki czyszczace, dezynfekujace, i na rozwdj mikroorganizmow. Przystosowana
do pomieszczen o wysokich wymaganiach higienicznych.

Wymagania:

- klasa I lub II odpornosci mechanicznej wg normy PN-EN 13300 tj. Klasa I (Klasa I <5 pm po
200 cyklach szorowania) lub Klasa II 25 pm i <20 um po 200 cyklach szorowania

- stopien potysku: mat lub pétmat,

- odpornos¢ chemiczna: odporne na przecieranie rozcieniczonymi detergentami i na stabe
rozpuszczalniki, np. benzyne
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lub
2.2.1.2 wodorozcienczalna farba akrylowo-kompozytowa do malowania $cian i sufitow
nadajaca powierzchni potmatowy wyglad.
Przeznaczona do dekoracyjno-ochronnego malowania $cian i sufitbw wewnatrz pomieszczen
mieszkalnych, biurowych i uzytecznosci publicznej, w tym w obiektach szkolno-wychowawczych
i stuzby zdrowia (szkoty, przedszkola, ztobki, szpitale, przychodnie, gabinety, sale operacyjne,
pomieszczenia zabiegowe, laboratoria, stacje dializ, itd.). Odporna zabrudzenia, $rodki
czyszczace, dezynfekujace, i na rozwoj mikroorganizmaéw.
Wymagania:
- najwyzsza odpornos¢ na szorowanie wg normy PN-EN 13300 (wg PN ISO 11998): Klasa I
(Klasa I <5 pm po 200 cyklach szorowania)
- najwyzsza odpornos¢ na zmywanie (wg PN-92/C-81517) [liczba cykli]- 5000
- odpornos¢ chemiczna: odporne na przecieranie rozcienczonymi detergentami i na stabe
rozpuszczalniki, np. benzyne
- stopien potysku: pétmat,
- Ekologiczna receptura
2.2.1.3. Tapeta natryskowa do wymalowan wewnetrznych
Do wymalowan wewnetrznych lamperii $ciennych w przestrzeniach ogdlnodostepnych:
nakfadana pistoletem niskoci$nieniowym akrylowo-zywiczna powtoka dekoracyjna w dyspersji
wodnej, sktadajaca sie z wielobarwnych, delikatnie wymieszanych faz.
Parametry:
Spoiwo: zywice akrylowe w emulsji wodnej,
Pigmenty: dwutlenek tytanu i wypetniacze,
Rozcienczalnik: woda,
Gestosc¢ przy 20°C: 1,10+0,1
Wyglad powtoki suchej: aksamitny mat,
Zmywalnos¢ w tescie ASTM: 8.000 cykli bez widocznego uszczerbku
czas schniecia przy 20°C i 60% wilgotnosci wzglednej: mozna dotykac po 6 godz.
Atest higieniczny PZH
Farby winny spetnia¢ wymagania normy co najmniej przez 12 miesiecy od daty produkcji.
Nalezy zastosowac jasne, pastelowe kolory, uzgadniane na biezaco z Zamawiajacym.
2.2.2. Srodki gruntujace.
Nalezy zastosowal s$rodki gruntujace odpowiadajagce wymaganiom aprobaty technicznej,
wskazane przez producenta farby do malowanie nawierzchni.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchnie betonowe Iub tynkéw zwyktych: nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia farby nie podaje inaczej
- na chtonnych podtozach: nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby z jakiej przewiduje sie wykonanie
powitoki malarskiej
Emulsja gruntujaca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy akrylowej
przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i
ostabionych podtozy spetniajgca wymagania PN-C-81906.
2.2.3. Materiatly pomocnicze:
- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen,
- $rodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,
- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza
2.2.4. Rozcienczalniki.
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode - do farb wapiennych, akrylowych.
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogdlnego
stosowania
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.2.5. Woda.
Do farb zarabianych wodg nalezy stosowaé¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN
1008. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ zastosowana jedynie woda wodociggowa.
2.2.6. Plytki ceramiczne $cienne szkliwione (glazura), w jasnych kolorach (okreslonych
docelowo przez Zamawiajacego), posiadajq parametry zgodne z normg PN-EN 14411 wg
zatacznika L ,Ptytki ceramiczne prasowane na sucho” E > 10%, Grupa B III GL oraz spetniajace
wymagania okreslone w PN-ISO 13006 i normach grupy PN-ISO 10545 od 1 do 15.
Wymagania techniczno-jakosciowe:



Specyfikacje Techniczne ST-454.1.30 — Roboty malarskie

- gat. I
- wym. 30x60cm=+5cm
- grubos¢ >7,5 mm
- powierzchnia : satynowa lub potysk
- nasigkliwo$¢ wodna po wypaleniu wg PN-EN ISO 10545-3 : powyzej 10, max. 24%
- odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate PN-EN ISO 10545-3 : odporne,
- kalibrowane,
- wytrzymatos¢ na zginanie wg PN-EN ISO 10545-4: dla wszystkich grubosci ptytek:
min.15MPa
- sita tamigca wg PN-EN ISO 10545-4: dla 27,5 mm min 800 N, dla <7,5mm min 400 N
- odpornos$¢ na czynniki chemiczne: zasady i kwasy o stabym stezeniu wg PN-EN ISO
10545-13: GLA , GLB
- odpornos$¢ na dziatanie $srodkow domowego uzytku PN-EN ISO 10545-13: min GB lub
GA
- odpornos¢ na plamienie wg PN-EN ISO 10545-14: min 3 klasa - zalecane klasa 5
2.2.7. Zaprawa klejowa sucha do przyklejania ptytek ceramicznych $ciennych, wodoodporna
zgodna z PN-EN
2.3.8. Zaprawa do spoinowania sucha cementowa, barwna do wypetniania spoin (o szer.
2+6 mm) w oktadzinach z ptytek ceramicznych, do stosowania wewnatrz wg ITB, spefniajaca
wymagania normy PN-EN 12808-5.
2.2.9. Listwy naroznikowe (odbojnica narozna).
Odbojnica z tworzywa sztucznego zabezpieczajaca Sciany przed uszkodzeniem lub zabrudzeniem
o wym. 70£10mmx70+10mm. Pokrywa winylowa - teksturowana, barwiona w catej masie.

2.2.10. Listwy ochronne/odbojowe scienne.
¢ Podstawa aluminiowa
¢ Pokrywa winylowa - teksturowana, barwiona w catej masie
e Amortyzator ciggty
e szeroko$¢ 200 mm

PROFIL POKRYWA

ALUMINIOWY WINYLOWA 2 mm

CIAGEY 2 mm AMORTYZATOR
CIAGEY 2 mm

KOLEK W 197 mm

ROZPOROWY

}e#ZSmm

2.2.11. Silikonowy kit elastyczny do uszczelnien w pomieszczeniach mokrych spetniajacy

wymagania normy PN-EN ISO 11600.

2.2.12. Folia w plynie

Wodna bezrozpuszczalnikowa dyspersja specjalnie dobranych zywic akrylowych (polimeréw) nie

przepuszczajaca wilgoci do wykonywania szczelnych, bezspoinowych powiok.

Przeznaczona jest do uszczelniania $cian i sufitbw w miejscach narazonych na kontakt z woda tj.

w tazienkach, kabinach natryskowych.

Witasciwosci wyrobu:

- przesigkliwos¢ powtoki przy dziataniu stupa wody o wysokosci 500mm w czasie 72
[wynik]:brak przesigkliwosci

- czas schniecia powtoki w temp. 20#20C przy wilgotnosci wzg. pow. 55#5%:<3[h]

- przyczepnos$¢ do betonu: =1,2MPa wg PN-EN 1542

- przyczepnos$¢ miedzywarstwowa: =0,95 wg PN-EN 1542
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- odpornos¢ na powstawanie rys w podtozu: brak peknieé¢ przy szerokosci nie mniejszej niz
0,5mm,
Dokumenty odniesienia: Atest PZH oraz Aprobata Techniczna.

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.

2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.3.2. Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowac¢ zgodnie z wytycznymi
normy PN-89/C-81400 oraz instrukcjami producentéw.

2.3.3. Farby nalezy przechowywac¢ i przewozi¢ w oryginalnie zamknietych i szczelnych
opakowaniach, w zakresie temperatury od +50C do +350C (dotyczy rdowniez temperatury
podtoza) oraz czystych i suchych pomieszczeniach. Chroni¢ przed nastonecznieniem
i przemrozeniem!

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z ustawq
~Prawo zaméwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogdlne”.

3.2. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu malarskiego zalecanego przez
producenta farby i wybranego przez Wykonawce, gwarantujagcego poprawne wykonanie robot.
Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i watki,

- mieszadta napedzane wiertarka elektryczna,

- pojemniki do przygotowywania sktadnikow farb,

- drabiny i rusztowania.

Sprzet pomocniczy winien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko
robocze winno by¢ zgodne z przepisami bhp i przeciwpozarowymi.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty malarskie moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajagcymi
wymagania ogdlne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez
Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Materiat nalezy transportowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta materiatdw w tym
wzgledzie. Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub
uszkodzeniami opakowania.

4.3. Farby nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach w temperaturze zalecanej
przez producenta w srodkach transportowych pokrytych plandekami lub zamknietych.

4.4, Do transportu farb i materiatéw w postaci suchych mieszanek w opakowaniach
papierowych, zaleca sie uzywac¢ zamknietych srodkéw transportu.

4.5. Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowacd i transportowac zgodnie z wytycznymi normy
PN-89/C-81400.

4.6. Emulsje gruntujaca, klej do ptytek i zaprawe do fugowania nalezy przewozi¢ w szczelnie
zamknietych opakowaniach, w suchych warunkach, w dodatniej temperaturze. Emulsje
gruntujaca nalezy chroni¢ przed przegrzaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogdlne

5.1.1.0gd6lne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna, przy udziale srodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.

5.1.3. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkdw i miejsc
naprawionych.

5.1.4. Podkfady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:
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e rodzaju podtoza (beton, tynk, ptyty pilsSniowe itp.),

¢ rodzaju malowania (emulsyjne, olejne itp.),

e miejsca i warunkéw zastosowania powiloki (elewacja, wnetrza, pomieszczenia suche

lub narazone na zawilgocenie).

Dobér wtasciwego podkfadu w zaleznosci od wymienionych warunkéw powinien by¢ dokonany
zgodnie z ustaleniami podanymi w normach lub $wiadectwach dopuszczenia nowych wyrobow
marskich do stosowania w budownictwie.

5.1.5. Gruntowanie

¢ podfoze nalezy zagruntowac srodkiem przewidzianym w wytycznych stosowania farby.

5.1.6. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z
zastrzezeniem, aby w ciqggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej
niz +22°C. Zaleca sie, aby temperatura w chwili wykonywania robét malarskich wynosita:

e Przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcieniczalnymi od +12 do 18°C,

5.1.7. Warunki wykonywania w okresie obnizonej temperatury

e Roboty malarskie farbami wodnymi mozna wykonywa¢ w pomieszczeniach, w ktorych
zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powierzchni (przeciagi
sg niewskazane). Farby emulsyjne nalezy przechowywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Temperatura farb wodnych w chwili ich uzycia do malowania nie powinna by¢ nizsza niz +8°C, a
farb do gruntowania - nie nizsza niz +15°C. W pomieszczeniach, w ktérych wykonano
wymalowania farbami wodnymi lub wodorozcienczalnymi, nalezy utrzymywac temperature
+15°C az do catkowitego wyschniecia powtok, tj. do uzyskania jednolitego odcienia powitoki na
catej wymalowanej powierzchni.

e Malowanie farbami emulsyjnymi i silikonowymi wodorozciefczalnymi nalezy wykonaé
w takich samych warunkach, jak farbami wodnymi.

e Gdy podfoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzy¢ (przed malowaniem
farbami wodnymi lub wodorozcienczalnymi) woda za pomoca pedzla i po okoto 30 min
przystgpi¢ do malowania.

* Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest

stosowanie
wytacznie systemowych zestawdw malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowa i
posiadajacych aprobate techniczng ITB do tego typu zastosowan. Materiatami stosowanymi przy
wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich
sq:

= Materiaty do przygotowania powierzchni
Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawdéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PNEN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.

= Farby
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawdéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-
EN ISO 12944-5:2001. Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

5.2. Przygotowanie powierzchni pod powitoki malarskie.

5.2.1. Przed przystapieniem do malowania starych powierzchni nalezy przygotowaé podtoze:
usung¢ stare powtoki malarskie, a powierzchnie przeznaczone do malowania odkurzy¢, umycé
wodg, naprawi¢ uszkodzenia. Powierzchnia po wstepnym przygotowaniu nie powinna wykazywac
Sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej.

5.2.1. Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne:

e Powierzchnie nowych tynkéw moga zosta¢ poddane obrobce malarskiej dopiero po
wyschnieciu tynku. Powierzchni nowego tynku powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
70/B-10100.

e Wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkdéw powinny by¢ naprawione przed przystgpieniem do
malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie rowno z powierzchnig
tynku.

. Nalezy wyréwnaé¢ i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczona do malowania, wykonac
szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkos¢ powierzchni.

e Przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ pozbawiona peknie¢,
oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych
(wykwity z podioza, rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych sie ziaren piasku, a
w przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej sie
starej powtoki malarskiej.

e Ewentualne nieusuwalne elementy metalowe wystajace ze $cian winny by¢ oczyszczone z
rdzy, pozostatosci gipsu lub zaprawy, plam ttuszczu a nastepnie zabezpieczone antykorozyjnie.
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5.2.2. Wilgotnos$¢ powierzchni przeznaczonej do malowania nie powinna przekracza¢ wartosci

podanych ponizej;
Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos$¢ podtoza w
% masy
1 Farby dyspersyjne na spoiwach zywicznych 4
rozcienczlanych wodg
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek
rozcienczalnych wodg lub w posyaci ciektej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Malowanie tynkéw o wyzszej wilgotnosci moze powodowal powstawanie plam, a nawet
niszczenie powtoki malarskiej.

5.3. Prowadzenie robét malarskich.
5.3.1. Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogq ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostonic.
5.3.2. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%.
5.3.3. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra winna
zawierac :
- informacje o ewentualnym s$rodku gruntujacym i przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac,
- sposOb przygotowania farby,
- sposoOb nakfadania farby,
- krotnos$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie,
- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
- zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
réozne dodatkowe zalecenia producenta (miedzy innymi bhp).
w ceIu uzyskania dobrego krycia nalezy natozy¢ minimum dwie warstwy farby w odstepach
czasowych zgodnych z instrukcjg producenta.

5.4. Wymagania w stosunku do powtok.
Barwa powitok powinna by¢ jednolita zgodna ze wzorcem producenta. Uzyskane w wyniku robdt
malarskich powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
- niezmywalne przy uzyciu $rodkdw myjacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz reemulgacje,
- aksamitno-matowe lub o nieznacznym potysku,
- jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta
i dokumentacjg projektowa,
- bez uszkodzen, przeswitéw podtoza i sSladéw pedzla,
- bez spekan , tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza oraz widocznych taczen
i poprawek,
- nie powinny wykazywac rozcierajacych sie grudek,
powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu.
Dopuszczalna jest jedynie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

5.5. Oktadzina Scian.

5.5.1. Przygotowanie podfoza pod oktadziny z ptytek.

Podtoze pod oktadzine z ptytek ceramicznych powinno by¢ przygotowane zgodnie z PN-70/B-
10100 pkt. 3.3.2.; winno by¢ suche, réwne i bez zanieczyszczen z zaprawy, brudu, oleju oraz
kurzu i uprzednio przygotowane poprzez przemalowanie ptynem gruntujacym. Emulsje
gruntujaca najlepiej nanosi¢ w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem jako
cienkg i réwnomierng warstwe. Przy bardzo chionnych i stabych podtozach, do pierwszego
gruntowania mozna zastosowaé emulsje rozcienczong czystg woda 1:1. Po wyschnieciu
pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdérzy¢ emulsjg bez rozcienczania. Uzytkowanie
nawierzchni mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emuls;ji.
5.5.2.1zolacja powiokowa z masy foliowej w ptynie

Przed natozeniem folii nalezy upewnic¢ sie, ze podtoze jest suche, zwarte, czyste i wolne od
wszelkich substancji zmniejszajacych przyczepno$¢. Powierzchnie pylace nalezy oczyscic¢
szczotkg i podobnie jak wszystkie podtoza nasigkliwe zagruntowaé odpowiednim preparatem
wskazanym przez producenta folii. Nie rozcienczong folie naktada sie po 4 godzinach od
gruntowania. Aby otrzyma¢ wodoszczelne zabezpieczenie, konieczne jest natozenie
przynajmniej dwdch warstw powtoki uszczelniajacej. Dwie cienkie warstwy o grubosci tacznie
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ok. 1mm wystarczajg w zupetnosci do prawidlowej izolacji powierzchni. Jezeli podioze jest
narazone na bardzo intensywne dziatanie wilgoci trzeba natozy¢ trzecig warstwe folii. Warstwy
nanosimy krzyzowo. Pierwszg warstwe zawsze naktadamy za pomocq pedzla, przed aplikacja
kazdej kolejnej nalezy upewni¢ sie, czy poprzednia jest juz sucha. W narozach, w miejscach
dylatacji, przejs¢ rur i na krawedziach - powtoke uszczelniajgcg nalezy wzmocnié. Stuzy do tego
tasma uszczelniajgca np. Ceresit CL 152 (lub inng przeznaczong do takiego celu).

Tasme uszczelniajacg nalezy wkleja¢ w swieza, pierwsza warstwe folii i przykry¢ drugg warstwa.
Po okoto 12 godzinach od naniesienia drugiej warstwy izolacji, z powodzeniem mozna przystgpic
do mocowania oktadzin ceramicznych.

5.5.3. Uktadanie Sciennych ptytek ceramicznych.

Zaprawe klejowg do klejenia glazury nalezy przygotowal zgodnie z instrukcjg producenta.
Nastepnie przygotowang zaprawe nalezy uktadac na oczyszczong powierzchnie za pomocg pacy
z zabkami. Plytki przeznaczone do uktadania nalezy posegregowac tak, by byta mozliwosc
doboru jednakowych ptytek do kazdego z pomieszczen. Dla uzyskania precyzyjnego uktadu i
szerokosci fug, ptytki nalezy uktada¢ z zastosowaniem krzyzykéw dystansowych. Zabrudzone
podczas pracy powierzchnie ceramiczne oraz fugi nalezy natychmiast oczyscic.

Podioze gipsowo-kartonowe pod oktadzine z ptytek winno by¢ zagruntowane rozcienczonym
klejem. Uktadanie nalezy rozpoczac¢ od dotu, od wyznaczenia linii poziomej na $cianie licowanej.
Mieszanine klejacg nalezy rozprowadzi¢ po powierzchni podioza warstwg grubosci ok. 2mm na
takiej przestrzeni aby mozna byto utozy¢ ptytki w ciggu 15-20min. Ptytki nalezy uktadac ze
spoinami o szerokosci ok. 2mm z tolerancjg +£0,5mm. Ptytki winny by¢ utozone tak, by ich
krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych, przy czym dopuszczalne
odchylenie od kierunku poziomego lub pionowego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz
1mm/m. Utozona oktadzina winna cata powierzchnig by¢ trwale zwigzana z podtozem za
posrednictwem kleju.

Wykonczenia narozy zewnetrznych wykona¢ za pomocg listew z PCV w kolorze ptytek,
montowanych w trakcie klejenia glazury. Listwy montuje sie klejem do glazury. Przy obrabianiu
otwordw do rur lub baterii, nalezy wymagany otwér okragty wycig¢ w ptytce bez jej przecinania.
Narozniki wewnetrzne oraz miejsca wymagajace zabezpieczenia przed przenikaniem wilgoci
nalezy uszczelni¢ elastycznym kitem silikonowym. Po wykonaniu robot oktadzinowych, szczeliny
miedzy ptytkami nalezy zafugowadé, a nastepnie powierzchnie ptytek wyczyscic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdélne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Wymagania szczegobtowe.

6.2.1. Sprawdzenie jakosci materiatéw malarskich.

Ocena materiatow malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta, ktéry jest zobowigzany

przedstawi¢ orzeczenie o kontroli jakos$ci wyrobu. Ponadto jako$¢ farby sprawdza sie na

podstawie:

- sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu,

- oceny wizualnej wygladu zewnetrznego farby w opakowaniu; farba nie powinna zawierad
skoagulowanego spoiwa, nieroztartych pigmentéw, grudek wypetniaczy, $ladéw plesni,
kozucha, spienienia ,gnilnego zapachu, obcych wtracen.

6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania powierzchni stalowych do malowania przeprowadza sie w oparciu o PN-

EN-ISO 8501-1 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w

niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stanu powierzchni (sucho$¢, brak zapylen,

zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie bezposrednio
po przygotowaniu powierzchni, jednak nie podzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo

bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w

oparciu o PN-ISO 8501-3.

6.2.3. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola nakfadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego

sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych

warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok, czasu schniecia i

aklimatyzacji powtok. Inspektor nadzoru moze zaleci¢ pomiar grubosci powtok wg PN-93/C-

81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.2.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok.

Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i

przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powioki.

- wyglad powioki nalezy sprawdzi¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym w S$wietle rozproszonym
(dziennym lub sztucznym o mocy 100W) z odlegtosci okoto 30-40cm od powierzchni,




Specyfikacje Techniczne ST-454.1.30 — Roboty malarskie

- barwe i potysk nalezy sprawdzi¢ przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

- sprawdzenia odpornosci na wycieranie dokonuje sie przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Jezeli na
szmatce wystapity slady, mozna uznaé powtoke za odporng na wycieranie,

- przyczepno$¢ powitoki okresla sie metodg inwazyjna poprzez wykonanie skalpelem z ostrzem
0 grubosci 0,1mm siatki nacie¢ o boku oczka 5mm, po 6-10 oczek w kazda strone, a
nastepnie przetarcie pedzlem nacietej powloki. Jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,
nalezy uzna¢ powtoke za dobra.

- Odporno$¢ na zmywanie sprawdza sie przez 5-krotne silne potarcie powtoki namydlong
szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomocg
miekkiego pedzla. Powloke uznaje sie za odporng jesli piana na pedzlu nie zmieni barwy a
$ciana po wyschnieciu zachowa jednakowag barwe i nie wystapig przeswity podtoza.

- Niedopuszczalne sg wykwity w postaci nalotéow, plesni itp. oraz trwate $lady zaciekéw na
powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate wskutek niedostatecznej
przyczepnosci do podtoza.

6.2.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych robdt poprzez badanie zachowania technologicznej

prawidtowosci i doktadnosci wykonanych okfadzin z ptytek:

o badanie przygotowania podtozy,

o badanie przylegania wyktadziny do podioza poprzez lekkie opukiwanie okfadziny
w kilku miejscach - charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu
wykifadziny,

o badanie réwnosci i odchylenia powierzchni za pomoca taty kontrolnej o dt. 2mi
szczelinomierza, dokonujac pomiaru przeswitu miedzy tatg a powierzchnig
oktadziny z doktadnoscig do 1mm

o sprawdzenie stykow, szerokosci i prawidtowosci wypetnienia spoin poprzez
ogledziny zewnetrzne i ewentualny pomiar na dowolnie wybranej ptaszczyznie
1m z dokfadnoscig do 0,5mm za pomoca suwmiarki,

o ogledziny barwy i odcieni ptytek,

o badanie odchytki w przebiegu prostoliniowosci fug za pomocg sznura lub drutu z
doktadnoscig do 1mm,

o sprawdzenie wykonczenia robét wykonane wzrokowo,

o sprawdzenie dylatacji za pomoca ogledzin zewnetrznych pomiaréw

6.2.6. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy

uzna¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktdregokolwiek z wymagan,

zostanie okreslony rodzaj prac i materiatéw oraz sposob doprowadzenia do zgodnosci powioki z

wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych powtok.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest:

(m?) - dla robét malarskich i oktadzinowych

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robdt objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdine”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z
Zamawiajacym.
8.3. Odbidr robdt obejmuje:

- sprawdzenie rodzaju i jakosci dostarczonych materiatow,

- badanie podtoza,

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
8.4. Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Roboty winny by¢ odebrane jesli
wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny, malowanie nie powinno zostac przyjete.
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8.5. Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢é dokumenty
potwierdzajace uzycie materiatow dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z
odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej warunkom wymaganym
przez Zamawiajacego.
8.6. Z przeprowadzonego odbioru robot malarskich sporzadzony zostaje protokoét zawierajacy:

- ocene wynikdéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamodwieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia .
8.7. Czynnos¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.
Protokét winien zosta¢ podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.
8.8. Protokdt odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
malarskie wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane - z jednoczesnym
obnizeniem ich ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i
komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru. W ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie
pomiedzy odbiorami jakiekolwiek elementy robdt nie ulegty destrukciji.
8.9. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogolne”. Pfatnosé
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzdr umowy.

9.2. Cena wykonania robot.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajagcemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmuja wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikédw produkdji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie, ustawienie, obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,

- przygotowanie wszystkich materiatéw (farb, gruntéw, szpachléwek itp.) i narzedzi oraz sprzetu

zgodnie z ich instrukcja technologiczna,

- przygotowanie i likwidacja stanowiska roboczego,

- oczyszczenie i przygotowanie podioza pod wykonanie robot,

- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowigcych wyposazenie - przed

zabrudzeniem,

- préby koloréw,

- zasadnicze roboty malarskie,

- oczyszczenie terenu robdt z resztek materiatow stanowigcych witasnos¢ Wykonawcy,

- oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

- utrzymanie miejsca robot,

- mycie po robotach malarskich posadzek i stolarki,

- uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez:

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe,

- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robét,

- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania sprzetu.
Pfatnosci bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie
zapisami w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Terminy ogdlne.
PN-B-10102 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania.

PN-C-81913 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséow produkcji betonu”.



Specyfikacje Techniczne ST-454.1.30 — Roboty malarskie

PN-EN 1062-1 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i
beton. Czes¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 13300 Farby i lakiery . Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia.
PN-EN 233 Tapety w zwoikach. Wymagania dla gotowych tapet papierowych, winylowych i z tworzyw
sztucznych.

PN-C-81607 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
PN-C-81800 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
PN-C-81801 Lakiery nitrocelulozowe

PN-C-81802 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81903 Farby poliwinylowe

PN-C-81904 Farby alkidowe, styrenowe do gruntowania

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania

PN-C-81907 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe

PN-C-81911 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81920 Farby jednosktadnikowe na powierzchni ocynkowane

PN-C-81921 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe

PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN-EN ISO 11890-2 Farby i lakiery. Oznaczanie zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) - Cz2:
Metoda chromatografii gazowej.

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i ich podatnos¢ na
czyszczenie.

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemdéw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemdw malarskich. Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji.

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery --Badanie metodg siatki nacie¢ (oryg.).

PN-EN ISO 2810 Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosferycznych. Ekspozycja i
ocena.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.

PN-EN ISO 3678 Farby i Lakiery. Badanie odpornosci na wgniecenie.

PN-EN ISO 4617 Farby i lakiery. Lista termindw réwnoznacznych.

PN-EN ISO 4618 Farby i lakiery --Terminy i definicje.

PN-EN ISO 4618-2 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych. Czes¢ 2: Terminy
specjalne dotyczace cech i wtasciwosci.

PN-EN ISO 4618-3 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych. Czes$¢ 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN-ISO 4628 Farby i lakiery. Oznaczenie zniszczenia powtok. Okreslenie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie.

PN - 69/B - 10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwonnych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN ISO 15184 Farby i lakiery. Oznaczenie twardosci powtoki metodg otowkowa.

PN ISO 11503 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja ciagta)

PN-H-97080-06:1984 Ochrona czasowa --Warunki srodowiskowe ekspozycji.

PN-EN 50144-2-7:2002 Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym. Cz2-7:
Wymagania szczegotowe dotyczace pistoletow natryskowych.

PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.
PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 14411 Ptytki ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN-ISO 13006 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje , klasyfikacja , wlasciwosci i znakowanie.
PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN - EN - 87/1991 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN - 75/B - 10121 Oktadziny z ptytek $ciennych, ceramicznych, szkliwionych
10.2 Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych - MBiPMB ITB - Wydawnictwo
Arkady, Warszawa

Dyrektywa 1999/13/EC w sprawie ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych ze stosowania
rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych rodzajach dziatalnosci i instalacji.

Dyrektywa 2004/42/EC w sprawie szczegotowych wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych
zwigzkow organicznych powstajacych w wyniku stosowania rozpuszczalnikow organicznych w niektorych
farbach i lakierach.



