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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-452.2.20
ZBROJENIE

Kod CPV Opis robdt
45262310-7 Zbrojenie
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zbrojarskich przy realizacji zadania pn. Budowa placowki opieki nad dziecmi do lat
3 ,Maluch+"”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robot w zakresie robdt zbrojarskich, wynikajgcych z zakresu prac
przewidzianych w czesci konstrukcyjnej dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatéw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robét.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robdt zbrojeniowych
zadania inwestycyjnego zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci robdt i materiatow.
W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie nastepujacych robét zbrojarskich:

- zbrojenie fundamentéw, ptyt, stropdw, trzpieni, stropdw, wiency, podciagéw itd.

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zbrojarskie jakie wystepujq przy realizacji

umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prety stalowe -prety stalowe o przekroju kotowym , gtadkie lub zebrowane.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogdélne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne”, PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego. 0Ogodlne
wymagania dotyczgce robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéw
przez inne materialy o analogicznych cechach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspoélnego Stownika Zaméwien CPV:

Grupa robét: 452 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowy
lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

Klasa robot: 4526 Specjalne roboty budowlane

Kategoria robdt 45262 Zbrojenie

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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2.2. Wymagania szczegotowe.

2.2.1. Zbrojenie.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych w obiektach budowlanych realizowanych w ramach

niniejszego kontraktu stosuje sie nastepujace klasy i gatunki wg normy PN-B-03264 (zastgpiona

przez PN 1992-1-1 Eurokod 2), PN-ISO 6935-2 oraz PN-EN 10025:

- klasa A-0 w gatunku St0S jako stal zbrojeniowa gtadka do wykonania pomocniczych
elementdéw zbrojenia np. przewigzek oraz strzemion,
- klasa A-III w gatunku 34GS jako stal zbrojeniowa zebrowana.
Wszystkie partie pretow stalowych do zbrojenia betonu dostarczonych na budowe winny
posiada¢ atest producenta, w ktérym winny by¢ podane dane:
- nazwa (znak) wytwoércy,
- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,
- numer wytopu i numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny wedtug analizy
wytopowej
- masa partii,
- rodzaj obrdbki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych mocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (pod wie

do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacje:
- znak wytwdrcy
- $rednica nominalna,

- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii
- znak obrébki cieplnej

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia

widoczne gotym okiem.

2.2.2. Siatki zbrojeniowe.

1. Do zbrojenia konstrukcji z betonu mogg by¢ stosowane zgrzewane siatki zbrojeniowe
standardowe lub typowe ze stali w gatunku: St3Sy-b-500, St500b. Siatki powinny by¢
wykonane z pretéw z drutu gfadkiego lub profilowanego na zimno, krzyzujacych sie pod
katem 90°, potaczonych za pomocg elektrycznego zgrzewania punktowego.

2. Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane ptaskie i przestrzenne
szkielety zbrojeniowe.

3. Ptaskie szkielety zbrojeniowe w postaci prefabrykowanych elementéw zbrojen konstrukcji
z betonu powinny by¢ wykonywane ze stalowych pretéw prostych krzyzujacych sie pod
katem 90°, potaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania punktowego w miejscach
stykdéw.

4. Przestrzenne szkielety zbrojeniowe nalezy wykonywac z ptaskich szkieletéw zbrojeniowych
i pojedynczych pretéw stalowych pofaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania
punktowego lub spawania elektrycznego tukowego.

2.2.3. Drut montazowy.

Do montazu zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o

$rednicy 1 i 1,5mm, jezeli nie stosuje sie potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.2.4. Podktadki dystansowe.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub tworzywa PCV.

Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane przechowywane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.3.2. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed

zawilgoceniem.

2.3.3 Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy
odczytanie znakowania.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z ustawq
~Prawo zaméwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego
pochodzenia.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagdania
ogdlne”.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym.
3.2. Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:
- urzadzenia do ciecia pretéw zbrojeniowych np. Nozyce elektromechaniczne,
- urzadzenia i maszyny do prostowania pretdw cienkich (walcowki) oraz prosciarki
automatyczne,
- urzadzenia do ksztattowania pretdw zbrojeniowych - np. Gietarki
- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych np. spawarka
elektryczna wirujaca.
Urzadzenia powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
3.3. Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wyfadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.

4. TRANSPORT

4.1. Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletéw ptaskich i szkielety przestrzenne powinny by¢
przewozone $rodkami transportu przystosowanymi do tego typu przewozow, bez uszkodzen
i deformadiji.

4.2. Wymiary i masa elementéw zbrojenia powinny by¢ dostosowane do $rodkdw transportu.

4.3. Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwiniete drutem.

4.4, Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask w pakiety
po 10 - 20 szt.

4.5. Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim, powinien
by¢ oznakowany przymocowang do niego przywieszka zawierajaca:
- znak wytworcy,
- oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu.
- zaswiadczenie producenta jakosci wyrobu, zgodnie z wymogami prawa budowlanego.

4.6. Pakiety szkieletdw moga by¢ transportowane recznie lub zurawiem w pozycji na ptasko. W
pozycji tej pakiety nalezy podnosi¢ za pomoca 4 zawiesi. Zawiesia lub haki nalezy zaczepic o
prety podtuzne o wiekszej srednicy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne okreslono w ST-450.0.00.

5.2. Wymagania szczegotowe.

5.2.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-
10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2.2.1. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajagcymi ttuszcze. Stal narazong na choéby
chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczacg sie rdzag i
zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal
tylko zabrudzonga mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane
przez Inspektora nadzoru. Czyszczenie powinno by¢ dokonane metodami nie powodujgacymi
zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej korozji.

5.2.2.2. Prostowanie pretow

Prety uzyte do wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Dopuszcza sie prostowanie
pretdbw za pomocg kluczy, miotkow, $cianek i prostowarek lub metodg wyciagania.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.



Specyfikacje Techniczne ST-452.2.20 — Zbrojenie

W przypadku prostowania stali metodq wyciggania - stanowiska pracy, miejsca zamocowania
pretdw oraz trase z obu stron toru wyciggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem chronigcym
pracownikéw.

5.2.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy,
gilotyny, nozyc recznych. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Przy cieciu pretow zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

. w przypadku ciecia pretdw nozycami recznymi nalezy ciety pret oprzec obustronnie na
koztach lub stole zbrojarskim,

. ciecie pretéw o $rednicy wiekszej niz 20 mm nozycami jest zabronione,

. przy mechanicznym przecinaniu pretdw chwytanie rekg pretéw w odlegtosci mniejszej
niz 50 cm od nozyc tnacych jest zabronione.

5.2.2.4. Odgiecia pretow, haki
Przy gieciu pretdow zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

. giecie pretéw o $rednicy do 20 mm moze by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie,

. prety o s$rednicy wiekszej niz 20 mm moga by¢ odginane wytgcznie za pomoca
urzadzen mechanicznych,

. giecie pretow o srednicy powyzej 30 mm w stanie ogrzanym nalezy ograniczy¢ tylko
do stali walcowanych na goraco i przy zachowaniu szczegdétowych wytycznych dla tego
rodzaju giecia, stanowigcych zatgcznik do dokumentacji technicznej robdt zbrojarskich,

. zakladanie pretéw, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gieciu pretéw
zbrojeniowych na mechanicznej gietarce dopuszczalne jest tylko przy unieruchomionej
tarczy gietarki.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264.

Podstawowa dtugosc¢ zakotwienia dla pretow (gtadkich - hakéw) podana jest w tabeli ponizej.
Podstawowa dtugos¢ zakotwienia /oo

Klasa betonu
Klasa stali B10, B12.5 B 15.B 17,5 B -20 >B 25
A-0. A-I 50 d 40d 35d 30d
A-II, A-III - 45d 40d 35d
A-IIIN - - 45d 40d

Wartosci I, nalezy zwiekszyc:
- 0 20% w przypadku:
a) kotwienia pretow poziomych usytuowanych w odlegtosci mniejszej niz 100
mm od goérnej powierzchni elementu o wysokosci h > 0,4 m, wykonywanego na
miejscu budowy.
b) kotwienia poziomych pretéw w konstrukcjach betonowanych w sposéb ciagty
systemem $lizgowym;
- 0 50% w przypadku konstrukcji poddanych obcigzeniom wielokrotnie zmiennym.
W przypadku stosowania specjalnych rodzajéw zakotwien w postaci ptytek oporowych, srub itp.,
dtugosci zakotwienia pretdw nalezy ustala¢ na podstawie wynikéw obliczen lub badan.
W przypadku zamocowania elementu w murze (np. wspornik) dtugos$é¢ zakotwienia nalezy
zwiekszy¢ o 0,3h; dtugosc¢ odcinka prostego (do zagiecia) pretow zaginanych przy S$rednicach
zagiecia przyjmowanych jak dla hakéw (5.3) powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,3h + 0,51,, przy
czym catkowita dtugos¢ zakotwienia powinna by¢ nie mniejsza niz 0,3h + la. Spetnienie
powyzszych wymagan zakotwienia pretéw nie zwalnia od obowigzku sprawdzenia dtugosci
zamocowania elementu w murze, ze wzgledu na docisk i statecznosc.
Dtugos¢ zakotwienia pretdw odgietych, tzn. dlugo$¢ odcinkéw prostych na koncach pretow
odgietych powinna wynosié:
20d - jezeli kotwienie nastepuje w strefie rozcigganej,
10d - jezeli kotwienie nastepuje w strefie sciskanej.
Prety nalezy przedtuzaé¢ poza przekrdj, w ktoérym obliczeniowo przestajg by¢ potrzebne, na
dtugos¢ nie mniejsza niz:
0,5h + 20d, lecz nie wiekszg niz la - w przypadku pretéw rozcigganych,
20d i 250 mm - w przypadku pretéw $ciskanych.
Prety rozciggane doprowadzane do podpér elementédw zginanych nalezy przedtuzy¢ poza
krawedz podpory o odcinek rowny:
a) w elementach niewymagajacych obliczania zbrojenia na site poprzeczna- 5 d,
b) w elementach wymagajacych obliczenia zbrojenia na site poprzeczna:
15d - przy doprowadzeniu do podpory 1/3 pretéw wymaganych w przesle,
10d - przy doprowadzeniu do podpory co najmniej 2/3 pretow wymaganych w
przesle.
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Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o sSrednicy d < 12 mm. Prety o
$rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Giecie pretéw o s$rednicy wiekszej niz 20mm moze odbywad sie wylacznie przy uzyciu urzadzen
mechanicznych.

Przy odbiorze hakdéw i odgie¢ pretdw nalezy zwrécié¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2.3. Montaz zbrojenia
5.2.3.1. Wymagania ogoélne.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton
tak, aby grubos$¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom podanym w projekcie lub - w
przypadku braku w projekcie wedtug polskich norm. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane
w deskowaniu w sposob zabezpieczajagcy od uszkodzen i przemieszczen podczas podawania
materiatu i zageszczania mieszanki betonowej.
W konstrukcje mozna wbudowacd stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie
mozna wbudowacd stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
5.2.3.1.1. Zasadnicze grubosci otulenia. Grubos$¢ warstwy betonu pokrywajacej od zewnatrz
prety zbrojenia powinna by réwna co najmniej $rednicy otulanego preta, lecz nie mniej niz:
a) w ptytach, konstrukcjach cienkosciennych, stropach gestozebrowych oraz $cianach o
grubosci do 100 mm - 10 mm
b) w belkach i stupach oraz $cianach o grubosci wiekszej niz 100 mm
- dla zbrojenia gtéwnego - 20mm,
- dla strzemion i pretéw montazowych - 10mm.
We wszystkich tych przypadkach grubo$¢ otulenia powinna by¢ jednak nie mniejsza niz
wymagana przepisami przeciwpozarowymi dla okreslonej klasy odpornosci ogniowej elementu.
5.2.3.1.2. Zwiekszenie grubosci otulenia. Grubos$¢ otulenia, jezeli nie zostata zwiekszona ze
wzgleddw przeciwpozarowych lub antykorozyjnych nalezy zwiekszy¢ w przypadku:
a) elementdw narazonych na bezposrednie dziatanie wptywdw atmosferycznych,
zagtebionych w gruncie nienawodnionym lub znajdujacych sie w pomieszczeniach o
statej wilgotnosci wzglednej wiekszej niz 75% - 0, 5 mm,
b) konstrukcji stale stykajacych sie bezposrednio z woda - 0,10mm.
5.2.3.1.3. Zmniejszenie grubosci otulenia. W elementach prefabrykowanych wykonanych w
zaktadach prefabrykacji (z zastosowaniem wibrowania) z betonu klas B15 i wyzszych, grubosci
otulenia mogg by¢ zmniejszone o 5 mm, lecz do wartosci nie mniejszej niz 10 mm i nie
mniejszej niz wynika to z wymaganej odpornosci ogniowej lub antykorozyjnej elementu.
5.2.3.1.4. Grubos$¢ otulenia zbrojenia w fundamentach narazonych na zawilgocenia nalezy
przyjmowac nie mniejszg niz 50 mm z tym, ze w przypadku braku pod fundamentem warstwy
wyréwnawczej z betonu (o grubosci co najmniej 100 mm) grubos¢ otulenia pretow dolnych
nalezy zwiekszy¢ do 70mm.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.2.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.2.3.2.1. Montaz zbrojenia z pretow.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretéw
oznaczonego w projekcie.
Montaz zbrojenia z pretdw pojedynczych w belkach i stupach mozna wykonac¢ bezposrednio
w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robdt zbrojarskich.
Laczenie poszczegdlnych pretdw zbrojenia miedzy sobg powinno odpowiada¢ wymaganiom
podanym w polskiej normie PN-B-03264. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem
wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o
Srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéow o s$rednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych
nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5mm.
5.2.3.2.2. Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletéw ptaskich.
Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletdw ptaskich nalezy wykonywac doktadnie
wedtug rysunkow roboczych elementéw. Poszczegdlne siatki i szkielety powinny by¢ usytuowane
zgodnie z projektem.
Przy montazu zbrojenia ptyt siatkami zgrzewanymi nalezy zwroci¢ szczegdélng uwage na
usytuowanie pretdow nosnych i rozdzielczych w sposéb zapewniajacy projektowang wysokos$c
uzytkowa ptyty. Obrdcenie siatki, czyli zmiana potozenia pretdw rozdzielczych i gtdwnych, moze
bowiem spowodowa¢ zmniejszenie nosnosci elementu oraz znaczne przesuniecie pionowe
zbrojenia w stykach siatek.
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Na dtugosci stykéw i na dtugosci zakotwienia siatek i szkieletow ptaskich powinien znajdowac sie
co najmniej jeden pret poprzeczny lub rozdzielczy.

5.2.3.2.3. Montaz zbrojenia ze szkieletéow przestrzennych.

Szkielety przestrzenne konstruuje sie ze szkieletéw ptaskich, siatek i pretéw taczacych za
pomoca zgrzewania punktowego lub spawania fukowego.

Elementy zaleca sie projektowaé i wykonywac¢ bez potaczen na zakfad pretédw nosnych
szkieletow. Konieczne potaczenia szkieletow nalezy wykonywac¢ wg wymagan polskiej normy. Na
dtugosci faczenia powinny by¢ wykonywane strzemiona zamkniete.

Kolejnos$¢ i sposdb taczenia fragmentdéw szkieletow pomiedzy soba powinny by¢ okreslone
w projekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjqg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
6.2. Kontrola zbrojenia obejmuje:
. ogledziny,
badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,
badanie zgodnosci wymiardw zbrojenia z projektem,
badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,
sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletdw wykonanych
w specjalistycznych zaktadach centralnych,
. badanie jakos$ci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
6.3. Odbidr stali na budowie.
6.3.1. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytwoércy,
- $rednice nominalna,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wigzki czy kregu.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
— préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
— proéba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac z
réznych miejsc kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéow, farb lub
innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miescic¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiek-
szedo niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Jakos$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik
pozytywny.
6.3.2.Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajq sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.
6.4. Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:
. sprawdzeniu wymiarow zgodnie z projektem roboczym,
. zewnetrznych ogledzinach potaczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,
. sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu
6.5. Dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia w deskowaniu nalezy okreslic wg
dopuszczalnych odchytek podanych w polskiej normie
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6.6. Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

podano ponizej.

Usytuowanie pretéw:

— otulenie wkfadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,

— rozstaw pretow w Swietle: 10mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10mm,

— dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoélnej ich
liczby na tym precie,

— rdznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

— rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2cm.

6.7. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uznaé¢ za

wykonane prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktoéregokolwiek z  wymagan, zostanie

okreslony rodzaj prac i materiatdw oraz sposdob doprowadzenia do zgodnosci robdét z

wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych prac.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest kg stali. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢
zamontowanego zbrojenia obliczong jako faczng dlugos¢ pretédw poszczegdlnych $rednic
pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg w kg/poszczegdlnych. ). Nie dolicza sie
stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie poprawy z tytutu zastosowania przez Wykonawce wiekszych $rednic od
wymaganych w projekcie.

Jednostka obmiarowq dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne.
Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.
8.2. Wymagania przy odbiorze.
8.2.1. Odbidr robdét odbywa sie po stwierdzeniu w dzienniku budowy przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia robdt zbrojarskich i zezwolenia na rozpoczecie robdt betoniarskich i spetnieniu
innych warunkdéw dotyczacych robdt zawartych w umowie.
8.2.2. Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-
93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym
majq by¢ podane:
— nazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
— masa partii,
— rodzaj obrébki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretow
(po dwie do kazdej wigzki) musza znajdowac sie nastepujace informacje:
— znak wytworcy,
— $rednica nominalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrébki cieplnej.
8.2.3. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:
— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
— zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach,
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— rozstawu strzemion,
— prawidtowosci wykonania hakéw, ztacz i dlugosci zakotwien pretéw,
— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
8.2.4. Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokoét, w ktérym powinny byé
podane numery rysunkéw roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie
0 usunieciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.
Do protokotu odbioru zbrojenia dotagczamy:

. zaswiadczenia o jakosci producentéw siatek i szkieletdw zgrzewanych,

. protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,

. odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie

roboczym.

8.2.5. Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z
wnioskiem dopuszczajacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika
budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6Ilne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnosé
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzor umowy.

9.2.Cena wykonania roboét.
Podstawg pfatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajagcemu w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i
badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zakfadanej jakosci danego elementu,
uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz technologii sktadajace sie
na wykonanie wycenianej roboty. Cena jednostkowa jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
- wewnetrzny transport materiatow i narzedzi,
- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczng,
- przygotowanie podtoza pod roboty zbrojarskie,
- sortowanie, oczyszczenie i wyprostowanie stali,
- montaz zbrojenia ; wygiecie, przycinanie, faczenie, faczenie pretéw, w tym spawane ,na styk”
lub ,na zaktad”
— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjq
projektowa i niniejszg ST,
- oczyszczenie terenu z resztek zbrojenia stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.
Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -- Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN 1992-1-1 Eurokod 2 Projektowanie konstrukcji z betonu -- Czes$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla

budynkow

PN-EN 10025-1 do 6 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych.

PN-89/H-84023.01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogélne - Gatunki.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania - stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

PN-89/H-84023.06/A1 Stal okreslonego zastosowania - stal do zbrojenia betonu. Gatunki.(zmiana A1)
PN-ISO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
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PN-ISO 6935-1/Ak
PN-82/H-93215
PN-89/H-84023.07
PN-EN ISO 15630-1
PN-EN ISO 15630-2
PN-EN 10020:2003.

PN-EN 10027-1:2005.

PN-EN 10027-2:1994

10.2 Inne

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes$¢ 1: Prety, walcoéwka i
drut do zbrojenia betonu.

Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 1: Zgrzewane siatki do
zbrojenia .

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali. Norma zawiera klasyfikacje wg sktadu
chemicznego oraz ustalenia gtéwnych klas jakosciowych

Okreséla europejski system oznaczania stali obejmujacy znaki i oznaczenia cyfrowe
skfadajace sie z symboli gtéwnych (wg zastosowan, wtasnosci mechanicznych lub
fizycznych, badz wg sktadu chemicznego) i symboli dodatkowych

Okresla europejski system oznaczania stali obejmujacy znaki i oznaczenia cyfrowe
stali

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano — Montazowych



