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SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
ST-452.2.20 
ZBROJENIE  

 
Kod CPV Opis robót 

45262310-7 Zbrojenie 

1.WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót zbrojarskich przy realizacji zadania pn. Budowa placówki opieki nad dziećmi do lat 
3 „Maluch+”. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 
i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie robót w zakresie robót zbrojarskich, wynikających z zakresu prac 
przewidzianych w części konstrukcyjnej dokumentacji projektowej. Obejmują prace związane z 
dostawą materiałów, wykonawstwem, oraz wykończeniem i odbiorami robót. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające  i mające na 
celu wykonanie robót określonych w pkt.1.1 związanych z wykonaniem robót zbrojeniowych 
zadania inwestycyjnego związanych z: 

- przygotowaniem zbrojenia, 
- montażem zbrojenia, 
- kontrolą jakości robót i materiałów. 

 W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie następujących robót zbrojarskich: 
- zbrojenie fundamentów, płyt, stropów, trzpieni, stropów, wieńcy, podciągów itd. 
- wszystkie inne nie wymienione wyżej roboty zbrojarskie jakie występują przy realizacji 

umowy. 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Pręty stalowe –pręty stalowe o przekroju kołowym , gładkie lub żebrowane. 
1.4.2. Pozostałe określenia podane w niniejszej ST są zgodne z określeniami podanymi w ST-
450.0.00 „Wymagania ogólne” oraz z PN-ISO 7607-1 „Budownictwo. Terminy ogólne”,  PN-ISO 
7607-2 „Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a także w przywołanych normach 
przedmiotowych. 

1.5. Wymagania dotyczące robót 

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót i zastosowanych materiałów 
oraz ich zgodność z dokumentacja projektową,  ST i poleceniami Zamawiającego. Ogólne 
wymagania dotyczące robót podano w ST-450.0.00 „Wymagania ogólne”.  
1.5.2. Odstępstwa od projektu mogą dotyczyć jedynie zastąpienia zaprojektowanych materiałów 
przez inne materiały o analogicznych cechach technicznych i trwałości. Wszelkie zmiany i 
odstępstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości 
funkcjonalnych i użytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwałości eksploatacyjnej. 
 
1.6. Określenie grupy, klasy i kategorii robót wg Wspólnego Słownika Zamówień CPV: 
Grupa robót:  452    Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów budowy 

lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej 
Klasa robót:  4526    Specjalne roboty budowlane  
Kategoria robót  45262    Zbrojenie 

2. MATERIAŁY 
2.1. Wymagania ogólne. 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST-450.0.00 „Wymagania ogólne”.  
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2.2. Wymagania szczegółowe. 
2.2.1. Zbrojenie. 
Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych w obiektach budowlanych realizowanych w ramach 
niniejszego kontraktu stosuje się następujące klasy i gatunki wg normy PN-B-03264 (zastąpiona 
przez PN 1992-1-1 Eurokod 2), PN-ISO 6935-2 oraz PN-EN 10025: 

- klasa A-0 w gatunku St0S jako stal zbrojeniowa gładka do wykonania pomocniczych 
elementów zbrojenia np. przewiązek oraz strzemion, 

- klasa A-III w gatunku 34GS jako stal zbrojeniowa żebrowana. 
Wszystkie partie prętów stalowych do zbrojenia betonu  dostarczonych na budowę winny 
posiadać atest producenta, w którym winny być podane dane:  

- nazwa (znak) wytwórcy,  
- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,  
- numer wytopu i numer partii, 
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy 

wytopowej  
- masa partii,  
- rodzaj obróbki cieplnej.   

Na przywieszkach metalowych mocowanych do każdej wiązki prętów lub kręgu prętów (pod wie 
do każdej wiązki) muszą znajdować się następujące informacje: 

- znak wytwórcy 
- średnica nominalna, 
- znak stali, 
- numer wytopu lub numer partii 
- znak obróbki cieplnej 

Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, pęknięcia 
widoczne gołym okiem. 
2.2.2. Siatki zbrojeniowe. 
1. Do zbrojenia konstrukcji z betonu mogą być stosowane zgrzewane siatki zbrojeniowe 

standardowe lub typowe ze stali w gatunku: St3Sy-b-500, St500b. Siatki powinny być 
wykonane z prętów z drutu gładkiego lub profilowanego na zimno, krzyżujących się pod 
kątem 90°, połączonych za pomocą elektrycznego zgrzewania punktowego. 

2. Do zbrojenia konstrukcji z betonu mogą być stosowane zgrzewane płaskie i przestrzenne 
szkielety zbrojeniowe. 

3. Płaskie szkielety zbrojeniowe w postaci prefabrykowanych elementów zbrojeń konstrukcji 
z betonu powinny być wykonywane ze stalowych prętów prostych krzyżujących się pod 
kątem 90°, połączonych za pomocą elektrycznego zgrzewania punktowego w miejscach 
styków. 

4. Przestrzenne szkielety zbrojeniowe należy wykonywać z płaskich szkieletów zbrojeniowych 
i pojedynczych prętów stalowych połączonych za pomocą elektrycznego zgrzewania 
punktowego lub spawania elektrycznego łukowego. 

2.2.3. Drut montażowy. 
Do montażu zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego tzw. wiązałkowego o 
średnicy 1 i 1,5mm, jeżeli nie stosuje się połączeń spawanych lub zgrzewanych.   
2.2.4. Podkładki dystansowe. 
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub tworzywa PCV. 
Podkładki dystansowe muszą być przymocowane do prętów.                                                                                                                                       
 
2.3. Warunki przechowywania i składowania. 
2.3.1. Wszystkie materiały powinny być dostarczane przechowywane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz odpowiednią Aprobatą Techniczną. 
2.3.2. Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed 

zawilgoceniem. 
2.3.3 Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 
stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. Elementy układać w sposób umożliwiający 
odczytanie znakowania. 
 

2.4. Wariantowe stosowanie materiałów: 
Podany powyżej materiał stanowi propozycję projektanta lub zamawiającego. Zgodnie z ustawą 
„Prawo zamówień publicznych” Wykonawca ma prawo zastosować każdy inny „równoważny” co 
do cech techniczno-jakościowych wyrób. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobów nieznanego 
pochodzenia.  
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3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące stosowania sprzętu podano w ST-450.0.00 „Wymagania 
ogólne”.   
Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach 
budowlanych powinien spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym.  
3.2. Do wykonywania zbrojenia winny być wykorzystywane następujące urządzenia: 

- urządzenia do cięcia prętów zbrojeniowych np. Nożyce elektromechaniczne, 
- urządzenia i maszyny do prostowania prętów cienkich (walcówki) oraz prościarki 

automatyczne, 
- urządzenia do kształtowania prętów zbrojeniowych – np. Giętarki 
- urządzenia i sprzęt do zgrzewania i spawania  prętów zbrojeniowych np. spawarka 

elektryczna wirująca. 
Urządzenia powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi.  
Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. 
Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby 
obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 
3.3. Materiały  dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do wyładunku 
mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie i wiotkie 
należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed odkształceniem.  

4. TRANSPORT 
4.1. Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletów płaskich i szkielety przestrzenne powinny być 

przewożone środkami transportu przystosowanymi do tego typu przewozów, bez uszkodzeń 
i deformacji. 

4.2. Wymiary i masa elementów zbrojenia powinny być dostosowane do środków transportu. 
4.3. Oddzielne pręty należy przewozić w pęczkach, oznakowane i zwinięte drutem. 
4.4. Szkielety płaskie jednego rozmiaru powinny być układane na przemian na płask w pakiety 

po 10 - 20 szt. 
4.5. Każdy szkielet płaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zakładzie zbrojarskim, powinien 

być oznakowany przymocowaną do niego przywieszką zawierającą: 
- znak wytwórcy, 
- oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu. 
- zaświadczenie producenta jakości wyrobu, zgodnie z wymogami prawa  budowlanego. 

4.6. Pakiety szkieletów mogą być transportowane ręcznie lub żurawiem w pozycji na płasko. W 
pozycji tej pakiety należy podnosić za pomocą 4 zawiesi. Zawiesia lub haki należy zaczepić o 
pręty podłużne o większej średnicy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Wymagania ogólne określono w  ST-450.0.00. 
5.2. Wymagania szczegółowe. 
5.2.1. Organizacja robót 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram 
robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie. 
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia 
Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom normy PN 91/5-
10042, a klasy i gatunki stali winny być zgodne z dokumentacją projektową. 
5.2.2.1. Czyszczenie prętów 
Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, 
kurzu i błota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami 
benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. Stal narażoną na choćby 
chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i 
zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie bądź też przez 
piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal 
tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem 
ciepłej wody. Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane 
przez Inspektora nadzoru. Czyszczenie powinno być dokonane metodami nie powodującymi 
zmian we właściwościach technicznych stali ani późniejszej korozji. 
5.2.2.2. Prostowanie prętów 
Pręty użyte do wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane. Dopuszcza się prostowanie 
prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek i prostowarek lub metodą wyciagania. 
Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. 
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W przypadku prostowania stali metodą wyciągania - stanowiska pracy, miejsca zamocowania 
prętów oraz trasę z obu stron toru wyciągowego należy zabezpieczyć ogrodzeniem chroniącym 
pracowników. 
5.2.2.3. Cięcie prętów zbrojeniowych 
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest 
sporządzenie w tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży, 
gilotyny, nożyc ręcznych. Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 
Przy cięciu prętów zbrojeniowych należy przestrzegać następujących zasad: 

• w przypadku cięcia prętów nożycami ręcznymi należy cięty pręt oprzeć obustronnie na 
kozłach lub stole zbrojarskim,  

• cięcie prętów o średnicy większej niż 20 mm nożycami jest zabronione,  
• przy mechanicznym przecinaniu prętów chwytanie ręką prętów w odległości mniejszej 

niż 50 cm od nożyc tnących jest zabronione. 
5.2.2.4. Odgięcia prętów, haki 
Przy gięciu prętów zbrojeniowych należy przestrzegać następujących zasad:  

• gięcie prętów o średnicy do 20 mm może być wykonywane ręcznie lub mechanicznie,  
• pręty o średnicy większej niż 20 mm mogą być odginane wyłącznie za pomocą 

urządzeń mechanicznych,  
• gięcie prętów o średnicy powyżej 30 mm w stanie ogrzanym należy ograniczyć tylko 

do stali walcowanych na gorąco i przy zachowaniu szczegółowych wytycznych dla tego 
rodzaju gięcia, stanowiących załącznik do dokumentacji technicznej robót zbrojarskich,  

• zakładanie prętów, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gięciu prętów 
zbrojeniowych na mechanicznej giętarce dopuszczalne jest tylko przy unieruchomionej 
tarczy giętarki. 

Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu z równoczesnym 
zachowaniem postanowień normy PN-B-03264. 
Podstawowa długość zakotwienia dla prętów (gładkich - haków) podana jest w tabeli poniżej. 
Podstawowa długość zakotwienia la0 
 Klasa betonu    

Klasa stali B10, B12.5 B 15. B 17,5  B -20  ≥ B  25 

A-0. A-I 5O d 40d  35d  30d 

A-II, A-III  - 45d  40d  35 d 

A-IIIN  -  -  45d  40d 

Wartości la0 należy zwiększyć:  
- 0 20% w przypadku: 

a) kotwienia prętów poziomych usytuowanych w odległości mniejszej niż 100 
mm od górnej powierzchni elementu o wysokości h > 0,4 m, wykonywanego na 
miejscu budowy. 
b) kotwienia poziomych prętów w konstrukcjach betonowanych w sposób ciągły 
systemem ślizgowym;  

- o 50% w przypadku konstrukcji poddanych obciążeniom wielokrotnie zmiennym. 
W przypadku stosowania specjalnych rodzajów zakotwień w postaci płytek oporowych, śrub itp., 
długości zakotwienia prętów należy ustalać na podstawie wyników obliczeń lub badań. 
W przypadku zamocowania elementu w murze (np. wspornik) długość zakotwienia należy 
zwiększyć o 0,3h; długość odcinka prostego (do zagięcia) prętów zaginanych przy średnicach 
zagięcia przyjmowanych jak dla haków (5.3) powinna wynosić nie mniej niż 0,3h + 0,51a, przy 
czym całkowita długość zakotwienia powinna być nie mniejsza niż 0,3h + la. Spełnienie 
powyższych wymagań zakotwienia prętów nie zwalnia od obowiązku sprawdzenia długości 
zamocowania elementu w murze, ze względu na docisk i stateczność. 
Długość zakotwienia prętów odgiętych, tzn. długość odcinków prostych na końcach prętów 
odgiętych powinna wynosić:  

20d - jeżeli kotwienie następuje w strefie rozciąganej, 
10d - jeżeli kotwienie następuje w strefie ściskanej. 

Pręty należy przedłużać poza przekrój, w którym obliczeniowo przestają być potrzebne, na 
długość nie mniejszą niż:  

O,5h + 20d, lecz nie większą niż la - w przypadku prętów rozciąganych, 
20d i 250 mm - w przypadku prętów ściskanych. 

Pręty rozciągane doprowadzane do podpór elementów zginanych należy przedłużyć poza 
krawędź podpory o odcinek równy:  

a) w elementach niewymagających obliczania zbrojenia na siłę poprzeczną- 5 d, 
b) w elementach wymagających obliczenia zbrojenia na siłę poprzeczną: 

15d - przy doprowadzeniu do podpory 1/3 prętów wymaganych w przęśle, 
10d - przy doprowadzeniu do podpory co najmniej 2/3 prętów wymaganych w 

przęśle. 



Specyfikacje Techniczne                                                                                       ST-452.2.20 – Zbrojenie 

Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów o średnicy d ≤ 12 mm. Pręty o 
średnicy d > 12 mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. 
Gięcie prętów o średnicy większej niż 20mm może odbywać się wyłącznie przy użyciu urządzeń 
mechanicznych. 
Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich zewnętrzną stronę. 
Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
 
5.2.3. Montaż zbrojenia 
5.2.3.1. Wymagania ogólne. 
Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton 
tak, aby grubość otuliny betonu odpowiadała wartościom podanym w projekcie lub - w 
przypadku braku w projekcie według polskich norm. Zbrojenie powinno być trwale usytuowane 
w deskowaniu w sposób zabezpieczający od uszkodzeń i przemieszczeń podczas podawania 
materiału i zagęszczania mieszanki betonowej. 
W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem niełuszczącej się rdzy. Nie 
można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej 
farbami, zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. 
5.2.3.1.1. Zasadnicze grubości otulenia. Grubość warstwy betonu pokrywającej od zewnątrz 
pręty zbrojenia powinna by równa co najmniej średnicy otulanego pręta, lecz nie mniej niż: 

a) w płytach, konstrukcjach cienkościennych, stropach gęstożebrowych oraz ścianach o 
grubości do 100 mm - 10 mm 

b) w belkach i słupach oraz ścianach o grubości większej niż 100 mm  
- dla zbrojenia głównego - 20mm, 
- dla strzemion i prętów montażowych - 10mm. 

We wszystkich tych przypadkach grubość otulenia powinna być jednak nie mniejsza niż 
wymagana przepisami przeciwpożarowymi dla określonej klasy odporności ogniowej elementu. 
5.2.3.1.2. Zwiększenie grubości otulenia. Grubość otulenia, jeżeli nie została zwiększona ze 
względów przeciwpożarowych lub antykorozyjnych należy zwiększyć w przypadku: 

a) elementów narażonych na bezpośrednie działanie wpływów atmosferycznych, 
zagłębionych w gruncie nienawodnionym lub znajdujących się w pomieszczeniach o 
stałej wilgotności względnej większej niż 75% - 0, 5 mm, 
b) konstrukcji stale stykających się bezpośrednio z wodą - 0,10mm. 

5.2.3.1.3. Zmniejszenie grubości otulenia. W elementach prefabrykowanych wykonanych w 
zakładach prefabrykacji (z zastosowaniem wibrowania) z betonu klas B15 i wyższych, grubości 
otulenia mogą być zmniejszone o 5 mm, lecz do wartości nie mniejszej niż 10 mm i nie 
mniejszej niż wynika to z wymaganej odporności ogniowej lub antykorozyjnej elementu. 
5.2.3.1.4. Grubość otulenia zbrojenia w fundamentach narażonych na zawilgocenia należy 
przyjmować nie mniejszą niż 50 mm z tym, że w przypadku braku pod fundamentem warstwy 
wyrównawczej z betonu (o grubości co najmniej 100 mm) grubość otulenia prętów dolnych 
należy zwiększyć do 70mm. 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w 
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. 
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. 
5.2.3.2. Montowanie zbrojenia. 
5.2.3.2.1. Montaż zbrojenia z prętów. 
Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. 
Zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 
oznaczonego w projekcie. 
Montaż zbrojenia z prętów pojedynczych w belkach i słupach można wykonać bezpośrednio 
w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostępu w czasie robót zbrojarskich. 
Łączenie poszczególnych prętów zbrojenia między sobą powinno odpowiadać wymaganiom 
podanym w polskiej normie PN-B-03264. Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem 
wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o 
średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 m, przy średnicach większych 
należy stosować drut o średnicy 1,5mm. 
5.2.3.2.2. Montaż zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletów płaskich. 
Montaż zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletów płaskich należy wykonywać dokładnie 
według rysunków roboczych elementów. Poszczególne siatki i szkielety powinny być usytuowane 
zgodnie z projektem. 
Przy montażu zbrojenia płyt siatkami zgrzewanymi należy zwrócić szczególną uwagę na 
usytuowanie prętów nośnych i rozdzielczych w sposób zapewniający projektowaną wysokość 
użytkową płyty. Obrócenie siatki, czyli zmiana położenia prętów rozdzielczych i głównych, może 
bowiem spowodować zmniejszenie nośności elementu oraz znaczne przesunięcie pionowe 
zbrojenia w stykach siatek. 
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Na długości styków i na długości zakotwienia siatek i szkieletów płaskich powinien znajdować się 
co najmniej jeden pręt poprzeczny lub rozdzielczy. 
5.2.3.2.3. Montaż zbrojenia ze szkieletów przestrzennych.  
Szkielety przestrzenne konstruuje się ze szkieletów płaskich, siatek i prętów łączących za 
pomocą zgrzewania punktowego lub spawania łukowego. 
Elementy zaleca się projektować i wykonywać bez połączeń na zakład prętów nośnych 
szkieletów. Konieczne połączenia szkieletów należy wykonywać wg wymagań polskiej normy. Na 
długości łączenia powinny być wykonywane strzemiona zamknięte. 
Kolejność i sposób łączenia fragmentów szkieletów pomiędzy sobą powinny być określone 
w projekcie. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT I MATERIAŁÓW 
6.1. Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z 
Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Zamawiającego oraz 
podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 
6.2. Kontrola zbrojenia obejmuje: 

• oględziny, 
• badanie zgodności wykonania zbrojenia z obowiązującymi przepisami, 
• badanie zgodności wymiarów zbrojenia z projektem, 
• badanie zgodności usytuowania zbrojenia z projektem, 
• sprawdzenie zaświadczeń jakości zgrzewanych siatek szkieletów wykonanych 

w specjalistycznych zakładach centralnych, 
• badanie jakości połączeń zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.  

6.3. Odbiór stali na budowie. 
6.3.1. Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien 
być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 

− znak wytwórcy, 
− średnicę nominalną, 
− gatunek stali, 
− numer wyrobu lub partii, 
− znak obróbki cieplnej. 

Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki 
dla każdej wiązki czy kręgu. 
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania: 
– sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 
– sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215, 
– sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215, 
– sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215, 
– próba rozciągania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998, 
– próba zginania na zimno wg normy PN-H-04408. 
Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy pobrać z 
różnych miejsc kręgu. 
Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 

− na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub 
innych zanieczyszczeń, 

− odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić 
w granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 

− pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej więk-
szego niż 5 mm na 1 m długości pręta. 

Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik 
pozytywny. 
6.3.2.Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed 
wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku, gdy: 

− nie ma zaświadczenia jakości (atestu), 
− nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin 

zewnętrznych, 
− stal pęka przy gięciu. 

Decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru. 
6.4. Kontrola ustawionego zbrojenia polega na: 

• sprawdzeniu wymiarów zgodnie z projektem roboczym, 
• zewnętrznych oględzinach połączeń wykonanych przy ustawianiu zbrojenia, 
• sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu 

6.5. Dopuszczalne odchyłki w ustawieniu zbrojenia w deskowaniu należy określić wg 
dopuszczalnych odchyłek podanych w polskiej normie 
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6.6. Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia 
podano poniżej. 
Usytuowanie prętów: 
– otulenie wkładek według projektu zwiększone maksymalnie 5mm, nie przewiduje się 

zmniejszenia grubości otuliny, 
– rozstaw prętów w świetle: 10mm, 
– odstęp od czoła elementu lub konstrukcji: ±10mm, 
– długość pręta między odgięciami: ±10mm, 
– miejscowe wykrzywienie: ±5mm. 
Niezależnie od tolerancji podanych powyżej obowiązują następujące wymagania: 
– dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno 

przekraczać 3%, 
– liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich 

liczby na tym pręcie, 
– różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±0,5 cm, 
– różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2cm. 
6.7. Jeśli wszystkie wykonane badania dadzą wynik pozytywny, to roboty należy uznać za 
wykonane prawidłowo. W przypadku niespełnienia któregokolwiek z  wymagań, zostanie 
określony rodzaj prac i materiałów oraz sposób doprowadzenia do zgodności robót z 
wymaganiami, a następnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych prac. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST-450.0.00 „Wymagania ogólne”. 
7.2 Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiaru jest kg stali. Do obliczenia należności przyjmuje się teoretyczną ilość 
zamontowanego zbrojenia obliczoną jako łączną długość prętów poszczególnych średnic 
pomnożoną odpowiednio przez ich masę jednostkową w kg/poszczególnych. ). Nie dolicza się 
stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się poprawy z tytułu zastosowania przez Wykonawcę większych średnic od 
wymaganych w projekcie. 
Jednostka obmiarową dla pozostałych robót jest jednostka miary podana w przedmiarze robót 
dla danej pozycji kosztorysowej. 
7.3. Szczegółowe zasady obmiaru podane są w katalogach określających jednostkowe nakłady 
rzeczowe dla robót objętych niniejsza specyfikacją np. KNR, KNRR itp.  
 

8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Wymagania ogólne. 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST-450.0.00 „Wymagania ogólne”.  
Roboty winny być zgodne z Dokumentacja projektową, ST oraz pisemnymi poleceniami 
Zamawiającego. 
8.2. Wymagania przy odbiorze. 
8.2.1. Odbiór robót odbywa się po stwierdzeniu w dzienniku budowy przez Inspektora Nadzoru 
zakończenia robót zbrojarskich i zezwolenia na rozpoczęcie robót betoniarskich i spełnieniu 
innych warunków dotyczących robót zawartych w umowie. 
8.2.2. Pręty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-H-
93215. 
Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być zaopatrzona w atest, w którym 
mają być podane: 
– nazwa wytwórcy, 
– oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215, 
– numer wytopu lub numer partii, 
– wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej, 
– masa partii, 
– rodzaj obróbki cieplnej. 

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki prętów lub kręgu prętów 
(po dwie do każdej wiązki) muszą znajdować się następujące informacje: 

– znak wytwórcy, 
– średnica nominalna, 
– znak stali, 
– numer wytopu lub numer partii, 
– znak obróbki cieplnej. 
8.2.3. Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu: 
– zgodności wykonania zbrojenia z dokumentacją projektową, 
– zgodności z dokumentacją projektową liczby prętów w poszczególnych przekrojach, 
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– rozstawu strzemion, 
– prawidłowości wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów, 
– zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia. 
8.2.4. Z dokonanego odbioru zbrojenia należy sporządzić protokół, w którym powinny być 
podane numery rysunków roboczych zbrojenia, wszystkie odstępstwa od projektu, stwierdzenie 
o usunięciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania. 
Do protokołu odbioru zbrojenia dołączamy: 

• zaświadczenia o jakości producentów siatek i szkieletów zgrzewanych, 
• protokoły badania połączeń zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy, 
• odpisy lub wykaz dokumentów o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie 

roboczym. 
8.2.5. Niezależnie od protokołu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z 
wnioskiem dopuszczającym zbrojenie do zabetonowania powinny być wpisane do dziennika 
budowy 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1.Ogólne wymagania dotyczące płatności. 
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST-450.0.00  “Wymagania ogólne”. Płatność 
należy przyjmować zgodnie z oceną jakości robót, w oparciu o wyniki pomiarów i prób. Terminy 
i wielkości płatności określa wzór umowy. 
 
9.2.Cena wykonania robót. 
Podstawą płatności jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawcę i zaoferowana 
Zamawiającemu w ofercie przetargowej. Cena uwzględnia wszystkie czynności, wymagania i 
badania niezbędne do wykonania w celu osiągnięcia zakładanej jakości danego elementu, 
uwzględniając wszelkie roboty wynikające z wiedzy technicznej oraz technologii składające się 
na wykonanie wycenianej roboty. Cena jednostkowa jest wartością uśrednioną i obejmuje: 
- zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, 
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbędnych materiałów, 
- wewnętrzny transport materiałów i narzędzi, 
- przygotowanie wszystkich materiałów i narzędzi oraz sprzętu zgodnie z ich instrukcją 
technologiczną, 
- przygotowanie podłoża pod roboty zbrojarskie, 
- sortowanie, oczyszczenie i wyprostowanie stali, 
- montaż zbrojenia ; wygięcie, przycinanie, łączenie, łączenie prętów, w tym spawane „na styk” 
lub „na zakład” 
– montaż zbrojenia przy użyciu drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacją 

projektową i niniejszą ST, 

- oczyszczenie terenu z resztek zbrojenia stanowiących własność Wykonawcy, 
- wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów i sprawdzeń, 
- oznakowanie miejsca robót i jego utrzymanie. 
Cena uwzględnia również :  

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiałowe , 
- ilości materiałów potrzebnych do wykonania niezbędnych poprawek w toku prowadzenia 

robót, 
- postoje sprzętu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikłe z przestawiania 

sprzętu,  
- przerwy wywołane warunkami atmosferycznymi. 

Płatności będą realizowane zgodnie z ceną ofertową w oparciu o protokoły odbioru zgodne 
zapisami we wzorze umowy. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
10.1 Normy. 
PN-B-03264  Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone -- Obliczenia statyczne i 

projektowanie 
PN 1992-1-1 Eurokod 2  Projektowanie konstrukcji z betonu -- Część 1-1: Reguły ogólne i reguły dla  

budynków 
PN-EN 10025-1 do 6         Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych.  
PN-89/H-84023.01 Stal określonego zastosowania. Wymagania ogólne - Gatunki. 
PN-89/H-84023.06 Stal określonego zastosowania - stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 
PN-ISO 6935-2   Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. 
PN-ISO 6935-2/Ak  Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w 

kraju. 
PN-89/H-84023.06/A1 Stal określonego zastosowania - stal do zbrojenia betonu. Gatunki.(zmiana A1) 
PN-ISO 6935-1   Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 
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PN-ISO 6935-1/Ak  Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania stosowane w 
kraju. 

PN-82/H-93215   Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 
PN-89/H-84023.07  Stal określonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki. 
PN-EN ISO 15630-1 Stal do zbrojenia i sprężania betonu. Metody badań. Część 1: Pręty, walcówka i 

drut do zbrojenia betonu. 
PN-EN ISO 15630-2  Stal do zbrojenia i sprężania betonu. Metody badań. Część 1: Zgrzewane siatki do 

zbrojenia . 
PN-EN 10020:2003.  Definicje i klasyfikacja gatunków stali. Norma zawiera klasyfikację wg składu 

chemicznego oraz ustalenia głównych klas jakościowych 
PN-EN 10027-1:2005.  Określa europejski system oznaczania stali obejmujący znaki i oznaczenia cyfrowe 

składające się z symboli głównych (wg zastosowań, własności mechanicznych lub 
fizycznych, bądź wg składu chemicznego) i symboli dodatkowych 

PN-EN 10027-2:1994  Określa europejski system oznaczania stali obejmujący znaki i oznaczenia cyfrowe 
stali 

 
10.2 Inne 
- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlano – Montażowych 

 


