Specyfikacje Techniczne ST-452.9.10 — Pokrycie dachowe

SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
ST-452.9.10
STROPODACH Z POKRYCIEM DACHOWYM

Kod CPV Opis robdt
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne
45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych
45320000-6 Roboty izolacyjne
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t montazowych izolacji stropodachu z pokryciem dachowym z papy
termozgrzewalnej wykonane w wyniku prowadzonych robdt dla zadania pn. Budowa
placowki opieki nad dzieémi do lat 3 ,Maluch+".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie robdt pokryciowych wynikajacych z zakresu prac przewidzianych w
projekcie budowlanym budynku. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw,
wykonawstwem i wykonczeniem robot.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdt okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego.
Rzeczowy zakres robdt obejmuje wykonanie pokrycia dachu papa termozgrzewalna.
Zakres robot obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robét,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatdow, sprzetu, narzedzi oraz drabin
i rusztowan niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- wyladunek materiatdow na terenie robot,
- wewnetrzny transport poziomy i pionowy materiatéw i narzedzi,
- rozpakowanie materiatéw, przeglad i segregacja,
- przygotowanie materiatdbw do wbudowania i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich
instrukcja technologiczng
- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz
i demontaz niezbednych rusztowan, drabin oraz konstrukcji pomocniczych,
- przygotowanie podfoza pod roboty pokrywcze,
- ochrona pozostatych powierzchni przed zabrudzeniem i zniszczeniem,
- montazowe roboty pokrywcze,
- docieplenie stropodachu wetng mineralng,
- montaz paroizolacji,
- sprawdzenie poprawnosci wykonanych robdt,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy,
- utrzymanie miejsca robot,
- unieszkodliwienie odpadow,
- uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.00.00
~Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne”, PN-ISO 7607-2
,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.
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1.5. Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatéow
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogdlne
wymagania dotyczace robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéow
przez inne materiaty o analogicznych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie
zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moggq powodowac obnizenia
wartosci technicznych, funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia
trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspoélnego Stownika Zaméwien CPV:

Grupa robét: 452 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

Klasa robdt: 4512 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

Kategoria robét 45126 Kfadzenie dachéw bitumicznych

Kategoria robdt 45126 Ktadzenie rynien

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Wszystkie materiaty dla ktérych PN lub BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub
atestu , powinny by¢ zaopatrzone w taki dokument.
2.2. Pozostate wymagania Zamawiajacego:
2.2.1. Papa termozgrzewalna spetniajgca wymagania norm PN-EN 13707:2006, PN-EN
13707:2006/A1:2007.

Wiasciwosci papy termozgrzewalnej podktadowej:

Grubosc¢ 4,6+/-2mm [mm]

Rodzaj masy bitum oksydacyjny+ wypetniacze
Rodzaj i gramatura osnowy tkanina szklana min. 200 [g/m2]
Rodzaj posypki talk drobnoziarnisty
Wytrzymatos¢ na rozcigganie:

podiuzna /poprzeczna / diagonalna pow. 1000 [N/5cm] pow. 1000 [N/5cm] -
Wydtuzenie wzgledne:

Wzdtuz /w poprzek / diagonalnie pow. 2 [%] pow. 2 [%] -
Zakres elastycznosci od 0 do +70 [oC]

Wiasciwosci papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia:

Grubosc¢ 5,2+/-2mm [mm]

Rodzaj masy elastomerobitum + wypetniacze

Rodzaj i gramatura osnowy widknina poliestrowa 250 [g/m2]

Rodzaj posypki gruboziarnisty tupek naturalny
Wytrzymatos$é na rozcigganie:

podiuzna / poprzeczna / diagonalna 800 [N/5cm] 800 [N/Scm] 600 [N/5cm]
Wydiuzenie wzgledne

wzdiuz / w poprzek / diagonalnie 40 [%] 40 [%] -

Zakres elastycznosci od -25 do +100 [oC]

Rolki dostarczane w obwolutach fabrycznych. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona
nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w w/w normie: nazwe wyrobu, znak firmowy
producenta, date produkcji, wymiary oraz nr Aprobaty Technicznej.
2.2.2. Plyty z welny mineralnej laminowane papa.
Ptyty z wetny mineralnej szklanej o nieuporzadkowanej strukturze wtdkien, wyprodukowane z
widkien hydrofobizowanych (zwiekszona odporno$¢ na nasigkanie wodg) powleczona
jednostronnie bitumem, spetniajgce wymagania normy PN-EN 13162 oraz deklaracji zgodnosci
Cechy jakosciowe:

- materiat niepalny klasy A1 wg EN 13501-1 , paroprzepuszczalny

- Deklarowany wspotczynnik przewodzenia lambda: 0,035 W/mK,

- jednostronnie laminowana bitumem.
Wyglad zewnetrzny postaci produkcyjnej:
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- ptaska powierzchnia o réwno obcietych bokach, prostych krawedziach, bez zgrubien,
dziur, rozwarstwien, peknie¢, o prostokatnym ukfadzie widkien (lamella) lub
zaburzonym ukfadzie wtdkien

o dtugosé: £2% odchytki w stosunku do nominalnego wymiaru,
o szerokos¢: +1,5% odchytki w stosunku do nominalnego wymiaru,
grubos¢: £2mm odchytki w stosunku do nominalnego wymiaru
Wyroby zgodne z norma, powinny by¢ wyraznie oznakowane, na wyrobie, etykiecie lub
opakowaniu, z podaniem nastepujacych informacji:
- nazwa wyrobu lub inna charakterystyka identyfikujaca,
- nazwa lub znak identyfikujacy oraz adres producenta,
- rok produkcji (ostatnie dwie cyfry),
- zmiana lub czas produkcji lub kod pochodzenia,
- klasa reakcji na ogien,
- deklarowany opér cieplny;
- deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta;
- grubos$¢ nominalna;
- kod oznaczenia;
- dtugos¢ nominalna, szeroko$¢ nominalna;
2.2.3. Kit asfaltowy uszczelniajacy zgodny z PN-74/B-30175
2.2.4. Folia paroizolacyjna samoprzylepna
Samoprzylepna paroizolacja zbudowana z warstwy zbrojonego widknem szklanym aluminium
oraz srodka samoprzylepnego, zabezpieczonego zdejmowalna przed montazem folig LDPE.
Wymagania minimalne techniczno-jakosciowe:
grubos¢ 0,6mm
Wytrzymatos¢ ztgczy - > 300 N / 50 mm
paroprzepuszczalnos¢ pary wodnej Sd - >1500
klasa reakcji na ogien - E
- dokumenty odniesienia:
o atest higieniczny,
o aprobata techniczna

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.3.2. Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczajacych je
przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych, z dala od grzejnikdw. Nalezy je uktadac
w stosy na réwnym podlozu w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sig,
przemieszczaniem i uszkodzeniami. Zaleca sie przechowywanie rolek na placu budowy w
mozliwie najkorzystniejszych warunkach oraz ostrozne ich przemieszczanie.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgacego. Zgodnie z ustawq
~Prawo zamowien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagdania
ogdlne”.

3.2. Wymagania szczegotowe.

3.2.1. Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie robdt. Zastosowany sprzet winien spetniaé wszystkie
wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

3.2.2. Do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne sq:

- Palnik gazowy jednodyszowy z wezem dt. min. 15m z reduktorem,

- Maty palnik do obrébek dekarskich,

- Palnik gazowy dwudyskowy, lub szesciodyszowy z wezem,

- Butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

- Szpachelka,

- N6z do ciecia papy,

- Watek dociskowy z rolka,

- Przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania,

3.2.4. Podczas wykonywania prac pokryciowych na dachu winien znajdowac sie podreczny
sprzet gasniczy w postaci gasnicy, srodka przeciw oparzeniom i koca gasniczego.
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4. TRANSPORT

4.1. Materialy mogq by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu spetniajagcymi wymagania
ogolne okreslone w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce, nie
wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Transport papy: Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadane w
jednej warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sig, przemieszczaniem
i uszkodzeniami, na réwnym podtozu

Na skrzyni $rodka transportowego, rolki winne by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem,
przewrdceniem, a roztadunek nalezy wykonywacé ostroznie. Niedopuszczalne jest rzucanie rolek
ze skrzyni lub wytadunek przez przewracanie skrzyni. Nalezy chroni¢ materiat przed nadmierng
wilgocig, opadami atmosferycznymi oraz dtugotrwatym dziataniem promieni stonecznych. Rolki
dostarczane sq w obwolutach fabrycznych, posiadajg nazwe wyrobu, znak firmowy producenta,
date produkcji, wymiary oraz nr Aprobaty Technicznej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodine.

5.1.1.0gd6lne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna, przy udziale srodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.

5.2. Wymagania szczegé6towe.
5.2.1. Montaz papy termozgrzewalnej metoda petnego zgrzewania.
Podtoze przeznaczone pod pokrycia papowe muszg spetnia¢ kilka podstawowych wymagan:
* Podtoze powinno by¢ réwne, co ma decydujace znaczenie na prawidtowy sptyw wody,
przyczepnos$¢ papy do podtoza oraz estetyke wykonanego pokrycia,
*  Podtoze powinno by¢ odpowiednio zdylatowane,
e Wytrzymatos¢ i sztywnos$¢ podtoza powinny zapewniaé przeniesienie przewidywanych
obcigzen wystepujacych podczas wykonywania robdt oraz podczas eksploatacji dachu,
* Podloze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen, oraz zagruntowane
asfaltowym srodkiem gruntujgcym, dopuszczonym do stosowania w budownictwie,
Prace dekarskie z uzyciem pap zgrzewalnych mozna wykonywac¢ w temperaturze nie mniejszej
niz 0°C w przypadku pap z dodatkiem polimeru SBS oraz nie mniejszej niz +5°C w przypadku
pap oksydowanych. Temperatury te mogq by¢ nieco nizsze pod warunkiem, ze rolki papy beda
przechowywane w pomieszczeniach ogrzewanych o temperaturze ok. +20°C i wynoszone na
dach bezposrednio przed ich uktadaniem.
Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich na dachach o zawilgoconej lub oblodzonej powierzchni, a
takze podczas opadow atmosferycznych lub silnego wiatru.
Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynien, hakéw i innego
oprzyrzadowania, oraz od wstepnego wykonania z papy podktadowej obrébek detali dachowych
takich jak ogniomury, kominy, Swietliki. Zaleca sie rowniez, aby przy obrdbkach elementow
wystajacych nad powierzchnie dachu stosowa¢ kliny z weilny mineralnej, wzglednie ze
styropianu oklejonego papa. Pas tynku (szer. 20cm nad izoklinem nalezy zagruntowacd
preparatem gruntujagcym. Na izoklin wkleja sie pas papy podktadowej szer. ok. 50cm z
wywinieciem na komin i pota¢ po 15cm. Podobne wywiniecie na komin , ale o szer. 20cm musi
by¢ wykonane z papy nawierzchniowej.
Przy nachyleniach dachu do 20% pape nalezy ukfadaé¢ pasami rownolegtymi do okapu,
natomiast przy wiekszym spadku pape uktada sie pasami prostopadtymi do okapu ze wzgledu
na mozliwos¢ osuwania sie ukfadanych paséw papy podczas ich zgrzewania, co spowodowane
jest znaczng masa papy. Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po wystgpieniu
ugiecia elementéw konstrukcyjnych dachu zapewniat skuteczne odprowadzenie wody. Dlatego
tez nachylenie potaci dachowej powinno by¢ zgodne z dokumentacjg , lecz nie mniejsze niz 1%.
Przed utozeniem papy rolke nalezy rozwing¢é w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana i po
przymierzeniu z uwzglednieniem zaktadow oraz ewentualnym przycieciu, zwing¢ ja z dwoch
koncow do s$rodka. Miejsca zaktadow na catej ich szerokosci (12-15 cm) nalezy podgrzac
palnikiem i docisna¢ szpachelkg w celu wgniecenia posypki.
Zasadnicza operacja uktadania papy metodg zgrzewania polega na rozgrzewaniu podfoza oraz
spodniej strony papy, az do momentu zauwazalnego topienia sie masy przy jednoczesnym,
powolnym rozwijaniu rolki.
Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika nalezy przestrzegaé nastepujacych
zasad :
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a - palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i

wstege papy od strony przekifadki antyadhezyjnej. ¢ — w celu unikniecia zniszczenia papy

dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢ ciggle

przemieszczany w miarg nadtapiania masy powtokowej,

Cc - niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy prowadzace do nadmiernego sptywu

masy asfaltowej lub jej zapalenia
O prawidtlowym zgrzaniu papy do podtoza $wiadczy odpowiedni wyptyw masy, ktéry powinien
wynosi¢ od 0,5 do 1 cm na catej dtugosci pasa zgrzewanej papy. Brak wyptywu lub wyptyw
nieréwnomierny $wiadczy o nieprawidtowym zgrzaniu papy z podfozem.
Kolejne pasy papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktad wzdiuzny o szerokosci 8-10 cm i poprzeczny
o szerokosci 12-15 cm. Zaktady powinno sie wykonywac ze szczegdlng starannoscia i zgodnie z
kierunkiem sptywu wody oraz zgodnie z kierunkiem wiatréw wiejgcych w danej okolicy. Po
utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania zgrzewodw.
Miejsca zle zgrzane trzeba po odchyleniu papy podgrza¢ i ponownie sklei¢. Miejsca wyptywu
masy bitumicznej zaleca sie posypac posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki.
Aby zapewni¢ petng przyczepnos$¢ do podtoza oraz szczelno$¢ w miejscach okapdw, attyk,
dylatacji, paséw podrynnowych oraz innych zakonczen, wskazane jest zastosowanie dodatkowo
mocowania mechanicznego. Dlatego tez do wykonania wszelkich tego typu obrdébek nalezy
zawsze stosowacé pape wzmocniong wtdkning poliestrowa.
Pasy papy powinny by¢ tak rozmieszczone, aby zaktady zaréwno poprzeczne jak i wzdtuzne nie
pokrywaty sie. Pasy papy nawierzchniowej nalezy przesunaé¢ wzgledem papy podktadowej o
potowe szerokosci rolki. Aby unikng¢ zgrubien na zaktadach zaleca sie odciecie pod katem 45%
naroznika z kazdego pasa znajdujacego sie na spodzie zakfadu.
Podczas wykonywania prac nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na przepisy bezpieczenstwa i
higieny pracy obowigzujace przy pracach na wysokosci oraz na przepisy przeciwpozarowe.
Pracownicy powinni by¢é wyposazeni w odpowiednig odziez roboczg, obuwie i rekawice oraz
sprzet zabezpieczajacy przy pracach na wysokosci. Podczas prac dekarskich wykonywanych
metodq zgrzewania na dachu musi znajdowaé sie sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca
gasniczego oraz pojemnikdw w wodg i piaskiem, a takze apteczka pierwszej pomocy
zaopatrzona w $rodki przeciw oparzeniom.
5.2.3. Izolacja termiczna dachu.
Podtoze pod izolacje winno by¢ czyste (wolne od zanieczyszczen typu oleistego), suche i rowne.
Warstwe betonu na ktérym bedzie uktadana izolacja nalezy odkurzyé i odttusci¢. Wszystkie
uszkodzenia winny by¢ naprawione. Grubo$¢ izolacji nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcjami
zawartymi w dokumentacji projektowej. Spadki nadawac przy zastosowaniu klindw. Prace
izolacyjne nalezy prowadzi¢ z przestrzeganiem zasad bhp i przy uzyciu indywidualnych $rodkéw
ochrony ze wzgledu na ich szkodliwos¢ dla zdrowia ludzkiego w przypadku narazenia
inhalacyjnego i kontaktu ze skéra.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci wykonania robdét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

6.2. Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych ich jakos$¢ nie bedg

dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z

zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - Zamawiajacy bedzie wymagat

zbadania tego materiatu zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

6.3. Zamawiajacy nie dopuszcza do stosowania materiatow , dla ktérych uptynat okres

gwarancji, lub zdatnosci do zastosowania.

6.4. Kontroli jakosci podlega:

O sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow na podstawie:

- dowoddéw dostawy i zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli
jakosci na opakowaniu materiatu lub na podstawie innego réwnorzednego dokumentu
(np. $wiadectwa jakosci lub deklaracji zgodnosci producenta z normag lub atestem),

O Kontrola wykonania podktaddéw pod pokrycia z papy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

O sprawdzenie jakosci wykonanych robét montazowych;

- prawidlowo$¢ mocowac w zakresie sposobu, ilosci wykonanych mocowan, oraz rozstawu
elementéw mocujacych,

- sprawdzenie jakosci wykonanych robot w zakresie wielkosci zaktaddéw i estetyki
wykonania
Sprawdzenia dokonuje sie przez ogledziny, a w przypadku watpliwosci co do
prawidtowego wykonania, przez pomiar z dokfadnoscia do 2cm na zgodnosc
z wymogami pkt.5 i instrukcji producenta.
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- Sprawdzenie przyklejenia papy do podkiadu nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie
i odrywanie paska papy o szerokosci nie wiekszej niz 5cm. Odrywanie winno wywotac
uszkodzenie papy , a nie jej odklejenie od podktadu. Badanie przeprowadza sie w
miejscach nasuwajacych watpliwosci co do jakosci prawidtowego przyklejenia papy.

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania spadkéw wykonuje sie w miejscach narazonych
na przeciekanie, najlepiej po deszczu, lub po wplywem dziatania strumienia wody
z weza przez 10 minut.

- Sprawdzenie rownosci podtoza przeprowadza sie za pomocg listwy kontrolnej o dt 3m .
Przeswit miedzy powierzchnig a listwa nie moze by¢ wiekszy niz 5mm w kierunku spadu
potaci i nie wiekszy niz 10mm w kierunku prostopadtym

O sprawdzenie jakosci wykonanych robdt blacharskich.

- Odbiér polega¢ bedzie na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonania obrébek
blacharskich ich potaczenia z urzadzeniami odwadniajgcymi oraz potaczen z pokryciem.

- Obrébki blacharskie sprawdza sie w zakresie wykonanych potaczen arkuszy,
umocowania zabezpieczen i odgie¢ przy murach. Opierzenia , ktére sg zle wykonane
oraz te ktére wykazujg nieszczelnosci nalezy wymieni¢ na nowe.

6.5. Odbidr polegac¢ bedzie na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonania pokrycia i obrébek
blacharsko-dekarskich ich potaczenia z urzadzeniami odwadniajacymi oraz potaczen
z pokryciem.

6.6 Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny, to roboty nalezy uznac za
wykonane prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z wymagan, zostanie
okreslony rodzaj prac i materiatdbw oraz sposdéb doprowadzenia do zgodnosci robot
Zz wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych prac.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest :

- dla robét pokrywczych i izolacyjnych - m? wykonanej powierzchni

- m? - dla robét blacharskich

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robot jest jednostka miary podana w przedmiarze robdt
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg, ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.
8.3. Odbiorowi podlegaja:
- sprawdzenie rodzaju i jakosci dostarczonych materiatow,
- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robdt,
- sprawdzenie jakosci wykonanych robét.
8.4. Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.
8.4.1. Odbiér podktadu.
8.4.1.1.Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.
8.4.1.2.Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzac za pomocg faty
kontrolnej o diugosci 3m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit
miedzy sprawdzang powierzchnig a tata nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku
prostopadtym do spodku i 10mm w kierunku réwnolegtym do spadku.
8.4.2. Odbidr robot pokrywczych.
8.4.2.1.Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.4.2.2.0dbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) podkiadu,
b) jakosci zastosowanych materiatow,
c) doktadnosci wykonania pokrycia,
d) dokfadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.4.2.3. Badania konncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu
Odbidor koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrdbek
blacharskich i pofaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
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ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych. Odbidr koncowy polega¢ bedzie na doktadnym
sprawdzeniu wykonania wszystkich obréobek blacharskich i urzadzen odwadniajacych wg PN-
61/B-10245.
Odbidr obejmuje:
a) Sprawdzenie prawidtowosci zaktaddéw poziomych i pionowych.
b) Sprawdzenie mocowania obrdbek do $cian, komindw, wietrznikdw, wiazow itp.
c) Sprawdzenie prawidtowosci spadkdéw rynien.
d) Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.
8.5. Roboty beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne. Jezeli
chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny , roboty nie zostang przyjete.
8.6. Do odbioru pokrycia Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty potwierdzajace
uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z odpowiednimi
normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej warunkom wymaganym przez
Zamawiajgcego.
8.7. Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :
- zbada zgodnos$¢ zastosowanych materiatdw i wykonanych robot z dokumentacjg
projektowa,
- zbada kompletnos$¢ dokumentacji powykonawczej,
- przeprowadzi ostateczne ogledziny wykonanego pokrycia,
- sporzadzi protokdt odbioru.
Kom|SJa przerwie prace odbiorowe, gdy:
prace zostaty wykonane niezgodnie z umowag,
- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,
- roboty nie zostaty zakonczone,
- wykonane roboty lub zastosowane materiaty wykazujg powazne wady,
- nie usunieto wad i usterek wskazanych w sporzadzonych wczesniej protokotach,
- wykonana instalacja wykazuje powazne wady, wymagajace duzych przerdbek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego uzytkowania.
8.8. Sporzadzony protokdt odbiorczy zawieraé bedzie :
- ocene wynikéw wykonanych badan,
- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamdwieniem,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,
- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic¢
uzasadnienie decyzji komisji.
8.9. Protokdt winien zostaé podpisany przez wszystkich cztonkéw komisji zamawiajgcego oraz
przez przedstawiciela wykonawcy.
8.10. Protokdt odbioru koricowego nie powinien zawieraé¢ postanowien warunkowych. Roboty
wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
8.11. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem.
8.12. W ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomiedzy
odbiorami jakiekolwiek elementy robot nie ulegty destrukcji .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnosé
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzdr umowy.

9.2. Cena wykonania robot.

Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej.

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu
osiggniecia zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajagc wszelkie roboty wynikajace z
wiedzy technicznej oraz technologii sktadajace sie na wykonanie wycenianej roboty.

Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

- wewnetrzny transport poziomy i pionowy materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,
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- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczng,
- oczyszczenie przygotowanie podtoza,
- ochrona pozostatych powierzchni i elementéw obiektu przed zabrudzeniem lub uszkodzeniem,
- roboty pokrywcze,
- sprawdzenie poprawnosci wykonanych robdt,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych witasnos¢ Wykonawcy wraz
z unieszkodliwieniem odpaddw,
- utrzymanie miejsca robét.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi
Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-27620 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-B-27621 Papa asfaltowa podktadowa na witdkninie przeszywanej.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa (na tekturze).

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-EN 508-1 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cz.1. Stal.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna pfaskich wyrobéw walcowych dla budownictwa

PN-EN 13172 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci.
PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z wiékien nieorganicznych. Wetna mineralna.
PN-EN 13162 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie . Wyroby z welny mineralnej (MW)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy
PN-EN ISO 11600 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitéw.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-EN ISO 11600 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitéw.
PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje
PN-EN 10088-2:2007 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach i tasm ze stali
nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia

10.2 Inne
- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano — Montazowych



