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SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
ST-452.9.20
OBROBKI BLACHARSKIE,
RYNNY I RURY SPUSTOWE

Kod CPV Opis robdt
45261320-3 Ktadzenie rynien
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t montazu systemu odwodnienia pokrycia dachowego i obrébek blacharskich z
blachy tytan-cynk. dla zadania inwestycyjnego pn. Budowa placéwki opieki nad dziec¢mi
do lat 3 ,,Maluch+".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich robdt w zakresie odwodnienia pofaci dachowych oraz
obrébek blacharskich przewidzianych w projekcie budowlanym. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatdw, wykonawstwem i odbiorem robot.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem odwodnienia potaci
dachowej oraz obrdbek blacharskich.
Rzeczowy zakres robo6t obejmuje:

- dostawe i montaz rur spustowych z blachy cynkowo-tytanowej,

- dostawe i montaz rynien potokragtych z blachy cynkowo-tytanowej,

- obrébki blacharskie z blachy cynkowo-tytanowej,

- wykonanie parapetéw zewnetrznych z blachy cynkowo-tytanowej.
Zakres robét obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

- wewnetrzny transport poziomy i pionowy materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg

technologiczna,

- montaz instalacji odwadniajacej (rynny i rury spustowe),

- obrobki blacharskie,

- montaz parapetéw zewnetrznych,

- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy,

- utrzymanie miejsca robot,

- unieszkodliwienie odpadow,

- udziat w czynnosciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00
~Wymagania ogdélne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO 7607-2
,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatéow
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogodlne
wymagania dotyczace robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéw
przez inne materiaty o analogicznych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie
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zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moggq powodowac obnizenia
wartosci technicznych, funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia
trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspoélnego Stownika Zaméwien CPV:

Grupa robét: 452 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

Klasa robdt: 4512 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

Kategoria robét 45126 Ktadzenie rynien

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty dla ktérych PN lub BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub
atestu , powinny by¢ zaopatrzone w taki dokument.
2.2. Wymagania szczegoétowe.
2.2.1. Blacha cynkowo-tytanowa o gr. 0,7mm=10% (ciezar ok. 4kg/m?) spetniajaca
wymagania normy PN-EN 988 stanowigca stop cynku, miedzi i tytanu. Cechy jakosciowe:
- stop wysokiej jakosci cynku okreslonego normg EN 1179 (czysty cynk w 99,995%) oraz
dodatkow:

- tytanu: min. 0,07% - max. 0,2%

- miedzi: min. 0,08% - 0,20%

- aluminium: max. 0,015%
- wtasciwosci mechaniczne w kierunku walcowania:

- préba zginania przy 4°C i przy 180°C: brak peknieé¢

- tlocznos$¢: 7,5 mm bez pekniecia

- prostowanie na zginaniu: brak peknie¢ na zgieciu

- wytrzymato$¢ na rozcigganie : 152-190N/mm

- 0,2% granicy sprezystosci: 110-150N/mm

- wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (zgodnie z kierunkiem walcowania): 0,022
Powierzchnia blachy powinna by¢ réwna i gtadka.
2.2.2. Materialy lutownicze:
- cyna lutownicza o niskiej zawartosci antymonu S-Pb60 Sn40
- spoiwo cynowo-ofowiowe LC-40
2.2.3. Kit asfaltowy uszczelniajacy zgodny z PN-74/B-30175
2.2.4. System orynnowania z blachy cynkowo-tytanowej.
2.2.4.1. Rynny dachowe spetniajace wymagania normy PN-EN 612 z blachy o gr. 0,7£10% mm
podwieszone o $rednicy @15cm, pétokragte, o wywinietych krawedziach zewnetrznych
2.2.4.2. Rury spustowe spetniajace wymagania okreslone w normie PN-61/B-10245 o Srednicy
@10cm.
2.2.4.3. Uchwyty do rynien (haki) spetniajace wymagania normy PN-EN 1462.
2.2.4.4. Materiaty uzupetniajace takie jak: ztaczki z uszczelka, ksztattki, wstawki dylatacyjne,
denka, fartuchy okapowe, trojniki, sztucery, ztgcza przejsciowe, narozniki, kolana, rynnowe leje
spustowe/kosz, rewizja z sitkiem.
2.2.4.5. Sposob taczenia rynien: Zatrzaskowa ztaczka z uszczelka lub spoiwo cynowo-otowiowe
Elementy systemu:

R?nna Rynajza / Hak rynny

G%&m Zgczka
y
Denko rynny
Rynna yo
Naroznik
%

1

=D egi] :
Sztucer . . | by >

=]

J
o= Fl Kolano
4
P _
Keolano —‘/ Eg& Rura spustowa

- Obejma
Trojnik 2

Rura spustowa

=

el Zbieracz deszczowki
>

-
&

Kolano



Specyfikacje Techniczne ST-452.9.20 — Obrobki blacharskie, rynny i rury spustowe

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.
Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta
i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z ustawq
~Prawo zaméwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujgcego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spetniaé wszystkie
wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajgcymi wymagania
ogolne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce, nie
wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz obrdbek blacharskich z blachy cynkowo-tytanowej — wymagania ogdlne.
5.1.1. Obrdébki blacharskie wykonywa¢ zgodnie z PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie

budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania przy
odbiorze”.

5.1.2. Wszystkie wygiecia blachy powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastgpito
pekniecie blachy.

5.1.3. Obrdbki blacharskie musza zapewni¢ szczelno$¢ pokrycia w miejscach zataman
i krawedzi potaciowych oraz zapewni¢ estetyke pokrycia.

5.1.4. Pasy nadrynnowe montuje sie po wykonaniu orynnowania, a przed montazem pokrycia
dachowego. Winny one wychodzi¢ w rynne na 1/3 jej szerokosci. Zakitad pasa
nadrynnowego winien wynosi¢ 100mm.

5.1.5. Wszystkie obrobki ostaniajace krawedzie dachdéw nalezy mocowac¢ w odlegtosci co ok.
33cm.

5.1.6. Obrdébke muréw ogniowych wykonaé poprzez wywiniecie blachy na $ciane muru na catg
wysokos$¢ ogniomuru.

5.1.7. Obroébki kominowe - arkusz blachy nalezy wywingé¢ na komin na wysoko$¢ minimum 15
cm. Krawedz styku z kominem nalezy uszczelnic¢ silikonem.

5.1.8. Blachy cynkowo-tytanowej nie wolno ukfada¢ bezposrednio na papie asfaltowej, sklejce,
deskach impregnowanych srodkami zawierajacymi sél. Jako materiat chronigcy przed
wpltywem zwiazkéw chemicznych zaleca sie stosowanie warstw przektadkowych w
postaci mat strukturalnych (siatki o grubosci ok. 7-8mm z widkien poliamidowych jak).

5.1.9. Blachy cynkowo-tytanowej nie nalezy taczy¢ z innymi metalami.

5.1.10. kaczenie obrobki blacharskiej z podwojnym pokryciem papowym wykonaé poprzez
utozenie obrdébki pomiedzy dwoma warstwami papy z zaktadem ok. 10=15cm.

5.1.11. Pofgczenie stropodachu z attykami, kominami itp.

Pionowe elementy obrdbek powinny by¢, na catej swojej wysokosci, catkowicie szczelne dla

spietrzonej wody z topniejagcego $niegu, zacinajacego deszczu i rozbryzgujacych sie na

powierzchni stropodachu kropli wody. Pionowa warstwa izolacyjna musi by¢ wiasciwie
zamocowana, aby zapobiec obsuwaniu sie jej i rozszczelnieniu obrobki. W przypadku pokry¢
bitumicznych realizuje sie to przy uzyciu sztywnych profili, mocowanych do $ciany co 20 cm,

(rys. 5.1.3/11). Profile te musza by¢ przerwane w miejscach szczelin dylatacyjnych. Paroizolacja

powinna by¢ wywinieta do gory, powyzej warstwy termoizolacji (rys. 5.1.3/11). Przy pokryciach

bitumicznych nalezy unikaé zaginania ich pod katem prostym. Trdjkatne profile, wykonane np.
ze styropianu, umieszczone w narozach pozwalajg zapobiec ostremu zaginaniu warstw pokrycia.

Izolacja wywinieta na sSciane przyleglg do stropodachu powinna by¢ wklejona pomiedzy warstwy

pokrycia i od godry ostonieta tynkiem o duzej przyczepnosci, aby w ten sposdb zapobiec

ewentualnej utracie szczelnosci potaczenia.
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5.1.3/11

Ponad gérng krawedzig obrobki potaczenia nalezy wytworzy¢é kapinos, ktory spowoduje
odrywanie od krawedzi $ciany wody sptywajacej po niej.

5.1.12. Obrzeza stropodachéw ze Sciankg attykowa.

Wysokos$¢ obrdbek, ponad poziom ptaszczyzny pokrycia, powinna na obrzezach stropodachow
wynosic:

- przy nachyleniach ponizej 5° nie mniej niz 10 cm,

- przy nachyleniach powyzej 5° nie mniej niz 5 cm, (rys. 5.1.3/13).

Na obrzezu ptaskiego stropodachu nalezy przedtuzy¢ $ciane zewnetrzng ponad poziom warstwy
nosnej. Pokrycie dachowe jest nastepnie wywijane na ta $cianke, az do jej krawedzi zewnetrznej
i tam mocowane. Tak zaizolowana krawedz jest ostaniana od goéry specjalnym profilem
wyttoczonym np. z aluminium, wycietym z blachy, ale moze by¢ on takze wykonany z ptyt
tworzywa sztucznego lub z betonu zbrojonego widknami z tworzyw. Obréobka powinna mieé
spadek w kierunku dachu, tak aby wszystkie opady zanieczyszczenia gromadzace sie na jej
powierzchni byty odprowadzane na powierzchnie stropodachu, a nie sptywaty po $cianach.
Zewnetrzna, pionowa czes$¢ obrdébki powinna zachodzi¢ na lico $ciany, na dtugos¢ zalezng od
wysokosci budynku:

- do 8 m nie mniej niz5 cm

- od 8 m do 20 m nie mniej niz 8 cm

- powyzej 20 m, przynajmniej 10 cm.

Krawedz okapnika powinna by¢ odsunieta o przynajmniej 2cm od zewnetrznego lica $ciany (rys.
5.1.3/13).

5.1.3/13

355,.:3:3 g A
Dtugos¢ pojedynczych elementéw ostaniajacych obrzeze stropodachu nie powinna przekraczac 6
m. Potgczenia na dlugosci nalezy wykonywac tak, aby umozliwi¢ ruchy termiczne, przy
zachowaniu jednoczesnie catkowitej szczelnosci. Potgczenia w narozniku mogg by¢ spawane,
nitowane, klejone lub tez zaginane na rgbek stojacy. Do mocowania obrébek metalowych mozna
uzywac specjalnych profili. Umozliwiaja one pozioma i pionowga regulacje obrébki, a w miejscu
styku dwoch odcinkéw odprowadzajg wode opadowa. Dodatkowo sg one wyposazone w
uszczelki elastomerowe, aby uszczelni¢ potaczenie w kierunku poziomym, a takze zapobiec
hatasowi przy podmuchach wiatru (rys. 5.1.3/13). Rozstaw uchwytéw mocujgcych obrébki
zalezy od lokalnych obcigzen wywotanych dziataniem wiatru, a te z kolei zaleza od wysokosci
budynku i szerokosci samej obrébki.
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5.2.1/3 Potaczenie stropodachu ze Sciankg attykowq; Sciana zewnetrzna izolowana systemem
bezspoinowym.

01 impregnowana deska drewniana d = 40 mm, 5.2.1/3
od spodu nacinana, aby zapobiec zwichrzeniu
02 ostona attyki, wykonana z ptyt cementowych

zbrojonych wtéknem lub z ptyt warstwowych,
d = 6 - 10 mm, od goéry attyki ostona jest
wyposazona w srube regulacyjnag
umozliwiajacq
jej precyzyjne osadzenie

03 pionowe taty konstrukcji wsporczej

04 izolacja termiczna ze sztywnych piyt
styropianowych, klejona do muru i
mocowana przy uzyciu kotkéw rozporowych,
ostonieta od zewnatrz klejem na siatce
zbrojacej i mineralnym lub zywicznym
tynkiem pocienionym

05 wzmocnione zbrojenie w obszarze docisku

faty, aby zapobiec pojawianiu sie rys na tynku
obréobka zamykajaca lub listwa cokotowa ze
specjalnego profilu startowego lub katownika
wygietego z blachy

07 uszczelka samoklejaca z miekkiej pianki na E
bazie tworzyw sztucznych, dobrana
wymiarem tak, aby po wcisnieciu w szczeline
stanowita dobre uszczelnienie dla wody
sptywajacej i odbitej od powierzchni

08 impregnowana listwa drewniana do

mocowania wywinietego pokrycia

09 ptyta styropianowa, pokryta papa bitumiczna,
zamocowana do muru jak 04

10 obrébka z wywinietej blachy aluminiowej d =

1.5 mm (stal nierdzewna, blacha miedziana d
= 0.8 mm) jako ostona mechaniczna warstw
bitumicznych, mocowana w odstepach a < 20

cm

5.2.1/12 Obrébka rury odpowietrzajgcej pion kanalizacyjny

01 izolowany termicznie wpust, z bitumicznym kotnierzem uszczelniajacym klejonym do warstwy
paroizolacyjnej

02 gumowy pierscien uszczelniajacy, zapobiegajacy cofaniu spietrzonej w rurze wody

03 nasadka z bitumicznym kotnierzem uszczelniajacym, wklejanym miedzy warstwy dwupowtokowego
pokrycia

04 kosz spustowy z tworzywa sztucznego

05 ostona z drutu ze stali nierdzewnej $rednicy 3 mm

06 rura odpowietrzajaca

07 elastomerowy, miechowy kotnierz uszczelniajacy, pozioma czes¢ kotnierza jest wklejona miedzy
warstwy pokrycia bitumicznego

08 opaska ze stali nierdzewnej, dociskajaca kotnierz do rury odpowietrzajacej

09 paroizolacja wywinieta na rure odpowietrzajaca i doktadnie owinieta tasma samoklejaca

52112




Specyfikacje Techniczne ST-452.9.20 — Obrobki blacharskie, rynny i rury spustowe

5.2. Rynny dachowe z blachy tytan-cynk.

Zamontowane orynnowanie nie moze gromadzi¢ $niegu osuwajgcego sie z dachu. Wszystkie
elementy zastosowanego systemu orynnowania powinny nalezeé¢ do jednego systemu, jednego
producenta.

5.2.1. Rynny z blachy stalowej cynkowo-tytanowej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na
catej dtugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

e) brzeg rynny winien by¢ wyokraglony do jej wnetrza lub na zewnatrz rynny.

f) otwarte konce rynien nalezy zabezpieczy¢ dnem z blachy odpowiadajaceym ksztattem
przekrojowi rynny. Brzegi denka powinny by¢ odgiete do s$rodka na szerokos$¢ 5-7mm i
potaczone z rynng obustronnym lutowaniem.

5.2.2. Spadek rynien winien wynosi¢ 0,5-2%(od 0,5 do 2 cm na 1 m dtugosci). Kazde zatamanie
rynny powinno by¢ oparte na uchwytach rynnowych, a naroza o kacie mniejszym niz 120° -
usztywnione trojkatnym kawatkiem blachy przylutowanym do zwoju zewnetrznego. Osie
zataman i kolanek powinny tworzy¢ z osig rury spustowej kat 110-130°, czeéci rur spustowych
omijajace wyskoki na elewacji nalezy wykonywac¢ z odcinkéw o dt. 50-100mm liczac wzdtuz osi
zatamania.

5.2.3. Rynna winna wisie¢ na hakach, lecz nie moze by¢ do nich zamocowana ”na sztywno”.
Haki nalezy mocowaé gwozdziami blacharskimi ocynkowanymi do deski okapowej. Uchwyty
powinny by¢ wpuszczone w podtoze na gtebokos$¢ réwna grubosci ptaskownika metalowego.
Rozstaw uchwytow winien wynosi¢ ok. 50-80cm. Dodatkowe uchwyty sg potrzebne zawsze w
poblizu wpustéw do rur spustowych oraz na krancach rynien. Na hakach nie nalezy opierac
potaczen odcinkéw rynien. Kazde zatamanie rynny powinno by¢ oparte na uchwytach
rynnowych.

5.2.4. Kazdga rynne nalezy zamocowac tak, by wysokos¢ przedniej strony rynny byfa co najmniej
5mm wyzej niz wysokos$¢ tylnej stron. Zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10
mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego. Brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu
rynny powinien by¢ usytuowany o 25 mm nizej w stosunku do linii stanowigcej przedtuzenie
potaci. Odlegtos¢ dna od uchwytu nie powinna przekracza¢ 20cm.

5.3. Rury spustowe z blachy tytan-cynk.

5.3.1. Rury spustowe z blachy stalowej cynkowo-tytanowej powinny byc¢:

a) wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w zlgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztqczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

5.3.2. Montaz rury spustowej nalezy rozpocza¢ od zamontowanego wpustu rynny. Przy duzych
odlegtosciach wpustu od $ciany nalezy uzy¢ dodatkowo kolanek i krdoéca rury aby potaczyé
wpust z rurg spustowa. Rury spustowe omijajace wyskoki powinny by¢ taczone za pomoca
odgiec i lutowania

5.3.3. Rury spustowe mocuje sie do $ciany za pomocg obejm wykonanych z tego samego
materiatu co rury. Obejmy rozmieszcza sie w odstepach co 1,8-2m ( nie rzadziej niz co 3m) oraz
zawsze na koncach rur i pod kolankami omijajacymi wyskoki lub gzymsy. Uchwyty mocuje sie
do Sciany poprzez wbicie w spoiny muru lub przez osadzenie na zaprawie cementowej w
gnhiazdach wykutych w murze.

5.3.4. Rury spustowe powinny by¢ tagczone w ztaczach pionowych na zaktad szerokosci 2 mm, a
w zigczach poziomych na zaktady szerokosci 30 mm i lutowane na catej dlugosci zaktadow.
Dopuszcza sie wykonanie ztaczy poziomych o szerokosci 80 mm bez lutowania. Pionowe ztgcza
rur spustowych powinny by¢ dostepne i zwrécone na zewnatrz (znajdowac sie z boku rury),
gdyz utatwi to naprawe uszkodzonego ztacza.

5.3.5. Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wieksze niz 20 mm przy dtugosci
rur wiekszej niz 10 m. Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na dtugosci 2 m nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm.

5.4. Montaz parapetow zewnetrznych z blachy cynkowo-tytanowej.

Parapet dla kazdego okna nalezy wykonywac z jednego odcinka materiatu (bez dodatkowych
taczen). Parapet, niezaleznie od tego, z jakiego materiatu zostat wykonany, musi by¢ solidnie
zamocowany do dolnej czesci ramy okiennej. Parapety blaszane majg wygieta do gory krawedz,
ktorg nalezy przymocowac¢ wkretami do oscieznicy. Krawedz parapetu na styku z ramaq trzeba
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uszczelni¢ silikonem. Ptaszczyzna podokiennika powinna by¢ nachylona pod katem przynajmniej
5-10°, tak by woda z niego nie sptywata na $ciane.

We wiasciwym odprowadzaniu wody pomaga wyprofilowanie krawedzi zewnetrznej, zwanej
kapinosem tak, aby woda nie $ciekata na spdd parapetu i nie sptywata stamtad na Sciane.
Parapety osadza sie w $cianach z zachowaniem luzu, ktéry potem wypetnia sie np. silikonem.
Wszystkie potaczenia parapetu z oscieznicg okna i $cianami otworu okiennego musza by¢ bardzo
szczelne. Parapet musi by¢ wsuniety w specjalny wrab w oknie. Koncowki parapetu nie moga
sztywno przylega¢ do Scianek otworu okiennego ze wzgledu na zjawisko rozszerzalnosci
cieplnej. Parapety nalezy mocowac¢ z podtozem za pomoca klejéw szybkoschnacych np.
wszystkich szybkowigzacych montazowych klejéw poliuretanowych (np. typu firmy Tytan,
Lakma i Soudal lub innych réwnowaznych), silikonu montazowego lub pianki montazowej typu
Makroflex i na montowac¢ wraz z zakonczeniami bocznymi wykonanymi z tworzywa sztucznego.
Zakonczenia boczne winny posiada¢ od strony budynku zamknieta rynienke odprowadzajacg
wode na zewnatrz przez co unika sie pekania muru. Parapety metalowe majgq niewielkg
rozszerzalnos¢ liniowa (podgrzanie o 50°C powoduje wydtuzenie wynoszace 0,5 mm) dzieki
czemu parapety o dtugosci do 6 mb mozna montowa¢ bez szczeliny dylatacyjnej. Po
zakonczeniu montazu parapetu nalezy wykonac¢ niezbedne obrébki murarskie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.
6.2. Kontroli jakosci podlega:
O sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie zaswiadczenia producenta
o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu materiatu lub na podstawie
innego réwnorzednego dokumentu oraz ogledzin zewnetrznych i zgodnosci zastosowanych
materiatéw z norma PN-EN 612;
6.2.1. wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia elementéw ogladana gotym okiem powinna
by¢ czysta, gtadka i wolna od karbow,
6.2.2. elementy wyposazenia powinny by¢ dostosowane do ksztattu i wymiardw rynien
dachowych i rur spustowych.
Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentédw potwierdzajacych ich jakos$¢ nie beda
dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - Zamawiajacy bedzie wymagat
zbadania tego materiatu zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.
Zamawiajacy nie dopuszcza do stosowania materiatéw , dla ktérych uptynat okres grwarancji lub
zdatnosci do zastosowania.
O sprawdzenie jakosci wykonanych robdt blacharskich.
Odbiér polegac¢ bedzie na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonania obrébek blacharskich ich
potaczenia z urzadzeniami odwadniajacymi oraz potaczen z pokryciem.
Obrobki blacharskie sprawdza sie w zakresie wykonanych pofaczen arkuszy, umocowania
zabezpieczen i odgie¢ przy murach. Opierzenia , ktére sg zle wykonane oraz te ktére wykazujg
nieszczelnosci nalezy wymieni¢ na nowe.
O sprawdzenie jakosci wykonanych robot montazowych orynnowania (rynien i rur
spustowych);
- stwierdzenia zgodnosci w zakresie wymiaréw (przekrojéw) i zaktaddw,
- zachowanie spadkdéw rynien i pionowosci rur spustowych (z doktadnoscig do 5mm ) -
odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno przekracza¢ 30mm. Odchylenie od linii
prostej mierzone na dtugosci 2m nie powinno przekracza¢ 3mm
- prawidtowos$¢ mocowan w zakresie ilosci i rozstawu elementéw mocujacych,
Nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie uchwytéw i sposéb wyrobienia w nich spadku podiuznego

oraz usytuowania krawedzi zewnetrznej linii poziomej i linii stanowiacej przedtuzenie
powierzchni pokrycia.
O szczelnos$¢ urzadzen odwadniajacych i potaczen.

Nalezy stwierdzi¢, czy rynny nie majq dziur i peknie¢. Sprawdzenie spadku i szczelnosci
rynien moze by¢ dokonane przez nalanie do nich wody i kontrole jej sptywu oraz
ewentualnych wyciekdw. Zaleca sie takze - przy dachach o duzych pochyleniach -
sprawdzenie wlewania sie wody z pofaci do rynny (strumienie wody z potaci powinny
sptywac do rynny, a nie przelewac sie poza zewnetrzng krawedzig rynny).
6.3. Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny , to roboty nalezy uznaé za
wykonane prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia
ktoregokolwiek z  wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materialdw oraz sposob
doprowadzenia do zgodnosci rob6t z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna
kontrola wykonanych robot.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest :

mb- wykonanego orynnowania ( montaz rur spustowych i rynien)

m? - dla robét blacharskich i parapetéw

Jednostka obmiarowq dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.
8.3. Odbiorowi podlegaja:

- sprawdzenie rodzaju i jakosci dostarczonych materiatow,

- sprawdzenie jakosci wykonanych robot.
8.4. Odbidr konicowy polegac bedzie na doktadnym sprawdzeniu wykonania wszystkich obrébek
blacharskich i urzadzen odwadniajacych wg PN-61/B-10245 oraz zgodnos$ci z wymaganiami ust.

(o)}

8.4.1 Odbidr obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.4.1.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

8.4.1.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindéw, wietrznikow,
wiazow itp.

8.4.1.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien.

8.4.1.4. Sprawdzenie wymiarow rynien, oraz pofgczen ich poszczegdlnych odcinkéw (przekroju,

zaktadow, oraz lutowania)

8.4.1.5. Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami w

zakresie wymiarow, rozstawu i wykonania rur oraz potaczen ich w ztgczach pionowych i

poziomych, umocowania ich w uchwytach, spoinowania i prostoliniowosci.

8.4.1.5. Roboty bedg odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne. Jezeli

chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny , roboty nie zostana przyjete.

8.4.1.6. Poza tym nalezy sprawdzi¢, czy rury i rynny nie majg peknie¢, dziur. Badania nalezy

sprawdzi¢ przez ogledziny.

8.4.1.7. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury

spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.5. Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczyc¢:

- dokumenty potwierdzajace uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej
warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

8.6. Z przeprowadzonego odbioru robot sporzadzony zostaje protokot zawierajacy:

- ocene wynikdéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamdwieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

8.7. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogolne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzdr umowy.
9.2. Cena wykonania robot.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmuja wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

- wewnetrzny transport poziomy i pionowy materiatéw i narzedzi,
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przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,
przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczng,

wykonanie i montaz parapetow zewnetrznych,

zamontowanie systemu odwadniajgcego i umocowanie potgczen,

sprawdzenie poprawnosci wykonanych robdt,

oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wiasnosé Wykonawcy i
unieszkodliwienie odpadow,

utrzymanie miejsca robot,

udziat w czynnoéciach odbiorowych

Cena uwnganla réwniez :

nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,

ilosci materiatow potrzebnych do wykonania nlezbednych poprawek w toku prowadzenia
robdt,

postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z przestawiania
sprzetu,

przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi

PJratnosm bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna pfaskich wyrobéw walcowych dla budownictwa
PN-EN 1462 Uchwyty do rynien dachowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612 Rynny dachowe z blachy z usztywniajacym wywinieciem obrzeza od strony przedniej i rury
spustowe z blachy potaczonej na zaktadke.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-EN ISO 11600 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitéw.

10.2. Inne
- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych



