Specyfikacje Techniczne ST-454.3.10 — Stolarka drzwiowa

SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
ST-454.3.10
STOLARKA DRZWIOWA

Kod CPV Opis robot
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow
45421114-6 Instalowanie drzwi metalowych
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej, ktore zostang wykonane w wyniku prowadzonych robét dla zadania pn.
Budowa placéwki opieki nad dzie¢mi do lat 3 ,,Maluch+.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robét w zakresie montazu stolarki oraz parapetéw wynikajacych z
zakresu prac przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatdw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robot.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdt okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawg i montazem stolarki okiennej
i drzwiowej w zaprojektowanym obiekcie:
W zakres rzeczowy wchodzi:

- dostawa i osadzenie drzwi przeciwpozarowych,

- dostawa i osadzenie drzwi drewnianych,

- dostawa i osadzenie drzwi aluminiowych.
Wszystkie drzwi wykona¢ zgodnie z wymiarami i wyposazeniem okreslonymi w dokumentacji
projektowej.
Zakres prac obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich materiatéw i urzadzen niezbednych do

prawidiowego wykonania robét,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatdéw i urzadzen, sprzetu, narzedzi
niezbednych do prawidiowego wykonania robét,

- wytadunek materiatéw i sprzetu na terenie robdét,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,

- rozpakowanie materiatow, przeglad i segregacja,

- przygotowanie materiatdw do wbudowania,

- osadzenie stolarki wraz z elementami pomocniczymi do montazu,

- wbudowanie wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robét,

- ochrona pozostatych powierzchni przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,

- sprawdzenie poprawnosci montazu i regulacja,

- prace porzadkowe,

- unieszkodliwienie odpadéw pobudowlanych,

- skompletowanie dokumentacji powykonawczej,

- przygotowanie wykonanych robét do odbioru

- uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podstawowe okreslenia;

e Szczelno$¢ ogniowa - w okreslonym czasie ( 30, 60, 120 minut ) rozprzestrzenianie sie ognia
poza przegrode jest wykluczone - z powodu temperatury przejscie ludzi ( ewakuacja ) jest
niemozliwe
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e Izolacyjnos¢ ogniowa - w okreslonym czasie ( 30, 60, 120 minut ) ograniczony wzrost
temperatury na nienagrzewanej powierzchni przegrody - punktowy wzrost max o 180 stopni
Celsjusza - klasa EI oznacza , ze mozliwa jest ewakuacja ludzi.
e szyby bezpieczne - chronig przed zranieniem przy ich rozbiciu. Posiadajg podwyzszong
odpornos$¢ na uderzenia. Stosuje sie szkto hartowane (rozpada sie na drobne kawatki o tepych
krawedziach), laminowane, klejone zywica lub zbrojone siatkg z drutu (po rozbiciu szyby te
nadal stanowig jeden element). Stopien wytrzymatosci tych szyb okreslajg klasy 01, 02 -
chronigce tylko przed zranieniem - oraz P1, P2 - bardziej odporne na zniszczenie i stanowigce
pewne utrudnienie przy prébie ich sforsowania

- szyby bezpieczne (laminowane) sg zbudowane z dwdch tafli szkta i jednej lub dwdch
warstw folii PVB. Oznacza sie je za pomocg odpowiednich koddéw. Np. 33.1 to szyba klasy 02
zbudowana z dwéch tafli szkta, kazda grubosci 3 mm, i jednej warstwy folii, a 44.2 to szyba
klasy P2 ztozona z dwdch tafli 4-mm i dwdch warstw folii PVB.
e szkto float — szkto o idealnie gtadkiej powierzchni, bez znieksztatcen optycznych, formowane
metoda poziomego formowania tafli
1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogoélne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatéow
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogodlne
wymagania dotyczace robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastapienia zaprojektowanych materiatow
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i

odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowaé obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspoélnego Stownika Zaméwien CPV:
Grupa robét: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Klasa robdt: 4542 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
Kategoria robét 452421 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Stolarka drzwiowa winna spetnia¢ wymagania PN-88/B-10085, a okucia PN-EN 1906.
Dostarczone na obiekt wyroby powinny by¢ oznakowane znakami CE i posiadaé aktualng
aprobate techniczng wydana przez ITB dopuszczajaca ten wyrdb do zastosowania.
Wszystkie pozostate materiaty dla ktérych PN lub BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone w taki dokument.
Dodatkowe oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta, typ wyrobu, kraj
pochodzenia i date produkcji. Do kazdego dostarczonego asortymentu wyrobu producent winien
dostarczy¢ instrukcje okreslajaca zasady wbudowania materiatu w obiekcie.
2.2. Wymagania szczegoétowe.
2.2.1. Drzwi wewnatrzlokalowe drewniane z oscieznica - zgodnie ze specyfikacjg
iloSciowg i wymiarami wg zestawienia w dokumentacji projektowej.
Wymagania techniczno-jakosciowe:
2.2.1.1. Skrzydta gtadkie, wykonane z klejonki drewna iglastego, wykonczone fabrycznie.
Wypetnienie : wkiad stabilizujacy ,plaster miodu” lub ptyta wiérowa, wzmocniona wewnetrznym
ramiakiem ze sklejki. Rama wraz z wypetnieniem oklejona dwustronnie ptytg HDF. Pokrycie
zewnetrzne skrzydta okleing laminatu HPL min. 0,2mm o wysokiej odpornosci na uszkodzenia
mechaniczne, S$cieranie i $wiatlotrwatosci. Kolor - wg dokumentacji. Ksztalt krawedzi
drzwiowych: proste lub harmonijnie zaokraglone.
Przeszklenie:

o dla drzwi dla ktérych nie okreslono w dokumentacji wymagan Km.x — Szyba

bezpieczna kl.P2 ze szkta hartowanego Float, pojedyncza,
Drzwi wyposazy¢ w:
- zawiasy chowane,
- zamek wpuszczany z szyldem odpowiednio:
o spetniajagcy wymagania normy PN-91/B-94402 z wktadka patentowq spetniajacq
wymagania PN-EN 1303 z minimum 3 kluczami,
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- klamke metalowa zwyklg z powioka galwaniczng w kolorze chrom Ilub nikiel wraz z
tarczg spetniajacg wymagania normy PN-EN 1906,
130 mm

ic— (O

Uwaga: drzwi oznaczone w dokumentacji wyposazy¢ dodatkowo w:
- samozamykacz gorny, kompletny, z ramieniem, srubami i szablonem montazowym i
ostong, z regulacja kata otwarcia i sity thtumienia:
o mate wymiary 180x50 mm;
o regulowana sita zamykania przez proste odwrdcenie wspornika
* sita 3 (wedtug normy PN EN 1154) dla skrzydet drzwiowych o szerokosci
do 950mm
* sita 4 (wedtug normy PN EN 1154) dla skrzydet drzwiowych o szerokosci
do 1100mm
o regulowana koncowa faza zamykania (dobicie) i predko$¢ zamykania
o z ramieniem z blokada otwarcia, umozliwiajace otwarcie drzwi w przedziale 70°
- 150°
o posiadajacy deklaracje na znak CE
- kratke wentylacyjng z tworzywa sztucznego 400x100mm o kolorze zgodnym z kolorem
skrzydfa drzwiowego i spetniajacq wymagania normy PN-B-94090.
2.2.1.2. Oscieznice:
Zastosowac oscieznice obejmujace, wykonane z blachy stalowej gteboko ttoczonej o gr. min
1,5mm ocynkowanej elektrolitycznie.
Elementy sktadowe oscieznicy :
- gniazda zawiaséw i zamka posiadajace ostony na czas montazu,
- zaslepki do otworéw montazowych,
- uszczelka gumowa EPDM na obwodzie oscieznicy gumowa wciskana w zagtebienie
profilu.

2.2.2. Drzwi wewnatrzlokalowe drewniane z oscieznica przeciwpozarowe EI30 -
zgodnie ze specyfikacjq ilosciowg i wymiarami wg zestawienia w dokumentacji projektowej.
Wymagania techniczno-jakosciowe:
2.2.2.1. Skrzydta gtadkie, wykonane z klejonki drewna iglastego, wykonczone fabrycznie.
Wypetnienie : wkiad stabilizujacy ,plaster miodu” lub ptyta wiérowa, wzmocniona wewnetrznym
ramiakiem ze sklejki. Rama wraz z wypetnieniem oklejona dwustronnie ptytg HDF. Pokrycie
zewnetrzne skrzydta okleing laminatu HPL min. 0,2mm o wysokiej odpornosci na uszkodzenia
mechaniczne, Scieranie i Swiattotrwatosci. Kolor - szary RAL 7035. Ksztatt krawedzi drzwiowych:
proste lub harmonijnie zaokraglone.
Drzwi wyposazy¢ w:
- zawiasy chowane,
- zamek dla drzwi przeciwpozarowych wpuszczany spetniajacy wymagania normy PN-
91/B-94402, zapadkowo-zasuwkowy z wktadka patentowg spetniajacqg wymagania PN-
EN 1303 z trzema kluczami,
- klamke przeciwpozarowa z rdzeniem stalowym o wykonczeniu chrom lub powleczong
tworzywem sztucznym termoplastycznym z szyldem pod zamek patentowy.
- samozamykacz gorny, kompletny, z ramieniem, srubami i szablonem montazowym i
ostong, z regulacja kata otwarcia i sity thtumienia:
o mate wymiary 180x50 mm;
o regulowana sita zamykania przez proste odwrdcenie wspornika
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* sita 3 (wedtug normy PN EN 1154) dla skrzydet drzwiowych o szerokosci
do 950mm

o regulowana koncowa faza zamykania (dobicie) i predko$¢ zamykania

o z ramieniem z blokada otwarcia, umozliwiajace otwarcie drzwi w przedziale 70°
- 150°

o posiadajacy deklaracje na znak CE

2.2.2.2. Oscieznice:

Zastosowac oscieznice obejmujace, wykonane z blachy stalowej gteboko ttoczonej o gr. min

1,5mm ocynkowanej elektrolitycznie.

Elementy sktadowe oscieznicy :

- gniazda zawiaséw i zamka posiadajace ostony na czas montazu,

- zaslepki do otworéw montazowych,

- uszczelka gumowa na obwodzie oscieznicy wciskana w zagtebienie profilu.

- osScieznica wyposazona w pasek peczniejacy 12x2mm oraz wiasne kotwy montazowe.

2.2.3. Drzwi przeszklone z profili aluminiowych z przeszkleniem.

Drzwi o konstrukcji z profilu aluminiowego z przeszkleniem i wypetnieniem z przektadka

termiczng PI50 wg dokumentacji dopuszczone do obrotu w budownictwie na podstawie Aprobaty

technicznej ITB oraz certyfikatu zgodnosci:

- profil tzw. ,ciepty” (izolowany termicznie) o glebokosci ok.78mm, wykonany z
ksztattownikow sktadajacych sie z dwoch profili aluminiowych zespolonych przektadka
termiczng z poliamidu zbrojonego witdknem szklanym w ilosci 25%,

- ksztattowniki aluminiowe wykonane ze stopu aluminium EN-AW spetniajagce wymagania
normy PN-EN 573-3 , stan T6 wg PN-EN 515,

- zlacza konstrukcyjne ram winny by¢ przyciete pod katem 45° i potaczone w narozach ram
przy zastosowaniu naroznikéw systemowych metodg zagniatania lub skrecania,

- zespolone ksztattowniki stupkdw przyciete pod katem 90° powinny byé potaczone z
ksztattownikami ramy (oscieznicy) przy zastosowaniu ftacznikéw mechanicznych typu T.

- narozniki, faczniki mechaniczne oraz profile w strefie taczenia powinny by¢ dodatkowo
pokryte klejem do metalu,

- powierzchnia profilu zabezpieczona antykorozyjnie poliestrowg powitoka proszkowa w
kolorze z palety NSC okreslonym w dokumentacji projektowej, spetniajgcq nastepujace
wymagania jakosciowe:

= grubos$¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360 - 7+15um

* twardosc¢ wzgledna oznaczana wg PN-79/C-81530 - nie mniej niz 0,7

= przyczepnos$¢ do podtoza oznaczana wg PN-EN ISO 2409 - stopien O,

= odporno$¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-88/C-81523 (metoda B) -
stan powioki bez zmian po 1000h dziatania mgty,

= odporno$¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-93/C-81532/01 - stan
powtoki bez zmian po 500h dziatania roztworow 1%NaOH, 1%HCI,
1%H,S0, , i 5%CH;COOH oraz 1000h dziatania roztworéw 1%NaOH,
1%HCI, 1%H,S0, , 3% NaCl, 1%NH;0H

- izolacyjnos¢ termiczna drzwi: Usod 1,60 W/m?K) i akustyczna do 40dB o ile w dokumentacji
nie okreslono inaczej,

- uszczelka gumowa EPDM na obwodzie oscieznicy,

- zamki rolkowe wyposazone we wkiadke patentowq spetniajacg wymagania PN-EN 1303 z
trzema kluczami,

- klamka systemowa metalowa w kolorze profili aluminiowych.

Przeszklenie:

o szklenie drzwi zewnetrznych szyba zespolonga ze szkta float, spetniajacq
wymagania PN-B-13079, jednokomorowg, z komorg wypetniong gazem
(Umax=1,1W/m?K), obustronnie bezpieczna (szkto hartowane 2x6mm); szyby
mocowane przy uzyciu listew przyszybowych z ksztattownikéw aluminiowych
oraz uszczelek osadczych z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863

o na szybach drzwiowych przeszklonych w catoéci na poziomie wzroku nalezy
naklei¢ paski bezpieczenstwa z folii samoprzylepnej zapobiegajace wejsciu na
szyba

o dla drzwi dla ktérych nie okreslono w dokumentacji wymagan oraz drzwi
wewnetrznych Ki,.x — Szyba bezpieczna kl.P2 ze szkta hartowanego Float,

o dzrwi wskazane w dokumentacji szkli¢ szyba nieprzezierna.

Drzwi dopuszczone do obrotu w budownictwie na podstawie Aprobaty technicznej ITB oraz

certyfikatu zgodnosci
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2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z ustawq
~Prawo zaméwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujgcego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spetniaé wszystkie
wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2. Stolarka winna by¢ przewozona specjalistycznymi $rodkami transportu przystosowanymi do
jej przewozenia, nie wptywajgacymi niekorzystnie na witasciwosci przewozonych materiatow. W
czasie transportu na miejsce wbudowania stolarka musi by¢ zabezpieczona przed
uszkodzeniami jej powierzchni (zadrapania, wgniecenia itp.) przesunieciem i utratg statecznosci
oraz przed zbiciem szyb.

4.3. Transport drzwi nalezy prowadzi¢ pojazdami zamknietymi zgodnie z PN-B-05000,a drzwi
nalezy przygotowac do transportu poprzez zapakowanie w folie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania wykonawcze podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadkach wystepujacych wad oscieza lub zabrudzenia jego
powierzchni, oscieze nalezy naprawic¢ i oczyscic.

Montaz prowadzi¢ Scisle wg wytycznych producenta systemu. Przy mocowaniu elementéw
konstrukcji aluminiowej do konstrukcji budynku musi by¢é zapewniona szczelno$¢ potaczenia
elementy ze $ciana.

Po zamontowaniu stolarki nalezy wykona¢ obrdébki murarskie i tynkarskie osciezy zgodnie z
norma PN-70/B-10100 w sposdb zapewniajacy ciagtosc i jednolitos¢ faktury powierzchni Sciany.
Wszelkie zabrudzenia zaprawa nalezy niezwtocznie usunac.

5.2. Montaz stolarki drzwiowej.

Przed przystgpieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania
osciezy, ktére powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami robét murowych. W przypadku
stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzern powierzchni nalezy je naprawic¢ i oczyscic.

DRZWI NALEZY MONTOWAC ZGODNIE Z INSTRUKCJA PRODUCENTA. Po wstawieniu oScieznicy
w otwor i wstepnym zablokowaniu jej we wtasciwym potozeniu drewnianymi lub plastikowymi
klinami konieczne jest sprawdzenie poziomnicg, czy wszystkie ptaszczyzny stojakow sg pionowe,
a gorna czes$c¢ oscieznicy pod nadprozem - pozioma. Odchyitki nalezy skorygowa¢ gumowym
mtotkiem i odpowiednio ustabilizowa¢ klinami wtasciwe ustawienie oscieznicy. Sprawdzi¢ tez
nalezy katownikiem, czy katy miedzy stojakami a poziomym goérnym elementem oscieznicy sg
proste. Jesli o$cieznica jest poprawnie ustawiona, jej przekatne powinny by¢ identyczne.

Po skorygowaniu ustawienia oscieznicy i ustabilizowaniu jej kotkami. Rozmieszczenie i liczba
kotew zalezy od wymiaréw oscieznicy. Najczesciej mocuje sie po trzy kotwy na stojakach.
Najwyzej przytwierdzona kotwa powinna znajdowac sie 40 cm ponizej naroznika.

Po zamocowaniu oscieznicy na trwate - na kotki lub kotwy, nalezy zabezpieczy¢ jg tasmag
malarskg i wypetni¢ luzy miedzy oscieznicg, a $ciang piankg montazowg niskoprezng. Na czas,
gdy pianka powieksza swojg objeto$¢, miedzy stojaki osScieznicy trzeba wstawi¢ poziome
rozporki (drewniane lub specjalistyczne do montazu stolarki), aby zapobiec odksztatceniu jej
przez ekspandujacg pianke. Miejsca oparcia rozpdrek na stojakach warto ochroni¢ podktadkami
z filcu lub grubej tektury. Dopiero po zwigzaniu pianki mozna docigé¢ jej nadmiar, usung¢ kliny i
miejsca po nich takze wypetni¢ pianka. Do montazu drzwi zaleca sie stosowanie pianek
niskopreznych. Drzwi nalezy uzbroi¢ w zamek i klamke. Po zamontowaniu stolarki nalezy drzwi
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doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy, a nastepnie wykona¢ obrébki murarskie i tynkarskie
osciezy w sposob zapewniajacy ciggtosé i jednolito$¢ faktury powierzchni $ciany. Wszelkie
zabrudzenia zaprawg nalezy niezwtocznie usunac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki drzwiowej.
6.2. Kontroli jakosci podlega:
O sprawdzenie jakosci zastosowanych wyrobéw na podstawie dowoddéw dostawy:
zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu
materiatu, i Swiadectw jakosci lub atestéw producentédw oraz ogledzin wizualnych,
O sprawdzenie jakosci wykonanych robdt zgodnie z norma PN-B-10085:
- sprawdzenie jakosci materiatu z jakiego zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie ptaskosci skrzydet drzwiowych nalezy wykonaé zgodnie z PN-EN 952
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow stolarki,
Roéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od :
o 2mm przy dtugosci przekatnej do 1m
o 3mm przy dtugosci przekatnej do 2m
o 4mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2m
Sprawdzenie wymiardw i prostokatnosci skrzydet drzwiowych nalezy wykonaé zgodnie z PN-
EN 951.
- sprawdzenie jakosci wykonczenia powierzchni wyrobow,
- odchylenia od pionu i poziomu zamontowanej stolarki : dopuszczalne odchylenie od
pionu powinno by¢ mniejsze od 1mm na 1m wysokosci okna i nie wiecej niz 3mm,
- poprawno$¢ mocowan i uszczelnienia stolarki w otworach okiennych i drzwiowych -
sprawdzenie osadzenia zgodnie z pkt.5
- rodzaj, sposéb zamocowania i sprawno$¢ dziatania skrzydet, elementéw ruchomych,
okuc i zawiasow stolarki,
- sprawdzenie sity zamykajacej skrzydta drzwiowe zgodnie z PN-EN 12046-2,
- szczelne przyleganie skrzydet stolarki do oscieznic,
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich:

Miejsca luzéw Wartos$¢ luzéw i odchytek
okien drzwi
Luz miedzy skrzydfami 2 2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg -1 -1
O szczelne przyleganie skrzydet drzwi do oscieznic,

o skrzydto drzwiowe zamocowane sztywno w gornym narozu obcigzone sitg
skupiong 20daN dziatajacq prostopadle do pfaszczyzny skrzydta w dolnym
narozu potozonym na przeciwprostokatnej nie powinno ulec uszkodzeniom lub
trwatym zmianom ksztattu, powodujgcym pogorszenie funkcjonalnosci i
sprawnosci dziatania drzwi.

O rodzaj, sposdb zamocowania i sprawnos¢ dziatania okuc i zawiaséw:

o sita przytozona do klamki potrzebna do zamkniecia skrzydta na zapadke nie
powinna by¢ wieksza niz 10daN.

o ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu powinien by¢ ptynny, bez zahamowan
i zaczepiania skrzydta o inne czesci wyrobu. Dziatanie ruchomych elementéw
oku¢ powinno przebiega¢ bez zacie¢. Uszczelka przylgowa powinna S$cisle
przylega¢ do ptaszczyzny wyrobu na catym obwodzie,

o po 100000 cykli otwierania i zamykania drzwi powinny zachowywac¢ sprawnosc¢
dziatania skrzydet oraz nie powinny ulec uszkodzeniom,

O Kontrola jakosci robot pod wzgledem estetyki obejmuje:

- zastosowanie jednego gatunku i zachowanie jednej, wymaganej kolorystyki,

- trwato$¢ zamocowania i osadzenia witryn, drzwi i Swietlikdw,

- wiasciwe zabezpieczenie przed zabrudzeniem stolarki.
6.3. Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny , to roboty nalezy uznaé za
wykonane prawidtowo i zgodnie z wymaganiami. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z
wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatdw oraz sposdb doprowadzenia do zgodnosci
robot z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
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7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest :

- szt. lub m2 - oscieznice, skrzydta drzwiowe
Jednostka obmiarowgq dla pozostatych roboét jest jednostka miary podana w przedmiarze robdt
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegbtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg, ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.
Odbiér robét obejmuje:
O odbidr jakosciowy zastosowanych materiatow,
O sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow z dokumentacjg
O sprawdzenie prawidtowos$¢ wykonania robdt zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6
- sprawdzenie wymiardw ; pomiarow dokonuje sie doktadnoscig do 1mm,
- sprawdzenie
Do odbioru koncowego robot Wykonawca winien dostarczyc¢:

- zgtoszenie do odbioru koncowego robét stolarskich,

- protokoty odbioréw czesciowych lub dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi
kontroli robdét,

- dokumenty poswiadczajgce uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnosci, dopuszczenia itd.),

Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.
Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robot z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacjg
uzytych materiatow, sposobow i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowag, ST i
obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przeprowadzonych badan,

- sporzadzi protokdt odbioru koncowego robét .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerébek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protokét odbiorczy zawieraé bedzie :

- ocene wynikéw wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamdwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢
uzasadnienie decyzji komisji.

Czynnos$c¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.

Protokdét winien zostaé podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

Protokdét odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
oktadzinowe wykonane niezgodnie z wymaganiami mogg by¢ odebrane - z jednoczesnym
obnizeniem ich ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i
komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru. W ramach odbioru koricowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie
pomiedzy odbiorami jakiekolwiek elementy robdt lub materiatéw nie ulegty destrukcji.

Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzor umowy.

9.2. Cena wykonania robot.
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Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena Jest wartoscig usredniong i obejmuje:
roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatéw i urzadzen niezbednych do prawidtowego wykonania robdét,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatdéw i urzadzen, sprzetu, narzedzi
niezbednych do prawidtowego wykonania robét,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan konstrukgji
wsporczych,
- wytadunek materiatéw i sprzetu na terenie robdt,
- rozpakowanie materiatéw, przeglad i segregacija,
- przygotowanie materiatow do wbudowania,
- osadzenie konstrukcji stuzacych do montazu,
- wbudowanie wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robét,
- sprawdzenie poprawnosci montazu,
- prace porzadkowe,
- unieszkodliwienie odpadéw pobudowlanych,
- skompletowanie dokumentacji powykonawczej,
- przygotowanie wykonanych robdt do odbioru
uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z przestawiania
sprzetu,
Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

O PN-C-81753 Impregnaty ochronno-dekoracyjne.

O PN-EN 91000 Okna i drzwi . Terminologia.

O PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

O PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

PN-EN 951 Drzwi drewniane. Metoda pomiaru wymiardw i odchytek od prostokatnosci

PN-EN 951 Drzwi drewniane. Metoda okreslenia ptaskosci

PN-EN 951 Drzwi drewniane. Metoda oznaczania sity potrzebnej do zamkniecia.

PN-EN 12400 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1027 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Metoda badan.

PN-EN 1020 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12210 Okna i drzwi. Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12211 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Metody badan.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/C -81523 Wyroby lakierowane. Oznaczenie odpornosci powtok na dziatanie mgty solnej.
PN-93/C -81532/01 Wyroby lakierowane. Oznaczenie odpornosci na ciecze. Metody ogodlne.

PN-79/C -81530 Wyroby lakierowane. Oznaczenie twardosci powiok.

PN-EN 1154 "Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe z regulacjg przebiegu zamykania. Wymagania i
metody badan" (Zmiana Al)

O PN-EN 1670 "Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan"

O PN-EN 1906 "Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan"
O PN-EN 1935 "Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan"

O PN-EN 12051 "Okucia budowlane. Zasuwy drzwiowe i okienne. Wymagania i metody badan"

O PN-EN 12209 "Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechaniczne wraz z zaczepami. Wymagania i metody
badan"

O PN-EN 12365-1"Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych. Czes$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja"

O PN-EN 12365-2 "Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i Scian
ostonowych. Czesc¢ 2: Liniowa sita zamykajaca. Metody badan"

O PN-EN 12365-3 "Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i Scian
ostonowych. Czes¢ 3: Oznaczenie powrotu poodksztatceniowego. Metoda badania"

O PN-EN 12365-4 "Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i Scian
ostonowych. Czes¢ 4: Oznaczenie odksztatcenia trwatego po starzeniu. Metoda badania"

O PN-75/B-94000 "Okucia budowlane. Podziat"
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PN-71/B-94040 "Okucia budowlane. Narozniki ptaskie"

PN-91/B-94050.01 "Okucia budowlane. Zawiasy czopowe. Terminologia i podziat"
PN-74/B-94070 "Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe sprezynowe. Okreslenia i podziat"
PN-B-94090 "Okucia budowlane. Kratka wentylacyjna drzwiowa z tworzywa sztucznego"
PN-B-94091 "Okucia budowlane. Kratka wentylacyjna drzwiowa metalowa"

PN-69/B-94100 "Okucia budowlane. Zatrzaski wierzchnie zapadkowe. Wymagania i badania"
PN-83/B-94101 "Okucia budowlane. Ztgcza srubowe wpuszczane"

PN-92/B-94398 "Okucia budowlane. Zamki. Funkcje"

PN-88/B-94399 "Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Terminologia, klasyfikacja i oznaczenia"
PN-92/B-94402 "Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa O"

PN-93/B-94403 "Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa T"

PN-91/B-94405 "Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane WC. Klasa O"

PN-92/B-94406 "Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa A"

PN-EN 1906 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan.
PN-B-94411 "Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek"

PN-93/B-94412 "Okucia budowlane. Uchwyty gatkowe drzwiowe z tarczami. Klasa A"
PN-91/B-94413 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa O"

PN-91/B-94414 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa A"

PN-93/B-94415 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe WC. Klasa O"

PN-B-94416 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa T"

PN-B-94417 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa C"

PN-B-94419 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa B"

PN-B-94420 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe WC. Klasa B"

PN-B-94421 "Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych gatek obrotowych"

PN-B-94422 "Okucia budowlane. Kwadratowe trzpienie i otwory. Wymiary przekrojow poprzecznych,

erancje i pasowania"

PN-B-94430 "Okucia budowlane. Klamki, gatki, uchwyty i tarcze. Zestawy"

PN-88/B-94440 "Okucia budowlane. Klucze okragte do zamkéw"

PN-73/B-94441 "Okucia budowlane i meblowe. Klucze ptaskie zamknie¢ bebenkowych"
PN-79/B-94450.01 "Okucia budowlane. Zamki wierzchnie bebenkowe. Okreslenia i podziat"
PN-74/B-94461.01 "Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe profilowe. Okreslenia i podziat"
PN-83/B-94461.03 "Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe profilowe. Wktadki jednostronne"
PN-84/B-94461.04 "Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe profilowe. Wktadki dwustronne"
PN-75/B-94461.05 "Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe profilowe. Wktadki dwustronne z gatkq"
PN-B-94461-06 "Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe profilowe. Wytyczne stosowania"
PN-EN 1303 Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe do zamkéw. Wymagania i metody badan.
PN-EN 1363-1 Badanie odpornosci ogniowej

10.2. Inne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano - Montazowych



