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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-453.5.10

ROBOTY TECHNOLOGICZNE WEWNETRZNEJ]
INSTALACII GAZOWE]

Kod CPV Opis robét
45333000-0 Roboty instalacyjne gazowe
45231112-3 Instalacja rurociggéw
45231220-3 Roboty budowlane w zakresie gazocigqgéw
45333000-0 Instalowanie sprzetu regulacji gazu
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wewnetrznej instalacji gazowej zwigzanej z przebudowgq ztobka miejskiego dla zadania pn.
~Budowa placéwki opieki nad dzie¢mi do lat 3 ,,Maluch+".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i zatacznik do Umowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot w zakresie wewnetrznej instalacji gazowej, wynikajacych z zakresu
prac przewidzianych w branzowym projekcie instalacyjnym. Obejmujq prace zwigzane z dostawg,
materiatdw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robot.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Zakres robdt obejmuje wykonanie wewnetrznej instalacji gazowej.
Ogolny zakres prac okreslono w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Zakres prac obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatéw i urzadzen niezbednych do prawidtowego wykonania robdét,

- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatéw i urzadzen, sprzetu, narzedzi
niezbednych do prawidtowego wykonania robét,

- wyladunek materiatdéw i sprzetu na terenie robot,

- rozpakowanie urzadzen, przeglad i segregacja,

- oczyszczenie materiatdw z zanieczyszczen i smaréw konserwacyjnych,

- wbudowanie wszystkich materiatéw i urzadzen niezbednych do prawidtowego wykonania
robdt: wyznaczenie miejsca ufozenia, ustawienie we wlasciwym miejscu,
wypoziomowanie, sposob podparcia , ciecie rur, montaz poszczegdlnych elementdw,
regulacja ustawienia i dopasowanie, uszczelnienie potaczen,

- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych rurociggow,

- zabezpieczenie wylotow podejs¢ przed zanieczyszczeniem do czasu zamontowania
armatury i urzadzen oraz zakorkowanie koncéw rur przy wykonywaniu prob na cisnienie,

- sprawdzenie poprawnosci montazu,

- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz i
demontaz niezbednych rusztowan oraz konstrukcji wsporczych i pomocniczych,

- osadzenie konstrukcji stuzacych do montazu elementéw wyposazenia i urzadzen,

- wykonanie przekuc¢ i bruzd w elementach betonowych i murowych dla przeprowadzenia
elementoéw instalacji,

- zamurowanie wykonanych bruzd i przeku¢ z zaszpachlowaniem i pomalowaniem $cian w
miejscach bruzd,

- uszczelnienie przej$¢ instalacji przez przegrody budowlane (stropy i $ciany), zatozenie
tulei ochronnych,

- dokonanie regulacji urzadzen, armatury i instalacji oraz przeprowadzenie préb w
zakresie podanym w fabrycznej instrukcji montazowej zainstalowanych materiatow i
urzadzen,
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- wykonanie niezbednych pomiaréw i prob, w tym prdba szczelnosci, sprawdzenie
zadziatania armatury,

- prace porzadkowe,

- unieszkodliwienie odpadéw pobudowlanych,

- opracowanie dokumentacji powykonawczej,

- przygotowanie wykonanych robot do odbioru i uczestniczenie w czynnosciach
odbiorowych

Rzeczowy zakres robot obejmuje:

- montaz rurociggow,

- montaz skrzynki gazowej na budynku,

- montaz zaworu odcinajacego w skrzynce,

- montaz systemu aktywnej ochrony przed wyciekiem gazu,

- montaz zaworow, filtréw i kurkéw gazowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sgq zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00
~Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO 7607-2
.Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz ich zgodnosc
z Dokumentacjq Projektowg, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Zamawiajgcego.

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST-450.0.00 "Wymagania ogolne”.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspodlnego Stownika Zamoéwien CPV:

Grupa robét: 453 Roboty instalacyjne w budynkach
Klasa robdt: 4533 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne
Kategoria robét 45333 Roboty instalacyjne gazowe

2.MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.

Materialy do wykonania robdt technologicznych nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacjg
Projektowaq - opisem technicznym i rysunkami oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji.
Wszystkie materiaty dla ktérych PN lub BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub
atestu, powinny by¢ zaopatrzone w taki dokument.

2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Zawory, kurki gazowe odcinajace.

Kurki kulowe zgodne z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN 331, przeznaczone do
zamykania i otwierania przeptywu w instalacjach zasilanych gazem wg PN-C-04753:2002 ("Gaz
ziemny. Jako$¢ gazu dostarczonego odbiorcom z sieci rozdzielczej") o parametrach:
- maksymalne ci$nienie robocze 0,5 MPa (klasa ci$nieniowa MOP 5),
- zakres temperatur roboczych od -40°C do +60°C (klasa temperaturowa T3).

Wymagania techniczno-jakosciowe:

Kadtub, wkretka, kula DN32+DN50 mosigdz CW617N (CuZn40Pb2) z powtoka nikiel- chrom.

Kula DN15+DN25 mosigdz CW614N (CuzZn39Pb3)z powtoka chrom.

Trzpien mosigdz CW614N (CuzZn39Pb3)

Uszczelki trzpienia pierscienie uszczelniajace typu "O" - NBR

Uszczelki kuli PTFE (Teflon)

Chwyt (raczka) stal weglowa cynkowana z okfadzing z tworzywa PCW koloru zéttego

Wszystkie zastosowane kurki i zawory musza posiada¢ znak bezpieczenstwa B, dopuszczenie
(atest) PINiG, a takze na korpusie oznaczone: nazwe producenta, srednicg nominalng oraz
ci$nienie nominalne lub maksymalne cisnienie pracy.

2.2.2. System bezpieczenstwa instalacji gazowej

Stacjonarny system bezpieczenstwa instalacji gazowej w sktad ktérego wchodzg :
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a) modut sterujacy praca systemu bezpieczenstwa instalacji gazowej, ktéra odbiera
sygnaty z podtaczonych glowic detekcyjnych i na ich podstawie steruje podigczonymi
urzadzeniami wykonawczymi takimi jak ; zawdr odcinajacy, zewnetrzny sygnalizator
akustyczno-optyczny, uktady wykonawcze, itp. Zasilanie z sieci 230V AC/50Hz oraz z
awaryjnego zasilacza akumulatorowego podtrzymujacego prace modutu przez okres ok.
1 godziny po zaniku zasilania sieciowego (np. akumulator zelowo-otowiowy 12V/1300m
Ah/20HR). Stopien szczelnosci obudowy centralki : IP54.

Czas uzyskania zdolnosci metrologicznej | Max 60 sek.

Poziom 1 progu alarmowego 10+2,5%DGW - wybuchowe 50+5ppm - CO
Poziom 2 progu alarmowego 20+2,5%DGW - wybuchowe 200+10ppm - CO
Zakres temperatur pracy +5 - +40°C

Zakres wilgotnosci pracy 35 - 90%Rh (bez kondensacji pracy)

Zakres cisnienia pracy 900-1100hPa

b) zespdt odcinajacy sktadajacy sie z glowicy samozamykajacej SK-3 z zaworem
odcinajacym kulowym Dn32 (z przytaczem kotnierzowym) zamykanego impulsem
elektrycznym lub recznie. Otwarcie zaworu mozliwe jest wylacznie w formie recznej.
Zawor winien by¢ odporny na zaniki napiecia sieci lub przepiecia, szczelny (IP54).
Wyposazenie: klucz otwierajacy, kotnierze stalowe, uszczelki, komplet $rub, podktadek i
nakretek.

c) detektor gazu ziemnego (gtowica detekcyjna) do wykrywania niewielkich stezen i
sygnalizacji obecnosci gazu w powietrzu. Wykonanie w obudowie zwyktej z wymiennym,
elektrochemicznym sensorem gazu. Detektor posiadaé¢ winien wbudowany kontroler
zasilania, kontrole sprawnosci potaczen przewodowych i cyfrowa komunikacje z
modutem alarmowym. Stopien ochrony obudowy IP54 Ilub IP53 dla uktadow
elektronicznych. Detektor winien mie¢ indywidualne zaswiadczenie fabryczne (atest)
oraz certyfikat kalibracji wydany przez uprawniong jednostke.

d) sygnalizator akustyczno-optyczny w szczelnej obudowie (IP54 lub IP44) do dzwiekowej i
wizualnej prezentacji standéw alarmowych pojawiajacych sie na wyjsciach modutéw
alarmowych. Sygnalizacja optyczna, pulsacyjna o czestotliwosci btyskéw 0,8-1Hz,
Swiattem LED czerwonym. Sygnalizacja akustyczna: ton przerywany min. 105-110
dB/1m. Mozliwo$¢ niezaleznego sterowania sygnalizacja optyczng i akustyczng. Do
montazu wewnatrz i na zewnatrz budynku (obudowa bryzgoszczelna).

2.2.3. Tuleja przejsciowa ochronna.

Stalowa tuleja przejsciowa: stalowa ocynkowana wieksza od s$rednicy zewnetrznej przewodu o
ok. 2cm i diuzsza od przegrody pionowej o ok. 2cm z kazdej strony.

Przestrzen miedzy tulejg a rurg przewodu powinna by¢ wypetniona materiatem trwale
plastycznym nie dziatajacym korozyjnie na rure i posiadajqcym atest p.poz.

2.2.3. Rurociag instalacji gazowej.

Rurociagi wewnetrznej instalacji gazowej wykona¢ z rur stalowych czarnych, bez szwu R35
walcowane na gorgco dla mediéw palnych wg normy PN-EN 10208-2, PN-80/H-74219 Iub
faczone przez spawanie, zastosowane zgodnie z aktualnie obowigzujacymi normami. Rury
nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

2.2.4. Farby do malowania rurociagow.

Materiaty malarskie ogdlnego zastosowania do zabezpieczen antykorozyjnych:

jako pierwszg warstwe zastosowac farbe miniowg , a drugg - farbe olejng (emalie alkidowq)
o0golnego stosowania o jakosci odpowiadajacej wymaganiom normy PN-C-81901. Do malowania
nawierzchniowego zastosowac farbe olejng w kolorze zéitym spetniajagca wymagania PN-C-
81901.

2.2.5. Szafka gazowa

Skrzynka gazowa na zawér gtdwny odcinajacy, wykonana z wysokogatunkowego laminatu,
trudnozapalnego i samogasnacego kompozytu poliestrowo - szklanego w kolorze zéttym
(laminat barwiony w catej objetosci powioki zewnetrznej) - obudowa gazowa nascienna o
wymiarach okreslonych w dokumentacji wykonawczej, otwarta (bez tylnej scianki), do montazu
bezposrednio na $cianie budynku. Zamykana na zamek uniwersalny typu EURO. Na froncie
obudowy wytloczony napis GAZ. Szafka posiadajaca atest IGNIG oraz pozytywna opinie
techniczng Instytutu Nafty i Gazu.
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3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu oraz srodkéw transportu podano w ST-
450.0.00 ,,Wymagania ogolne”.

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot instalacyjnych pozostawia sie do uznania wykonawcy.
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
technologicznym robét.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robdt i przepiséw bhp zostang przez zamawiajacego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robét.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu oraz srodkéw transportu podano w ST-
450.0.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Wszystkie materiaty do wykonania instalacji moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu dostosowanymi do rodzaju, dtugosci i ciezaru przewozonych materiatéw i nie
wptywajacych niekorzystnie na ich wtasciwosci.

4.3. Zawory, kurki kulowe i system Bezpieczenstwa Instalacji gazowej nalezy przewozic¢ krytymi
srodkami transportu , a nastepnie przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych, zabezpieczonych
przed wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”.
5.1.Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do robot nalezy odby¢ wizje lokalng na terenie inwestycji w celu
weryfikacji rzeczywistych warunkéw wykonania robét.
5.2. Montaz rurociggéw.
Wewnetrzng instalacje gazowg wykonac z rur stalowych czarnych bez szwu taczonych przez
spawanie. Potgczenia gwintowane skrecane dopuszcza sie do stosowania przy montazu
reduktora wraz z gazomierzem, oraz odbiornikdw gazu. Jako materiat uszczelniajacy do
potaczen gwintowanych nalezy stosowac tasmy teflonowe do instalacji gazowych o grubosci
0,1mm lub wtdkna konopne razem z pastq doszczelniajaca np. Gebatout 2
Pofaczenia spawane rurociggéw i ksztattek powinny by¢ wykonane po przygotowaniu koncéwek
do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 6761, natomiast ksztaity
ztaczy spawanych potaczen kréécow i odgatezien powinny by¢ zgodne z normg PN-B-69012.
Jakos$¢ potaczen spawanych powinna odpowiadaé co najmniej klasie W3 wadliwosci ztaczy
spawanych.
Rurociggi nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng ze spadkiem 0,4% w kierunku
doptywu gazu. Dopuszcza sie korekte ich rozmieszczenia jesli wigze sie to z optymalizacjq
rozwigzan lub likwidacjg kolizji. Zmiany winny uzyskac¢ akceptacje Zamawiajacego.
Minimalne odlegtosci przewoddw instalacji gazowych od innych instalacji wewnetrznych
wynosza:
- poziome przewody wodno-kanalizacyjnej 15cm
- poziome przewody centralnego ogrzewania 15cm
- rownolegte pionowe przewody wod-kan i c.0.10cm
- rownolegte pionowe i poziome przewody telekomunikacyjne 20cm
- nie uszczelnione puszki instalacji elektrycznej 10cm
- urzadzenia elektryczne iskrzace (bezpieczniki, gniazda) 60cm
Przewody gazowe prowadzi sie powyzej instalacji wodociaggowej i kanalizacyjnej oraz ponizej
instalacji centralnego ogrzewania.
Rurociagi nalezy prowadzi¢ na powierzchni $ciany lub pod stropem, na wspornikach (hakach) z
materiatéw niepalnych.
Przewody nalezy mocowac do $cian w odlegtosciach:

- przewody poziome co 1,5m dla srednic 15+20mm, oraz 2m dla $rednic 25+32mm,

- przewody pionowe co 2,5m
Wszystkie konstrukcje wsporcze winny zapewniac stato$¢ potozenia rurociagéw.
Instalacja gazowa powinna byc¢ zabezpieczona przed wptywem pradéw btadzacych.
5.3. PrzejScia przez przegrode.
Miejsce przejscia rurociggu przez przegrode nalezy wykonaé jako tzw. przejscie szczelne. Przy
przejsciach rurg przez przegrode budowlang nalezy stosowacd tuleje ochronne ze stali lub PCW.
Tuleja ochronna powinna by¢ rurg o srednicy wewnetrznej wiekszej od sSrednicy zewnetrznej
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rury przewodu : co najmniej 2 cm przy przejsciu przez przegrode pionowa, i co najmniej o 1 cm
przy przejéciu przez strop. Tuleja powinna by¢ dtuzsza niz grubo$¢ przegrody o ok. 2 cm z
kazdej strony , a przy przejsciu przez strop powinna wystawac ok. 2cm powyzej posadzki i ok. 1
cm ponizej tynku na stropie. Tuleja ochronna winna by¢ trwale osadzona w przegrodzie. Rura
winna zosta¢ osadzona w tulei wspodtosiowo. W zadnej tulei nie moze znajdowac sie potaczenie
rury. Przestrzen miedzy rurg przewodu a tulejg ochronnag nalezy wypetni¢ materiatem trwale
plastycznym, nie dziatajgcym korozyjnie na rure i stanowigcym przegrode ogniowa,
umozliwiajacym jej wzdtuzne przemieszczanie. Tuleja nie moze stanowi¢ podpory przesuwnej
przewodu gazowego.

5.4. Montaz armatury

5.4.1. Przed zainstalowaniem armatury nalezy usunac z niej zaslepienia i ewentualne
zanieczyszczenia. Armatura winna by¢ dostepna do obstugi i konserwacji oraz tak,

by kierunek przeptywu czynnika byt zgodny z oznaczeniem przeptywu na armaturze.

Armatura znajdujaca sie na przewodach, powinna by¢ w miare potrzeby mocowana do
przegrody lub konstrukcji wsporczej przy uzyciu odpowiednich wspornikow, uchwytéw lub
innych trwatych podparé. Zamocowania powinny chroni¢ przed przenoszeniem naprezen
wynikajacych z wydtuzen cieplnych przewodéw na korpus armatury, uniemozliwic¢
przemieszczenie przewodu wraz z armaturg, chroni¢ przed przenoszeniem na przewod obcigzen
wynikajacych z recznej obstugi armatury.

5.4.2. Kurki gazowe mogg by¢ montowane w rurociggach pionowych, poziomych oraz skosnych
w dowolnym potozeniu, powinny pracowaé¢ w pozycji "catkowicie otwarty" lub "catkowicie
zamkniety". Kurek nalezy montowaé w instalacji dziatajac kluczem z niezaciskajacymi sie
szczekami tylko na ten gwintowany kielich, do ktérego wkrecana jest rura. Obcigzenie obydwu
gwintowanych kielichow jednoczesnie przeciwnymi momentami moze spowodowac trwate
uszkodzenia kurka.

5.4.3. Filtr musi by¢ montowany zgodnie z kierunkiem przeptywu czynnika oznakowanym na
kadtubie w pozycji umozliwiajacej swobodne oddzielenie sie i grawitacyjne osadzenie
zanieczyszczen (pytdw) w czesci filtracyjnej - pozycja "pokrywa do dofu". Oczyszczenie
elementu filtracyjnego wzglednie jego wymiane na czysty oraz usuniecie zanieczyszczen z filtra,
nalezy przeprowadzaé po okresie pracy, po ktéorym efektywno$c¢ pracy filtra spadnie ponizej
90% - dla gazéw wg normy PN-C-04753:2002 okres ten wynosi co najmniej 3 miesigce.
5.4.4. Kurek gtéwny gazu montuje sie w odlegtosci co najmniej 0,5m od poziomu terenu oraz
najblizszej krawedzi okna, drzwi lub innego otworu budynku. Miejsce usytuowania kurka nalezy
jednoznacznie oznakowac.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Powierzchnie zewnetrzne rurociagéw ze stali nieodpornych na korozje wymagajq zabezpieczenia
antykorozyjnego. Zabezpieczenie wykonuje sie po wykonaniu préby szczelnosci. Przygotowanie
powierzchni pod zabezpieczenie antykorozyjne wykonywane przez czyszczenie reczne przez
szczotkowanie zgodnie z normg PN-H-97051 powinno odpowiadaé 3 stopniowi czystosci wg
normy PN-H-97050. Pokrycie antykorozyjne powinno by¢ wykonane poprzez dwukrotne
pomalowanie minig, a nastepnie wykonanie dwéch warstw: warstwa gruntowa i nawierzchniowa
0 grubosci catkowitej 80-120 pm. Nalezy natozy¢ dwie warstwy farby w rdznigcych sie
odcieniach. Drugg warstwe (w kolorze zéttym) naktada sie po wyschnieciu pierwszej - zgodnie z
instrukcjg producenta farby.

Powtoki powinny miec jednolitg barwe bez uszkodzen, zmarszczen i pecherzy. Powtoka powinna
pokrywacd catkowicie podtoze- bez przeswitow .

Wszystkie powtoki z farb powierzchniowych powinny wytrzymywac préby na wycieranie, na
zmywanie woda , na zarysowanie i na przyczepnos¢ do podkfadu

5.6. Oznaczenia

Przewody, armatura i urzadzenia, po wykonaniu ochrony antykorozyjnej, nalezy oznaczy¢
zgodnie z przyjetymi zasadami oznaczania i uwzglednionymi w instrukcji obstugi kottowni.
Oznaczenia nalezy wykonac¢ na przewodach , armaturze i urzadzeniach. Oznaczenia powinny by¢
wykonane w miejscach dostepu zwigzanych z uzytkowaniem i obstugg tych elementéw.

5.7. Préby i pomiary

Po zakonczeniu robdt wykonawczych, przed napetnieniem instalacji paliwem gazowym, i
pomalowaniem, nalezy przeprowadzi¢ préby szczelnosci : gtdwnag prébe szczelnosci instalacji
gazowej na ci$nienie 0,05Mpa oraz probe szczelnosci wraz z armaturg na cisnienie 0,015Mpa.
Jezeli trzykrotna préoba nie data pozytywnego rezultatu instalacje nalezy wykona¢ od nowa.
5.7.1. Gléwng probe przeprowadza sie sprezonym powietrzem przed pomalowaniem instalacji
gazowej i przed podtaczeniem urzadzen. Manometr tarczowy wg PN-88/M-42304 uzyty do préby
powinien spetnia¢ wymagania klasy 0,6, zakres 0-160Kpa i posiada¢ Swiadectwo legalizacji.
Przed prébg nalezy instalacje gazowa przedmuchac¢ sprezonym powietrzem lub gazem
obojetnym w strone na zewnatrz budynku. Nastepnie, po szczelnym zaslepieniu koncéw,
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instalacje nalezy napetni¢ czynnikiem prébnym - np. powietrzem. Jezeli w ciaggu 30 minut po
ustabilizowaniu sie ci$nienia i temperatury czynnika prébnego nie nastgpi spadek cisnienia,
wynik gtéwnej proby szczelnosci nalezy uzna¢ za pozytywny. Gidwng probe szczelnosci
przeprowadza wykonawca w obecnosci przedstawiciela zamawiajgcego.
5.7.2. Po pozytywnym wyniku z gtdwnej proby szczelnosci, wykonuje sie probe szczelnosci po
podfaczeniu urzadzen gazowych, przed napetnieniem instalacji paliwem gazowym w obecnosci
dostawcy gazu. Instalacje uznaje sie za przygotowang do préby, jezeli jest catkowicie
zmontowana i przygotowana do napetnienia paliwem gazowym, a kurki sa w pozycji otwartej.
Instalacje do préby zgtasza Zamawiajacy za posrednictwem Wykonawcy. Stanowisko
pomiarowe winno by¢ wyposazone w jeden z dwdch wymienionych nizej przyrzadéw
pomiarowych posiadajacych zatwierdzenie typu i uwierzytelnienie:

- manometr klasy co najmniej 1,

- przeptywomierz z wbudowanym manometrem.
Cisnienie proby winno wynosi¢ 150% maksymalnego ciénienia roboczego. Instalacje napetnia sie
czynnikiem prébnym. Jezeli w czasie 5 minut od ustabilizowania sie cisnienia préby
przeptywomierz nie wykaze przeptywu czynnika prébnego, wynik préby uznaje sie za
pozytywny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-450.0.00 "Wymagania ogdlne”.

6.1.Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materialy do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiada¢ dopuszczenie do obrotu w
budownictwie poprzez uzyskanie s$wiadectwa jakosci producentéw, atestu itp. oraz uzyskac
akceptacje Zamawiajacego.

6.2.Kontrola jakosci wykonania robét

Kontrola jakosci wykonania robdét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdét z
Dokumentacja Projektowg, oraz wymaganiami zamawiajacego okreslonymi w specyfikacjach
technicznych oraz DTR-kami zainstalowanych urzadzen.

Kontrola jakosci robét technologicznych pod wzgledem estetyki obejmuje:

- trwato$¢ zamocowania urzadzen, uchwytow i wspornikéw,

- zamocowanie rurociggéw z zachowaniem zasad prostoliniowosci mocowania, oraz
zachowania wymaganych odlegtosci od przegrdd i urzadzen,

- wiasciwe zabezpieczenie przed korozjg elementdéw urzadzen i instalacji.

Kontrola jakosci pod wzgledem umieszczenia informacji i ostrzezen:

- sprawdzenie czy umieszczone napisy oraz tablice ostrzegawcze , informacyjne i
identyfikacyjne znajdujg sie w widocznych i wtasciwych miejscach,

- sprawdzenie czy urzadzenia sg oznaczone w sposdb umozliwiajacy ich identyfikacje i
zgodnie z oznaczeniami na schematach technologicznych i innych srodkach
informacyjnych,

- sprawdzenie czy tabliczki znamionowe oraz inne $rodki identyfikujace znajduja sie we
wiasciwym miejscu, a ich zakres informacji pozwala na ich identyfikacje,

Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny, to roboty nalezy uznac za wykonane
prawidiowo. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj
prac i materiatdw oraz sposob doprowadzenia do zgodnosci robdt z wymaganiami, a nastepnie
zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych prac.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru jest :

- mb- dla rurociggéw bez odliczania dtugosci tacznikdw,

- szt. lub kpl. - dla urzadzen,

- szt. - dla szafki,

- mb rurociggéw - dla proby szczelnosci.

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robét
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golIne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogolne”. Odbioru robdt nalezy
dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdét Budowlano -
Montazowych, Tom II, Instalacje sanitarne i przemystowe. Wydawnictwo Arkady.

8.2. Szczegé6towe zasady odbioru robot.
1. Odbidr instalacji wewnetrznej odbywa sie wg nastepujacych etapow:

- odbiory robét ulegajacych zakryciu -malowanie antykorozyjne,

- odbidr prdb cisnieniowych,

- odbidér koricowy wewnetrznej instalacji gazowej wraz z armatura.

2. Odbiory robét ulegajacych zakryciu odbywaja sie zgodnie z zapisami ST-450.0.00.
3.Prébe cisnieniowg instalacji przeprowadza Wykonawca w terminie uzgodnionym z

Zamawiajagcym w obecnosci Inspektora Nadzoru.

4. Z wyniku dokonanej proby cisnieniowej sporzadzany jest Protokdt odbioru proby cisnieniowej
instalacji gazowej.

5. Komisja Odbiorowa dokonuje odbioru koncowego ,,Protokotem odbioru koncowego”.
Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.

6. Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- zbada aktualnos$c¢ i kompletnos¢ dokumentacji powykonawczej ,

- przeprowadzi ogledziny urzadzen i instalacji gazowej z punktu widzenia zgodnosci z
dokumentacjg uzytych materiatéw, sposobow ich montazu i rozmieszczenia , oraz
zgodnosci z umowg , ST, normami i pozostatymi przepisami,

- sporzadzi protokot odbioru koncowego.

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonana instalacja wykazuje powazne wady, wymagajace duzych przerdbek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego uzytkowania.

Sporzqdzony protokot odbiorczy zawierac bedzie :
ocene wynikow wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamdwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic¢
uzasadnienie decyzji komisji.

Czynnosc¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowac w dzienniku budowy.

Protokdét winien zostaé podpisany przez wszystkich cztonkéw komisji odbiorowej oraz przez
przedstawiciela wykonawcy (np. kierownika robét instalacyjnych).

Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole , zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robot , potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do dziennika budowy. W ramach odbioru koncowego
nalezy sprawdzi¢ czy w czasie pomiedzy odbiorami elementy instalacji nie ulegty destrukcji .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0go6lne wymagania dotyczace ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogolne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzor umowy.

9.2.Cena wykonania robét obejmuje:
Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajagcemu w
ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie
na wykonanie wycenianej roboty. Cena obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

- wewnetrzny transport materiatéw i urzadzen oraz narzedzi,

- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego,
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ustawienie, przestawienie, przenoszenie i rozebranie niezbednych do montazu podpar¢ i
rusztowan,

wykonanie i zamurowanie bruzd i przekuc¢ dla dla montazu instalacji w elementach
betonowych i murowych,

wykonanie przejs¢ dla rurociggdéw w elementach konstrukcji budynku ,

uszczelnienie i obrébka miejsc-przejs¢ przez elementy konstrukcji budynku,
osadzenie konstrukcji (hakéw) stuzacych do montazu rurociggdéw i elementow
wyposazenia,

pokrycie powierzchni rurociggdw powitokg malarskg podktadowg i wierzchnia ,
montaz urzadzen: wyznaczenie miejsca montazu, osadzenie na $cianie lub w stropie,
uzbrojenie , podigczenie do instalacji,

prace porzadkowe,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw i sprawdzen i prob,

- koszt odbioru instalacji przez zaktad gazowniczy,
- uprzatniecie i unieszkodliwienie odpaddw,
- pozostate roboty wskazane w pkt. 1.3.

Cena uwzglednia réwniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia

robot,

- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania

sprzetu.

Pfatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

Numer normy

Tytul normy

PN-90/C-96004/01

Gazownictwo. Terminologia. Postanowienia ogdlne i zakres normy

PN-92/M-34503

Gazociagi i instalacje gazownicze. Proby rurociggow.

PN-EN 161 Automatyczne zawory odcinajgce do palnikéw i urzadzen gazowych.
PN-EN 1854 Czujniki ci$nienia do palnikéw gazowych i urzadzen spalajacych gaz.
PN-EN 13611 Urzadzenia zabezpieczajace i sterujace do palnikéw gazowych i odbiornikdw spalajacych

gaz. Wymagania ogolne.

PN-92/M-74001

Armatura przemystowa. Ogdlne wymagania i badania.

PN-EN 50014

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Wymagania ogdlne i
metody badan.

PN-EN ISO 6708

Elementy rurociggow. Definicje i dobor DN.

PN-EN 10220 Rury stalowe bez szwu i ze szwem. Wymiary i masy na jednostke dtugosci.

PN-ISO 5252 Rury stalowe. Systemy tolerancji.

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu, ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia.
PN-ISO 6761 Rury stalowe. Przygotowanie koncow rur i ksztattek do spawania.

PN-EN 60423 Rury instalacyjne. Srednice zewnetrzne rur instalacyjnych oraz gwinty rur i osprzetu.

PN-80/H-74219

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania

PN-ISO 3545-1

Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych. Rury
stalowe i ksztattki rurowe o przekroju okragtym.

PN-64/H-74204

Rurociagi. Rury stalowe przewodowe. Srednice zewnetrzne.

PN-70/N-01270.03

Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw rozpoznawczych dla przesytanych
czynnikow.

PN-70/N-01270.14

Wytyczne znakowania rurociggéw. Podstawowe wymagania.

PN-70/N-01270.01

Wytyczne znakowania rurociggdw. Postanowienia ogodlne.

PN-ISO 7005-1

Kotnierze metalowe. Koftnierze stalowe.

EN 1011-1:1998

Spawanie — Zalecenia dotyczace spawania metali
Czes¢ 1: Ogolne wytyczne dotyczgce spawania tukowego

EN 1011-2:2001

Spawanie — Zalecenia dotyczace spawania metali
Czes¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych

EN ISO 25817:2003

Stalowe ztgcza spawane tukowo — Wytyczne do okreslania poziomdw jakosci wedtug
niezgodnosci spawalniczych

PN-EN 10246

Badania nieniszczace rur stalowych.

PN-EN 729

Spawalnictwo. Spawanie metali.
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PN-EN ISO 9692-1

Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczace przygotowania ziaczy. Czes$¢ 1:
Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowg w ostonie gazéw ,
spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i spawanie wigzka stali.

PN-EN ISO 9692-2

Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegow do spawania. Cze$¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym.

PN-EN 29692 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach gazowych i
spawanie gazowe. Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-EN 288 Wymagania i badania dla procedur spawalniczych.

PN-EN 12517 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie radiogramow.

PN-75/M-69703

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-74/M-69771

Spawalnictwo. Wady ztaczy doczotowych wykrywane badaniami radiograficznymi . Nazwy
i okreslenia.

PN-89/M-69777

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie wynikéw badan
ultradzwiekowych

PN-M-69012

Spawanie pofaczenia kro¢céw i odgatezien. Ksztatty ztaczy spawanych.

PN-65/M-69013

Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych. Rowki do spawania

PN-75/M-69014

Spawanie ‘tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-69/M-69019

Spawanie doczotowe rur stalowych. Rowki do spawania.

PN-87/M-69008

Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-90/M-34502

Gazociagi i instalacje gazownicze. Obliczenia wytrzymatosciowe

PN-92/M-34503

Gazociagi i instalacje gazownicze. Proby rurociggéw

PN-89/H-02650

Armatura i rurociggi. Cisnienia i temperatury

PN-89/H-02651

Armatura i rurociggi. Srednice nominalne

PN-92/N-01255

Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.

PN-C-81901

Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81607

Emalie olejno-zywiczne , ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-87/C-96001

Paliwa gazowe rozprowadzane wspdlng siecig i przeznaczone dla gospodarki
komunalnej

10.2 Inne.

- Ustawa z dnia 10 kwietnia 1997 r. - Prawo energetyczne.

- Instalacje Gazowe. Warunki Techniczne. Wymagania Odbioru i Eksploatacji - opracowane przez
COBO - PROFIL Sp. z 0.0. Warszawa.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe - opracowane przez COBRTI 1NSTAL - wydawnictwo ARKADY - 1988

Oprécz podanych powyzej przepisébw nalezy przestrzega¢ réwniez lokalnych wymagan i przepisow

miejscowego Zaktadu Gazowniczego, Zaktadu Energetycznego i Strazy Pozarnej




