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1. Wstep
1.1Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjws/magania dotycgce wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem utwardzonego pobocza za pgnkoaszywa
tamanego niezwizanego stabilizowanego mechanicznie waziii z zadaniem: Przebudowa
drég obeb Sutkowice, Posadowo, Krobia, Potarzyca, w ramaatania: budowa drog
dojazdowych do gruntow rolnych o szeré&o4m.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowaaieo jdokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkdid.

1.3Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zwanych
z wykonaniem umocnionego pobocza mieszaniezwihzary stabilizowag mechanicznie i
obejmuj:
— wykonanie poboczy z kruszywa ftamanego granitowed®l,8 mm, grub&
warstwy 10 cm

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1. Utwardzone pobocze — €& pobocza drogowego, posiaglzg w ciagu catego roku
nosnos¢  wystarczajca do przegcia obcizenia statycznego od kot samochodow,
dopuszczonych do ruchu na drodze

1.4.2.Utwardzenie pobocza kruszywem tamanym nigzamym (stabilizacja mechaniczna) -
proces technologiczny, polegay na odpowiednim zggzczeniu w optymalnej wilgotioi
kruszywa o witéciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.3. Mieszanka niezwjzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o dckvaym sktadzie
ziarnowym (od d=0 do D), ktory jest stosowany dokwmyania ulepszonego podbp
gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drog

1.4.4.Pozostate ok&enia podstawowegszgodne z obovazujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D-M-00@®D, Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodtoz
Dokumentagj Projektovs, ST i poleceniami layniera.

2. Materialy
2.10g0Ine wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda ST
D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.
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2.2Kruszywo

Wszystkie materiaty ayte do wykonania umocnienia poboczy watstw mieszanki
niezwigzanej powinny pochoditylko ze zrodet uzgodnionych i zatwierdzonych przez

Inzyniera.

Zgodnie z DokumentagjProjektows do wykonania umocnienia poboczy ngleuzy¢
kruszywa o maksymalnym wymiarze ziarna 31,5mm,rsggte wymagania normy PN-EN

13242.

Nalezy zastosowakruszywa spetnigce wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonychudmcnienia poboczy warsiwz
mieszanki niezwjzanej

Rozdziat w Odniesienie
normie PN- Wiasciwos¢ Deklarowane kategorie lub wasto do PN-EN
EN 13242 13242:2004
43.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 c80/20,
Gr80, Tabl. 2
Ga75
4.3.2 Ogodlne granice i tolerancje
uziarnienia kruszywa grubego na
sitach pérednich wg PN-EN GTc20/15 Tabl. 3
933-1
4.3.3 Tolerancje typowego uziarnienia
kruszywa drobnego i kruszywa p GTr10, Tabl. 4
ciggtym uziarnieniu wg PN-EN GTa20 '
933-1
4.4 Ksztalt kruszywa grubego wg
PN-EN 933-4
— maksymalne warfgi Flso Tabl. 5
wskaznika ptaskdci
lub
— maksymalne wartoi Sks Tabl. 6
wskaznika ksztattu
4.5 Kategorie procentowych
zawartdci ziaren o powierz.
przekrusz. lub tamanych oraz
ziaren catkowicie zaokglonych Coors Tabl. 7
w kruszywie grubym wg PN-EN
933-5
4.6 Zawarté¢ pytow wg PN-EN
933-1 fDekIarowane Tabl. 8
— w kruszywie grubym®*)
— w kruszywie drobnym *) feklarowane Tabl. 8
4.7 Jakéc pytow Wartg¢ niezbadana na pojedynczych frakcjach, a tylkg
mieszankach wg wymagf@.2.2-2.4 — WT-4
52 Odpornéc na rozdrabnianie
kruszywa grubego wg PN-EN LA 40 Tabl. 9
1097-2, kategoria nie wgza nk
5.3 é)l\(ljpl(())rg?élenasueranle wg PN- MpeDeklarowana Tabl. 11
5.4 stas¢ wg PN-EN 1097-6
roveizint 78 lob 9 Deklarowana
5.5 Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6 WemNR
rozdziat 7,8 lub 9 (w zalmosci WA242**)
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od frakcji)

6.2 Siarczany rozpuszczalne w
kwasie wg PN-EN 1744-1 ASr Tabl. 12
6.3 Catkowita zawartg siarki wg
PN-EN 1744-1 SR Tabl. 13
6.4.2.1 Stat&¢ objetosciowazuzla
stalowniczego wg PN-EN 174441 Vs Tabl. 14

rozdziat 19.3

6.4.2.2 Rozpad krzemianowy auzlu
wielkopiecowym kawatkowym Brak rozpadu
wg PN-EN 1744-1 rozdziat 19.1

6.4.2.3 Rozpadelazowy wzuzlu

wielkopiecowym kawatkowym Brak rozpadu
wg PN-EN 1744-1 rozdziat 19.2
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w Brak substanciji szkodliwych dla
wodzie wg PN-EN 1744-3 srodowiska wg odibnych przepiséw
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich gakwno, szkio
i plastik mogcych pogorsz§ wyrob
koncowy
7.2 Zgorzel stoneczna bazaltu wg
PN-EN 1367-3, wg PN-EN SBia
1097-2
7.3.3 Mrozoodporng na kruszywie
frakcji 8/16 wg PN-EN 1367-1 F4 Tabl. 18
ZalgcznikC | Sktad materialowy Deklarowany

*) laczna zawart@ pytdw w mieszance powinnaesiniesci¢ w polu wyznaczonym przez krzywe graniczne

**) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione:yadprawdzé mrozoodpornét

2.3. Wymagane wiaciwosci mieszanki niezwjzanej
2.3.1. Zawartaé pytow

Maksymalna zawartd pytow < 0,063mm w mieszankach kruszyw do wykonania
umocnienia poboczy powinna spethiaymagania kategorii podanej w tablicy 2.

Zawartg¢ pytow nalery okreslac wg PN-EN 933-1.

W przypadku stabych kruszyw zawaxtopytow w mieszance kruszyw naie rowniez
bad& i deklarowa&, po 5 krotnym zagszczeniu metagProctora. Zawartg pytow w takiej
mieszance po pciokrotnym zagszczeniu metagd Proctora powinna réwnie spetnia
wymagania podane w tablicy 2.

Nie okré&la sk wymagania wobec minimalnej zawawto pytow < 0,063mm w
mieszankach do warstwy do wykonania umocnienia eojo

2.3.2. Zawartcé nadziarna

Okreslona wedtug PN-EN 933-1 zawasftonadziarna w mieszankach kruszyw powinna
spetnid wymagania podane w tablicy 4. W przypadku stabylszyw decyduje zawagé
nadziarna w mieszance kruszyw poqgmkrotnym zagszczeniu metagdProctora.

2.3.3. Uziarnienie

Okreslone wedlug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki kywszprzeznaczonej do
umocnienia poboczy musi spetdiymagania przedstawione na rysunku 1.

W przypadku stabych kruszyw uziarnienie mieszaakiszyw naley rowniez badd i
deklarow&, po 5 krotnym zagszczeniu metad Proctora. Kryterium przydat§o takiej
mieszanki, pod wzgem uziarnienia, jest spetnione,zgé uziarnienie mieszanki po
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picciokrotnym zagszczeniu metagdProctora, migci sie w krzywych granicznych podanych
na rysunku 1.
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Rysunek 1. Mieszanka niezygzana 0/31,5 do umocnionego pobocza

2.3.4. Odporndg¢ na dziatanie mrozu, wodoprzepuszczalrig

Wymagania wobec wgdiwosci na mroz (wskanik SE), mieszanek przeznaczonych do
umocnienia poboczy, dotygzbadania materialu po gmiokrotnym zagszczeniu metagd
Proctora wedtug PN-EN 13286-2.

Nie stawia s wymaga wobec wodoprzepuszczakod zagszczonej mieszanki
niezwigzanej do umocnienia poboczy.

2.3.5. Zawartaé wody

Zawartg¢ wody w mieszankach kruszyw powinna odpowi&adaymaganej zawartgi
wody w trakcie wbudowywania i zesgczania okrdonej metod Proctora wediug PN-EN
13286-2, w granicach podanych w tablicy 2.

2.4.Parametry mieszanki niezyzanej
Mieszanka niezvgzana winna spetntavymagania podane w tablicy 2

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek nigzamych do umocnienia poboczy

Wymagane
Rozdziat w wihasciwosci Odniesienie dg
PN-EN WiaSCiwose mieszanki tablicy
13285 niezwizanej w PN-EN
przeznaczonej do 13285
umocnienia pobocz
431 Uziarnienie mieszanki 0/31,5 Tablica 4
432 | Maksymalra zawari pyiw UFs Tablica 2
432 l'l/';{grgc‘;"r'igal_f:a""a”é’é pytow: LFs Tablica 3
433 f:t"(‘e’ggﬁ;’ggdz'ama: OCxo Tablica 4 i 6
441 Wymagania wobec uziarnienia KrzyW?yl;le MIENIAl - Tablica5i 6
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Wymagania wobec jednorodio uziarnienia
442 poszczegdlinych partii — poréwnanie z Brak wymaga Tablica 7
deklarowan przez producenta wasita (S)

Wymagania wobec jednorodio uziarnienia

4.4.2 na sitach kontrolnych —#ie w przesiewach

Brak wymaga Tablica 8

Wrazliwos¢ na mréz; wskanik piaskowy SE*,

4.5 L
Co najmniej

35 -

Odpornd¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakgji
- 10/14 odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, LA 40 -
kategoria nie wgsza ni:

Odpornd¢ nascieranie (dotyczy frakcji 10/14
- odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, deklarowana -
kategoria Me

i Mrozoodporné¢ (dotyczy frakcji kruszywa E i
8/16 odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1367+ i

=

Wartas¢ CBR po zagszczeniu do wskaika
- zag:szczeniad=1,0 i moczeniu w wodzie 96h >60 -
CO najmniej

Zawart@¢ wody w mieszance zasgczanej,
- % (m/m) wilgotngdci optymalnej wg metody 80 -100 -
Proctora

* Badanie wskanika piaskowego SE nafg wykon& na mieszance poguiokrotnym zagszczeniu metagd
Proctora wg PN-EN 13286-2.

2.5. Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyjest wbudowane bezpednio
po dostarczeniu na budewzachodzi potrzeba jego okresowego skitadowaaidyykonawca
robét powinien zabezpiec&ykruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemngnii
materiatami kamiennymi. Podte w miejscu skladowania powinnodgdwne, utwardzone i
dobrze odwodnione.

2.6. Woda
Do zwilzania kruszywa naky stosowé woce spetniagca wymagania PN-EN 1008.

3. Sprzt
3.1. Ogdllne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne
pkt. 3.

3.2. Sprzt do wykonania robot

Wykonawca przygpujacy do wykonania robdét powinien wykazasie mazliwoscia
korzystania z nagpujacego spratu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wypasg/ch w uradzenia dozujce wod.

Mieszarki powinny zapewdi wytworzenie jednorodne] mieszanki o wilgofob
optymalnej,

b) uktadarek lub rowniarek do rozktadania mieszankyprofilowania warstwy,

c) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub gtanych do zagszczania. W
miejscach trudno dogtnych powinny by stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.
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Zastosowany spe¢k powinien by zaakceptowany przezAyniera

4. Transport
4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z minnynateriatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-Q00 ,Wymagania ogolne” pkt. 5.
5.2. Przygotowanie podiea

Przed wykonaniem umocnienia poboczy wagstmieszanki niezwizanej, wszelkie
koleiny i mickkie miejsca podtza oraz wszelkie powierzchnie nieodpowiednioeazagzone
lub wykazugce odchylenia wysokgiowe od zataonych rzdnych, powinny by naprawione
przez spulchnienie, dodanie wody albo osuszenierzpap mieszanie, do @giniecia
wilgotnosci optymalnej, powtdrnie wyréwnane i zggczone.

Umocnione pobocze musi bwytyczone w sposob umliwiajacy jej wykonanie zgodnie
z Dokumentagj Projektow lub wedtug zaleaelnzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania wary musi by wczeniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie rpdz \Wykonawg

Rozmieszczenie palikow lub szpilek musi uiwiaé nacihgniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robot i nie powinno bywieksze nk co 10 m.

5.3. Przygotowanie mieszanki do umocnienia poboczy

Mieszank kruszywa, na bazie zatwierdzonej przezzymera receptury, oscisle
okreslonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarza& w mieszarkach
stacjonarnych gwarantigych otrzymanie jednorodnej mieszanki.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna ¢byd razu transportowana na miejsce
wbudowania w sposob przeciwdzialay rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowanie i zagszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinno dyozktadana w warstwie o jednakowej gréio przy
uzyciu ukfadarki lub rowniarki, z zachowaniem wymagelm spadkéw i rednych
wysokaciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy lanego kruszywa powinna bytaka, aby po
jej zag:szczeniu oggnigto grubg¢ projektowan.

Przy wbudowywaniu i zagzczaniu mieszanki kruszywa nalezwrocié szczegolp
uwag na widciwe jego wykonanie przy krawzi jezdni. Styk jezdni i utwardzonego
pobocza powinien liyréwny i szczelny.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjskywa nalgy przed zagszczeniem
wymienic kruszywo na materiat 0 odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy naky przysgpic do jej
zag:szczania.
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Zagsszczanie warstwy natg rozpoczynéd od dolnej krawdzi i przesuwé pasami
podtuznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku gornej kraedzi.

Nieréwnaci lub zagtbienia powstate w czasie zggczania powinny ywyrownywane
na biegaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodante sun¢cie materiatu, a do
otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedogpnych dla walcéw warstwa powinna dyag:szczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zagzszczanie naley kontynuowd do osagnigcia wskéanika zagszczenia nie mniejszego
od Is=1,0 wedtug normalnej préby Proctora przepazoaej wedtug PN-EN 13286-2.

W przypadku kontroli zaggzczenia opartej na metodzie cfzen ptytowych, naley
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwyoSinek wtornego i pierwotnego
modutu odksztatcenia nie powinien przekrac2®.

Zawarta¢ wody w mieszance powinnadyowna wartéci podanej w tablicy 2.

Tablica 3. Wymagania dla &imosci

Warstwa z krusz Wymagane cechy umocnionego pobocza
o wskaniku Wn()J,éW Wskaznik Minimalny modut odksztatcenia mierzony piyd
. . p . srednicy 30 cm MPa
nie mniejszym i zag:szczeniad . — . —
% nie mniejszy ni: od plerwszltzgo obgtenia | od drug|egEo obaienia
1 2
60 1,00 60 120
(umocnione pobocze

Alternatywnie mana zastosowiainne kryterium zagszczania np. modut dynamiczny.
Wartas¢ dynamicznego modutu odksztatcenia powinna wyhgsd = 40MPa.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jaka robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine
pkt. 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykéndadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawyniki tych bada Inzynierowi w celu
akceptacji materiatow. Badania te powinny obejmbweszystkie wtaciwosci okreslone w
pkt 2 niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1 Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw, ktore naley wykona w czasie rob6t podaje
tablica 4.

ST D-06.03.01
268



Tablica 4. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

Czestotliwos¢ bada
L Wvszczegdlnienie bada Minimalna liczba Maksymalna powierzchnia
P- y 9 bada na dziennej| warstwy przypadara na jedng
dziatce roboczej badanie (1
1 | Uziarnienie mieszanki
2 600
2 | Wilgotnas¢ mieszanki
3 | Zag:szczenie warstwy 2 1000
4 | Badanie wisciwosci kruszywa wg tab. 1 dla kazdej partii krll:szywa | przy kalej zmianie
ruszywa

6.3.2.Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia rozfmnego kruszywa powinna b&yprzeprowadzana 2 razy na
kazdej dziennej dzialce roboczej za pom@nalizy sitowej. Uziarnienie mieszanki powinno
by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.3 ninigjsST. Probki naley pobierg w
sposob losowy, z rozionej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki badapowinny by
na biezgco przekazywane #ynierowi.
6.3.3.Wilgotnaos¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadlavilgotnosci optymalnej, okréonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2 w granigamttanych w tablicy 2.

6.3.4.Wiasciwosci kruszywa i mieszannki

Badania kruszywa i mieszanki nieaaanej do umocnienia pobocza powinny obejmowa
ocere wszystkich wiaciwosci kruszywa i mieszanki okénych w pkt 2 niniejszej ST.

Prébki do bad@ petnych powinny by pobierane przez Wykonawev sposéb losowy w
obecndci Inzyniera.

6.4. Badania po zakéczeniu robot
6.4.1.Zagszczenie i néNoS¢E warstwy

Wskanik zagszczenia warstwy nie powinien dynniejszy od 1s=1,0 wedlug metody
Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2.

Zagszczenie warstwy umochionego pobocza nalezna& za prawidiowe, gdy stosunek
wtérnego moduhlez; do pierwotnego modutu odksztatcehigjest nie wekszy od 2,2

Minimalne moduty odksztalcenia w zalesci od wskdnika zagszczenia i
projektowanego wskaika ngnosci powinny odpowiadawartaciom podanym w tabeli 3.

Badanie nénosci nalezy wykona, co najmniej jeden raz na 30007 rpowierzchni
wykonanej warstwy i w miejscachatpliwych wskazanych przez igniera.

6.4.2.Wymagania dotycgce cech geometrycznych
Wykonane umocnione pobocze powinno spétniastpujace wymagania:

— szerokd¢ utwardzonego pobocza wsk rozni¢ od szerokéci projektowanej nie wicej
niz+10 cmi -5 cm,

— nierbwnaci pobocza mierzone 4-metrguata nie mog przekraczé& 10mm,

— spadki poprzeczne powinny bygodne z dokumentacprojektows z tolerancy + 0,5%,

— rbznice wysokgciowe z rzdnymi projektowanymi nie powinny przekrac¢zglcm, -2cm,
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— grubas¢ utwardzonego pobocza nie mosk rozni¢ od grubdci projektowanej o + 10%.

Zaleca s bad& grubag¢ umocnionego pobocza w 3 punktach, lecz nie rzadeieaz na
1000 n?, a pozostate cechy co 100 m wzdasi drogi.

6.5. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami

Wszystkie powierzchnie umochionego pobocza, kidykazup wicksze odchylenia od
okreslonych w punkcie 6.4 powinny Bynaprawione przez spulchnienie lub wybranie
warstwy na odpowiedai gigbokads¢, zgodnie z decyzj Inzyniera, uzupetnione nowym
materialem o wigciwosciach zgodnych z niniejgzST, wyrOwnane i ponownie zgggczone.

Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykopaaestwy jest niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt.

7. Obmiar robot
Nie dotyczy

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-000QWymagania ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje siza zgodne z DokumentadpProjektows, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 niniejszej ST, daty

wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci
Zgodnie z Wykazem Elementow Robot Budowlanych

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczsktadu ziarnowego
PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wstawosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za

pomoa wskanika ptaskdci

PN-EN 933-4  Badania geometrycznych witawosci kruszyw.Oznaczanie ksztattu ziaren

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku frzeszenia lub
tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych $elavosci kruszyw. Ocena zawakm drobnych
czgstek. Badania bkitem metylenowym

PN-EN 1097-5  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezamigotnaci

PN-EN 1097-6  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaagikliwosci

PN-EN 1367-1  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezambzoodporni metod,
bezpdredng

PN-EN 1744-1  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaawartéci zanieczyszcze
organicznych

PN-EN 1744-1  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaawartéci siarki metod
bromowy

PN-EN 1097-2  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaneralngci w bebnie Los
Angeles

PN-EN 13242 Kruszywa do niezgzianych i zwgzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictiv@gowym

ST D-06.03.01
270



PN-EN 13285 Mieszanki niezggane. Wymagania

PN-EN 13286-2 Metody okétania gstasci | zawartdci wody. Zagszczanie meted
Proctora.

PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikagerania probek

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résanmawierzchni planografem i tat

10.2. Inne dokumenty
WT-4 2010 Mieszanki niezwkane dla drog krajowych. Wymagania techniczne.
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