Zat. 1 A Opis przedmiotu zamodwienia — ZS Kamien

Nazwa zadania: Zakup i dostawa z montazem wyposazenia dwdch kuchni w ramach projektu ,,Positek w szkole i w domu ”

Producent Wymiary

L.p. | Ilos¢ Opis urzadzen Model / (Szer. x Gieb. x
Dostawca Wys. mm)
Talerz ptytki
$r. 265 mm — cata zastawa z jednego fasonu (uzupetnienie posiadanej zastawy LU0338
Lubiana)
Wykonanie z biatej, grubej porcelany gastronomicznej, mozliwos¢ mycia w zmywarce
-
1 250
- v
\—/ <
"\-/

W komplecie z: wazami z pokrywa oraz chochelka poj. 3,5 litra (40 kpl. wazy z chochlg)
Sosjerka 0,4 | (60 szt.), Dzbanek 0,15I (60 szt)
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250

Talerz gteboki $r.225 (wzér jak w poz. 1)
W komplecie z pétmiskami 240mm (60 szt.) oraz 330 mm (60 szt.)
Wykonanie z biatej, grubej porcelany gastronomicznej, mozliwosé¢ mycia w zmywarce

250

Talerz deserowy $r. 190 mm (wzér jak w poz. 1)
W komplecie z pétmiskami 240mm (60 szt.) oraz 330 mm (60 szt.), Salaterka 160 (120 szt.)

Wykonanie z biatej, grubej porcelany gastronomicznej, mozliwos$é mycia w zmywarce

250

Kubek poj. 0,3 | (wzdr jak w poz. 1)
W komplecie z filizankami poj. 0,2 | ze spodkiem

Wykonanie z biatej, grubej porcelany gastronomicznej, mozliwo$¢é mycia w zmywarce

250

Widelec stotowy L 190 (wzér jak ponizej)
Razem z nozem stotowym L205mm

fason ,,zestaw restauracyjny”’ uzupetnienie posiadanego

Stal nierzewna polerowana 18/10

250

tyzka stotowa L187 (wzér jak w poz. 5)
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fason ,,zestaw restauracyjny” uzupetnienie posiadanego

Stal nierzewna polerowana 18/10

250

tyzeczka do herbaty L 135 (wzér jak w poz. 5)
fason ,,zestaw restauracyjny”’ uzupetnienie posiadanego

Stal nierzewna polerowana 18/10

Zestaw nozy,

sktadajacy sie z 10 nozy HACCP

Linia nozy wykonana zostata ze stali o wysokiej twardosci i dobrej elastycznosci 54-56 HRC,
antyposlizgowa rekojes¢ wykonana z polipropylenu.

N6z kuchenny 255, N6z kuchenny 210, N6z uniwersalny 230 mm, Néz uniwersalny 180 mm,
N6z do pieczeni 230mm, N6z do chleba 235 mmm, N6z do obierania 95mm, Néz do jarzyn
60mm, N6z do stekéw/pomidoréw 100mm, N6z do butek 110 mm, saneli — lario lub
rownowazny

Ostrzatka do nozy

antyposlizgowa rekojes¢ wykonana z dwéch rodzajow tworzywa, twardego (kolor czerwony),
oraz miekkiego, ostrze ze stali chromowo-molibdenowej, o twardosci 54-56 HRC, L300,
Stalgast 820612 — lub réwnowazny

10

Zestaw desek do krojenia

530x325 ze stojakiem
kolorystyka dostosowana do systemu oznaczania wg HACCP
Grubos¢ - G : 12 mm, stalgast 341321-6 349060 — lub réwnowazny

11

20

Koszyk na pieczywo

Materiat wykonania : polipropylen, Szerokosé - W: 380 mm, Gtebokos$¢-D: 270 mm,
Wysokos¢-H: 90 mm, mozna my¢ w zmywarce, stalgast 361380 — lub réwnowazny

12

35

Dzbanek na kompot szklany
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Srednica : 114-90, Wysokos¢ - H : 234 mm, Pojemnos¢ - V : 1.45 |, stalgast 400176 lub
rownowazne

Garnek wysoki 71,6 |

13 . . .
garnek wysoki satynowany, wielowarstwowe dno kapsutowe, wzmocnione uchwyty,
Srednica : 450 mm, Wysoko$¢ - H : 450 mm, stalgast 011454 lub réwnowazny
Pokrywa

14
do garnka 71,6 |, stalgast 019454
Wiadro

15 ze stali nierdzewne z pierscieniem i pokrywa.
podziatka wewnatrz wiadra, rant 10 mm, Srednica : 290 mm, Wysoko$¢ - H : 290 mm,
stalgast 092121 lub réwnowazny
Obieraczka
z separatorem, jednorazowy wsad: 5-7 kg, wydajnos$¢: 150 - 230 kg/h

16 Wykonanie ze stali nierdzewnej AlSI 304, wsad jednorazowy: 5-7 kg, wydajno$¢: 150-230 kg/h, obroty 450 | 530 | 1040
talerza Sciernego: 300 obr./min., osadnik obierzyn. Urzadzenie wyposazone w minutnik: 0 + 15 min +
state wtaczenie. Przytgcze wody z zaworem elektromagnetycznym. Odprowadzenie do kanalizacji.
Moc silnika: 0,37 kW, znamionowy pobdr mocy: 0,55 kW. 0Z0 1.1/S, Gort_TK lub réwnowazny
Mikser — blender
e model posiada néz i trzepaczke
e metalowa przektadnia do trzepaczki zapewnia duzg odpornos¢ sprzetu
e do obrébki w naczyniach o pojemnosci do 30 litréw

17 e dtugosé ramienia 300 mm

o predkos¢ obrotowa trzepaczki 500-1800 obr/min

e obudowa trzepaczki wykonana w catosci z metalu zapewnia wiekszg wytrzymatosé
urzadzenia

e Napiecie-U:230V

e Moc elektryczna : 0.35 kW
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e Predkosc obrotéw : 2300 obr/min, CMP 300 Combi, RobotCoupe

Cedzak,
18 . . . . < .
Materiat wykonania : stal nierdzewna, raczka drewniana, oczko ~1.5x2 mm, Srednica : 350
mm, Dtugosé - L : 430 mm, stalgast 074350 lub réwnowazne
Regat magazynowy
nierdzewny, 4 potki state
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
19 szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w 1200 | 600 | 2000
zakresie +10mm. Przestrzen pomiedzy posadzkg a potka dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. Usztywniane pétki z blachy o grubosci 1,5 mm. Regat
posiada 4 pétki petne, state. Profile nosne 30x30x1,0. Grubos¢ pétki wynosi 30 mm. MR1A-120DK Gort
lub réwnowazny
Regat magazynowy
nierdzewny, 4 potki state
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
20 szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w 1100 | 600 | 2000
zakresie £10mm. Przestrzen pomiedzy posadzka a pétka dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatosé
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Usztywniane pétki z blachy o grubosci 1,5 mm. Regat
posiada 4 poétki petne, state. Profile nosne 30x30x1,0. Grubos¢ pétki wynosi 30 mm. MR1A-110DK Gort
lub rownowazny
Regat magazynowy
perforowany, 4 potki state
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
21 szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w 1400 | 700 | 1800

zakresie +10mm. Przestrzen pomiedzy posadzka a potkg dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatosé
pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. Usztywniane pétki z blachy o grubosci 1,5 mm. Regat
posiada 4 potki petne, state. Profile nosne 30x30x1,0. Grubos¢ potki wynosi 30 mm. MR2A-140ES Gort
lub rownowazny
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22

Stot z basenem

h=400 i przystajgcym blatem z miejscem na kosz

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,5mm. Komora wykonana technologig spawania z blachy min. 1,5mm. Wszystkie
pofaczenia scian i dna wykonane po tuku R 14. Otwory spustowe wykonane po srodku dna komory.
Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron komory
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm zapewniajgce podwyzszenie sztywnosci konstrukgji.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru
bazowego. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej
150kg/m?2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty
ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne
robocza ptyty na wysoko$¢ 50mm ponad krawedz ptyty. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie
stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jedli sg przed tym zabezpieczone.
Stét z basenem w standardzie wyposazony w maskownice boczne i czotowg ze stali nierdzewne;j.
Gtebokos¢ komory 400 mm. Z lewej strony blat przestajgcy, umozliwiajgcy umieszczenie pod blatem
pojemnika na odpadki ZDAOX00X-140EK_EX Gort lub réownowazny

1400

700

850

23

Bateria prysznicowa

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z chromowanego
mosigdzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci 1000 mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt
Scienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe GW 3/4” x GW 3/8”, dtugos¢ 800 mm.
Obrotowa wylewka. Rozstaw 155 mm. Otwor pod baterie: 27 mm. AZ111 Gort_baterie lub
rownowazny

Stot szkieletowy z komorg zlewowgq z miejscem na lodéwke podblatowa 1200x700x900

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologia ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
komor wykonane sg w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili

1200

700

900
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kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwié
czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie
sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru bazowego
850 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymatos$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne
lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzne robocza
ptyty na wysokosé 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty
wykonane jest 30 mm od bokdéw (w zaleznosci od typu ptyty) i 50 mm od czota. Przestawanie ptyty z
tytu min. 65 mm. Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W
ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed
tym zabezpieczone. Blat przestajgcy umozliwiajacy umieszczenie pod blatem chtodziarki. Stét nalezy
dostarczy¢ w komplecie z chtodziarkg podblatowg ZZAOLOOX-120EL Gort lub réwnowazny

Stot zatadowczy z 2 zlewami, odmiana prawa 1200x760x900

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komory wykonane technologia ttoczenia o wym.: 400x400x250 mm. Dno komory
wyprofilowane w taki sposdb, aby zapewni¢ catkowite odprowadzenie wody. Otwdr spustowy
wykonany w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwié czyszczenie) z blachy
o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 900 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziome;j
wynosi 150 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250
kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. W ptytach zabrania
sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym
zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong czescig o szerokos$ci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw
koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu wyposazony we wsporniki na kosze. Stot
wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm. Ptyta zakoriczona specjalnym
zaczepem do wspotpracy ze zmywarkg kapturowa.
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Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z chromowanego
mosigdzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci 1000 mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt
$cienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytgczeniowe GW 3/4” x GW 3/8”, dtugos$é 800 mm.
Obrotowa wylewka. Rozstaw 155 mm. Otwor pod baterie: 27 mm.

25

Mikser planetarny, poj.20 L

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AlSI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologia ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm.
Otwor spustowy komory ttoczonej wykonany jest po srodku. Umywalka wyposazona w przycisk
kolanowy oraz baterie jednokolumnowa. Bez tylnej sciany. Ptyta umywalki o wymiarach 400x385,
maskownica o wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm. E001031 (LT20) Gort_TK lub
rownowazny

515

560

770

26

Stot szkieletowy ze zlewem i potka, 1600x700x850

miejsca na pojemnik jezdny ze wzmocnieniami bocznymi, na 6 nogach

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
komor wykonane sg w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwié
czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie
sztywnosci konstrukcji, maskownice komdér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego
850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie
wzdtuzne oraz wzmocnienia boczne ndg. Przestrzen pomiedzy posadzkg a pétka stotu wynosi 150
mm. Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymato$¢ poétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosé
szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Rant ptyty tylny wygiety w gore
z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokosé 50mm ponad krawedz ptyty, 60mm od
powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokdw (w zaleznosci od typu ptyty) i
50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny
do wyrdwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatow
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Stét na 6 nogach. Z prawej strony blat

1600

700

850
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przestajgcy umozliwiajgcy umieszczenie pod blatem pojemnika na odpadki ZAA1LOOX-160EK_EX Gort
lub rownowazny

W komplecie z :
Stot sortowniczy, bez otworu 1200x760x900

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci
100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 900 mm.
Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi 150 kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W ptytach zabrania sie
stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
Ptyta robocza z obnizong czescig o szerokosci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw koszy do
zmywarek o wym. 500x500 mm. Stét wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm.
Ptyta stotu potgczona z ptytg stotu z poz. 4.7.

27

Bateria zlewozmywakowa

Bateria stojgca, jednokolumnowa, dtugosc¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyki
przytaczeniowe o dt. min. 800 mm. TEX_MO019031 Gort_baterie lub réwnowazny

28

Stét szkieletowy z potka i blokiem 2 szuflad bez blatu

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie
potaczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (tatwosé czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci
100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 810mm. Wytrzymatos¢
pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na

1200

600

810




Zat. 1 A Opis przedmiotu zamodwienia — ZS Kamien

obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyrédwnania potencjatéw. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzkg a potkg stotu lub
korpusem szafki wynosi 150 mm. Modut korpusu szafki o dtugosci 400 mm z szufladami podwojnymi i
zawieszanymi na prowadnicach rolkowych o nosnosci min 40kg. Korpus szafki wykonany w formie
skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili
zimnogietych ksztattowanych z blachy. Konstrukcja szuflady w formie petnego koryta z dnem i tytem
musi zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika - 1/1 GN. Szuflady w module 2-szufladowym
umozliwiajg stosowanie pojemnikéw o gtebokosci 200 mm. Czota szuflad naktadane na korpus. Nalezy
zapewni¢ ergonomiczny uchwyt szufladowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego o szerokosci 60mm. SZ01P2-120DK Gort lub rGwnowazny
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Stot szkieletowy z pétka. 1200x700x850

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie
pofaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a
krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposdb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci
100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet
wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen
pomiedzy posadzka a pdtka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu
850mm). Wytrzymato$é ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m?2.
Wytrzymato$¢ poétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosé
szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdéw
min. 20mm. Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. SPA1X0-
120EK Gort lub réwnowazny

W komplecie z:

1200

700

850
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Stot wytadowczy prosty z miejscem na zmywarke podblatowga, odmiana lewa (zaczep z prawej
strony) 1600x760x900

Materiat uzyty do konstrukgcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci
100 mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 900 mm.
Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi 150 kg/m2.
Wytrzymatos$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W ptytach zabrania sie
stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli s przed tym zabezpieczone.
Ptyta robocza z obnizong czescig o szerokosci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw koszy do

zmywarek o wym. 500x500 mm. Stét wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm.

Ptyta z prawej strony zakoriczona specjalnym zaczepem do wspédtpracy ze zmywarkg kapturowa.

30

Stot szkieletowy ze zlewem i potka

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologia ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
komor wykonane sg w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwié
czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajagcym podwyzszenie
sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego
850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie
wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatosc¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyZnie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatosé pétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$é szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu

700

700

850
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ptyty) wygiete w gére z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ 50mm ponad
krawedz ptyty, 60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokéw (w
zaleznosci od typu ptyty) i 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyréb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W ptytach zabrania sie stosowania na
wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. ZAA1X00X-070EK
Gort lub rownowazny
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Pien do miesa

Podstawa wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Ptyta wierzchnia wykonana z polietylenu o grubosci
min. 50 mm. N&zki z regulacjg ustawienia poziomu. US50-060DK Gort

600

600

850
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Stot szkieletowy z poétka

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie
potfaczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a
krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajgc ja w ten sposob przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (tatwos$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci
100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet
wyposazony w poétke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen
pomiedzy posadzka a potka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu
850mm). Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m?2.
Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosé
szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw
min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. SPA1X0-
180EK Gort

1800

700

850

Stot szkieletowy nierdzewny z komora zlewowg i pétka 700x700x900

Materiat uzyty do konstrukgcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
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700

900




Zat. 1 A Opis przedmiotu zamodwienia — ZS Kamien

grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologia ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
komor wykonane sg w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwié
czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajagcym podwyzszenie
sztywnosci konstrukcji, maskownice komdr wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego
900mm. Szkielet wyposazony w pdtke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie
wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzkg a potka stotu wynosi 200 mm. Wytrzymatosé ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatosé pétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$é szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu
ptyty) wygiete w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokosé 50mm ponad
krawedz ptyty, 60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokow (w
zaleznosci od typu ptyty) i 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na
wypetnienia materiatéw chtongcych wilgoc¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
ZAA1X00X-070EL Gort lub rownowazny

W komplecie z:
Szafa magazynowa przelotowa z drzwiami suwanymi 1500x600x2000

Podstawowy materiatem uzytym do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne

szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Korpus szafy wyposazony w nogi stalowe, okragte regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £30mm od wymiaru bazowego 1800mm. Korpus szafy wykonany w
formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Przestrzen pomiedzy posadzky a korpusem

szafy wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafy uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.

Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wytrzymatoscé
przegrody na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyrédwnania potencjatéw. System mocowania nég umozliwia zmiane funkgji
wyrobu ze stacjonarnego na mobilny — zmiana nég na zespoty jezdne do wykonania przez
uzytkownika. Potki w szafach korpusowych muszg by¢ wyjmowane i posiadac regulacje potozenia w
zakresie 300mm, co 12,5mm. Zabrania sie wykonywania otwordéw nosnych zaczepow w elementach
konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pdtek na bolcach montowanych na state. Stata usztywniana
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przegroda srodkowa i 2 potki przestawne. Nalezy zapewni¢ ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil
chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 25mm. Drzwi suwane zawieszone na
tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik —
amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie. Swiatto po otwarciu drzwi oblicza
sie wg wzoru A/2-65. Wersja przelotowe, drzwi suwane z kazdej strony.

34

Krajalnica do wedlin i sera

Krajalnica do wedlin z pochylonym nozem. Posiada ndz ze stali chromowo-weglowej. Cicha praca
krajalnic dzieki przetozeniu noza paskiem z rowkami wzdtuznymi. Ostrzatka znajdujaca sie w
wyposazeniu standardowym umozliwia sprawne i bezpieczne ostrzenie noza. Mozliwo$¢ blokowania
docisku produktu w dwéch potozeniach. Srednica noza: min. 250 mm. Regulacja grubosci plastréw: 0-
12 mm. Maksymalna s$rednica krojonych produktéow: 175 mm. E005045 Gort_TK lub réwnowazny

590

430

400

35

Stot korpusowy z drzwiami suwanymi

nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty
wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm —
wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie
laminowane a krawedzie sg pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed
wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stot korpusowy - szafka — korpus wykonany w formie
skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Pétka musi by¢ wyjmowana i posiadaé regulacje
potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy no$ne zaczepdw podtek wykonane w formie listw
nierdzewnych i montowane w sposdb uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Przestrzerh pomiedzy posadzka a korpusem szafki wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafki uzywac tylko
profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$é pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosé korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gére na wysokos$é 50mm wykonane z dwdch poszyé
blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajagcym. Przestawanie ptyty do korpusu z
tytu min. 45mm, z przodu min. 35mm. Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwos¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie
eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN lub pétke. Zamiany dokonuje
uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu. Modut korpusu szafki z drzwiami suwanymi. Szafka
wyposazona w ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia

1300
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850
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zewnetrznego o szerokos$ci 25mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w prowadnicy
nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik —amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie. Swiatto po otwarciu drzwi oblicza sie wg. wzoru A/2-65. KPASXO-
130DK Gort lub rownowazny

Stot szkieletowy z poétka

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie
potaczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a
krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci
100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi 1300 | 700 | 850
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet
wyposazony w poétke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen
pomiedzy posadzka a pdtka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu
850mm). Wytrzymato$é ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m?2.
Wytrzymatos$¢ poétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosé
szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw
min. 20mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. SPA1XO0-
130EK Gort lub réwnowazny

Stot szkieletowy ze zlewem 2- komorowym i pétka

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komory wykonane technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
komor wykonane sg w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic
czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie

1000 | 700 | 900
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sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego
900mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie
wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi 200 mm. Wytrzymatosé ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyZnie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu
ptyty) wygiete w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokosé 50mm ponad
krawedz ptyty, 60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokow (w
zaleznosci od typu ptyty) i 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyréb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W ptytach zabrania sie stosowania na
wypetnienia materiatéw chtongcych wilgoc¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. ZCA1X00X-100EL
Gort lub rownowazny

Szatkownica

do warzyw z kompletem 6 tarcz (plastry 2 mm; plastry 5 mm; wiérki 1,5 mm; stupki 2x10 mm; zestaw
do kostek: tarcza tngca 10 mm + siatka 10x10 mm)
asynchroniczny silnik
magnetyczny system bezpieczenstwa i hamulec silnikowy
automatyczny start po zamknieciu popychacza
malowana komora robocza i pokrywa

38 blok silnika z poliweglanu 360 | 340 | 690
dwa otwory wsadowe 139 cm?, @ 58 mm
e Wydajnosé na godzine : 500 kg/h
e Napiecie-U:400V
e Szerokos$¢ - W :300 mm
e Gtebokos¢-D:350 mm
e  Wysoko$¢-H:555mm
e Moc elektryczna : 0.6 kW
e  Predkos¢ obrotdw : 375 obr/min CL50 + 714198 Gort_RC lub réwnowazny
Stot szkieletowy konczacy wyspe L700, bez rantow
Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne 1900 | 500 | 850

szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie
pofaczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze




Zat. 1 A Opis przedmiotu zamodwienia — ZS Kamien

szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a
krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajgc ja w ten sposob przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tagczniki gorne szkieletu
wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci
100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi
regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego. Szkielet wyposazony w
potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy
posadzka a potka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymatos$¢ poétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢
szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyZnie pionowej 250kg/m2. Przestawanie ptyty z przodu
min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdéw min. 20mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. SPB1X0-190CK Gort lub rownowazny

40

Naswietlacz do jaj z podwdjnym z rejestratorem czasu pracy.

Wykonanie: dwie komory, stal nierdzewna, 2 magnetyczne zatrzaski majace na celu kazdorazowe
domykanie czota szuflady do korpusu, uszczelka odporna na dziatanie UV, wody i detergentow
uszczelniajgca uktad czoto szuflady — korpus naswietlacza, sterylizacja za pomocg promieni UV-C,
oprawy zrodet promieniowania z zaptonnikami elektronicznymi, wytgcznik bezpieczenstwa wysunietej
szuflady (uniemozliwiajace Swiecenie zrédta promieniowania podczas zatadunku i roztadunku
szuflady), automatyczne wytgczanie sterylizacji po uptywie 60 sekund realizowane uktadem
elektronicznym, sygnalizator diodowy realizowania procesu odkazania — naswietlania, dwu torowy
podswietlany wytgcznik zasilania gtéwnego realizujacy roztgczenie fazy i wytgczenie urzadzenia, 2
szuflady wyposazone w prowadnice rolkowe zapewniajgce peten wysuw kratki (wsadu). Naswietlacz
ma by¢ wyposazony w rejestrator czasu pracy. Czas cyklu naswietlania: 60 s., jednorazowy wsad: 2 x
30 szt. jaj. PJU2210-040DK Gort lub réwnowazny
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