Str. 85

cementowo-piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczyéci¢ | zmyé
woda.
Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng glebokoéé

5.13. Wyposazenie boiska

Dwa stojaki na kosze do koszykéwki, wymiary i konstrukcja zgodnie z rys. nr PB-
30x50.A-08/08A (montaz wg zalecer producenta, zgodnie z certyfikatami
bezpieczenstwa). Dopuszcza sig wariantowo — kosz z tablicg petnowymiarows
na podstawie podwojnej lub kosz z tablicg pomniejszong na podstawie
pojedyncze;.

2 bramki do pitki recznej (3x2m). Wymiary i konstrukcja zgodnie z rys. nr PB-
30x50.A-03 (montaz wg zalecen producenta, zgodnie z certyfikatami
bezpieczenstwa).

1 komplet - siatka wraz ze stupkami do tenisa. Wymiary i konstrukcja zgodnie z
rys. nr PB-30x50.A-05 (montaz wg zalecen producenta, zgodnie z certyfikatami
bezpieczenstwa).

Wszystkie urzadzenia sportowe montowane w tulejach, stejaki do koszykdwki i
zestaw do pitki siatkowej - z regulacja wysokosci.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0g6Ine zasady kontroli jakoéci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-0 ,\Wymagania ogoine” pkt 6.

6.2.Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé od producentow
zaswiadczenie o jakosci (atesty) oraz wykonaé badania materiatéw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji
materiatow.

Do materiatow, ktérych producenci sg zobowigzani (przez wiasciwe normy PN i BN)
dostarczy¢

zaswiadczenie o jakosci (atesty) naleza;

-siatki ogrodzeniowe;

-liny stalowe;

-rury i ksztattowniki na stupki;

~drut spawalniczy;

-prety zbrojeniowe;

Do materiatow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materiaty do
wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro". Uwzgledniajac nieskomplikowany
charakter robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor Nadzoru moze
zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatow dla tych robét.

6.3.Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaéwiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czegstotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna byé zgodna z zaleceniami tablicy 2.
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Tablica 2. Czg¢stotliwoéé badari przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyroboéw
dostarczonych przez producenta.

L.p. | Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena
wynikow
badan

1 | Sprawdzenie od 5do 10 Powierzchnie Wyniki
powierzchni badan zbadaé powinny by¢
z wybranych nieuzbrojonym okiem. | zgodne z
losowo Do ew. sprawdzenia wymaganiami
elementéw w gtebokosci wad uzyé
kazdej dostepnych narzedzi
dostarczanej (np. liniatow z
partii wyrobow | czujnikiem, suwmiarek,
liczacej do mikrometrow, itp.)
2 | Sprawdzenie wymiardw | 1000 Przeprowadzi¢
uniwersalnymi
przyrzadami
pomiarowymi lub
sprawdzianami

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zlecié uprawnionej jednostce zbadanie
wilasciwosci dostarczonych wyrobdw i materialéw w zakresie wymagan.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadaé:

a) zgodnos¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary},
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,
c) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.4,

d) poprawnosc wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.5,

e) poprawnosé ustawienia stupkdw, zgodnie z punktem 5.6;
f) prawidtowo$¢ wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8:
g) poprawno$¢ wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.11.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw ogrodzenia:
a) przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i

innych zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacii i pomiarow;

b) ogledziny zlgczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powiekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiardw spoin powinny byé stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze;

c) w przypadkach watpliwych mozna zlecié uprawnionej jednostce zbadanie

wytrzymatoéci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-08515;
d) ztacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny byé naprawione powtémym
spawaniem;

6.4, Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami rob6t
Wszystkie materiaty nie speiniajace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach SST-
6 zostang,
przez Inspektora Nadzoru odrzucone.




