NAWIERZCHNIA Z MIESZANEK MINERALNO ASFALTOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji tachnej s wymagania dotyege wykonania i odbioru rob6t zyganych
z wykonywaniem warstw nawierzchni z mieszanek nailmer-emulsyjnych wytwarzanych i wbudowywanych nargb.
ktore zostamwykonane w ramach projektu
BUDOWA KANALIZACJI SANITARNEJ WRAZ Z PRZYL ACZAMI, BUDOW A POMPOWNI SIECIOWYCH WRZA

Z ZASILANIEM ENERGETYCZNYM, OGRODZENIEM TERENU, DOJ AZDAMI, BUDOW ARUROCIAGOW

TEOCZNYCH W M KRAJNO ZAGORZE, KRAJNO PIERWSZE GMINA GORNO
Drogi dojazdowe do pompowni
Przedmiotowe opracowanie obejmuje projekt dijamz do pompowni P1l, P2, P3, P4 wraz z placami

manewrowymi majcycmi na celu umdiwienie dojazdu samochodéw w celu mantgpomp, konserwacji lub ich
naprawy / wymiany w przypadku np. awarii.
Roboty zwizane z budowdrogi
Odbudowa nawierzchni drég po budowie kanalizacji

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument fargwy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacjibrat
na drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca sj wykorzystanie ST przy zlecaniu robot na drogackjskich i gminnych.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z zastosowaniem
mieszanek mineralno-emulsyjnych.

Mieszanki mineralno-emulsyjne mpyy¢ stosowane dla drég o ohzéniu ruchem od bardzo lekkiego do
sredniego. Mieszanki mineralno-emulsyjne przeznaezmlo wykonywania:
— warstwscieralnych nawierzchni,
warstw wazacych nawierzchni,
lokalnych profilowa nawierzchni (tuki, nieprawidtowe przekroje poprzee),
lokalnych remontéw nawierzchni polegeych na wbudowaniu nowej warstwy bitumicznej o pelgrubdci
(odtworzenie konstrukcji po przekopach przez nazdleni lub wymiana niewielkich konstrukcji nawierzchni).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kationowa emulsja asfaltowa - lepiszcze bitumicen@ostaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wqdzie
otrzymane przez mechaniczne wymieszanie asfaltu oma,wprzy jednoczesnym zastosowaniu emulgatora
kationowego.

1.4.2 Emulsja asfaltowa wolnorozpadowa - emulsja ozaklnionym czasie rozpadu, by mlieve byto catkowite
otoczenie mieszanki mineralnej, nadanie jej urabigi na czas transportu i wbudowania.

1.4.3 Emulsja asfaltowa szybkorozpadowa - emulsja é¢tt@rgzupca se krotkim czasem rozpadu po zetioiu si

Z kruszywem.

1.4.4 Mieszanka mineralna - mieszanka wypetniacza kangigo z kruszywem tamanym granulowanym, zestawiona
w odpowiednich proporcjach.

1.4.5. Mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszankaenaina otoczona odpowiedniloscia emulsji asfaltowej
wolonorozpadowej, wytwarzana i woudowywana na zimno

1.4.6 Asfalt rezydualny - asfalt pozostalty w mieszapogozpadzie emuls;ji.

1.4.7. Emulgator - substancja powierzchniowo czynnawi&gica tworzenie gi emulsji i nadajca jej wymagam
trwatosé.

1.4.8 Domieszka uptynniaga - domieszka lekkich frakcji uzyskanych w wynikestylacji ropy naftowej.
1.4.9.Domieszka fluksujca - domieszka frakcji olejowych uzyskanych w wyndestylacji vgla kamiennego.

1.4.10. Pozostale oldlenia podstawowe aszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawnigdine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotysze robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogojrie™l.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padav ST D-00.00.00
~Wymagania ogdélne” pkt 2

é.2. Asfalt
Do wytwarzania emulsji asfaltowe] wolnorozpadowmjzeznaczonej do produkcji mieszanek mineralno-
emulsyjnych, nakey stosowaé asfalt D 100 odpowiadajy wymaganiom normy PN-C-96170 [11].
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Do wytwarzania emulsji do warstwigieralnej naley uzywa¢ asfaltu D 100 bez domieszek uptyna@jch
lub fluksupcych.

Do wytwarzania emulsji do warstwy aghcej mana wywa¢ asfaltu D 100 bez domieszek lub z
domieszkami uptynniagymi albo fluksugcymi.

Dopuszczalna zawagddomieszek:
— domieszki uptynniajce do 3% masy asfaltu,
— domieszki fluksuice od 1 do 1,5% masy asfaltu.
2.3. Emulsja asfaltowa
2.3.1 Wymagania dla emuls;ji

Do produkcji mieszanek mineralno-emulsyjnych waqigjszych OST stosuje esikationowe emulsje
wolnorozpadowe.

Emulsje powinny spetnéawymagania zawarte w WT.EmA-94 [19] dla drogowefid@owej emulsji
asfaltowej klasy K 3 z szeregiem obosfroeaz dodatkowych wymogow.

Wymagania dla emulsji zestawiono w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania dla kationowych emulsji woltegradowych

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania
Przeznaczenie emulsji
warstwa warstwa wedtug
scieralna wigzaca
1 | Zawartd¢ asfaltu, % m/m 60+2 65+2 WT.EmA-94 [19]
lub 65+2
2 | Lepkai¢ wg Englera w 20C, °E od4do7| od1ldo 1IBWT.EmA-94 [19]
3 | Jednorodn&@, pozostaté¢ na sicig < 0,15 <0,15 WT.EmA-94 [19]
0,063 mm, % masy
4 | Sedymentacja po 5 dniach wtm <4 <4 WT.EmA-94 [19
5 | Trwald¢ podczas magazynowania,
pozostaté¢ na sicie 0,063 mm pg <0,5 <0,5 WT.EmA-94 [19]

4 tygodniach, % m/m
6 |Wskanik rozpadu na @tzce
kwarcowej w g/100 g

wartas¢ wymagana > 150 >100 WT.EmA-94 [19]
wartas¢ optymalna od 180 do| od 120 do
200 150
7 | Przyczepn& do kruszywa w % > 70 > 70 WT.EmA-94 [1P]
8 | Odporné¢ na wstrasy, h 2 2 WT.EmA-94 [19

2.3.2.Magazynowanie emulsji

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych (cysterny, autocggtebeczki itp.) lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniendod. Nie nalgy stosowa zbiornika typu walczaka, 1gcego,
ze wzgtdu na tworzenie sina duej powierzchni kaucha” asfaltowego, zatykajego péniej przewody.

Przy magazynowaniu emulsji najeprzestrzegaponizszych zasad:

— nie naley nalewa emulsji do pojemnikéw i zbiornikéw zanieczyszczonywypkimi materiatami mineralnymi,

— pojemniki i zbiorniki powinny b§ czyste, bez resztek innych lepiszcz (w tym emulgfy materiatéw. Przed
pierwszym ayciem naley zbiornik przeczjci¢ pam, a nasipnie roztworem kwasu solnego az&niu nie
przekraczajcym 0,001%,

— nie naley nalewa& do jednego pojemnika lub zbiornika, emulsjimégo rodzaju lub o émym skladzie, a tate
wytworzonych przy zastosowaniuaych emulgatorow,

— nie naley nalew& emulsji do zbiornika wierzchem ze znacznej wysckogdyz emulsja uderzag o dno
zbiornika lub w powierzchriznajdujcej st w nim emulsji ulegnie rozpadowi,

— czas magazynowania emulsji nie powinien przekraokeesu 3 miegty od momentu jej wyprodukowania,

- temperatura przechowywanej emulsji nie powinna it nizsza ni 3° C.

2.4. Wypetniacz

Do wytwarzania mieszanek mineralno-emulsyjnyclzinano naléy stosowd wypetniacz podstawowy wg

PN-S-96504

Wymagania dla wypetniacza zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla wypetniacza
[ Lp. | Wiasciwosci | Wymagania | Badania wediug|
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1 | Zawartd¢ ziarn mniejszych od:
- 0,180 mm, % m/m 100
- 0,150 mm, % m/m =295 PN-S-96504 [13]
- 0,075 mm, % m/m =80
2 | Wilgotnai¢, % m/m, nie wiksza ni: 3 PN-S-96504 [13]
3 | Powierzchnia wiiwa, cni/g od 2500 do 4500 PN-B-04300 [1]
Magazynowanie wypetniacza powinno odbywe& zgodnie z normpPN-S-96504
2.5. Kruszywo

Do produkcji mieszanek mineralno-emulsyjnych sfpsiz nastpujace kruszywa:
piasek tamany,
kruszywo drobne garnulowane,
arys,
niesortowane kruszywo granulowane.
2.5.1 Piasek tamany

Do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjnej rigle stosowa piasek tamany, odpowiadaly

wymaganiom zawartym w PN-B-11112

2.5.2 Kruszywo drobne granulowane
Do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjnej rigle stosowd kruszywo drobne granulowane,
odpowiadajce wymaganiom PN-B-11112

2.5.3 Grys

Grysy stosowane do produkcji mieszanek mineramalgyjnych na zimno powinny odpowiada
wymaganiom normy PN-B-11112 [dla klasy |, gat. 1.

Do mieszanek na warstwy ahce nawierzchni dopuszcza giruszywo klasy Il, gat. 1.

Wymagania dla grysow w zaleosci od klas i gatunkéw zestawiono w tablicach . 3i4

Tablica 3. Wymagania dla gryséw w zaitesci od klasy

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania
klasal | klasa ll wediug

1 |Scieraing¢ w hbebnie kulowym - pd
petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy,
nie wigcej niz: 25 35 PN-B-06714-42 [9]
- po 1/5 peinej liczby obrotéw, %o
ubytku masy w stosunku do ubytku
masy po petnej liczbie obrotéw, rfie
wiecej niz: 25 30

2 | Nasikliwos¢ w stosunku do suchgj
masy kruszywa, %, nie wgej niz:
frakcja od 4 do 6,3 mm 15 2,0 PN-B-06714-18 [5]
frakcja powyej 6,3 mm 1,2 2,0

3 | Odporné¢ na dziatanie mrozu, %% 2,0 4,0 PN-B-06714-20 [7]
ubytku masy, nie wcej niz:

(=)

4 | Odporné¢ na dziatanie mrozu wg
zmodyfikowanej metody bezpeedniej, 10 30 PN-B-06714-19 [6]
% ubytku masy, nie wcej niz:

Tablica 4. Wymagania dla grysu w zaiesci od gatunku

Lp. Wiasciwosci Wymagania)] Badania wedhug
gat. 1

1 | Sktad ziarnowy

- zawart@¢ ziarn mniejszych @i 0,075
odsianych na mokro dla frakcji, % m/m
w grysie powyej 6,3 mm 15
w grysie od 2 do 6,3 mm 2,0

— zawartd@¢ frakcji podstawowej dla frakcj
% m/m, nie mniej ri:

w grysie powsej 6,3 mm 85 PN-B-06714-15 [2]
w grysie od 2 do 6,3 mm 80

- zawart@¢ podziarna dla frakcji, % m/m, nje
wigcej niz:

BIPROKOM KRAKOW S.A. Kanalizacja sanitarna w m. Krajno Zagorze, Krajno Pierwsze Gmina Gérno

3



D.05.03.06 NAWIERZCHNIA Z MIESZANEK MINERALNO

ASFALTOWYCH
w grysie powyej 6,3 mm 10
w grysie od 2 do 6,3 mm 15
— zawart@¢ nadziarna, % m/m, nie wgej
niz: 8
2 | Zzawartd¢ zanieczyszczeobcych, % m/m, ni¢ 0,1 PN-B-06714-12
wiecej niz:
3 | Zawartd¢ ziarn nieforemnych, % m/m, nje 25 PN-B-06714-16
wiecej niz:
4 | Zawarté¢  zanieczyszcze organicznych
Barwa cieczy nad kruszywem nie ciemniejszazorcowa PN-B-06714-26
niz:

2.5.4 Niesortowane kruszywo granulowane

Jest rzecz pazadary aby frakcje wypetniaczowe pochodzity z tej sam@hg co szkielet mineralny. W
zwiazku z tym dopuszcza ¢sistosowanie do mieszanek na wartstécieralm niesortowanego kruszywa
granulowanego od 0 do 10 mm uzupetnionego ewentualdodatek potrzebnych frakcji.

Niesortowane kruszywo granulowane od 0 do 10 mwipm spetnia wymagania gatunkowe zestawione
w tablicy 5.
Tablica 5. Wymagania dla niesortowanego kruszyveagiowanego

Lp. Wiasciwosci Wymaganial Badania wediug

1 | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie 0,1 PN-B-06714-12 [3]
wigcej niz:

2 | Wskanik piaskowy nie mniejszy ni 65 BN-64/8931-01 [16

3 | Zawartd¢  zanieczyszcze organicznych
Barwa cieczy nad kruszywem nie ciemniejszazorcowa | PN-B-06714-26 [8]
niz:

4 | Zawartd¢ nadziarna, nie wcej niz, % 5 PN-B-06714-15 [2]

Frakcje powyej 2 mm niesortowanego kruszywa granulowanego popapetnigé wymagania klasowe jak
dla gryséw w p. 2.5.3, tablica 5.

2.5.5 Sktadowanie kruszywa

Warunki sktadowania kruszywa oraz lokalizacja dklgiska powinny b§ uzgodnione z lizynierem przed
rozpoczciem dostawy kruszywa. Na skladowiskach powinng Wwyznaczone drogi o parametrach zapewgiah
swobodny przejazd tadowareksiodkéw transportu. Podte skltadowiska musi keyutwardzone, réwne i dobrze
odwodnione, aby nie dopei¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowahigzczegdlne kruszywa nate
sktadow& oddzielnie, w zasiekach, odpowiednio wysokich tzetnych, uniemdiwiajacych mieszanie si
sasiednich pryzm materiatu.

Kruszywa przeznaczone do produkcji mieszanki nailme-emulsyjnej musz by¢ zabezpieczone przed
opadami za pomacplandek lub zadas#gea sktadowiska kruszywa tak zorganizowane, abgAwo utrzymywato
okreslona wilgotnasé.

Mieszanka kruszywa od 2 do 14 mm powinna po skamop@aniu charakteryzowasie sSredni wilgotnoscia
1,3+ 0,4%

2.6. Krawezniki
Krawezniki stosowane do obramowania nawierzchni z miesizamineralno-emulsyjnych powinny
odpowiadé wymaganiom zawartym w BN-66/6775-01 i BN-80/6 %04

2.7. Mieszanka mineralno-emulsyjna
2.7.1.Uziarnienie mieszanki mineralnej dla warstwyigcej
Dla warstwy wizacej uziarnienie od 2 do 14 mm charakteryegj st krzywa typu niecigtego, podano w
tablicy 6.
Tablica 6. Rzdne granicznych krzywych uziarnienia mieszanki maireej od 2 do 14 mm
na warstw wiazaca

Przechodzi przez sito # mm %
16 100
14 od 90 do 100
12,8 od 75 do 95
10 od 60 do 75
8 od 30 do 60
6,3 od 15 do 40
2 od3do7
1 od0do5
0,075 od0do 2
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NAWIERZCHNIA Z MIESZANEK MINERALNO ASFALTOWYCH

2.7.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej dla warsfeigralnej
Dla warstwyscieralnej uziarnienie od 0 do 10 mm charakterye®jsé krzywa typu chgtego, podano w

tablicy 7
Tablica 7. Rzdne optymalnej krzywej uziarnienia mieszanki mitegana warstwy
scieralm
Przechodzi przez sito # mm %
10 100
6,3 60
2 40
Optymalna zawartg frakcji wypetniaczowej, potej 0,075 mm wynosi od 7 do 8%.

Powyzsze dane o optymalnym uziarnieniu mieszanki wynikajielu lat déwiadcze - Bulletin de Liaison
nr 136 .
2.7.3 Wymagania dla mieszanki mineralno-emulsyjnej aasive wiazaca
Mieszanka mineralno-emulsyjna na wakstwiazaca powinna spetni@nastpujace wymagania:
a) Zawartéc¢ lepiszcza
Wartasci graniczne dla asfaltu wprowadzonego poprzez sgmud 3,5 do 4,0%
Wartasci optymalne dla asfaltu wprowadzonego poprzez sijud 3,7 do 3,8%
b) Zawartdé¢ wody
Optymalna zawartgé wody jest okrélona pdrednio poprzez okieenie sredniej wilgotndci mieszanki
kruszywa w p. 2.5.5.
Zawarté¢ wody ma istotny wplyw na urabialf mieszanki w momencie przygotowywania mieszanki
mineralno-emulsyjnej oraz w trakcie jej rozktadaintag:szczania.
Przy zbyt niskiej zawaroi wody, emulsja nie pokryje wszystkich ziarn krpsa.
Przy produkcji tego typu mieszanki, woda pochadgiacznie ze stosowanej 65% emulsji oraz z kruszywa,
ktére musi charakteryzowaie sredni wilgotnascia wymagam w p. 2.5.5.
¢) Zawartd¢ wolnych przestrzeni od 20 do 24%
d) Cechy mechaniczne mieszanki mineralno-emulsyjnej
Mieszanka mineralno-emulsyjna o uziarnieniu tymciagtego powinna charakteryzowaic nastpujacymi
cechami mechanicznymi, oznaczonymi wedlug zmodyfike] metody Durieza, podanej w opracowaniu pt. -
.metoda postpowania LCPC w Pagy” :
- wytrzymatas¢ nasciskanie proste (§f probek nienasyconych wadvigksza ni 2,5 MPa,
— stosunek wytrzymakei nasciskanie proste (I/R probek nasyconych wadlo nienasyconych wadwviekszy niz
0,60,
— zagszczenie (c) wksze nk 78% (stosunekegtasci pozornej do maxggtasci pozornej probki).
Jako zasipcze dopuszczagskryteria ustalone przez IBDIM w Warszawie w praBprawozdanie z tematu
TN-158" .
Wymagania dla mieszanki mineralno-emulsyjnej tymionowego przyjmuje gina podstawie metody
Marshalla:
— stabilng¢, nie mniej nk 100 daN,
— odksztalcenie, nie wtej niz 5 mm.
2.7.4 Wymagania dla mieszanki mineralno-emulsyjnej aastve; cieralr
Mieszanka mineralno-emulsyjna na waksiaieralry powinna speti@nastpujace wymagania:
a) Zawarté¢ lepiszcza
Wartasci graniczne dla asfaltu wprowadzonego poprzez gmud 4,9 do 6,4%
Wartasci optymalne dla asfaltu wprowadzonego poprzez siwd 5,5 do 6,0%
b) Zawartd¢ wody
Wplyw zawartdci wody jak w p. 2.7.3.
Zawartg¢ wody w mieszance o uziarnieniu typagiego mae sk waha w granicach: od 6,5 do 9%.
Za wartd¢ optymalmy, przyjmuje s¢ zawartd¢ wody od 6 do 7%.
Dodatek wody, poza wadz emulsji i kruszywa, wynosi w praktyce od 2 do.3%
c) Zawart@¢ wolnych przestrzeni od 8 do 15%
d) Cechy mechaniczne mieszanki mineralno-emulsyjnej
Mieszanka mineralno-emulsyjna o uziarnieniu tyjgiego powinna charakteryzowaie nasgpujacymi
cechami mechanicznymi oznaczonymi wg zmodyfikowanejody Durieza, podanej w opracowaniu pt. - ,Mieto
post:powanla LCPC w Pawy” [22]:
wytrzymatlai¢ nasciskanie proste (i prébek nienasyconych wadvieksza nk 4,5 MPa,
- stosunek wytrzymakei nasciskanie proste (I/B probek nasyconych wadio nienasyconych wadvigkszy niz
0,69,
— zagszczenie (c) wksze nk 90% (stosunekegtasci pozornej do maxggtasci pozornej prébki).
Jako zasjpcze dopuszczaeskryteria ustalone przez IBDiM wedtug punktu 2.7.3.
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3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotyseze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z mieszanek mineralno-emisyjnych
Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z mieszanek mineraimedsyjnych wytwarzanych i
wbudowywanych na zimno powinien wyk&ézsic mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
a) mieszarek o pracyagjtej na zimno
Mieszarka o pracy ggtej na zimno sktadagiz: dozatora ,przednika t&smowego mieszalnika.
Praca zestawu powinnadyautomatyzowana i sterowana za pognocodpowiedniego programu.
b) mieszarek o pracy cyklicznej na zimno (betorkare

Betoniarka musi hyprzystosowana do produkcji mieszanek mineralnolgyinych poprzez dobudowanie
automatycznego systemu podawania emulsji.

Dopuszcza sgi wylacznie betoniarki pracage w systemie automatycznego dozowania wszystkich
sktadnikow.

¢) mieszarek o pracy cyklicznej na ciepto - otakizar

Do produkcji mieszanek mineralno-emulsyjnych dapaa s¢ otaczarki o pracy cyklicznej odpowiednio
dostosowane do tego celu.

Otaczarka musi l#ywyposaona w wagowy system dozowania oraz dodatkowe dogie@nie lepiszcza w
postaci emulsji bezgeednio do mieszalnika. Ponadto w przypadku produkigszanek mineralno-emulsyjnych
na warstw scieralry najczsciej konieczne jest podanie dodatkowejsdiowody do mieszalnika, co wymaga
zamontowania systemu dozowania wody.

Zgromadzona porcja mieszanki nie powinna przekiafzzbowndci jednego samochodu.
d) uktadarek

Do uktadania warstw o statej gruosow przekroju poprzecznym nale stosowé mechaniczne uktadarki,

wyposa&one w automatyczne sterowanie i piytibracyjm o regulowanej sile wymuszgiej.
e) rowniarek
Dopuszcza siuzycie rowniarek do wykonania warstw wyrownawczych Wiazacych na drogach o ruchu
lekkim i bardzo lekkim.
f) walcow ogumionych
Nalezy stosowa samobiene walce ogumione, o gtadkim ogumieniu i masie ddid 16 Mg.
g) walcow gtadkich stalowych bez wibraciji
h) walcéw gtadkich stalowych z wibragj

Najbardziej dostosowanes slwuwatowe samojezdne stalowe walce gtadkie, z agibro nastpujacej
charakterystyce:
stosunek M/L okoto 35 kg/cm
gdzie:

M - pozorna masa wibraga,
L - dlugadé¢ pobocznicy stalowego watu.
Walec powinien b§ dostosowany do wibrowania z zduczestotliwoscia i mak amplituds.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotysee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidraj@kt 4.

4.2. Transport emulsji

Kationows emulsg wolnorozpadow mozna transportow@aw cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiemge ich sciany nie lgda wchodzé w reakcg z komponentami emulsji i niecta
powodowaly jej rozpadu.

Nie naley uzywaé¢ do transportu emulsji opakowaz metali lekkich, gdy moze zajé reakcja z
wydzielaniem wodoru, co stwarza zaggaie wybuchem. Zastrzenie to nie dotyczy emulsji wyprodukowanych
przy wyciu emulgatorow bezkwasowych, tj. takich, ktérgthsowanie nie wymaga kwaséw.

W przypadku transportu emulsji na odlegtavieksz niz 250 km, fakt ten naky uzgodné z Inzynierem
oraz producentem.

Przy transporcie emulsji naleprzestrzegazasad jak przy magazynowaniu, a ponadto:,

a) do kadej transportowanej partii emulsji powinienc¢bglolaczony atest$iadectwo jakéci) zawierajcy dat
produkcji i parametry lepiszcza wymienione w taplic

b) w przypadku transportu emulsji w pojemnikachryaanych, na kadym z nich powinna hiytrwale zamocowana
etykieta zawieraca nazw lub znak handlowy producenta, kdasmulsji, mas (objetos¢) oraz informagj o
konieczndci zabezpieczenia przed mrozem.

BIPROKOM KRAKOW S.A. Kanalizacja sanitarna w m. Krajho Zagoérze, Krajno Pierwsze Gmina Gérno
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4.3. Transport wypetniacza
Transport wypetniacza me odbywa sie:
- w cysternach przystosowanych do przewozu materiakypkich, posiadagych maliwos¢ roztadunku
pneumatycznego,
— dowolnymi srodkami transportu w przypadku gdy wypetniacz wstkowany w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem.
4.4. Transport kruszywa
Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiagasortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.5. Transport mieszanki mineralno-emulsyjnej

Transport mieszanki mineralno-emulsyjnejz@si odbywa& samochodem samowytadowczym. Nie stawia
sie ograniczé co do odlegtéci transportu mieszanki w danym dniu roboczym. @dgs transportu wynosi ponad
0,5 h podczas stonecznej pogody lub gdy istnieg/ky przelotnych opadéw, wtedy skrzynie samochoddw
mieszank powinny by przykryte plandek aby zapobiec nadmiernemu odparowaniu wody lubyodmziarn
kruszywa.

Nie nalery stosowd do transportu mieszanki mineralno-emulsyjnej saradéw z podgrzewanskrzyni
tadunkowvy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogollne zasady wykonania robét podano w ST D-00@QNVymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét
Mieszank mineralno-emulsyja mozna uktada w temperaturze otoczenia paiey +5° C. Nie dopuszcza
si¢ uktadania podczas opadéw atmosferycznych. Temparat cagu doby powinna utrzymywéssie powyzej ° C

5.3. Przygotowanie podiaa

Podtaze (podbudowa, warstwa wyrOwnawcza lubasaca, stara nawierzchnia) powinno ¢bgoktadnie
oczyszczone ze wszelkiego rodzaju zanieczysz@zasek, kurz, rozlane paliwo itp.) oraz zagruraoe..

Gruntowanie podita mae by wykonane w postaci natrysku katiorpwemulsp asfaltovs
szybkorozpadoww ilosci okoto 0,6 kg/m.

Do usuwania zanieczyszdzaalezry uzywaé szczotki mechaniczne kezne oraz spez pneumatyczny
(dmuchawy, ssawy itp.).

Brzegi krawgznikOdw oraz urzadzeh instalacyjnych jak wlazy, wpusty itp. powinnydprzed roziaeniem
mieszanki mineralno-emulsyjnej posmarowane emalsfaltov.

5.4. Skiad mieszanki mineralno-emulsyjnej
Projektowanie mieszanki mineralno-emulsyjnej paleg:
— doborze skltadu mieszanki mineralnej spehtiej wymagania pkt 2.7.1 lub 2.7.2,
- doborze il@ci lepiszcza,
— doborze ildci wody.
Ostateczny sktad mieszanki mineralno-emulsyjn&jip@n by wybrany po zbadaniu:
— gestaici pozornej,
— cech mechanicznych wg Durieza lub Marshalla,
- zawartgci wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-emuoégy
— urabialndci i stopnia otoczenia ziaren.

5.5. Wytwarzanie mieszanki mineralno-emulsyjnej
5.5.1. Produkcja mieszanek w mieszarce o pracyagjej

Zespo6t mieszapy musi by wyposaony w uktad opéniajacy rozpoczcie dozowania wody i emulsji.
Pocatek dozowania wody winien nagi¢ w momencie podania mieszanki mineralnej dogtvea mieszalnika.
Pocatek dozowania emulsji winien napi¢ po czsciowym wypetnieniu mieszalnika.

Ewentualny dodatek wody do mieszanki mineralnejipein zostd podany w formie natrysku
bezpdrednio za wlotem. Podanie emulsji powinno gpistw 1/3 do 1/2 diugéri bebna mieszarki, liczc od wlotu
kruszywa.

Kruszywa i wypetniacz powinny Bydozowane wagowo. Woda oraz emulsja mdy¢ dozowane
objgtosciowo.

Dozowanie poszczegolnych sktadnikdw powinno odldysiaz nastpujaca doktadndcia:

— kruszywo % 2,5% w stosunku do wyprodukowanej mieszanki w gestite czasu,
- wypetniacz * 1,0% w stosunku do wyprodukowanej mieszanki w gastite czasu,
- emulsja + 0,3% bezwzgldnej zawartéci emulsji.
BIPROKOM KRAKOW S.A. Kanalizacja sanitarna w m. Krajno Zagorze, Krajno Pierwsze Gmina Gérno
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W trakcie produkcji mieszanki mineralno-emulsyjpeidkosé¢ obrotowa watu topatek mieszaych winna
wynosk okoto 85 obrotéw na mingt Konieczne jest, aby bezfgednio przed wylotem z mieszalnika umieszczone
byly topatki hamujce szybkie przemieszczanie siieszanki kruszywa z wad emulsp.

5.5.2. Produkcja mieszanek w betoniarce
Produkcja mieszanek w betoniarkach o pojefonmieszalnika porij 1000 dm moze by prowadzona
wytacznie w przypadku matego zapotrzebowania na miégzameralno-emulsyjin Dotyczy to:
- profilowania,
— odtwarzania warstw bitumicznych po przekopach,
- remontoéw nawierzchni,
- uktadania warstw na krétkich odcinkach.
Dozowanie sktadnikow powinno odbytvaie w nast¢pujacej kolejndci:
- kruszywo,
- wypetniacz,
- woda,
- emulsja.
Wszystkie sktadniki dozujeestlo mieszalnika éacego w ruchu. Doktaddé dozowania jak w p. 5.5.1.
Czas mieszania winien zoétdobrany déwiadczalnie. Czas ten musidwystarczajco diugi, by zapewsi
jednorodné¢ mieszanki mineralno-emulsyjnej (niewgisbwanie grudek oraz catkowite otoczenie ziarn kywsz
emulsp). Zbyt diugi czas mieszania w® prowadzai do wtdrnego odstanianiaespowierzchni ziarn grubego
kruszywa.

5.5.3. Produkcja mieszanek w otaczarce

Dozowanie sktadnikdw powinno odbyivaic w nasgpujacej kolejndci:

- kruszywo,
- wypetniacz,
- woda,

- emulsja.

Dokfadna¢ dozowania jak w p. 5.5.1.

Czas mieszania sktadnikbw ustala dswiadczalnie. Musi by on wystarczajco diugi, by zapewniona
zostata jednorodr§é mieszanki mineralno-emulsyjnej (cédopowierzchni ziarn pokryta emudsjbez zbrylé i
grud) jednoczénie wystarczajco krotki, by nie doprowad&ido objawow przedwczesnego rozpadu emulsji i
segregacji mieszanki.

5.5.4. Zar6b prébny

Wykonawca, przed przygiieniem do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjpegt zobowizany do
wykonania w obecnigi Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdzatept laboratoryjna.

Przed przyspieniem do zarobu prébnego w otaczarce, ayal®ykona zaréb prébny w laboratorium
polowym, mieszajc pobrane bezgocednio na placu sktadniki w odpowiednich proporbjaprzeprowadzag ocer
wizualra. W przypadku pozytywnych rezultatow naferzystpi¢ do wiaciwego zarobu prébnego.

Z wykonanego zarobu nalepobra& co najmniej dwie probki laboratoryjne o wadze mieiejszej nt 500
g kazda i okrdli¢ ich sktad oraz przeprowadzanaliz wynikéw, zgodnie z p6.3.2

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-emulsyjnej w naierzchnie
5.6.1.Uktadanie mieszanki mineralno-emulsyjnej przy poynoktadarki mechanicznej

Jest to zalecany sposob uktadania mieszanek rhineeanulsyjnych z uwagi na jednokratroperacg
przemieszania, co powoduje stosunkowo nieznaczzw@st koheziji.

Mieszank nalezy wbudowywa przy whczonej wibracji stotu, ktéry powinien bylekko podgrzany dla
zapewnienia fatwego przesuwu ukladanej mieszanki.

Nalezy do minimum zmniejszykat nachylenia stotu, by unilgd sfalowa ukltadanej warstwy.

Rownag¢ uktadanej warstwy dzizie w duym stopniu zalgata od chwilowej kohezji mieszanki mineralno-
emulsyjnej. Kohezja ta jest étbzmienna i zaley od stopnia rozpadu emulsji, chwilowej wilgofebmieszanki oraz
zawartdci frakcji wypetniaczowej i lepiszcza.

Generalnie, z uwagi na mniejsze wahania kohezjisd rownas¢ uzyskuje si w przypadku rozktadania
mieszanek mineralno-emulsyjnych o uziarnieniu aiggm.

Uktadarka powinna automatycznie dopasowyaia do zataonej niwelety lub istnieicego podiaa.

5.6.2.Ukladanie mieszanki mineralno-emulsyjnej przy poyngwniarki

Uktadanie mieszanki przy pomocy rowniarki zaleda jedynie przy profilowaniu, gdy wielokrotne
przemieszczanie mieszanki powoduje wzrost koherjiz atrudndéci w roziazeniu i uzyskaniu odpowiedniej
réwnasci.
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5.6.3 Zag:szczanie mieszanki mineralno-emulsyjnej o uziainiemgtym

Zagszczanie mieszanki nale rozpoca¢ natychmiast po jej rozieniu. Wsgpne zagszczanie nalgy
uzyska przy pomocy walca ogumionego o parametrach wymadew p. 3.2, poruszagego st z predkoscia okoto
3 km/h.

Walec ogumiony, w przypadku tego typu mieszanest gtosunkowo nieefektywny i pozostawia viyia
slady opon mogce mig wptyw na kaicows réwnas¢ nawierzchni.

Wiasciwe zagszczenie i wyrdwnanie uzyskujeesprzy pomocy gtadkiego walca wibracyjnego o
parametrach jak w p. 3.2. Walec ten powinien paitisie z predkoscia od 1 do 2 km/h.

Nalezy stosowd nastpujace parametry wibraciji:

— czestotliwos¢ od 30 do 40 Hz,
- amplituce okoto 1 mm.

Jezeli stwierdzi s¢ pekanie lub przesuwanie mieszanki w trakcieegagzania walcem gtadkim, nalete
czynna¢ przerwa i przystpi¢ do niej pé&niej, az mieszanka w wyniku odparowania wody e&zowego rozpadu
emulsji zwekszy swoj kohezg.

W przypadku klejenia simieszanki do két i watéw walcow, naleje delikatnie spryskaemulsp wodno-
olejowa.

Wiasciwy rozpad emulsji powinien nagti¢ w wyniku intensywnego watowania.

Po zagszczeniu, nawierzchnie z mieszanek o uziarnienu tagtego, charakteryzajsie niejednorodnym
wygladem powierzchni. W krétkim czasie po oddaniu ddcupowierzchnia nawierzchni ulega ujednoliceniu.

Bezpdrednio po zagszczeniu nawierzchnia me zosta oddana do ruchu. Minimalna grutéowarstwy
wynosi 3 cm.

5.6.4. Zagszczenie mieszanki mineralno-emulsyjnej o uziarniéa nieciagtym

Zagszczenie tego typu mieszanki natrafia naedtrudndci z uwagi na nisk kohezg. Do zagszczania
mieszanki nalgy uzy¢ wytacznie gtadkich walcow stalowych bez wibracji, paaigcych st z prdkaoscia od 1 do 2
km/h. Minimalna grub&¢ warstwy wynosi 4 cm.

Pozostate uwagi jak w p. 5.6.3.

5.6.5. Odcinek prébny
Jezeli w SST przewidziano konieczéto wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 8 mized
rozpoczciem rob6t Wykonawca powinien wykahadcinek probny, w celu:
- stwierdzenia, czy spekz budowlany do produkcji mieszanki mineralno-emjisy oraz jej wbudowania jest
wiasciwy,
— okredlenia grubéci wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej komregg do uzyskania wymaganej grébio
warstwy nawierzchni,
— okreSlenia czasu mieszania skltadnikow mineralnych z sjmubsfaltova, koniecznego do uzyskania
jednorodnéci mieszanki mineralno-emulsyjne;.
Do takiej préby Wykonawca powiniernzyt materiatow oraz spetu takich, jakie hda stosowane do
wykonania nawierzchni.
Dlugas¢ odcinka prébnego powinna wynésico najmniej 50 m. Odcinek prébny powinien ¢by
zlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.
Wykonawca mege przysipi¢c do wykonania nawierzchni po zaakceptowaniu odcipkébnego przez
Inzyniera.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolpkf’'6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykaértzadania emulsji, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania mieszanki mineralnalasfej i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi do
akceptacji.

Badania te powinny obejmowavszystkie wtaciwosci okreslone w pkt 2.3, 2.4, 2.5

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw przy wykonywaniu nawierzchni z mieszankineralno-
emulsyjnej podano w tablicy 8.

Tablica 8. Cgstotliwoi¢ oraz zakres baflai pomiaréw podczas wykonywania
nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjnej
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ASFALTOWYCH
Czestotliwos¢ badah.
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bada
na dziennej dzialce roboczej
1 | Sklad mieszanki mineralno-emulsyjnej 1 prébk&0@ Mg produkciji
2 | Badanie wiciwosci emulsji asfaltowej | dla kalej cysterny
3 | Badanie wiéciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Badanie wisciwosci kruszywa
a) piasek tamany, kruszywo drobne
granulowane, niesortowane kruszyo
granulowane 1 na 200 Mg
b) grys 1 na 500 Mg
5 | Gruba¢ warstwy 1 na 200 M
6 | Stabilnd¢ i odksztalcenie mieszanki na 1000 Mg
mineralno-emulsyjnej

6.3.2.Sktad mieszanki mineralno-emulsyjnej

Prébki mieszanki przed wykonaniem ekstrakcji mplevysuszy¢. Badanie skladu mieszanki mineralno-
emulsyjnej polega na wykonaniu:
— ekstrakcji pobranej prébki mieszanki zgodnie z dasai podanymi w PN-S-04001 ],
— analizy sitowej mieszanki mineralnej uzyskanej wiky ekstrakciji.

Otrzymane wyniki badaprébek naley porowng& z wymaganiami recepty laboratoryjnej. Maksymalne
dopuszczalne odchytki uzyskanych wynikow badd wielkaci ustalonych w recepcie wynasz

— dla kruszywa powsej 2 mm * 6,0%,
- dla wypetniacza (frakcja pargj 0,075 mm)  + 2,0%,
- dla asfaltu + 0,3%.

Czstotliwos¢ bada mieszanki mineralno-emulsyjnej nie powinna mgniejsza ni 1 badanie na 300 Mg
wyprodukowanej mieszanki, ale nie mniej fedna probka na zmiamobocz.

6.3.3 Badanie whciwosci emulsji
Dla kazdej cysterny Wykonawca powinien okli€¢ wiasciwosci podane w pkt 2.3 tablica 1 (Ip. 1, 2, 3, 6).
Pozostale wiciwosci mazna przyjmowa wg atestu producenta

6.3.4.Badanie wiéciwosci wypetniacza
Na kade 100 Mg zuytego wypetniacza Wykonawca powinien oiré wiasciwosci podane w pkt 2.4
tablica 2 (Ip. 1, 2). Pozostale ét@wosci mazna przyjmowa wg atestu producenta.

6.3.5 Badanie wiciwosci kruszywa
Badania powinny obejmowavtasciwosci okreilone w:
— pkt 2.5.2 tablica 2 dla kruszywa drobnego granuloegm,
— pkt 2.5.3 tablica 4 dla grysu,
— pkt 2.5.4 tablica 5 dla niesortowanego kruszywagi@vanego.
6.3.6 Gruba¢ warstwy nawierzchni
Gruba¢ nalezy mierzy zaostrzonym gitem metalowym z doktadioia + 2 mm

6.3.7. Sprawdzenie wkziwosci mechanicznych mieszanki mineralno-emulsyjnej

Sprawdzenie wigiwosci mechanicznych mieszanki mineralno-emulsyjnej enal wykona& metod,
Marshalla wg BN-70/8931-09 zmodyfikowaprzez IBDIM w Warszawie wg tematu TN-158 lub neet®urieza
zmodyfikowar przez LCPC w Pawy .

Stabilng¢ i odksztatcenie wg zmodyfikowanej metody Marshalimacza i w temperaturze + 20C na
probkach zagszczonych 2 x 75 udenzaibijaka po 14 dniach przechowywania ich w waruhkpokojowych, w
celu odparowania wody pochagej z rozpadu emulsji. Prébki zggczane s w formach posiadagych po 24
otwory osrednicy 2 mm, rozmieszczone réwnomiernie na obwadzi

Badanie cech mechanicznych met@irieza obejmuje oznaczenie:

— wytrzymataci nasciskanie proste (8,
- stosunku wytrzymakei nasciskanie proste prébek nienasyconych wodasyconych wog(l/C),
— Zzagszczenia.

Zmodyfikowana metoda Durieza opisana jest w ,Badavytrzymatdci na prosteciskanie wg LCPC dla
mieszanek mineralno-emulsyjnych - Metoda pestvania” .

Wymagania dla warstwy wiacej i scieralnej ocenianej wg ww. metody podano w p. 2i2.3.4.
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Czstotliwos¢ bada cech mechanicznych nie powinnac¢bynniejsza ni 1 badanie na 1000 Mg
wyprodukowanej mieszanki.

6.4. Badania dotycgace cech geometrycznych i wiaiwosci warstw nawierzchni
z mieszanki mineralno-emulsyjnej
6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje tablica 9.
Tablica 9. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni
z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Lp. Wyszczegélnienie bada pomiarow Minimalna cgstotliwosé
bada i pomiaréw
1 | Szeroké& nawierzchni 10 razy na 1 km
2 | Réwnd¢ podtuzna W sposéb cigly planografem albo ¢
20 m taf na kadym pasie ruchu
3 [ Rébwnd¢ poprzeczna 10razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe co 100 m
6 | Uksztattowanie osi w planie
7 | Grubd¢ nawierzchni w 3 punktach, lecz nie rzadziej rdz na
2000 nf
8 | Wiaciwosci  mieszanki  mineralng-2 prébki na 1 km
emulsyjnej
9 | Obramowanie nawierzchni ocena wizualna
10 | Wyghd zewretrzny ocena wizualna

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatehnia osi w planie natg wykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.
6.4.2 Szeroké¢ nawierzchni
Szeroké¢ nawierzchni nie mae r&nic¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz = 5 cm.
6.4.3 Réwna¢ powierzchni
Nieréwnaci podtwzne nawierzchni naly mierzy¢ planografem, zgodnie z nogrBN-68/8931-04 [17].
Nieréwnaci poprzeczne nawierzchni najemierzy¢ fatg 4-metrova.
Nieréwndaci nawierzchni nie magprzekraczé
— dla drég o ruchu lekikpednim isrednim
6 mm dla warstwycieralnej,
9 mm dla warstwy wracej,
— dla drog o ruchu b. lekkim i lekkim
9 mm dla warstwicieralnej,
12 mm dla warstwy wkace;.
6.4.4 Spadki poprzeczne nawierzchni
Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tulkaWinny by zgodne z dokumentacprojektowy z
tolerancy £ 0,5%.
6.4.5 Rzedne wysokéciowe nawierzchni
Ré&nice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi nawierzchni i rgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza = 1cm.
6.4.6.Uksztattowanie osi w planie
Os$ nawierzchni w planie nie nie by przesunjta w stosunku do osi projektowanej c;eéj niz = 5 cm.
6.4.7.Gruba¢ nawierzchni
Gruba¢ nawierzchni nie mee r@&ni¢ sig od grubdci projektowanej o wicej niz + 10%.
6.4.8 Wiasciwosci mieszanki mineralno-emulsyjnej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-emulsyjnej okl si na prébkach wyetych z nawierzchni. Zakres
bada obejmuje oznaczenie:
— skfadu mieszanki mineralno-emulsyjnej wg pkt 6.3.2,
— zawartdci wolnych przestrzeni wg PN-S-04001
— stopnia zagszczenia wg PN-S-04001
6.4.9 Obramowanie nawierzchni
Warstwa jezdna powinna &yobramowana kragznikami drogowymi, opornikami lub odpowiednimi
opaskami betonowymi na odcinkach pozamiejskict, geerokd¢ jej ma by taka sama jak podbudowy.
W przypadku wykonywania jezdni bez obramowani&greka¢ poszczegdlnych warstw #@j lezacych
powinna by wicksza z kadej strony o co najmniej 1,5 grudm warstwy leacej wyzej.
Boczne powierzchnie poszczegélnych warstw powioyy zag:szczone z réwnoczesnym nadaniem skosu
okoto 45 i powleczone emulsjasfaltova.
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Przy wszelkich urgzeniach instalacyjnych jak wiazy, kratkciekowe, warstwascieralna powinna
wystawa ponad poziom tych ugdzei 0,5 cm.
6.4.1Q Wyglad zewrgtrzny

Nawierzchnia powinna liybez spkan, deformacji i wykrusz& Spoiny podtiane powinny by wykonane w
osi jezdni lub do niej réwnolegleadzone w jednym poziomie i catkowicie zwane.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogollne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.00/¢magania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z mieszankienalno-emulsyjne;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.0Q/@¢gmagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektova, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamegitug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy platréoi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fiwarstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsypbejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejatidowania,
- posmarowanie lepiszczem kradzi urzdzeh obcych i krawznikow,
— roztozenie mieszanki mineralno-emulsyjnej,
- zag:szczenie warstwy,
— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04300 Cement. Metody bad®znaczenie cech fizycznych
2. PN-B-04714-15 Kruszywa mineralne. Badania. d@zenie skiadu
ziarnowego
3. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. dBzmnie zawartgi
zanieczyszczeobcych
4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania.d2zenie ksztaltu ziaren
5. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania.d@zenie nagkliwosci
6. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania.&@zenie mrozoodporici
metod, bezpdrednih
7. PN-B-06714-20 Kruszywa mineralne. Badania.&@zenie mrozoodporici
metod, krystalizacji
8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. dBzmnie zawartgi
zanieczyszczeorganicznych
9. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. &zgniescieralngci w
bebnie Los Angeles
10. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamat® nawierzchni
drogowych
11. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
12. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody Ilhadamas mineralno-
bitumicznych
13. PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz dolmitasicznych
14. BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Kegawniki uliczne, mostowe i drogowe
15. BN-80/6775-03/04  Prefabrykaty budowlane z betdétrawezniki i obrzeza
16. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczeniemika piaskowego
17. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar r&eno nawierzchni

planografem i fat
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18. BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowan@rzenie stabilrioi i

odksztatcenia mas mineralno-asfaltowych
10.2. Inne dokumenty

19. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsfaliowe. EmA-94. IBDIiM - 1994,

20. IBDIM Sprawozdanie z realizacji tematu TN-15tape 3 pt. Prace badawczosdgadczalne w zakresie
stosowania emulsji wolnorozpadowe] do wytwarzanistdésowania mieszanki mineralno-emulsyjnej do
nawierzchni drogowych.

21. Bulletin de Liaison LCPC no 136 mars-avril 138%cle ,Enrobes denses a froid traites a I'enasie bitume
repandus en couches continues, Enrobes densembésmuverts”. J.F.Lafon.

Biuletyn Wspéitpracy LCPC nr 136 rmex-kwieciéd 1985, artykut ,Mieszanki
typu betonowego na zimno na bazielgimwzktadane w warstwach agtych.
Mieszanki typu betonowego oraz otwarte=. LJafon.

22. Laboratoire Central des Ponts et Chausseesiaa Basai de compression simple type LCPC Gravasom.
Mode operatoire mai 1973.

Centralne Laboratorium Drég i Mostéw varf2u. Badanie wytrzymakei na proste
sciskanie wg LCPC dla mieszanek mineralno-emulsyjriy®etoda
postpowania, maj 1973.
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