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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nazwa inwestycji:

"Rozbudowa i nadbudowa Szkoly Podstawowej
w miejscowosci Cedzyna gm. Gorno, dziatka nr ewid. 157/3"

Kod CPV 45430000
POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH
NA PODLOGACH | NA SCIANACH

POSADZKI Z WYKIADZIN OBIEKTOWYCH PCV | DYWANOWYCH

UKLADANIE POSADZEK SPORTOWYCH
(w zalaczeniu przyktadowe rozwigzanie posadzki sportowej)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
oraz odbioru robdt wyktadzinowych i okfadzinowych z piytek ceramicznych, ukfadania wyktadzin pcv
obiektowych i wyktadzin dywanowych oraz posadzek sportowych

Na $cianach pomieszczen sanitarnych do wys. 210 cm cm ptytki ceramiczne glazurowane; posadzki z
pitytek ceramicznych terakotowych i ptytek antyposlizgowych gresowych; w przedszkolu wyktadzina
dywanowa, w szkole w salach wyktadzina pcv obiektowa; w sali gimnastycznej - posadzka sportowa.
Cokliki w zaleznosci od rodzaju posadzki z drewna lub gresu.

Materiaty i wykonanie posadzek sportowych wedtug zatacznych informacji od producentéw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja technicznej (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
— pokrycie podtog plytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztaltujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie witasnosci materiatdbw, wymagan i
sposobdéw oceny podtozy, wykonanie wykfadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA OGOLNE” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA OGOLNE” pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych
Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia;:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

— projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych),
zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072

),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo
Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pézniejszymi zmianami),

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokétami z badan
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kontrolnych,
— dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniac¢:

— materialy do wykonywania wykfadziny i oktadziny,
— lokalizacje i warunki uzytkowania,

— rodzaj i stan podtozy pod wykfadziny i oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:

wymagania dla podioza, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegodlnieniem
materiatéw do napraw,

specyfikacje materiatdbw do wykonania wyktadziny i oktadziny z powofaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokos$ci spoin i sposobu wykorczenia,
— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

— zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robét wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3,
p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robét.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,, WYMAGANIA OGOLNE” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robdt wyktadzinowych i okfadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny miec¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plytki ceramicznei parkiet
Ptyty i plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B 1.

— PN-EN 177:1997 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.
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— PN-EN 178:1998 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B llb.

— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
B Ill.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy
to ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodporno$c i
twardosé.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykohczeniowe,
— S$rodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Posadzki z wyktadzin tekstylnych
Posadzka moze by¢ stosowana w suchych pomieszczeniach o umiarkowanym natezeniu ruchu.
Wyktadziny dywanowe skladajg sie z kilku warstw:

- runa , czyli odpowiednio tkanych w wiékien z wetny owczej, poliamidu, poliestru, polipropulenu, akrylu
lub ich mieszanek; runo moze mie¢ rézng budowe, np. buckle (petle o jednakowej wysokosci),
scroll(mieszanina przecietych i nieprzecietych petli), cut&loop (“wysepki" strzyzonej wykladziny otoczone
niskimi petlami), igtowang (potaczenie gestej masy widkien przez ich przeplatanie), sxon (grube i wysokie
przystrzyzone widkna)_, welur (gesta réwno przycieta maa wiokna).

- podkladu pierwszego - wykonanego z polipropylenu,
- warstwy tgczacej, ktéra nadaje wykladzinie stabilno$¢ wymiarowa i usztywnia ja,
- podkladu wtasciwego z juty, gumy kauczukowej, gabki lub filcu.

wyktadziny dywanowe produkowane sg jako rulonowe szer. 1,95 do 6 m i jako plytki o wymiaarch 305 x
x305 mm lub 500 x 500 mm.

Posadzki z wyktadzin rulonowych
Posadzka moze by¢ stosowana w suchych pomieszczeniach o umiarkowanym natezeniu ruchu.
Wyktadziny :

- wyktadziny podlogowe z PCW obiektowe jednowarstwowe (homogeniczne) gr. 2,0 mm, do
pomieszczerh o normalnym lub duzym natezeniu ruchu antyelektrostatyczne, antybakteryjne

- wyktadziny jw. lecz do pomieszczen o bardzo duzym natezeniu ruchu,
- wyktadziny podlogowe z PCW obiektowe wielowarstwowe (heterogeniczne) grub. 1,6 mm; 2,0 mm; 2,5
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mm, (tarket)

- wykladziny wzmocnione wiéknem szklanym grub. 2,0 mm

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykohczeniowe,
— srodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mieé wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA
OGOLNE" pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe,

— mieszarki do zapraw,

— listwy i taty wibracyjne,

— noze tarczowe do ciecia wykladzin dywanowych,

— cyklinarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA
OGOLNE” pkt 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw
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Transport materiatdbw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
ilosci materiatdbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku
urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA
OGOLNE” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét
1) Przed przystapieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystgpienie do robdt wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakohczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny
- Pod ptytki ceramiczne
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢é na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podkiady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $srodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m2, a
maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdt fundamentéw pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych
oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegodtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych,
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wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw
powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki’) samopoziomujace wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy
podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

Potozenie ptytek ceramicznych

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowsg szerokos¢
wigkszg niz poftowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozyciji klejacych zalezy od rodzaju piytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i
pokrywac cata powierzchnie podioza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac¢ nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

— 50x50 mm - 3mm
— 100 x 100 mm - 4 mm
— 150 x 150 mm - 6 mm
— 200 x 200 mm - 6 mm
— 250 x 250 mm - 8 mm
— 300 x 300 mm - 10 mm
— 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie piytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozyciji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania’. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod calg

powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— 0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm
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— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wykfadziny podtogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢é powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze
ptytki.

- Pod posadzki z wyktadzin rulonowych z tworzyw sztucznych

Podktad na ktérym majg by¢ klejone wyktadziny powinien miec wytrzymato$¢ na Sciskanie co najmniej 8
MPa. Powierzchnia podkladu powinna by¢ réwna. Badanie podktadu za pomoca faty o dtugosci 2,0 m nie
powinno wykazywaé pzreswitdw wiekszych niz 2 mm.

Powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma. Doktadno$é wykonania podktadu
powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej nie przekroczylo 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Podktad powinien by¢ suchy. Dopuszczalna wilgotnos¢ wynosi:
- dla podkladu betonowego - 3%,

Potozenie posadzek z wyktadzin rulonowych z tworzyw sztucznych

Na 24 godziny przed przystgpieniem do przyklejenia wyktadzine nalezy rozwing¢ z rulonéw, pocig¢ na
arkusze o diugosci pomieszczenia z zapasem okoto 5 cm oraz luzno utozy¢ na podktadzie. Brzegi arkuszy
powinny zachodzic na siebie tworzac zakfady szerokosci 2 do 3 cm. Arkusze powinny by¢ uktadane w takim
kierunku, aby spoiny miedzy nimi przebiegaly prostopadle do Sciany okiennej oraz nie wypadaty w
miejscach intensywnie uzytowanych (np. przy drzwiach) lub narazonych na latwe zawilgocenie (np. pod
umywalka).

Do przyklejania posadzek z wyktadziny rulonowej nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta do
wyktadziny. Wyktadzina powinna doktadnie przylega¢ do podktadu bez fatd i pecherzy. Nie dopuszcza sie
odstawania brzegow arkuszy oraz zabrudzen klejem.

Posadzke z wykfadziny rulonowej z tworzyw sztucznych przy scianach nalezy wykancza¢ cokotami lub
listwami podtogowymi z drewna, PCV.

5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé¢:
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— $ciany betonowe
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
—  plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podfoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek Srodkoéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkdw.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢é dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podiéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniaé nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powitok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢é 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
diugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach  pokrytych  starymi  powlokami  malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot okfadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé¢ ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposéb uktadania plytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta
szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szerokos$¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukfadaniem plytek na Scianie nalezy zamocowac¢ prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybor kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podfoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg nakifada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byc¢
roztozona réwnomiernie i pokrywa¢ catg powierzchnie poditoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci
piytek. Prawidtowo dobrane wielkosé zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zalezno$ci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza pitytka ma byé docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
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Ukfadanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej
zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie
dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosé.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szeroko$ci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np.
stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy plytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacq z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatow powinien by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA
OGOLNE?” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podfoza.

Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze muszg spetniaé¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane] szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
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sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate,

sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc¢ ich wykonania wywiera
wptyw na prawidliowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych roboét ,,zanikajacych”

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

—  prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i okfadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podidg i oktadzin scian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcieh nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
diugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢é szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod pitytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania
i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
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cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych ré6znorodnosc¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnoseé) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej diugosci lub
szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawag do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5
mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjaq i instrukcjg producenta.
6.5.2. Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktérych réznorodnosé¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacija lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm
na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
— spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,WYAMAGANIA OGOLNE”
pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw,
pilastréw, fundamentéw i innych elementow wigksze od 0,25 mz.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wediug
stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA OGOLNE”
pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
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+~WYMAGANIA OGOLNE” pkt 9.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja;

— robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

— wartos¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii
robot z kosztami zakupu,

— wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe,
pielegnacja wykonanych wykfadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow,
zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-ISO 13006:2001
PN-EN 87:1994

PN-EN 159:1996

PN-EN 176:1996

PN-EN 177:1997

PN-EN 178:1998

PN-EN 121:1997

PN-EN 186-1:1998

PN-EN 186-2:1998

PN-EN 187-1:1998

PN-EN 187-2:1998

PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci i znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B .

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3
%. Grupa B I.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6
%. Grupa B Il a.

Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10
%. Grupa B Il b.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Al

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
Ila.Cz. 1.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
Ila. Cz. 2.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
II'b. Cz. 1.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
II'b. Cz. 2.

Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A IllI.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

SEKOspec

OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005
13



PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998

Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamigce;j.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspétczynnika odbicia.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie piytek
nieszkliwionych.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na Scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate

ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
PN-EN ISO 10545-14:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001P1ytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994
PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)
PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250
PN-B-03150:2000
PN-75/D-96000

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.

Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

"Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie"
"Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia"

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogdélne (kod CPV

45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z

ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Wolski Z.: Roboty podtogowe. poradnik Arkady, Warszawa 1988 r.
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— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.
— Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych Budownictwo ogoéine Tom | cz.
2 i 3 Arkady Warszawa 1990 r

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z dnia 15 czerwca 2002 r nr 75 poz.690)

- instrukcje montazu producentéw wyktadzin rulowanych obietowych,
- instrukcje montazu producentéw wyktadzin dywanowych

- Instrukcje producentéw podtdg sportowych: np. posadzka Sporextreme na konstrukcji nosnej drewnianej
na podkfadkach elastycznych.
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