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Charakterystyka Techniczna:

Motoreduklor typ; SK4382-AG-71/56
Obraly wyjsciowe n=120br/min

Moc N=0.18 kW
Momenl N=1432 Nm
Przelozenie =782
Wsp. procy fb=1.0

Stopien ochrony IP-55
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i Uwagi: ,
) C_C 1. Tuleje doing traz géraq poz. 4,5 nolozyt na wal poz. 3 i wstowiéc w olwory wykonane w kul
Padie:ka wykenac 125 po sprawdzeniv wymiaréw podanych no rysunku montozowym ar Fz-16 luleje spawac do kuli
Pous axieniy D--D eleklrodq brazawq. Spoiny wykonac joka szcelne w przygotowanych rowkach spawainiczych
1:2.5 Proces spawonic przeprowadzac 7 wstawionym walern celem uzyskania wspdlosiowosei lulei
2. Po spawaniu i osludzeniv elementéw wal nolezy wyjge i no powierzchni przylegania tuler dolne;
nalezy noniest warsiwg kleju lypu: LOCTITE, wol ponownie zomoatowat do kul
Po zamontoweniu catosei nolezy “whic” zaslepke poz. § rowniez no kleju LOCTITE.
Nalezy nadmienic ze zaslepke zkiadat po uzyskaniu calkowilej pewnosci co do poprawnosci montazu
3. Lozyska gdrne’i doine poz. § i 7 nasmarowae podezas montaty smorem stelym odpornym no
dziolanie wody. Nalozono oprowo lozyskowa poz. 2 powinno si¢ lekka cbracat - bez zaciec
4. Wszystkie palqezenio guintowane smorowat smarem ontykorazyjaym @ koniec wolu wstawianego
do motoreduklors dwysigrczidem  molibdenu
5. Zmontowany £aly mechanizm nopsdowy wroz 2 kulg nalezy umiescié no przyqolowanych srubach
lundomento¥yh wykonanych zgodnie z rys. zalozeniowym nr F2-1. Po ustowieniy wg wymaganej geemelrii
nalezy wykondt odpawiedniq podlewke 7 belonu ki 825
Do ustowianio Jeomelrii shuzq nakretki M24 zolozone no sruby fundamenlowe
¢ 1 3 7 g I g i 10 T 17

22 |Kafwa HSL-G-TZ M8/20 L .|handl HILTI 0.08 0.32
21 INakretka M24L 5-B Feln 8 handl. PN86/M8200810.12 0.96
20 |Nakretka M20 5-8 FeZn 3 |hanal. PNB6/M8200810.07 0.21
19 |Podkladka sprez. 717 FeZn |1 handl PN77/M8200810.001 ¢.001
18 |Sruba M16x60 ki 10.9 FeZn 1 lhandl. PNB85/M82105 0.13 0.13
17 ISruba M20x55 ki 8.8 FeZn 1 lhandl. PNBS/M82105 10.17 0.17
16 [Sruba M16x70 ki.8.8 FeZn 1 handl. PNB5/M82105 10.13 013
15 ISruba reakeyina 1 warys Fz-15 14 1L
1L Wehwyt 1 fwa.rys [Fz-1L 1L 14
13 |Tuieja oporowa N lwg. rys Fz-13 10.97 0.97
12 [Podkladka mocujaca 1 wg. rys [Fz-12 035 0.35
11 IwWpust 1Lx9x110 | WQ. rys IFz-11 01 0.1
10 IWpust 16x10x110 1 iwgrys Fz-10 0.13 0.13
9 |Zaslepka ®60x5 1 [Braz B10Y bez rys 0.4 0.4
|8 Podkiadka 17 Feln 1 handl. PNT8/M8200510.01 0.01
7 lLoezysko Dalne 1 |wgrys Fz-7 0.1 07
6 |Lozysko Garne 1 |wg.rys Fz-6 1.0 1.0
15 [Tuleja Oolna 1 |wgrys Fz-5 7.1 13
L |Tuleja Gorna [0 wQ.rys Fz-L Lb L6
3 |Wal napedawy I wg rys Fz-3 L2 42
2 [Oprawa Lozyskowa 1 lwg rys Fz-2 31 3
1 Matoreduktor typ: 1 |handl NORD 65 66
SKL382-715/6
. |Poz INazwa losciMaterial Nr_normy Masa jed| Masa
ProMech P [
Rysowal: Ne. cresci Data:
Zotwierazit: Urtagzenie Pozyeso
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