COMPUTER AIDED DESIGN
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Uwagi:
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. Tulejg dolng oraz gdrng nalozy¢ no wal i wstawic w otwory wykonane w kuli
- Coly proces spawania prowadzi¢ z zomontowanym walem (lqcznie z zomknigciem kuli)
- . Spawat eleklrodq brqzowgq L
. Wymiar 1304 jesl wymiorem istolnym dla calosci mechanizmu
i dlolego nalezy go bezwzglednie zachowa¢ w podanych tolerancjach
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