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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYMAGANIA OGOLNE - STWiIOR-00
1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikaciji

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace

wykonania
PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ
KUCHNI (WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA
GAZOWA ) W MIELCU PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE
MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1 MIELEC)

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1
Projektant sprzedajacy dokumentacije projektowg moze wprowadzi¢ do niniejszej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pk. 1.1

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogéine, wspéine dla rob6t budowlanych objetych
szczegoIinymi specyfikacjami technicznymi (SST).

1.4 Okre$lenia podstawowe;

llekro¢ w SST jest mowa o:
1.4.1. W obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigca cato$¢ techniczno-urzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c) obiekt matej architektury;
1.4.2.W budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.
1.4.3. W budynku mieszkalnym jednorodzinnym- nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojacy albo budynek o
zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzy zaspokojeniu potrzeb mieszkaniowych, stanowigcy
konstrukcyjnie samodzielng cato$¢, w ktorym dopuszcza sie wydzielenie nie wigcej niz dwoch lokali mieszkalnych
albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej nieprzekraczajacej 30%
powierzchni catkowitej budynku.
1.4.4. W budowli- nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem mate;
architektury, jak : lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace maszty
antenowe, wolno stojace trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne
(fortyfikacje ), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia
techniczne, oczyszczalnie $ciekow, skladowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe,
nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a
takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottdw, piecow, przemystowych i innych urzadzen) oraz
fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotow
sktadajacych sie na cato$¢ uzytkowa.
1.4.5. W obiekcie matej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego; jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,

Smietniki.
1.4.6. W tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwato$ci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne
miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie potaczony trwale z gruntem, jak : strzelnice, kioski uliczne,



pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powfoki pneumatyczne, urzadzenia
rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.
1.4.7. W budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.
1.4.8. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.
1.4.9. remoncie- nalezy przez to rozumie¢ wykonacie w istniejgcym obiekcie budowlanym rob6t budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierworodnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacii.
1.4.10. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i
urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod $mietniki.
1.4.11. terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.
1.4.12. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumiec tytut prawny
wynikajacy z prawa wiasnoéci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych
1.4.13 pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajaca na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego
1.4.14. dokumentacji bodowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy
stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksiazke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metodg
montazu — takze dziennik montazu.
1.4.15. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
1.4.16. terenie zamknietym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktorym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego:
a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych
b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gorniczego.
1.4.17. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajacq
jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie
1.4.18.wiasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okre$lonych w rozdziale 8.
1.4.19. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisdw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we
wzajemnym pofaczeniu stanowigcym integraing catos¢ uzytkowa.
1.4.20. organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15
grudnia 2000 r. o0 samorzadach zawodowych architektdw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z
2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.)
1.4.21. obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym
na podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w
zagospodarowaniu tego terenu.
1.4.22. oplacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote nalezno$ci wnoszong przez zobowigzanego za okre$lone
ustawa obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.
1.4.23. drodze tymczasowej ( montazowej ) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchy pojazddw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonania, przewidziang do
usuniecia po ich zakorczeniu.
1.4.24. dzienniku bodowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz zdarzen i
okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonania robét.
1.4.25. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos¢ za
prowadzong budowe.
1.4.26. rejestrze obmiaréw — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z



ponumerowanymi stronami, stuzacq do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w firmie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.27. laboratorium- nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub
inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych
badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci stosowanych wyrobow budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych
robot.

1.4.28. materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.29 odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robét dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice toleranciji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.30. poleceniu inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w firmie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.31. projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca autorem
dokumentacji projektowe;.

1.4.32.rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

1.4.33. czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu Budowlanego zdolng do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacii.
1.4.34. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ czes$¢ obiektu budowlanego zdolng Spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

1.4.35. grupach, klasach, kategoriach robét — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie Okreslone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 roku w sprawie Wspolnego Stownika Zaméwien (dz.Urz.
L340 z 16.12.2002 roku z p6zniejszymi zmianami )

1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie,
ktdrej inwestor powierza nadzor nad budowg obiektu budowlanego. reprezentuje on interesy inwestora na
budowie i wykonuje biezgca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robdt, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach
robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzer technicznych, jak réwniez przy
odbiorze gotowego obiektu.

1.4.37. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejno$¢ lub wspdtzalezno$¢ czynnosci  obstugi, przegladow i
zabiegow konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna
obstugi ( eksploatacji ) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.38. istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.4.39. normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacii elektrotechnicznej (CENE - LEC) jako ,standardyeuropejskie (EN)" lub
,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z og6lnymi zasadami dziatania tych organizacji.

1.4.40. przedmiarze robdt - to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejno$ci
technologicznej ich wykonania, ze szczegGtowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegdlowy
opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych, z
wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robdt podstawowych.

1.4.41. robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg moZliwe do odebrania pod
wzgledem iloci i wymogow jakoSciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

1.4.42. Wspdlnym Stowniku Zaméwien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i rob6t budowlanych,
stworzonych na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupetniajacego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia przez zamawiajacych
z wczesnych Panstw Czlonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo
Zamowien Publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Pilski do
UE, tzn. od 1 maja 2004r.

1.4.43. Zarzadzajacym realizacjg umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okre$lona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzagdzajacym, wyznaczona przez zamawiajacego, upowazniona do



nadzorowania realizacji robdt i administrowania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie
(zarzadzajacy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robé6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspotrzedne punktow
gtownych obiektu oraz reperdw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentaciji projektowe;j i
dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajagcym podziat na dokumentacje projektowa;
- dostarczong przez Zamawiajacego,
- sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnos$¢ robét z dokumentacijg projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla W
przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejno$¢ ich waznosci
wymieniona w ,0gdlnych warunkach umowy". Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczac w
dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkoSci liczbowe wymiarow sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkdw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z
dokumentacjq projektowa i SST.

Wielko$ci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartoci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranci.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg lub
SST i maja wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiat/ zostang zastapione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy. Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w
catej dokumentacii.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu bodowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu bodowy w okresie realizacji kontraktu az do
zakoriczenia i odbioru ostatecznego robdt.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym :
ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszystkie inne Srodki niezbedne do
ochrony robdt, wygody spotecznosci innych. Koszt zabezpieczenia terenu bodowy nie podlega odrebnej zapfacie
i przyjmuije sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) Utrzymac teren bodowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,
b) Podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sig do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwoéci dla



0s6b lub wiasno$ci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegéiny wzglad na :
1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,
2)  Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0sdb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywofanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikdw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji .

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposoéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora nadzoru.

Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukoriczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten
sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegdblno$ci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetiajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty
zwigzane z wypetnieniem wymagarn okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w
cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagty bedzie
informowac¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2 Materialy
2.1 Zrédta uzyskania materiatéw do elementow konstrukcyjnych
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania lub



wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki
do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan
okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg
wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2 Pozyskiwanie masowych materiatow pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskani

materiatow z jakichkolwiek z{6z miejscowych, wigczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i

jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem

eksploataciji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badar terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowanag przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow do rob6t, chyba ze postanowienia ogolne lub szczegdtowe warunkdéw umowy stanowig,
inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacii terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedg wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy
lub wskaza¢ Inspektora nadzoru. Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami
prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sie nie
zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne

ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4 Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robédt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwos¢ do robot i byty dostepne do
kontroli przez Inspektora nadzoru.

2.5 Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos$¢ zastosowania réznych rodzajow materiatow do
wykonywania poszczegolnych elementoéw robdt Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej
zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3.Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie
gwarantowata przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach Inspektora nadzoru

w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wiasno$cig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy



wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez jego zgody.

4. Transport

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie tych Srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robét i wiadciwosci przewozonych materiatdw. Liczba Srodkdw transportu bedzie
zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach
Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2 Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi
pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robét

5.1 Przed rozpoczeciem robé6t wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktada¢ sie z cze$ci opisowe;j i graficznej,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ( plan bioz ),

- projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych
wigkszych gabarytach lub masie).

5.2 Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacija projektowa, wymaganiami
SST, PZJ, projektem organizaciji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywanych na pisSmie przez
Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inwestor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatow i elementow robot bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w
normach i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci ( PZJ ) , w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowa, SST.
Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robot, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0séb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow robét,

- system ( Sposéb i procedure ) proponowanej konsoli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktérego
wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych
informacji Inspektorowi nadzoru,



- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

-rodzaje i ilos¢ Srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposab i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegoinych elementéw robot.

6.2 Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny na petng kontrole jako$ci robot i stosowanych materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz rob6t. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i
badania materiatow oraz robét z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentaciji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okre$lone w SST. W przypadku gdy nie
zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
rob6t zgodnie z umowa,.

Inspektor nadzoru bedzie miec nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekgji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor
nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢
tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robdt ponosi Wykonawca.

6.3 Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie stycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora
nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budzg watpliwosci co do

jakosci, o ile kwestowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wtasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki
do akceptaciji Inspektora nadzoru.

6.5 Raporty badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badar (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka
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potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor nadzoru, po uprzednie;
weryfikaciji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robot
z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badarn, albo
oprze sie wylacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i rob6t z dokumentacjg projektowq
i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badarn i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7 Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1.posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych,

2. posiadajq deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Norma lub
- Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jeZeli nie s objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do
robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8 Dokumenty budowy

[1] Dziennik bodowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku budowy
bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej strony budowy.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezpo$rednio jeden pod drugim,
bez przerw. Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci

i harmonogramow robét,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robét,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbiordw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

- dane dotyczace jako$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badar z podaniem kto je
przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przediozone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.
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Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnieri do wydawania poleceri Wykonawcy robét.
[2] Ksiazka obmiarow
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow
robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sig sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w
SST.
[3]Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrole wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
[4] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
[5] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduije jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
Zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar roboét

7.1 Ogdline zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej
w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukofczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang
do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych lub w KNR-ach oraz
KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodne z jednostkami okre$lonymi w dokumentaciji projektowej i przedmiarze robét.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedq zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4 Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywac¢ to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciggty zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. Odbior robat
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8.1 Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalent odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
c) odbiorowi czesciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
f) odbiorowi po uptywie okresu gwarancji.

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jako$ci wykonanych robét oraz ilosci
tych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoinego postepu robét. Odbioru tego

dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Jakosc¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjq
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuije sie dla zakresu rob6t okreslonego w dokumentach umowy wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4 Odbior ostateczny(koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego roboét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu ( ilosci )
oraz jakosci.

Catkowite zakoficzenie robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru
ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtuzonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacia
projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiordéw rob6t
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych w

poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacija projektowa i SST z uwzglednieniem toleranciji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych rob6t w
stosunku do wymagarn przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajace lub
zamienne),

13



3. protokoty odbiorow robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

4. protokoty odbioréw cze$ciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

7. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen,
10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. W przypadku, gdy
wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego ,
komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
8.5 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad,
ktore ujawnia sie w okresie rekojmi i gwarancj.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbiér ostateczny (koricowy) robét".

9. Podstawa ptatnosci

9.1 Ustalenia ogodlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg, ustalong dla
danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta
przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe rob6t bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

9.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizaciji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji
ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem
dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) opfaty/ dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e ) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdow/przejazddw i organizacji ruchy obejmie:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmie:

(@) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
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9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdow i organizacji ruchu ponosi Wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Ustawy

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn.
zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz.
1229).

- Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r. — o dozorze technicznym ( Dz. U . Nr 122, poz. 1321 z pdzn. Zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo ochrony rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pézn. zm.).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004r. Nr 204, poz. 2086).
10.2 Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie systemow oceny zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie okre$lenia polskich jednostek
organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz
trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany ( Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzes$nia 1997r. — w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej
Bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.

1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. - w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow deklarowania wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3 Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, II, Ill, IV, V) Arkady, Warszawa
1989-1990.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji. Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy

Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY ROZBIORKOWE -STWOIR 01

1.WSTEP

1.1Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robat rozbiorkowych dla projektu pt,:

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)
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1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rozbidrek wystepujacych w obiekcie.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacig projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2.MATERIALY
2.1 Dla rob6t wg STWIOR-03 materiaty nie wystepuja.

3.SPRZET
3.1 Do rozbiorek moze by uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT
Transport materiatéw z rozbiérki przewozimy wiasnym transportem.Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Zdemontowac istniejace zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodnokanalizacyjng oraz
wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2.Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.(Dz.U. NR 47
poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robot rozbidrkowych podano w punktach 5.1 do 53.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sg :szt, m ,m? m?

8.0BMIAR ROBOT
Wszystkie roboty objete STWIOR. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w pki5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w
jednostkach podanych w punkcie 7.

10.UWAGI SZCZEGOLOWE
10.1.Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. llosci robdt rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE - STWiOR-02

1.Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej (SST)sq wymagania ogoine dotyczace wykonania i
odbioru robot ziemnych w gruntach |-V kategorii i ich zasypania dla projektu pt;

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokument przetargowy i kontaktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ znaczenie tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢ ,ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robot ziemnych wystepujacych przy realizacji obiektu.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiIOR-00 , Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacijg projektowg
,SST,i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiIOR-00 , wymagania ogoine ,, pkt 1.5.

2. Materialy

Niniejsza specyfikacja nie zaklada stosowania materiatow przy realizacji robét nig objetych.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do zasypania wykopow i budowy nasypéw. Grunty przydatne moga by¢ wywiezione poza teren budowy
tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad.
Zapewnienie terenow na odkfad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inaczej w
kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa
nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.

Materiat wystepujacy w podtozu wykopu jest gruntem rodzimym, ktéry bedzie stanowit podtoze nawierzchni.
Zgodnie z Katalogiem typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdtsztywnych powinien charakteryzowac sie
grupg nosnosci G1. Gdy podtoze nawierzchni zaklasyfikowano do innej grupy nosnosci, nalezy podtoze
doprowadzi¢ do grupy no$nosci G1 zgodnie z dokumentacja projektowa i SST.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 2.

3.Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki, fadowarki,
wiertarki mechaniczne, itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzadzenia do
hydromechanizacii, itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi, itp.),

- zageszczania (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne, itp.).

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
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4. Transport

Wybér srodkdw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu ( materiatu
), jego obecnosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegto$ci transportu.

Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajno$ci sprzetu stosowanego do
urabiania i wzbogacania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczern Wykonawcy
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odlegto$ci nie zostaty

Wczesdniej zaakceptowane na piSmie przez Inspektora nadzoru.

5.Wykonanie robét

Jezeli na terenie rob6t ziemnych napotka si¢ na nie przewidziane w dokumentacji obiekty podziemne lub
materiaty, takie jak :

- urzadzenia i przewody instalacyjne( wodociggowe, kanalizacyjne, ciepine, gazowe, elektryczne,
telekomunikacyjne),

- kanaty, dreny,

- resztki konstrukcii,

Wéwczas roboty nalezy przerwa¢ do czasu uzgodnienia dalszego postepowania.

5.1 Wykonanie wykopu

Prace obejmujg wykonanie wykopu w podtozu gruntowym o budowie warstwowej i zrdznicowanej litologii.
Przyjete metody wykonywania wykopu oraz zabezpieczenia wykopu przed naptywem wéd gruntowych nie mogg
spowodowac¢ zmiany wtasciwosci geotechnicznych posadowienia istniejacych budynkow, elementow oraz
instalacji. Nie wolno dopuszcza¢ do sptywu wédd opadowych do wykopu z otaczajgcego terenu. W tym celu
nalezy zapewni¢ odpowiednie wyprofilowanie terenu otaczajacego wykop. W razie potrzeby, od strony spadku
terenu nalezy wykona¢ rowy ochronne zlokalizowane poza prawdopodobnym klinem odtamu skarpy. Nalezy w
odstepach, co maksymalnie 20 m zapewni¢ wyjécia z wykopow przy uzyciu np. drabin lub schodkéw. Sciany
wykopow nalezy tak ksztattowac i obudowywac, aby nie nastapito obsuniecie sie gruntu; nalezy przy tym
uwzgledni¢ wszystkie oddziatywania i wptywy, ktére mogtyby naruszy¢ stateczno$¢ gruntu. Statecznos$¢ $cian lub
skarp winna byé zachowana w kazdych warunkach atmosferycznych. Sciany wykopu nie moga byé
podkopywane; powstate nawisy, jak rowniez odstoniete przy wydobywaniu gruntu resztki budowli, nawierzchni
drogowych, itp., ktore moga spasc lub zesliznag sie, nalezy niezwtocznie usunag.

Wymiary wykopdw w planie powinny by¢ dostosowane do:

wymiaréw fundamentow w planie,

- gtebokosci wykopu,

-zakresu i technologii robot, ktére majg by¢ wykonane w wykopie (izolacje, deskowanie, betonowanie),

- przyjetego sposobu zabezpieczenia $cian wykopu,

- szerokosci potrzebnej przestrzeni robocze;.

Szerokos$¢ przestrzeni roboczej w wykopach nie powinna by¢ mniejsza niz 0,8 m (zaleca si¢ 1,2 do 2,0 m od
krawedzi Sciany).

W celu ochrony gruntu na dnie wykopu, nalezy wykona¢ wykopy o gteboko$ci mniejszej od projektowanej, co
najmniej o 30 cm. Pozostawiona warstwa winna by¢ usunieta recznie i bezposrednio przed wykonaniem robot.
Przy wykonywaniu wykopow nie obudowanych nalezy wykonac skarpy o bezpiecznym nachyleniu. Nachylenie
skarp wykopu nalezy przyjmowa¢ na podstawie obliczen statycznych.

Przy wykonywaniu wykopéw obudowywanych (podpartych lub rozpartych) powinny by¢ zachowane
nastepujgce wymagania:

- gorne krawedzie elementow przysciennych powinny wystawac ponad teren, co najmniej 10 cm dla ochrony
przed wpadnieciem do wykopu gruntu lub innych przedmiotow,

- wykop zabezpieczy¢ i oznakowa¢ w sposob zabezpieczajacy przed wpadnigciem pracownikdw, osob
postronnych oraz maszyn i sprzetu budowlanego,

- z wykopu nalezy zapewni¢ awaryjne wyjscia, wedtug warunkow podanych wczesniej,

- w kazdej fazie rob6t, pracownicy powinni znajdowac sie w obudowanej czesci wykopu,

- w razie potrzeby dokonywa¢ po$redniego przerzutu urobku, poprzez pionowe pomosty,

- stateczno$¢ obudowy powinna by¢ zapewniona w kazdym stadium rob6t, od rozpoczecia i konstruowania
obudowy do osiggniecia projektowanego dna wykopu,

- obudowe Scian wykopu w gruncie mozna usung¢ za kazdym razem na wysokos¢ nie wieksza niz 0,3 m,
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- pozostawienie obudowy w gruncie jest dopuszczalne tylko w przypadkach braku technicznych mozliwoéci je
usuniecia, lub w tedy gdy wydobywanie elementu zagraza bezpieczenstwu pracy lub konstrukcji wykonywanego
lub sgsiedniego obiektu — winno to zosta¢ zaakceptowane przez Inwestora oraz Projektanta.

Ukopany urobek powinien by¢ niezwtocznie przetransportowany na miejsce przeznaczenia lub na odktad
przewidziany do zasypania wykopu po jego zabudowaniu.

W przypadku konieczno$ci wykonania odktadéw ziemnych powinny by¢ one wykonane w postaci nasypow o
wysokosci do 1,5 m pochylenie skarp i ze spadkiem korony od 2 do 5 %. Odktady moga by¢ wykonywane po obu
stronach wykopu. Odlegtos¢ podnéza skarpy odktadu ziemnego od gérnej krawedzi wykopu powinna wynosi¢ co
najmniej podwdjng jego gtebokos¢ i nie mniej niz 3 m.

Zasypanie wykopu winno odbywac sie w pierwszej kolejnosci przy wykorzystaniu gruntu uprzednio wydobytego z
wykopu.

Do zasypania wykopu zaleca si¢ uzy¢ gruntéw sktadajacych sie z piaskow Srednich i grubych. Materiat winien
by¢ wolny od zanieczyszczen typu: ostre korzenie, darnina, odpadki budowlane, okruchy kamienne, gruz stare
fragmenty nawierzchni, itp.

Materiat nie powinien by¢ zamarznigty.

Zasypanie wykopu nalezy wykonywa¢ warstwami, ktére po utozeniu nalezy zageszcza¢ mechanicznie lub
recznie. Migzszos¢ warstwy zasypki winna by¢ dobrana w zalezno$ci od przyjetej metody zageszczania.
Zageszczanie gruntu przy zasypywaniu wykopdw nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami przytoczonymi we
wczesniejszych akapitach.

Ogoline zasady wykonania robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie wykonanie wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okre$lonymi w niniejszej
specyfikacji Oran w dokumentaciji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na :

- sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopu,

- zapewnienie statecznosci Scian wykopu,

- odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu,

- Zageszczenie zasypanego wykopu i hasypu.

Ogoline zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest: m®
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete niniejszq specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

10. Przepisy zwigzane

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

Grunty budowane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych tom | - Budownictwo ogdlne cze$¢ 1
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SPECYFIKAJCJA TECHNICZNA

ROBOTY BETONIARSKIE - STWOiR-03

1.Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania
i odbioru robot betoniarskich dla projektu pt.

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3 Zakres rohét objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robot betoniarskich (beton konstrukcyjny i podbeton) wystepujacych przy realizacji obiektu.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2.Materialy

2.1 Skfadniki mieszanki betonowej.

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
Normy o nastepujacych markach: marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20 marki 35" — do betonu klasy wyzszej
niz B20

b)Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie, aby cementy te
charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:

- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

- zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe
Masa worka z cementem powinna wynosic¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajacy nastepujace dane:

- 0znaczenie

- nazwa wytworni i miejscowosci

- data wysytki

- termin trwatosci cementu

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢
przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
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d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z
obowigzujgca norma.

e) Akceptowanie poszczegoinych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy. Zakres badarn cementu
pochodzacego z dostawy, dla ktdérej jest atest z wynikami badan cementowni mozna wykonac tylko badania
podstawowe.

- ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujace;j:

- 0znaczenie czasu wigzania

- 0znaczenie zmiany objetosSci

- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w
wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

- dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

- Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement
przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

- Podtogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

- Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwato$ci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiada oddzielne $wiadectwo jakoSci powinno by¢ przechowywana w sposob
umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

(2) Kruszywo

Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy, z tym ze marka kruszywa
nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

-3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

-sktadu ziarnowego wg obowigzujgcej normy

-ksztattu ziaren wg obowigzujacej normy

-zawartosci pytow mineralnych wg obowigzujacej normy

-zawarto$ci zanieczyszczen obecnych wg obowigzujgcej normy

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotno$ci kruszywa wg obowigzujacej normy i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2 Materialy do wykonania podbeton.

Betony kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
Orientacyjny sktad podbeton:

-pospotka kruszona 0/40,

-cement hutniczy 25.1l08¢ cementu 6%, Gd max=2,09gr/cm3 wilgotnos¢ optymalna 8% Kruszywo rownomiernie
stopniowane o frakcjach: 20/40 =30%, 20/10=20%, 0/2=30%

Ogoine wymagania dotyczace materiatow podano w STWiOR-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
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3.Sprzet

Dozatory muszag mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sige odbywac wytacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt3.

4. Transport

4.1 Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

(1) Srodki do transportu betonu

-Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. Gruszkami)

-lloé¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagana szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci
dowozu, czasu trwania betonu koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz: 90minut przy temperaturze otoczenia
+15°C 70minut przy temperaturze otoczenia +20°C 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt4.

5. Wykonanie robét.

5.1 Zalecenia ogoéine.

-Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami obowigzujacej normy.

-Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2 Wytwarzanie mieszanki betonowe;.

(1)Dozowanie sktadnikéw:

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wyfacznie wagowo z doktadnoscia;
-2%- przy dozowaniu cementu i wody

-3%- przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji

- Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
Kruszywa

(2) Mieszanie sktadnikow

- Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych).

- Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystenc;i
mieszanki betonowej przy wylocie.

- Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosé
otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada.
W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

- Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny — warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami
wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W
plytach o grubo$ci wiekszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowaé belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

-Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.
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- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.

-Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gleboko$¢ 5-8 cm w ptaszczyznie
poziome;.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebic¢ butawe na gtebokos$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w
stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie

R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu plyt i charakteryzowac¢ sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

- Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5
m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢c doswiadczalnie tak aby nie powstawaty
martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne

(5) Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtownych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego

szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo teZ narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

- W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pozniej niz w ciaggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg
oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badar dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologicznych produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych,

Badania powinny obejmowac:

-badanie skfadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

5.3 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

- Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i

zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
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(2) Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

- Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

- Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej podjaé
dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4 Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

- Bezposrednio po zakorczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni

( przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe ).

- Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z
nastepnag warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnos$nie jakosci
pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu spethia¢ wymagania obowigzujacej normy

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji

- UloZzony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

- Rozformowanie konstrukcji moze nastapic po osiagnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z obowigzujacg norma) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.
5.5 Wykoniczenie powierzchni betonu

(1) Rdwno$¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien migedzy ziarnami kruszywa,
przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

-rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 2,5¢cm,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz
2,5¢cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

- rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
obowigzujacej normy, tj. wypukto$ci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm,

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji
nalezy:

- wszystkie wystajace nieréwnosci wyrdwna ¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkdw,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepa¢, aby
otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkow i porow.

- wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowac

wilgotng szczotkg aby usunac¢ powierzchnie szkliste.

5.6 Wykonanie podbetonu.

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi podioze pod wzgladem no$nosci zatozonej w
projekcie technicznym. Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miare
mozliwosci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.
Ogoline zasady wykonania robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
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6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jako$ci wykonania rob6t betonowych polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

7. Obmiar roboét

Jednostkami obmiarowymi sg: m?

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

8. Odbior robét

Wszystkie roboty objete niniejszq specyfikacjq podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych podanym powyzej
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych wp. 7.

Cena jednostkowa obejmuije dla betonu:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordw,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiorkg deskowania i rusztowan

- 0czyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbiorkowych poza granice obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.

Ptatnos¢ bedzie dokonywana na podstawie ustalonej ilosci m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
wyréwnanie podfoza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska
pracy.

Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

10. Przepisy zwiazane -

Obowigzujace normy dotyczace:

- Beton

- Beton zwykty

- Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

- Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe
- Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw

- Badania mechaniczne i fizyczne wtadciwosci kruszyw

- Cement. Metody badao.

- Cement.

- Cement portlandzki.

- Cement portlandzki z dodatkami.

- Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom | - Budownictwo ogélne czes¢ 2.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY ZBROJARSKIE - STWiOR- 04

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zbrojarskich dla projektu pt:

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)
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1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3 Zakres rohét objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robot zbrojarskich objetych kontraktem/dokumentacija projektowa. Dotyczy zbrojenia ptyty zelbetowej, wiericow

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. Materialy

2.1 Stal zbrojeniowa

(1) Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukciji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu
stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacii projektowej, wg normy , gatunku, 34GS, BST500St, 18G2-
b,RB500W oraz stal klasy A0 i Alll, gatunku St0S-b, St3S-b, St3Sx-b.

(2) Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;:

- Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BST500S-Q.T.B wg Aprobaty Technicznej IBDIM Nr
AT/2001-04-1115

- Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 34G2-b wg normy

- Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b, St3Sx-b wg normy.

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym
okiem.

(3) Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacej normy. Przeznaczona do
odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym majg by¢ podane:

- Nazwa wytworcy

- Oznaczenie wyrobu wg obowigzujacej normy.

- Numer wytopu lub numer partii

- Wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wykopowej

- Masa partii

- Rodzaj obrobki ciepinej.

Na przewieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do kazdej
wigzki) musza znajdowac sie nastepujace informacje:

- Znak wytworey

- Srednica nominalna

- Znak stali

- Numer wytopu lub numer partii

- Znak obrabki cieplnej.

2.2 Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3 Podktadki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podkfadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretow.
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Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 2.

3. Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogoinym. W szczegolno$ci wszystkie rodzaje sprzetu, jak
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

4. Transport

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztatcer oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

5. Wykonanie robét

5.1 Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2 Przygotowanie zbrojenia

(1) Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacej normy, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

(2) Czyszczenie pretow

Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng nalezy opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

(3) Prostowanie pretéw

Dopuszcza si¢ prostowanie pretdw za pomoca kluczy, miotow, Scianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

(4) Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.

Dopuszcza sig rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

(5) Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje obowiazujgca norma pn
,Eurokod 4 -- Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-betonowych -- Cze$¢ 2: Reguty ogdlne i reguty dla
mostow”. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie na nim mozna potozy¢ spoing, wynosi 10d
dla stali Alll i All lub 5d dla stali Al. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o Srednicy d < 12
mm. Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscu zagie€ i
zataman elementdw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego,
nalezy stosowac $rednice zagiecia réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretéw
montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakdw. Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretéw nalezy zwrdcié
szczegblng uwage na ich zewnetrzng strone. Nie dopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3 Montaz zbrojenia

(1) Wymagania ogoine

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utoZzeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna
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wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtocone; i
oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w
Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu Zzelbetowego powinna wynosic¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentow i podpor masywnych,

- 0,055 m — dla strzemion fundamentow i podpdr masywnych,

- 0,05 m - dla pretow gtownych lekkich podpér i pali,

- 0,03 m — dla zbrojenia gtownego ram, belek, podciagow i zbrojenia ptyt, gzymsow,

- 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggow i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

(2) Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy faczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyZarzony o Srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretdéw o Srednicy do 12 mm, przy
$rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami,
a pozostatych pretow- na przemian.

Ogoline zasady wykonania robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWIOR -00 ,, Wymagania ogéine” pkt 6.

7. Obmiar roboét
Jednostka obmiaru jest: kg
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete niniejszq specyfikacjq podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych podanym powyzej
Ogdlne zasady robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena jednostkowa wykonania zbrojenia obejmuje:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- sortowanie, oczyszczanie i prostowanie pretow

- Ciecie pretow

- giecie pretow

- transport przygotowanego zbrojenia do miejsca montazu

- montaz zbrojenia

- 0czyszczenia stanowiska pracy.

Ogdlne zasady podstaw podano w STWIOR-00 ,\Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. Przepisy zwigzane

- Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe

- Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obiekty mostowe. Projektowanie

- Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

- Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

- Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki

- Stal do zbrojenia betonu. Stal okre$lonego zastosowania. Gatunki

- Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych tom | - Budownictwo ogdine cze$¢ 1
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MURARSKIE - STWiOR-05

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot murarskich
dla projektu pt..

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rob6t murowych objetych kontraktem.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogoine wymagania dotyczace robot podano w ST S-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogo6ine wymagania dotyczace robé6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Nadzoru Inwestorskiego.

Ogoine wymagania dotyczace robot podano w ST S-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. Materialy

2.1 Cegta

Cegta w zalezno$ci od rodzaju i typu oraz miejsca zastosowania powinna odpowiada¢ wymaganiom ustalonych w
normach.

Stosowanie cegty o wymiarach nie objetych powyzszymi normami dopuszcza sie tylko w robotach renowacyjno-
konserwatorskich oraz w przypadku rob6t murowanych wykonywanych z cegty rozbiérkoweyj, jesli to zostato
przewidziane w dokumentaciji technicznej.

W stupach i filarach stosowanie potéwek cegty i innych cegiet utamkowych ponad ilo$¢ konieczna do uzyskania
prawidtowego wigzania jest niedopuszczalne.

W murach nosnych nie zbrojonych dopuszcza sig stosowanie potéwek cegty w liczbie nie przekraczajacej 15 %,
a w murach nosnych zbrojonych - 10 % catkowitej liczby uzytych cegiet. W $cianach wypetniajacych,
wypetniajacych murach podokiennych oraz w $cianach najwyzszej kondygnacji i na poddaszu (z wyjatkiem
murdw ognioochronnych) dopuszcza sie uzycie cegiet utamkowych przy jednoczesnym zastosowaniu co najmniej
50 % cegiet catych i przy wystarczajacym przewigzaniu spoin. Przed wbudowaniem cegta powinna by¢ moczona
( polewana wodg).

2.2. Zaprawy

Do muréw niezbrojnych nie narazonych na trwate i silne zawilgocenie moga by¢ stosowane zaprawy budowlane
wapienne, cementowe-wapienne wg obowigzujacej normy; a tam gdzie to jest uwarunkowane wzgledami
konstrukcyjnymi — takze zaprawy cementowe wg obowigzujgcej normy. Do konstrukcji murowanych znajdujacych
sie w warunkach wilgotnych nalezy stosowac tylko zaprawy budowlane cementowe. Poza tym do muréw
niezbrojonych moga by¢ uzywane zaprawy specjalne, np. zaprawy kwasoodporne.

Do muréw zbrojonych powinny by¢ stosowane zaprawy budowlane cementowe wg obowigzujacej normy, przy
czym marka zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz 50 w przypadku murdw znajdujacych sie w warunkach suchych,
a nie nizsza niz 80 — w warunkach wilgotnych.
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2.3 Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa zwyktej jakosci znaku STO, gtadka, przeznaczona do zbrojenia muréw powinna odpowiadac¢
wymaganiom ustalonym w obowigzujacej normy. Siatka stalowa powinna by¢ jednolita (rozciggana) lub pleciona.
Elementy zbrojenia przed uzyciem powinny by¢ oczyszczone z tuszczace;j sig rdzy.

2.4 Bednarka

Bednarka stalowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w obowigzujacej normy. Przekroj bednarki
powinien wynosi¢ co najmniej 2 x 20 mm.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w STWIOR -00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwo$cig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujacego whasciwa to jest spetniajaca wymagania ST jakosci robot. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac,
zar6wno z miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawca winien uzyskac akceptacje
Nadzoru Inwestorskiego. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wptyng na jakos¢
wykonywanych robé6t. Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR -00 ,Wymagania og6ine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Prace przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonania elementow
konstrukcyjnych dokumentacjg projektowa, zgodnosci usytuowania, wymiarow i katow skrzyzowan $cian,
zgodnosci wiasciwo$ci elementdw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi. Sprawdzi¢ nalezy w projekcie
konstrukcyjnym zatozenie dotyczace przyjetej kategorii wykonania robot murowych oraz kategorii elementow
murowych. W przypadku sytuacji, w ktorej przyjete projekcie zatozenia sg korzystniejsze od zaistniatych na
budowie, konieczna jest analiza stanu bezpieczenstwa konstrukcji dla nowych warunkéw wykonania przez
projektanta konstrukgj.

Sprawdzi¢ nalezy ponadto jako$¢ elementéw murowych i zapraw, wymagajac od producentow certyfikatow
jakosci lub deklaracji zgodnosci.

5.2. Zasady ogdine

Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzanie i wymaganych grubosci spoin
oraz zgodnie z rysunkami roboczymi.

W miejscach potaczen Scian nowych ze starymi wykonac zazebione strzepia koricowe.

5.3. Grubos¢ spoin

Nominalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy pomocy
zapraw cementowo-wapiennych nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 mm oraz -2mm.

Spoiny pionowe uwaza sig za wypetnione, jesli zaprawa siega co najmniej 0,4 dtugo$ci spoiny. Mury tynkowane
nalezy wykonywa¢ na spoing niepetne, pozostawiajac spoine niewypetniong zaprawg na gtebokosci okoto 15 mm
od lica Sciany.

5.4. Tolerancja wykonania

Przyjmuije sig tolerancje wykonania murdow klasy N1.

Dokfadno$¢ pomiarow odchytek geometrycznych powinna wynosi¢ + 1 mm.

Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i
poprzecznych osnowy geodezji pokrywajacej sie z osiami Scian lub stupdw.
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Odchylenia pionowe wzdtuz wysoko$ci budynku powinny przyjmowaé¢ warto$ci réznoimienne w stosunku do
ukfadu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podja¢ dziatania
korygujace.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw usytuowania Scian nie moga by¢ wigksze niz: wysoko$¢ dlugos¢ kazdego
pomieszczenia £ 20 mm

usytuowanie $ciany w planie w stosunku do osi pomiarowej £ 10 mm

odlegtos¢ sasiednich Scian w Swietle + 15 mm

odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h — h/300

wygiecie z ptaszczyzny $ciany + 10 mm lub h/750

Dopuszczalne odchytki grubosci murdw nie mogg przekracza¢ + 10 mm.

Dopuszczalne odchylenie $cian murowanych od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i skrzywienie) nie powinno by¢
wieksze niz 5 mm na odcinku catej Sciany.

Dopuszczalne odchylenie wymiaréw otwordw w Swietle o$cieznic nie powinno by¢ wieksze niz +15 mm, -10mm.
Dopuszczalne odchylenie murdw o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosnos$é (odchylenie od obrysu) w
ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz L/100 <20 mm.

Dopuszczalne odchylenie wymiarow otworow i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz £ 20 mm.

5.5. Sciany z cegly pelnej

Uktad cegiet powinien odpowiada¢ ogdlnym zasadom prawidtowego wigzania muru, przy czym moze byé
zastosowany jeden z uktaddw tradycyjnych, tradycyjnych ktérych spoiny pionowe w dwach kolejnych warstwach
poziomych muru powinny sie mija¢ co najmniej 6 cm, albo teZ uktad typu wielorzedowego, wielorzedowego
ktorym przewigzanie podtuznych spoin pionowych nastepuje w kazdej szdstej lub czwartej (filary) warstwie
poziomej muru. Ukfad typu wielorzedowego zaleca sie stosowac¢ szczegbdlnie w filarach o przekroju prostokatnym.
Przy zetknieciu sie dwoch muréw warstwa wozéwkowa jednego muru powinna by¢ przeprowadzona przez
miejsce styku bez przerw, a znajdujaca sie w tym samym poziomie warstwa gtdwkowa drugiego muru powinna
tylko dochodzié do stuku. Zadna ze spoin poprzecznych muru przebiegajacego nie moze wypasé w przedtuzenia
lica muru nie moze wypasc¢ w przedtuzeniu lica muru dobijajgcego, lecz powinna by¢ w stosunku do niego
przesunieta do s lub % cegty.

W przypadku gdy jeden mur ceglany styka sie lub krzyzuje z drugim murem ceglanym, lecz wykonanym z cegty
roznigcej sie wymiarami od cegty uzytej do pierwszego muru, to oba mury powinny by¢ ze sobg przewigzane w
trakcie ich wykonania.

5.6. Scianki dziatowe

Scianki dziatowe o grubosci % cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej marki 50, przy czym rozpieto$é
powyzej 5 m albo przy wysokosci wiekszej niz 2,5 m nalezy w co czwartej spoinie poziomej uktadac¢ zbrojenie z
bednarki lub pretow okragtych. Scianki dziatowe powinny by¢ potaczone ze $cianami za pomoca strzepi
zazebionych krytych, a zbrojenie zakotwione w spoinach noénych na gteboko$¢ co najmniej 7 cm.

5.7. Nadproza

Nadproza w murach ceglanych moga by¢ wykonane jako teki ceglane albo sklepienia ceglane pfaskie zbrojone
bednarka lub stalg okragta (np. nadproze typu Kleina), nadproza z belek prefabrykowanych zelbetowych (np.
nadproza typu L), nadproza z belek stalowych zabezpieczonych przed korozjg i omurowanych lub belek
zelbetowych betonowanych na miejscu wbudowania. Mur podtrzymujacy korice belek powinien by¢ wykonany na
zaprawie cementowej marki co najmniej 50. Belki stalowe spoczywajgce na murach z cegty kratowki zaleca sie
opiera¢ za po$rednictwem poduszek betonowych lub Zelbetowych.

5.8. Oscieznice okienne i drzwiowe

OScieznice okienne i drzwiowe powinny by¢ zwigzane z murem za pomoca kotwi stalowych z bednarki. W
przypadku o$cieznic metalowych dopuszcza sie uzycie kotwi ze stali zbrojeniowej o $rednicy 8 mm. Kotwie
powinny by¢ tak rozmieszczone, aby ich odstep od progu i nadproza nie byt wiekszy niz 25 cm, a ich rozstaw nie
przekraczat 75 cm w drzwiach, a 100 cm w oknach.

W murach grubych, gdy oscieznice sg osadzane jednoczesnie ze wznoszeniem murdw, jeden koniec kazdej
kotwy powinien by¢ rozciety i rozgiety, tak aby po ustawieniu o$cieznicy koricowki te znajdowaty sie w spoinie
pionowej muru w odlegtosci odpowiadajacej % lub 1 cegle od zewnetrznej krawedzi o$cieznicy. Drugi koniec
kazdej kotwi powinien by¢ po zagieciu przybity do oScieznicy drewnianej gwozdziami lub przytwierdzony
wkretami, a w przypadku o$cieznicy metalowej — przyspawany lub przysrubowany. Gdy oscieznice sg osadzane
w gotowych otworach, kotwie powinny by¢ od razu przytwierdzone do o$cieznicy od strony muru, a ich drugi
koniec po zagieciu wpuszczony na gteboko$¢ co najmniej 25 cm w gniazda pozostawione w murze i potem
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wypetnione zaprawg cementowg marki 50 lub 80. W otworach okiennych dopuszcza si¢ osadzenie oScieznic
drewnianych przez przybicie kotwi do uprzednio osadzonych w murze klockéw drewniano-betonowych o
wymiarach odpowiadajacych % cegty.

Ogoline zasady wykonania robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania rob6t murowych polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

Ogoline zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg: m? wykonanego muru
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyzej.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Nadzor
Inwestorski mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena jednostkowa wykonania muru obejmuje:

wymurowanie Scian wraz z wykonaniem narozy oraz przewodéw wentylacyjnych i dymowych
zbrojenie $cianek bednarkg ustawienie i rozebranie rusztowarn

Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Obowigzujace normy dotyczace:

-Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane

-Zaprawy budowlane zwykte

-Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

-Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw

-Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia

-Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

-Roboty murowe z cegty. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonane na budowie. Wymagania i badania
-przy odbiorze

-Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty. Wymagania techniczne i badania przy odbiorze
-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom | — Budownictwo ogélne czes¢ 2.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY IZOLACYJNE - STWIOR - 06
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji dla projektu pt:

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

B.11.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
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B.11.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkéw i budowli.
B.11.02.00 Izolacje termiczne

1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacig projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.
2.1.Wymagania ogélne
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach niepodlegajacych rozkladowi biologicznemu, do
ktorych zalicza sig papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.
2.1.3 Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac dostateczng
odpornos¢ w Srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatow,
okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych Swiadectwach ITB.
2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych $wiadectwach ITB.
2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1 Papa asfaltowa izolacyjna.
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac¢ pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400
g/m?.
a) Wymagania wg obowigzujacej normy
wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna mie¢
widocznych plam asfaltu. Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie
naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej nizw 3
miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
wymiary papy w rolce
- dtugo$¢: 20m +0,20m; 40 m £0,40; 60 m £0,60 m
- szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm 1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szeroko$ci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i
sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre$lonymi w ww. normie.
Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem
promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
Rolki papy nalezy ukfada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami
-80 cm.
2.2.2. Lepik asfaltowy na gorgco.
Wymagania wg obowigzujgcej normy
temperatura migknienia -60-80°C
temperatura zaptonu - 200°C
zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
sptywnos$¢ - lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50cC w ciggu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie warstwy
papy nachylonej pod katem 45°
zdoInos¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych ze sobg i
przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwdr asfaltowy do gruntowania Wymagania wg obowigzujacej normy
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF Wymagania wg obowigzujacej normy
2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy \WWymagania wg normy obowigzujgcej normy
2.4. Materialy do izolacji termicznych

33



2.4.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samo gasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na ptyty betonowe o gestosci min. 25 kg/m3.
a) Wymagania

ptyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gteboko$ci do 4 mm

dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm

Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm?.
Wymiary:

- dtugos$¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki £ 0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchylenie £1,5 mm

- grubo$¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%

b) Pakowanie.

Piyty styropianowe ukfada si¢ w stosy o pojemnoéci 0,5-3,6 m?, przy czym wysokos¢ stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr
partii, date produkcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywac w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.4.2. Plyta spilsniona twarda

Wymagania wg obowigzujgcej normy

2.4.3. Weitna mineralna.

W postaci piyt, filcow i mat. Wymagania:

- wilgotno$¢ wetny max. 2% suchej masy,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz $cisliwos¢, Phyty do ocieplania stropodachow
pod bezposrednie krycie papa powinny spetia¢ nastepujace wymagania:

- §cisliwo$¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2kPa,

- nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na goraco, (po
okresie gwarancyjnym).

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podkfadu.

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

c) Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym Ze druga warstwa moze by¢
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe.

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadac sie z
jednej lub dwéch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem migdzy sobg w sposob ciagty na catej powierzchni.
b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodg zasobowa z zaprawy
na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie
na zakfadach.
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c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé¢ wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm
panstwowych.

d) Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy poszczegolnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szeroko$¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.3. Izolacje termiczne

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowac¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe nalezy uktadac na styk
bez szczelin.

Piyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdag
warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia Scian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia
§cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac ptyty a nastepnie wykona¢ drugq
warstwe Sciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chronic¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig
lub papa).

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1 Materialy izolacyjne

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢ nie
mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien byé
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktdrych wiadciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowg robot jest m? powierzchni zaizolowane;. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbiér rohét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zadwiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatéw materiatéw wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawe ptatnosci stanowi ustalona ilo§¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie poditoza i potozenie geowtotkniny,

- wykonanie izolacji wraz z warstwg ochrong,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Obowigzujace normy dotyczace:
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Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe. Kit
asfaltowy uszczelniajacy. Plyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne. Piyty pilSniowe.
Wymagania dla ptyt twardych. Piyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt pottwardych. Plyty pilSniowe. Wymagania dla
ptyt porowatych. Plyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SLUSARKA ALUMINIOWA | STOLARKA PCV - STWIOR -07

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sq wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru $lusarki aluminiowe i stalowej oraz stolarki PCV dla projektu pt..

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze

podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3 Zakres rohét objetych specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu $lusarki aluminiowej i stalowej (EI60, REI120) oraz montaz /przetozenie istniejacej stolarki PCV.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogoine wymagania dotyczace robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogoine wymagania dotyczace robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.

2. Materialy

2.1 Wymagania ogoélne

SLUSARKA WEWNETRZNA:

Drzwi aluminiowe (EI30, EI60)

Cechy charakterystyczne:

-dwuskrzydiowe;
-0 odpornoéci ogniowej EI30, EIGO;
-w wersji dymoszczelnej z uszczelkg opadajaca w klasach Sm lub Sa;
-rama skrzydta i oScieznicy wykonana z ksztattownikow aluminiowych trzykomorowych bez przegroda,
termiczng o gtebokosci 78 [mm];
-wypelnienie: szyba pojedyncza, zespolona przeciwpozarowa
-rama skrzydta i oScieznica malowane proszkowo-biate;
-uszczelnienie gumowe na catym obwodzie;

-prawe i lewe otwierane na zewnatrz pomieszczenia;
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-wyposazenie: jeden zamek zasuwkowo-zapadkowy z wktadka z trzema kluczami, klamka ze stali nierdzewnej na
szyldzie podiuznym, samozamykacz oraz bolce przeciwwywazeniowe, okucie antypaniczne,
Powinny posiada¢ Aprobate Techniczng ITB oraz Certyfikat Zgodno$ci.

Przeszklenie aluminiowe (EI60, El120)- $cianki p.poz.
Cechy charakterystyczne:
-bez przegroda termiczna;
-wypetnienie skrzydfa w postaci szyby pojedynczej przeciwpozarowej o klasie odpornosci ogniowej EI120
-rama i o$cieznica malowana proszkowo-kolor biaty;
-okucia dopuszczone do stosowania jak w drzwiach ppoz.

Powinny posiada¢ Aprobate Techniczng ITB oraz Certyfikat Zgodno$ci.

Drzwi stalowe petne El 30, EI60 - Drzwi przeciwpozarowe stalowe o odporno$ci ogniowej 30 minut EI30 i o
odpornosci ogniowej 60 minut EI60. Drzwi stanowig gotowy element do wbudowania w $ciankach betonowych,
murowanych, lekkich kartonowo-gipsowych. Skrzydto grubosci 45 mm z dwustronnym felcem otwierane prawo-
lewe. Blacha skrzydta drzwiowego o grubo$ci 0,88 mm. Bolec antywtamaniowy. Oscieznica narozna (katowa) o
grubosci 2 mm. Skrzydto oraz o$cieznica ocynkowana. O$cieznica posiada czterostronng uszczelke EPMD.
Zamek przygotowany pod wktadke patentowg (wraz z cylindrem plastikowym oraz kluczem montazowym).
Komplet klamek w kolorze czarnym. Zawias konstrukcyjny szt. 1 zawias sprezynowy (samozamykacz) szt. 1.
Drzwi powinny posiada¢ Aprobate Techniczng ITB oraz Certyfikat Zgodnosci.

Pianka montazowa do drzwi, EI30; EI60 Pianka ogniochronna Zmodyfikowana, poliuretanowa z dodatkiem
srodkow ogniochronnych. Przeznaczona do uszczelniania przej$¢ instalacyjnych, szczelin dylatacyjnych oraz
montazu drzwi przeciwpozarowych. Aprobata Techniczna AT-15-5548/2003 Przylgowa, regulowana w kolorze
biatym

2.1.11. Nanoszenie powlok barwnych

Do pokrywania profili oraz blach aluminiowych powlokami tworzyw sztucznych nalezy stosowac wytacznie
proszki lub laki poliestrowe albo poliuretanowe o gwarantowanej jakosci.

Nanoszona warstwa musi 0siggna¢ grubo$¢ co najmniej 0,06 mm.

Nalezy zapewni¢ znak jakosci QUALICOAT dla wszystkich elementéw aluminiowych i metalowych.
2.1.12. Parapety

Parapety wewnetrzne zastosowa¢ naktadki z PVC biate na parapety istniejace z bocznymi koncowkami.
2.1.13. Parametry

Parametry szczegdtowe i wymagania dotyczace $lusarki aluminiowe;j i stolarki PCV podano w projekcie
budowlanym.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 2.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwo$cig korzystania z maszyn i sprzety
gwarantujacego wlasciwa to jest spetniajaca wymagania ST jakosci robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych prac, zaréwno miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomochiczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce
winien uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 3.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie $rodkdw transportu, ktére nie wptyng na jako$¢
wykonywanych robét. Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwérce.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogéine pkt 4.

5. Wykonanie robét
5.1 Prace przygotowawcze
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Wszystkie prace w zakresie objetym niniejsza specyfikacjg musza by¢ poprzedzone wykonaniem stosowne;
dokumentacji warsztatowej, ktora podlega uzgodnieniu z projektantami i Inspektorem nadzoru. Dokumentacja ta
poza rozwigzaniami systemowymi musi uwzglednia¢ wszelkie elementy mogace mie¢ wptyw na inne czesci
obiektu jak réwniez podlegajace bezposredniej ocenie estetycznej i technicznej.

Dostarczone przez wykonawce w postaci rysunkéw technicznych i instrukcji opisy graficzne i techniczne
konstrukcji przedstawiajgce konstrukcie, jej wymiary, sposéb montazu oraz zamocowania jej elementow
wymagaja zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

5.2 Zasady ogodlne

Wszystkie elementy powinny by¢ zamontowane z zachowaniem systemowych luzow i dylatacji, przewidzianych
dla zachowania swobody ich prawidtowego funkcjonowania, z zabezpieczeniem przed po$lizgiem pod wtasnym
cigzarem.

Wszystkie elementy ruchome, jak i uszczelnienia czesci otwartych, powinny by¢ fatwo dostepne i
rozmontowywane w celu dalszej konserwaciji lub wymiany.

5.1 Montaz

Pofaczenia elementéw aluminiowych lub z PCV przylegajacymi elementami budowli za pomoca kotew nalezy
wykonac¢ w sposob umozliwiajacy przejmowanie ruchow bryty budowli i elementow budowlanych bez
przeniesienia powstajacych obcigzen na aluminiowe lub PCV elementy konstrukcji. Montowane elementy
aluminiowe lub PCV konstrukciji musza leze¢ w jednej ptaszczyznie. Poziome ptaszczyzny montazu nalezy
odmierza¢ wedtug oznakowan naniesionych przez zleceniodawce na kazdym pietrze budowli.

Zakres prac obejmuje wszystkie niezbedne do montazu elementy mocujace ztacz. Wykonawca jest zobowigzany
dostarczy¢ szyny kotwowe dla wyszczegoinionych potgczen z budowlg i zamocowac je do konstrukci.

Elementy mocujgce ztacz — jak wkrety i sworznie — muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewne;.

Stosowane elementy taczace (ztaczne) wykonane ze stali zwyktej muszg zosta¢ ocynkowane. Wszystkie
potaczenia z budowlg musza spetnia¢ wymagania w zakresie fizyki budowli. Oznacza to koniecznosé¢
uwzglednienia zagadnien ochrony cieplnej, przeciwdzwiekowe;j i przed wilgocig oraz ruchy spoin. Wbudowanie
elementow i segmentéw metalowych moze nastapi¢ dopiero wtedy, kiedy mozna odcigzy¢ elementy nosne
budynku.

Zakotwienia elementow i segmentow metalowych w budynku nalezy dokonywac w taki sposob, aby byty
zapewnione pewne przenoszenie sit elementy no$ne budynku. Szklenie elementéw moze nastapic po ich
catkowitym zamocowaniu umozliwiajgcym obcigzenie szybami.

5.4 Uszczelnienie pofaczen z bryla budowli

Do tego celu nalezy stosowa¢ odpowiednie profile uszczelniajace wykonane z EPDM. Jakos¢ (cechy), wymiary
oraz ksztatt profili uszczelniajacych musi odpowiada¢ przewidywanemu celowi ich zastosowania. Elastycznos$¢ w
zakresie wystepujacej temperatury musi by¢ zgodna z wymaganiami. Uszczelnione potaczenia z budowla nalezy
utrwali¢ przez zastosowanie trwale plastycznych mas sylikonowych lub kauczukowych. Masa plastyczna musi w
zakresie panujacej temperatury tak szczelnie przylega¢ do powierzchni uszczelnionych elementéw konstrukcii i
budowli, ze przy dopuszczalnym rozszerzeniu elementow budowlanych i konstrukcyjnych nie moze nastapic jej
oderwanie od powierzchni przylegania. Profile wykonane z PVC nie moga stykac sie z masami bitumicznymi.
Przy uszczelnianiu szczelin pomiedzy konstrukcja i bryta budowli za pomocg mas trwale plastycznych nalezy
postepowac Scile wedtug wytycznych producentéw mas. Przy uszczelnianiu potaczef pomigdzy oknami oraz
elementami fasad i brytg budowli za pomoca folii uszczelniajacych nalezy postepowac $cile wedtug wytycznych
producentéw. Jezeli uszczelnienie takie wykonuije sie przez przyklejenie folii, to nalezy przedtem usuna¢
ewentualne zanieczyszczenia i materiaty odce z powierzchni klejonych. Nalezy przy tym przestrzegac
wytycznych producentéw folii.

5.5 Spoiny i potaczenia

Wszystkie elementy wchodzace w skiad $lusarki aluminiowej musza posiadac rozwigzania zapewniajace
catkowite zabezpieczenie w zakresie:

- Hydroizolacyjnosci

- Szczelnosci na podmuchy

- Szczelnosci dzwiekowe;

- Szczelnosci ogniowej

5.6 Zabezpieczenia czasowe

Wykonawca zobowigzany jest w razie koniecznosci do wykonania czasowych zabezpieczen (np.

Elementéw usytuowanych w strefach delikatnych z uwagi na zastosowane materiaty lub obrébke
wykonczeniowa), jak rowniez przywrdcenia do pierwotnego stanu elementéw budowlanych lub ich czesci, w
wyniku powstatych uszkodzen.
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Wykonawca w ramach prac wykona oczyszczenia wszystkich elementéw wchodzacych w skiad jego prac, jak
rowniez dokona usuniecia gruzu powstatego w czasie realizacji prac i usunie wszelkie zabezpieczenia czasowe.
Ogolne zasady wykonania robét w STWIOR -00 Wymagania ogdlne” pkt 5.

6. Kontrola jakosci robé6t

Kontroli podlega zaréwno kompletnie wykonany zestaw elementéw Slusarki aluminiowej i PCV jak réwniez
poszczegolne jego elementy. Kontroli podlega ocena zgodno$ci wykonanych elementéw z dokumentacjg
projektowg jak rowniez z dokumentacja warsztatowg, w zakresie oceny estetycznej jak rowniez oceny technicznej
prawidtowos$ci wykonania detali i obrébek. Dodatkowo kontrola obejmuje sprawdzenie prawidtowego
funkcjonowania czesci ruchomych, sprawdzenie i regulacje luzéw na stykach skrzydet otwieranych i o$cieznic
oraz czesci poszczegolnych uktadow otwierania i zamykania. Kontroli podlega stan uszczelek miedzy skrzydtami
otwieranymi oraz wszystkich uszczelek widocznych jak rowniez ogdlny wyglad wykonczenia elementu.

Ogoline zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIOR -00 , Wymagania ogéine” pkt 6.

7. Obmiar roboét
jednostkg obmiaru jest: m?
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 7.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru koncowego wg zasad podanych
powyzej .0Ogoine zasady odbioru robét podano w STWIOR” Wymagania ogoine”pkt.8.

9. Podstawa ptatnosci

Ptatnos¢ dokonywana jest na podstawie ilosci wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie
Cena obejmuje:

- Dostarczenie gotowej Slusarki

- Osadzenie $lusarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami
- Dopasowanie i wyregulowanie

- Ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

10.Przepisy zwigzane

Obowigzujace normy dotyczace:

- Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

- Ksztattowniki z nieplastyfikowanego Poli (chlorku winylu) (PVC-U) do produkcii okien i drzwi. Klasyfikacja,
wymagania i metody badan

- Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami szklone klasy0 i 0T. Ogélne wymagania
i badania

- Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze

- Szkfo ptaskie walcowane

- Okucia budowlane. Podziat

- Masa uszczelniajgca

- Kit budowlany trwale plastyczny

- Pokosty sztuczne i syntetyczne

- Pokost Iniany

- Farby olejne do gruntowania ogoinego stosowania

- Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoéinego stosowania

- Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang

- Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane

styrenowane

- Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA )
STOLARKA DREWNIANA | ELEMENTY Z MATERIALOW DREWNOPOCHODNYCH, - STWiOR-08

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drewnianej i z elementéw drewnopochodnych dla projektu pt.

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowany przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
montazu stolarki drzwiowej wewnetrznej, oraz budowy wiaty

1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Stolarka wewnetrzna drzwiowa z materiatéw drewnopochodnych

Drzwi wewnetrzne ( bez progéw — dostosowanie obiektu dla oséb NP) przyjeto jako rama drewniana z
wypetnieniem- materiat stabilizujgcy tzw. plaster miodu, wykoriczona obustronnie ptyta HDF gtadka oklejang folig
Finish - BUK, wyposazone w samozamykacze.

W pomieszczeniach sanitarnych stosowac¢ drzwi z nacigciem w dolnej czesci o pow. min. 0,022m?2, oraz otwarcie
na petne 180 stopni - niepomniejszajaca szerokosci drog ewakuacyjnych oraz wyposazone w samozamykacze.
Dla wszystkich drzwi wewnetrznych okucia srebrzyste chrom.

2.3.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.3.2 . Parametry drewna uzytego do konstrukcji

Wilgotnos¢ drewna iglastego nie powinna by¢ wyzsza niz:

a) 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,

b) 23% w konstrukcjach pracujacych na otwartym powietrzu.

Tarcica powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana zgodnie z obowigzujacymi normami.

Klasy wytrzymatosci drewna

Stosuije sie czterostopniowg klasyfikacje jakosci: od | do IV. Dana klasa oznacza przede wszystkim przydatno$¢
drewna do konkretnego zastosowania (na konstrukcje, na elementy wykoriczeniowe, na palety). Nie okre$la
natomiast wartosci konstrukcyjnej drewna. W budownictwie uzywa sie najczesciej klas I, I1i 11l. Klasy nie
okreslajg jako$ci wykonania elementdw ani ich wiasciwosci technicznych, charakteryzujg tylko ich wyglad,
jednolito$¢ barwy oraz ustojenie:

* | klasa - bez sekow; jednolita barwa; rGwnomierne, prostoliniowe ustojenie;

* Il klasa - nieliczne i niewielkie seki (Srednicy do 6 mm); nieznaczne rdznice barwy; stoje lekko zakrzywione,
pofalowane;

* lIl-V klasa - dopuszczalne seki o $rednicy wigkszej niz 6 mm; barwa i ustojenie elementéw mogg sie wyraznie
réznic.

Klasy wytrzymatosci

Cechy wytrzymato$ciowe oraz wtasciwosci sprezyste roznych rodzajéow drewna stosowanego w budownictwie
podano w tabeli
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\‘:VV;?réZ;irVanfocéiciowe Klasy gatunkow iglastych Klasy gatunkow lisciastych

[MPa] c14[c16 [c18[C20[c22]c24 [c27 [ C30 [ €35 [C40 [ C45 | C50 | D30 [ D35 [ D40 [ D50 | D60 [ D70
Zginanie 14,0 16,0/ 18,0 20,0[ 22,0 [ 24,0 [ 27,0 30,0 | 35,0 | 40,0 45,0 | 50,0 | 30,0 | 35,0 | 40,0 [ 50,0| 60,0 | 70,0
Rozciaganie g 140 |11 [12 |13 [14 |16 |18 |21 |24 |27 |30 |18 |21 |24 |30 |36 |42
wzdtuz widkien

Rozciaganiew 104 o5 |05 |05 |05 [05 |04 |06 |06 |06 |06 |06 |06 |06 |06 |06 |06 |06
poprzek wiokien

Sciskaniewzdiiz | 15 |47 148 |19 |20 |21 |22 |23 |25 |26 |27 |20 |23 |25 |26 |29 |32 |34
wloklen

Sciskanie W 120 |22 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 (31 |32 |80 |84 (88 |97 | 105135
poprzek wiokien

Scinanie 17 [1,8 20 |22 [24 [25 [2.8 [30 |34 |38 [38 |38 [30 [34 |38 |46 |53 |6,
Sredni modut

Sprezystosci 7 18 |9 |95 |10 |11 [12 |12 |13 |14 |15 |16 [10 |10 [11 [14 |17 |20
wzdtuz widkien
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Sredni modut

sprezystosciw 1 g 53| 971 0,30 [0,32| 0,33 | 0,37 | 0,40 | 0,43 | 043 | 0,47 [050| 0,53 | 0,64 | 0,69 | 0,75 |093| 1,13 [ 1,33
poprzek wiokien
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W konstrukcjach drewnianych nalezy stosowac drewno iglaste, a stosowanie innych gatunkow drewna
dopuszcza si¢ tylko w uzasadnionych przypadkach. W zwigzku z tym podano wartosci charakterystyczne
wytrzymatosci, modutow sprezystosci i gestosci dla klas wytrzymatosciowych wybranych dla krajowego drewna
iglastego o wilgotno$ci 12%. W projekcie przyjeto zastosowanie drewna klasy C30.

2.3.3. Laczniki mechaniczne stosowane w potaczeniach konstrukcji drewnianej w postaci gwozdzi, $rub, wkretow
do drewna, sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spetnia¢ wymagania obowigzujacych norm.

2.3.4. Wszelkie preparaty do zabezpieczania drewna powinny by¢ zgodne z aktualnymi aprobatami technicznymi.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oScieza lub zabrudzenia powierzchni ociezy, oscieze
nalezy naprawic¢ i oczyScic.

5.1.2. Stolarke nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w o$ciezy zgodnie z wymaganiami podanymi w
tabeli ponizej.
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wymiary zewnetrzne (cm) rozmieszczenie punktow zamocowan
wysoko$¢ szerokos¢ wnadprozu i na stojaka
progu

do 150 4 nie mocuje sie po 2

150+200 6 po 2 po 2

powyzej 200 8 po 3 po 2

do 150 6 nie mocuje sie po 3

150+200 8 po 1 po 3

powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oScieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe,
np. peknigcia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki drzwiowe;j

Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg STWIOR -05
Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakow osadzonych w o$ciezy. OScieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem wypeti¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacijg projektowa.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oScieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram bez
oscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow kotwionych w osciezy.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow
stolarskich.

warto$¢ luzu i odchytek

okien drzwi
luzy miedzy skrzydtami +2 +2
miedzy skrzydtami a oscieznicg -1 -1

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powfok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych
poprawek, $ladow pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i
zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowej, dla robot
szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

sprawdzenie jakoSci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

Sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania, sprawdzenie
prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowg rob6t jest: szt. woudowanej stolarki w Swietle oScieznic.

8. ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty wymienione w STWIOR podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegolnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnos¢ dokonywana jest na podstawie ilo$ci wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie

Cena obejmuje dostarczenie gotowej stolarki, osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i
ewentualnym obiciem listwami, dopasowanie i wyregulowanie ewentualna napraw powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
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Obowigzujace normy dotyczace:

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
Szkto ptaskie walcowane.

Okucia budowlane. Podziat.

Kit budowlany trwale plastyczny.

Pokosty sztuczne i syntetyczne.

Pokost Iniany.

Farby olejne do gruntowania ogoinego stosowania.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kom polimeryzowane styrenowane.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SCIANKI DZIALOWE- STWIOR -09

1. WSTEP

2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej SST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem, Scianek dziatowych gipsowo-kartonowych dla projektu pt:

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2. Zakres robot objetych STT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg odbioru czesciowego i koricowego montazu $cianek
dziatowych.

1.3. Okreslenia podstawowe
Scianki dziatowe stanowig lekkie przegrody stosowane jako nieno$ne $ciany wewnetrzne — nie przenoszace
obcigzen na strop.

1.4. Zgodnos$¢ z dokumentacija

Scianki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem budowlanym uwzgledniajgcym wymagania norm i
okreslajacym rodzaj, odmiane i klasyfikacje ogniowa.

Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projekiu, ktére nie naruszajg postanowier norm, a sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu i sg udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub
innym réwnorzednym dowodem.

2, MATERIALY
Scianki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.

3. SPRZET
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okre$lono w Warunkach Ogéinych pkt.3.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w Warunkach Ogélnych pkt.4

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Konstrukcja -

5.1.1. Scianki dziatowe g-k wykonag z profili stalowych Rigips (w tym REI120): profile pionowe - stupki oraz
profile poziome. Maksymalny rozstaw stupkow wynosi 60cm. Obwodowe potaczenie Sciany dziatowej z
konstrukcjg budynku nalezy wykona¢ za po$rednictwem tasmy uszczelniajgcej o szerokosci odpowiednio: 50mm
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wykonanej z polietylenu spienionego gr. 3 i 4 mm lub z wetny mineralnej gr. co najmniej 10 mm przy uzyciu
tacznikow mechanicznych - kotki rozporowe, dyble, elementy wstrzeliwane, w rozstawie nie przekraczajacym
100cm. Oktadzina $cian stanowi dwuwarstwowe poszycie z ptyt gipsowo — kartonowych GKF o grubo$ci: 2x12,5.
Plyty mocowane sg do stupkdw profili CW specjalnymi systemowymi wkretami w maksymalnym rozstawie: dla
pierwszej warstwy wynoszacym 75 cm, dla drugiej - zewnetrznej warstwy wynoszacym 25 cm, wkretami TN 25 -
dla pierwszej warstwy i TN 35 - dla drugiej warstwy poszycia.

Potaczenia migdzy ptytami oraz potaczenia narozne i obwodowe powinny by¢ szpachlowane masa,

robo6t podano w wymaganiach ogdlnych szpachlowa i tasmg spoinowa, Przesuniecie ztaczy poziomych migdzy
ptytami w dwoch kolejnych warstwach musi wynosi¢ min 40cm.

Obudowy konstrukcji wsporczej, kanatow wentylacyjnych, a takze obudéw instalacji w pomieszczeniach na
pojedynczej konstrukcji stalowej poszyte 2 x ptyt g-k wypetnione wetng mineralng gr. 5 cm.

Wypetnienie Scianek oraz obudow stanowi wetna mineralna kamienna o gesto$ci 45 kg/m? i grubosci
odpowiednio 5 cm.

Maksymalne wysokosci $cianek wynoszg 450 cm.

Przy konstruowaniu otworéw drzwiowych stosowac profile usztywniajace - ,drzwiowe” dopasowane do profilu
$ciennego (grubo$¢ blachy 2 mm)

5.2. Prace wykonczeniowe:

- na $ciankach g-k nalezy wykona¢ szpachlowanie specjalng masg szpachlowa. Miedzy ptatami na wszystkich
krawedziach zostawia sie szczeline o szerokosci %2 grubosci ptyty. Po oczyszczeniu ptyty wypetnia sig je masg
szpachlowg do licowej powierzchni ptyt. Po oczyszczeniu plyty wypetnia sie jq masg szpachlowa do licowe;
powierzchni ptyt. Po wyschnieciu nierdwno$ci wyrownuije sie masa szpachlowa Pro fin.

- Nalezy réwniez wykona¢ zbrojenie spoin w narozach nadaje sie najlepiej tasma papierowa.

Spoiny $lizgowe nalezy stosowa¢ w miejscach potaczen z tynkiem mokrym.

- Waznym elementem jest rowniez zabezpieczenie i obrobka narozy zewnetrznych, przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz zaszpachlowanie miejsc mocowania.

- Piyty Rigips ukfada si¢ w pomieszczeniach suchych na podiozu poziomym. Ptyty wielkoformatowe przenosi sie
w pozycji pionowej, krawedzig podiuzng w kierunku poziomym.

- Za pomoca noza zarysowuje si¢ licowa strone plyty, tak by karton byt przeciety nastepnie tamie sie rdzen
gipsowy, obcinajac karton z drugiej strony.

- Do malowania ptyt stosuje sie dostepne farby dyspersyjne. Nie nalezy stosowac farb zawierajacych wapno i
szkto wodne. Do malowania stosujemy pedzel, watek lub pistolet natryskowy. Aby unikng¢ wyblakniecia
nieobrobionej powierzchni ptyty, nalezy jg zagruntowac.

Istnieje mozliwo$¢ tapetowania piyt, przed praca nalezy ptyty zagruntowac przed uszkodzeniem.

5.3. Rodzaje zastosowanych elementow:

5.3.1. Scianki grubosci 10,0cm i 12,0cm o pojedynczej metalowej konstrukcji nosnej — 1 rzad stupkéw CW 50,
optytowanie obustronne ptytkami GAF, rozstaw stupkéw 60 cm, wypetnienie wetna mineralng kamienng o
gestosci 45 kg/m? i grubosci 5,0 cm -RIGIPS 3.40.05

5.3.2. Scianki profilowe z drzwiami przesuwnymi, konstrukcja aluminiowa.

5.3.3. Scianki wydzielajace strefy pozarowe nalezy wykonac z ptyt g-k na konstrukgji stalowej w klasie El 120.
Nalezy zastosowac $cianki wg opisanego systemu RIGIPS lub réwnorzedne rozwigzanie innego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogoline zasady kontroli jako$ci robét podano w Warunkach ogoinych pkt.6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robé6t

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w Wymaganiach ogélnych pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy wykonanej Scianki).

8. ODBIOR ROBOT

Ogoline zasady odbioru pkt.8.

Jezeli wszystkie badania kontroli jakosci robdt dadzg wynik dodatni wykonane Scianki nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy i specyfikacji. W przypadku, gdy cho¢ jedno z badan da wynik ujemny, Scianki nalezy uzna¢
za niezgodne z norma i w takim wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
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9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,WWymagania Ogdlne” pkt 9.
Podstawg rozliczenia finansowego , z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robot jest wykonana i odebrana ilo§¢ m ? powierzchni suchego tynku wg
ceny jednostkowej , ktora obejmuje:
1.dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):
-przygotowanie stanowiska roboczego,
-obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
-ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysoko$ci do 4 m,
-przygotowanie podtoza,
-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
-0czyszczanie miejsca pracy z resztek materiatow,
2.dla wykonania okfadzin z piyt:
a) na Scianach murowanych
-przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
-przygotowanie kleju gipsowego,
-przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza
-przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b)na rusztach z listew drewnianych
-przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretdéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
c)na rusztach z ksztattownikéw metalowych
-przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw z przycieciem i dopasowaniem,
3.dla wszystkich technologii ( czynnosci wykonczeniowe);
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
-szpachlowanie potgczen i stykow ptyt ze Scianami i stropami ,
-zabezpieczenie spoin tasmga papierowa ,
-szpachlowanie i cyklinowanie wykoriczeniowe.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe .Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa dla betonu .Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne .Piaski do zapraw budowlanych.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator 0 montazu ptyt gipsowo- kartonowych $cian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitow podwieszanych
oraz do rozbudowy poddaszy -BPB Rigips Polska-Stawiany Sp.z 0 0., Szarobkéw 73,

28-400 Pinczéw.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYNKI | OKLADZINY (w tym wykonczenie elewacji )- STWIOR -10

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych dla projektu pt:

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2. Zakres stosowania ST
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Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

~ Tynki zwykte, ktdrych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawcza lub ksztattujaca forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej wykonania zostaty uzyte
zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

~ Tynki zwykfe ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiadac¢ normie p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze”.

~ Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie obowigzujgcej normy p. 3.1.1.
~ Podtoza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami norm obowigzujgce;
normy p. 3.3.2.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja;

~ Roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowe;j,

~ Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

~ Wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzone w celu wykonania robét,

~ Procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

~ Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogo6Iine wymagania dotyczace robé6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoéine wymagania dotyczace robét podano w STWIOR -00
(kod 45000000-01) ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIOR -00
(kod 45000000-01) ,,Wymagania ogéine" pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkow zwyklych powinny odpowiadaé wymaganiom obowiazujacej normy
»Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy
,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg
wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4, Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych", a w
szczegblnosci:

~ nie zawieraC domieszek organicznych,

~mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo - wapienne

~ Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy ,Zaprawy budowlane zwykte".

~ Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

~ Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej iloéci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu,
tj. w okresie ok. 3 godzin.

~ Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany
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~ Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy ,Cementy
powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem Zzuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

~ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skitad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢
do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STWIOR -00 (kod 45000000-01) ,,Wymagania ogdlne"
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazac sie mozliwo$cig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

~mieszarki do zapraw,

~agregatu tynkarskiego,

~betoniarki wolnospadowej,

~pompy do zapraw,

~przenos$nych zbiornikow na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ST BTWiOR-00 (kod 45000000-01) ,,Wymagania
ogoline" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

~Transport cementu i wapna sucho gaszonego powinien odbywac sie zgodnie z obowigzujacg norma. Cement i
wapno sucho gaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento - wozem, natomiast cement i wapno sucho gaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

~Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
~Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w STWiOR-00 (kod 45000000-01) ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

~Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice drzwiowe i
okienne.

~Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murow tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

~Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C.

~W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur".

~Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

~W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu
1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

5.3.1. Podtoza tynkdw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcej normy p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

~ W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

~ Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
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substancii tustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajac
je lampa benzynowa.
~ Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych
5.4.1. Przy wykonywaniu tynkdw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w obowigzujacej normie p. 3.3.1.
5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 obowigzujacej normie.
5.4.3. Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢
zgodne z obowigzujacg norma.
5.4.4. Tynki zwykle kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.
5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.
5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy
wykonac wedtug pasow i listew kierunkowych.
5.4.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
5.4.8. Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nienarazonych na
zawilgocenie - w proporciji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.
5.5.Wykonanie robot w zakresie licowania Scian ptytkami.

5.5.1.Grubosc podktadu cementowego powinna by¢ uzalezniona podrodzaju konstrukcji podtogi oraz stopnia
Scisliwosci warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowe;.
5.5.2. Grubo$¢ podktadu cementowego nie powinna by¢ mniejsza niz:

-podktadu zwigzanego z podtozem-25 mm,

-podkfadu na izolacji przeciwwilgociowej- 35 mm,

-podkfadu ptywajacego na warstwie izolacji przeciwdzwigkowej lub cieplnej z materiatu o duzej Scisliwosci ( np.
wetny mineralnej ) - 40mm

-podkfadu ptywajacego na warstwie izolacji przeciwdzwigkowej lub cieplnej z materiatu o matej $cisliwosci (
np.piyty pilSniowe porowate styropianu twardego )-35 mm

5.5.3.Do wykonania posadzek powinny by¢ dobierane materiaty najbardziej odpowiadajgce celowi
zastosowania, odpowiadajgce hormom panstwowym lub wymaganiom odpowiednich $wiadectw wydanych przez
ITB.
5.5.4.0ktadzinny $cienne z ptytek mozna uktada¢ za pomoca klejenia na nieskrarbowanej powierzchni
istniejacego tynku o dostatecznej wytrzymato$ci .Jezeli tynk byt uprzednio malowany ,nalezy usungé
powierzchnie farby oraz doktadnie zmy¢ powierzchnig Sciany. Przy cze$ciowym zniszczeniu powierzchni tynku,
nalezy warstwe tynku odbi¢ i ubytki uzupetnic.
5.6.0ktadziny
- Plytki ceramiczne podtogowe /gress/przed przyklejeniem nalezy posegregowac wg wymiarow,

Gatunkéw, odcieni .Kompozycije klejaca trzeba rozprowadzi¢ paca zabkowa ustawiong pod katem 500.
Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie .
Powierzchnia z natozona warstwg kompozyciji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciagu ok. 10
min. W celu doktadnego utoZenia ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wktadki
dystansowe .Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin miedzy
ptytkami .Po zwigzaniu zaprawy klejowej nalezy usuna¢ wkfadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania .Zaleca sig, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
-do 100 mm ok.2 mm,
- 0d 100 do 200 mm ok. 3 mm.
Wszystkie potaczenia z innymi rodzajami posadzki (progi) nalezy zabezpieczy¢ odpowiednimi metalowymi
profilami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIOR -00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogéIne" pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptagcii.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okre$lone w pkt. 2
niniejszej specyfikacii.

6.3. Badania w czasie robot
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6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoinosci jej marki i
konsystencji, powinny wynikac z obowigzujgcej normie ,Zaprawy budowlane zwykte".

6.3.2. Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w obowigzujacg norma p. 4.3. i
powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

~ zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

~ jakoSci zastosowanych materiatow i wyrobow,

~ prawidtowosci przygotowania podtozy,

~ mrozoodpornosci tynkdéw zewnetrznych,

~ przyczepnosci tynkéw do podtoza,

~ grubosci tynku,

~ wygladu powierzchni tynku,

~ prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

~ wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OgbIne zasady obmiaru rob6t podano w STWIOR -00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow i oktadzin oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyrdwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinigciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchnie tynkdw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych
na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinigciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.
Z powierzchni tynkow nie potraca sie powierzchni nikotyn - kowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m .

7.3. llo8¢ tynkdw i oktadzin w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w STWIOR -00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogo6ine" pkt. 8.

8.2. Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezpo$rednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku
nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

-tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

-jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczefstwu uzytkowania i trwato$ci tynku, zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii,

-w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty tynkowe.
8.4. Odbior tynkow i oktadzin

8.4.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwu-$cienne powinny byé
zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga
by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

-pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i og6tem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
-poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

-wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z podtoza,
pilsni itp.,

-trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepno$ci tynku do podtoza.
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8.4.4. Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:
-ocene wynikéw badan,

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

-stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgolIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania
ogolne" pkt 9.

9.2. Podstawg do ptatno$ci jest wykonana i odebrana ilo§¢ m powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-przygotowanie zaprawy,

-dostarczenie materiatdw i sprzetu,

-obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

-ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,
-przygotowanie podtoza,

-umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

-osiatkowanie bruzd,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

-wykonanie tynkow,

-reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

-0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

-likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Obowigzujace normy dotyczace:

-Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

-Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

-Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

-Wapno.

-Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

-Zaprawy budowlane zwykte.

-Cementy powszechnego uzytku.

-Normy dotyczace systemdw zapewnienia jako$ci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakoSci.
-Wymagania w zakresie licowania $cian ptytkami okreslaja;

— Okfadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwowych.

Wymagania przy odbiorze

-Plytki i ksztattki szkliwowe Scienne i elewacyjne>

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
»1ynki", wydanie ITB — 2003 rok.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE- STWiOR-11

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robot malarskich dla projektu pt:

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
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PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze

podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3 Zakres rohét objetych specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
odbiér robét malarskich.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogoine wymagania dotyczace robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacija projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogoine wymagania dotyczace robot podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. Materialy

Materiaty do malowania wnetrz budynku

Preparat gruntujacy

- wylacznie preparatem przeznaczonym do gruntowania wzmacniajacym stabo zwigzane miejsca w
powierzchni poprawiajgcym przyczepnos¢ kolejnych wymalowan.

Farba lateksowa lub akrylowa do powierzchni wewnetrznych — podtozy gipsowych i ptyt gipsowych
spoinowanych szpachlowanych z gruntowaniem.

- do wymalowan wewnetrznych $cian i sufitdw, farba akrylowa, rozcienczalnik -woda, krétki czas schniecia, ilo$¢
warstw 2,

- tagodny zapach, trwato$¢ kolorow, dobra przyczepno$¢ do podtoza, doskonate krycie, ekologiczna,
nietoksyczna i niepalna

- przechowywac¢ w temperaturze powyzej +5°C

Farba emulsyjna do powierzchni wewnetrznych — podtozy gipsowych i ptyt gipsowych spoinowanych
szpachlowanych z gruntowaniem.

- do wymalowan wewnetrznych $cian i sufitdw, farba akrylowa, rozcienczalnik- woda, krétki czas schniecia, ilo$¢
warstw 2,

- tagodny zapach, trwato$¢ kolorow, dobra przyczepnos$¢ do podioza, doskonate krycie, ekologiczna,
nietoksyczna i niepalna

- przechowywac¢ w temperaturze powyzej +5°C

Farba olejna lub ftalowa do podtozy gipsowych bez szpachlowania — lamperie

- do ochronno-dekoracyjnego malowania podtozy mineralnych do wewnafrz, jak i na zewnatrz,
rozcienczalnik ftalowy,

- dobra przyczepnos¢ do podtoza, trwatos¢ kolordw, wysoki potysk, odporno$¢ na dziatanie czynnikow
atmosferycznych i mechanicznych, ilo$¢ warstw 1 lub 2, czas schniecia do 14godz.,

- przechowywaé_ w temperaturze powyzej +5°C

Farba olejna do gruntowania

- warstwa podktadowa, petna ochrona podioza uzyskana w zestawie z warstwa nawierzchniowa, ilo§¢ warstw 1
lub 2.

- rozcienczalnik -benzyna lakowa

- do stosowania wewnatrz i na zewnarz.

Farba olejna nawierzchniowa

- dobra przyczepnos¢ do podtoza, trwatos¢ kolordw, wysoki potysk, odporno$¢ na dziatanie czynnikow
atmosferycznych i mechanicznych, ilo§¢ warstw 1 lub 2.

- rozcienczalnik -benzyna lakowa.
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- do stosowania wewnatrz i na zewnarz.

Farba olejna do gruntowania przeciwrdzewna miniowa 60%

- Warstwa podkfadowa, petna ochrona antykorozyjna uzyskana w zestawie z warstwa nawierzchniowa, ilo$¢
warstw 1 lub 2.

- do stosowania wewnatrz i na zewnarz.

Farba ftalowa nawierzchniowa ogélnego stosowania.

- do zabezpieczania przed korozja powierzchni stalowych, stalowych ocynkowanych i aluminiowych.

- odporna na dziatanie wody oraz czynnikéw atmosferycznych, ilo$¢ warstw 1 lub 2.

- do stosowania wewnatrz i na zewnarz.

2.1 Woda

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Mieko wapienne

Mieko wapienne powinno mie postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3 Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg 0 zabarwieniu od Z6ttego do ciemnobrazowego i odpowiadajacy
wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym,
o wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schniecia. Powinien
on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.4 Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- Wode - do farb wapiennych

- Terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych

- Inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

2.1 Woda

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Mieko wapienne

Mieko wapienne powinno mie postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3 Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg 0 zabarwieniu od Z6ttego do ciemnobrazowego i odpowiadajacy
wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym,
o wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schniecia. Powinien
on odpowiada¢ wymaganiom normy parnstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4 Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- Wode - do farb wapiennych

- Terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych

- Inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoinych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakoSci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wiasciwa to jest spetniajaca wymagania Specyfikacji Technicznej jako$¢ robét. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
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wykonywanych prac, zardwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp.
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

4. Transport

Farby nalezy przewozi¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach w temperaturze +5° - +30°C.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wptyng na jakos¢
wykonywanych robét.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i
ukfadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Szpachlowanie

Szpachla wymaga podioza wolnego od kurzu, brudu, zattuszczen, resztek powtok malarskich oraz wosku. W
przypadku konieczno$ci zwigzania iflub zredukowania chfonno$ci podioza nalezy zastosowac
drobnoczasteczkowy preparat gruntujacy.

Do wypetniania ubytkéw na szpachlowanej powierzchni lepiej uzywa¢ bardziej gestej zaprawy.

Szpachle naktada sie rownomiernie metalowa pacg na podtoze, silnie dociskajac mase szpachlowg do podtoza.
W przypadku powstania niedoktadno$ci trzeba miejsce defektu cienko zaszpachlowac i przeszlifowac.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby temperatura podioza oraz wysychania nie przekraczata granicy +30°C; dotyczy to
réwniez mozliwosci przegrzania pod wptywem promieniowania stonecznego!

5.2 Gruntowanie podioza

Podtoze powinno by¢ czyste, bez zabrudzen i zattuszczen. Przy bardzo chtonnych powierzchniach oraz
grubych warstwach przeznaczonych do wzmocnienia najlepszg metodg dobrego zagruntowania jest naktadanie
gruntu metodg "mokre na mokre", co zapewni odpowiednio gtebokie "naciggniecie” gruntu do wnetrza podtoza.
W takim przypadku wskazane bytoby rozciericzenie wodg zdatng do picia w stosunku 1:1 (wigksze rozcienczenie
jest wskazane, gdy temperatura przekracza 30°C lub pracujemy na bardzo wygrzanej powierzchni).

W przypadku mniej chtonnych podtozy mozna rozcieczy¢ preparat woda lub stosowac bez rozcienczenia. Wybér
sposobu pracy powinien wynika¢ od rodzaju narzedzia, ktorym bedzie naktadany (Srodek gruntujacy mozna
nakfada¢ pedzlem, watkiem lub natryskowo), chfonno$ci podioza oraz stopnia jego porowatosci. Biorac pod
uwage te czynniki powinno sie przeprowadzi¢ prébe na powierzchni kilku metréw kwadratowych, co pozwoli
oceni¢ wymagang ilo$¢ warstw oraz ewentualne rozcienczenie.

Zaleca sie zwrdci¢ uwage na:

- Przegruntowanie podtoza, - przegruntowanie objawia sie $lizganiem farby po warstwie gruntu (patrzac pod
Swiatto podtoze takie Swieci si¢ jak szyba) nalezy wtedy "tapa¢" przyczepno$¢ przez rozcieficzenie farby wodg
pitng w stosunku 1:1)

- Chtonnos¢ podtoza - chtonno$¢ ocenia sie przez poréwnanie szybkosci wsigkania rozpry$nigtych kropel wody
na powierzchni do potencjalnego wzmocnienia oraz niskiej chfonno$ci (np.: kawatek ptyty KG). Po
przeprowadzeniu préb gruntowania powinno sie przeprowadzi¢ ponowng oceng chtonnosci podioza, az do
uzyskania niskochtonnej powierzchni. Chtonne podtoza mocno obnizajg wydajno$¢ farby - naciagaja jg do
wnetrza powierzchni - co w koncowym efekcie podwyzsza koszty materiatowe.

5.3 Malowanie farbami emulsyjnymi

Farby wymagajq podioza zwigzanego, suchego, oczyszczonego ze starych, tuszczacych sie powtok malarskich,
réwnego, bez spekan, wolnego od kurzu i tlustych plam. W przypadku probleméw z ttustymi plamami nalezy
zastosowac preparat gruntujacy. Powierzchnie pomalowane wczes$niej farbami klejowymi trzeba doktadnie
oczysci¢ do odstonigcia wtasciwego podtoza, natomiast powierzchnie pomalowane farbami emulsyjnymi nalezy
umy¢ woda z dodatkiem detergentu. Powierzchnie silnie chtongce wode zagruntowac drobno-czasteczkowym
preparatem.

Tynki oraz wszelkiego typu podfoza zawierajgace cement i wapno wymagaja 28 dniowego okresu karbonizacji.
Jego pominiecie grozi catkowitym zniszczeniem powtoki naktadanej farby.

Malowanie zbyt stabych podiozy moze spowodowac powstawanie pecherzy i tuszczenie sie farby.

Farbe nalezy przed uzyciem doktadnie wymieszaé (nie stosowac szybkoobrotowych mieszade).

Farba moze by¢ nanoszona wszystkimi rodzajami narzedzi malarskich (pedzel, watek, natrysk), jednak do
malowania pedzlem nalezy rozciericzy¢ farbe woda zdatng do picia (ok. 0,05-0,11 wody na 1l farby);
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szczegolnie na powierzchniach o znacznej porowatosci. Dla osiggniecia wymaganego efektu dekoracyjnego
potrzebne jest przewaznie 2-3 krotne malowanie. Dla od$wiezenia powierzchni wcze$niej malowanych na biato
wystarczajgce moze by¢ 1-krotne malowanie (rownomiernie naniesiona warstwa watkiem). Kolejng warstwe
mozna nanosi¢ po uptywie 2-3 godzin - przy zachowaniu standardowych warunkéw (przy 20°C i 60% wilgotno$ci
powietrza).

5.4 Malowanie farbami olejnymi i ftalowymi

Farby wymagaja podtoza wolnego od kurzu, brudu, zattuszczen oraz resztek powtok malarskich.

Przed uzyciem farbe nalezy doktadnie wymiesza¢. Farba moze by¢ nanoszona wszystkimi rodzajami narzedzi
malarskich. Zalecane jest naktadanie 1-2 warstw farby. Kolejng warstwe mozna nanosic¢ po uptywie 12 h dla
standardowych warunkéw (20°C i wilgotnosci powietrza 60%).

DANE TECHNICZNE Farby olejnej do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002 — wydajno$¢ — 6-8 m2 /dm3
— czas schniecia - 12 h Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002 — wydajnos¢ — 6-
10 m2 /dm3

Ogoline zasady wykonania robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.5. Malowanie farbami lateksowymi.
Sciany i sufity nalezy malowac farbami lateksowymi Farby dobra¢ jak dla pomieszczen uzytecznosci publicznej z powtoka,

dwuwarstwowa,
Powierzchnie $cian zabezpieczy¢ odpowiednio przez gruntowanie impregnatem.

Farba lateksowa Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych wiaSciwosciach
informujg parametry dwdch powszechnie stosowanych norm odpomosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg
normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy od
pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci
mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro. Powfoki wykonane z farb zakwalifikowanych do Klasy |
pozwalajg na wykonanie 200 cykli szorowania zanim nastapi ubytek grubosci powtoki 0 5 um. W przypadku farb z klasy Il
ubytek, po tej samej liczbie cykli, moze wynie$c od 5 do 20 um. Ubytek grubosci powtoki, po okreslonej liczbie cykli
szorowania, adekwatny do danej klasy

- Klasa | <5 um po 200 cyklach szorowania

- Klasa Il 25 um i <20 um po 200 cyklach szorowania

- Klasa Il 220 um i< 70 um po 200 cyklach szorowania

- Klasa IV <70 um po 40 cyklach szorowania

- Klasa V =70 um po 40 cyklach szorowania
Réwnie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, kt6ra okre$la liczbe cykli szorowania na mokro, jaka trzeba
wykonac, zeby zetrzec farbe w catosci. W wyniku czego otrzymujemy informacje: min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli
szorowania w zalezno$ci od rodzaju farby.

Stopien potysku

Generalna zasada brzmi: im wigkszy stopier potysku tym farba jest mocniejsza. Dlatego farby z klasy | badz Il to produkty o
potysku: mat, mat satynowy lub pétmat. Jeli mamy od pomalowania lamperie w przedpokoju lub Sciane, przy ktérej stoi
zmywarka lub ekspres do kawy wybierzmy farbe o wysokiej klasie i jak najwigekszym potysku

Dane techniczne projektowanej Farby lateksowej do pomieszczen uzytecznosci publicznej- tj powinna by¢ odporna
na zmywanie czy szorowanie oraz powinna sie charakteryzowac nastepujacymi parametrami:
+ klasa I lub 5000 cykli mycia (norma odpornosci),
* wydajnos¢ na poziomie 15 m2 /I przy jednokrotnym malowaniu, wymagane malowanie dwukrotne,
* nie zotknie,
* wysoka sita krycia,
+ dobra przyczepnos¢ do podtoza, niekapigca
* Z przeznaczeniem do pomieszczen narazonych na kontakt z wilgocia,
+ odporne na przecieranie rozcienczonymi detergentami i na stabe rozpuszczalniki, np. benzyne
+odporno$¢ na wysokie temperatury [°C] +80
+Stopien potysku - potmat

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,
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- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.

6.2 Roboty malarskie

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakofczeniu ich wykonania:

- Dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

- Dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- Sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem

- Dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac
powtdrnie.

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogélnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotno$ciowych).

Ogoline zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiaru jest: m?,
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

8. Odbiér robot

8.1 Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace
drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do
robét tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Jezeli odbi6r

podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.
8.2 Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego
roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw,
pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka. Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Ogoline zasady odbioru robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg do ptatnosci jest wykonana i odebrana ilos¢ m2 malowania wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- Przygotowanie powierzchni.
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- Szpachlowanie.

- Gruntowanie.

- Malowanie.

- Fluatowanie.

Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

10. Przepisy zwigzane

Obowigzujace normy dotyczace:

- Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

- Roboty tynkowe, tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

- Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

- Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

- Wapno budowlane.

- Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach

bezwodnych

- Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja
- Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

- Farby olejne i alkidowe.

- Emalie chlorokauczukowe.

- Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- Emalie epoksydowe chemoodporne.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom | - Budownictwo ogélne cze$¢ 4.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI - STWiOR-12

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek dla projektu pt:

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym:

Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza grubo$ci 2 cm w postaci anhydrytowego podktadu podposadzkowego

Warstwa wyréwnawcza grubo$ci 3-5¢cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno - cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.07.02.00 Posadzki wtasciwe.

B.07.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubo$ci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza
rzadkag zaprawg cementowg, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.07.02.02 Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubo$ci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, utoZzeniem dolnej warstwy grubo$ci 20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gornej
warstwy grubo$ci 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwéw dylatacyjnych,
oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
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B.07.02.03 Posadzka z ptytek PCV, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatow
ptytkowych, przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
B.07.03.04 Posadzka z paneli podfogowych typ c4 gr. 10mm.

B.07.02.05 Listwy przyScienne z PCV, klejone jw. z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem
materiatu, przycieciem, posmarowaniem klejem poditoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.07.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami
luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysoko$ciowych, sortowaniem plytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podiogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych na zaprawie
cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym,
ustawieniem punktéw wysoko$ciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i
utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, 0czyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. Okre$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

» Podioga — konstrukcja, ktéra przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed rozprzestrzenianiem sie
hatasow i ucieczka ciepta. Moze (ale nie musi) by¢ wykoriczona posadzka.

* Podioze — warstwa, na ktorej uktada sie nastepna warstwe albo tak, by dobrze si¢ z nig zwigzata, albo
przeciwnie - pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych domach podtozem mas poziomujacych
jest zazwyczaj strop zelbetowy, a w robotach remontowych i modernizacyjnych - rézne zniszczone i
zuzyte posadzki: drewniane, lastrykowe, terakotowe itp.

o Podklad — warstwa, ktéra nadaje podiozu pozadane wtasciwoéci, np. gtadkos¢ lub przeciwnie -
szorstko$¢, sprawia, ze chtonie mniej wody, staje sie twardsze itp., a przez to umozliwia wtaciwe
utozenie posadzki. Na podktad uzywa sie gotowg samopoziomujaca wylewke anhydrytowa.

» Posadzka - wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.

» Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i szczegdtowq specyfikacja techniczna.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogéine

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogélne wymagania podanie ponizej :

* Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii prac,
a dobdr materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilno$ci.

+ Stosowane materiaty musza posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

* Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy musza by¢ stosowane, wykonywane, montowane scisle
wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb i w warunkach okre$lonych w posiadanych przez
element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat lub
deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze dany
materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

* llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowa¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajacy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajgcy wtasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych paistw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszacych te normy.

Wskazanie nazw wiasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jako$ci na etapie projektowania.

2.1. Wymagania szczego6towe

2.21. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mul.
2.2.2. Piasek
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Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace normy przedmiotowe, a w szczegélno$ci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, wymiaréw mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.3. Cement wg aktualnej normy

2.2.4. Wyroby podtogowe PCV

Ptytki podtogowe o wymiarach 30x30, 60x30 cm wg aktualnej normy

grubos¢ - 2i 3 mm,

masa Im? 5,5kg,

twardos¢ wg Brinella -1,45-1,75 Mpa,

odpornos¢ cieplna wg V'cata-49-59°C

zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C-max. 0,4%,

nasigkliwos¢ (po 24 godzinach) — 1,5%

Scieralno$¢ na aparacie Stuttgart max. 0,13 mm,

wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, fatwo zmywalnego woda z dodatkiem $rodkéw wyjacych, wykazujg
duzg odporno$¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkaicznych czynnikow. Nalezg do trudno palnych.
Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCV

szeroko$¢ 1300 mm
dtugosé 10 000 mm
grubos¢ 1,9 mm

masa Im? wyktadziny 3,5 kg
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowa stanowi folia PCV o
grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykfadziny jest potmatowa, gtadka lub
moletowana.
2.2.5. Masa zalewowa wg aktualnej normy
Masa zalewowa sktada sig z asfaltéw drogowych, wioknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub wetny
mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajacych (kauczuk lub pak ttuszczowy)
Temperatura migkniecia: wg Pik 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych dylatacyjnych szeroko$ci wiekszej niz 5 mm.
2.2.6. Kit asfaltowy uszczelniajacy wg aktualnej normy
Skfada sie z asfaltow ponaftowych ponaftowych penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw plastyfikatoréw dodatkow zwigkszajacych przyczepnos¢ kitu do
powierzchni uszczelniajacych konstrukcji (paki tuszczowe, pak i zywica kumarynowa, kauczuk syntetyczny i
zywice sztuczne) Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajacych: penetracja w temperaturze 25°C, stopni
penetraciji -50-75
Temperatura migkniecia- nie normalizuje si¢ przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 Kostkach betonowych 7x7x7
cm, potgczonych spoing kitu o grubosci 20 mm i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac¢ sie
w masie. Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm, sptywalnos¢ z betonu w potozeniu
pionowym w temperaturze 20+2C zrzuconej z wysokosci
2,5 m na plyte stalowg — bez peknie¢ i odpryskow, gesto$¢ pozorna, nie mniej niz -1,5 mm
2.2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej.
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubo$ci posadzki.
W posadzkach odpornych na $cieranie najwieksze dopuszczalne wielkoSci ziaren kruszywa wynosza przy
grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm -16 mm.
2.2.8. Wyroby terakotowe
Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy. Plytki ceramiczne podiogowe powinny posiadaé duzg
odporno$¢ mechaniczng na $cieranie, zginanie, uderzenia (zgodnie z normg PN-ISO 13006:2001- min. klasa IV-
dla ptytek podtogowych; min klasa 0 dla ptytek $ciennych). Ptytki mocowa¢ na zaprawie klejowej na wczesniej
zagruntowanej powierzchni.
Zaleca sie zastosowaé plytki Scienne o wymiarach okoto 250x333mm lub 600x297mm i szeroko$ci fugi 2mm.
Zaleca sie zastosowac plytki podtogowe o wymiarach okoto 326x326mm lub wieksze i szerokosci fugi 2mm
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta
nasiakliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymatos¢ na zginanie nie niniejsza niz 25,0 MPa
Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
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mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

tugoodpornos¢ nie mniej niz 90% Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dtugosc¢ i szeroko$¢ i+ 1,5 mm

grubos¢: £0,5mm

krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:

twardo$¢ wg skali Mohsa 8

Scieralnos¢ - V klasa Scieralnosci na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptatki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami: stopnice schodow, listwy
przypodfogowe, katowniki, narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dtugosc¢ i szeroko$¢: + 1,5 mm

grubosc¢: 0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomochnicze:

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypetniania spoin stosowac zaprawy wg aktualnej normy:

Zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego maczki wapiennej

Zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkami sproszkowanej kazeiny.
d)Pakowanie:

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? plytek. Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres
Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace
wyrobow fatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem [TB
nr...”.

e) Transport:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym
grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadaé cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiescic¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.
f)Sktadowanie:

Plytki skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8
m.

2.2.9. Wyktadzina PVC- nie dotyczy
2.2.10. Wykiadzina dywanowa - -nie dotyczy

2.2.11. Anhydrytowy podktad podposadzkowy

Dopuszcza si¢ wprowadzenie rozwigzan materiatowych rownowaznych o parametrach zgodnych z materiatami
podanymi jako przyktadowe.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonywaniu anhydrytowego
podktadu podposadzkowego obejmuja;

* przygotowanie podtoza pod anhydrytowy podktad poditogowy

* wylanie podkfadu,

* sztangowanie,

* ksztattowanie szczelin dylatacyjnych

Pielegnacja anhydrytowego podktadu podtogowego

Anhydrytowy podkiad podtogowy musi charakteryzowacé si¢ nastepujacymi wlasciwosciami

* wytrzymato$¢ na sciskanie = 30 MPa,

* wytrzymato$¢é na rozciaganie przy zginaniu 2 7 MPa,

* wytrzymato$¢ na odrywanie 2 1,5 MPa.

* wilgotnos¢ < 0,5%

Wykonawca moze zastosowac inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i Inspektora.
Zastosowane materiaty muszg posiada¢ atest PZH do stosowania jako podktad przeznaczony do stosowania
wewnatrz budynkéw jako posadzka spetnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.
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Jastrych anhydrytowy do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

Mieszanka anhydrytowa stosowana do wykonania podktadu musi by¢ wyprodukowana z komponentow o statych
parametrach. Proces dozowania oraz mieszania skfadnikéw sterowany musi by¢ komputerowo, co zapewni
odpowiednig jako$¢ produktu.

Proces produkcji podlegaé kontroli laboratoryjnej (poczawszy od momentu mieszania do wbudowania).

Na placu budowy nalezy wykona¢ kontrole konsystencji mieszanki. Dostawa na plac budowy powinna zosta¢
wykonana w betonomieszarce tuz przed wylewaniem.

Kontrola mieszanki musi by¢ prowadzona zaréwno na wytwérni (mieszanie i dozowanie sktadnikow). Dodatkowo
przez pracownikow laboratorium pobierane sg probki z mieszanki jastrychowej, ktorych wyniki potwierdzajg,
zgodnos¢ produktu z wymaganiami aktualnej normy.

Na budowie, przed wbudowaniem, nalezy dokona¢ badania konsystencji (rozptywu mieszanki). Rozptyw powinien
wynosi¢ 26+2cm.

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom wg aktualnej normy, zgodne z technologig
producenta. Zalecane jest stosowanie tamanego kruszywa dolomitowego. Jesli w normach przedmiotowych na
wyroby, elementy i konstrukcje oraz w opracowaniu nie postanowiono inaczej.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki o wymaganej konsystencji przy
mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci.

Nalezy zastosowac zbrojenie w postaci siatka z widkna szklanegqo.

2.2.11.1 Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentaciji projektowej i specyfikacii
technicznej,

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobow,

— spetniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoriczenia robot pokrywczych
powinien sie konczy¢ przed zakofnczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.2.11.2 Warunki przechowywania materiatdw i wyrobow

Mieszanka anhydrytu powinna zosta¢ wbudowana natychmiast po dostarczeniu jej na plac budowy w
betonowozie. Nie przewiduje sie sktadowania ani sktadnikéw ani samej mieszanki na placu budowy.

2.2.12. Wykfadzina antyelektrostatyczna.

2.2.13. Podwajna podtoga.

Wymagania:

wysoko$¢ regulowana od 15-50 cm,

nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscig uziemienia,

nos$no$¢ paneli - 10,0 kN/m2,

musi posiadac aktualne Swiadectwo ITB i atest Pafistwowego Zaktadu Higieny.

2.2.14. Materiat o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:

dobra przyczepnos¢ do betonu,

wiasciwosci penetracyjne,

nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,

elastyczny (od -20° do + 250°C)

wytrzymaty (ok. 6,5 MPa),

odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
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uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrdwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymato$¢ i
grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg obowigzujacej normy nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, za zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktorym wykonuije sie podktad warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczenh
oraz nasycone woda.

Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konstystecje gesta -5-7 cm zanurzenie stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podkfadach cementowych powinna by¢ ograniczona do iloéci niezbednej, ilos¢ cementu nie
powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m®.

Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosci
rownej grubosci podkfadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnig réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwucentowa fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa¢ wiekszych prze$witow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.
W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wymagania dotyczace przygotowania oraz wbudowania anhydrytowego podkiadu podposadzkowego
5.2.1. Prace przygotowawcze przed wylewaniem mieszanki na budowie

Warunkiem koniecznym jest zapewnienie na budowie doptywu biezacej wody.

Powierzchnia przeznaczona pod wylewanie jastrychu anhydrytowego musi by¢ czysta, sucha i odkurzona z
zanieczyszczen, a szczegblnie z drobin styropianu, ktére mogg dostaé sie do mieszanki jastrychowej psujac jej
wyglad koncowy.

Powierzchnia, na ktérej potozona jest warstwa rozdzielcza musi zosta¢ oczyszczona z zanieczyszczen w celu
unikniecia uszkodzenia mechanicznego.

Wieksze szczeliny i rysy nalezy uzupetni¢ w celu uzyskania w miare rownej grubosci podktadu.

Nalezy umocowac¢ pianke dylatacyjng w sposob umozliwiajacy swobodne jej odksztatcanie sie. Zalecana grubo$é
pianki:

- d= 10 mm (dylatacja przy$cienna)

- d= 25 mm (dylatacja wokét stupdw, kolumn itp.)

Utozenie styropianu (lub innej warstwy rozdzielczej spetiajacej funkcje termiczng iflub akustyczng) nalezy
wykonac w sposéb ograniczajacy tworzenie sie pustek przy $cianie, przewodach instalacyjnych oraz pomiedzy
ptytami styropianowymi — wyeliminowanie ,klawiszowania” pomiedzy ptytami.

Folie — bedaca warstwa rozdzielcza — nalezy utozy¢ bez zbednych zagiec, fald oraz zabezpieczy¢ jej krawedzie
przed mozliwo$cig wptyniecia pod nig ciektej mieszanki (zaleca si¢ wykonanie co najmniej 10 cm zaktadek na
stykach folii i sklejenie brzegow tasma).

Nalezy doktadnie dopasowac folie w naroznikach na styku z piankq dylatacyjna.

Nalezy wyeliminowaé zrodta kapigcej wody ze stropu.

Nalezy zadba¢ aby pomieszczenia byty zabezpieczone przed przeciagiem (zamknigete okna, mozliwo$¢
zamkniecia drzwi lub zastonigcia otwordw wejsciowych kotara, dykta lub grubg folia).

Nalezy doktadnie przymocowaé wszystkie elementy systemu ogrzewania podtogowego, ktére umieszczone
zostang w warstwie jastrychu anhydrytowego. Sposéb umocowania powinien uniemozliwi¢ wyptyniecie
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elementow ogrzewania na wierzch podktadu. Mocowanie nalezy wykona¢ za pomoca np. klipséw systemowych w
odstepach nie wigkszych niz 1 m.

Po przymocowaniu rur, jeszcze przed zalaniem instalacji jastrychem, konieczne jest przeprowadzenie proby
szczelnosci instalacji. W tym celu nalezy wypetic¢ rury wodg i utrzymaé wymagane przepisami ci$nienie przez 24
h. Dopiero gdy jest pewno$c¢, Ze uktad jest szczelny, mozna przystapi¢ do wykonania warstwy podktadu. Zadbaé
nalezy, aby w trakcie wylewania instalacja byta wypetniona woda.

Nalezy nanies¢ poziomy przy pomocy stojakéw niwelacyjnych i niwelatora.

Przed przystapieniem do wylewania jastrychu anhydrytowego elementy rurociggu — weze — powinny zostac
,nasmarowane” tak zwanym mleczkiem anhydrytowym (wymieszane spoiwo z wodg).

Elementy rurociggu powinny zosta¢ kazdorazowo przeptukane i wyczyszczone z resztek nieczysto$ci.

5.2.2. Warunki temperaturowe odpowiednie do wbudowania mieszanki.
Jastrych anhydrytowy mozna wbudowywac przy temperaturach:
e minimalnych: na zewnatrz budynku — 0 °C, wewnatrz budynku + 5 °C
¢ maksymalnej + 30 sC (wewnatrz jak i na zewnatrz budynkdéw). W temperaturze 25+30 °C rurociag
nalezy zabezpieczy¢ przed nadmiernym nagrzaniem.

5.2.3. Szczeliny dylatacyjne.

Uktad dylatacji wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym.

Wszystkie szczeliny dylatacyjne jastrychu, musza by¢ poprowadzone przez catg grubo$¢ podktadu, aby spetniaty
swoja funkcje. Materiat spoinowy musi by¢ $cisliwy (na co najmniej 5 mm), a jego grubosé nie powinna by¢
mniejsza niz 10 mm. Szczeliny nalezy dopasowac do geometrii przestrzeni i ksztattu oktadziny.

5.2.4. Zalecenia dotyczace wbudowania mieszanki.

Nalezy zawsze wybiera¢ najkrotsza i najbardziej optymaing droge dostarczenia mieszanki na miejsce
wbudowania. Nalezy takze zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby rurociag nie byt miejscowo pozaginany.

Plynny jastrych anhydrytowy nalezy rozktada¢ na wylewanej powierzchni rownomiernie, okreznymi ruchami. Po
wylaniu jastrychu do odpowiedniego poziomu i usunieciu stojakéw niwelacyjnych, nalezy przeprowadzi¢ obrébke
jastrychu przy pomocy sztang.

Sztangowanie nalezy przeprowadzi¢ nie pozniej niz 15 min. po wylaniu mieszanki.

5.2.4. Prace pielegnacyjne i wykoficzeniowe przy podktadzie.

Swiezo wylana powierzchnie anhydrytu nalezy przez pierwsze dwa dni chronié przed silnymi przeciagami,
podmuchami wiatru, bezpos$rednim nastonecznieniem, zimnem, zalaniem woda.

Poczawszy od 3-go dnia pomieszczenie nalezy regularnie wietrzyc.

5.3. Wykonanie posadzki PCV-nie dotyczy

5.4. Posadzki cementowe i lastrykowe.

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy
cementowej i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubosé
warstw, marke zaprawy, wielkoS¢ spadkow rozmieszczenie; szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac¢ wytrzymatos¢ nie; nizsza - przy posadzkach
z betonu odpornego na $cieranie - 16 MPa, przy pozostatych j posadzkach -10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajace posadzke i wraz z catg konstrukcjg
podtogi od pionowych elementdéw budynku,

dzielace fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych sie wymiarach,

przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy 1 cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych
z betonu odpornego na $cieranie i 12 m?przy posadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny byé podzielone n a pola o powierzchni nie przekraczajacej | 4 m? za pomocg
wkfadek z materiatu podanego na $cieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu)
osadzonych w podkfadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.
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Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementowa, z ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagescic, a
powierzchnie wyrownac i zatrze¢ na gtadko.

Posadzke lastrykowa utrzymywang stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni i wstepnie oszlifowac, az do
uzyskania widoczno$ci poszczegolnych ziaren kruszywa. Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé
zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowac.
Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.5. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

Sposab aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkow: stosowanego systemu.

6. Kontrola Jakosci.

6.1. Wymagana jakos¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacig projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaSwiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene
wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prostoliniowos$ci nalezy
wykonac za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowa,

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatno$¢ bedzie dokonana na podstawie ustalonej ilosci m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowe,
ktdra obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Obowigzujace normy dotyczace:

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.

Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA )
SYSTEM SUCHEGO JASTRYCHU Z PLYT GIPSOWO-WLOKNOWYCH -STWIOR 13

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru warstw podposadzkowych wykonanych w systemie suchego jastrychu z ptyt gipsowo-widknowych
projektu pt:

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Tam gdzie planuje sie wg dokumentaciji projektowej w kondygnaciji pietra odkrycie podidég do warstwy nosnej i
potozenie podtdg na nowo z warstwg izolacyjng i warstwg wykonczeniowa, dopuszcza sie rozwigzanie zamienne
- wykonanie warstw podposadzkowych w postaci suchego jastrychu z plyt gipsowo-wiéknowych.o odpornosci
REI60

Projektuje sie alternatywne warstwy podsposadzkowe uktadane w miejscu likiwdacji szybow wind towarowych
jako uzupetnienie stropu :

-WARSTWA WYKON -terakota

-PLYTA CEMENT.-WIOROWA DURIPANEL

-PLYTA CEMENT. HYDROPANEL

-TASMA AKUSTYCZNA

-LEGARY DREWNIANE

-BELKI STROPOWE DREWNIANE

-WELNA MINERALNA (gesto$¢-26/kg/m3

-PLYTA ogniochronna (np. 2xNIDA Ogien Plus)

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

-roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-widknowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo-wioknowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,
-Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgaca ww. roboty budowlane,

-procedura - dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuije i kontroluje
poszczegolne operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,
-ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentaciji technicznej zawierajace dane opisujace przedmiot i
wymagania jako$ciowe wykonania okfadzin.

1.5. Ogo6ine wymagania dotyczace robé6t

Przy wykonywaniu warstw z ptyt gipsowo-wtoknowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w aktualnych
normach.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w
STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIOR -00
,Wymagania ogoine" pkt 2

Wiasciwosci fizykochemiczne plyt gipsowo-widknowych:
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Skifad: Gips (CaSO4 x 2 H20) z widknami papierowymi (celuloza).

Posta¢: stata

Barwa: jasnoszara

Zapach: bezwonna

Zmiana stanu: nie ma

Rozktad termiczny: od ok. 100°C odwodnienie do CaSO4 i H20

od ok. 400°C odszczepienie CO2, CO

od ok. 900°C mozliwy rozktad na CaO i SO3

Temperatura zaptonu: nie dotyczy

Zapalnosé: nie dotyczy

Samozapton: nie dotyczy

Niebezpieczenstwo wybuchu: nie dotyczy

Wiasciwosci podtrzymujace palenie: brak

Cisnienie par: nie dotyczy

Gestosé: 1,10-1,25 g/cm3

Wartos¢ pH (100 g/l H20): obojetna

Rozpuszczalnosé: < 2 g/l (CaSO4 x 2 H20).

Wymiary w mm : 1500x1000/ 2000x1200*/ 2400x1200/ 2500x1200/2600x1200/ 3000x1200
Grubos¢ w mm: 10/12,5/15/18

Pecznienie: po 24 godz. sktadowania w wodzie < 1,0%

Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej: p 13

Strumien cieplny (warto$¢ obliczeniowa): 0,36 W/mK
Rozcigganie/odksztatcanie przy zmianie relatywnej wilgotnoscipowietrza o 60% (przy 20°C): 0,5 mm/m.
Wilgotnos¢ wzgledna przy 65% relatywnej wilgotnosci powietrza:1,0-1,3 %

3. SPRZET

3.1.0gdIne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogoine" pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania okfadzin z ptyt gipsowo-widknowych

Wykonawca przystepujacy do wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-wioknowych, powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR -00 , Wymagania ogéine ,, pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych na poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza plyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tadmg stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rbwnym i mocnym, a zarazem pfaskim
podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami),
ktore umozliwiajg przewéz (jednorazowo) okoto 2000 m ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci
9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywacé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu, co
najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgoIne zasady wykonania rob6t podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne" pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

-Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe i okienne.

-Zaleca sie przystapienie do wykonywania okfadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakorczeniu stanu surowego.

-Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
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-Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60
do 80%.

-Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz warstw podposadzkowych w systemie suchego jastrychu z ptyt gipsowo-widknowych

Przed przystgpieniem do uktadania suchego jastrychu w razie duzych nieréwno$ci istniejacego stropu nalezy
zastosowaC mase poziomujacg (max do 5 mm).

Naktadanie masy samopoziomujace;

Wszystkie braki i uszkodzenia w podtozu, np. dziury i wystajgce elementy ztaczne nalezy zaszpachlowa¢ masg
szpachlowg do spoin. Podtoze musi by¢ nosne, czyste, trwale suche i wolne od jakichkolwiek Srodkdw, ktére
mogtyby zawiera¢ substancje niekorzystnie wptywajace na przyczepnosé. Luzne podtoze nalezy przymocowac.
Luzne powtoki / warstwy nalezy usuna¢. W celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci i utatwienia dalszej
obrébki zaleca sie pokrycie podtoza warstwa gruntujaca. Zalecane jest takze zastosowanie tasmy tlumiacej —
oddzielajacej krawedzie, aby unikngé sztywnego pofgczenia z graniczacymi elementami budowli. TaSma musi
catkowicie rozdziela¢ catg konstrukcje jastrychowa (wtgcznie z pokryciem podtogowym) od $ciany na catym
obwodzie. Wystajgca taSme uszczelniajaca krawedzie nalezy usung¢ dopiero po utoZeniu wierzchniego pokrycia
podtogowego.

Masa samopoziomujgca dostarczy¢ w workach po 25 kg. Jedno opakowanie / worek wystarczy na ok. 15 m? przy
grubosci pokrycia masg 1 mm. Na jeden worek potrzeba ok. 6,5 | zimnej, czystej wody. Mase samopoziomujacy
dodajemy do wody mieszajac przy tym dosy¢ silnie. Obrébka winna nastapi¢ w ciagu 30 minut. Gotowa mase
wyréwnujaca nanie$¢ w jednym zabiegu roboczym na grubo$¢ wedtug zyczenia i wyrdwnac (kielnia, gtadkg pacq
lub watkiem igiet- kowym). Przy grubo$ci do 3 mm powierzchnia jest gotowa do uzytku juz po 3 godzinach — moz-
na po niej stapac, a po 24 godzinach mozna uktada¢ na niej wierzchnie pokrycia podtogowe (przy temperaturze
20° C i maksymalnej wilgotnosci powietrza 65%).

Montaz elementéw suchego jastrychu

al Natozenie izolacyjnych paséw brzegowych

Aby nie doszto do przenoszenia dzwieku (powstawania mostéw akustycznych), naktada sie przed potozeniem na
brzegach zwykle pasy izolacyjne (piankowy PE lub ze wzgledu na wymagania ochrony przeciwpozarowej wiokna
mineralne)

b/ Cigcie elementow podtogowych

Do cigcia elementow podtogowych mozna uzywac pity tarczowej z szyng prowadzacg i zapewnionym
odsysaniem pytu, pite elektryczng lub reczna pilarke

¢/ Uktadanie elementow podtogowych

W pierwszym rzedzie nalezy odcigC wystajaca gorng zaktadke przyscienng pierwszego elementu na szerszej i
wezszej diugosci ptyty. Przy nastepnych elementach nalezy odcia¢ zaktadke jedynie na szerszej dtugo$ci. Ostatni
element z rzedu najpierw przycig¢ ptyte na zgdang diugos$¢ a nastepnie odcia¢ wystajaca zaktadke na szerszej
dtugosci plyty. Na poczatku drugiego rzedu mozna kontynuowa¢ pozostatym odcigtym elementem, ale nalezy
pamieta, ze jego diugo$¢ musi wynosi¢ = 20 cm.

Podczas uktadania elementow podtogowych nalezy pamieta¢ o tym, aby spoiny sie nie krzyzowaty (wzajemne
przesunigcie spoin = 20 cm).

d/ Nanoszenie kleju do podtog

Zaktadki nalezy sklei¢ klejem do podtog (40-50 g/m? uktadanej powierzchni = 20-25 m*opakowanie) - najpierw
nalezy nanie$¢ dwa rownolegle pasy kleju, wykonuije si¢ to poprzez wyciecie dwdch otwordw w gornej czesci
opakowaniu kleju. Nastepnie nalezy w ciggu 10 minut potozy¢ elementy podtogowe (zanim klej wyschnie).
Poniewaz klej do podidg podczas wysychania specznieje, przy natozeniu odpowiedniej ilosci kleju zapewni sie
réwniez klejenie spoin (klej musi by¢ widoczny na spoinie po zaschnigciu). Po stwardnieniu nalezy usunag¢ suchy
klej za pomoca szpachli.

e/ Uktadanie kolejnych elementow

Przy uktadaniu elementéw podtogowych nalezy pamietac o tym, aby nie powstawaty zadne krzyzujace sie spoiny
(wzajemne przesuniecie spoin 220 cm).

fl Mocowanie elementow
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Potrzebny nacisk osigga si¢ za pomocg wkretéw samogwintujgcych lub specjalnych klamer. Do zapewnienia
nacisku nalezy obcigzy¢ naktadane elementy podtogowe ich wlasng waga i zastosowac elementy mocujace:
wkrety samogwintujace 3,9 x 22mm Zapotrzebowanie: 15 sztuk/m? Rozstaw wkretow: <20 cm

Wkrety samogwintujace nie moga przejs¢ przez izolacje az do podfoza; wkrety samogwintujgce nie moga stykac
sie z podtozem.

Uwaga! W pomieszczeniach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci na podtoge, np. taznie lub przedsionki
domow, elementy jastrychowe nalezy pokry¢ warstwg uszczelniajaca lub uzyé systemu wodoszczelnego, np.
zastosowac system uszczelniajacy. Nastepujace produkty wechodza w sktad systemu uszczelniajgcego:

grunt, ptynna folia , tasma uszczelniajaca , kotnierz uszczelniajacy do armatury natryskowej i wanny , narozniki ,
klej flex (klej do glazury, cienka zaprawa klejowa).

Uszczelnianie powierzchni podtoza stosuije sie bezpo$rednio pod posadzka i moze by¢ wykonane przez osobe
uktadajaca glazure-ptytki. Inne systemy uszczelniajace muszg by¢ dopuszczone przez producenta do stosowania
na ptytach gipsowo-wtoknowych w zakresie podtogi. Naroza i przejécia nalezy izolowa¢ za pomocg tasm
uszczelniajacych lub kotnierzy uszczelniajgcych wehodzacych w skiad systemu.

Uszczelnienie powierzchni podtoza nalezy wykona¢ szczelnie na catym obwodzie po cokole na Scianach. W tym
celu zalecamy zastosowac tasme uszczelniajaca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogélne" pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z obowigzujacg norma
,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegdlno$ci powinna by¢ oceniana:

~ rownos¢ powierzchni piyt,

~ narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

~ wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

~ wilgotnos¢ i nasigkliwose,

~ obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-wtdknowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OgbIne zasady obmiaru robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogdlne" pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci $cian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacii.
Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkow stropéw pfaskich oblicza sig¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkow nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z
nich jest mniejsza niz0,5m.

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentaciji projektowej wielko$ci obmiarowe
okre$la sie na podstawie pomiaréw w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robét podano w STWIOR -00 ,Wymagania ogéine" pkt 8

8.2. Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych z plyt
gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
oczysci¢ i umy¢ wodg

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki
8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre$la norma ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze".
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Sprawdzeniu podlega:

a. zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowato$¢ powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIOR -00 ,,Wymagania og6lne" pkt 9
9.2. Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilos¢ m powierzchni suchego tynku
wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

przygotowanie stanowiska roboczego, obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowac, o wysoko$ci do 4 m,

przygotowanie podioza, obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow, oczyszczenie miejsca
pracy z resztek materiatow, dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

a) na $cianach murowanych przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego, przygotowanie kleju gipsowego,
przyklejenie paskdw z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,

przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocag gwozdzi lub wkretéw
wraz z przycieciem i dopasowaniem,

¢) na rusztach z ksztattownikéw metalowych

przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycigciem i dopasowaniem,

dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):

przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,

szpachlowanie potgczen i stykow plyt ze Scianami i stropami, zabezpieczenie spoin taSma papierowa,
szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Odporno$¢ ogniowa.

Woda do celéw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.
Inne dokumenty i instrukcje:

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie IV-Krakéw 1996 .
Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych LAFARGE - Nida Gips - wydanie 2002 r.
Informator 0 montazu ptyt gipsowo-wtéknowych FERMACELL

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SCIANKI, OKLADZINY | SUFITY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH - STWIOR - 14

1. WSTEP

2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem scianek dziatowych gipsowo-kartonowych dla projektu pt:

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)
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1.2. Zakres robot objetych STT
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg odbioru cze$ciowego i koricowego montazu $cianek
dziatowych gipsowo-kartonowych.

1.3. Okreslenia podstawowe
Scianki dziatowe stanowig lekkie przegrody stosowane jako nienosne $ciany wewnetrzne - nie przenoszace
obcigzen na strop.

1.4. Zgodnos¢ z dokumentacja

Scianki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem budowlanym uwzgledniajgcym wymagania norm i
okreslajacym rodzaj, odmiane i klasyfikacje ogniowa.

Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktdre nie naruszajg postanowieri norm, a sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu i sg udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub
innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY
Scianki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.

3. SPRZET
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Warunkach Ogélnych pkt.3.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w Warunkach Ogélnych pkt.4

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Scianki dziatowe g-k

Scianki dziatowe g-k wykonag z profili stalowych Rigips: profile pionowe - stupki oraz profile poziome.
Maksymalny rozstaw stupkéw wynosi 60cm. Obwodowe potaczenie Sciany dziatowej z konstrukcjg budynku
nalezy wykona¢ za posrednictwem tasmy uszczelniajacej o szerokosci odpowiednio: 50mm wykonanej z
polietylenu spienionego gr. 3i4 mm lub z wetny mineralnej gr. co najmniej 9 mm przy uzyciu tacznikow
mechanicznych - kotki rozporowe, dyble, elementy wstrzeliwane, w rozstawie nie przekraczajgcym 100cm.
Oktadzina $cian stanowi dwuwarstwowe poszycie z plyt gipsowo — kartonowych GKF o grubosci: 2x12,5.

Plyty mocowane sg do stupkdw profili CW specjalnymi systemowymi wkretami w maksymalnym rozstawie: dla
pierwszej warstwy wynoszacym 75 cm, dla drugiej - zewnetrznej warstwy wynoszacym 25 cm, wkretami TN 25 -
dla pierwszej warstwy i TN 35 - dla drugiej warstwy poszycia.

Potaczenia migdzy ptytami oraz pofaczenia narozne i obwodowe powinny by¢ szpachlowane masg

robo6t podano w wymaganiach ogdlnych szpachlowa i taSma spoinowa. Przesuniecie ztaczy poziomych migdzy
ptytami w dwoch kolejnych warstwach musi wynosi¢ min 40cm.

Zastosowano $cianki grubosci 10,0-12,0 cm

Obudowy konstrukcji wsporczej, kanatow wentylacyjnych, a takze obudéw instalacji w pomieszczeniach na
pojedynczej konstrukcji stalowej poszyte 2 x plyt g-k wypetnione wetng mineralng gr. 5 cm.

Wypetnienie Scianek oraz obudow stanowi wetna mineralna kamienna o gesto$ci 45 kg/m? i grubosci
odpowiednio 5 cm.

Maksymalne wysokosci $cianek wynoszg 450 cm.

Przy konstruowaniu otworéw drzwiowych stosowac profile usztywniajace - ,drzwiowe” dopasowane do profilu
$ciennego (grubo$¢ blachy 2 mm)

5.2. Prace wykonczeniowe:

- na $ciankach g-k nalezy wykonac¢ szpachlowanie specjalng masg szpachlowa. Miedzy ptatami na wszystkich
krawedziach zostawia sie szczeline o szerokosci 2 grubosci ptyty. Po oczyszczeniu ptyty wypetnia sie je masg
szpachlowg do licowej powierzchni ptyt. Po oczyszczeniu ptyty wypetnia sie jg masa szpachlowg do licowe;
powierzchni ptyt. Po wyschnieciu nierdwno$ci wyrownuije sie masa szpachlowa Pro fin.

- Nalezy réwniez wykona¢ zbrojenie spoin w narozach nadaje sie najlepiej taSma papierowa.

Spoiny $lizgowe nalezy stosowa¢ w miejscach potaczen z tynkiem mokrym.

- Waznym elementem jest rowniez zabezpieczenie i obrobka narozy zewnetrznych, przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz zaszpachlowanie miejsc mocowania.

- Plyty uktada sie w pomieszczeniach suchych na podtozu poziomym. Plyty wielkoformatowe przenosi sie w
pozycji pionowej, krawedzig podiuzng w kierunku poziomym.
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- Za pomoca noza zarysowuje sie licowa strone ptyty, tak by karton byt przeciety nastepnie tamie sie rdzen
gipsowy, obcinajgc karton z drugiej strony.

- Do malowania ptyt stosuje sie dostepne farby dyspersyjne. Nie nalezy stosowac farb zawierajacych wapno i
szkto wodne. Do malowania stosujemy pedzel, watek lub pistolet natryskowy. Aby unikng¢ wyblakniecia
nieobrobionej powierzchni ptyty, nalezy jg zagruntowac.

Istnieje mozliwo$¢ tapetowania piyt, przed praca nalezy ptyty zagruntowac przed uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w Warunkach ogéinych pkt.6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robé6t

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w Wymaganiach ogélnych pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy wykonanej Scianki).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru pkt.8.

Jezeli wszystkie badania kontroli jakosci robot dadzg wynik dodatni wykonane Scianki nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy i specyfikacji. W przypadku, gdy cho¢ jedno z badar da wynik ujemny, $cianki nalezy uzna¢
za niezgodne z norma i w takim wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania Ogolne” pkt 9.
Podstawg rozliczenia finansowego , z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robot jest wykonana i odebrana ilo§¢ m 2 powierzchni suchego tynku wg
ceny jednostkowej , ktora obejmuije:
1.dla wszystkich technologii (czynno$ci przygotowawcze):
-przygotowanie stanowiska roboczego,
-obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
-ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysoko$ci do 4 m,
-przygotowanie podtoza,
-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
-0Cczyszczanie miejsca pracy z resztek materiatow,
2.dla wykonania oktadzin z piyt:
a) na Scianach murowanych
-przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
-przygotowanie kleju gipsowego,
-przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza
-przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b)na rusztach z listew drewnianych
-przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretdéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
c)na rusztach z ksztattownikéw metalowych
-przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretow z przycieciem i dopasowaniem,
3.dla wszystkich technologii ( czynnosci wykonczeniowe);
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
-szpachlowanie potgczen i stykow ptyt ze Scianami i stropami ,
-zabezpieczenie spoin tasmga papierowq ,
-szpachlowanie i cyklinowanie wykoriczeniowe.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

Roboty oktadzinowe .Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Odporno$¢ ogniowa.
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Woda zarobowa dla betonu .Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji budowlanych.

Piaski do zapraw budowlanych.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo- kartonowych $cian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitw podwieszanych
oraz do rozbudowy poddaszy -BPB Rigips Polska-Stawiany Sp.z 0 0., Szarobkéw 73,

28-400 Pinczéw.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYPOSAZENIE STALE KUCHNI - STWIOR - 15

1. WSTEP

2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem scianek dziatowych gipsowo-kartonowych dla projektu pt:

PRZEBUDOWA CZESCI BUDYNKU ZSO 1 W MIELCU DLA POTRZEB FUNKCJONOWANIA SZKOLNEJ KUCHNI
(WRAZ Z URZADZENIAMI BUDOWLANYMI W TYM M. INNYMI: WEWNETRZNA INSTALACJA GAZOWA ) W MIELCU
PRZY ULICY TANSKIEGO 3 NA DZIALCE NR EWID. 910/5 (OBREB; 1_STARE MIASTO, JEDN.EWID. 181101_1
MIELEC)

1.2. Zakres robot objetych STT
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg odbioru czesciowego i korcowego dostawy urzadzen i mebli
jako kompleksowego wyposazenia kuchni szkolnej wraz z zapleczem.

1.3. Zgodnos$¢ z dokumentacija

Wyposazenie powinno by¢ wykonane zgodnie z projektem uwzgledniajgcym wymagania norm i okre$lajagcym
rodzaj, wymiary i parametry techniczne..

Dopuszcza si¢ tylko takie odstepstwa od projektu, ktdre nie naruszajg postanowieri norm, a sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu i sg udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub
innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY
Wyposazenie powinno odpowiada¢ wymaganiom norm dla zamknigtych zaktadéw gastronomicznych.

3. SPRZET
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Warunkach Ogélnych pkt.3.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w Warunkach Ogélnych pkt.4

5. WYKONANIE ROBOT - zestawienie wyposazenia gastronomicznego

nr

pom

iesz | Ip nazwa ilos¢ Opis/ zdjecie pogladowe dane techniczne

czen

ia
1 | Pietro
217 2 1. Stot ze zlewem 1-kom.z pétka | 1 Stot ze zlewem 1-komorowym i potka dolng wykonany | Dane techniczne
600x600x850 mm spaw. ze stali nierdzewnej. Konstrukcja spawana. Komora zlewu | e Wymiary (dt; szer; wys;)

wykonana z blachy o grubo$ci 1 mm. Blat z wgtebieniem | : 60x60x85 cm
1,9 cm po obwodzie. Wystep blatu w stosunku do o Wysokos¢ : 85 cm

podstawy stotu wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5 ¢cm,
z tylu 8 cm. Nogi wykonane z profili kwadratowych o
wymiarach 40x40 mm przy grubo$ci minimalnej 1,2 mm. X
Zaslepiony otwor pod baterie usytuowany centralnie o o Wymiary komory : 40x40x25
$rednicy 3,3 cm. cm

e Grubo$¢ blachy : 1 mm

e Regulacja wys. nozek : do +2
cm

e Standardowa $r. otworu : 5 cm
e Wys. rantu:4cm

e Dlugosé : 60 cm
e Szeroko$é : 60 cm
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o Glebokosc komory : 25 cm
e Potka dolna : tak
e Gwarancja : 12 miesiecy

2. Pétka do regatu 1525x455
mm chromowana

Pétka do regatu z ze stali chromowanej o wymiarach
152,5x45,5 cm

Regat przeznaczony do uzytku w magazynach,
chtodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych
zaktadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcja i
wzmachniane potki o duzej noSnosci umozliwiaja,
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
potce (przy rownomiernie roztozonym ciezarze).
Regulacja wysoko$ci potek umozliwia przechowywanie
produktéw o réznych gabarytach.

:

Dane techniczne

o Wymiary (dt; szer; wys;)
: 152.5x45.5 cm

e Szeroko$¢ : 45.5cm

e Gwarancja : 12 miesiecy

2a. Stupek do regatu 1800 mm
chromowany

Stupek do regatu z ze stali chromowanej o wysokosci
180 cm.

Regat przeznaczony do uzytku w magazynach,
chtodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych
zaktadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcja i
wzmacniane potki o duzej noSnosci umozliwiaja,
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
potce (przy rownomiernie roztozonym cigzarze).
Regulacja wysokosci potek umozliwia przechowywanie
produktéw o réznych gabarytach.

Dane techniczne

e Wysoko$¢ : 180 cm

e Gwarancja : 12 miesiecy
powierzchnie wytrze¢ do
sucha.

2/8

3. Pdtka do regatu 1220x455
mm chromowana

- Potka do regatu z ze stali chromowanej o wymiarach
122,0x45,5 cm

Regat przeznaczony do uzytku w magazynach,
chtodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych
zaktadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcja i
wzmachniane potki o duzej noSnosci umozliwiaja,
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
potce (przy rownomiernie roztozonym ciezarze).
Regulacja wysoko$ci potek umozliwia przechowywanie
produktéw o réznych gabarytach.

Dane techniczne

o Wymiary (dt; szer; wys;)
1 122.5x45.5 cm

e Szeroko$¢ : 45.5cm

e Gwarancja : 12 miesiecy
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6 3a. Stupek do regatu 1800 mm Regat przeznaczony do uzytku w magazynach, Dane techniczne
chromowany chtodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych o Wysokosé : 180 cm
zakiadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcjai | o Gwarancja : 12 miesiecy
wzmacniane potki o duzej nosnoéci umozliwiajg
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
potce (przy rownomiernie roztozonym cigzarze).
Regulacja wysokosci potek umozliwia przechowywanie
produktéw o réznych gabarytach.
217 7 4. Szafa mroznicza (wasna )
8 5. Szafa chtodnicza ( wiasna)
9 6. Szafa chtodnicza ze stali Szafa chtodnicza o pojemnosci catkowitej 589 I. Dane techniczne
nierdzewnej GN 2/1 700 | Obudowa i wnetrze wykonane ze stali nierdzewnej. e Czynnik chodniczy : R 134 a
Elektroniczny sterownik z wySwietlaczem temperatury. o Zasilanie : 230V
Automatyczne odszranianie i odparowanie skroplin. Drzwi | J Moc : 0.36 kW
samodomykajace si¢ z wyprofilowanym uchwytem wzdtuz R )
catej wysokosci zamykane kluczem. Dobra izolacja z * Pojemnos¢ calkowita : 5691
pianki poliuretanowej o grubosci 6 cm. Nézki ze stali e Pojemnos¢ uzytkowa : 444 |
nierdzewnej z regulowang wysokoscia, o Wymiary zewngtrzne
W wyposazeniu 3 pétki GN 2/1 o wymiarach 53x65 cm. - 74x83x200 cm
H = o (Qdszranianie : automatyczne
= - i o Zakres temperatury : -2 do +8
- °C
e Zuzycie energii : 683 kWh/rok
e Uktad chtodzenia : dynamiczny
e Klasa klimatyczna : IV
i e Zamek : tak
o Wymiary potki : 65x53 cm
e Max. obcigzenie pétki : do 60
kg
e Obudowa : stal nierdzewna
e Whnetrze : stal nierdzewna
e [lo8¢ czynnika chtodniczego
1. SRS 13809
e Gwarancja : 12 miesiecy
10 | 7. Pdlka do regatu 1525x455 Regat przeznaczony do uzytku w magazynach, Dane techniczne

mm chromowana

chtodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych
zaktadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcja i
wzmacniane potki o duzej nosnosci umozliwiajg
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
polce (przy rownomiernie roztozonym cigzarze).
Regulacja wysoko$ci potek umozliwia przechowywanie
produktéw o réznych gabarytach.

o Wymiary (dt; szer; wys;)
: 152.5x45.5 cm

e Szeroko$¢ : 45.5cm

e Gwarancja : 12 miesiecy
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11 | 7a. Stupek do regatu 1800 mm | 4 Regat przeznaczony do uzytku w magazynach, Dane techniczne
chromowany chtodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych o Wysokosé : 180 cm
zakiadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcjai | o Gwarancja : 12 miesiecy
wzmacniane pdtki o duzej nosnosci umozliwiajg
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
potce (przy rownomiernie roztozonym ciezarze).
Regulacja wysoko$ci potek umozliwia przechowywanie
produktéw o réznych gabarytach.
2/6 12 | 8. Stot przyScienny bez potki 1 Stot roboczy wykonany ze stali nierdzewnej. Spawany. Dane techniczne
700x600x850 mm spawany Blat stotu z blachy o grubo$ci 1 mm dodatkowo o Wymiary (dt; szer;
wzmocniony od spodu podwajnie laminowang ptytg o wys):70x60x85 cm
grubosci 18 mm. Obrzeze pyty ostoniete metalowym o Wysoko§¢:85 cm
profilem, co zabezpiecza przed dostaniem sie wilgoci . v
Grubos¢ blatu wynosi 4 cm. Wystep blatu w stosunku do ° z’fugoic.7 0 G%m
podstawy stotu lub korpusu szafki wynosi z przodu 3 cm i ° z'ero 0SC. ?m
po bokach 1,5 cm, z tytu 8 cm. e Potka dolna: nie
Nogi wykonane sg z profili kwadratowych o wymiarach o Szafka drzwi otwierane: nie
40x40 mm przy grubo$ci minimalnej 1,2 mm. - e Szafka drzwi suwane: nie
: o Szuflada: nie
i e Blok szuflad: nie
o
b, =
F:1
13 | 9. Zmywarka+podstawa
(wtasna)
14 | 10. Stét ze zlewem 2- 1 Stot ze zlewem 2-komorowym wykonany ze stali Dane techniczne
komorowym (P) E 2230 nierdzewnej chromowo-niklowej przeznaczony do o Wymiary (dt; szer;
1300/700/850 profesjonalnej gastronomii. Grubos¢ blachy komor zlewu | wys):130x70x85 cm

wynosi od 0,8 do 1 mm. Wyttoczona komora zlewu o
gtebokosci 25 cm, ktorg wspawuije sie w stelaz, jest
idealnie gtadka, a taczenie doktadnie wyszlifowane. Stot
ze zlewem moze by¢ wykonany z blatem roboczym.
Blacha nierdzewna w tym przypadku jest nieco grubsza —
okoto 1,2 do 1,5 mm. Plyte blatu montuje si¢ z niewielkim
(7 mm) wgtebieniem, co zapobiega rozlewaniu sie wody
poza obreb stotu. Stelaz stotu ze zlewem opiera sie na
ksztaltownikach o przekroju kwadratowym o wymiarach
40x40 mm, wzmocnienia boczne sg wykonywane z
ksztattownikow 30x30 mm.

Wykonanie:

o Wysokos¢:85 cm

e Diugosé:130 m

e Szeroko$¢:70 cm

o \Wymiary komory:40x40/40x50
cm

e Grubo$¢ blachy:1.2 mm

e Regulacja wys. nozek:-1 do +2
cm

e Standardowa $r. otworu:5 cm
e Wys. rantu:4 cm

o Glebokos¢ komory:25 cm
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Standardowo stot ze zlewem jest wykonywany z tzw.
rantem tylnym — listwg ogranicznikowa o grubosci 4 cm,
dzieki ktorej za zlew dosuniety do Sciany nie wylewa sie
woda. W zaleznosci od ustawienia zaleca sie zamawianie
zlewu dodatkowo z rantem lewym lub prawym, co
umozliwi utrzymanie czystosci w kuchni. Mozna réwniez
zamowic zlew bez rantow.

Otwdr odptywu ma standardowo $rednice 5 cm. W
przypadku montazu mtynka koloidalnego istnieje
mozliwos¢ wykonania otworu o $rednicy 9 cm.

3

Pdtka dolna: nie

Szafka drzwi otwierane: nie
Szatka drzwi suwane: nie
Szuflada: nie

Blok szuflad: nie

15

10a. Bateria ze spryskiwaczem i
wylewka,

=N

Spryskiwacz z wylewka Bateria stojaca do
zamontowania w zlewie.

Spryskiwacz Swietnie sprawdza sig przy uzywaniu
zmywarek i piecow konwekcyjno-parowych. Za pomocg,
spryskiwacza usuwa sie resztki jedzenia z talerzy przed
wiasciwym myciem. W przypadku piecéw konwekcyjno-
parowych spryskiwacz sprawdza sie Swietnie podczas
mycia komory.

130

Dane techniczne
o Typ baterii : zZlewozmywakowa
e Gwarancja : 12 miesiecy

16

11. Stét ze zlewem (P) blat nad
zmyw E2520 1600/600/850

=N

Stot ze zlewem zostat wykonany z wysokiej jakosci
materiatéw, gwarantujacych wytrzymato$¢ na wiele lat
uzytkowania. Cechg charakterystyczng modelu, ktéry
prezentujemy, jest wyciety w blacie otwér na odpadki.
Dzigki niemu w prosty i szybki sposéb mozna zrzuci¢
$mieci i inne odpady pod blat.

Stot posiada zlew jednokomorowy wykonany ze stali
kwasoodpornej AISI 304. Komora zlewu moze by¢
umiejscowiona po lewej lub po prawej stronie. Stot
charakteryzuje sie takze solidng, spawang konstrukcja,

Otwor na odpadki moze by¢ wyciety centralnie, po lewej
lub po prawej stronie.

SPECYFIKACJA FUNKCJONALNA:
- zlew jednokomorowy ze stali kwasoodpornej AISI 304 po
lewej stronie,

Dane techniczne

o Wymiary (dt; szer;
wys):160x60x85 cm

Wysokos$¢:85 cm

Diugo$¢:160 cm

Szeroko$¢:60 cm

Wymiary komory:40x40 cm
Grubos¢ blachy:0.8-1.2 mm
Regulacja wys. nézek:-1 do +2

Standardowa $r. otworu:5 cm
Wys. rantu:4 cm

Glebokos¢ komory:25 cm
Pétka dolna: tak

Szafka drzwi otwierane: nie
Szafka drzwi suwane: nie
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- wyciety otwér na odpadki - centralnie, po lewej stronie,
- spawana konstrukcja,

- rant tylny,

- regulowane stopki (15 mm).

e Szuflada: nie
e Blok szuflad: nie

2/5

=
-
17 | 12. Szafa przelotowa,drzwi Szafa przelotowa z drzwiami suwanymi — otwarta z Dane techniczne
suwane 800x700x1800 mm dwach stron (przod i tyt) — wykonana ze stali nierdzewnej. | o Wymiary (dt; szer; wys;)
Konstrukcja spawana. Jest przeznaczona do - 80x70x180 cm
przechowywania umytych naczyn. Oddziela o Wysokos¢ : 180 cm
pomieszczenie zmywalni od miejsca wydawania positkow. | Dlugos¢ : 80 cm
Takie ustawienie szafy przelotowej zapewnia utrzymanie .
standardéw higieny. e Szerokos¢ : 70 cm
o Grubos¢ blachy : 0.8-1 mm
Szafa ma konstrukcje dwudzielng, co gwarantuje e Regulacja wys. nézek : do +2
stabilnos¢ mebla. Wyposazona standardowo w dwie cm
przestawne potki z blachy o grubo$ci 0,8-1 mm. Grubo$¢ | e Liczba potek : 2
blachy 0,8-1 mm. Nogi i profile z ksztattownikéw o o Drzwi suwane : tak
wymiarach 4x4 cm. e Drzwi otwierane : nie
e Dwudzielna : tak
T —I= e Gwarancja : 12 miesiecy
! l
—————
J ]
18 | 14. Pétka do regatu 1525x455 Regat przeznaczony do uzytku w magazynach, Dane techniczne

mm chromowana

chtodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych
zaktadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcja i
wzmacniane pdtki o duzej nosnosci umozliwiajg
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
poice (przy réwnomiernie roztozonym cigzarze).
Regulacja wysokosci potek umozliwia przechowywanie
produktdw o rdznych gabarytach.

o Wymiary (df; szer; wys;)
: 152.5x45.5 cm

e Szeroko$¢ : 45.5cm

e Gwarancja : 12 miesiecy

76




19 | 14a. Stupek do regatu 1800 mm |4 Regat przeznaczony do uzytku w magazynach, Dane techniczne
chromowany chtodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych o Wysokosé : 180 cm
zakiadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcjai | o Gwarancja : 12 miesiecy
wzmacniane potki o duzej nosnoéci umozliwiajg
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
polce (przy rownomiernie roztozonym cigzarze).
Regulacja wysoko$ci potek umozliwia przechowywanie
produktéw o réznych gabarytach.
!
2/4, |20 | 15. Stétz potka 1200x700x850 | 1 Stot roboczy z pétkg doing wykonany ze stali nierdzewnej | Dane techniczne
113 mm sktadany przeznaczony do samodzielnego montazu. Montaz stotu | ¢ Wymiary (dt; szer; wys;)
jest prosty - nogi z blatem i pétka taczy sie za pomocg : 120x70x85 cm
$rub. Stét standardowo wyposazony w rant tylni. o Wysokos¢ : 85 cm
P e Diugosc : 120 cm
e Szeroko$¢: 70 cm
e Pétka dolna : tak
o Szafka drzwi otwierane : nie
e Szafka drzwi suwane : nie
A e Szuflada : nie
o Blok szuflad : nie
(@‘ m_ﬁ e Gwarancja : 12 miesiecy
¢ : |
21 | 16. Stot centralny z potka 3 Stot roboczy z pétka doing wykonany ze stali nierdzewnej | Dane techniczne

900x700x850 mm spawany

przeznaczony do samodzielnego montazu. Montaz stotu
jest prosty - nogi z blatem i potka taczy sie za pomocg
$rub. Stét standardowo wyposazony w rant tylni.

o Wymiary (dt; szer; wys;)
: 90x70x85 cm

Wysokosé¢ : 85 cm
Diugo$¢ : 90 cm
Szeroko$¢ : 70 cm
Pétka dolna : tak
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Szafka drzwi otwierane : nie
Szafka drzwi suwane : nie
Szuflada : nie

Blok szuflad : nie
Gwarancja : 12 miesiecy

2/4
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22 | 17. Stotz basenem 1- 1 Stot ze zlewem glebokim (basenem) wykonany ze stali Dane techniczne
kom.800x700x850 mm h=300 nierdzewnej przeznaczony do samodzielnego montazu. o Wysokos¢ : 85 cm
mm Montaz stotu ze zlewem jest prosty - nogi z blatemfaczy | o Dlugosé : 80 cm
Sig za pomoca Srub. e Szeroko$¢ : 70 cm
W blacie na wysoko$ci srodka komory zlewu znajduje sie Glebokosé k )
za$lepiony otwor pod baterie o $rednicy 3,5 cm. ® Glebokos¢ komory : 30 ¢m
Gtebokosc komory 30 cm. Posiada regulowane ndzki z
tworzywa.
Stét z basenem sktadany o szerokosci 70 cm i dtugosci 80
23 | 18. Regat magazynowy, potki 1 Regat magazynowy z pétkami azurowymi wykonany ze | Dane techniczne

perforowane 800x700x1800

stali nierdzewnej przeznaczony do przechowywania
zywnoéci lub naczyn. Regat do samodzielnego montazu.
Montaz jest prosty - stupki z pétkami faczy sie za pomoca
$rub.

Solidna konstrukcja i wzmacniane péiki o duzej no$nosci
gwarantujg bezpieczne przechowywanie produktéw. Nogi
wykonane z ksztattownikéw o wymiarach 3x3 cm.
Maksymalne obcigzenie to 70 kg/m? przy réwnomiernym
rozmieszczeniu towaru.

o Wymiary (dt; szer; wys;)

: 80x70x180 cm

Wysoko$¢ : 180 cm

Diugo$¢ : 80 cm

Szeroko$¢ : 70 cm

Grubos¢ blachy : 0.8-1 mm
Regulacja wys. nozek : do +2

cm
e Rodzaj pétek : azurowe
e Liczba pétek : 4

e Gwarancja : 12 miesiecy
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24 | 19. Pdtka do regatu 1220x455 Pétka do regatu z ze stali chromowanej o wymiarach Dane techniczne
mm chromowana 1220x45,5 cm o Wymiary (dt szer; wys;)
Regat przeznaczony do uzytku w magazynach, © 1220x45.5 cm
chiodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych o Szerokosé : 45.5 cm
zaktadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcjai | o Gwarancja : 12 miesiecy
wzmacniane potki o duzej nonoéci umozliwiajg '
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
potce (przy rownomiernie roztozonym cigzarze).
Regulacja wysoko$ci potek umozliwia przechowywanie
produktéw o réznych gabarytach.
1 |
i {
==
25 | 19. Stupek do regatu 1800 mm Regat przeznaczony do uzytku w magazynach, Dane techniczne
chromowany chtodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych o Wysokosé : 180 cm
zaktadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcjai | o Gwarancja : 12 miesiecy
wzmachniane potki o duzej noSnosci umozliwiaja,
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
potce (przy rownomiernie roztozonym ciezarze).
Regulacja wysoko$ci potek umozliwia przechowywanie
produktéw o réznych gabarytach.
26 | 20. Stot blok 3 szuflad (P) pdtka Stét przyscienny z blokiem trzech szuflad i potka. Dane techniczne

1900x700x850 mm

1900x700x850 mm wykonany z wysokiej jakosci stali
nierdzewnej. Gteboko$¢ szuflad 150 mm. Blok szuflad
z prawej strony.

e dtugos¢: 1900 mm

e szeroko$é: 700 mm

e szeroko$é: 700 mm

o il08¢ potek:1 szt.

e ilos¢ szuflad:3 szt.

e materiat: stal nierdzewna
e rodzaj: przy$cienny

o blat: stal nierdzewna
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27 | 21. Stét ze zlewem 1-kom.z 3 Stot ze zlewem 1-komorowym i pétka dolng wykonany | Dane techniczne
potka 700x700x850 mm spaw. ze stali nierdzewnej. Konstrukcja spawana. Komora zlewu | e Wymiary (df; szer;
wykonana z blachy o grubosci 1 mm. Blat z wgtebieniem | wys):70x70x85 cm
1,9 cm po obwodzie. Wystep blatu w stosunku do o Wysoko§¢:85 cm
podstawy stotu wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5 cm, o Dlugosé:70 cm
z tytu 8 cm. Nogi wykonane z profili kwadratowych o o
wymiarach 40x40 mm przy grubosci minimainej 1,2 mm. | ® Szerc.)kosc.70 cm
Za$lepiony otwor pod baterie usytuowany centralnie o o Wymiary komory:50x50x25 cm
$rednicy 3,3 cm. o Grubos¢ blachy:1 mm
e Regulacja wys. nézek:do +2
cm
e Standardowa $r. otworu:5 cm
o Wys. rantu:4 cm
o Glebokosc¢ komory:25 cm
e Potka dolna: ta
-1
28 | 22. Stot przyscienny z potka 1 Stot roboczy z potkg doing wykonany ze stali Dane techniczne

1200x700x850 mm spawany

nierdzewnej. Spawany. Blat stotu z blachy o grubosci 1
mm dodatkowo wzmocniony od spodu podwojnie
laminowang ptytg o grubo$ci 18 mm. Obrzeze plyty
ostoniete metalowym profilem, co zabezpiecza przed
dostaniem sie wilgoci . Grubo$¢ blatu wynosi 4 cm.
Wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub korpusu
szafki wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5 cm, z tytu 8
cm.

Nogi wykonane sg z profili kwadratowych o wymiarach
40x40 mm przy grubo$ci minimalnej 1,2 mm.

o Wymiary (dt; szer;
wys):120x70x85 cm
Wysoko$¢:85 cm
Dtugos¢:120 cm
Szeroko$¢:70 cm

Grubos¢ blachy:1 mm
Regulacja wys. nozek:do +2

o Wys. rantu:4 cm

o Potka dolna: tak

e Szafka drzwi otwierane: nie
o Szafka drzwi suwane: nie
e Szuflada: nie

o Blok szuflad: nie
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29 | 23. Stot chtodniczy satatkowy 2- Lada, stot chtodniczy z wymuszonym obiegiem Dane techniczne
drzwiowy ECO powietrza przeznaczony do przechowywania i e Czynnik chtodniczy : R 134 a
ekspopowanla sg}atek. Obudowa i wnetrze wykonang ze | o Wymiary (df szer; wys)
stali nierdzewnej. Pokrywa uchylna wykonana ze stali - 90x70x88.5 cm
nierdzewnej. Komora chtodnicza 2-drzwiowa wykonana w -
standardzieJ GN 1/1. Cze$¢ ekspozycyjna pon\?i,géci 10 ° Za.S|Ian|e’:’230 v
pojemnikéw GN 1/4 o maksymalnej gtebokosci 15 cm. * Pojemnosc : 2571
Elektroniczny sterownik w wy$wietlaczem e Zakres temperatury : +2 do +8
temperatury.Automatyczne rozmrazanie i odparowanie °C
skroplin. Agregat chtodniczy umieszczono na spodzie o Uktad pojemnikéw GN : 10 GN
lady. Od strony obstugi deska — blat z polietylenu. 1/4
: e [lo§¢ czynnika chtodniczego
1150 ¢
e Gwarancja : 12 miesiecy
30 | 24. Bemar jezdny, Dane techniczne
jednokomorowy na 3GN( C ) . centralne sterowanie temperatury w komorze | ® Wymiary (dk; szer; wys):
. bemar wodny 120,5x60x85 cm
° Zawor spustowy o Wysoko$¢:85 cm
. maksymalna gtebokosé pojemnikéw GN 3x 1/1 | ® Diugos¢:120 cm
200 mm o Szeroko$¢:60 cm
. zasilanie 230 V e Grubos¢ blachy:1 mm
o skretne kotka e Gwarancja : 1rok
. obudowa kotka - stal nierdzewna e Moc: 3 kW
o [l0S¢ komor: 1
e Konstrukcja: spawanie
e Materiat: stal nierdzewna
31 | 25. Stot przyscienny 2 potki - Stot roboczy zabudowany z dwiema Dane techniczne

2000x600x850 mm spawany

potkami wykonany ze stali nierdzewnej. Przestawna
$rodkowa potka. Konstrukcja spawana. Blat stotu z blachy
0 grubosci 1 mm dodatkowo wzmocniony od spodu
podwdjnie laminowang plyta o grubosci 18 mm. Obrzeze
ptyty ostoniete metalowym profilem, co zabezpiecza przed
dostaniem sie wilgoci . Grubos$¢ blatu wynosi 4 cm.
Wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub korpusu
szafki wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5 cm, z tytu 8
cm.

Nogi wykonane sg z profili kwadratowych o wymiarach
40x40 mm przy grubo$ci minimalnej 1,2 mm.

o Wymiary (d; szer;
wys):2000x60x85 cm

] Wysoko$¢:85 cm
° Dtugos¢:200 cm
. Szeroko$¢:60 cm
o Grubos$¢ blachy:1 mm
. Regulacja wys.
ndézek:do +2 cm

. Wys. rantu:4 cm
° Pétka dolna: tak
. Szafka drzwi
otwierane: nie

° Szafka drzwi
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suwane: nie

o Szuflada: nie
° Blok szuflad: nie
o Liczba potek: 2

32 | 26. Stot przyscienny 2 potki 1 -Stot roboczy zabudowany z dwiema Dane techniczne
1500x700x850 mm spawany poétkami wykonany ze stali nierdzewnej. Przestawna ° Wymiary (df; szer;
srodkowa potka. Konstrukcja spawana. Blat stotu z blachy | wys):1500x60x85 cm
0 grubos$ci 1 mm dodatkowo wzmocniony od spodu . Wysoko$¢:85 cm
podwdjnie laminowang ptyta o grubosci 18 mm. Obrzeze . Dlugo$¢:1500 cm
ptyty ostoniete metalowym profilem, co zabezpiecza przed e
dostaniem sie wilgoci . Grubos¢ blatu wynosi 4 cm. ° Szerok'tfstO cm
Wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub korpusu | ® Grubos¢ blachy:1 mm
szafki wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5cm, ztytu 8 | e Regulacja wys.
cm. nézek:do +2 cm
Nogi wykonane sg z profili kwadratowych o wymiarach ° Wys. rantu:4 cm
40x40 mm przy grubosci minimalnej 1,2 mm. . Potka dolna: tak
. Szafka drzwi
otwierane: nie
. Szafka drzwi
suwane: nie
. Szuflada: nie
2 . Blok szuflad: nie
i o Liczba potek: 2
= 1
®
33 | 27. Kuchnia gazowa 6-painik. 1 profesjonalna kuchnia gazowa 6-palnikowa KG-6 z linii | Dane techniczne

KG-6

700 wykonana ze stali nierdzewnej. Zainstalowane w
palnikach czujniki elektromagnetyczne potaczone z
zaworem skutecznie uniemozliwiajg samoczynny wyptyw
gazu, rowniez w momencie przypadkowego zgasniecia
ptomienia. W kuchni zastosowano zaréwno palniki jedno-
jak i dwukoronowe 0 wyzszej sprawnosci i mocy, co czyni
kuchnig bardziej ekonomiczng w eksploatacji.
Urzadzenie mozna postawi¢ w ciagu urzadzen
grzewczych z linii 700 lub jako oddzielne urzadzenie.
Wysokos¢ na podstawie jest dostosowana do
pozostatych urzadzen z linii 700 i wynosi 90 cm.

o Wymiary catkowite

: 120x70x28 cm

e Liczba palnikéw : 6 szt
e Moc catkowita : 36 kW

e Moc palnikéw : 3x4.5+3x7.5
kw

Linia urzadzer : 700 Kromet
Rodzaj zasilania : gazowe
Piekarnik : nie

Gwarancja : 24 miesiecy
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34

27a. Podstawa szafkowa S-
1200

=N

Podstawa szafkowa wykonana ze stali nierdzewne;.

Przystosowana do urzadzen nastolnych z linii 700.

Dane techniczne

o Wymiary (dt; szer; wys;)

: 120x60x58 cm

Wysokos¢ : 58 cm

Dtugos¢ : 120 cm
Szeroko$¢ : 60 cm

Linia urzadzen : 700 Kromet
Gwarancja : 12 miesiecy

35

28. Stanowisko robocze SR-400

=N

Opis Powierzchnia robocza: 0,26 m?

Wymiary typu: 400x700x280

36

28a. Podstawa szafkowa S-400

—_

Podstawa szafkowa wykonana ze stali nierdzewne;j.

Przystosowana do urzadzen nastolnych z linii 700.

Dane techniczne

o Wymiary (dt; szer; wys;)

: 40x60x58 cm

Wysokos¢ : 58 cm

Diugos¢ : 40 cm

Szeroko$¢ : 60 cm

Linia urzadzen : 700 Kromet
Gwarancja : 12 miesiecy
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29. Taboret gazowy 1-palnikowy
TGO 110.l

Taboret gazowy TGO-110 o mocy palnika 9 kW
wykonany ze stali nierdzewnej. Pprzeznaczony do
profesjonalnej gastronomii. Konstrukcja taboretu pozwala
na gotowanie na nim duzych ilosci potraw w naczyniach o
bardzo duzej pojemnosci — do 100 | bez koniecznosci
podnoszenia ich na duzg wysokos¢. Maksymalne
obcigzenie painika wynosi 100 kg.

Zawodr odcinajacy doptyw gazu w przypadku zaniku
ptomienia sprawia, Ze taboret gazowy jest urzadzeniem
bezpiecznym w eksploatacji. Zastosowanie w taborecie
grzewczym nowoczesnych palnikéw dwukoronowych (dwa
pierscienie ognia) rownomiernie ogrzewajacych dno
naczynia znacznie podnosi efektywno$¢ zuzycia gazu, a
tym samym zwieksza szybko$¢ gotowania.

Dane techniczne

o Wymiary (df; szer; wys;)

: 60x60x35 cm

e Moc: 9kW

e Rodzaj zasilania : gazowe
e Gwarancja : 12 miesiecy

38 | 30. Piec konwekcyjno -
parowy+podstawa ( wiasny)
39 | 31. Stot przyscienny z potka 1 Stot roboczy z potka dolng wykonany ze stali Dane techniczne
600x700x850 mm spawany nierdzewnej. Spawany. Blat stotu z blachy o grubosci 1 o Wymiary (dt; szer;
mm dodatkowo wzmocniopy od spodu podwéjnie wys):60x70x85 cm
Iammpwanq ptyta o grubo$ci 18 mm. Obr;eze piyty o Wysokosé:85 cm
os’fomgte mgtalqum proﬁlem: co zabezplec;a przed o Diugosé:60 cm
dostaniem sie wilgoci . Grubo$¢ blatu wynosi 4 cm. .
Wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub korpusu | ® Szeroklo’sc.70 cm
szafki wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5 cm, ztylu 8 | ® GruboSc blachy:1 mm
cm. e Regulacja wys. nézek:do +2

Nogi wykonane sg z profili kwadratowych o wymiarach
40x40 mm przy grubo$ci minimalnej 1,2 mm.

o
3

Wys. rantu:4 cm

Pétka dolna: tak

Szatka drzwi otwierane: nie
Szafka drzwi suwane: nie
Szuflada: nie

Blok szuflad: nie

Liczba potek: 1
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40 | 32. Patelnia uchylna nierdzewna | 1 Patelnia elektryczna na sztywnym stelazu do uzytkuw | Dane techniczne
na stelazu profesjonalnych lokalach gastronomicznych. Misa e Zasilanie : 400V
wykonana ze stali nierdzewnej. W stosunku do modelu e Moc: 5.4 kW
778001’-' zwugkszonap 10% pojemnos¢ misy. o Pojemnosc misy : 40|
Antyposlizgowe stopki zapobiegajg niekontrolowanemu . o R
przesuwaniu sie urzadzenia. Wbudowany termostat ¢ Poww';rzchnla misy - 0'27 m
zabezpiecza przed przegrzaniem. e Wymiary wewnetrzne misy
Wysoka wydajnos¢ patelni sprawia, ze idealnie nadaje sie | : 96.7x47.2x15cm
do smazenia duzej iloci jednorodnych potraw w krotkim | ®  Wymiary catkowite
czasie, np. kotletow, bigosu czy gotabkow. W ciggu : 70x78.6x91.2 cm
godziny mozna upiec do 100 kotletow. Patelnia ma rgczny | e Przechyt misy : reczny
przechyt misy umozliwiajacy zlewanie zuzytego thuszczu. | o Rodzaj zasilania : elektryczne
P’fynnq regulgga Ferlnperatury w ;akre5|e do 300° C daje |4 Gwarancja : 12 miesiecy
szerokie mozliwoSci sporzadzania potraw — od
podgrzewania po smazenie w duzej ilosci ttuszczu w
wysokiej temperaturze.
41 | 33. Okap centralny trapezowy | 1
3500/2000 z fapaczami
42 | PIWNICA
-113,- | 43 | 34. Pétka do regatu 1525x455 | 5x4 Regat przeznaczony do uzytku w magazynach,
1/5 mm chromowana chtodniach, sklepach, piekarniach, masarniach i innych
zaktadach przemystu spozywczego. Solidna konstrukcja i
wzmacniane potki o duzej nosnoéci umozliwiajg
przechowywanie produktow nawet do 200 kg na kazdej
polce (przy rownomiernie roztozonym cigzarze).
Regulacja wysokoSci potek umozliwia przechowywanie
produktéw o réznych gabarytach.
44 | 34a. Stupek do regatu 1800 mm | 5x4
chromowany
-1/6 | 45 | 35. Stét ze zlewem 1-kom.z 1 Stot ze zlewem 1-komorowym i potka dolng wykonany | Dane techniczne

potka 600x600x850 mm spaw.

ze stali nierdzewnej. Konstrukcja spawana. Komora zlewu
wykonana z blachy o grubosci 1 mm. Blat z wgtebieniem

o Wymiary (dt; szer; wys;)
: 60x60x85 cm
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1,9 cm po obwodzie. Wystep blatu w stosunku do
podstawy stotu wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5 cm,
z tylu 8 cm. Nogi wykonane z profili kwadratowych o
wymiarach 40x40 mm przy grubo$ci minimalnej 1,2 mm.
Zaslepiony otwor pod baterie usytuowany centralnie o
$rednicy 3,3 cm.

f’TL\*

|

e Wysoko$¢ : 85 cm

e Dlugosé : 60 cm

e Szeroko$¢ : 60 cm

e Wymiary komory : 40x40x25
cm

e Grubos¢ blachy : 1 mm

e Regulacja wys. nézek : do +2
cm

Standardowa $r. otworu : 5 cm
Wys. rantu : 4 cm

Gtebokos¢ komory : 25 cm
Pétka dolna : tak

Gwarancja : 12 miesiecy

46 | 36. Naswietlacz UV ( wiasny)
47 | 37. Szafa chtodnicza 130 | 1 Niewielka chtodziarka podblatowa o pojemnosci Dane techniczne
catkowitej 130 I. Idealna lodéwka uzupetniajaca e Czynnik chtodniczy : R 134 a
wyposazenie kuchni. Obudowa wykonana z blachy e Zasilanie : 230 V
malowanej proszkowo na kolor biaty. W zestawie 3 e Moc: 0.09 kW
rusztowe potki o nosno$ci do 8 kg kazda. SR
Lodowka ma wymuszony wentylatorem obieg powietrza w * Pojemnos¢ uzytkowa : 78 |
komorze. Mozliwos¢ regulacji temperatury w zakresie 0° | ® \Wymiary zewnetrzne
do +10°C, ktéra mozna kontrolowaé dzieki : 60x60x85 cm
elektronicznemu wySwietlaczowi. Urzadzenie posiada e (Odszranianie : automatyczne
wbudowany zamek na klucz. o Zakres temperatury : 0-10 °C
L\ o Ukfad chtodzenia : dynamiczny
—_— e Zamek : tak
o Nominalne zuzycie energii
: 511 kWh/rok
e Wymiary potki : 50.5x36.5 cm
e Max. obcigzenie potki : do 8 kg
e Obudowa : blacha biata
o Wnetrze : tworzywo
e [lo&¢ czynnika chtodniczego
1100 g
e Gwarancja : 12 miesiecy
|
ML TR
48 | 38. Stot ze zlewem 1-kom.(L) 1 Stot ze zlewem 1-komorowym i potka dolna oraz Dane techniczne
1200x600x900 mm spawany miejscem na zmywarke gastronomiczna lub o Wymiary (dt; szer;
lodéwke. Stot wykonany ze stali nierdzewnej chromowo- | wys):120x60x90 cm

niklowej przeznaczony do profesjonalnej gastronomii.
Grubos$¢ blachy komor zlewu wynosi 0,8 do mm.
Wyttoczona komora zlewu o gtebokosci 25 cm, ktdra.
wspawuije sie w stelaz, jest idealnie gtadka, a taczenie
dokfadnie wyszlifowane. Plyte blatu montuje sie z
niewielkim (7 mm) wgtebieniem, co zapobiega rozlewaniu
sie wody poza obreb stotu. Stelaz stotu ze zlewem opiera
sie na ksztattownikach o przekroju kwadratowym o
wymiarach 40x40 mm, wzmocnienia boczne sg
wykonywane z ksztattownikéw 30x30 mm.

Wykonanie:

Standardowo st6t ze zlewem jest wykonywany z tzw.
rantem tylnym - listwg ogranicznikowa o grubo$ci 4 cm,
dzieki ktorej za zlew dosuniety do $ciany nie wylewa sie
woda. W zalezno$ci od ustawienia zaleca si¢ zamawianie
Zlewu dodatkowo z rantem lewym lub prawym, co

e Wysokos¢:90cm
o Ditugos¢:120 cm
o Szeroko$¢:60 cm

o Wymiary komory:40x50/50x50
cm

e Grubos¢ blachy:0.8-1.2 mm

e Regulacja wys. ndzek:-1 do +2
cm

Standardowa $r. otworu:5 cm
Wys. rantu:4 cm

Gtebokos¢ komory:25 cm
Potka dolna: tak

Szafka drzwi otwierane: nie

[ )
[ )
[ )
[ )
[ )
o Szafka drzwi suwane: nie
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umozliwi utrzymanie czystosci w kuchni. Mozna réwniez
zamowic zlew bez rantow.

Otwor odptywu ma standardowo S$rednice 5 cm. W
przypadku montazu miynka koloidalnego istnieje
mozliwo$¢ wykonania otworu o $rednicy 9 cm.

Komora zlewu moze byé montowana po prawej lub lewej
stronie.

e Szuflada: nie
e Blok szuflad: nie

49 | 39. Stét przyscienny z potkg 1 Stot roboczy z potkg doing wykonany ze stali Dane techniczne
700x600x850 mm spawany nierdzewnej. Spawany. Blat stotu z blachy o grubosci 1 o Wymiary (dt; szer; wys)
mm dodatkowo wzmocniony od spodu podwaéjnie : 70x60x85 cm
laminowana ptyta o grubosci 18 mm. Obrzeze piyty o Wysokos¢ : 85cm
ostoniete metalowym profilem, co zabezpiecza przed o Diugosc : 70cm
dostaniem sie wilgoci . Grubo$¢ blatu wynosi 4 cm. .
Wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub korpusu ¢ Szerok'qsc 160 cm
szafki wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5 cm, ztylu8 | ® Grubosc blachy : 1 mm
cm. e Regulacja wys. nézek : do +2
Nogi wykonane sg z profili kwadratowych o wymiarach cm
40x40 mm przy grubo$ci minimalnej 1,2 mm. e Wys. rantu:4cm
y e Podtka dolna : tak
o Szafka drzwi otwierane : nie
e Szafka drzwi suwane : nie
e Szuflada : nie
o Blok szuflad : nie
— e Gwarancja : 12 miesiecy
50 | 40. Stotz basenem 1- 1 Basen (zlew gteboki) 1-komorowy wykonany ze stali Dane techniczne

kom.800x600x850 mm h=300
mm

nierdzewnej. Konstrukcja spawana. Wykonany z blachy o
grubosci okoto 1,5 mm. W blacie na wysoko$ci Srodka
komory zlewu znajduije si¢ za$lepiony otwor pod baterie o
$rednicy 3,5 cm. Wystep blatu w stosunku do podstawy
basenu wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5 cm, z tytu 8
cm.

o Wymiary (dt; szer; wys;)

: 80x60x85 cm

e Wysoko$¢ : 85 cm

e Dlugosé : 80 cm

e Szeroko$¢ : 60 cm

e Grubos¢ blachy : do 1.5 mm
e Regulacja wys. nézek : do +2
cm

e Wys. rantu:4cm

o Glebokosc komory : 30 cm
e Typ basenu : 1-komorowy

e Gwarancja : 12 miesiecy
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51 | 41. Obieraczka do ziemniakéw | 1 Obieraczka do ziemniakéw wykonana ze stali Dane techniczne
12kg nierdzewnej. Jednorazowy wsad to ok 12kg ziemniakéw. | e Wymiary (dt; szer; wys)
Wydajno$¢ orientacyjna 120 kg/godz. Pokrywa z - 45x82x92 cm
poliwgglanu z wytacznikiem bezpieczenstwa. Czasomierz | ¢  7asilanie : 400 V
z regtuI?ng do 5 minut. Urzadzenie fatwe do utrzymaniaw | Wydajnosé orientacyjna : 120
czystosci. kg/godz.
e Moc:0.55 kW
e Jednorazowy wsad : 12 kg
e Gwarancja : 12 miesiecy
52 | 41a. Separator obierzyn 1 Separator obierzyn wykonany ze stali nierdzewnej Dane techniczne
przeznaczony do wspomagania odptywu obierzyn z e Gwarancja : 12 miesigcy
obieraczki Stalgast. Niezbedny w przypadku stabo droznej
kanalizacji.
53 | 42. Stot blok 3 szuflad (L) potka | 2 Stét przyscienny z blokiem trzech szuflad i potkg DANE TECHNICZNE

1200x600x850 mm

1900x700x850 mm wykonany z wysokiej jakosci stali
nierdzewnej. Gteboko$¢ szuflad 150 mm. Blok szuflad
z lewej strony. -

dtugosé: 1900 mm
szeroko$¢: 700 mm
szeroko$¢: 700 mm

ilo$¢ potek:1 szt.

ilo$¢ szuflad:3 szt.
materiat: stal nierdzewna
rodzaj: przyscienny

blat: stal nierdzewna
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54 | 43. Stot ze zlewem 1-kom.z 1 Stot ze zlewem 1-komorowym i potka dolng wykonany | Dane techniczne
potka 600x600x850 mm spaw. ze stali nierdzewnej. Konstrukcja spawana. Komora zlewu | e Wymiary (df; szer; wys;)
wykonana z blachy o grubosci 1 mm. Blat z wgtebieniem | - 60x60x85 cm
1,9 cm po obwodzie. Wystep blatu w stosunku do o Wysokos¢ : 85 cm
podstawy stofu wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5cm, | J Dlugos¢ : 60 cm
z tylu 8 cm. Nogi wykonane z profili kwadratowych o .
wymiarach 40x40 mm przy grubo$ci minimalnej 1,2 mm. ¢ Szergkosc +60cm
Zaslepiony otwor pod baterig usytuowany centralnie o o Wymiary komory : 40x40x25
$rednicy 3,3 cm. cm
e Grubos¢ blachy : 1 mm
o Regulacja wys. nézek : do +2
cm
e Standardowa $r. otworu : 5 cm
o Wys. rantu:4cm
o Glebokosc komory : 25 cm
o Pétka dolna : tak
e Gwarancja : 12 miesiecy
-
55 | 44. Stot przyScienny z potka 1 Stot roboczy z potka dolng wykonany ze stali Dane techniczne

1200x600x850 mm spawany

nierdzewnej. Spawany. Blat stotu z blachy o grubosci 1
mm dodatkowo wzmocniony od spodu podwojnie
laminowang ptytg o grubo$ci 18 mm. Obrzeze plyty
ostoniete metalowym profilem, co zabezpiecza przed
dostaniem sie wilgoci . Grubo$¢ blatu wynosi 4 cm.
Wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub korpusu
szafki wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5 cm, z tytu 8
cm.

Nogi wykonane sg z profili kwadratowych o wymiarach
40x40 mm przy grubo$ci minimalnej 1,2 mm.

° Wymiary (d¥; szer;
wys):120x70x85 cm

. Wysoko$¢:85 cm
. Dtugos¢:120 cm
o Szeroko$¢:70 cm
° Grubo$¢ blachy:1 mm
. Regulacja wys.
nézek:do +2 cm

° Wys. rantu:4 cm
o Pétka dolna: tak

o Szafka drzwi
otwierane: nie

o Szafka drzwi
suwane: nie

o Szuflada: nie

. Blok szuflad: nie
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W zamek 3/pkt.1940/800/500

Szafa ubraniowa Sum 421 W gtdwnie uzywana jako szafa
bhp dla pracownikéw, przegroda wewnatrz szafy pozwala
na przetrzymywanie ubran czystych i brudnych. Szafka o
pojemno$ci modutowej dla dwdch osob, do wyboru jest
kilka zamkow i az kilkanascie koloréw. Szafy ubraniowe
do pomieszczen pracowniczych i szatni.

Szafa ubraniowa Sum 421 W specyfikacja:

Szafa na nézkach (regulowanych w zakresie 10 mm).
Szafa wyposazona jest w plastikowy drazek, wieszaki
ubraniowe, haczyk na recznik, lusterko oraz
samoprzylepny plastikowy wizytownik. Drzwi szafy z
zastrzezong znakiem przemystowym perforacja o
nowoczesnym designie. Swiatlo pomiedzy potka
wewnetrzng a wieficem 300 mm. Wszystkie elementy
szafy wykonane z blachy 0,5 mm. Kazda komora szafy
podzielona na dwa przedzialy, umozliwiajace oddzielne
umieszczenie odziezy ochronnej i ubrari codziennych.
Nogi z blachy ocynkowanej gr.1,5 mm ze stopka
regulacyjna.

Wersja Ix - korpus i drzwi wykonane z blachy 0,8 mm,
pozostate elementy z blachy 0,5 mm

Metalowe24.pl

-1/5 |56 | 45. Szafa porzadkowa z Szafa porzadkowa z umywalka wykonana ze stali Dane techniczne
umywalka 500/500/2000 nierdzewnej. Konstrukcja spawana. Komora umywalki o Wymiary (dt; szer; wys;)
obudowana z trzech stron. Wymiary komory 320x300x150 | - 50x50x200 cm
mm. Otwory wentylacyjne. Przestawna pétka. o Wysokos¢ : 200 cm
e Dlugosé : 50 cm
e Szeroko$¢ : 50 cm
e Drzwi suwane : nie
o Drzwi otwierane : tak
e Dwudzielna : nie
e Typ szafy : porzadkowa
e Gwarancja : 12 miesiecy
-
[ | 4
-1/4 | 57 | 46. Szafa ubraniowa Sum 421 Dwudrzwiowa szafa ubraniowa na ndzkach Dane techniczne

Wymiary (df; szer; wys;)

80x50x194cm

WysokoS¢ : 194 cm
Gteboko$¢ : 50 cm
Szeroko$¢ : 80 cm
Drzwi otwierane : tak
Dwudzielna : tak

llosc segmentow:2

Typ szafy : porzadkowa
Gwarancja : 24miesiecy
Waga: 43 kg.
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2/8

59

47. Stot 900x900+dwa krzesta-
komplet

& 7

n

Krzesta - dane techniczne
Wysoko$¢ krzesta:80 cm
Wysokos¢ siedziska 46
Szeroko$¢ siedziska 42
Glebokosc¢ siedziska 43

Kolor stelaza szary

Rodzaj tapicerki MDF laminowany
Kolor tapicerki (siedziska) wenge

Stoly - Dane techniczne
Ksztaft stotu prostokatny
Rodzaj blatu ptyta laminowana
Diugo$¢ stotu 82 cm
Szeroko$¢ stotu 50 cm
Wysoko$¢ stotu75 cm

Kolor stotu wenge

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogoline zasady kontroli jako$ci robét podano w Warunkach ogoinych pkt.6.
Kontrola jako$ci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z Projektem budowlanym —

wykonawczym i specyfikacjq Techniczna.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robo6t

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w Wymaganiach ogélnych pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest iloS¢ sztuk.

Odbiorowi podlega ilo$¢ i jako$¢ dostarczonych elementéw wyposazenia.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoline zasady odbioru pkt.8.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania Ogolne” pkt 9.
Podstawg rozliczenia finansowego , z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajgcym w umowie 0 wykonanie rob6t jest odstawa i odbidr oraz montaz elementéw zgodnie z tabelg z

punktu 5.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Karty techniczne urzadzen, mebli.
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