Ptatew P-1

= = =) =)
= = W xd = =
w X
. 250 8 1940 3 skala 1:10 2120 8 1940 8 250 )
1
() o ()
= oé oral oo oral & o] & > TS
i o1& %_;“_ o1& %_;“_ s s %_;“_
34 190 ™ ¢ 14 mm 34 ¢ 14 mm ¢ 14 mm ¢ 14 mm gl 190
Uwaga nr 13 IPE 120 Uwaga nr 13 F—
220 1880 6500 60 2060 60 1880 60 220
6500
1] 1] Ptatew P-1a ] ]
= = Y X2 = =
w
. 250 8 1940 8 skala 1:10 2120 8 1940 3 250 .
¢ 14 mm ¢ 14 mm ¢ 14 mm 14 mm @ 14 mm ¢ 14 mm 1
— 1 1 I
- L — Lo oS — oS = p— -
S =t P 5 o _ = St P = oF = ot Py = | Lo P =
- ST o1& ST ST 9 oIoT ST ST 1% T ST 219 oF
35 190 ¢14m 35 % 14 mm $ 14 mm = 190
Uwaqad nr 13 IPE 120 Uwaqa pr 13 A
220 1880 60 2060 6500 60 1880 220
1 1 1 1
405 90 1360 90 1360 90 1360 90 1360 90 405
6500
wyk x2
250 1940 skala 1:10 2120 1940 250
=
2 2 37 2 37 37 2
3 3 2 3
gl éi_: g g
= - — —r— —=
o ol o o
= 36 A I— = _3<:8,
190 o190 |
p Uwaaa fr Czg 120x60x5 38 38 Uwaag nr 13 '
74 6 430 6500 1360 40 1360 40, 1360 430
1 180 6500
UWAGI: a—-da
1. WYMIARY PODANO W [mm]. )
2. POZIOMY PODANO W [m]. Sgg'i; 51(? wioios I )e gg o521
3. POLACZENIE StUPA Z RYGLEM DACHOWYM ZA POMOCA SRUB M20 K.5.8. W'—”—H
4. POLACZENIE StUPA Z RYGLAMI OBUDOWY ORAZ ZE STEZENIEM StUPGW ORAZ —A o o v
STEZENIEM RYGLI DACHOWYCH ZA POMOCA SRUB M12 KL.5.8. 2 Et S = i:i = wcl TE(CHNEJBIEOSQQES SSp.. zo.0.
6. POLACZENIE StUPA Z FUNDAMENTEM ZA POMOCA KOTEW PLYTKOWYCH M16. 9 S 1o 881614222, exmal. boro@watoehp 082/PW/K-24
7. POLACZENIE RYGLI OBUDOWY ZE SLUPAMI ZA POMOCA SRUB M12 K.5.8. 3N 140 140 "\ e —
8. POLACZENIE PLATW Z RYGLEM ZA POMOCA $RUB M12 KI.5.8. 0L BL]Gégo 38 : UL JANA P ACMANﬁ %*g %F;\; 17 ZATORY
9. OTWORY DLA SRUB M12 WYKONAC O SREDNICY d=14 mm, DLA M20 d=22 mm, 4 : el Magazyn na odpady
DLA KOTEW M16 d=18 mm. Tovesyn - -
10.  ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE WG OPISU. BUDOWA PUNKTU SELEKTYWNEJ ZBIORKI ODPADOW |  niebezpieczne i ZSEE,
1. SPOINY NIE OZNACZONE SPAWAC JAKO PACHWNOWE 0 a=0,7 GR. CIENSZEGO - KOMUNALNYCH W ZATORACH
Z LACZONYCH ELEMENTOW Adres sty o
13. NA MONTAZU DO PLATW SPAWAG KATOWNIK L40x40x3 O DLUGOSCI 1=2890 mm STAL: o ponownego uzycia wraz z
W CELU MONTAZU BLACHY TRAPEZOWEJ. POLACZENIE KATOWNIKA ZA POMOCA Ksztaftowniki — S2354R PROJEKT WYKONAWCZY warsztatem
SPOINY PACHWINOWEJ o=3mm. Blachy — 2350RS e KONSTRUKCJE
14,  ROZMIESZCZENIE ELEMENTOW WG SCHEMATU MONTAZOWEGO ‘
RYS. NR 156/PBW/K-05 Elektrody: E 380 RC11 Obiei PUNKT SELEKTYWNEJ ZBIORKI ODPADOW Ptatwie P-1, P-1a, P-2
15, ZESTAWENIE STAL KSZTALTOWEJ WG RYSUNKOW NR 156/PBW/K-30 ORAZ ER_145 KOMUNALNYCH W ZATORACH
1 56/PBW/K—31 ( - ) Imig Nazwisko Nr Uprawnief Podpis Data
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