OBLICZENIA TECHNOLOGICZNE
Oczyszczalnidgciekdw w miejscowéci Kepie Zaleszaskie Q, 7~ 820 ni/d

z uwzgtdnieniem wytycznych zawartych w niemieckich zbidraegut ATV

ZALOZENIA
Qsr.dob 820m*/d
Qmax.dob. 1066m3/d [d=1,3 lh= 2,0
Oh 44.42m3h 12dm¥/s
Qh max 88,83m%h 25dmé/s
tadunki i stezenia wsciekach doptywagcych
Jednostkowe warteoi tadunkéw w g/M*d
BZT, 60
ChzZT 120
SM 45
TKN 11
P 1,8
RLM = 6980
Bezrz 418,8 kg/d Cezrz 0,51kg/m?
BChZT,Z 837,6kg/d CChZT,z 1,02kg/m?
Bem 2 314,1 kg/d Xz 0,388g/m?
By 76,78 kg/d Cyz 0,09kg/n?
B, 12,56 kg/d Coz 0,01%g/n?
Stosunek CChZT,J Cazrz 2
Stosunek CBZT,Z/CN,Z 5,45
Stosunek CBZT, /Cp_z 33,33
Stosunek XSM.Z/CBZT.Z 0,75
Dopuszczalne stzenia i tadunki w sciekach odptywapcych
Cozran 0,025kg/n? Bazran 20,5kg/d
CChZT,AN 0,125kg/m3 BChZT,AN 102,5 kg/d



X sman 0,035kg/n? Bawan 28,7 kg/d

Zatozone do obliczé stezenia i tadunki w sciekach odptywajpcych

Cazran 0,025kg/m? Bazran 20,5kg/d
Cenzr an 0,125kg/n? Benzran 102,5 kg/d

X sman 0,035kg/n? Bowan 28,7 kg/d
Cuan 0,020kg/m? Byan 16,4 kg/d
Co an w odptywie pozostanie fosfor nie wbudowany w biogas
POMPOWNIA SCIEKOW

Wyposaenie;

Dwie pompy suche pracige i jedna rezerwowa

Stacja dezodoryzacji Vv=7,9 m°min

Zbiornik pompowni i dwa zbiorniki boczne (buforowe)

Wymiary zbiornika pompowni (suchej) 4,5x4,5 H=4,5 m
Minimalna rzdna kolektora ttocznego (przy pompowni) 1467%(m
Rzedna doptywu do sitopiaskownika 152,60 Mpm
Straty na ruroaigu 11m
Wydajna¢ pomp (obliczenia zbiornika buforowego)

Wysokaé¢ podnoszenia pomp 17,601,0

PODCZYSZCZANIE MECHANICZNE

Sito mechaniczne srednica otworow sita 4mm
Piaskownik

Wydajna¢ sitopiaskownika 401/s
llo§¢ zatrzymywanych skratek 70kg/d
llo$¢ zatrzymywanego piasku 70kg/d
Zawiesina ogolna zatrzymywana n&&d mechaniczne;j 140 kg/d
Redukcja BZT i ChZT 10 %

tadunki i stezenia doptywajace do cegsci biologicznej oczyszczalni



BBZT,ZB 376,92 kg/d CBZT,ZB 0,468g/m’
Benzrze 753,8kg/d Cenzrze 0,918g/m?
Bowzs 174,5kg/d Xsmzs 0,218g/n?
BN,ZB 76,78kg/d CN,ZB 0,094&g/m?
Bose 12,56 kg/d Coze 0,01%g/m?
Stosunek CChZT,ZB/ Cozrzs 2
Stosunek CBZT,ZB/CN.ZB 4,91
Stosunek CBZT,ZB/ Cro 28 30
Stosunek Xsw.ze/ Cozr 2 0,46

ZBIORNIK BUFOROWY (DWUKOMOROWY)

Wyposaenie;

ruszt napowietrzagy (2 szt.)

Minimalna liczba dyfuzoréw w jednym ruszcie d 79 Szt.
Przyjgto d 84 szt.
Napetianie t, 0,5h

Napetnianie w trakcie pracy L 2h

Liczba reaktoréw SBR: n 2
Liczba cykli w dobie dla 1 reaktora: m, 3

Czas cyklu: t 8

llo$¢ cykli na dole wszystkich reaktorow 6
Pojemnd¢ czynna jednej komory Ve, 122,15
Szerokac¢ komory B 4,50m
Dlugos¢ komory L 9,00m
Wysokdi¢ czynna komory He, 3,02m
Wysoka¢ napetnienia komory Hy 4,00m
Wysoka¢ komory H 4,50m
Pompy zamontowane w komorze suchej pompowni

Pracuj dwie pompy réwnoczaie

Wydajna¢ dwoch pomp 21,71/s
Wydajna¢ jednej pompy 13,0l/s

ZBIORNIKI SBR



Bilans azotu i wymagana pojemng&¢ denitryfikacyjna

Wielkosci eksploatacyjne;

Svo3AN 18 mg/I

S\HaAN 0Omag/l

SorgN.AN 2 mg/l
S\HAN 73,25 mg/l
S\o3.0 55,25 mg/|
SNO3,D/CBZT,ZB 0,12
Vo/Veg 0,25

Rozktad faz w cyklu:

Czas postoju: " 0,50h

Czas sedymentacji: L 1,00h

Czas dekantacji: U gex 1,00h

Czas reakciji: tr 5,50 h

Udziat denitryfikacji w czasie reakciji: 1,38h
Udziat nitryfikacji w czasie reakciji: 4,13h

Osad czynny
Zatozona zawart& suchej masy osadu w komorach osadu czynnego

SMgg 5 kgSM/m?
Indeks osadu ISV 1001/kg
Wiek osadu Loy 17d
Jednostkowy przyrost osadu US; g1 olgISM/kg BZT,

Dobowy przyrost osadu pochegtzego z rozkladu zwezkow wegla

Us,c 217,4kgSM/d
Obciazenie osadu czynnego tadunkiem BZT

B 0,096KgBZT./ (kgSM *d)

SM.BZT
Obciazenie obgtosci komory tadunkiem BZT

B 0,482Kg BZT./(m*"d)

R.BZT



Usuwanie fosforu

Fosfor wbudowany w biomas Xo e 2,30 mg/I
Czeséciowa defosfatacja w fazie denitryfikacji
Xp giop 1,38 mg/l

Fosfor wsciekach odptywaicych
B an 9,55 kg/d Coan 11,64 mgll

Dobowy przyrost osadu pochagzego z rozkladu zwikow fosforu
Us,» 9,5kgSM/d

Dobowy przyrost osadu pochagzego z rozkladu zwikow wegla i fosforu
US,  226,96kgSM/d
Wymagana masa osadu Mswes 3858,4 kg

Pojemncsé¢ komér SBR
Obliczeniowa Przyjta

Pojemnd¢ czynna jednej komory SBR

Ves 561,22m° 561,41
Szerokd¢ komory A 8,30m 8,30m
Dtugos¢ komory B 17,80 m 17,80 m
Powierzchnia komory F 147, 1 147 M4
Wysoka¢ czynna komory

He, 3,80m 3,80m
Wysoka¢ komory H 4,30m

Rzeczywista zawarfo suchej masy osadu w komorach osadu czynnego

SMgg 5 kgSM/m?
71 — strefa osadu \A 280,67 h, 1,90 m
72 — strefa dekantacji: V- 177,67 h, 1,20m
Z3-strefa buforowa vV, 103,19° h, 0,70m

Sprawdzenie
Predkos¢ opadania zwierciadta osadu 1,3m/h

Wspotczynnik dekantacji Y 0,32



Sprawdzenie wspoétczynnika dekantaciji
fA.ma>< < 0,4

KOMORA TLENOWEJ STABILIZACJI OSADU

Masa osadu nadmiernego US,  226,96kgSM/d
Zatozona zawart& suchej masy osadu w komorach osadu czynnego fiestsadu
po sedymentaciji SMgs 18,0 kgSM/m?
Objetos¢ osadu nadmiernego 12,6m3d
Czas pracy napowietrzania KTSO na ¢lob 22h

Czas stabilizaciji 8d
Objeta¢ osadu ustabilizowanego (uwodnienie 97,5 % ) 8,2m3/d

llos¢ komor 1
Pojemnd¢ czynna jednej komory stabilizacji 1100
Dtugos¢ komory 590m
Szerokd¢ komory 540m
Powierzchnia komory 31,9m?
Wysoka¢ czynna komory 3,45m
Wysokas¢ napetnienia komory Hy 3,80m
Wysoka¢ komory H 4,30 m
Minimalna rzdnasciekéw w KST 146,30 pm
Rzedna doptywu do SBR 149,90Mnpm
Straty na ruroaigu 3m
Wydajna¢ pompy 3,5l/s
Wysokas¢ podnoszenia pomp 3,60mMH,0

ODWADNIANIE OSADU — PRASA

lloé¢ nadawy 8,2m3¥d
Zaktadane uwodnienie osadu 80%
Odwodniony osad 1,02%d 373,94/rok

ZAPOTRZEBOWANIE POWIETRZA KOMOR SBR

Stezenie azotu do nitryfikaciji S\Han 73,25 mg/l
Stezenie azotu do denitryfikacji  Swosp 55,25 mg/l



Stosunek CChZT,ZB/ Cozrze 2

Zuzycie tlenu w procesie nitryfikacji QY 118,729 o/d
Odzysk tlenu w procesie denitryfikacji Q¥ 60,399 o/d
Jednostkowe zycie tlenu OV, 1,25kg O/kg BZT,
Zuzycie tlenu OVic 471,%g O/d
Wspotczynniki uderzeniowe zycia tlenu;
fe 1,14
fy 1,9
Maksymalne godzinowe zycie tlenu; OV 51.42kg O/h
oV, 47,43kg O/h
Wartas¢ sigzenia nasycenia Cs 11,22 mg/l
Wymagana zdolng natleniania dla jednego reaktora
aOC 31,35kg O,/h
wspotczynnik wykorzystania tlenu z powietrza (lE)-QODZ/m3*m
K 15 g O/m*m
Wspotczynnik korekcyjny absorbcji dégiekow (0,7-0,9)
o 0,70
Zapotrzebowanie sgronego powietrza dla reaktora
Qp 829,37m%h 13,82°/min 0,287/s
Powierzchnia dna reaktora 148nv
Wydajnai¢ jednego dyfuzora membranowego Bdlh
Obl. liczba dyfuzorow w jednej komorze 268 szt.
Przygto dyfuzorow w jednej komorze tlenowe;j 280 szt.
0,53m?/1dyf
ZAPOTRZEBOWANIE POWIETRZA DLA KTSO
Objetos¢ osadu nadmiernego 12,6m3d
Stezenie organicznej frakcji zawiesiny ogéineflorgsm 12, XgSM/m?
Stezenie organicznej frakcji zawiesiny ogolnej biolagice rozktadalnej
X orgsM.R 7,71 kgSM/m?
Zapotrzebowanie na tlen Zoy 124,28«g O/d
Zapotrzebowanie na powietrze Ve 44386°1d

184,94m%/h



Powierzchnia dna komory KTSO
Wydajnas¢ jednego dyfuzora

Obl. liczba dyfuzoréw w komorze
Przyjgto dyfuzoréw w komorze KTSO

3,08m*min
0,05m3/s
5 0'a
3,2m°h
57,8 szt.
60 szt.
0,53m?/1dyf



