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[M.19.01.04 ] BALUSTRADA

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem balustrady stalowej w ramach zadania: Przebudowa ul. Parkowej w Wyrzysku

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z montazem
elementow balustrady stalowej na zelbetowej $cianie oporowej i obejmuja:

- montaz balustrady

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Balustrada - urzadzenie bezpieczestwa. Wykonana z segmentéw potaczonych ze soba na
stafe.

1.4.2 Pochwyt - poziomy element bariery, wyznaczajacy jej wysoko$¢ zgodnie z wymiarami
przyjetymi w dokumentacji projektowe;j.

1.4.3 Stupek bariery - pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujacy obcigzenia z pochwytu na
konstrukcje.

2.MATERIALY.
Balustrada ORS U-11a (wg projektu)

3.SPRZET.

Podstawowy sprzet to: spawarka, szlifierka i narzedzia reczne.

Sprzet uzywany do demontazu i montazu balustrady musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Nalezy stosowac¢ sprzet zgodny z wytycznymi producenta oraz kartami katalogowymi uzytych materiatéw.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

Do transportu elementdw balustrad zaleca si¢ uzywa¢ samochody skrzyniowe lub ciggniki z przyczepami
skrzyniowymi. Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialdéw do wykonania balustrad powinny
odbywac¢ si¢ tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonanie robét zgodne z opisem i rysunkami konstrukcyjnymi.

5.3 Montaz balustrady

Stupki balustrady nalezy osadzi¢ konstrukcji betonowej Sciany oporowej. Zwracajac szczegdlng uwage na
prawidtowe zakotwienie w betonie.

5.4 Spawanie

Wszystkie ewentualne prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Obrébke spoin mozna wykonaé rgcznie
szlifierka lub frezarkg albo stosowa¢ inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie
grubo$ci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Potaczenia spawane stalowych elementow
balustrady powinny spetlnia¢é wymagania normy PN-82/S—10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2. Elektrody do
spawania elementoéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN—88/M—69433.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Kontroli podlegaja: demontaz, oczyszczenie, wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego oraz montaz
wszystkich elementéw wchodzacych w sktad balustrady, stan balustrady po montazu oraz stan jej powloki
zabezpieczenia antykorozyjnego.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru wg przedmiaru rob6t. Obmiar nalezy wykona¢ na budowie w obecnos$ci Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbiorowi podlegaja:

- montaz wszystkich elementéw balustrady,

- osadzenie stupkéw balustrady w betonie.

8.2. Balustrade uznaje si¢ za wykonang zgodnie z dokumentacja projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiary okaza sig zgodne z wymaganiami okreslonymi w niniejszej SST.
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8.3. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych lub poleci rozbiorke wadliwie
wykonanych elementéw. Inzynier moze uzna¢ wadg¢ za nie majacg zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne
wykonanych robo6t i ustali¢ zakres 1 wielko§¢ potracen za obnizong jakos¢.

8.4. Roboty poprawkowe lub rozebranie i ponowne wykonanie rob6t Wykonawca wykona na wlasny koszt w
terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Cena jednostkowa uwzglednia: montaz balustrad oraz roboty wykonczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r w sprawie warunkéw jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie — DzU 63 z 3 sierpnia 2000 r Poz. 735

2. PN-71/H-04651. Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.

3. PN-80/H-97080. Ochrona przed korozja. Ochrona czasowa.

4. PN-87/H-04605. Ochrona przed korozja. Okres$lenie grubo$ci powlok metodami nieniszczacymi.

5. PN-87/M-04251. Struktura geometryczna powierzchni. Pomiary chropowatos$ci powierzchni. Terminologia.

6. PN-EN/22063:1996. Ochrona przed korozja, powloki metalizacyjne. Wymagania i badania.

7. PN-EN/29117:1994. Farby i lakiery. Oznaczanie stanu calkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego
wyschnigcia.

8. PN-82/5-10052

9. PN-88/M-69433

8. Wymagania BHP przy robotach montazowo - transportowych.

9. Karty technologiczne wyrobow.

10. Aprobaty Techniczne IBDiM.
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