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1. WSTĘP. 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem balustrady stalowej w ramach zadania: Przebudowa ul. Parkowej w Wyrzysku  
1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z  montażem 
elementów balustrady stalowej na żelbetowej ścianie oporowej i obejmują:  
- montaż balustrady 
1.4 Określenia podstawowe  

1.4.1 Balustrada - urządzenie bezpieczeństwa. Wykonana z segmentów połączonych ze sobą na 

stałe. 

1.4.2 Pochwyt - poziomy element bariery, wyznaczający jej wysokość zgodnie z wymiarami 

przyjętymi w dokumentacji projektowej.  

1.4.3 Słupek bariery - pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujący obciążenia z pochwytu na 
konstrukcję. 
 
2.MATERIAŁY. 
Balustrada ORS U-11a (wg projektu) 
 
3. SPRZĘT. 
Podstawowy sprzęt to: spawarka, szlifierka i narzędzia ręczne. 
Sprzęt używany do demontażu i montażu balustrady musi być zaakceptowany przez Inżyniera. 
Należy stosować sprzęt zgodny z wytycznymi producenta oraz kartami katalogowymi użytych materiałów. 
 
4. TRANSPORT. 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 
Do transportu elementów balustrad zaleca się używać samochody skrzyniowe lub ciągniki z przyczepami 
skrzyniowymi. Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania balustrad powinny 
odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
Wykonanie robót zgodne z opisem i rysunkami konstrukcyjnymi.  
5.3 Montaż balustrady 
Słupki balustrady należy osadzić konstrukcji betonowej ściany oporowej. Zwracając  szczególną  uwagę  na 
prawidłowe zakotwienie w betonie.  
5.4 Spawanie 
Wszystkie ewentualne prace spawalnicze związane z wykonaniem balustrady, można powierzać jedynie 
wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne uprawnienia. Obróbkę spoin można wykonać ręcznie 
szlifierką lub frezarką albo stosować inną obróbkę mechaniczną pod warunkiem, że miejscowe zmniejszenie 
grubości przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubości. Połączenia spawane stalowych elementów 
balustrady powinny spełniać wymagania normy PN–82/S–10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2. Elektrody do 
spawania elementów balustrady powinny spełniać wymagania normy PN–88/M–69433. 
 
6. KONTROLA JAKOSCI ROBÓT. 
6.1. Kontroli podlegają: demontaż, oczyszczenie, wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego oraz montaż 
wszystkich elementów wchodzących w skład balustrady, stan balustrady po montażu oraz stan jej powłoki 
zabezpieczenia antykorozyjnego. 
 
7. OBMIAR ROBÓT. 
Jednostka obmiaru wg przedmiaru robót. Obmiar należy wykonać na budowie w obecności Inżyniera. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
8.1. Odbiorowi podlegają: 
- montaż wszystkich elementów balustrady, 
- osadzenie słupków balustrady w betonie. 
8.2. Balustradę uznaje się za wykonaną zgodnie z dokumentacją projektową, jeżeli wszystkie wyniki badań i 
pomiary okażą sią zgodne z wymaganiami określonymi w niniejszej SST. 
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8.3. W przypadku stwierdzenia wad Inżynier ustali zakres robót poprawkowych lub poleci rozbiórkę wadliwie 
wykonanych elementów. Inżynier może uznać wadę za nie mającą zasadniczego wpływu na cechy eksploatacyjne 
wykonanych robót i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość. 
8.4. Roboty poprawkowe lub rozebranie i ponowne wykonanie robót Wykonawca wykona na własny koszt w 
terminie uzgodnionym z Inżynierem. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
Cena jednostkowa uwzględnia: montaż balustrad oraz roboty wykończeniowe. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
1. Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r w sprawie warunków jakim 
powinny odpowiadać drogowe obiekty inżynierskie i ich usytuowanie – DzU 63 z 3 sierpnia 2000 r Poz. 735 
2. PN-71/H-04651. Ochrona przed korozją. Klasyfikacja i określenie agresywności korozyjnej środowiska. 
3. PN-80/H-97080. Ochrona przed korozją. Ochrona czasowa. 
4. PN-87/H-04605. Ochrona przed korozją. Określenie grubości powłok metodami nieniszczącymi. 
5. PN-87/M-04251. Struktura geometryczna powierzchni. Pomiary chropowatości powierzchni. Terminologia. 
6. PN-EN/22063:1996. Ochrona przed korozją, powłoki metalizacyjne. Wymagania i badania. 
7. PN-EN/29117:1994. Farby i lakiery. Oznaczanie stanu całkowitego wyschnięcia i czasu całkowitego 
wyschnięcia. 
8. PN–82/S–10052  
9. PN–88/M–69433 
8. Wymagania BHP przy robotach montażowo - transportowych. 
9. Karty technologiczne wyrobów. 
10. Aprobaty Techniczne IBDiM. 

 


