Przekroj przez komore “B" i “D”
Skala 1:20
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Wymiana systemu napowietrzania - Oczyszczalnia sciekow TORZYM

LEGENDA:

1. Kolektor sprezonego powietrza Dn 88,9x2
L ~15 mb dla komoér B, C, D, stal k.o. Gat OH18N9

2. Wspornik kolektora z katownika 35 x 35 x 2
4 kpl stal k.o. Gat OH18N9 - mocowac¢ na
montazu do istniejacej barierki

3. Istniejaca barierka
4. Zawor kulowy Dn 50 - ilos¢ uwzgledniona na rys 2

5. Rura stalowa Dn 60,3 x 2 stal k.o. Gat OH18N9
dtugosc¢ catkowita dla komory “B”i “D” ~6 mb

6. Kolano 90° Dn 60,3 x 2 stal k.o. Gat OH18N9
2 szt/komore “B”i “D”

7. Pofaczenie elastyczne - wagz gumowy zbrojony
Dn 60 mm - dt. Sumaryczna 1000 mm

8. Pofaczenie kotnierzowe Dn 50 - aluminium -
2 szt - komora “B” i “D”

9. Dyfuzor rurowy GJ RT 63/1000 lub réwnowazny
80 szt/ ujeto w wykazie - rys 2

10. Profil 80 x 80 x 2 stal k.o. Gat OH18N9
dtlugosc¢ catkowita dla komory “B”i “D” ~8400

11. Profil 80 x40 x 2 stal k.o. Gat OH18N9
dtugos¢ catkowita dla komory “B” i “D” ~4000

Opracowat: Rys Nr 5
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