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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zwigzanych z wykonaniem ogrodzenia panelowego wraz z furtkg i brama wjazdowa w zwigzku z zadaniem
pn. ,Rozbudowa $wietlicy wiejskiej w miejscowosci Ostrow”.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacjq techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujgq wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na celu
ustawienie kraweznikéw betonowych.

2. MATERIALY

Ogrodzenie z prefabrykowanych przeset kratowych oraz stupkéw stalowych (wykonanych z ksztattownikdw).
Stupki, przesta kratowe, bramy i furtki, cynkowane na zewnatrz (min. powtoka 275 g/m?2), zgodnie z normg
PN-EN 10147. Minimalna grubos¢ powtoki poliestrowej wynosi 100 mikrometréw. Powtoka koloru zielonego.
Materiaty, z ktérych wykonane bedg elementy stalowe ogrodzenia powinny mie¢:

 atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

» trwate ocechowanie,

* wybite znaki cechowe.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-
01104, PN-88/H-01105.

Ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz PN-EN 10219-
2:2000.

Laczniki, Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a takze:

» $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

* nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-83/M-82171,

»  podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 56 10673:2002,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

* nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 i PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
takze:

» elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/M-69430,

 drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12070:2002,

» topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 i PN-
67/M-69356.

3. SPRZET
Roboty wykonuije sie recznie poprzez skrecanie gotowych elementdéw za pomocg systemowych tacznikow
4. TRANSPORT

*  Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

» Transport nalezy wykona¢ przy pomocy Srodka transportowego zabezpieczonego plandeka.
Roztadunek powinien odbywac sie w sposéb reczny lub zmechanizowany przy pomocy wézka
widtowego lub zurawia 0 odpowiednim udzwigu i wyposazonego w odpowiednie zawiesie widtowe.

» Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byC zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
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» Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane w
sposéb uniemozliwiajacy uszkodzenie lub odksztatcanie. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy
odczytanie znakowania.

5. WYKONANIE ROBOT

e osadzenie stupkéw stalowych z ksztattownikow i zabetonowanie betonem B 15 (wymiary wg
wytycznych producenta danego systemu),

e montaz paneli ogrodzeniowych,

» montaz bramy i furtki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonania ogrodzenia, a takze polega
na sprawdzeniu gtebokosci wykopu, prawidtowosci betonowania, pionowosci i réwnosci stupkow,
prawidtowo$ci montazu paneli ogrodzeniowych oraz zgodnosci zakresu wykonywanych robét z przedmiarem i
dokumentacjg techniczng, tj. sprawdzenie gr. pretow, wysokosci ogrodzenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robot zwigzanych z wykonaniem ogrodzenia jest metr biezacy [mb] wykonanego
ogrodzenia o danej wysokosci.

8. ODBIORY ROBOT

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja: betonowanie stupkéw ogrodzeniowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonanego ogrodzenia panelowego obejmuie:

* roboty przygotowawcze,

» montaz stupkdw ogrodzeniowych,

» montaz paneli ogrodzeniowych, bramy i furtki

» uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Norma EN 10147.
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