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NAWIERZCHNIA BITUMICZNA – WARSTWA ŚCIERALNA Z BETONU  ASFALTOWEGO 

BA-12,8  
        1. WSTĘP 
          1.1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i  
                 odbioru robót związanych z wykonaniem warstwy  ścieralnej na nawierzchni  
                 bitumicznej. 
 
          1.2. Zakres stosowania SST 
 
                 Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i  
                  kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
          1.3. Zakres robót objętych SST 
 
                 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmują wykonanie warstwy  
                 ścieralnej z mieszanki mineralno -  bitumicznej wg BN 74/8934-06 standard II . Mieszanka 
                 drobnoziarnista o uziarnieniu 0 – 12,8.   
  
          1.4. Określenia podstawowe 
 
                Określenia podstawowe w niniejszej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi 
                normami, SST D-M.00.00.00. i Ogólną Specyfikacją Techniczną D-04.07.00 - 05.03.05.. 
 
          1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
                Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Ogólną i 
                Szczegółową Specyfikacją Techniczną oraz z poleceniami InŜyniera Budowy. 
                Ogólne wymagania dotyczące robót zawiera SST D-M.00.00.00. 
 
          2. MATERIAŁY 
                Kruszywo - do wykonania mieszanki mineralno-bitumicznej naleŜy stosować kruszywa  
                                   odpowiadające następującym wymaganiom: 
                                -  piasek naturalny gat. 1 lub 2 tab. Nr 7 OST Nr D 03.03.05 
                                -  grysy gat. II klasa II  wg BN - 84/6774-04 tab. Nr 2 kol. 5 OST Nr j. w. 
                                                                                                     tab. Nr 3 kol. 6 OST Nr j. w. 
                                - Ŝwiry kruszone gat. II klasa II wg BN 84/6774-04 tab. Nr 5 kol. 1                                                                              
                  Mączka wapienna   -  tab. Nr 8 OST 
                                    
                 Asfalt D-70 - wg PN-65/C-96170  - tablica Nr 10 OST 
 
                 Emulsja asfaltowa  -  tab. 14 OST 
 
          2.1. Wymagania techniczne dotyczące mieszanki mineralno-bitumicznej i gotowej warstwy 
                 ścieralnej: 
                  



                 a) materiały wyjściowe do wykonania mieszanki mineralno-bitumicznej powinny odpowiadać 
                     wymogom podanym w pkt. 2  niniejszej specyfikacji, 
                 b) uziarnienie mieszanki mineralno - bitumicznej powinno być tak dobrane aby projektowana 
                     krzywa uziarnienia leŜała w połoŜeniu pomiędzy krzywymi granicznymi podanymi 
                    w BN - 74/8934-06 rys. Nr 2 ( krzywe graniczne mieszanki dla masy 0 - 8  na warstwę 
                    ścieralną) 
                    Wymagania dodatkowe: 
                    zawartość frakcji > 2 mm powinna wynosić 20 - 35% 
                                 w tym kruszywa łamane ogółem > 30% 
                                            ziarn     > 2 mm               > 20% 
                    zawartość frakcji < 0,075 mm           8 - 12% 
                 c) grubość warstwy 
                     kontrolę grubości ułoŜonej warstwy nawierzchni przeprowadza się przy okazji 
                     wycinania próbek z nawierzchni w celu ich zbadania. 
                 d) zgodność składu mieszanki mineralno - bitumicznej z receptą  
                     frakcja > 2 mm         +

-    6% 
                     frakcja 0,075 - 2       +

-    4% 
                     frakcja < 0,075 mm   +

-   2% 
                     asfalt                         +-   0,5%  
                 e) równość podłoŜa mierzona planografem - dop. nierówności  6 mm warstwa ścieralna  z 
                     tym, Ŝe ilość miejsc wskazujących w/w odchylenie równości nie powinno wynosić więcej  
                     niŜ 30 na 1 km pasa ruchu oraz nie przekracza 4 na 1 hektometrze. 
                 f) równość mierzona łatą 4 m. w kierunku poprzecznym - odchylenie 6,0 mm, 
                 g) szerokość warstwy mierzona taśmą mierniczą co 100 m. powinna być zgodna z 
                     szerokością podbudowy +- 5 cm 
 

 
          3. SPRZĘT 
 
              Ogólne wymagania dotyczące sprzętu ujęte są w SST D-M.00.00.00.. 
              Wykonawca powinien posiadać następujący sprzęt: 
          - otaczarkę (wytwórnię mas bitumicznych) o wydajności min. 30Mg/h, 

      -  rozkładarkę mechaniczną o wydajności skorelowanej z wydajnością wytwórni i posiadającą   
         automatyczne sterowanie pozwalające na ułoŜenie warstwy zgodnie z załoŜoną niweletą 
         oraz grubością, podgrzewaną płytę wibracyjną do wstępnego zagęszczania 
           - walce do zagęszczania - walec ogumiony cięŜki o regularnym ciśnieniu w oponach w 
             granicach 0,2-0,8 MPa, wyposaŜony w fartuchy osłonowe. 
           - walec gładki stalowy statyczny dwuwałowy średni, 
           - walec gładki stalowy wibracyjny lekki wyposaŜony w system zwilŜania wałów przy uŜyciu 
              płynu oraz urządzenia do obcinania krawędzi. 

 
          4. TRANSPORT 
 
              Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M.00.00.00. 

     - Transport kruszyw - podano w OST D-04.07.00 - D-05.03.05. pkt. 2.2, 
     - Transport wypełniacza podano w pkt. 2.3. OST, 
     - Transport asfaltu podano w pkt. 2.4.7 OST, 
          - Transport mieszanki mineralno-bitumicznej moŜe odbywać się samochodami o duŜej 
            ładowności wyposaŜonymi w plandeki ochronne, na odległość nie większą niŜ 30 km od 



            miejsca wyprodukowania. Powierzchnię wewnętrzną skrzyni samochodów 
            samowyładowczych przed załadunkiem naleŜy spryskać środkiem zapobiegającym  
            przyklejaniu się mieszanki. Nie naleŜy stosować do spryskiwania skrzyni oleju napędowego i 
            pochodnych. 

 
          5.      WYKONANIE ROBÓT 
 
          5.1.   Ogólne warunki wykonania robót podane zostały w SST D-M.00.00.00. 
 
          5.2.   Warunki techniczne produkcji i układania mieszanki mineralno-bitumicznej 
 
          5.2.1. Zespół maszyn (otaczarka) do produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej powinien być 
                    sprawny technologicznie. Wszystkie urządzenia wagowe i termometry powinny posiadać 
                    aktualne legalizacje. Sita sortowników muszą posiadać wymiary zgodne z zatwierdzoną  
                    roboczą receptą , mieszalnik składników masy musi zapewnić jednorodne wymieszanie  
                    wszystkich składników. 
 
          5.2.2. Dozowanie składników powinno odbywać się wagowo przy uŜyciu wagi sterowanej 
                    automatyką na oddzielnych wagach dla  kruszyw i lepiszcza. 
                    Dokładność dozowania  poszczególnych składników: 

  - kruszywo                      +
-  3% w stosunku do cięŜaru kruszywa 

  - mączka wapienna         +
- 2% w stosunku do cięŜaru mączki 

  - asfalt                             +
- 1% w stosunku do cięŜaru asfaltu 

                   Mieszanie składników powinno odbywać się do chwili uzyskania jednorodnej masy 
                   (wszystkie ziarna powinny być otoczone lepiszczem). 
 
          5.2.3. Temperatury wytworzenia i wbudowania mieszanek mineralno-bitumicznych 

- gotowej mieszanki                                  137 - 1520C 
- układania                                        min. 1240C 
         - końca wałowania                            min.   840C, wałowanie naleŜy rozpocząć przy 
           temperaturze około 1400, temperatury wyŜsze mogą powodować spękania.  

                   Temperatura otaczania 
                   Wykonanie warstwy bitumicznej powinno odbywać się przy temperaturze otoczenia 
                   powyŜej 100C i przy suchej warstwie podbudowy. Układanie mieszanki przy tempera- 
                   turze powyŜej 50C moŜe być wykonywane za zgodą nadzoru i pod warunkiem, Ŝe 
                   temperatura w ciągu doby będzie utrzymywać się powyŜej 00C.  
          5.2.4.Układanie mieszanki mineralno-bitumicznej 
 
                   Warunkiem rozpoczęcia robót tj. układania mieszanki mineralno - bitumicznej jest: 
                   - opracowanie przez wykonawcę  recepty  na mieszankę mineralno - bitumiczną  o 
                     uziarnieniu 0 - 8 na warstwę ścieralną, zatwierdzenie jej przez InŜyniera budowy, 
 
                   - wykonanie kontroli produkcji w obecności nadzoru w postaci zarobku próbnego, 
                     Podczas wykonywania zarobu próbnego naleŜy sprawdzić: 
                     a) zgodność składu granulometrycznego z projektowaną  krzywą  
                         uziarnienia. Dopuszczalne tolerancje dla kruszyw powinny być zgodne z pkt 5.2.2  
                      b) zgodność ilości lepiszcza w mieszance z opracowaną recepturą. Wykonawca  
                          musi posiadać własne laboratorium lub teŜ za zgodą nadzoru zlecić nadzór 
                          laboratoryjny  niezaleŜnemu laboratorium. 



                   Układanie mieszanki mineralno-bitumicznej powinno odbywać się przy uŜyciu rozkładarki 
                   mechanicznej zaopatrzonej w deskę wibracyjną po uprzednim oczyszczeniu 

mechanicznym 
                   podłoŜa i skropieniu emulsją asfaltową w ilości 0,6 kg/m2. Do skropienia naleŜy uŜyć 
                   skrapiarek mechanicznych o kontrolowanym wydatku lepiszcza. 
                   Powstające złącza poprzeczne i podłuŜne naleŜy wykonać przez równe obcięcie i następnie 
                   posmarowanie lepiszczem. Złącza z warstwy leŜącej niŜej do złączy z warstwy górnej 
                   powinny być przesunięte o około 15 cm. Spoiny powinny być całkowicie związane.  
 
          5.2.5. Zagęszczanie mieszanki mineralno-bitumicznej 
 
                    Zagęszczanie mieszanki mineralno-bitumicznej powinno odbywać się co najmniej dwoma 
                    walcami, w tym jednym ogumionym. Sposób zagęszczenia podaje pkt. 8.1-8.4 OST..            
                    Zagęszczanie naleŜy rozpocząć od krawędzi w kierunku środka jezdni. 
 
 
          6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 
 
                  Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości ujęte są w  SST  D.00.00.00 
 
          6.1.  Rodzaj i częstotliwość  badań dostaw kruszyw i wypełniacz podaje  tab. 15 OST, 
                  a asfaltu tab. 16 OST. 
 
          6.2.  Rodzaj i częstotliwość badań - kontrola bieŜąca wykonania. 
 
                L.p               Rodzaj badania                                     Częstotliwość badania                                       
 
                 1.        Sprawdzenie sit w sortownikach 
                            gorącego kruszywa                                         min. 1 raz dziennie 
 
                 2.        Sprawdzenie urządzeń wagowych                  min. 1 raz na 300 ton wyprodukowanej 
                            i termometrów w otaczarce                             mieszanki mineralno-bitumicznej. 
 
                 3.        Sprawdzenie jakości stosowanych  
                            materiałów                                                       kaŜda dostawa 
 
                 4.        Sprawdzenie temperatury wytwa-       
                            rzanej  mieszanki                                             kaŜdy środek transportu 
 
                5.        Sprawdzenie składu mieszanki 
                           mineralno - bitumicznej                                   minimum jedna ekstrakcja dziennie 
 
                6.        Sprawdzenie temperatury  
                           wbudowanej mieszanki                                    kaŜdy środek transportu.   
 
          6.3.  Badania do odbioru końcowego będą wykonywane na zlecenie InŜyniera  przez labora- 
                  torium  Inwestora /OLD/ 
 
                  a/ badanie próbek nawierzchni wyciętych komisyjnie z udziałem Inspektora Nadzoru. 



                      Próbki naleŜy wyciąć w ilości 2 szt. na 1 km wykonanej nawierzchni. Próby naleŜy 
                      wycinać w odległości - 1,0 m od krawędzi jezdni. 
 
                  W przypadku duŜej niejednorodności wbudowywanej mieszanki mineralno-bitumicznej, 
                  Inspektor nadzoru moŜe zwiększyć częstotliwość wycinania próbek. 
                  Badanie próbek obejmuje następujące parametry: 
                  -  uziarnienie mieszanki mineralnej, 
                  -  zawartość asfaltu, 
                  -  zawartość frakcji < 0,075 mm. 
 
                  b/ Badanie równości podłuŜnej wykonane zostanie planografem. 
                 Wyniki badań laboratorium Inwestora zostaną przekazane InŜynierowi, który na ich 
                  podstawie podejmie odpowiednie decyzje. 
 

 

          7.  OBMIAR ROBÓT 
 
                 Ogólne wymagania podane są w SST D-M.00.00.00. 
                 Jednostką obmiaru jest 1 m2 wbudowanej mieszanki mineralno-bitumicznej. 
                 Warstwa ścieralna.  
      
          8.  PODSTAWA PŁATNOŚCI   
 
                 Ogólne zasady ujęte są w SST D-M.00.00.00. 
                 Podstawą płatności jest ilość jednostek obmiarowych. 
                 Cena jednostki obmiarowej obejmuje: 

        - dostarczenie materiałów, wyprodukowanie i transport mieszanki mineralno-bitumicznej, 
        - wbudowanie i zagęszczenie, 
            - pomiary i badania laboratoryjne. 

 
          9. NORMY I WYTYCZNE 
 

       - BN -74/8934-06 Nawierzchnie z bitumicznych mas otaczanych na gorąco 
       - BN-84/6774-02 Kruszywo kamienne i łamane do nawierzchni drogowych 
       - BN-87/6774-04 Piasek 
       - PN-61/S-96505 Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych 
       - PN-65/C-96170 Asfalty drogowe 
       - BN-64/8931-01 Oznaczenie wskaźnika piaskowego 
       - BN-70/8931-09 Oznaczenie stabilności i odkształcenia mas mineralno-asfaltowych 
       - BN-68/8932-04 Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą 
       - Wytyczne Technologiczne GDDP 
       - Instrukcja odbioru robót DP-T14 z 1980 roku 
            - Ogólne specyfikacje techniczne D-04.07.00, D-05.03.05 wydane i rozpowszechnione    
               przez „TRANSPROJEKT” Warszawa Sp. z o.o. 00-980 Warszawa ul. Wileńska 10 

                  - Szczegółowe Specyfikacje Techniczne D-M.00.00.00. 
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NAWIERZCHNIA BITUMICZNA – WARSTWA WI ĄśĄCA Z BETONU  

ASFALTOWEGO BA-16  
          1. WSTĘP 
          1.1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i  
                 odbioru robót związanych z wykonaniem nawierzchni z betonu asfaltowego o uziarnieniu   
                 0/16, warstwa wiąŜąca (wyrównawcza) , grubość warstwy 5 cm na podbudowie z gruntu 

stabilizowanego 
                 cementem. 
 
          1.2. Zakres stosowania SST 
 
                 Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i  
                  kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
          1.3. Zakres robót objętych SST 
 
                 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmują wykonanie warstwy  
                 wiąŜącej (wyrównawczej)  na podbudowie z gruntu stabilizowanego cementem z betonu    
                 asfaltowego wg BN 74/8934-06 standard II . Beton  asfaltowy o uziarnieniu 0 - 16, o struk 
                 turze częściowo zamkniętej, grubości 5 cm.   
  
          1.4. Określenia podstawowe 
 
                Określenia podstawowe w niniejszej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi 
                normami, SST D-M.00.00.00. i Ogólną Specyfikacją Techniczną D-04.07.00 - 05.03.05.. 
 
          1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
                Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Ogólną i 
                Szczegółową Specyfikacją Techniczną oraz z poleceniami InŜyniera Budowy. 
                Ogólne wymagania dotyczące robót zawiera SST D-M.00.00.00. 
 
          2. MATERIAŁY 
                Kruszywo - do wykonania betonu asfaltowego naleŜy stosować kruszywa                                  
                                    odpowiadające następującym wymaganiom: 
                                -  piasek naturalny gat. 1 lub 2 tab. Nr 7 OST Nr D 03.03.05 
                                -  grysy gat. II, klasy II lub III wg BN - 84/6774-04 tab. Nr 2 kol. 5 OST Nr j. w. 
                                                                                                                tab. Nr 3 kol. 6 OST Nr j. w. 
                                - Ŝwiry kruszone gat. II klasy II lub III tab. Nr 5 OST Nr D 05.03.05  
                                                                              tab. Nr 6 kol. 3 OST 
                  Mączka wapienna   -  tab. Nr 8 OST 
                                    
                 Asfalt D-70 - wg PN-65/C-96170  - tablica Nr 10 OST 
 



                 Emulsja asfaltowa  -  tab. 14 OST 
 
          2.1. Wymagania techniczne dotyczące betonu asfaltowego i gotowej warstwy 
                 wiąŜącej: 
                  
                 a) materiały wyjściowe do wykonania betonu asfaltowego powinny odpowiadać 
                     wymogom podanym w pkt. 2  niniejszej specyfikacji, 
                 b) uziarnienie betonu asfaltowego powinno być tak dobrane aby projektowana 
                     krzywa uziarnienia leŜała w połoŜeniu pomiędzy krzywymi granicznymi podanymi 
                    w BN - 74/8934-06 rys. Nr 6 (rys. nr 3 OST krzywe graniczne uziarnienia betonu dla 
                    masy 0 - 16  na warstwę ścieralną.) 
                    Wymagania dodatkowe: 
                    zawartość frakcji > 2 mm powinna wynosić 50 - 70% 
                                 w tym kruszywa łamane ogółem > 45% 
                                            ziarn     > 2 mm               > 35% 
                    zawartość frakcji < 0,075 mm           3 - 8% 
                    wolne przestrzenie w mieszance         4,5% 
                 c) grubość warstwy 
                     kontrolę grubości ułoŜonej warstwy nawierzchni przeprowadza się przy okazji 
                     wycinania próbek z nawierzchni w celu ich zbadania. 
                 d) zgodność składu betonu asfaltowego z receptą  
                     frakcja > 2 mm      +

-    6% 
                     frakcja 0,075 - 2    +

-    4% 
                     frakcja < 0,075 mm    +

-   2% 
                     asfalt                      +

-   0,5%  
                 e) równość podłoŜa mierzona planografem - dop. nierówności  9 mm warstwa wiąŜąca  z 
                     tym, Ŝe ilość miejsc wskazujących w/w odchylenie równości nie powinno wynosić więcej  
                     niŜ 30 na 1 km pasa ruchu oraz nie przekracza 4 na 1 hektometrze. 
                 f) równość mierzona łatą 4 m. w kierunku poprzecznym - odchylenie 9,0 mm, 
                 g) szerokość warstwy mierzona taśmą mierniczą co 100 m. powinna być zgodna z 
                     szerokością podbudowy +- 5 cm 
 

 
          3. SPRZĘT 
 
              Ogólne wymagania dotyczące sprzętu ujęte są w SST D-M.00.00.00.. 
              Wykonawca powinien posiadać następujący sprzęt: 
          - otaczarkę (wytwórnię mas bitumicznych) o wydajności min. 30Mg/h, 

      -  rozkładarkę mechaniczną o wydajności skorelowanej z wydajnością wytwórni i posiadającą   
         automatyczne sterowanie pozwalające na ułoŜenie warstwy zgodnie z załoŜoną niweletą 
         oraz grubością, podgrzewaną płytę wibracyjną do wstępnego zagęszczania 
           - walce do zagęszczania - walec ogumiony cięŜki o regularnym ciśnieniu w oponach w 
             granicach 0,2-0,8 MPa, wyposaŜony w fartuchy osłonowe. 
           - walec gładki stalowy statyczny dwuwałowy średni, 
           - walec gładki stalowy wibracyjny lekki wyposaŜony w system zwilŜania wałów przy uŜyciu 
              płynu oraz urządzenia do obcinania krawędzi. 

 
          4. TRANSPORT 
 



              Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M.00.00.00. 
     - Transport kruszyw - podano w OST D-04.07.00 - D-05.03.05. pkt. 2.2, 
     - Transport wypełniacza podano w pkt. 2.3. OST, 
     - Transport asfaltu podano w pkt. 2.4.7 OST, 
          - Transport betonu asfaltowego moŜe odbywać się samochodami o duŜej 
            ładowności wyposaŜonymi w plandeki ochronne, na odległość nie większą niŜ 30 km od 
            miejsca wyprodukowania. Powierzchnię wewnętrzną skrzyni samochodów 
            samowyładowczych przed załadunkiem naleŜy spryskać środkiem zapobiegającym  
            przyklejaniu się mieszanki. Nie naleŜy stosować do spryskiwania skrzyni oleju napędowego 
            i  pochodnych. 

 
          5.      WYKONANIE ROBÓT 
 
          5.1.   Ogólne warunki wykonania robót podane zostały w SST D-M.00.00.00. 
 
          5.2.   Warunki techniczne produkcji i układania betonu asfaltowego 
 
          5.2.1. Zespół maszyn (otaczarka) do produkcji betonu asfaltowego powinien być 
                    sprawny technologicznie. Wszystkie urządzenia wagowe i termometry powinny posiadać 
                    aktualne legalizacje. Sita sortowników muszą posiadać wymiary zgodne z zatwierdzoną  
                    roboczą receptą , mieszalnik składników masy musi zapewnić jednorodne wymieszanie  
                    wszystkich składników. 
 
          5.2.2. Dozowanie składników powinno odbywać się wagowo przy uŜyciu wagi sterowanej 
                    automatyką na oddzielnych wagach dla  kruszyw i lepiszcza. 
                    Dokładność dozowania  poszczególnych składników: 

  - kruszywo                      +
-  3% w stosunku do cięŜaru kruszywa 

  - mączka wapienna         +
- 2% w stosunku do cięŜaru mączki 

  - asfalt                             +
- 1% w stosunku do cięŜaru asfaltu 

                   Mieszanie składników powinno odbywać się do chwili uzyskania jednorodnej masy 
                   (wszystkie ziarna powinny być otoczone lepiszczem). 
 
          5.2.3. Temperatury wytworzenia i wbudowania betonu asfaltowego 

- gotowej mieszanki                                  137 - 1520C 
- układania                                        min. 1240C 
         - końca wałowania                            min.   840C, wałowanie naleŜy rozpocząć przy 
           temperaturze około 1400, temperatury wyŜsze mogą powodować spękania.  

                   Temperatura otaczania 
                   Wykonanie warstwy bitumicznej powinno odbywać się przy temperaturze otoczenia 
                   powyŜej 100C i przy suchej warstwie podbudowy. Układanie mieszanki przy tempera- 
                   turze powyŜej 50C moŜe być wykonywane za zgodą nadzoru i pod warunkiem, Ŝe 
                   temperatura w ciągu doby będzie utrzymywać się powyŜej 00C.  
 
          5.2.4.Układanie betonu asfaltowego 
 
                   Warunkiem rozpoczęcia robót tj. układania betonu asfaltowego jest: 
                   - opracowanie przez wykonawcę  recepty  na beton asfaltowy  na  
                      warstwę wiąŜącą, średnioziarnistą  częściowo zamkniętą o uziarnieniu 
                      0-16,zatwierdzenie jej przez InŜyniera budowy, 



                   - wykonanie kontroli produkcji w obecności nadzoru w postaci zarobku próbnego, 
                     Podczas wykonywania zarobu próbnego naleŜy sprawdzić: 
                     a) zgodność składu granulometrycznego z projektowana  z projektowaną  krzywą  
                         uziarnienia. Dopuszczalne tolerancje dla kruszyw powinny być zgodne z pkt 5.2.2  
                      b) zgodność ilości lepiszcza w mieszance z opracowaną recepturą. Wykonawca  
                          musi posiadać własne laboratorium lub teŜ za zgodą nadzoru zlecić nadzór 
                          laboratoryjny  niezaleŜnemu laboratorium. 
                   Układanie betonu asfaltowego powinno odbywać się przy uŜyciu rozkładarki 
                   mechanicznej zaopatrzonej w deskę wibracyjną po uprzednim oczyszczeniu 
                   mechanicznym podłoŜa i skropieniu emulsją asfaltową w ilości 0,6 kg/m2. Do skropienia 
                   naleŜy uŜyć  skrapiarek mechanicznych o kontrolowanym wydatku lepiszcza. 
                   Powstające złącza poprzeczne i podłuŜne naleŜy wykonać przez równe obcięcie i następnie 
                   posmarowanie lepiszczem. Spoiny powinny być całkowicie związane.  Przed 
                   przystąpieniem  do układania powinna być wyznaczona niweleta. 
 
          5.2.5. Zagęszczanie betonu asfaltowego. 
 
                    Zagęszczanie betonu asfaltowego powinno odbywać się co najmniej dwoma 
                    walcami, w tym jednym ogumionym. Sposób zagęszczenia podaje pkt. 8.1-8.4 OST..            
                    Zagęszczanie naleŜy rozpocząć od krawędzi w kierunku środka jezdni. 
 
 
          6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 
 
                  Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości ujęte są w  SST  D.00.00.00 
 
          6.1.  Rodzaj i częstotliwość  badań dostaw kruszyw i wypełniacz podaje  tab. 15 OST, 
                  a asfaltu tab. 16 OST. 
 
          6.2.  Rodzaj i częstotliwość badań - kontrola bieŜąca wykonania. 
 
                L.p               Rodzaj badania                                     Częstotliwość badania                                       
 
                 1.        Sprawdzenie sit w sortownikach 
                            gorącego kruszywa                                         min. 1 raz dziennie 
 
                 2.        Sprawdzenie urządzeń wagowych                  min. 1 raz na 300 ton wyprodukowanej 
                            i termometrów w otaczarce                             mieszanki mineralno-bitumicznej. 
 
                 3.        Sprawdzenie jakości stosowanych  
                            materiałów                                                       kaŜda dostawa 
 
                 4.        Sprawdzenie temperatury wytwa-       
                            rzanej  mieszanki                                             kaŜdy środek transportu 
 
                5.        Sprawdzenie składu betonu 
                           asfaltowego                                                     minimum jedna ekstrakcja dziennie 
 
                6.        Sprawdzenie temperatury  



                           wbudowanej mieszanki                                    kaŜdy środek transportu.   
 
          6.3.  Badania do odbioru końcowego będą wykonywane na zlecenie InŜyniera  przez labora- 
                  torium  Inwestora /OLD/ 
 
                  a/ badanie próbek nawierzchni wyciętych komisyjnie z udziałem Inspektora Nadzoru. 
                      Próbki naleŜy wyciąć w ilości 2 szt. na 1 km wykonanej nawierzchni. Próby naleŜy 
                      wycinać w odległości - 1,0 m od krawędzi jezdni. 
 
                  W przypadku duŜej niejednorodności wbudowywanego betonu asfaltowego, 
                  Inspektor nadzoru moŜe zwiększyć częstotliwość wycinania próbek. 
                  Badanie próbek obejmuje następujące parametry: 
                  -  uziarnienie betonu asfaltowego, 
                  -  zawartość asfaltu, 
                  -  zawartość frakcji < 0,075 mm. 
 
                  b/ Badanie równości podłuŜnej wykonane zostanie planografem. 
                 Wyniki badań laboratorium Inwestora zostaną przekazane InŜynierowi, który na ich 
                  podstawie podejmie odpowiednie decyzje. 
 

 

          7.  OBMIAR ROBÓT 
 
                 Ogólne wymagania podane są w SST D-M.00.00.00. 
                 Jednostką obmiaru jest 1 m2 wbudowanego betonu asfaltowego. 
                 Warstwa wiąŜąca.  
      
          8.  PODSTAWA PŁATNOŚCI   
 
                 Ogólne zasady ujęte są w SST D-M.00.00.00. 
                 Podstawą płatności jest ilość jednostek obmiarowych. 
                 Cena jednostki obmiarowej obejmuje: 

        - dostarczenie materiałów, wyprodukowanie i transport betonu asfaltowego, 
        - wbudowanie i zagęszczenie, 
            - pomiary i badania laboratoryjne. 

 
          9. NORMY I WYTYCZNE 

       - BN -74/8934-06 Nawierzchnie z bitumicznych mas otaczanych na gorąco 
       - BN-84/6774-02 Kruszywo kamienne i łamane do nawierzchni drogowych 
       - BN-87/6774-04 Piasek 
       - PN-61/S-96505 Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych 
       - PN-65/C-96170 Asfalty drogowe 
       - BN-64/8931-01 Oznaczenie wskaźnika piaskowego 
       - BN-70/8931-09 Oznaczenie stabilności i odkształcenia mas mineralno-asfaltowych 
       - BN-68/8932-04 Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą 
       - Wytyczne Technologiczne GDDP 
       - Instrukcja odbioru robót DP-T14 z 1980 roku 
            - Ogólne specyfikacje techniczne D-04.07.00, D-05.03.05 wydane i rozpowszechnione    
               przez „TRANSPROJEKT” Warszawa Sp. z o.o. 00-980 Warszawa ul. Wileńska 10 



                  - Szczegółowe Specyfikacje Techniczne D-M.00.00.00. 
 
 
 
 


