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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z zabezpieczeniem przed graffiti odstonietych powierzchni
betonowych lub stalowych obiektdw inzynierskich w zwigzku z budowa ktadki pieszo-rowerowe;j
na rzece Pilicy w miejscowosci Sulejow w ramach zadania inwestycyjnego ,,Rewitalizacja
centrum Sulejowa”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbioru robét zwigzanych
z zabezpieczeniem przed graffiti konstrukcji obiektow mostowych 1 obejmuja:

a) oczyszczenie r¢gczne i przygotowanie powierzchni pod zabezpieczenie antygraffittti,
b) wykonanie zabezpieczenia przed graffiti sSrodkami ANTIGRAF — mechanicznie
(lub recznie, powierzchni): gladkiej,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.  Graffiti — napisy lub symbole zamieszczane na scianach i murach, zazwyczaj w sposb
nielegalny. Do malowania graffiti najczesciej stosuje si¢ akrylowe farby w aerozolu.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sga zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera,
Ogodlne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2.Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materialow:

Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881,
2004 r., wyréb budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu rob6t
budowlanych, jezeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa

Producent wyrobu budowlanego winien dotaczy¢ do wyrobu krajowa deklaracj¢ zgodnosci.
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Sposéb deklarowania oraz oceny zgodnosci wyrobu budowlanego okresla Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnos$ci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz.
2041z 2004 r.)

Za sprawdzenie przydatnosci materialéw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.
Przed przystgpieniem do wbudowania materialow Wykonawca zobowigzany jest do
przedstawienia dla kazdej dostawy deklaracji zgodnos$ci lub certyfikatu zgodnos$ci materiatu
z Polska Norma lub w przypadku jej braku z aprobata techniczng..

2.2. Rodzaje zabezpieczen przed graffiti
2.2.1. Podziat zabezpieczen przed graffiti ze wzgledu na trwatos¢

Ze wzgledu na trwato$¢ powloki antygraffiti stosuje si¢ nastepujace zabezpieczenia przed
graffiti:

a) zabezpieczenie tymczasowe - sg to woskowe powloki ochronne, usuwane razem
z graffiti, dlatego po kazdym zabiegu czyszczenia nalezy wykona¢ nowa powloke
ochronng. Zabezpieczenia tymczasowe moga by¢ stosowane na odpowiednio
przygotowanych powierzchniach mineralnych (zabezpieczonych lub
niezabezpieczonych) i zabezpieczonych antykorozyjnie powierzchniach stalowych.
Producent powinien poda¢ w karcie technicznej materiatu jak czgsto powtoka woskowa
powinna by¢ poddawana renowacji, aby skutecznie chroni¢ obiekt przed graffiti. Dla
wyrobow ochrony tymczasowej — woskdw — nie jest wymagane przedstawienie aprobaty
technicznej, poniewaz ten rodzaj preparatu z zatozenia nie jest trwale wbudowany
w obiekt.

b) zabezpieczenia péttrwale - uzycie bardziej agresywnych §rodkéw czyszczacych (do
usuwania niektérych rodzajow rysunkéw mazakami lub sprayami) usuwa lub uszkadza
systemy ochrony antygraffiti, co wymaga uzupetnienia lub renowacji ochrony przed
graffiti po czyszczeniu tego typu srodkami,

c) trwale - graffiti nie trzyma si¢ tak zabezpieczonej powierzchni lub z niej sptywa ze
wzgledu na niskg energi¢ powierzchniowa; do usunigcia graffiti uzywa si¢ jedynie
nieagresywnych §rodkéw czyszczacych; zmywanie graffiti nie niszczy ochrony przed
graffiti. Jednak wielokrotne czyszczenie doprowadza ochrone antygraffiti do
catkowitego lub czesciowego usunigcia. Do tego typu srodkéw producent powinien
podac liczbe cykli usuwania graffiti bez uszkodzenia powtoki.

2.2.2. Podziat srodkoéw antygraffiti ze wzgledu na ich wlasciwosci ochronne
Srodki przeznaczone od ochrony przed graffiti dzielg sie na:

a) srodki przeznaczone do ochrony konstrukcji oczyszczonych i/lub pomalowanych
wstepnie innymi systemami powtokowymi,
b) srodki majace jednoczes$nie wlasciwosci ochrony antykorozyjnej i antygraffiti.

2.3. Wymagania dla powlok antygraffiti
2.3.1. Wtasciwosci fizyko-chemiczne powlok

Wszystkie rodzaje preparatow przeznaczonych do ochrony antygraffiti powierzchni powinny
by¢ paroprzepuszczalne. Informacja o paroprzepuszczalnosci musi by¢ podana w karcie
technicznej wyrobu i aprobacie technicznej na dany wyréb (do ochrony trwatej i pottrwatej).
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Ponadto wszystkie preparaty, stosowane na zewnatrz konstrukcji powinny by¢ odporne na
dziatanie srodowiska atmosferycznego, tzn. charakteryzowac si¢ ograniczong nasigkliwo$cig
1 odpornoscig na zmienne cykle mrozowe oraz odpornoscia na promieniowanie UV. Muszg tez
dobrze przylega¢ do powierzchni konstrukcji, zaréwno po utwardzeniu jak i w czasie eksploatacji
obiektu. Wymagane wtasciwosci dla powtok ochronnych podano w tablicyl.

Tablica 1. Wymagania dla powtok antygraffiti stosowanych na powierzchnie

Lp. Wiasciwos¢ Wymaganie Podstawa

1 | Grubo$¢ powtoki [W lub mm] £ 10% Wedtug kart technicz-nych
producenta, sprawdzenie wg PN-EN
ISO 2808:2000 [2]

2 | Wyglad Jednorodna powtoka, kolor zgodny z -
wzornikiem producenta
3 | Przyczepnos¢ powtoki Bez obciazenia ruchem: PN-EN-1542:2000 [3]

elastyczne = 0,8 (0,5)
sztywne =2 1,0(0,7)

z obcigzeniem ruchem:
elastyczne = 1,5 (1,0)
sztywne 22,0 (1,5)

W () podano warto$¢ minimalnego

odczytu

4 | Opér dyfuzyjny dla pary Nie wiecej niz 4 m PN-EN ISO 7783-1:2001[4]
wodnej (zalecane < 1,4)

5 | Opér dyfuzyjny dla Nie mniej niz 50 m PN-EN 1062-6:2003 [5]
dwutlenku wegla

6 | Absorpcja kapilarna i < 0,3 kg/(m>h®3) PN-EN 1062-3:2000 [5]
przepuszczalno$¢ wody zalecane < 0,1 kg/(m>h®5)

7 | Termiczna zgodno$¢ po | Powloka bez uszkodzen, wartos¢ pull-off PN-EN 13687-1:2002 [6]
50 cyklach w roztworze jak wp.3

nasyconym soli, mierzo-
na warto$cig przyczep-
nosci pull-off

8 | Odporno$¢ na uderzenia | Brak rys i odspojenr po uderze-niach w | PN EN ISO 6272-1:2005+Ap1:2005
zalezno$ci od klasy: [7]

I1>4Nm

II 210 Nm
III > 20 Nm

9 | Odpornos¢ na UV Stopien kredowania nie wigkszy niz 3, PN-EN ISO 4628-7:2005 [8]
po 5 latach ekspozycji w atmosferze
miejskiej

10 | Zdolno$¢ mostkowania | Dla powlok elastycznych nalezy okresli¢ PN-EN 1062-7:2005 [9]
rys klase przenoszenia rys

2.3.2. Stopien usuwania rysunkow z zabezpieczonych powierzchni

Wszystkie wyroby stuzace do ochrony przed graffiti powinny mie¢ okreslony stopien
usuwania rysunkow z zabezpieczonych powierzchni.

Stopien usuwania graffiti okresla si¢ w czasie badan, w trakcie ktérych wykonuje si¢
25 pelnych cykli czyszczenia za pomoca gabki, na ktéra nalozono czyste, bawelniane szmatki.
Jezeli graffiti nie jest usunigte za pomoca czystej suchej szmatki, jest ona nasgczana kolejno
coraz mocniejszymi srodkami czyszczacymi. Stopien usuwania graffiti ocenia si¢ wg tablicy 2.

Tablica 2. Stopnie usuwania graffiti

Stopien

., . .. . Postepowanie przy nieusunieciu
Lp. Sposéb usuwania graffiti usuwania &P przy ¢

graffiti
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graffiti

1 | Catkowite usunigcie graffiti za pomoca suchej szmatki Stopien 1 jezeli nie usunieto graffiti — pkt 2

2 | Calkowite usuni¢cie graffiti za pomoca S$redniego

detergentu, 1% roztwér solny Stopien II jezeli nie usunieto graffiti — pkt 3
3 | Calkowite usuni¢cie graffiti za pomocg mocnego $rodka .
Stopien IIT | . . .. . . .
CZYSZCZ3acego jezeli nie usunieto graffiti — pkt 4
4 Calkowﬁe usuni¢cie graffiti za pomocg alkoholu | Stopien IV jezeli nie usunigto graffiti — pkt 5
izopropylowego
5 | Calkowite usunigcie graffiti za pomocg MEK Stopien V

jezeli nie usunieto graffiti — pkt 6

6 | Graffiti niesczyszczalne - -

2.3.3. Trwalos¢ zabezpieczenia

Materialy do zabezpieczen antygraffiti powinny mie¢ zdefiniowang trwato$¢ zabezpieczenia,
ktora okresla si¢ liczbg cykli naktadania i usuwania graffiti, po ktdrej graffiti z zabezpieczone;j
powierzchni juz nie da si¢ usung¢. W karcie technicznej produktu powinien by¢ podany stopien
usuwalnosci graffiti, czyli jaki Srodek usuwa catkowicie graffiti. Dla systeméw trwatych zaleca
sie, aby zdolno$¢ wielokrotnego usuwania graffiti byta nie mniejsza niz 10. W miejscach
szczegblnie narazonych na rysunki graffiti zaleca si¢ stosowac systemy o trwato$ci nie mniejszej
niz 50 cykli.

3. Sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wyb6r sprzetu i narzedzi do wykonania rob6t podlega akceptacji Inzyniera.

Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robdt,
zgodnie z przyjeta technologia i kartami technicznymi materiatéw. oraz konieczny, podstawowy
sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac.

Podczas rob6t Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas
robét posiada¢ do dyspozycji:

— wilgotnosciomierz,

— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podioza.

— Wykonawca wykonujacy zabezpieczenie powinien dysponowac nastepujacym
sprzetem:

— sprezarka o wydajnosci 10 m*/h,

— mieszadlem wolnoobrotowym,

— walkiem lub pedzlem,

— naczyniami i wiadrami blaszanymi emaliowanymi.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
[1], pkt 4.
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4.2. Transport materialow

Materiaty do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ pakowane w oryginalne
opakowania producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca
dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe¢ wyrobu,

— oznaczenie,

— datg¢ produkcji,

— masg¢ netto,

— termin przydatnosci do uzycia,

— informacje¢ o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej IBDiM,

— informacje¢ o proporcji mieszania,

— sposob przechowywania i1 stosowania materialéw 1 zachowania przy tym
niezbednych srodkéw ostroznosci, BHP i ochrony srodowiska.

Materialy powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach,
w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od zrédet ognia i elementow
grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed naslonecznieniem i wplywami
atmosferycznymi.

Materialy nalezy transportowaé krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogd6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
5.2. Wymagana dokumentacja robét

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program
zapewnienia jakosci (PZJ).

Przed przystagpieniem do rob6t Wykonawca i Inzynier dokonujg ustalen technologicznych,
ktorych zakres przedstawiony zostal w zalaczniku 1. Podczas rob6t na biezaco, na odpowiednich
formularzach Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania dokumentacji wykonawczej wedtug
zatagczonych wzoréw (przyktady protokotéw w zataczniku), w ktérej zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robot,

— informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatow,

— wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia rob6t. Dokumentacje t¢
Wykonawca zobowigzany jest dotagczy¢ jako element dokumentacji budowy.

5.3. Zasady wykonywania robét
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

— roboty przygotowawcze,
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— przygotowanie podtoza,
— nalozenie powloki,
— roboty wykonczeniowe.

5.4. Przygotowanie podloza do nakladania powloki antygraffiti
5.4.1. Warunki ogélne

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podtoze wymaga specjalnych
przygotowan. Wtasciwe oczyszczenie powierzchni ma decydujace znaczenie dla trwatosci
1 jakosci stosowanych zabezpieczen. Przygotowanie podtoza ma na celu zapewnienie warunkow
do wiasciwego zastosowania materiatlu do ochrony powierzchniowej antygraffiti.

Podloze, na ktérym stosuje si¢ ochron¢ powierzchniowa antygraffiti, powinno by¢
jednorodne, czyste, wolne od zanieczyszczen, piasku, pyléw, olejéw i ttuszczéw, a takze
oczyszczone z odstajacych grudek farby, starych powtok ochronnych i innych elementéw
pogarszajacych przyczepnos¢. Przygotowane podioze powinno mie¢ odpowiednig szorstkosc.

W kazdym przypadku podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta
podanymi w karcie technicznej produktu. Z przygotowania podtoza Wykonawca powinien
przygotowac protokoét. Przyktad protokotu podano w zataczniku 3.

5.4.2. Sposoby przygotowania podioza

Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu podioza nalezy wykonywac¢ metodami,
ktére nie naruszajg materialu konstrukcyjnego. Z catej zabezpieczanej powierzchni nalezy usungé
zanieczyszczenia. Powierzchni¢ nalezy oczysci¢ metoda strumieniowo-scierng (np. przez
piaskowanie, Srutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong powierzchni¢ nalezy
odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu sprezonym powietrzem
(sprezarki srubowe). Miejsca zatluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub
detergentami. Jezeli producent tak zaleca, do przygotowania podtoza mozna stosowac par¢
wodng. Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajace na usuni¢ciu wszystkich czesci luznych
nalezy dostosowac do przewidywanych materialéw ochrony powierzchniowej, zgodnie z kartami
technicznymi.

5.4.3. Wymagania dla podioza pod powloke antygraffiti

Podloze, na ktéorym stosuje si¢ ochron¢ powierzchniowg antygraffiti, powinno spetnia¢
wymagania okreslone przez producenta powtoki.

5.5. Warunki atmosferyczne w trakcie wykonywania roboét

Jezeli producent materialéw nie podaje inaczej w karcie technicznej materiatu, to podczas
wykonywania ochrony powierzchniowej antygraffiti powinny by¢ speinione nast¢pujace
warunki:

— prace powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie wyzszej niz 30°C, nie nizszej
niz +5°C 1 wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy przy wilgotnosci
wzglednej nie wyzszej niz 80%. Nie wolno malowa¢ powierzchni konstrukcji
pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materialéw stosowanych w ujemnych
temperaturach),

— niedopuszczalne jest wykonywanie powlok podczas ztej pogody - silnego wiatru,
deszczu, we mgle oraz przy pojawiajacej si¢ na powierzchni rosie,

— temperatura srodka ochronnego powinna by¢ zgodna z wymaganiami producenta
(zwykle powinna by¢ wyzsza od 15°C i nizsza od 25°C).
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Podczas naktadania powtok Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ wilgotnos$¢ podtoza
oraz temperaturg powietrza i podtoza. Parametry te muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym
w kartach technicznych, Polskich Normach lub aprobatach technicznych. Pomiary warunkow
atmosferycznych nalezy wykonywac co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.
Z pomiar6w warunkoéw klimatycznych Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot.

5.6. Przygotowanie materialow

Przed przystapieniem do przygotowania materialow nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatu
z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna, stan opakowan i termin przydatnosci do
stosowania.

Z kontroli jakos$ci materiatéw do ochrony powierzchniowej (w tym materiatu gruntujacego,
jesli wystepuje w systemie) Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej, to materiaty nalezy
przygotowac do aplikacji, jak ponizej:

— materialy jednosktadnikowe

Materialty jednoskladnikowe dostarczane sa w formie gotowej do uzycia po
doktadnym wymieszaniu (np. woski do ochrony tymczasowej). Materiat nalezy
wymiesza¢ mieszadlem wolnoobrotowym bezposrednio przed zastosowaniem.
Przed uzyciem material powinien by¢ pozbawiony pecherzykéw powietrza,

— materiaty dwuskfadnikowe

Materialty dwusktadnikowe (sktadnik A 1 sktadnik B) konfekcjonowane sa
w odpowiednich proporcjach fabrycznie; gotowy do uzycia produkt uzyskuje si¢
przez doktadne wymieszanie skladnikow A 1 B; miesza¢ nalezy mieszadiem
wolnoobrotowym okoto 3-4 min.; Po wymieszaniu nalezy preparat przela¢ do
czystego pojemnika i jeszcze raz wymiesza¢. Po wymieszaniu - bezposrednio przed
zastosowaniem, materiat powinien stanowi¢ jednorodng mieszaning, bez
widocznych smug 1 pecherzykéw powietrza,

5.7. Nakladanie powlok
5.7.1. Warunki ogdlne

Roboty powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robodt
nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okreslonych przez
producenta materiatu. Zalecenia te zawarte s3 w kartach technicznych materiatéw 1 opracowane
przez jego producenta. Kazdy z materiatow przeznaczony do zabezpieczenia antygraffiti ma
swoja specyfik¢ stosowania i dla kazdego materialu mozna okresli¢ nieco inne wymagania
dotyczace warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowania i wilgotnosci podloza oraz
warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych
producenta materiatu ma decydujacy wptyw na trwato$¢ wykonywanych powtok.

Przy nanoszeniu materialéw do zabezpieczen powierzchniowych nalezy zwrdci¢ uwage na
grubo$¢ nanoszonej powloki, uwzgledniajac szorstko$¢ podtoza. W przypadku powtok
naktadanych wielowarstwowo (réwniez tych, ktére wymagaja gruntowania podtoza) nalezy Scisle
przestrzega¢ wymagan producenta odnosnie okresu czasu, jaki musi uptyng¢ miedzy naktadaniem
kolejnych warstw. Z wykonania rob6t Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot.
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5.7.2. Metody naktadania powtok

Materiat nalezy naktada¢ metoda zalecang przez producenta w karcie technicznej produktu.
Zwykle stosuje si¢ malowanie pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym.

Metoda aplikacji powtoki powinna zosta¢ okreslona w ST po wyborze konkretnego materiatu.
Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, przy stosowaniu poszczegdlnych metod naktadania
powtok i wypraw nalezy stosowac si¢ do zasad i ograniczen podanych ponizej.

5.7.2.1. Malowanie powierzchni pedzlem

Powierzchnie nalezy malowac cienka, rOwnomierng warstwa wyrobu, krzyzowo, bez przerw 1
zaciekéw. Nalezy dazy¢ do otrzymania powlok o mozliwie jednakowej grubosci na calej
malowanej powierzchni. Aby nie dopusci¢ do powstania zaciekéw przy malowaniu pedzlem
powierzchni pionowych nalezy:

— prowadzi¢ pedzel z materiatem w kierunku pionowym, stopniowo zwigkszajac
nacisk,

— nanosi¢ pedzlem materiat w ten sposéb, aby sgsiednie pasma nieznacznie
nachodzity na siebie; w miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko falisty ruch
pedzla,

— po pomalowaniu powierzchni w kierunku pionowym nalezy wykona¢ druga
warstwe malujac powierzchni¢ pedzlem w kierunku poziomym; prace te nalezy
rozpoczyna¢ od lewej strony naciskajagc do$¢ mocno pedzel, aby nanoszony
material mogt sie dobrze rozprowadzic,

— potych zabiegach nalezy ponownie malowana powierzchni¢ przeciagnac¢ pedzlem
(przy lekkim jego docisku) - od géry do dotu,

— ostatnim etapem jest malowanie powierzchni pedzlem prowadzonym od dotu do
gory.

Przy malowaniu pedzlem uzyskuje si¢ gorsze walory estetyczne, niz w przypadku stosowania
innych technik malowania, dlatego nie zaleca si¢ tej metody w przypadku stawiania wysokich
wymagan estetycznych w stosunku do danej powierzchni.

5.7.2.2. Malowanie powierzchni watkiem

Metoda ta nie powinna by¢ stosowana do gruntowania podlozy, dlatego ze (w
przeciwienstwie do pgdzla) nie pozwala na doktadne wtarcie materialu malarskiego w pory i
drobne nieréwnos$ci podioza. Moze to wplywaé niekorzystnie na przyczepnos¢ gruntu do
podtoza, a tym samym na zmniejszenie przyczepnosci calej powtoki do podtoza.

Malowanie powierzchni walkiem wymaga zastosowania specjalnego pojemnika
z zamocowang w nim siatka, ktéra pozwala odcisng¢ nadmiar materialu malarskiego. Malowanie
watkiem polega na nanoszeniu réwnoleglych - nieznacznie zachodzacych na siebie pasm srodka
ochronnego. Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku, nalezy malowa¢ w kierunku do
niego prostopadtym- malowanie krzyzowe. Nanoszenie pasm farby za pomoca watka nie musi
odbywac si¢ w kierunku pionowym i poziomym. W praktyce dobre rezultaty mozna uzyskac przy
prowadzeniu watka w kierunkach uko$nych np. pod katem 45° do pionu i w prostopadtym do
niego.
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5.7.2.3. Malowanie powierzchni natryskiem pneumatycznym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na rozpyleniu materialu pod wptywem
strumienia sprezonego powietrza. Przed przystgpieniem do malowania podioza natryskiem
pneumatycznym nalezy spelni¢ nastepujace warunki wstepne:

wlasciwie dobra¢ pistolet natryskowy, uwzgledniajac wymagang w danych
warunkach wydajno$¢ malowania oraz rodzaj stosowanego materiatu antygraffiti,
doktadnie sprawdzi¢ podigczenie pistoletow natryskowych, regulatora ci$nienia
i sprezarki,

przygotowa¢ material malarski przez rozcienczenie do wtasciwej lepkosci
roboczej, jezeli stosowany materiat tego wymaga i dobre wymieszanie,

ustali¢ dla danych warunkéw parametry malowania, takie jak: wydajno$¢ wyptywu
materiatu malarskiego przez dysze, warto$¢ ciSnienia powietrza rozpylajacego oraz
szerokos$¢ strumienia natrysku.

Podczas malowania metodg natrysku pneumatycznego nalezy przestrzega¢ nastepujacych

zasad:

odlegtos¢ pistoletu od malowanej powierzchni powinna by¢ stata i wynosi¢ 0,15 +
0,2 m (chyba ze producent materiatu zaleca inaczej),

pistolet podczas natrysku (o ile to mozliwe) powinien by¢ ustawiony prostopadle do
malowanej powierzchni,

malowanie nalezy rozpoczyna¢ od miejsc trudno dost¢gpnych (narozy, wnek itp.),
pistolet nalezy przesuwac z taka predkoscia, aby uzyskiwa¢ réwno pokryta
materiatem malarskim powierzchnie,

duze powierzchnie pionowe nalezy zamalowywac¢ pasmami w kierunku od géry do
dotu,

natrysk nalezy prowadzi¢ rownoleglymi pasmami zachodzacymi na siebie w ok.
50%,

metody tej nie nalezy stosowa¢ do gruntowania podtoza, poniewaz nie zapewnia
mozliwosci doktadnego wtarcia materialu malarskiego w pory i nieréwnosci
podtoza.

5.8. Pielegnacja powloki

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych
z zabezpieczeniem powierzchni powtokg antygraffiti nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, atakze rosa, deszczem oraz spadkiem
temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas okre§lony przez
producenta materiatu w kartach technicznych. Wykonang powloke nalezy rowniez przez 7 dni
chroni¢ przed zabrudzeniami graffiti.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu
1 powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodno$¢ materiatéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykona¢ wlasne badania wiasciwosci materiatow przeznaczonych do
wykonania robét, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wiszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Podczas rob6t Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protok6ét wykonania ochrony
powierzchniowej, w ktorym podaje wszystkie niezbgdne informacje o warunkach
atmosferycznych, stanie uzywanych materialéw, parametrach technologicznych wbudowania
materiatow, ilo$ci zastosowanych materiatéw oraz wyniki badan wykonanych powtok.

6.2. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.2.1. Kontrola przygotowania materialéw i naktadania powlok

Podczas przygotowywania materialéw do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji
mieszania sktadnikéw, zachowania czasu mieszania skladnikéw. Nalezy tez kontrolowac
zachowanie czasu naktadania materialéw i odstepy czasowe pomigdzy uktadaniem kolejnych
warstw.

6.2.2. Badanie wykonanej powloki lub wyprawy
6.2.2.1. Ocena wizualna powlok 1 wypraw

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego obejmuje wzrokowa ocen¢ stanu calej powtoki wg
wymagan podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Ocena wizualna jakosci powtok i wypraw ochronnych

Lp. Cecha powtoki Wymagania

1 Potysk jednolity na calej powierzchni

2 Barwa jednolita na catej powierzchni, zgodna ze wzorcem
3 Zmigknienie powtoki niedopuszczalne

4 Ubytki niedopuszczalne

5 Chropowato$é niedopuszczalna - w przypadku gtadkich powlok
6 Kratery dopuszczalna o charakterze uktu¢ szpilki

7 Zacieki niedopuszczalne

8 Marszczenie si¢ wymalowania niedopuszczalne

9 Rysy i pekniecia niedopuszczalne

10 | Pecherze niedopuszczalne

11 Odspajanie si¢ powloki niedopuszczalne

Cata powierzchnia powinna by¢ doktadnie pokryta materiatem ochronnym.
7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest m?> (metr kwadratowy) powierzchni zabezpieczonej powloka
antygraffiti
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00. punkt 7.
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8. Odbior robot

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu jak w ST D-M.00.00.00. Odbidr czeSciowy
i koncowy robét jak w ST D-M.00.00.00.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawy platnosci

Ogo6lne warunki ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. punkt 9.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— zakup, dostaw¢ 1 magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania robot,

— przygotowanie podtoza do naktadania powtoki,

— nalozenie powtoki,

— pielegnacje powtoki,

— wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych, urzagdzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robdt,

— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,

— wykonanie badan,

— uporzadkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy
2. PN-ENISO Farby 1 lakiery. Oznaczanie grubo$ci powtoki
2808:2000

3. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
4. PN-EN ISO 7783- Farby 1 lakiery. Oznaczanie wspéiczynnika przenikania pary
1:2001 wodnej. Czes¢ 1: Metoda szalkowa dla swobodnych powtok
5. PN-EN 1062-6:2003 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton. Cz¢$¢ 6: Oznaczanie
przepuszczalnosci dwutlenku wegla

6. PN-EN 13687- Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
1:2002 Metody badan. Oznaczanie kompatybilnosci termicznej. Cze$¢ 1 :
Cykliczne zamrazanie-rozmrazanie przy zanurzeniu w soli

odladzajace;j

7. PN ENISO 6272- Farby i lakiery. Badania naglego odksztalcenia (odporno$¢ na

1:2005+Ap1:2005 uderzenie). Cze$¢ 1: Badanie za pomoca spadajacego ci¢zarka,
wgtebisk o duzej powierzchni

8. PN-EN ISO 4628- Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i
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7:2005

9. PN-EN 1062-7:2005

10. PN-EN 1542:2000

rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wygladzie. Cze¢$¢ 7: Ocena stopnia skredowania metodg aksamitu
Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i1 systemy powlokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton. Cz¢$¢ 7: Oznaczanie
wlasciwosci pokrywania rys

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
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