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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru montazu elementéw odwodnienia liniowego w zwigzku z budowg ktadki pieszo-
rowerowe] na rzece Pilicy w miejscowosci Sulejow w ramach zadania inwestycyjnego
,Rewitalizacja centrum Sulejowa”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania elementéw odwodnienia
liniowego i obejmuja:

- montaz elementéw odwodnienia liniowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3a zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdélne".

2. Materialy

Materiatami stosowanymi do wykonania rob6t wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:
2.1. Elementy odwodnienia liniowego - $cieki prefabrykowane

Elementy odwodnienia liniowego — wpusty lub $cieki prefabrykowane z kratkg zeliwnag
lub stalowa, spelniajacy wymagania Dokumentacji Projektowej. Wszystkie metalowe
elementy zabezpieczone s3 Wytworni antykorozyjnie.

Sciek prefabrykowany musi posiadaé kratke zamykana na zamek lub zabezpieczona
w inny sposob przed kradzieza

2.2. Kit asfaltowy lub inny materiat uszczelniajacy

2.3. Zaprawa bezskurczowa na spoiwie syntetycznym lub cementowym do osadzenia $cieku
liniowgo

Uzyte materialy muszg posiadac¢ atest producenta i zosta¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
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3. Sprzet

Roboty nalezy wykonywac¢ recznie lub przy pomocy sprawnego technicznie sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera, przeznaczonego do realizacji robdt
zgodnie z zalozong technologia. Na miejsce wbudowania nalezy podawac elementy
odwodnienia przy pomocy zurawi samochodowych o odpowiednim udzwigu.

4. Transport

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do zamontowania powinny
odbywa¢ si¢ tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny, zgodnie z wymaganiami
Producenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Og6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Przygotowanie podtoza do osadzenia prefabrykowanych $ciekow liniowych
5.2.2. Osadzenie dolnych czesci Sciekow

Dolne czesci $ciekéw osadzi¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej. Scieki nalezy
wyregulowa¢ wysoko$ciowo 1 w planie oraz zabezpieczy¢ przed przesuwaniem.

5.2.3. Montaz wraz z uszczelnieniem potaczen

Gorne czesci scieku zamontowa¢ po wykonaniu nawierzchni. Goéra kratki Scieku
liniowego powinna znajdowac si¢ okoto 0,5+1 cm ponizej projektowanej nawierzchni.

5.2.4. Uszczelnienie przestrzeni pomigdzy $ciekiem i nawierzchnig.
Przestrzen pomiedzy $ciekiem i nawierzchnig uszczelni¢ - elastyczng masg zalewowa.
5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéow $ciekéw

Wszystkie metalowe elementy $ciekow przed wbudowaniem nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie. Zazwyczaj zabezpieczenie wykonane jest w wytworni.
Korytko $cieku wykonane jest z materiatu odpornego na korozj¢ z polimerobetonu.

6. Kontrola jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
6.1. Prowadzenie kontroli jakosci robot

Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie poszczegdlnych etapdw robdt wg
PN-92/B-10735.
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6.2. Badanie materialow uzytych do budowy odwodnienia

Badanie to nastepuje poprzez porOéwnanie cech materialbw z wymaganiami
w Dokumentacji Projektowej, ST i odpowiednich norm materiatowych.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarowe

- rzedne gory Scieku ........... +0 mm; -3 mm,
- lokalizacja w planie.......... +10 mm,

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru robét jest 1 mb osadzonego $cieku liniowego.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

8. Odbior robot

Al

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

9. Podstawa platnosci

Ogo6lne warunki ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Cena wykonania rob6t obejmuje:

— prace przygotowawcze 1 pomiarowe,

— zakup 1 transport materialéw przewidzianych do wykonania robot,

— montaz dolnej czgsci Scieku wraz z regulacja wysokosciowa 1w planie oraz
stabilizacjg ,

— montaz gérnej czgsci Scieku wraz regulacja wysokosciowa,

— wykonanie uszczelnienia $§ciekéw oraz wykonczenie izolacji,

— uporzadkowanie miejsca wykonania robot,

— przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiaréw laboratoryjnych wymaganych
w specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania 1 badania przy
odbiorze.

PN-B-24005:1997  Asfaltowa masa zalewowa

PN-B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-C-96170 Przetwory asfaltowe. Asfalty drogowe.

PN-75/H-83101 Zeliwo szare

PN-EN 12591:2002 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania. Specyfikacja.

Katalog elementéw odwodnienia producenta $ciekéw liniowych
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ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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