
D PPHU CALLAS PIOTR MŁYNAREK
WYSTĘP, UL. TOPOLOWA 14

89-100 NAKŁO
TEL. 608664929

PROJEKT BUDOWLANY

INWESTYCJA: REMONT OCZYSZCZALNI ŚCIEKÓW ZLOKALIZOWANEJ 
NA DZIAŁCE 426/3 W OBRĘBIE EWIDENCYJNYM SADLINKI

INWESTOR: GMINA SADLINKI, UL. KWIDZYŃSKA 12, 82-522 Sadlinki
            

BRANŻA:  KONSTRUKCYJNA,  SANITARNA, 

KATEGORIA OBIEKTU: XXX

Na  podstawie art. 20 ust. 4 z dnia 16.04.2004 r. - o zmianie ustawy Prawo Budowlane (Dz.U nr 93 poz.888) 

oświadczam, że projekt  został sporządzony zgodnie z obowiązującymi przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej.

Stanowisko Imię i nazwisko Nr uprawnień Podpis Nr 
egz.

PROJEKTANT
w specjalności 
konstrukcyjnej

MIROSŁAW
MŁYNAREK

UPRAWNIENIA W ZAKRESIE 
KONSTRUKCYJNO-

BUDOWLANEJ NR 51/2015

PROJEKTANT
w specjalności 
instalacyjnej

PIOTR
MŁYNAREK

UPRAWNIENIA W ZAKRESIE 
INŻYNIERII SANITARNEJ NR 

59/2014

WYSTĘP MAJ 2019



ZAWARTOŚĆ OPRACOWANIA:

OPIS TECHNICZNY 2

INFORMACJA BIOZ 10

RYSUNKI

RYS. 1  LOKALIZACJA OBIEKTÓW NA MAPIE ZASADNICZEJ 12

RYS. 2  RZUT POZIOMY KOMORY  REAKTORA 13

RYS. 3  RZUT PIONOWY KOMORY  REAKTORA 14

UPRAWNIENIA PROJEKTANTÓW 15

1



Opis techniczny – do projektu remontu oczyszczalni ścieków w miejscowości Sadlinki.

1. Podstawa opracowania

- zlecenie inwestora,

- obowiązujące akty prawne,

- ustalenia z zamawiającym oraz eksploatującym.

2. Cel i zakres prac remontowych

Oczyszczalnia ścieków jest obiektem pracującym w sposób ciągły, z zapewnieniem jakości 

ścieków na odpływie zgodnie z obowiązującymi przepisami, tj. Rozporządzeniem Ministra 

Środowiska z  dnia 18 listopada 2014 r.  w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy 

wprowadzaniu  ścieków  do  wód  lub  do  ziemi,  oraz  w  sprawie  substancji  szczególnie 

szkodliwych dla środowiska wodnego oraz obowiązującym pozwoleniem wodnoprawnym. 

W  celu  zapewnienia  ciągłości  i  niezawodności  pracy  oczyszczalni  konieczne  są  do 

wykonania prace remontowe oraz wymiana zużytych urządzeń. W zakres prac remontowych 

wchodzi:

- wymiana dyfuzorów napowietrzających,

- wymiana skorodowanych rurociągów, armatury i innych elementów,

- wymiana dmuchaw, sterownika w  szafie sterowniczej,

- wymiana rozdzielni zasilającej obiektowej, 

- wymiana sondy tlenowej wraz z przetwornikiem,

- pokrycie i zabezpieczenie powłokami ochronnymi zbiornika oczyszczalni ścieków,

- pokrycie i zabezpieczenie powłokami antykorozyjnymi barierek ochronnych i elementów 

konstrukcyjnych,

- remont przepompowni ścieków,

- pozostałe prace remontowe zdegradowanych konstrukcji betonowych.

3. Sprawdzenie zasadności zastosowanego układu technologicznego

Wartości  natężenia  ścieków  dopływających  do  oczyszczalni  ścieków  w  Sadlinkach 

zestawiono w tabeli 1. 

Tabela 1. Wartości natężenia przepływu ścieków 
Parametr Jednostka wartość

Qś.d m3/d 208
Qmax.d m3/d 270
Qmax.h m3/h 20,3
Qśr.dz.h m3/h 8,67

Qśr.h m3/h 8,67
Qs l/s 5,63
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W  tabeli  2  zestawiono  wartości  wskaźników  zanieczyszczeń  oraz  ładunek  zanieczyszczeń 
w ściekach dopływających do oczyszczalni ścieków w Sadlinkach.

Tabela 2. Ładunki i stężenia zanieczyszczeń w ściekach surowych.
Parametr Stężenie g/m3 Ładunek kg/d

ChZT 810 168,48
BZT5 500 104

Zaw.og 260 54,08
Nog 58 12,06

NNH4 38 7,9
Pog 11 2,28

RLMBZT5 1733

W tabeli 3 zestawiono wartości zanieczyszczeń w ściekach oczyszczonych 

Tabela 3. Przewidywane ładunki i stężenia zanieczyszczeń w ściekach oczyszczonych (zgodnie z 
pozwoleniem wodnoprawnym)

Parametr Stężenie g/m3 Ładunek kg/d
CHZT 150 31,2
BZT5 40 8,32

Zaw.og 50 10,4
Nog* 30 6,24
NNH4

* 6 1,25
Pog* 5 1,04

Sprawdzenie kryteriów.
Należy  sprawdzić  poszczególne  kryteria  określające  skład  ścieków  surowych,  by  stwierdzić 
warunki do:
zachodzenie denitryfikacji;

Nog
BZT5

=
58

500
=0,1160,25

sedymentacji 
zaw.og
BZT5

=
260
500

=0,520,6

podatności ścieków na biologiczne usuwanie związków fosforowych;
BZT5
Pog

=
500
11

=45,525

Poszczególne kryteria zawierają się w granicach wartości pozwalających stwierdzić, że ścieki są 

podatne na procesy biologicznego oczyszczania, dlatego  uzasadnione jest zastosowanie  układu 

technologicznego opartego na  osadzie  czynnym – co  potwierdzają  uzyskiwane wyniki  ścieków 

oczyszczonych.
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4. Uszczegółowienie zakresu robót

1. Wymiana  dyfuzorów  – obecne  dyfuzory  pracują  od  2004  roku,  część  otworów 

w membranach  uległa  deformacji  lub  zarosła,  a  dyfuzory  nie  zapewniają 

wystarczającego natlenienia w procesie technologicznym. W komorach nitryfikacyjnych 

I oraz  II  znajdują  się  dyfuzory  talerzowe   firmy   ENVICON  EMS  w ilości  56szt. 

Z informacji  uzyskanych  od  dostawcy  urządzeń  od  2004  roku  nie  uległ  sposób 

mocowania  dyfuzorów,  zatem  zakres  robót  w  tym  zakresie  obejmuje:  demontaż 

istniejących  dyfuzorów,  przepłukanie  i  oczyszczenie  rurociągów  doprowadzających 

powietrze,  montaż  nowych  dyfuzorów,  przeprowadzenie  prób  technicznych  w  celu 

sprawdzenia  szczelności  połączeń  pomiędzy  rurociągiem  doprowadzającym, 

a poszczególnymi dyfuzorami.

2. Wymiana skorodowanych rurociągów, urządzeń i innych elementów.

Część  rurociągów,  rozdzielaczy,  armatury,  osłon,  i  innych  elementów  wyposażenia 

oczyszczalni ścieków została wykonana ze stali czarnej lub ocynkowanej i przez lata 

pracy w trudnych warunkach środowiska uległa znacznej degradacji, dlatego należy je 

wymienić.  Aby  zapewnić  długą  żywotność  i  sensowność  wykonywanych  robót 

skorodowane  elementy,  takie  jak  rurociągi,  rozdzielacze,  fartuchy  zabezpieczające 

należy wykonać ze stali KWASOODPORNEJ 1.4404 (wg EN 10088). Należy wymienić 

pompę recyrkulacyjną PJM. 

3. Wymiana dmuchaw w układzie napowietrzania 

W oczyszczalni  na cele  technologiczne powietrze dostarczają  agregaty dmuchawowe 

zlokalizowane  w  części  technicznej  budynku  oczyszczalni.  Obecnie  pracujące 

dmuchawy są w znacznym stopniu wyeksploatowane (wycieki,  głośna praca),  z tego 

powodu należy je wymienić.  Są to dmuchawy typu Roots’a są maszynami wyporowymi 

(o niskich ciśnieniach i dużych przepływach). Na obiekcie zastosowano agregaty firmy 

SPOMAX   DR91  (1szt.)  i  DR100  (2szt.).   Dodatkowo  należy  wymienić  sterownik 

w szafie  sterowniczej  sterującą  pracą  dmuchaw.  Należy  zastosować  prefabrykowane 

urządzenie  umożliwiające  płynne  sterowanie  pracą  silników  dmuchaw  (za  pomocą 

falowników) na podstawie wskazań sondy tlenowej i przetwornika ciśnienia. 

4. Wymiana urządzeń AKP

Zapewnienie właściwego stężenia tlenu w rektorze biologicznym ma istotny pływ na 

efektywność  procesu  oczyszczania  ścieków  i  jakość  ścieków  odprowadzanych  do 

odbiornika.  Z  tego  powodu  Inwestor  planuje  wymianę  istniejącego  tlenomierza 

wraz z przetwornikiem. Należy zastosować przetwornik z  wyjściem prądowym, który 
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winien  być  wbudowany  w  szafę  sterującą  pracą  dmuchaw  lub  w  jej  bezpośrednim 

sąsiedztwie. Należy skonfigurować układ w taki sposób aby wydajność dmuchawy była 

dostosowana do aktualnego zapotrzebowania na tlen. Projektuje się tlenomierz z sondą 

optyczną,  która  zapewnia  długotrwałą  pracę  przy  minimalnym  zaangażowaniu,  np. 

przetwornik SC200 uniwersalny 2-kanałowy przetwornik pomiarowy (LANGE) z sondą 

tlenową LDO sc optyczna sonda tlenowa luminescencyjna sonda tlenu rozpuszczonego 

nie  wymagająca  kalibracji.  Cyfrowa  transmisja  sygnału  do  przetwornika.  Brak 

interferencji od H2S, substancji redukujących lub utleniających.  Należy wymienić szafę 

sterowniczą obiektową sterującą pracą oczyszczalni  ścieków i  przepompowni,  złącze 

kablowe i oświetlenie stanowiskowe na terenie przepompowni ścieków.

5. Renowacja powłok ochronnych zbiorników oczyszczalni.

Prace  przy  użyciu  wybranego  sytemu  naprawczego  wykonywać  należy 

w porozumieniu z doradcą technicznym danej firmy stosując się ściśle do wskazań 

zawartych w kartach technicznych produktu. 

W  każdej  technologi  istotny  wpływ  na  efektywność  i  skuteczność  powłok 

uszczelniających  ma  etap  przygotowania  podłoża,  należy  więc  zwrócić  szczególną 

uwagę na staranność wykonania czyszczenia. 

Zabezpieczenie zbiorników wykonuje się w następujących etapów:

1. Przygotowanie podłoża betonowego - polega na skuciu luźnego betonu oraz betonu 

skorodowanego i zasolonego, aż do zdrowej warstwy, a następnie jego nawilżenie.

2. Wykucie  odsłoniętych,  skorodowanych  prętów  zbrojeniowych  z  powierzchni 

poziomych.

3. Oczyszczenie z korozji odsłoniętych prętów zbrojeniowych.

4. Zabezpieczenie antykorozyjne powłoką mineralną oczyszczonej stali zbrojeniowej.

5. Wykonanie warstwy wyrównującej i naprawczej PCC.

6. Wykonanie  właściwej  renowacji  poprzez  zastosowanie  systemu  elastycznych 

powłok natryskowych.

W zakres robót wchodzi:

-  Mycie i czyszczenie zbiorników przy użyciu wody ciśnieniem min. 1500 bar lub metodą 

strumieniowo ścierną poprzez piaskowanie.

-  Przygotowanie podłoża

Przed przystąpieniem do wykonywania prac naprawczych należy przeprowadzić dokładną 
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analizę stanu zniszczenia podłoża. Podłoża pod zaprawę kontaktową powinny być trwałe, 

sztywne, nie odkształcające się. Naprawiane powierzchnie powinny być wolne od kurzu, 

sadzy,  tłuszczów,  smarów,  środków  antyadhezyjnych  itp.  Przygotowanie  podłoża 

betonowego  polegać  będzie  na  skuciu  luźnego  betonu  oraz  betonu  skorodowanego 

i zasolonego aż do zdrowej warstwy, a następnie jego nawilżenie. Do tego celu zastosować 

należy metodę piaskowania lub metodę hydrodynamiczną. W metodzie tej woda o ciśnieniu 

około 40-150 MPa (strumień długości 1-6 cm) powoduje zdjęcie warstwy powierzchniowej 

o grubości 1-3 mm. Uzyskuje się w ten sposób powierzchnię szorstką, czystą i nawilżoną, 

bez mikropęknięć (bo woda o takim ciśnieniu rozrywa mikropęknięcia;  należy zapewnić 

odprowadzenie tej wody z obiektu). Stal zbrojeniową należy oczyścić metodą strumieniowo 

cierną  do  klasy  czystości  co  najmniej  Sa2.  Otulinę  betonową  wokół  stali  zbrojeniowej 

należy  odkuć  do  miejsca  niewykazującego  korozji.  Oczyszczonych  prętów  nie  należy 

pozostawiać bez pokrycia ich specjalistyczną zaprawą. 

- Wykonanie warstwy sczepnej 

Zaprawę  nakłada  się  na  naprawianą  powierzchnię  przy  pomocy  szczotki  lub  pędzla 

z twardym krótkim włosiem, mocno wcierając ją w podłoże.  Następne warstwy systemu 

należy  nakładać  na  jeszcze  wilgotną  warstwę  kontaktową,  metodą  „mokre  na  mokre”. 

W przypadku  wyschnięcia  warstwy przed  nałożeniem kolejnej  warstwy systemu,  należy 

zaprawę nanieść ponownie.

-Wykonanie warstwy naprawczej od 5 do 50mm

Zaprawę należy nałożyć przy pomocy pacy stalowej na warstwę sczepną metodą „mokre na 

mokre”. Należy ją rozprowadzić na całej naprawianej powierzchni silnie dociskając ją do 

podłoża. Należy zwrócić uwagę aby nie pozostawiać pustych przestrzeni. Zaprawę można 

wygładzić  paca  stalową,  ewentualnie  zatrzeć  ją  pacą  styropianową  lub  pacą  z  gąbką. 

Zaprawa ta może być warstwą ostateczną. Jeśli przewidziane jest nakładanie warstwy gładzi 

naprawczej,  nie  należy  wygładzać  powierzchni  tej  zaprawy.  Warstwę  gładzi  można 

wykonywać  po 24  godzinach  schnięcia  zaprawy naprawczej.  Kolejne  prace  związane  z 

wykonaniem warstwy antykorozyjnej membranowej można wykonywać po ustabilizowaniu 

się parametrów technicznych (po ok. 1-2 tygodni).

-Wykonanie warstwy wygładzającej

Zaprawę wygładzającą  należy  nałożyć  przy pomocy pacy stalowej  na  zaprawę  sczepną 

metodą „mokre na mokre” lub na zaprawę naprawczą po 1 dniu jej schnięcia (w temp od +5 

do +25°C). Zaprawę należy równomiernie rozprowadzić na całej naprawianej powierzchni 

silnie  dociskając  ją  do  podłoża.  Jeśli  zaprawa  wygładzająca  jest  jednocześnie  warstwą 
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naprawczą  należy  zwrócić  uwagę  aby  nie  pozostawiać  pustych  przestrzeni,  następnie 

zaprawę  wygładzić  pacą  stalową.  Na  dużych  powierzchniach  zaleca  się  zatrzeć  całą 

powierzchnię pacą styropianową lub pacą z gąbką. Kolejne prace związane z wykonaniem 

warstwy  antykorozyjnej  membranowej  można  wykonywać  po  ustabilizowaniu  się 

parametrów technicznych (po ok. 1 tygodnia).

- Prace wykończeniowe i aplikacja elastycznej powłoki

Po wykonaniu  powyższych prac,  przygotowane podłoże  należy pokryć  specjalistycznym 

środkiem gruntującym. Jest to szybko sieciujący, poliuretanowy lub epoksydowy primer do 

stalowych, asfaltowych, bitumicznych powierzchni oraz do betonu. Używany również do 

membran  i  podkładów  membranowych.  Konieczne  jest  dodanie  całego  pojemnika 

utwardzacza,  Składnika  B,  do  całego  pojemnika  żywicy,  Składnika  A,  a  następnie 

wymieszanie ich w oddzielnym pojemniku przy użyciu mechanicznego mieszadła do farb 

przez minimum 30 sekund. Po wymieszaniu,  Primer powinien być od razu nałożony na 

przygotowane  podłoże  za  pomocą  płaskiej,  gumowej  lub  piankowej  rakli  lub  wałka. 

Następnie primer musi być wyrównany przy pomocy wałka o średnim włosiu aby wypełnić 

luki  i  pory  w  podłożu.  Bardzo  porowate  lub  wilgotne  podłoża  wymagają  dwukrotnej 

aplikacji  podkładu  w  celu  pełnego  uszczelnienia  powierzchni.  Po  wyschnięciu  primera 

metodą  natrysku  180-240bar  wykonuje  się   warstwę  antykorozyjną  i  uszczelniającą 

Polyurea 100%. Obciążenie konstrukcji ściekami lub wodą może nastąpić 10-15 sekund po 

aplikacji powłoki.

Parametry membrany:

Wartość typowa* Metoda
Lepkość składnik A, B (25°C) 900 mPas, 600 mPas EN ISO 2555 

(Brookfield)
Zawartość składników lotnych 0% EN ISO 3251
Gęstość A, B (25°C) 1.11 g/cm3, 1.05 g/cm3, EN ISO 1675
Czas żelowania (18°C) 3-5 sekund -
Czas „suche w dotyku” (18°C) 6-8 sekund -
Okienko czasowe 1h do 6h -
Proporcje mieszania 1:1 objętościowo -
Zalecana grubość 1.5-4.0 mm -
Zużycie teoretyczne 1 kg/m2 przy grubości 1 mm -
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Właściwości techniczne:

Wartość typowa* Metoda
Wytrzymałość na rozciąganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527
Wydłużenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527
Wytrzymałość na rozciąganie (min) 22 MPa EN ISO 527
Wydłużenie przy zerwaniu (min) 450% EN ISO 527
Przyczepność do podłoża (stal) >5 MPa EN ISO 4624
Przyczepność do podłoża (beton) >1.5 MPa EN 1542
Twardość Shore’a 96A, 45D EN ISO 868
Ścieralność  (indeks  Tabera,  1000g/1000 
cykli, koła H22)

<100 mg EN ISO 5470-1

Mostkowanie rys (-20°C) Klasa A5 (>2.5 mm) EN 1062-7
Nasiąkliwość wodą (7 dni) do 2% -

6. Zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych

W  ramach  prac  remontowych  należy  wykonać  renowację  powłok  ochronnych 

istniejących elementów konstrukcyjnych i zabezpieczających (barierki ochronne).

Prace  należy  poprzedzić  przygotowaniem  podłoża  poprzez  usunięcie  występujących 

zanieczyszczeń. Metody usunięcia  zanieczyszczeń należy określić na podstawie oględzin 

zanieczyszczeń  i  warunków pracy.  Zanieczyszczenia  stałe,  jak  np.  tynk  lub  pozostałości 

farby  usuwa  się  przez  młotkowanie,  zeskrobywanie  lub  zdrapywanie.  Sole  i  inne 

zanieczyszczenia rozpuszczalne w wodzie są usuwane przez spłukiwanie lub zdrapywanie 

lub z zastosowaniem wysokiego ciśnienia, pary lub kąpieli alkalicznych. Oleje i smary są 

usuwane poprzez przemywanie alkaliami, emulsją lub rozpuszczalnikiem. Po przemywaniu 

alkaliami  lub  emulsją  powierzchnie  należy  spłukać  do  czysta.  Należy  uzyskać  stopień 

czystości  (St2 lub Sa2),  podczas kontroli wizualnej powierzchnia nie może zawierać pyłu, 

smaru,  oleju,  ani  słabo  przylegających  cząstek  zgorzeliny,  rdzy,  pozostałości  farby,  ani 

innych  substancji.  Oczyszczone  powierzchnie  zabezpieczyć  zabezpieczyć  systemem 

2xElastometal  (300g/m2),  który  zapewnia  zabezpieczenie  antykorozyjne  min.15 

lat w warunkach ekspozycji C4.

7. Remont przepompowni ścieków:

– wymianę  kolan  sprzęgających  szt.  2  –  kolana  firmy  Metalchem  S.A 

(kompatybilne z pompami MSV80-72),

– wymianę prowadnic rurowych szt. 4 – stal nierdzewna Ø48mm  l=5,4m,

– wymianę zawiesi łańcuchowych do pomp szt 2 – stal nierdzewna AISI 316 (A4) 

do pomp 42 x 6 mm, wymiana zawiesia do sondy i pływaków 26 x 3 mm, stal A4.

– wymianę  orurowania  i  armatury  zaporowej  i  odcinającej  komorze  „mokrej” 

i „suchej”  przepompowni  jak  i  odcinek  pomiędzy  komorami  –  rurociągi  należy 
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wymienić w komorach na kwasoodporne (DN100 stal 1.4401 lub 1.4404), pomiędzy 

komorami PE110 SDR17, armatura zaporowa – zawory zwrotne kulowe ZZ dn 100 

szt.2, zasuwy odcinające nożowe  ZN dn100 szt. 2.

– wymianę  włazu  przepompowni  –  stal   1.4404  –  wymiary  1500x800mm  – 

z zamknięciem i zabezpieczeniem przed przypadkowym zatrzaśnięciem.

– wymianę  sondy  wielofunkcyjnej  lub  wyłączników  pływakowych  szt.  5  – 

wyłączniki pływakowe w wykonaniu do ścieków z kablem neoprenowym 

– wymianę pomp -  MSV80-72 7,5kW, 2900 obr/min.

– Wymianę drabinki złazowej do komory suchej przepompowni, 

– wymianę złącza kablowego,

– wykonanie oświetlenia stanowiskowego nad komorą pomp.

8. Remont  zdegradowanych  powierzchni  betonowych -  schodów  –  należy  oczyścić 

podłoże z wszelkich zanieczyszczeń, usunąć skorodowany beton, aż do zdrowej warstwy 

w sposób mechaniczny lub hydrodynamiczny, a następnie jego nawilżyć. Na nawilżoną 

powierzchnię  nałożyć  warstwy  naprawcze  z  betonu  klasy  C30/37  zapewniający 

odporność  w  warunkach  ekspozycji  XC3,  XC4,  XF1.  Stopnie  należy  uzupełnić 

mieszanką betonową z zachowaniem 0,2 % spadku w kierunku spocznika.

5. Uwagi końcowe

-  Roboty  winny  być  wykonywane  po  przyjęciu  zgłoszenia  przez  organ  administracji 

budowlanej przez osoby posiadającą odpowiednie kwalifikacje i przeszkolenie w zakresie 

wykonawstwa instalacji sanitarnych;

- Prace wykonywać zgodnie z obowiązującymi normami z zachowaniem przepisów i zasad 

bhp odpowiednich do rodzaju wykonywanych prac;

- Wszelkie prace należy wykonać zgodnie Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 

kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki 

i ich usytuowanie z późniejszymi zmianami (DzU 75 poz.690 z 2002r.);
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- wszystkie materiały i armatura zastosowane do remontu oczyszczalni ścieków winny być 

oznaczone znakiem „B” lub „CE” zgodnie z ustawą o wyrobach budowlanych z dnia 

16.04.2004r. Dz.U. 92 poz. 881) oraz rozporządzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie 

kontroli wyrobów budowlanych wprowadzanych do obrotu z dnia 2.09.2009r. Dz.U. 144 

poz. 1182).

- Kształtki i rury stalowe łączyć za pomocą spawania, wymagania dla połączeń spawanych 

(spawanie łukowe) poziom jakości zgodny z normą PN-EN 12732 – Spawanie stalowych 

układów rurowych – wymagania funkcjonalne. 

-  Po  wybudowaniu  instalacji  przez  uprawnionego  wykonawcę,  należy  dokonać  odbioru 

technicznego.                                                                                           Projektant:
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INFORMACJA DOTYCZĄCA BEZPIECZEŃSTWA I OCHRONY ZDROWIA: do projektu  remontu 
oczyszczalni ścieków, przepompowni ścieków  na działce 426/3 w Sadlinkach

                                          

Elementy zagospodarowania mogą stworzyć zagrożenie bezpieczeństwa i zdrowia ludzi:

Dla pracowników :

- prace wewnątrz zbiorników, komór,

- wykonanie robót ziemnych i obudowy wykopów

- zabezpieczenie rurociągów i kabli w wykopie

- praca sprzętu – koparek, spycharek, dźwigów

Dla osób postronnych:

- otwarte wykopy

- hałdy odkładu gruntu

- blokowanie przejść, przejazdów sprzętem

Przewidywane zagrożenia występujące podczas realizacji budowy:

Zagrożeniem dla bezpieczeństwa i zdrowia może być:

- głębienie wykopu bez obudowania

- obudowanie wykopów

- praca w pobliżu sprzętu mechanicznego ze względu na 

        - możliwość uderzenia

        - zepchnięcia do wykopu

        - obsunięcia się sprzętu w czasie pracy do wykopu;

- praca przy włączeniach  kanalizacji  do czynnej kanalizacji sanitarnej;

- rozładunek rur, studzienek rewizyjnych i przepompowni ścieków;

- przejazdy osób postronnych samochodami;

- dla osób postronnych nie zabezpieczone i nie oświetlone wykopu wraz z hałdami odkładu gruntu

Zakres robót:

Projekt przewiduje wykonanie:

-wykopów pod kanalizację sanitarną,

-układanie przewodów kanalizacyjnych, montaż armatury,  rurociągów, elementów wyposażenia, prace 

spawalnicze, prace na wysokości,

-zasypkę i zagęszczanie wykopów,

- renowacja zbiorników oczyszczalni ścieków, powłok antykorozyjnych, nawierzchni betonowych.

Istniejące obiekty budowlane:

Oczyszczalnia ścieków, 

wodociąg i przyłącza wodociągowe;
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kanalizacja sanitarna;

przewody energetyczne;

przewody telekomunikacyjne;

przepompownia ścieków;

Wskazanie środków technicznych i organizacyjnych zapobiegających zagrożeniom:

dla zapewnienia bezpieczeństwa i ochrony zdrowia należy:

- wyłączyć (zablokować) dopływ ścieków do przepompowni ścieków,

- roboty ziemne wykonać zgodnie z PN-B-06050/1999

- wykopy dla kanalizacji wykonać wyłącznie jako wąsko przestrzenne, 

  obudowane dwustronnie w gruncie suchym  

- odwodnić wykopy do poziomu 0,5m poniżej projektowanego posadowienia urządzeń,

- wykopy zabezpieczyć barierkami

- oznakować znakami drogowymi: roboty i objazdy

- oświetlić przeszkody terenowe

- przed rozpoczęciem robót zapoznać pracowników z planem “bioz” i przeprowadzić instruktaż n.t. 

Zabezpieczenia pracowników i otoczenia przed zagrożeniami występującymi na budowie

- odkład grunty wydobytego z wykopu składać w normatywnej odległości od wykopu i tak by zachować 

przejezdność ulicy i stateczność ścian wykopu,

- pracownicy powinni być wyposażeni w środki ochrony indywidualnej oraz korzystać z nich podczas 

wykonywania prac.

Roboty wewnątrz komór przepompowni i oczyszczalni ścieków należy wykonywać przestrzegając przepisów  

Rozporządzenia  Ministra  Gospodarki  Komunalnej  i  Budownictwa  z  dnia  01.10.1993   w  sprawie  

bezpieczeństwa  i  higieny  pracy  przy  eksploatacji,  remontach  i  konserwacji  sieci  kanalizacyjnych  

(Dz.U.96/93 poz 437)

W studniach rewizyjnych kanałów mogą występować:

- niedostateczna zawartość tlenu

- gazy palne

- siarkowodór

Sposoby bezpiecznego wykonania prac są opisane w Rozporządzeniu.

Sprawdzenie zawartości gazów wykonać legalizowanymi przyrządami  przenośnymi.

Projektant:
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