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Opis techniczny — do projektu remontu oczyszczalni ScieckOw w miejscowosci Sadlinki.

1. Podstawa opracowania
- zlecenie inwestora,
- obowiazujace akty prawne,
- ustalenia z zamawiajacym oraz eksploatujacym.
2. Celi zakres prac remontowych
Oczyszczalnia $ciekow jest obiektem pracujacym w sposob ciagly, z zapewnieniem jakosci
sciekow na odplywie zgodnie z obowiazujacymi przepisami, tj. Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy spemi¢ przy
wprowadzaniu $ciekow do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegoOlnie
szkodliwych dla §rodowiska wodnego oraz obowiazujacym pozwoleniem wodnoprawnym.
W celu zapewnienia ciaglo$ci i niezawodno$ci pracy oczyszczalni konieczne sa do
wykonania prace remontowe oraz wymiana zuzytych urzadzen. W zakres prac remontowych
wchodzi:
- wymiana dyfuzoroéw napowietrzajacych,
- wymiana skorodowanych rurociagdéw, armatury i innych elementow,
- wymiana dmuchaw, sterownika w szafie sterowniczej,
- wymiana rozdzielni zasilajacej obiektowej,
- wymiana sondy tlenowej wraz z przetwornikiem,
- pokrycie 1 zabezpieczenie powlokami ochronnymi zbiornika oczyszczalni $ciekow,
- pokrycie i zabezpieczenie powlokami antykorozyjnymi barierek ochronnych i elementéw
konstrukcyjnych,
- remont przepompowni $ciekow,
- pozostate prace remontowe zdegradowanych konstrukcji betonowych.
3. Sprawdzenie zasadnoS$ci zastosowanego ukladu technologicznego
Wartosci natgzenia S$ciekow doplywajacych do oczyszczalni $Sciekow w  Sadlinkach
zestawiono w tabeli 1.

Tabela 1. Warto$ci natezenia przeplywu §ciekow

Parametr Jednostka warto$¢
Qs.d m’/d 208
Qmax.d m’/d 270
Qmax.h m’/h 20,3
Qér.dz.h m’/h 8,67
Qsr.h m’/h 8,67
Qs 1/s 5,63




W tabeli 2 zestawiono warto$ci wskaznikow zanieczyszczen oraz tadunek zanieczyszczen
w $ciekach doptywajacych do oczyszczalni $ciekow w Sadlinkach.

Tabela 2. Ladunki i st¢zenia zanieczyszczen w $ciekach surowych.

Parametr Stezenie g/m’ Ladunek kg/d
ChZT 810 168,48
BZT; 500 104

Zaw.og 260 54,08
Nog 58 12,06
NNH,4 38 7,9
Pog 11 2,28
RLMgzrs 1733

W tabeli 3 zestawiono warto$ci zanieczyszczen w $ciekach oczyszczonych

Tabela 3. Przewidywane tadunki i stgzenia zanieczyszczen w $ciekach oczyszczonych (zgodnie z
pozwoleniem wodnoprawnym)

Parametr Stezenie g/m’ Ladunek kg/d
CHZT 150 31,2
BZT5 40 8,32
Zaw.og 50 10,4
Nog" 30 6,24
Nunm 6 1,25

Pog’ 5 1,04

Sprawdzenie kryteriow.

Nalezy sprawdzi¢ poszczegoOlne kryteria okreslajace sktad S$ciekow surowych, by stwierdzi¢
warunki do:

zachodzenie denitryfikacji;

Nog 58
208 _ 2% _116<0,2
BZT5 500 0,116<0,25
sedymentacji

zaw.og _ 260 _ )
Bzr5 500 200

podatnosci $ciekow na biologiczne usuwanie zwiazkow fosforowych;
BZT5 500
=——=455>25
Pog 11 ’

Poszczegdlne kryteria zawieraja si¢ w granicach wartosci pozwalajacych stwierdzi¢, ze $cieki sa
podatne na procesy biologicznego oczyszczania, dlatego uzasadnione jest zastosowanie uktadu
technologicznego opartego na osadzie czynnym — co potwierdzaja uzyskiwane wyniki $ciekow

oczyszczonych.



4. Uszczegolowienie zakresu robot

1.

Wymiana dyfuzoréw — obecne dyfuzory pracuja od 2004 roku, czg$¢ otworow
w membranach ulegla deformacji lub zarosta, a dyfuzory nie zapewniaja
wystarczajacego natlenienia w procesie technologicznym. W komorach nitryfikacyjnych
I oraz II znajduja si¢ dyfuzory talerzowe firmy ENVICON EMS w ilosci 56szt.
Z informacji uzyskanych od dostawcy urzadzen od 2004 roku nie ulegt sposob
mocowania dyfuzorow, zatem zakres robdt w tym zakresie obejmuje: demontaz
istniejacych dyfuzoréw, przeptukanie i oczyszczenie rurociagow doprowadzajacych
powietrze, montaz nowych dyfuzoréw, przeprowadzenie prob technicznych w celu
sprawdzenia  szczelno$ci  potaczen pomigdzy rurociagiem doprowadzajacym,
a poszczegdlnymi dyfuzorami.

Wymiana skorodowanych rurociggéw, urzadzen i innych elementow.

Czg$¢ rurociagdéw, rozdzielaczy, armatury, oston, i innych elementéw wyposazenia
oczyszczalni $ciekoOw zostata wykonana ze stali czarnej lub ocynkowanej i przez lata
pracy w trudnych warunkach srodowiska ulegta znacznej degradacji, dlatego nalezy je
wymieni¢. Aby zapewni¢ dluga zywotnos¢ 1 sensowno$s¢ wykonywanych robodt
skorodowane elementy, takie jak rurociagi, rozdzielacze, fartuchy zabezpieczajace
nalezy wykona¢ ze stali KWASOODPORNE]J 1.4404 (wg EN 10088). Nalezy wymieni¢
pompg recyrkulacyjng PJIM.

Wymiana dmuchaw w ukladzie napowietrzania

W oczyszczalni na cele technologiczne powietrze dostarczaja agregaty dmuchawowe
zlokalizowane w czgéci technicznej budynku oczyszczalni. Obecnie pracujace
dmuchawy sa w znacznym stopniu wyeksploatowane (wycieki, gto$na praca), z tego
powodu nalezy je wymieni¢. Sa to dmuchawy typu Roots’a sa maszynami wyporowymi
(o niskich ci$nieniach i duzych przeptywach). Na obiekcie zastosowano agregaty firmy
SPOMAX DRO91 (1szt.)) i DR100 (2szt.). Dodatkowo nalezy wymieni¢ sterownik
w szafie sterowniczej sterujaca praca dmuchaw. Nalezy zastosowaé prefabrykowane
urzadzenie umozliwiajace ptynne sterowanie praca silnikow dmuchaw (za pomoca
falownikow) na podstawie wskazan sondy tlenowej i przetwornika ci$nienia.

Wymiana urzadzen AKP

Zapewnienie wilasciwego stezenia tlenu w rektorze biologicznym ma istotny ptyw na
efektywno$¢ procesu oczyszczania $ciekow 1 jakos¢ Sciekéw odprowadzanych do
odbiornika. Z tego powodu Inwestor planuje wymiang istniejacego tlenomierza

wraz z przetwornikiem. Nalezy zastosowac przetwornik z wyjsciem pradowym, ktory



winien by¢ wbudowany w szafe sterujaca praca dmuchaw lub w jej bezposrednim
sasiedztwie. Nalezy skonfigurowa¢ uktad w taki sposob aby wydajnos¢ dmuchawy byta
dostosowana do aktualnego zapotrzebowania na tlen. Projektuje si¢ tlenomierz z sonda
optyczna, ktéra zapewnia dlugotrwala prac¢ przy minimalnym zaangazowaniu, np.
przetwornik SC200 uniwersalny 2-kanatowy przetwornik pomiarowy (LANGE) z sonda
tlenowa LDO sc optyczna sonda tlenowa luminescencyjna sonda tlenu rozpuszczonego
nie wymagajaca kalibracji. Cyfrowa transmisja sygnalu do przetwornika. Brak
interferencji od H2S, substancji redukujacych lub utleniajacych. Nalezy wymienié szafg
sterownicza obiektowa sterujaca praca oczyszczalni §ciekoOw 1 przepompowni, ztacze

kablowe 1 o$wietlenie stanowiskowe na terenie przepompowni §ciekow.

5. Renowacja powlok ochronnych zbiornikéw oczyszczalni.
Prace przy uzyciu wybranego sytemu naprawczego wykonywac¢ nalezy
w porozumieniu z doradcg technicznym danej firmy stosujac si¢ Scisle do wskazan
zawartych w kartach technicznych produktu.
W  kazdej technologi istotny wplyw na efektywnos¢ 1 skuteczno$¢ powlok
uszczelniajacych ma etap przygotowania podloza, nalezy wigec zwrdci¢ szczegodlna
uwagg na staranno$¢ wykonania czyszczenia.
Zabezpieczenie zbiornikow wykonuje si¢ w nastepujacych etapow:
1. Przygotowanie podioza betonowego - polega na skuciu luznego betonu oraz betonu
skorodowanego i1 zasolonego, az do zdrowej warstwy, a nast¢pnie jego nawilzenie.
2. Wpykucie odstonietych, skorodowanych pretéw zbrojeniowych z powierzchni
poziomych.
Oczyszczenie z korozji odstonigtych pretow zbrojeniowych.
Zabezpieczenie antykorozyjne powloka mineralng oczyszczonej stali zbrojeniowe;.

Wykonanie warstwy wyrownujacej i naprawczej PCC.

A

Wykonanie wlasciwej renowacji poprzez zastosowanie systemu elastycznych
powtok natryskowych.

W zakres robot wchodzi:

- Mycie i czyszczenie zbiornikdw przy uzyciu wody ci$nieniem min. 1500 bar lub metoda

strumieniowo $cierng poprzez piaskowanie.

- Przygotowanie podloza

Przed przystapieniem do wykonywania prac naprawczych nalezy przeprowadzi¢ dokladna



analizg stanu zniszczenia podtoza. Podloza pod zaprawg kontaktowa powinny by¢ trwate,
sztywne, nie odksztalcajace si¢. Naprawiane powierzchnie powinny by¢ wolne od kurzu,
sadzy, tluszczoéw, smarow, $rodkéw antyadhezyjnych itp. Przygotowanie podioza
betonowego polega¢ bedzie na skuciu luznego betonu oraz betonu skorodowanego
1 zasolonego az do zdrowej warstwy, a nastgpnie jego nawilzenie. Do tego celu zastosowac
nalezy metode piaskowania lub metode hydrodynamiczna. W metodzie tej woda o ci$nieniu
okoto 40-150 MPa (strumien dtugosci 1-6 cm) powoduje zdjecie warstwy powierzchniowej
o grubosci 1-3 mm. Uzyskuje si¢ w ten sposob powierzchni¢ szorstka, czysta i nawilzona,
bez mikropgkni¢¢ (bo woda o takim ci$nieniu rozrywa mikropgknigcia; nalezy zapewnic¢
odprowadzenie tej wody z obiektu). Stal zbrojeniowa nalezy oczysci¢ metoda strumieniowo
cierng do klasy czystosci co najmniej Sa2. Otuling betonowa wokot stali zbrojeniowe;
nalezy odku¢ do miejsca niewykazujacego korozji. Oczyszczonych pretow nie nalezy
pozostawia¢ bez pokrycia ich specjalistyczna zaprawa.

- Wykonanie warstwy sczepnej

Zaprawe naklada si¢ na naprawiana powierzchni¢ przy pomocy szczotki lub pedzla
z twardym krotkim wlosiem, mocno wcierajac ja w podloze. Nastgpne warstwy systemu
nalezy naktada¢ na jeszcze wilgotna warstwg kontaktowa, metoda ,,mokre na mokre”.
W przypadku wyschnigcia warstwy przed nalozeniem kolejnej warstwy systemu, nalezy
zaprawe nanies¢ ponownie.

-Wykonanie warstwy naprawczej od 5 do S0mm

Zaprawg nalezy natozy¢ przy pomocy pacy stalowej na warstwg sczepna metoda ,,mokre na
mokre”. Nalezy ja rozprowadzi¢ na calej naprawianej powierzchni silnie dociskajac ja do
podioza. Nalezy zwroci¢ uwage aby nie pozostawiac pustych przestrzeni. Zaprawg mozna
wygladzi¢ paca stalowa, ewentualnie zatrze¢ ja paca styropianowa lub paca z gabka.
Zaprawa ta moze by¢ warstwa ostateczng. Jesli przewidziane jest nakladanie warstwy gtadzi
naprawczej, nie nalezy wygladza¢ powierzchni tej zaprawy. Warstwe gladzi mozna
wykonywa¢ po 24 godzinach schnigcia zaprawy naprawczej. Kolejne prace zwiazane z
wykonaniem warstwy antykorozyjnej membranowej mozna wykonywac po ustabilizowaniu
si¢ parametrow technicznych (po ok. 1-2 tygodni).

-Wykonanie warstwy wygladzajacej

Zaprawe wygtadzajaca nalezy natozy¢ przy pomocy pacy stalowej na zaprawe sczepna
metoda ,,mokre na mokre” lub na zaprawe naprawcza po 1 dniu jej schnigcia (w temp od +5
do +25°C). Zaprawg nalezy rownomiernie rozprowadzi¢ na calej naprawianej powierzchni

silnie dociskajac ja do podloza. Jesli zaprawa wygladzajaca jest jednoczesnie warstwa



naprawcza nalezy zwrdci¢ uwagg aby nie pozostawial pustych przestrzeni, nastgpnie
zapraw¢ wygtadzi¢ paca stalowa. Na duzych powierzchniach zaleca sig¢ zatrze¢ cata
powierzchnig paca styropianowa lub paca z gabka. Kolejne prace zwiazane z wykonaniem
warstwy antykorozyjnej membranowej] mozna wykonywaé po ustabilizowaniu sig
parametréw technicznych (po ok. 1 tygodnia).

- Prace wykonczeniowe i aplikacja elastycznej powloki

Po wykonaniu powyzszych prac, przygotowane podtoze nalezy pokry¢ specjalistycznym
srodkiem gruntujacym. Jest to szybko sieciujacy, poliuretanowy lub epoksydowy primer do
stalowych, asfaltowych, bitumicznych powierzchni oraz do betonu. Uzywany réwniez do
membran i1 podkltadéow membranowych. Konieczne jest dodanie catego pojemnika
utwardzacza, Skladnika B, do calego pojemnika Zywicy, Skladnika A, a nastgpnie
wymieszanie ich w oddzielnym pojemniku przy uzyciu mechanicznego mieszadla do farb
przez minimum 30 sekund. Po wymieszaniu, Primer powinien by¢ od razu natozony na
przygotowane podloze za pomoca plaskiej, gumowej lub piankowej rakli lub walka.
Nastgpnie primer musi by¢ wyré6wnany przy pomocy waltka o §rednim wiosiu aby wypetnié
luki i pory w podlozu. Bardzo porowate lub wilgotne podtoza wymagaja dwukrotnej
aplikacji podktadu w celu pelnego uszczelnienia powierzchni. Po wyschnigciu primera
metoda natrysku 180-240bar wykonuje si¢ warstwg antykorozyjna i uszczelniajaca

Polyurea 100%. Obciazenie konstrukeji Sciekami lub woda moze nastapi¢ 10-15 sekund po

aplikacji powtoki.
Parametry membrany:
Warto$¢ typowa* Metoda
Lepkos$¢ sktadnik A, B (25°C) 900 mPas, 600 mPas EN ISO 2555
(Brookfield)

Zawarto$¢ sktadnikéw lotnych 0% EN ISO 3251
Gestos¢ A, B (25°C) 1.11 g/cm?, 1.05 g/cm’, EN ISO 1675
Czas zelowania (18°C) 3-5 sekund -
Czas ,,suche w dotyku” (18°C) 6-8 sekund -
Okienko czasowe 1h do 6h -
Proporcje mieszania 1:1 objetosciowo -
Zalecana grubo$¢ 1.5-4.0 mm -
Zuzycie teoretyczne 1 kg/m?przy grubosci 1| mm -




Wiasciwosci techniczne:

Wartos¢ typowa* Metoda
Wytrzymato$¢ na rozciaganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527
Wydhuzenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527
Wytrzymalo$¢ na rozciaganie (min) 22 MPa EN ISO 527
Wydluzenie przy zerwaniu (min) 450% EN ISO 527
Przyczepno$¢ do podtoza (stal) >5 MPa EN ISO 4624
Przyczepnos¢ do podtoza (beton) >1.5 MPa EN 1542
Twardos¢ Shore’a 96A, 45D EN ISO 868
Scieralno$¢ (indeks Tabera, 1000g/1000 <100 mg EN ISO 5470-1
cykli, kota H22)
Mostkowanie rys (-20°C) Klasa A5 (>2.5 mm) EN 1062-7
Nasigkliwo$¢ woda (7 dni) do 2% -

6. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

W ramach prac remontowych nalezy wykona¢ renowacje powlok ochronnych

istniejacych elementéw konstrukcyjnych 1 zabezpieczajacych (barierki ochronne).
Prace nalezy poprzedzi¢ przygotowaniem podltoza poprzez usunigcie wystgpujacych
zanieczyszczen. Metody usunigcia zanieczyszczen nalezy okresli¢ na podstawie ogledzin
zanieczyszczen 1 warunkOow pracy. Zanieczyszczenia state, jak np. tynk lub pozostatosci
farby usuwa si¢ przez mlotkowanie, zeskrobywanie lub zdrapywanie. Sole 1 inne
zanieczyszczenia rozpuszczalne w wodzie sa usuwane przez sptukiwanie lub zdrapywanie
lub z zastosowaniem wysokiego ci$nienia, pary lub kapieli alkalicznych. Oleje i smary sa
usuwane poprzez przemywanie alkaliami, emulsja lub rozpuszczalnikiem. Po przemywaniu
alkaliami lub emulsja powierzchnie nalezy spluka¢ do czysta. Nalezy uzyskac stopien
czystosci (St2 lub Sa2), podczas kontroli wizualnej powierzchnia nie moze zawiera¢ pytu,
smaru, oleju, ani stabo przylegajacych czastek zgorzeliny, rdzy, pozostatosci farby, ani
innych substancji. Oczyszczone powierzchnie zabezpieczy¢ zabezpieczy¢ systemem
2xElastometal (300g/m2), ktéry zapewnia zabezpieczenie antykorozyjne min.15
lat w warunkach ekspozycji C4.
7. Remont przepompowni Sciekow:

- wymian¢ kolan sprzggajacych szt. 2 — kolana firmy Metalchem S.A

(kompatybilne z pompami MSV80-72),

- wymiang prowadnic rurowych szt. 4 — stal nierdzewna @48mm 1=5,4m,

- wymiang zawiesi tancuchowych do pomp szt 2 — stal nierdzewna AISI 316 (A4)

do pomp 42 x 6 mm, wymiana zawiesia do sondy i ptywakdéw 26 x 3 mm, stal A4.

- wymiang¢ orurowania i1 armatury zaporowej 1 odcinajacej komorze ,,mokrej”

1,,suchej” przepompowni jak i odcinek pomigdzy komorami — rurociagi nalezy



wymieni¢ w komorach na kwasoodporne (DN100 stal 1.4401 lub 1.4404), pomigdzy
komorami PE110 SDR17, armatura zaporowa — zawory zwrotne kulowe ZZ dn 100

szt.2, zasuwy odcinajace nozowe ZN dnl100 szt. 2.

- wymiang wlazu przepompowni — stal 1.4404 — wymiary 1500x800mm —

z zamknigciem i zabezpieczeniem przed przypadkowym zatrzasnigciem.

- wymiang sondy wielofunkcyjnej lub wylacznikow ptywakowych szt. 5 —
wytaczniki ptywakowe w wykonaniu do $ciekdw z kablem neoprenowym

- wymiang pomp - MSV80-72 7,5kW, 2900 obr/min.

- Wymiang drabinki ztazowej do komory suchej przepompowni,

- wymiang ztacza kablowego,

- wykonanie o§wietlenia stanowiskowego nad komora pomp.

8. Remont zdegradowanych powierzchni betonowych - schodow — nalezy oczysci¢
podioze z wszelkich zanieczyszczen, usuna¢ skorodowany beton, az do zdrowej warstwy
w sposob mechaniczny lub hydrodynamiczny, a nastgpnie jego nawilzy¢. Na nawilZzona
powierzchni¢ natozy¢ warstwy naprawcze z betonu klasy C30/37 zapewniajacy
odpornos¢ w warunkach ekspozycji XC3, XC4, XFI1. Stopnie nalezy uzupehié

mieszanka betonowa z zachowaniem 0,2 % spadku w kierunku spocznika.

. Uwagi koncowe

- Roboty winny by¢ wykonywane po przyjeciu zgloszenia przez organ administracji
budowlanej przez osoby posiadajaca odpowiednie kwalifikacje i przeszkolenie w zakresie

wykonawstwa instalacji sanitarnych;

- Prace wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi normami z zachowaniem przepisow i zasad

bhp odpowiednich do rodzaju wykonywanych prac;

- Wszelkie prace nalezy wykona¢ zgodnie Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki

1 ich usytuowanie z p6zniejszymi zmianami (DzU 75 poz.690 z 2002r.);



- wszystkie materiaty 1 armatura zastosowane do remontu oczyszczalni $ciekow winny by¢

oznaczone znakiem ,,.B” lub ,,CE” zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia

16.04.2004r. Dz.U. 92 poz. 881) oraz rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie
kontroli wyrobow budowlanych wprowadzanych do obrotu z dnia 2.09.2009r. Dz.U. 144
poz. 1182).

- Ksztattki i rury stalowe taczy¢ za pomoca spawania, wymagania dla potaczen spawanych
(spawanie tukowe) poziom jako$ci zgodny z norma PN-EN 12732 — Spawanie stalowych
uktadow rurowych — wymagania funkcjonalne.

- Po wybudowaniu instalacji przez uprawnionego wykonawce, nalezy dokonaé¢ odbioru

technicznego. Projektant:
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INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA I OCHRONY ZDROWIA: do projektu remontu
oczyszezalni Sciekow, przepompowni sciekow na dziatce 426/3 w Sadlinkach

Elementy zagospodarowania moga stworzy¢ zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi:

Dla pracownikow :
- prace wewnatrz zbiornikow, komor,
- wykonanie robot ziemnych i obudowy wykopow
- zabezpieczenie rurociagoéw i kabli w wykopie
- praca sprzetu — koparek, spycharek, dzwigow
Dla o0s6b postronnych:
- otwarte wykopy
- hatdy odktadu gruntu
- blokowanie przej$¢, przejazdow sprzetem
Przewidywane zagrozenia wystepujace podczas realizacji budowy:
Zagrozeniem dla bezpieczenstwa i zdrowia moze by¢:
- glebienie wykopu bez obudowania
- obudowanie wykopow
- praca w poblizu sprzg¢tu mechanicznego ze wzgledu na
- mozliwos$¢ uderzenia
- zepchnigcia do wykopu
- obsunigcia si¢ sprzgtu w czasie pracy do wykopu;
- praca przy wlaczeniach kanalizacji do czynnej kanalizacji sanitarnej;
- roztadunek rur, studzienek rewizyjnych i przepompowni $ciekdw;
- przejazdy oséb postronnych samochodami;

- dla 0s6b postronnych nie zabezpieczone i nie o§wietlone wykopu wraz z hatdami odktadu gruntu

Zakres robot:

Projekt przewiduje wykonanie:

-wykopdw pod kanalizacje sanitarna,

-uktadanie przewodow kanalizacyjnych, montaz armatury, rurociagéw, elementdéw wyposazenia, prace
spawalnicze, prace na wysokosci,

-zasypke 1 zaggszczanie wykopow,

- renowacja zbiornikoOw oczyszczalni Sciekow, powtok antykorozyjnych, nawierzchni betonowych.

Istniejace obiekty budowlane:

Oczyszczalnia $ciekow,

wodociag i przytacza wodociagowe;

11



kanalizacja sanitarna;
przewody energetyczne;
przewody telekomunikacyjne;
przepompownia $ciekow;
Wskazanie srodkoéw technicznych i organizacyjnych zapobiegajacych zagrozeniom:
dla zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia nalezy:
- wylaczy¢ (zablokowac) doptyw sciekow do przepompowni Sciekow,
- roboty ziemne wykona¢ zgodnie z PN-B-06050/1999
- wykopy dla kanalizacji wykona¢ wylacznie jako wasko przestrzenne,
obudowane dwustronnie w gruncie suchym
- odwodni¢ wykopy do poziomu 0,5m ponizej projektowanego posadowienia urzadzen,
- wykopy zabezpieczy¢ barierkami
- oznakowa¢ znakami drogowymi: roboty i objazdy
- o$wietli¢ przeszkody terenowe
- przed rozpoczeciem robot zapoznaé pracownikdéw z planem “bioz” i przeprowadzi¢ instruktaz n.t.
Zabezpieczenia pracownikow i otoczenia przed zagrozeniami wystgpujacymi na budowie
- odktad grunty wydobytego z wykopu sktada¢ w normatywnej odlegtosci od wykopu i tak by zachowac
przejezdnosc ulicy i statecznos$¢ $cian wykopu,
- pracownicy powinni by¢ wyposazeni w §rodki ochrony indywidualnej oraz korzysta¢ z nich podczas
wykonywania prac.
Roboty wewnaqtrz komor przepompowni i oczyszczalni Sciekow nalezy wykonywac przestrzegajqc przepisow
Rozporzqdzenia Ministra Gospodarki Komunalnej i Budownictwa z dnia 01.10.1993 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwacji sieci kanalizacyjnych
(Dz.U.96/93 poz 437)
W studniach rewizyjnych kanatow moga wystepowac:
- niedostateczna zawartos$¢ tlenu
- gazy palne
- siarkowodor
Sposoby bezpiecznego wykonania prac sa opisane w Rozporzadzeniu.

Sprawdzenie zawarto$ci gazow wykonac legalizowanymi przyrzadami przeno$nymi.

Projektant:
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