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 „Roboty rozbiórkowe. Utylizacja pokrycia dachu z płyt falistych azbestowo-
cementowych.”
1. Wstęp

1.1 Szczegółowy opis robót
⇒ Rozbiórka pokrycia dachu z płyt falistych azbestowo-cementowych (eternitu) z foliowaniem palet
ze zdemontowanymi płytami. Wywiezienie materiałów z rozbiórki pokrycia dachu do zakładu
unieszkodliwiania odpadów i ich utylizacja.
⇒ Rozbiórka rynien, rur spustowych i innych obróbek blacharskich nie nadających się do użytku.

1.2. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi normami

1.3. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność ze SST
i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materiały
2.1. Płyty faliste azbestowo-cementowe
Demontaż zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej
z dnia 2 kwietnia 2004r. w sprawie sposobu i warunków bezpiecznego użytkowania i usuwania
wyrobów zawierających azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649) oraz Rozporządzeniem Ministra
Gospodarki i Pracy z dnia 14 października 2005r. w sprawie zasad bezpieczeństwa i higieny pracy
przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobów zawierających azbest oraz programu szkolenia w zakresie
bezpiecznego użytkowania takich wyrobów (Dz. U. z 2005r. Nr 216 poz.1824).
2.2. Pozostałe materiały z rozbiórki

3. Sprzęt

Sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora nadzoru.
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań
jakościowych zostaną przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót.
Do demontażu płyt falistych azbestowo-cementowych należy stosować sprzęt zalecany
w Rozporządzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 14 października 2005r. w sprawie zasad 
bezpieczeństwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobów zawierających azbest 
oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego użytkowania takich wyrobów (Dz. U. z 2005r. 
Nr 216 poz.1824).
Roboty rozbiórkowe obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych, itp. należy przeprowadzić
z użyciem sprzętu z zachowaniem właściwych dla danego rodzaju robót warunków bezpieczeństwa
i higieny pracy.
Sprzęt do robót rozbiórkowych, np. :
- młotki, przecinaki, piły,
- wysięgnik koszowy,
- rynny, taczki , liny.
oraz do usunięcia pozostałości – ładowarki, samochody ciężarowe i sprzęt ręczny.



4. Transport
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST zał.1-1.
Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego, urządzeń, gruzu itp. stosować następujące, 
sprawne
technicznie i zaakceptowane przez Inspektora środki transportu w tym :
- samochód dostawczy, skrzyniowy,

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu 
drogowego tak pod względem formalnym jak i rzeczowym.
Azbest z rozbiórki musi być przewożony w sposób bezpieczny zgodnie z Rozporządzeniem 
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 14 października 2005r. w sprawie zasad bezpieczeństwa i 
higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobów zawierających azbest oraz programu 
szkolenia w zakresie bezpiecznego użyłkowania takich wyrobów (Dz. U. z 2005r. Nr 216 poz.1824)
oraz z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 2 kwietnia 2004r. 
w sprawie sposobu i warunków bezpiecznego zużytkowania i usuwania wyrobów zawierających 
azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649).
.
Pozostałe materiały i elementy pochodzące z rozbiórki mogą być przewożone dowolnymi środkami
transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunięciem lub utratą stateczności. Materiały rozbiórkowe przed wywiezieniem należy złożyć
w jednym miejscu, następnie wywieźć z terenu zakładu na właściwe wysypisko lub przekazać do
recyklingu. Decyzje o sposobie zagospodarowania złomu podejmuje Zamawiający.

5. Wykonanie robót

Przed przystąpieniem do rozbiórek należy oznakować taśmą na słupkach strefę pracy a 
pracowników zapoznać z zasadami bhp i wyposażyć w odzież ochronną i narzędzia niezbędne do 
wykonania robót
rozbiórkowych na tym obiekcie.
Z uwagi na wykonywanie robót na wysokości powyżej 5,0m kierownik budowy (robót) przed 
przystąpieniem do robót winien opracować plan BIOZ oraz przeszkolić pracowników pod 
względem BHP.
Pracownicy powinni posiadać aktualne badania lekarskie do pracy na wysokości oraz powinni być
wyposażeni w sprzęt zabezpieczający przed upadkiem z wysokości.

5.1. Roboty rozbiórkowe wyrobów zawierających azbest

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 2 kwietnia
2004r. w sprawie sposobu i warunków bezpiecznego zużytkowania i usuwania wyrobów 
zawierających azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649).
Prace polegające na usunięciu wyrobów zawierających azbest mogą być wykonywane wyłącznie 
przez wykonawców posiadających stosowne zezwolenia oraz wyposażenia techniczne do 
prowadzenia takich prac, zatrudniających pracowników, przeszkolonych w zakresie bezpieczeństwa
i higieny pracy przy usuwaniu materiałów zawierających azbest. Wykonawca prac polegających na 
usuwaniu wyrobów zawierających azbest z obiektu zobowiązany jest w szczególności do:
⇒ Izolowania od otoczenia obszaru prac przez stosowanie odpowiednich osłon.
⇒ Ogrodzenie terenu prac z zachowaniem bezpiecznej odległości od traktów komunikacyjnych dla



osób pieszych, nie mniejszą niż 1,00m przy stosowaniu osłon.
⇒ Umieszczenie tablic ostrzegawczych o treści: „Uwaga! Nagrożenie azbestem”, „Osobom
nieupoważnionym wstęp wzbroniony”.
⇒ Zastosowania odpowiednich środków technicznych, celem zmniejszenia emisji włókien azbestu.
Prace związane z usuwaniem azbestu muszą być prowadzone w taki sposób, Żeby wyeliminować
uwalnianie azbestu lub co najmniej zminimalizować pylenie do dopuszczalnych wartości stężeń w
powietrzu, regulowanych przepisami szczegółowymi, zapewnienie tego wymaga:
-Nawilżanie wodą wyrobów zawierających azbest przed ich usunięciem lub demontażem
i utrzymywaniem w stanie wilgotnym przez cały czas pracy.
-Odspajania materiałów przykręconych płyt wkrętami wyłącznie narzędziami ręcznymi.
Wykonawca prac związanych z usuwaniem materiałów zawierających azbest z obiektu winien
materiały opakować w folię o grubości nie mniejszej niż 0,2mm i oznakować zgodnie z 
załącznikiem nr 2 do w/w Rozporządzenia.
Po wykonaniu prac polegających na usuwaniu materiałów zawierających azbest z obiektu,
Wykonawca prac ma obowiązek złożenia Zamawiającemu pisemnego oświadczenia, Że prace te
zostały wykonane z zachowaniem właściwych przepisów technicznych i sanitarnych, cały teren 
został prawidłowo oczyszczony z azbestu.

6. Kontrola jakości

Kontrola jakości robót rozbiórkowych polega na wizualnym sprawdzeniu ich zgodności
z dokumentacją projektową i poleceniami inspektora nadzoru.

7. Obmiar robót

Jednostkami obmiarowymi dla robót rozbiórkowych są: m3 , m2, m.
Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego poważnienia inspektora nadzoru nie mogą stanowić
podstawy do roszczeń o dodatkową zapłatę.

8. Odbiór robót

Odbioru robót związanych z rozbiórką obiektów oraz elementów obiektów dokonuje inspektor
nadzoru, po zgłoszeniu robót do odbioru przez wykonawcę.

9. Przepisy związane
 -Rozporządzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 2 kwietnia 2004r.
w sprawie sposobu i warunków bezpiecznego zużytkowania i usuwania wyrobów
zawierających azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649).
- Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 14 października 2005r. w sprawie zasad
bezpieczeństwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobów zawierających
azbest oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego zużytkowania takich wyrobów
(Dz. U. z 2005r. Nr 216 poz.1824).



Pokrycie dachu  blach ą - Kod CPV 45260000 

Obróbki blacharskie – Kod CPV 45261310-0  

 1.WSTĘP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem  niniejszej    specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i
odbioru  pokryć  dachowych  blachą  wraz  z  obróbkami  blacharskimi  oraz  rynnami  i  rurami
spustowymi.  

1.2.  Zakres  stosowania  ST  Specyfikacja  techniczna  (ST)  stanowi  obowiązującą  podstawę
opracowania  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (SST)  i  jest  stosowana  jako  dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. Projektant
sporządzający  dokumentację  projektową  i  odpowiednie  szczegółowe  specyfikacje  techniczne
wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji
zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i
robót,  uwzględniające  wymagania  Zamawiającego  oraz  konkretne  warunki  realizacji  zadania,
obiektu i robót, które są niezbędne do określania ich standardu i jakości. Odstępstwa od wymagań
podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach małych prostych robót
i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe
wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doświadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robót objętych ST Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności
umożliwiające  i  mające  na  celu  wykonanie  pokryć  dachowych  blachą  wraz  z  obróbkami
blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystającymi ponad dach budynku:

1.4.  Określenia  podstawowe  Określenia  podane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  obowiązującymi
odpowiednimi  normami  oraz  określeniami  podanymi  w  Kod  CPV  45000000-7  „Wymagania
ogólne" pkt 1.4.

1.5.  Ogólne  wymagania  dotyczące  robot  Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny za  jakość  ich
wykonania oraz za zgodność  z dokumentacją  projektową  ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne" pkt
1.5.

2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w

ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne" pkt 2 Ponadto materiały stosowane do
wykonywania pokryć  dachowych powinny mieć m.in.: •Aprobaty Techniczne lub być
produkowane  zgodnie  z  obowiązującymi  normami,  •Certyfikat  lub  Deklarację
Zgodności  z  Aprobatą  Techniczną  lub  z  PN,  •Certyfikat  na  znak  bezpieczeństwa,
•Certyfikat  zgodności ze zharmonizowaną  normą  europejską  wprowadzoną  do zbioru
norm  pol.  •na  opakowaniach  powinien  znajdować  się  termin  przydatności  do



stosowania.  Sposób  transportu  i  składowania  powinien  być  zgodny  z  warunkami  i
wymaganiami podanymi  przez producenta.  Wykonawca obowiązany jest posiadać  na
budowie  pełną  dokumentację  dotyczącą  składowanych  na  budowie  materiałów
przeznaczonych do wykonania pokryć dachowych.

2.2. Rodzaje materiałów

2.2.1 Wszelkie materiały do wykonania pokryć  dachowych powinny odpowiadać
wymaganiom  zawartym  w  normach  polskich  lub  aprobatach  technicznych  ITB
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2  Blacha stalowa ocynkowana płaska powinna odpowiadać normom PN-61/B-
10245  i  PN-  73/H-92122.  Grubość  blachy  0,5  mm  do  0,55  mm,  obustronnie
ocynkowane metodą  ogniową  - równą  warstwą  cynku (275 g/m 2 ) oraz pokryta
warstwą pasywacyjną mającą działanie antykorozyjne I zabezpieczające. Występuje
w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm. 

2.2.3  Inne blachy płaskie: blacha stalowa powlekana powłokami poliestrowymi,
grubości 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm. 

2.2.4  Blachy  profilowe,  grubości  0,5-0,7  mm  powlekane,  na  stronie  licowej
powłokami poliestrowymi 25 mikrometrów lub 35 mikrometrów, na stronie spodniej
powłoką epoksydową 10 mikrometrów.

2.2.5  Blachy dachówkowe, grubości 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodą
ogniową, pokryte powłokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwą
pasywacyjną. Szerokości arkuszy 1185 mm, a długość od 860-7200 mm.

 Wszystkie materiały do pokryć dachowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcją producenta oraz według odpowiednich norm wyrobu. Przyjęcie materiałów i wyrobów
na budowę powinno być potwierdzane wpisem do dziennika budowy. 

3. SPRZĘT
 3.1  Ogólne  wymagania  dotyczące  sprzętu  podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania
ogólne" pkt3 
3.2  Sprzęt  do  wykonywania  robót  •Roboty  można  wykonać  ręcznie  lub  przy  użyciu  innych
specjalistycznych narzędzi. •Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie
spowodują  niekorzystnego  wpływu  na  jakość  materiałów  i  wykonywanych  robót  oraz  będą
przyjazne dla środowiska. 

4. TRANSPORT 
4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania
ogólne" pkt 4 
4.2 Transport materiałów:
 4.2.1.  Do  transportu  materiałów i  urządzeń  stosować  następujące  sprawne  technicznie  środki
transportu: •samochód skrzyniowy o ładowności 5-10 ton, •samochód dostawczy o ładowności 0,9
ton, •ciągnik kołowy z przyczepą. Blachy do pokryć dachowych mogą być przewożone dowolnymi
środkami transportu.  Materiały  należy układać  równomiernie  na całej  powierzchni  ładunkowej,
obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Blachy powinny
być  układane w pozycji  poziomej wzdłuż środka transportu. Jeżeli długość  elementów z blachy
dachówkowej jest większa niż długość pojazdu, wielkość nawisu nie może przekroczyć 1 m. Przy
za-  i  wyładunku  oraz  przewozie  na  środkach  transportowych  należy  przestrzegać  przepisów
obowiązujących w transporcie drogowym. 



4.2.2  Wykonawca  jest  zobowiązany  do  stosowania  takich  środków  transportu,  które  wpłyną
niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych materiałów. 

4.2.3  Przy  ruchu  po  drogach  publicznych  środki  transportowe  muszą  spełniać  wymagania
przepisów ruchu drogowego. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Wymagania ogólne dla podkładów Każdy podkład pod pokrycie powinien spełniać następujące
wymagania ogólne: •pochylenie płaszczyzny połaci dachowych z desek, łat lub płatwi powinno być
dostosowane  do  rodzaju  pokrycia,  zgodnie  z  wymaganiami  PN-B-02361:1999,  •równość
powierzchni deskowania powinna być taka, aby prześwit pomiędzy powierzchnią deskowania a łatą
kontrolną  o długości 3 m był  nie większy niż  5 mm w kierunku prostopadłym do spadku i nie
większy niż 10 mm w kierunku równoległym do spadku (pochylenia połaci dachowej), •równość
płaszczyzny połaci z łat lub płatwi powinna być analogiczna, jak podano powyżej na co najmniej 3
krokwiach (przy podkładzie z łat) lub 3 płatwiach (przy podkładzie z płatwi), •podkład powinien
być  zdylatowany  w  miejscach  dylatacji  konstrukcyjnych  oraz  powinien  mieć  odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystającymi ponad powierzchnię pokrycia. Szerokość szczelin
dylatacyjnych powinna wynosić od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych około 20 mm. Szczeliny
dylatacyjne termiczne i  obwodowe powinny być  wypełnione materiałem elastycznym lub kitem
asfaltowym •w podkładzie powinny być  osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz
powinny być usztywnione krawędzie zewnętrzne. 

5.2. Podkłady z desek i papy pod pokrycie z blachy Każdy podkład z desek i papy pod pokrycie z
blachy powinien spełniać następujące wymagania: •w przypadku pokryć z blachy podkład z desek i
jednej warstwy papy powinien być zgodny z wymaganiami podanymi w pkt. 5.1., •deski powinny
być  zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i  ułożone stroną  dordzeniową  ku górze.
Każda deska powinna być przybita do krokwi dwoma gwoździami. Wilgotność desek nie powinna
być  większa  do  21%,  a  maksymalna  szerokość  15  cm.  Czoła  desek  powinny  stykać  się  na
krokwiach. Deski należy układać „na pióro" i „wpust" lub na przylgę. Szczeliny między deskami
nie powinny być większe niż 2 mm. Nie dopuszcza się w deskach otworów po sękach o średnicy
większej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawać poza czoło krokwi od 3 do 5 cm. •papa
asfaltowa podkładowa lub wierzchniego krycia powinna być umocowana do podkładu gwoździami,
•podkład z papy, o którym mowa powyżej, należy wykonywać obowiązkowo w przypadku pokryć z
blachy wykonanych w korytach odwadniających lub koszach dachowych  oraz przy okapie.  Na
pozostałych fragmentach połaci dachowych stosowanie papy nie jest obowiązkowe. 

5.3. Podkład z desek pod pokrycie blachą Podkład z desek pod pokrycie blachą powinien spełniać
następujące wymagania: •podkład z drewna pod pokrycie blachą powinien być wykonany z desek
obrzynanych grubości 25 mm I szerokości od 12 cm do 15 cm. Szerokość deski okapowej powinna
być  większa i wynosić  nie mniej niż  30 cm, •odstępy pomiędzy deskami powinny wynosić  nie
więcej niż 5 cm przy kryciu blachą ocynkowaną i nie więcej niż 4 cm przy kryciu blachą cynkową,
•gwoździe powinny być głęboko wbite w deski, aby ich łebki nie stykały się z blachą. Przy kryciu
blachą cynkową lub ocynkowaną zaleca się stosować do przybijania desek gwoździe 6ocynkowane
•w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokości ~30 cm, przy oknach, wokół kominów itp.
podkład powinien być pełny, z desek układanych na styk, •podkład powinien spełniać wymagania
podane w pkt. 5.1. 



5.4. Podkład z łat pod pokrycie z blach dachówkowych W przypadku podkładu z łat pod pokrycia z
blach  dachówkowych  należy  przestrzegać  następujące  zaleceń:  •łaty  należy  przybijać  na
kontrłatach,  równolegle  do  linii  okapu,  za  pomocą  gwoździ  ocynkowanych,  •pierwszą  łatę
umieszcza  się  w  linii  okapu,  pozostałe  równolegle  do  niej,  z  rozstawem  odpowiadającym
wymiarowi pojedynczego profilu dachówki.

 5.5. Pokrycia z blachy Pokrycia z blachy należy wykonywać zgodnie z wymaganiami podanymi w
polskich normach wyrobów i wymaganiami producenta oraz normą PN-B-02361:1999. Wymagania
ogóle dotyczące pokryć z blach płaskich. W przypadku pokryć z blach płaskich należy stosować się
do  następujących  zaleceń:  •podkład  pod  pokrycie  powinien  spełniać  wymagania  podane  w
punktach: 5.1, 5.2, i 5,3, •roboty blacharskie z blachy mogą być wykonywane o każdej porze roku,
lecz w temperaturze nie niższej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie
niższej  niż  5°C.  Robót  nie  wolno  wykonywać  na  oblodzonych  podłożach,  •blachy  nie  należy
układać bezpośrednio na podłożach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego, z
gładzi  cementowej  oraz  na  podłożu  zawierającym  związki  siarki.  Podłoża  te  należy  najpierw
zagruntować  roztworem asfaltowym i  położyć  na nich papę  asfaltową.  Wymaganie  to  dotyczy
szczególnie miejsc wykonywania obróbek blacharskich, •wszystkie wygięcia blach powinny być
wykonane  w  taki  sposób,  aby  nie  nastąpiło  pęknięcie  blachy  lub  odpryśnięcie  powłoki
zabezpieczającej blachę. Odwodnienie dachu należy prowadzić za pomocą rynien odwadniających
dylatowanych co 12 m. Nie należy stosować odwodnienia typu wewnętrznego. 

5.6. Pokrycia z blach Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powłokami metalicznymi: cynkowo-
aluminiową, aluminiowo-cynkową, aluminiową, organiczną, wielowarstwową układane na ciągłym
podłożu powinny spełniać wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montażu
powinny być  takie,  by niższe,  płaskie fragmenty wyrobu były  podparte  na ciągłej  konstrukcji.
Wyroby  z  blachy  stalowej  z  powłokami  jw.,  układane  na ciągłym  podłożu,  powinny  spełniać
wymagania  normy  PN-EN  505:2002.  Zakłady  wyrobów  z  blachy  stalowej  z  powłokami  jw.,
układane na ciągłym podłożu, można wykonywać na rąbek stojący. Pokrycia dachowe z blachy ze
stali  odpornej  na  korozję  z  powłokami  metalicznymi:  ołowiano-cynową,  cynową,  organiczną,
układane  na  ciągłym  podłożu,  powinny  spełniać  7wymagania  podane  w  instrukcji  producenta
wyrobu. Warunki montażu powinny być takie, aby niższe, płaskie fragmenty wyrobu były podparte
na ciągłej konstrukcji. Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozję z powłokami jw., układane na
ciągłym  podłożu,  powinny  spełniać  wymagania  normy PN-EN 502:2002.  Zakłady  wyrobów  z
blachy  stalowej  z  powłokami  jw.,  układane  na ciągłym  podłożu,  można wykonywać  na  rąbek
stojący  i  na  zwoje.  Wyroby  samonośne  z  blachy  stalowej  i  ze  stali  odpornej  na  korozję  są
produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachówkowym. Samonośne profilowane pokrycia
dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozję z powłokami metalicznymi: cynkowo-
aluminiową,  aluminiowo-cynkową  aluminiową,  organiczną  wielowarstwową  powinny  spełniać
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN
508-3:2002. Samonośne profilowane wyroby z blachy stalowej z powłokami jw. powinny spełniać
wymagania norm PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002. Łączenie samonośnych profilowanych
wyrobów  z  blachy  stalowej  z  powłokami  jw.  wykonuje  się  na  zakład  lub  na  rąbek  stojący.
Mocowanie  powinno  być  schowane  w  obrębie  konstrukcji  blachy,  aby  nie  było  narażone  na
działanie  czynników  atmosferycznych.  W  przypadku  montażu  profili  dachówkowych  należy
przestrzegać  następujących  zasad:  •blachy  przycina  się  za  pomocą  nożyc  wibracyjnych,  a  w
przypadku małego zakresu cięcia za pomocą piły lub nożyc do blach. Nie wolno do cięcia używać
szlifierek kątowych lub innych narzędzi wytwarzających podczas cięcia wysoką temperaturę - ze
względu  na  korozję  miejsc  ciętych,  •po  cięciu  i  wierceniu  należy  usunąć  wszystkie  metalowe



odpady mogące spowodować odbarwienie powierzchni blach, •blachodachówki należy układać  i
mocować je za pomocą wkrętów samonawiercających do łat drewnianych lub metalowych. Wkręty
należy wkręcać za pomocą wiertarek ze sprzęgłem, zwracając uwagę, aby nie uszkodzić przy tym
nakładek  z  EPDM.  Podkładka  powinna  nieznacznie  wystawać  poza  brzeg  górnej  podkładki
stalowej.  Wkręty  powinny być  umieszczone w środku wgłębienia,  w dolnej  fali.  Powinny być
mocowane w co drugiej  fali,  w co drugim rzędzie dachówek, zaś przy okapie i  w kalenicy -w
każdej  fali  oraz  w  każdym  szeregu  dachówek  na  bocznej  nakładającej  się  krawędzi,  •przed
montażem  blach  dachówkowych  należy  zmontować  haki  rynnowe  oraz  pasy  podrynnowe  i
następnie przystąpić do układania profili rzędami od okapu do kalenicy, rozpoczynając od prawego
dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi być ułożony pod prawidłowym kątem ze względu na
niebezpieczeństwo skręcania arkusza. Pomocne jest  w tym przypadku zamocowanie deski  przy
okapie  co wymusza prawidłowy kąt  montażu. Po zamocowaniu  deski  można kilka pierwszych
arkuszy ułożyć bez przykręcania, w celu znalezienia prawidłowego sposobu ułożenia, •pokrycia z
blach o profilu dachówkowym powinny być  wentylowane, tak aby powietrze mogło swobodnie
przepływać  od okapu do kalenicy pod warstwą  pokrycia  z blachy,  •niezbędne jest  prawidłowe
uszczelnienie  kalenicy  i  okapu  za  pomocą  specjalnych  uszczelek,  w  celu  uniemożliwienia
przedostawania się śniegu i kurzu. W przypadku dachów płaskich o pochyleniu połaci do 30° zaleca
się stosowanie uszczelek wzdłuż całej kalenicy i okapu, zapewniając dostęp powietrza przy okapie
oraz wylot w kalenicy. Kalenicę dachów o kącie nachylenia połaci dachowej powyżej 30° można
pozostawić  bez  uszczelek,  zaginając  do  góry  dolne części  fal,  •wszystkie  uszkodzenia  powłok
powstałe w czasie transportu i montażu należy 8zamalować farbą zaprawową. 

5.7 Obróbki blacharskie
 5.7.1 Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia.
 5.7.2 Obróbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubości od 0,5 mm do 0,6
mm można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od -15°C. Robót nie
można wykonywać na oblodzonych podłożach.
 5.7.3  Przy  wykonywaniu  obróbek  blacharskich  należy  pamiętać  o  konieczności  zachowania
dylatacji.  Dylatacje  konstrukcyjne  powinny  być  zabezpieczone  w  sposób  umożliwiający
przeniesienie ruchów poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ
wody z obszaru dylatacji. 

5.8 Urządzenia do odprowadzania wód opadowych 

5.8.1 W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia powinny
być osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podłużnym. 5.8.2 W dachach
(stropodachach)  z  odwodnieniem  wewnętrznym  w  podłożu  powinny  być  wyrobione  koryta
odwadniające o przekroju  trójkątnym lub trapezowym.  Nie należy stosować  koryt  o  przekroju
prostokątnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdłuż ścian attykowych, ścian budynków
wyższych w odległości mniejszej niż 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi. 
5.8.3 Spadki koryt dachowych nie powinny być mniejsze niż 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekraczać 25,0 m.
 5.8.4 Wpusty dachowe powinny być osadzane w korytach. W korytach o przekroju trójkątnym i
trapezowym podłoże wokół  wpustu w promieniu min.  25 cm od brzegu  wpustu powinno być
poziome - w celu osadzenia kołnierza wpustu. 
5.8.5 Wpusty dachowe powinny być usytuowane w najniższych miejscach koryta. Niedopuszczalne
jest  sytuowanie  wpustów  dachowych  w  odległości  mniejszej  niż  0,5  m  od  elementów
ponaddachowych. 



5.8.6 Wloty wpustów dachowych powinny być zabezpieczone specjalnymi kołpakami ochronnymi
nałożonymi na wpust przed możliwością zanieczyszczenia liśćmi lub innymi elementami mogącymi
stać się przyczyną niedrożności rur spustowych. 
5.8.7 Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustów dachowych powinny być
dostosowane do wielkości  odwadnianych  powierzchni  dachu (stropodachu).  5.8.8 Rynny i  rury
spustowe z blachy powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PNEN 612:1999, uchwyty zaś
do  rynien  i  rur  spustowych  wymaganiom  PN-EN  1462:2001,  PN-B-94701:1999  i  PN-B-
94702:1999 
5.8.9 Rynny dachowe i elementy wyposażenia z PVC-U powinny odpowiadać wymaganiom w PN-
EN 607: 1999. 
5.8.10 Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny być: a) wykonane z pojedynczych członów
odpowiadających  długości  arkusza blachy i  9składane w element  wieloczłonowe, b)  łączone w
złączach poziomych na zakład szerokości 40 mm; złącza powinny być lutowane na całej długości,
c)  mocowane  do  uchwytów,  rozstawionych  w  odstępach  nie  większych  niż  50  cm,  d)  rynny
powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych. 
5.8.11 Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny być: a) wykonane z pojedynczych
członów odpowiadających długości arkusza blachy i składane w element wieloczłonowe, b) łączone
w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach poziomych na zakład szerokości
40  mm;  złącza  powinny  być  lutowane  na  całej  długości,  c)  mocowane  do  ścian  uchwytami,
rozstawionymi w odstępach nie większych niż 3 m w sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny
muru  lub  osadzenie  w  zaprawie  cementowej  w  wykutych gniazdach,  d)  rury  spustowe
odprowadzające wodę  do  kanalizacji  powinny być  wpuszczone do rury  żeliwnej  na głębokość
kielicha. 

6. KONTROLAJAKOŚCI ROBÓT 

6.1  Kontrola  jakości  robót  polega  na  sprawdzeniu  zgodności  ich  wykonania  z  wymaganiami
niniejszej specyfikacji 
6.2 Kontrola wykonania podkładów pod pokrycia z blachy powinna być  przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystąpieniem do wykonania pokryć  zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2. 
6.3 Kontrola wykonania pokryć 
6.3.1. Kontrola wykonania pokryć polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi
normami  przedmiotowymi  i  wymaganiami  specyfikacji.  Kontrola  ta przeprowadzana jest  przez
Inspektora nadzoru: a)w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) - podczas
wykonania prac pokrywczych, b)w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa)
- po zakończeniu pracpokrywczych. 
6.3.2.  Pokrycia  z  blachy  a)Kontrolą  międzyoperacyjna  i  końcową  dotycząca  pokryć  z  blachy
przeprowadza się sprawdzając zgodność wykonanych robót z wymaganiami norm: PN-61/B-10245,
PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-
EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508- 2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej. b)Uznaje się, że badania dały wynik pozytywny gdy wszystkie
właściwości materiałów i pokrycia dachowego są zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych. 

7. OBMIAR ROBÓT 
7.1 Jednostką obmiarową robót jest: •dla robót - Krycie dachu blachą i Obróbki blacharskie - m 2
pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potrąca się urządzeń obcych, jak np. wywiewki itp. o ile



powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m 2 , •dla robót - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych
rynien lub rur spustowych.

 8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1 Podstawę do odbioru wykonania robót - faktycznie wykonanie prac i zgłoszeniu do odbioru
przez Wykonawcę 

8.2 Odbiór podkładu 
8.2.1  Badania  podkładu należy przeprowadzić  w  trakcie  odbioru  częściowego,  podczas  suchej
pogody, przed przystąpieniem do pokrycia połaci dachowych.
 8.2.2  Sprawdzenie  równości  powierzchni  podkładu  należy  przeprowadzać  za  pomocą  łaty
kontrolnej  o długości  3 m lub za pomocą  szablonu z podziałką  milimetrową.  Prześwit  między
sprawdzaną  powierzchnią  a łatą  nie powinien przekroczyć  5 mm, w kierunku prostopadłym do
spodku i 10 mm w kierunku równoległym do spadku. 

8.3. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych 
8.3.1 Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające,  wymagają  odbiorów częściowych.  Badania w
czasie odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest
niemożliwy lub utrudniony. 
8.3.2 Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: a)podkładu, b)jakości zastosowanych
materiałów, c)dokładności wykonania pokrycia, d)dokładności wykonania obróbek blacharskich i
ich połączenia z pokryciem. 
8.3.3 Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone protokołem 
8.3.4 Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu. 8.3.5
Podstawę  do odbioru robót pokrywczych stanowią  następujące dokumenty:  a) odbiór częściowy
podłoża oraz poszczególnych warstw lub fragmentów pokrycia, b) atesty certyfikaty zastosowanych
materiałów, c) stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robotpokrywczych z umową d)
dokumentacja fotograficzna 
8.3.6 Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek
blacharskich  i  połączenia  ich z  urządzeniami  odwadniającymi,  a  także wykonania  na pokryciu
ewentualnych zabezpieczeń eksploatacyjnych. 
8.3.7 Roboty uznaje się  za zgodne z dokumentacją  projektową  SST i  wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST dały pozytywne
wyniki.  Jeżeli  chociaż  jeden wynik  badania daje wynik  negatywny,  pokrycie nie powinno być
odebrane.  11W takim przypadku należy przyjąć  jedno z następujących  rozwiązań:  •poprawić  i
przedstawić do ponownego odbioru, •jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu
użytkowania i trwałości pokrycia, obniżyć cenę pokrycia, •w przypadku gdy nie są możliwe podane
rozwiązania -  rozebrać  pokrycie  (miejsc nie odpowiadających ST) i  ponownie wykonać  roboty
pokrywcze. 

8.4 Odbiór pokrycia z blachy
 8.4.1  Sprawdzenie  wyglądu zewnętrznego  pokrycia  (nie ma dziur,  pęknięć,  odchyleń  od linii
prostej, złącza są prostopadłe do okapu itp.). 
8.4.2 Sprawdzenie łączenia i umocowania arkuszy. 
8.4.3 Sprawdzenie wykonania i umocowania pasów usztywniających.

 8.5 Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmować: 
8.5.1 Sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych. 



8.5.2 Sprawdzenie mocowania elementów do deskowania, ścian, kominów, wietrzników, włazów
itp. 
8.5.3 Sprawdzenie prawidłowości spadków rynien. 
8.5.4 Sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych 

8.6 Zakończenie odbioru 
8.6.1.  Odbioru  pokrycia  blachą  potwierdza  się:  protokołem,  który  powinien  zawierać:  •ocenę
wyników badań,  •wykaz wad i  usterek ze wskazaniem możliwości  ich usunięcia,  •stwierdzenie
zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Pokrycie dachu blachą Płaci się ustaloną cenę ryczałtową za wykonanie pełnego zakresu prac
dla danego obiektu (załącznik nr 2) obiektu, która obejmuje między innymi • demontaż  starego
pokrycia  i  jego  utylizacja  •  przemurowanie  kominów  •przygotowanie  stanowiska  roboczego,
•dostarczenie materiałów i sprzętu, •obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi, •ustawienie
i  rozbiórkę  rusztowań  •oczyszczenie podkładu, •mocowanie folii  para  przepuszczalnej  •obróbki
dachu łączne z obrobienie kominów, kalenic, koszy, narożników i wykonanie innych niezbędnych
obróbek •pokrycie dachu blachą dachówkową łącznie z przycięciem arkuszy i obróbek na żądany
wymiar, umocowanie za pomocą wkrętów samogwintujących płyt dachowych, gąsiorów i obróbek
blacharskich  oraz  uszczelnienie  kalenicy  i  okapu,  •oczyszczenie  miejsca  pracy  z  resztek
materiałów, •instalacja odgromowa 12•likwidacja stanowiska roboczego.
 9.2. Obróbki blacharskie rynny i rury spustowe •przygotowanie, •zamontowanie i umocowanie
obróbek w podłożu, wykonanie połączeń, •uporządkowanie stanowiska pracy. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy • PN-B-02361:1999 Pochylenia połacidachowych. • PN-89/B-27617 Papa asfaltowa
na  tekturze  budowlanej.  •  PN-61/B-10245  Roboty  blacharskie  budowlane  z  blachy  stalowej
ocynkowanej  i  cynkowej.  Wymagania  i  badania  techniczne przy odbiorze.  •  PN-EN 501:1999
Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z cynku do pokryć dachowych
układanych na ciągłym podłożu. • PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryć  dachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy miedzianej  lub cynkowej.  • PN-EN 504:2002
Wyroby  do  pokryć  dachowych  z  metalu.  Charakterystyka  wyrobów  z  blachy  miedzianej
układanych  na ciągłym  podłożu.  •  PN-EN 505:2002 Wyroby  do pokryć  dachowych  z  metalu.
Charakterystyka  wyrobów  płytowych  ze  stali  układanych  na  ciągłym  podłożu.  •  PN-EN 508-
1:2002Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 1: Stal. • PN-EN 508-2:2002Wyroby
do  pokryć  dachowych  z  metalu.  Charakterystyka  wyrobów  samonośnych  z  blachy  stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 2: Aluminium. • PN-EN 508-3:2002Wyroby do
pokryć  dachowych  z  metalu.  Charakterystyka  wyrobów  samonośnych  z  blachy  stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 3: Stal odporna na korozję. • PN-EN 502:2002
Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy ze stali
odpornej  na  korozję,  układanych  na  ciągłym  podłożu.  •  PN-EN 507:2002  Wyroby  do  pokryć
dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy aluminiowej, układanych na
ciągłym podłożu. • PN-B-94701:1999 Dachy.  Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych
okrągłych. • PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania. • PN-EN
612:1999 Rynny dachowe i  rury  spustowe z  blachy.  Definicje,  podział  i  wymagania.  •  PN-B-
94702:1999 Dachy.  Uchwyty  stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych.  •  PN-EN 607:1999
Rynny dachowe i elementy wyposażenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania. 



Roboty malarskie - KOD CPV 45442100-8

1. Wstęp 

1.1 Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót malarskich. 
1.2 Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3 Zakres robót obj ętych w SST  
Roboty objęte niniejszymi specyfikacjami technicznymi zostały określone szczegółowo 
w przedmiarach robót. Wymagania ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu ze        
szczegółowymi specyfikacjami technicznymi dla poszczególnych rodzajów robót.

1.4 Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszym SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
oraz określeniami podanymi w ST wymagania ogólne. 
1.5 Ogólne wymagania dotycz ące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z  SST i 
poleceniami Inspektora. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST "Wymagania ogólne". 

2. Materiały 

Wykonawca do wykonania zadania powinien stosować materiały które  posiadają:
- certyfikat na znak bezpieczeństwa wskazujący, że zapewniono zgodność z kryteria   
   technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz    
   właściwych przepisów i dokumentów technicznych
- deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności z aprobatą techniczną, dla których nie   
   ustalono Polskiej Normy
- atesty i świadectwa badań pozwalające na stwierdzenie właściwego zastosowania

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu, gdy będą potrzebne do robót, były 
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do robót oraz były dostępne 
do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego składowania materiałów będą zlokalizowane w 
obrębie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

Wszelkie materiały i urządzenia zastosowane w przedmiarach można zastąpić    równoważnymi stosując te 
same parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte  
certyfikatami, świadectwami dopuszczenia, atestami w zależności od wymagań  
wynikających z odpowiednich przepisów. Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju  materiału . Wybrany rodzaj materiału musi   
zostać zaakceptowany przez Inspektora nadzoru i nie może być później zamieniany.

2.1 Woda PN-75/C-04630 [1] 
Do przygotowania farb stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest użycie 
wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, oraz wód zawierające tłuszcze organiczne, oleje i 
muł. 
2.2 Rozcieńczalniki 
W zależności od rodzajów farb należy stosować: - 
terpentynę i benzynę - do farb i emalii olejnych, 
- inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny 
odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem o jakości 
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania 



2.3 Farby budowlane gotowe  
2.3.1 Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm 
państwowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.3.2 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie  
Na tynkach można stosować farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno
- styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich 
dopuszczenia do ITB. 
2.3.3 Wyroby olejne  
- emalia olejna stosowania            
      wydajność - 6-10 m2/ dm3, 
      max. Czas schnięcia - 24h 
- farba olejna do gruntowania  -  wydajność -15-16 m2/ dm3, 
      max. Czas schnięcia - 8h 
- kit szpachlowy ogólnego stosowania - biały do wygładzania podkładu pod powłoki 
olejne
- rozcieńczalnik do wyrobów olejnych ogólnego stosowania - biały do rozcieńczania 
wyrobów olejnych
2.3.4 Farby olejne 
- farba olejna do gruntowania ogólnego stosowania wg PN-C-81900:1997 [6] 
wydajność - 6-8 m2/ dm3 
max. Czas schnięcia - 12h 
- farby olejne i alkidowe nawierzchniowe ogólnego stosowania wg PN-C-81901 :2002 [6] 
wydajność 6 - 10 m2/ dm3 
2.3.6 Farby akrylowe do malowania powierzchni  
wymagania dla farb: 
- lepkość umowna: min. 60 
- gęstość: max 1,6g/cm3 
- zawartość substancji lotnych % masy max 40% 
- roztarcie pigmentów: max. 90m 
- czas schnięcia powłoki w temp. 20°C i wilg. Względnej powietrza 65% dla  
osiągnięcia 5 stopnia wyschnięcia - max 2h 
wymagania dla powłok :
- wygląd zewnętrzny - gładka, matowa, bez pomarszczeń i zacieków 
- grubość -100-120 IJm 
- przyczepność do podłoża - 1 stopień 
- elastyczność - zgięta powłoka na sworzniu o średnicy 3mm, nie wykazuje pęknięć 
lub odstawania od podłoża 
- twardość względna - min 0,1 
- odporność na uderzenia - masa 0,5kg spadająca z wysokości 1,Om nie powinna 
powodować uszkodzeń powłoki 
- odporność na działanie wody - po 120h zanurzenia w wodzie nie może występować 
spęcherzenie powłoki. 
Farby powinny być pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 [20] w bębny lekkie lub wiaderka 
stożkowe wg BN-82/5046-05 [21] i przechowywane w temp. Min. +5°C wg PN-73/C-81400
[17]. 
2.4 Środki gruntuj ące 
2.4.1 przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 
- powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile 
świadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej - na 
chłodnych podłożach należy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną 
wodą w stosunku 1:3 - 5 z tego samego rodzaju farby z jakiej przewiduje się 
wykonanie powłoki malarskiej 
przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnię należy zagruntować 
rozcieńczonym pokostem 1: 1 (pokost: benzyna lakiernicza).



3. Sprzęt 
3.1 Roboty można wykonać przy użyciu pędzli lub wałków

4. Transport 
Farby pakowane wg pkt. 2.3.6 należy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 [8] i 
przepisami obowiązującymi w transporcie kolejowym i drogowym. 

5 Wykonanie robót malarskich
Według instrukcji oraz świadectwa dopuszczenia. 

5.1 Przygotowanie podło ży 
5.1.1 Podłoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być, naprawione przez 
wypełnienie ubytków zaprawą. Powierzchnie powinny być oczyszczone z kurzu i brudu, 
wystających drutów, nacieków zaprawy itp. Odstające tynki należy odbić, a rysy poszerzyć i 
ponownie wypełnić zaprawą
cementowo-wapienną. 
5.1.2 Powierzchnie drewniane powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z 
wymaganiami normy PN-70/H-97050 [10], dla danego typy farby podkładowej. 
5.2 Gruntowanie 
5.2.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowanie stosować farbę emulsyjną tego 
samego rodzaju z jakiej ma być wykonana powłoka lecz rozcieńczoną wodą w stosunku 
1 :3-5 lub gotowymi płynami do gruntowania. 
5.2.2 Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntować pokostem.
5.3 Wykonanie powłok malarskich:  
5.3.1 Powłoki z farb emulsyjnych powinny być niezmywalne, przy stosowaniu środków 
myjących i dezynfekujących. 
Powłoki powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. Barwa 
powłok  powinna być jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powłok 
bez uszkodzeń, smug, plam i śladów pędzla. 
5.3.2 Powłoki z farb i lakierów olejnych i syntetycznych powinny mieć barwę jednolitą 
zgodnie 
ze wzorcem, bez smug, zacieków, uszkodzeń, zmarszczeń, pęcherzy, plam i zmiany 
odcienia. 
Powłoki powinny mieć jednolity połysk. 
Przy malowaniu wielowarstwowym należy na poszczególne warstwy stosować farby w 
różnych odcieniach. 
6. Kontrola jako ści robót malarskich

6.1 Powierzchnia do malowania.  
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna 
obejmować: 
- sprawdzenie wyglądu powierzchni 
- sprawdzenie wsiąkliwości 
- sprawdzenie wyschnięcia podłoża 
- sprawdzenie czystości 
Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny 
zewnętrzne. Sprawdzenie wsiąkliwości należy wykonać przez spryskanie powierzchni 
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej powierzchni
powinna nastąpić nie wcześniej niż po 3s. 
6.2 Roboty malarskie  
6.2.1 Badania powłok przy ich odbiorach należy przeprowadzić po zakończeniu ich 



wykonania: 
- Dla farb emulsyjnych nie wcześniej niż po 7dniach 
- Dla pozostałych nie wcześniej niż po 14 dniach. 
6.2.2 Badania przeprowadza się przy temp. powietrza nie niższej od +5°C przy wilgotności 
powietrza mniejszej od 65%. 
6.2.3 Badania powinny obejmować: 
- sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 
- sprawdzenie zgodności barwy ze wzorem 
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia,. 
sprawdzenie elastyczności i twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi 
normami państwowymi 
Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie należy uznać za wykonane 
prawidłowo. 
Gdy którekolwiek z badań dało wynik ujemny, należy usunąć wykonane powłoki 
częściowo lub całkowicie i wykonać powtórnie. 

7. Obmiar robót – jak w kosztorysie inwestorskim
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do 
malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin malarskich oraz uporządkowaniem 
miejsca pracy. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora i sprawdzonych w naturze. 

8. Odbiór robót malarskich
Roboty podlegające warunkom odbioru wg zasad w ST "Wymagania ogólne". 
8.1 Odbiór podło ża 
8.1.1 Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie. Podłoże, posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione 
przez wypełnienie ubytków zaprawą do robót tynkowych lub odpowiednią szpachlówką. 
Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1 jeżeli odbiór podłoża
odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże przed gruntowaniem 
oczyścić. 

8.2 Odbiór robót malarskich  
8.2.1 Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu 
równomiernego rozłożenia farby, jednolitego natężenia barwy i zgodności ze wzorcem 
producenta, brak prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub 
wypełniacza, brak plam, smug, zacieków, pęcherzy, odstających płatów powłok, widocznych 
okiem śladów pędzla itp., w stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną do powłok o dobrej 
jakości wykonania.                                 
8.2.2 Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilku krotnym 
potarciu jej powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru. 
8.2.3 Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 
8.2.4 Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polegające na próbie poderwania 
ostrym narzędziem powłoki od podłoża. 



ROBOTY  OKŁADZINOWE  - Kod CPV    45262650-2    

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i
odbioru robót związanych z remontem posadzek (okładzin  z płytek ceramicznych) 

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST)  jest  stosowana jako dokument przetargowy i  kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robót obj ętych ST

Ustalenia zawarte  w niniejszej  specyfikacji  dotyczą  prowadzenia  robot  umożliwiających
wykonanie remontu posadzki  Świetlicy wiejskiej w m. Kaniczki  i obejmują :

5. Przygotowanie  podłoża  pod  wykonanie  posadzek  z  płytek  ceramicznych
(oczyszczenie i wyrównanie)

6. Wykonanie posadzki  z płytek ceramicznych

Specyfikacja  obejmuje  wykonanie   okładzin  przy  użyciu  kompozycji  klejowych  z
mieszanek przygotowanych fabrycznie (płytki ceramiczne)  

Zakres  opracowania  obejmuje  określenie  wymagań  odnośnie  własności  materiałów,
wymagań  i  sposobów oceny  podłoży,  wykonanie  okładzin  zewnętrznych,  oraz ich
odbiory.

1.4.  Określenia podstawowe.

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

B-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 1.4.

1.5.   Ogólne wymagania dotycz ące robót

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  ich
zgodność z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST B-00.00.00  „Wymagania ogólne"
pkt. 1.5.



1.6. Dokumentacja robót okładzinowych

Dokumentację robót    okładzinowych stanowią:

2. projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury
z 3.07.2003 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U.
z 2003 r. nr 120, poz. 1133 z późniejszymi zmianami),

3. projekt wykonawczy budynku 
4. specyfikacja  techniczna  wykonania  i  odbioru  robót  (obligatoryjna  w  przypadku
zamówień  publicznych),  zgodna  z  rozporządzeniem  Ministra  Infrastruktury  z  dnia
2.09.2004r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

5. dziennik  budowy,   prowadzony zgodnie  z  zarządzeniem   MGPiB  z  15.12.1994   r.
w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

6. aprobaty  techniczne,  certyfikaty  lub  deklaracje  zgodności  świadczące  o
dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  lub  jednostkowego  stosowania  użytych
wyrobów budowlanych, zgodnie z ustawą Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z
2000 r. nr 106,poz. 1126 z późniejszymi zmianami),

7. protokóły odbiorów częściowych,  końcowych  i  robót zanikających,  z załączonymi
protokółami z badań kontrolnych,

2.  MATERIAŁY

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST B-
00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 2

Ponadto materiały stosowane do wykonywania robót  okładzinowych z płytek  
ceramicznych (z kamieni sztucznych) powinny mieć:
2. Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,

3. Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN

4. Certyfikat na znak bezpieczeństwa,

5. Certyfikat  zgodności  ze  zharmonizowaną  normą  europejską  wprowadzoną  do
zbioru norm polskich,

6. na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania.

Sposób  transportu  i  składowania  powinien  być  zgodny  z  warunkami  i  wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą  skła-
dowanych  na  budowie  materiałów  przeznaczonych  do  wykonania  robót
okładzinowych.

Rodzaje materiałów

Wszelkie materiały do wykonania okładzin powinny odpowiadać wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.1.  Wszelkie  materiały do wykonania  okładzin  powinny odpowiadać  wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany
materiał do powszechnego stosowania w budownictwie.



2.2.2.  Wyroby terakotowe - posadzkowe  -  PN-63/B-10145

Parametry techniczne:

Płytki podłogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Właściwości płytek podłogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasiąkliwość  (wg. normy)   nie większa niż   0,5%
- wytrzymałość na zginanie nie mniejsza niż 27,0 N/mm2

- ścieralność nie więcej niż 1,5 mm
- mrozoodporność liczba cykli nie mniej niż 500
- kwasoodporność nie mniej niż 98% 
- ługoodporność nie mniej niż 90%

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe:
- długość i szerokość: max  ± 0,6 %
- grubość:         max  ± 5,0 %
- prostość krawędzi (krzywizna) max  ± 0,5 %
- płaszczyzna         max  ± 0,5 %

b)  Gresy - wymagania dodatkowe:
- twardość wg skali Mahsa      8
- ścieralność V    klasa ścieralności
- na schodach i przy wejściach wykonane jako antypoślizgowe -  min. R9

Płytki gresowe i terakotowe muszą być uzupełnione następującymi elementami:
- stopnice schodów,
- listwy przypodłogowe,
- kątowniki,
- narożniki.

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe:
- długość i szerokość:       ±1,5 mm
- grubość: ±0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

2.2.3   Pakowanie, transport i składowanie wyrobów terakotowych 

      a) Pakowanie

          Płytki pakowane w pudła tekturowe zawierające ok. 1 m2 płytek. 
Na opakowaniu umieszcza się:
nazwę i adres producenta, nazwę wyrobu, liczbę sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakości,  znaki  ostrzegawcze  dotyczące wyrobów łatwo  tłukących się  oraz napis
„Wyrób dopuszczony do stosowania w budownictwie Świadectwem ITB nr...".

b)Transport:

Płytki  przewozić  w opakowaniach krytymi  środkami transportu.  Podłogę  wyłożyć
materiałem  wyściółkowym  grubości  ok.  5  cm.  Opakowania  układać  ściśle  obok
siebie. Na środkach transportu umieścić nalepki ostrzegawcze dotyczące wyrobów
łatwo tłukących.

c) Składowanie:



Płytki  składować  w  pomieszczeniach  zamkniętych  w  oryginalnych  opakowaniach.
Wysokość składowania do 1,8 m.

2.2.4  Materiały pomocnicze:

  Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat   technicznych.

 Zaprawy  do  spoinowania  muszą  spełniać  wymagania  odpowiednich  aprobat
technicznych lub norm.

Do przygotowania kompozycji  klejących zapraw klejowych i  mas do spoinowania
stosować  należy  wodę  odpowiadającą  wymaganiom  normy  PN-88/B-32250
„Materiały  budowlane.  Woda do  betonów i  zapraw."  Bez  badań  laboratoryjnych
może być stosowana wodociągowa woda pitna.

3. SPRZĘT I NARZĘDZIA

3.1 Ogólne wymagania dotyczące  sprzętu  podano  w   ST  B.00.00.00 „Wymagania
ogólne" pkt 3

3.2    Sprzęt i narzędzia do wykonywania posadzek z płytek terakotowych

Do wykonywania robót  okładzinowych  posadzek należy stosować:
5 szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża,

6 szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

7 narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek,
8 pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 mm 

do rozprowadzania kompozycji klejących,

9 łaty do sprawdzania równości powierzchni,

10 poziomnice,

11 mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do 
przygotowania kompozycji klejących,

12 pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

13 gąbki do mycia i czyszczenia,

14 wkładki (krzyżyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4. Ogólne   wymagania   dotyczące   transportu    podano   ST    B-
00.00.00   „Wymagania ogólne" pkt 4

5. Transport i składowanie materiałów

Transport  materiałów  do  wykonania  okładzin  nie  wymaga  specjalnych  środków  i
urządzeń. Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub za-
mkniętych.  W czasie transportu należy zabezpieczyć  przewożone materiały w sposób
wykluczający ich uszkodzenie. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest prze-



wożenie  ich  na  paletach  i  użycie  do  załadunku  i  rozładunku  ładunku  urządzeń
mechanicznych.

Składowanie  materiałów  okładzinowych  (płytek)  na  budowie  musi  być  w
pomieszczeniach  zamkniętych,  zabezpieczonych  przed  opadami  i  minusowymi
temperaturami.

5.  WYKONANIE ROBÓT

5.1 Wykonanie wykładziny

a) Podłoża pod wykładziny

Podłoża pod wykładziny może stanowić beton lub zaprawa cementowa.

Podkłady  betonowe  powinny  być  wykonane  z  betonu  co  najmniej  klasy  B-20  i
grubości minimum 50 mm.

Podkłady z zaprawy cementowej powinny mieć wytrzymałość na ściskanie minimum
12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubości podkładów z zaprawy cementowej powinny wynosić:

podkłady związane z podłożem - 25 mm

podkłady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

podkłady „pływające"(na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej)-40 mm

Powierzchnia podkładu powinna być zatarta na ostro, bez raków, pęknięć i ubytków,
czysta,  pozbawiona  resztek  starych  wykładzin,  odpylona.  Niedopuszczalne  są
zabrudzenia bitumami, farbami i środkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone  odchylenie  powierzchni  podkładu  od  płaszczyzny  poziomej  nie  może
przekraczać 5 mm na całej długości łaty kontrolnej o długości 2 m.

W podkładzie należy wykonać, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji kon-
strukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnątrz budynku powierzchnia dylatowanych
pól nie powinna przekraczać 10 m , a maksymalna długość boku nie większa niż 3,5
m.

Szczeliny dylatacyjne powinny być wypełnione materiałem trwale plastycznym.

Przed przystąpieniem do zasadniczych robót wykładzinowych należy przygotować
wszystkie  niezbędne  materiały,  narzędzia  i  sprzęt,  posegregować  płytki  według
wymiarów, gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek. Położenie
płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i szerokość spoin. Na jednej
płaszczyźnie  płytki  powinny  być  rozmieszczone  symetrycznie  a  skrajne  powinny
mieć  jednakową  szerokość  większą  niż  połowa  płytki.  Szczególnie  starannego
rozplanowania  wymaga  wykładzina  zawierająca  określone  w dokumentacji  wzory
lub składająca się z różnego rodzaju i wielkości płytek.

Wybór  kompozycji  klejących  zależy  od  rodzaju  płytek  i  podłoża  oraz  wymagań
stawianych  wykładzinie.  Kompozycja  (zaprawa)  klejąca  musi  być  przygotowana
zgodnie z instrukcją producenta.

Układanie płytek rozpoczyna się od najbardziej eksponowanego narożnika  lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycję  klejącą  nakłada się  na  podłoże gładką  krawędzią  pacy  a  następnie
„przeczesuje" się  zębatą  krawędzią  ustawioną  pod kątem około 50°.  Kompozycja
klejąca powinna być nałożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię podłoża.



Wielkość  zębów  pacy  zależy  od  wielkości  płytek.  Prawidłowo  dobrane  wielkość
zębów i konsystencja kompozycji klejącej sprawiają, że kompozycja nie wypływa z
pod płytek i pokrywa całą  powierzchnię płytki.

Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości
płytek:

3.  50 x 50 mm    - 3 mm

4. 100x100 mm   - 4 mm

5. 150x150 mm   - 6 mm

6. 200x200 mm   - 6 mm

7. 250x250 mm   - 8 mm

8. 300 x 300 mm - 10 mm

9. 400x400 mm   - 12 mm.

Powierzchnia z nałożoną warstwą  kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m
lub pozwolić na wykonanie wykładziny w ciągu około 10-15 minut.

Grubość warstwy kompozycji klejącej zależy od rodzaju i równości podłoża oraz ro-
dzaju i wielkości płytek i wynosi średnio około 6-8 mm.

Po nałożeniu  kompozycji  klejącej  układa  się  płytki  od  wyznaczonej  linii  lub
wybranego  narożnika.  Nakładając  pierwszą  płytkę  należy  ją  lekko  przesunąć  po
podłożu  (około  1  cm),  ustawić  w  żądanej  pozycji  i  docisnąć  dla  uzyskania
przyczepności kleju do płytki. Następne płytki należy dołożyć do sąsiednich, docisnąć
i  mikroruchami  odsunąć  na szerokość  spoiny.  Dzięki  dużej  przyczepności  świeżej
kompozycji klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania".  Większe
płytki zaleca się dobijać młotkiem gumowym.

W przypadku płytek układanych na zewnątrz warstwa kompozycji klejącej powinna
pod  całą  powierzchnią  płytki.  Można  to  osiągnąć  nakładając  dodatkowo  cienką
warstwę kleju na spodnią powierzchnie przyklejanych płytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe.
Zaleca się następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku:

10. do 100 mm         -   około 2 mm

11. od 100 do 200 mm    -   około 3 mm

12. od 200 do 600 mm    -   około 4 mm

13. powyżej 600 mm       -   około 5-20 mm.

Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami  należy usunąć
jego nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe.

W  trakcie  układania  płytek  należy  także  mocować  listwy  dylatacyjne  i
wykończeniowe.

Po ułożeniu  płytek  na  posadzce  wykonuje  się  cokoły.  Szczegóły  cokołu  powinna
określać  dokumentacja  projektowa.  Dla  cokołów  wykonywanych  z  płytek
identycznych jak dla wykładziny podłogi stosuje się takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania płytek można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułoże-
nie  płytek.  Dokładny  czas  powinien  być  określony  przez  producenta  w  instrukcji
stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć
je wodą mokrym pędzlem.



Spoinowanie  wykonuje  się  rozprowadzając  zaprawę  do  spoinowania  (zaprawę
fugową)  po  powierzchni  wykładziny  pacą  gumową.  Zaprawę  należy  dokładnie
wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi
płytek.  Nadmiar  zaprawy  zbiera  się  z  powierzchni  płytek  wilgotną  gąbką.  Świeżą
zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły
kształt  spoiny.  Płaskie  spoiny  uzyskuje  się  poprzez  przetarcie  zaprawy  pacą  z
naklejoną gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i
niska  wilgotność  powietrza  należy  zapobiec  zbyt  szybkiemu  wysychaniu  spoin
poprzez lekkie zwilżanie ich wilgotną gąbką.

Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie
brudzi  trwale  powierzchni  płytek.  Szczególnie  dotyczy  to  płytek  nieszkliwionych  i
innych o powierzchni porowatej.

Dla  podniesienia jakości  wykładziny  i  zwiększenia  odporności  na  czynniki
zewnętrzne  po stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami
impregnującymi. Impregnowane mogą być także płytki.

6.  Kontrola jako ści.

6.1. Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez za-
świadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub
innym równorzędnym dokumentem.

6.2.  Nie  dopuszcza  się  stosowania  do  robót  materiałów,  których właściwości  nie
odpowiadają  wymaganiom  technicznym.  Nie  należy  stosować  również  materiałów
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3.  Należy  przeprowadzić  kontrolę  dotrzymania  warunków ogólnych  wykonania  robót
(cieplnych, wilgotnościowych).
Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu posadzki dylatacji.

7. Obmiar robót.

Jednostką  obmiarową  robót jest m2. Ilość robót określa się  na podstawie projektu z
uwzględnieniem  zmian  zaaprobowanych  przez  Inwestora  i  Inspektora  nadzoru  i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót.

Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej.

3. Odbiór  materiałów  i  robót  powinien  obejmować  zgodności  z  dokumentacją
projektową  oraz  sprawdzenie  właściwości  technicznych  tych  materiałów  z
wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału
z  zaświadczeniem  o  jakości  wystawionym  przez  producenta  -  powinien  być  on
zbadany laboratoryjnie.

4. Nie  dopuszcza  się  stosowania  do  robót  materiałów,  których  właściwości  nie
odpowiadają wymaganiom technicznym.
Nie  należy  stosować  również  materiałów  przeterminowanych  (po  okresie
gwarancyjnym).



Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbiór powinien obejmować:

    sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową,
   sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki; badanie należy wy-

konać przez ocenę wzrokową,
    sprawdzenie grubości posadzki cementowej  należy przeprowadzić na podstawie 

wyników pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
    sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; badania 

prostoliniowości należy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i pomiaru odchyleń 
z dokładnością 1 mm, a szerokości spoin - za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki.

    sprawdzenie prawidłowości wykonania cokołów lub listew podłogowych; badanie nale-
ży wykonać przez ocenę wzrokową,

9. Podstawa płatno ści.

Płatność.

Rozliczenie pomiędzy zamawiającym a wykonawcą  za wykonane roboty wykładzinowe
lub okładzinowe może być dokonana według następujących sposobów:

- rozliczenie ryczałtowe gdy podstawą płatności jest ustalona w dokumentach umow-
nych stała wartość wynagrodzenia; wartość robót w tym przypadku jest określona jako
iloczyn  ceny  jednostkowej  i  ilości  robót  określonych  na  podstawie  dokumentacji
projektowej i umowy,

- rozliczenie  w  oparciu  o  wartość  robót  określoną  po  ich  wykonaniu  jako  iloczyn
ustalonej w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie
wykonanej ilości robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie może być dokonane jednorazowo po wyko-
naniu  pełnego  zakresu  robót  i  ich  końcowym  odbiorze  lub  etapami  określonymi  w
umowie po dokonaniu odbioru częściowego robót.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą  następuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Zasady ustalenia ceny jednostkowej.

Ceny jednostkowe za roboty  przy wykonaniu posadzek obejmują:
- robociznę bezpośrednią wraz z narzutami,

- wartość zużytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynika-
jącymi z technologii robót z kosztami zakupu,

- wartość pracy sprzętu z narzutami,
- koszty pośrednie (ogólne) i zysk kalkulacyjny,
- podatki zgodnie z obowiązującymi przepisami (bez podatku WAT),

Ceny jednostkowe uwzględniają  równie ż   przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbędnych robót pomocniczych i towarzyszących takich jak np.
osadzenie elementów wykończeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery
zabezpieczające,  oświetlenie  tymczasowe,  pielęgnacja  wykonanych  wykładzin  ,
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracowników, zużycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.



W przypadku przyjęcia innych zasad określenia ceny jednostkowej lub innych zasad
rozliczeń pomiędzy zamawiającym a wykonawcą sprawy te muszą zostać szczegółowo
ustalone w umowie.
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ułożonej posadzki wg ceny jednostkowej, która
obejmuje przygotowanie podłoża, dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie stano-
wiska pracy.

10. Przepisy zwi ązane.

10.1.  Normy

PN-EN 1008:2004     Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-EN 197-1:2002    Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego użytku. 
PN-EN 13139:2003    Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i 

określenia.
PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i 

znakowanie.
PN-EN ISO 10545-1:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki od-

bioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdza-

nie jakości powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, 

porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości 
całkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie 
i siły łamiącej.

PN-EN ISO 10545-5:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia 
metodą pomiaru współczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne 
ścieranie płytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie 
powierzchni płytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności 
liniowej.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia 

włoskowate płytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności. 
PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki   i   płyty  ceramiczne.   Oznaczenie   uwalniania  ołowiu i 

kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych różnic barw.
PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali 

Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów 

cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności 

chemicznej zapraw na bazie żywic reaktywnych.
PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i 

lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania.



Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.

10.2    Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych tom I część 4, wydanie Arkady - 
1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robót budowlanych część B zeszyt 5 Okładziny i 
wykładziny z płytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcja układania płytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.
Atlas Budowlany, miesięcznik wydanie specjalne 1998 rok.
Układanie i spoinowanie płytek materiałami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.
Katalog wyrobów Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok.
Nowy Poradnik Majstra Budowlanego  wydanie „Arkady” 2003,2004 r 



Roboty w zakresie stolarki budowlanej – Kod CPV 454 21000-4

1.  PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
 
1.1.  Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej  Szczegółowej  Specyfikacji  Technicznej  (SST) są  wymagania  dotyczące

realizacji  robót  stolarskich  przewidzianych  do  wykonania  w ramach  robót  budowlanych   przy

przebudowie i rozbudowie istniejącego budynku leśniczówki.

       

Zakres stosowania specyfikacji.
Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej 
specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
wszystkich robót stolarskich przewidzianych w projekcie budowlanym. Obejmują one prace 
związane z dostawą materiałów, wykonawstwem i  wykończeniem robót stolarskich 
wykonywanych na budowie.

1.2.  Zakres robót objętych specyfikacją.
     W ramach prac budowlanych przewiduje się wykonanie następujących robót stolarskich:             
- przygotowanie i montaż drewnianych schodów wewnętrznych,
- montaż stolarki okiennej i drzwiowej,
- wykonanie podłóg z desek,
-     wszystkie inne nie wymienione wyżej roboty stolarskie jakie występują przy realizacji  
      umowy.

Rozwiązania techniczne stanowiące podstawę do wykonania tych robót są przedstawione w na 

rysunkach technicznych oraz w opisie technicznym projektu budowlanego.

1.3.  Określenia podstawowe
Określenia podstawowe użyte w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami 

i Ogólną Specyfikacją Techniczną p. 1.5. 

1.4.  Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji 
Technicznej p.2. 
Niniejsza specyfikacja obejmuje całość robót związanych z wykonywaniem robót stolarskich: 

- przygotowanie i montaż drewnianych schodów wewnętrznych,
- montaż stolarki okiennej i drzwiowej,
- wykonanie podłóg z desek,
- roboty pomocnicze,
- wszystkie inne nie wymienione wyżej roboty stolarskie jakie występują przy realizacji                
      umowy.



Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność z umową, 

projektem wykonawczym,  pozostałymi SST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego. 

Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji inspektora 

nadzoru inwestorskiego.

1.5.  Dokumentacja, którą należy przedstawić w trakcie budowy.
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawcę w trakcie budowy musi być zgodna z zasadami 
podanymi w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 
Dodatkowo wykonawca dostarczać będzie następujące informacje:
1. Rysunki robocze wymagane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
2. Świadectwa jakości materiałów wyszczególnionych w dalszej części  opracowania.
3. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentów, wyszczególnione w dalszej części 
    opracowania. 

8. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów i ich rodzaju podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej p.4.

2.2 Drewno 
Materiałem zastosowanym do wykonania podłogi, elementów balustrad i schodów oraz opasek i 
listew maskujących będą deski sosnowe grubości 22 mm, 25 mm, 32 mm i 40 mm wykonane z  
tarcicy obrzynanej klasy I i II. Nie wolno stosować innego asortymentu drewna. Deski 
wymienione wyżej stosowane wewnątrz budynku mogą mieć wilgotność maksymalnie 15  %. 
Niedopuszczalne jest aby drewno na w/w elementy budynku miało widoczne zepsute i smołowe 
sęki, siniznę, rdzenie podwójne, czerwień, zgniliznę miękką, rakowatość, zagrzybienie oraz 
pęknięcia mrozowe i piorunowe.
Drewno musi być zabezpieczone środkami grzybo-, ognio-, i owadobójczymi.

2.3 Łączniki
Do łączenia elementów konstrukcji drewnianych należy zastosować łączniki metalowe takie jak 

gwoździe, sworznie, wkręty i śruby stalowe. 

 
3.  SPRZĘT
 
3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu



3.2.  Sprzęt do niezbędny do wykonania Robót
Rodzaje sprzętu używanego do robót stolarskich pozostawia się do uznania wykonawcy, po 
uzgodnieniu z inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia 
nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych robót i przepisów BIOZ zostaną przez 
inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 

4.  TRANSPORT 

4.1.  Ogólne wymagania dotyczące transportu.
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej p.6 

4.2.  Transport materiałów
Wszystkie materiały niezbędne do wykonania elementów wchodzących w skład robót 

stolarskich można przewozić dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez 

inspektora nadzoru inwestorskiego. Załadunek, transport i rozładunek materiałów należy 

przeprowadzić zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.  

7. WYKONANIE ROBÓT 

5.1.  Zasady ogólne wykonania robót

14.2.1 Przygotowanie i montaż podłóg drewnianych.
Deski po przywiezieniu na plac budowy przed ich wmontowaniem powinny być składowane na 
równych podkładach w prostopadłościennych pryzmach, tak aby poszczególne jej elementy nie 
stykały się ze sobą. Składowane powinny być w miejscach nie narażonych na działanie 
czynników atmosferycznych. Czoła poszczególnych desek powinny być zabezpieczone poprzez 
ich obicie deseczkami w celu zapobieżenia ich spękania. 
Deski przed ich zamontowaniem powinny być przestrugane do wymiaru określonego w 
projekcie budowlanym. Mocowanie desek do legarów o rozstawie maksymalnym 50 cm 
wykonywać należy tak, aby gwoździe mocujące były niewidoczne. Montując deski należy 
zostawić przerwy dylatacyjne od strony ścian ok. 2 cm, ze względu na możliwość zmiany 
wilgotności pomieszczenia.  Po wykonaniu całej podłogi należy ją wycyklinować powtarzając tą 
operację tak długo, aż powierzchnia podłogi będzie gładka. Należy tu zwrócić uwagę na 
gramaturę zastosowanego papieru ściernego – zacząć papierem gruboziarnistym a skończyć 
drobnoziarnistym. Po cyklinowaniu należy sprawdzić, czy nie ma jakichś ubytków, szpar czy 
pęknięć. Jeżeli takie wystąpią należy ubytki pouzupełniać szpachlówką do drewna. Jej nadmiar 
po wyschnięciu należy usunąć poprzez szlifowanie. 
Wycyklinowaną podłogę należy zabezpieczyć lakierem chemoutwardzalnym malując ją co 
najmniej 3 – krotnie w odstępach czasu pozwalających poprzedniej warstwie lakieru wyschnąć 
do twardości. Etapem końcowym jest przybicie na stykach podłogi ze ścianami listew narożnych
w postaci ćwierćwałków.

 



14.2.2 Drewniane schody wewnętrzne.
    Na plac budowy powinny być dostarczone schody drewniane w elementach, w stanie  
    niezłożonym. Do czasu ich montażu powinny być składowane w miejscach suchych, nie 
    narażonych na działanie czynników atmosferycznych. Maksymalna  wilgotność drewna   
    wykorzystanego do wykonania poszczególnych elementów nie powinna przekraczać 15 %. 
    Wszystkie elementy schodów powinny mieć wymiary i kształty zgodne z dokumentacją  
    projektową. Przed montażem wszystkie elementy powinny być przynajmniej 1 raz 
    pomalowane lakierem podkładowym w celu zapobieżenia przed ewentualnymi zabrudzeniami 
    podczas ich wmontowywania. Schody należy zacząć montować od zamontowania do ścian i  
    podłoża policzków, następnie do nich należy mocować stopnie. W etapie końcowym należy  
    wykonać balustrady. Wszystkie elementy łączyć na gwoździe, sworznie, wkręty i śruby 
    stalowe. Po całkowitym zakończeniu montażu schody należy oczyścić usuwając z nich 
    wszelkie zabrudzenia i pył, a następnie je zabezpieczyć malując minimum 2- krotnie lakierem 
    chemoutwardzalnym. Po każdym malowaniu należy wszystkie elementy dokładnie  
    przeszlifować drobnoziarnistym papierem ściernym.

5.2.3.  Montaż stolarki okiennej i drzwiowej.
Montaż stolarki może być prowadzony na budowie dopiero wówczas, jeżeli budynek jest już 
zabezpieczony przed opadami atmosferycznymi. Na plac budowy powinny być dostarczone 
gotowe kompletne okna i drzwi wraz z ościeżami. Do czasu ich montażu powinny być 
składowane w miejscach suchych, nie narażonych na działanie czynników atmosferycznych.
Ościeżnice stolarki powinny być ustawione na właściwym miejscu w otworze ściany i 

tymczasowo umocowane za pomocą podkładek i klinów drewnianych wbijanych przy 

narożnikach między ościeżnicę a ościeże. Prawidłowość osadzania ościeżnicy musi być 

sprawdzana za pomocą poziomnicy i przymiaru do mierzenia przekątnych światła ościeżnicy.

Punkty zamocowania powinny być rozmieszczone symetrycznie w stosunku do osi pionowej 
okna. Zamocowanie ościeżnic można wykonać:

- za pomocą stalowych elementów kotwiących mocowanych do ściany przez wbicie gwoździ,
- na kotwie przybite do ościeżnicy i zabetonowanie w gniazdach ściany,
- przez przybicie gwoździami lub wkręcenie wkrętów przez ościeżnicę do drewnianych klocków 

uprzednio zamocowanych w ścianie.
Styki elementów stolarki z przegrodami budynku powinny być przykryte listwami drewnianymi.
Szpary pomiędzy ościeżami a ościeżnica  należy wypełnić materiałem izolacyjnym (pianką 
montażową). 

5.2.4. Dopuszczalne odchyłki w dokładności wykonania robót stolarskich.
Roboty stolarskie muszą być wykonane zgodnie z określonymi powyżej wymaganiami dla prac 

stolarskich. Niedotrzymanie powyższych wymagań będzie podstawą do odmowy przyjęcia prac 

stolarskich. Odrzucone elementy zostaną naprawione lub wymienione na koszt własny 



wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana elementów podlegają powyższym warunkom i 

muszą być zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

5.2.5.  Badania materiałów 
 Badaniem objęte będą cechy techniczne zastosowanego drewna konstrukcyjnego, takie jak:

- gęstość pozorną,
- wilgotność,
- wytrzymałość na zginanie, rozciąganie i ściskanie,
- twardość.

Próbki do badań powinny być pobrane z materiałów losowo przed wbudowaniem. Badania 

przeprowadzone powinny być za pomocą tradycyjnych metod badawczych w obecności 

inspektora nadzoru inwestorskiego. Wyniki badań nie powinny być inne niż dane dostarczone 

przez producenta tarcicy. Odchylenia między tymi danymi dyskwalifikują badany materiał do 

użycia. 

5.2.6. Drobne naprawy
Wszystkie uszkodzenia wykonanych elementów niezależnie od tego czy są eksponowane, czy 
nie, powinny być naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego działu. Przed przystąpieniem do
napraw wykonawca jest zobowiązany uzyskać (poza określonymi wyjątkami) zgodę inspektora 
nadzoru inwestorskiego co do sposobu wykonywania naprawy. 
Powierzchnia uszkodzeń lub cały wadliwy element musi być usunięty. Przed rozpoczęciem 
napraw i zamówieniem materiałów należy określić technikę naprawy. Wykonawca powinien ją 
przedstawić i przekonsultować z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej p.7
Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu:
- Jakości zastosowanego drewna,
- Jakości stopnia impregnacji drewna,
- Jakości połączeń drewnianych elementów konstrukcji,
- Wymiarów zastosowanych asortymentów drewna,
- Dokładności montażu poszczególnych elementów konstrukcji,
- Jakości stolarki budowlanej,
W czasie kontroli szczególna uwaga będzie zwracana na sprawdzenie zgodności prowadzenia 
robót stolarskich z projektem organizacji robót i przepisami BIOZ.



7. OBMIAR ROBÓT 
 
7.1.  Ogólne zasady prowadzenia obmiarów robót

Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej p.8.  
Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w ramach 
poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji przetargowej przedmiar robót.

7.2.  Jednostki obmiarowe.
Jednostkami obmiarowymi są:

- 1 m2 powierzchni podłogi.

8.  ODBIORY ROBÓT I PODSTAWY PŁATNOŚCI 

Ogólne zasady odbiorów robót i dokonywania płatności podano w Specyfikacji Technicznej pkt 

9. Odbiór robót polega na sprawdzeniu wymiarów oraz jakości wykonania robót stolarskich.

Podstawą płatności są ceny jednostkowe poszczególnych pozycji zawartych w wycenionym 
przez wykonawcę przedmiarze robót, a zakres czynności objętych ceną określony jest w ich 
opisie.

Ceny jednostkowe obejmują:
-    dostarczenie niezbędnych materiałów i innych czynników produkcji.
- przygotowanie i montaż drewnianych schodów wewnętrznych,
- montaż stolarki okiennej i drzwiowej,
- wykonanie podłóg z desek,
-     prace wykończeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usunięcie – będących   
      własnością wykonawcy – materiałów rozbiórkowych z placu budowy. 

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIĄZANE

9.1 Zalecane normy
Mają zastosowanie wszystkie związane z tym tematem normy polskie (PN) i branżowe (BN), w 
tym w szczególności:
PN-61/D-95007 – Drewno tartaczne iglaste,
PN-57/D-01001 – Drewno iglaste,
PN-57/D-96000 – Tarcica iglasta,
PN-EN 408:1998 – Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone,
PN-EN 388:1999 – Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymałości,
PN-ISO 3443-8  - Tolerancje w budownictwie, 
PN- 88/B-10085 – Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania,
PN-62/B – 02357 – Tolerancje wymiarów stolarki budowlanej i meblowej.



POSADZKI, Kod CPV- 45430000-0

1. WSTĘP
1.1.Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania
dotyczące wykonania i odbioru podkładów betonowych, posadzek cementowych
1.2.Zakres stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robót objętych SST.
1.3.1 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności
umożliwiające i mające na celu wykonanie nowych posadzek. Roboty, których
dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie nowych posadzek cementowych , z płytek gres . W zakresie zerwanie starych 
posadzek wraz z cokołem , wykonanie warstwy wyrównawczej i ułożenie nowych płytek.
1.3.2 Posadzki jedno- lub dwubarwne z płytek podłogowych gresowych polerowanych o 
wym. 30x60cm, z cokolikami, ułożona na kleju do gresu, z oczyszczeniem i 
przygotowaniem podłoża, zagruntowaniem Uni Gruntem, ustawieniem punktów 
wysokościowych, sortowaniem płytek, przycięciem, dopasowaniem i ułożeniem na kleju do
gresu oraz wypełnieniem spoin zaprawą do fug, oczyszczeniem i umyciem powierzchni. 
Cokoliki z płytek podłogowych gresowych,polerowanych wys. 10cm, ułożone na kleju do 
gresu, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podłoża, zagruntowaniem Uni Gruntem,
ustawieniem punktów wysokościowych, sortowaniem płytek, przycięciem, dopasowaniem i
ułożeniem na kleju do gresu oraz wypełnieniem spoin
zaprawą, oczyszczeniem i umyciem powierzchni. Posadzki muszą posiadać
powierzchnię posiadającą strukturę antypoślizgową. Przy cokolikach wbudować listwy 
wykończeniowe PVC.
1.4.Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi
normami.
1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami inżyniera.
2.MATERIAŁY
2.1 Płytki podłogowe o wym. 30x60cm z gresu polerowanego antypoślizgowe,
2.1.1 Parametry techniczne płytek podłogowych- gresu
Zastosowanym materiałem do wykonania posadzek są płytki gresowe polerowane. 
Podłoże dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowej  „8”MPa, 
grub. 3cm z wtopieniem siatki „Rabitza” na warstwie izolacji cieplnej lub 
akustycznej grub. 50mm z płyt styropianowych EPS 100-038 (dawniej PS-E FS 20),
jednowarstwowa izolacja z papy termo-zgrzewalnej asfaltowej do izolacji pod 
posadzki, warstwa betonu na gruncie, odpowiadające pod względem wytrzymałości
PN85/B-04500.
Płytki podłogowe Gres - wymagane właściwości:
- wymiary płytek GRES „polerowany” o wym.30 x 60 cm, gr. ~ 8 mm , gat. I
- klasa ścieralności min. IV



- świadectwo antypoślizgowości R10,
- odporne na plamienie - ki.5 )
- nasiąkliwość nie więcej niż 0,5 % (PN-EN ISO 10545-3),
- wytrzymałość na zginanie nie mniej niż 35 N/mm2 (PN-EN ISO 10545-4),
- twardość wg skali Mohsa 8
- kwasoodporność nie mniej niż 98%
- ługoodporność nie mniej niż 90%
- barwa: wg wzorca producenta
np. płytki QUARZITE QZ-12 CERAMIKA NOWA GALA lub inne o parametrach
porównywalnych.
Płytki ceramiczne zgodne z dokumentacją projektową wzór, kolor oraz wielkość
ustalić z Inwestorem
a)Pakowanie:
Płytki pakowane w pudła tekturowe zawierające ok. 1m2 płytek. Na opakowaniu
umieszcza się: nazwę i adres Producenta, nazwę wyrobu, liczbę sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakości, znaki ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo
tłukących się oraz napis „Wyrób dopuszczony do stosowania w budownictwie
Świadectwem ITB”.
b)Transport:
Płytki przewozić w opakowaniach krytymi środkami transportu. Podłogę wyłożyć
materiałem wyściółkowym grubości ok. 5cm. Opakowania układać ściśle obok siebie. Na 
środkach transportu umieścić nalepki ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących.
c)Składowanie:
Płytki składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokość składowania do 1,8m.
2.2.Kleje
Parametry minimalne kleju do płytek gresssu
Norma odniesienia: PN-EN 12004:2002/A1: 2003 Rodzaj kleju: klej cementowy
a Materiały pomocnicze:

Do wypełnienia spoin stosować zaprawy wg PN-75/B-10121:
-zaprawę z cementu portlandzkiego 35-białego i mączki wapiennej,
-zaprawę z cementu 25, kredy malarskiej i mączki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny
2.3 Piasek PN-79/B-06711.
Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowej, a w
szczególności: nie zawierać domieszek organicznych,
-mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 – 0,5
mm, piasek średnioziarnisty 0,5 – 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 –2,0 mm.
2.4 Woda (PN-75/C-04630)
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub 
jeziora. Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł.
2.5 Cement wg normy PN-88/B-3000.
2.6 Zaprawa samopoziomująca wg Świadectwa ITB nr 287/94-Og.



3. SPRZĘT

Do wykonania robót związanych z wykonaniem robót posadzkarskich przewiduje się 
wykorzystanie następującego sprzętu: poziomice długie 2m, wiertarki, wałki do tepowania 
mas samopoziomujących, mieszarki i inny dowolny sprzęt.
4. TRANSPORT
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas 
transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności.
5.WYKONANIE ROBÓT
5.1 Warstwy wyrównawcze pod posadzki.
Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podłoża mlekiem wapienno – cementowym,
ułożeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gładko oraz wykonaniem i
wypełnieniem masą asfaltową szczelin dylatacyjnych. Wbudować siatkę stalową „Rabitza”.
Wymagania podstawowe:
-podkład cementowy powinien być wykonany zgodnie z projektem, który określa
wymaganą wytrzymałość i grubość podkładu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych,
-wytrzymałość podkładu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna być 
mniejsza niż: na ściskanie – 12MPa, na zginanie - 3Mpa,
-podłoże, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być
wolne od kurzu i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą,
-podkład cementowy powinien być oddzielony od pionowych stałych elementów
budynku paskiem papy,
-w podkładzie powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne,
-temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu co 
najmniej 3 dni nie powinna być niższa niż 50C.
-zaprawę cementową należy przygotować mechanicznie, zaprawa powinna mieć
konsystencję gęstą 5 - 7cm zanurzenia stożka pomiarowego.
-ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości
niezbędnej, ilość cementu nie powinna być większa niż 400 kg/m3,
-zaprawę cementową należy układać niezwłocznie po przygotowaniu między listwami 
kierunkowymi o wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego lub 
mechanicznego zagęszczenia z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem,
-podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę lub pochyloną, 
zgodnie z ustalonym spadkiem, powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą 
przykładaną w dowolnym miejscu nie powinna wykazywać większych prześwitów niż 
5mm, odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny (poziomej lub pochyłej) nie 
powinny przekraczać 2mm/m i 5mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia.
5.2. Posadzki z płytek grepsu polerowanego
5.2.1 Podłoża
Podłoża pod wykładziny może stanowić beton lub zaprawa cementowa. Podkłady 
betonowe powinny być wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubości 
minimum50mm minimalna grubość podkładów z zaprawy cementowej powinny wynosić – 
podkłady związane z podłożem – 25mm, podkłady na izolacji
przeciwwilgociowej – 35mm, podkłady „pływające” ( na warstwie izolacji cieplnej lub 
akustycznej) – 40mm. Powierzchnia podkładu powinna być zatarta na ostro, bez raków, 



pęknięć i ubytków, czysta, pozbawiona resztek starych wykładzin i odpylona 
(niedopuszczalne są zabrudzenia bitumami ,farbami i środkami antyadhezyjnymi) .
Dozwolone odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej nie może
przekraczać 5mm na całej długości łaty kontrolnej o długości 2 m. podkładzie należy 
wykonać, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Ułatwieniem przy wykonywaniu wykładzin z płytek ma
zastosowanie bezpośrednio pod wykładzinę warstwy z masy samopoziomującej.
5.2.2 Wykonanie posadzki
Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i przyjętą szerokość 
spoin (na jednej ścianie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mieć jednakowa szerokość, większą niż połowa płytki). Zaprawa klejowa musi być 
przygotowana zgodnie z instrukcją producenta układanie płytek rozpoczyna się od 
najbardziej eksponowanego narożnika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Zaprawę
klejową nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się 
powierzchnię zębatą krawędzią ustawiona pod kątem około 50°. (zaprawa klejowa 
powinna być rozłożona równomiernie i pokrywać cała powierzchnie podłoża). Wielość 
zębów pacy zależy od wielkości płytek (prawidłowo dobrane wielkość zębów i 
konsystencja kompozycji sprawiają, że kompozycja nie wypływa spod płytek i pokrywa 
większą część powierzchni płytki). Powierzchnia z nałożoną
warstwa zaprawy klejowej powinna wynosić około 1m lub pozwolić na wykonanie
okładziny w ciągu około 10-15 minut. Grubość warstwy zaprawy klejowej zależy od 
rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek i wynosi średnio około 6-8mm. 
Po nałożeniu zaprawy klejowej układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego 
narożnika (nakładając pierwsza płytkę należy ja lekko przesunąć po podłożu (około 1cm), 
ustawić w żądanej pozycji i docisnąć dla uzyskania przyczepności kleju do płytki, następne
płytki należy dołożyć do sąsiednich, docisnąć i mikro ruchami odsunąć na szerokość 
spoiny. Większe płytki zaleca się dobijać młotkiem gumowym. W przypadku płytek 
układanych na zewnątrz warstwa zaprawy klejowej powinna pod całą powierzchnią płytki 
(można to osiągnąć nakładając dodatkowo cienka warstwę kleju na spodnią powierzchnie 
przyklejanych płytek) dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki 
(krzyżyki) dystansowe. Przed całkowitym stwardnieniem kleju Ze spoin pomiędzy płytkami 
należy usunąć jego nadmiar (można też usunąć wkładki dystansowe). W trakcie układania
płytek należy także mocować listwy dylatacyjne i wykończeniowe. Po ułożeniu płytek na 
podłodze wykonuje się cokoły. Dla cokołów wykonywanych z płytek identycznych jak dla 
wykładziny podłogi stosuje się takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do 
spoinowania płytek można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenia 
płytek, (dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania 
zaprawy klejowej).Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania 
(zaprawę fugowa) po powierzchni wykładziny pacą gumową
(zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami
prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek, nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek
wilgotna gąbką).
5.3 Płytki ceramiczne szkliwione o wymiarach 20x20cm.
Okładziny ceramiczne z płytek należy wykonać stosując cienkowarstwowe kleje
systemowe na uprzednio przygotowanym podłożu w postaci tynku tradycyjnego,
-do typowych podłoży (tynki, cementowe podkłady, beton) płytki mogą być
przyklejane bezpośrednio, natomiast podłoża o znacznej nasiąkliwości
(gazobeton, gips) należy zagruntować preparatem głęboko penetrującym,



-zaprawę klejową należy nakładać na podłoża packa zębata a płytkę należy
docisnąć do kleju nie później niż po 15 min. od nałożenia zaprawy na podłoża,
resztki zaprawy usuwać na bieżąco wodą, wymagana grubość zaprawy od
3÷5mm, temperatura układania +5 ÷300C.
-spoinowanie okładziny z płytek można wykonać po 7 dniach od ich ułożenia
stosując systemową zaprawę do wypełniania spoin. Spoiny dylatacyjne po
oczyszczeniu z zaprawy klejowej należy wypełnić masa elastyczną na bazie
silikonu. Spoiny należy spoinować w sposób gwarantujący ich skuteczne
wypełnienie.
-zaprawy klejowe i spoinowe oraz przygotowanie płytek należy wykonać zgodnie
z wytycznymi technologii producenta systemu.
6. KONTROLA JAKO ŚCI
6.1. Wymagana jakość powinna być potwierdzona przez producenta przez
zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub 
innym równorzędnym dokumentem.
6.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie
odpowiadają wymaganiom technicznym. Nie należy stosować również materiałów 
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.3 Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót 
(cieplnych, wilgotnościowych),sprawdzić prawidłowość wykonania.
6.4. Posadzki.
6.4.1.Posadzka z płytek gresowych polerowanych powinna odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normie PN-63 B-10145.
6 .5. Podkład pod posadzki powinien być:
-dostatecznie wytrzymały i odporny na naciski, suchy, równy, gładki, poziomy, bez rys i 
spękań, -łata długości 2m przyłożona w dowolnym miejscu podkładu, w dwóch 
prostopadłych do siebie kierunkach, nie powinna wykazywać odchyleń większych niż 2 
mm, odchylenia od płaszczyzny poziomej nie powinny być większe niż 5 mm na całej 
długości i szerokości podkładu w pomieszczeniu, -czysty i niepylący.
7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu 
przedmiaru robót z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i
sprawdzonych w naturze.
8. ODBIÓR ROBÓT
Roboty podlegają odbiorowi wg zasad podanych w SST „ Wymagania Ogólne”.
8.1. Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją
projektową oraz sprawdzenie tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W 
przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości, 
wystawionym przez producenta, powinien być on zbadany laboratoryjnie.
8.2.Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie
odpowiadają wymaganiom technicznym. Nie należy stosować również materiałów 
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3.Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do 
dziennika budowy.
8.4.Odbiór powinien obejmować:
-sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, badanie należy wykonać przez ocenę
wzrokową,



-sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki, badanie należy 
wykonać przez ocenę wzrokową,
-sprawdzenie grubości posadzki należy przeprowadzić na podstawie wyników
pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki,
-sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych, badania 
prostoliniowości należy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i pomiaru odchyleń z 
dokładnością 1mm, a szerokości spoin za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki,
-sprawdzenie prawidłowości wykonania cokołów; badanie należy wykonać przez
ocenę wzrokową.
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI
Ustalenia ogólne
Podstawą płatności ryczałtowa, skalkulowana przez Wykonawcę. Wykonawca
zobowiązany jest do dokonania kalkulacji na podstawie przeprowadzonej wizji w
terenie oraz dokumentacji projektowej. Przedmiar robót stanowi element pomocniczy.
Wykonawca zobowiązany jest wykonać kosztorys ofertowy. Kosztorys powinien
zawierać wszystkie koszty związane z realizacją kontraktu.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
• PN- 62/ C – 81502 Szpachlówka i kity szpachlowe. Metody badań.
• PN-75/C-04630 Woda do celów budowlanych. Wymagania i badania
• PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami
• PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
• PN-79/B-1 2035 „Kamionkowe wyroby kwasoodporne. płytki."
• PN-EN ISO 10545-14:1999 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie odporności
na plamienie
• PN-EN ISO 10545-15:1999 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie uwalnianego
ołowiu i kadmu z płytek szkliwionych
• PN-EN ISO 10545-1:1999 płytki i płyty ceramiczne Pobieranie próbek i
warunki odbioru
• PN-EN ISO 10545-2:1999 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie wymiarów i
sprawdzanie jakości powierzchni
• PN-EN ISO 10545-3:1999 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie nasiąkliwości
wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości
całkowitej
• PN-EN ISO 10545-4:1999 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie wytrzymałości
na zginanie i siły łamiącej
• PN-EN ISO 10545-5:1999 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie odporności na
uderzenie metodą pomiaru współczynnika odbicia
• PN-EN ISO 10545-10:1999 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie
rozszerzalności wodnej
• PN-EN ISO 10545-12:1999 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie
mrozoodporności
• PN-EN ISO 10545-13:1999 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie odporności
chemicznej
• PN-EN 104:1997 płytki i płyty ceramiczne podłogowe i ścienne Oznaczanie
odporności na szok termiczny
• PN-90/B-12031 płytki ceramiczne ścienne szkliwione
• PN-87/B-12038/05 Metody badań płytek ceramicznych Oznaczanie
wytrzymałości na zginanie



• PN-EN 155:1996 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie rozszerzalności wodnej
przez gotowanie. płytki nieszkliwione
• PN-EN 100:1993 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie wytrzymałości na
zginanie
• PN-EN 103:1994 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie cieplnej rozszerzalności
liniowej
• PN-EN 101:1994 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie twardości powierzchni
wg skali Mohsa
• PN-EN 105:1993 płytki i płyty ceramiczne podłogowe i ścienne Oznaczanie
odporności na pęknięcia włoskowate. płytki szkliwione
• PN-EN 154:1996 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie odporności na ścieranie
powierzchni. płytki szkliwione
• PN-EN 163:1994 płytki płyty ceramiczne Pobieranie próbek i warunki odbioru
• PN-EN 87:1994 płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe Definicje,
klasyfikacja, właściwości i znakowanie
• PN-EN 98:1996 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie
jakości powierzchni
• PN-EN 1308:1999 Kleje do płytek Oznaczanie poślizgu
• PN-EN 1322:1999 Kleje do płytek Definicje i terminologia
• PN-EN 1323:1999 Kleje do płytek Płyta betonowa do badań
• PN-EN 1324:1999 Kleje do płytek Oznaczanie wytrzymałości na ścinanie dla
klejów dyspersyjnych
• PN-EN 1346:1999 Kleje do płytek Oznaczanie czasu otwartego
• PN-EN 1347:1999 Kleje do płytek Oznaczanie zwilżalności
• PN-EN ISO 10545-7:2000 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie odporności na
ścieranie powierzchni płytek szkliwionych
• PN-EN ISO 10545-16:2001 płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie małych
różnic barwy
• PN-EN1 2004:2002/AI :2003 Kleje do płytek Definicje i wymagania techniczne
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