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1. Roboty budowlane - KOD CPV 45.00.00.00-7

2. Roboty rozbiérkowe — Kod CPV 45111300-1
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8. ROBOTY OKLADZINOWE - Kod CPV 45262650-2



.Roboty rozbiorkowe. Utylizacja pokrycia dachu z gyt falistych azbestowo-

cementowych.”
1. Wstep

1.1 Szczegotowy opis robot

= Rozbidrka pokrycia dachu z ptyt falistych azbesiesementowych (eternitu) z foliowaniem palet
ze zdemontowanymi ptytami. Wywiezienie materiatovozbiorki pokrycia dachu do zaktadu
unieszkodliwiania odpadow i ich utylizacja.

= Rozbidrka rynien, rur spustowych i innych obrélbékcharskich nie nadgjych s¢ do wytku.

1.2. Okredlenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowizujgcymi, odpowiednimi normami

1.3. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoze SST
I poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Piyty faliste azbestowo-cementowe

Demonta zgodnie z Rozposazizeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Sppaiee]

z dnia 2 kwietnia 2004r. w sprawie sposobu i watimbkezpiecznegozytkowania i usuwania
wyrobow zawierajcych azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649) orazpRazdzeniem Ministra
Gospodarki i Pracy z dnia 144aziernika 2005r. w sprawie zasad bezpiésh®a i higieny pracy

przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobow zawigrggh azbest oraz programu szkolenia w zakresie
bezpiecznegoaytkowania takich wyrobow (Dz. U. z 2005r. Nr 216z[824).

2.2. Pozostate materiaty z rozbiorki

3. Sprzet

Sprzt powinien by uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora nadzor

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania wymaga
jakosciowych zostam przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nekzczone do robot.
Do demontau ptyt falistych azbestowo-cementowych riglstosowa sprzt zalecany

w Rozporadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 14qmernika 2005r. w sprawie zasad
bezpieczastwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwanywobow zawierajcych azbest
oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznegtkowania takich wyrobow (Dz. U. z 2005r.
Nr 216 poz.1824).

Roboty rozbidrkowe obrdbek blacharskich, ryniearigspustowych, itp. natg przeprowadzi

Z wyciem sprztu z zachowaniem wiaiwych dla danego rodzaju robo6t warunkéw bezpigstzea
I higieny pracy.

Sprzt do robot rozbiorkowych, np. :

- miotki, przecinaki, pity,

- wysiggnik koszowy,

- rynny, taczki , liny.

oraz do usurcia pozostatéci — tadowarki, samochodygzarowe i sprzt reczny.



4. Transport

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST zat.1-1.

Do transportu materiatéw, sptn budowlanego, ugdzen, gruzu itp. stosowanastpujace,
sprawne

technicznie i zaakceptowane przez Inspekfooeki transportu w tym :

- samochaod dostawczy, skrzyniowy,

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy mugzetnig wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgllem formalnym jak i rzeczowym.

Azbest z rozbiorki musi liyprzewaony w sposéb bezpieczny zgodnie z Rozpdzeniem
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 14zpaiernika 2005r. w sprawie zasad bezpiéspea i
higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyklzawierajcych azbest oraz programu
szkolenia w zakresie bezpieczneggtkiowania takich wyrobow (Dz. U. z 2005r. Nr 216zp1824)
oraz z Rozporgzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Sppateej z dnia 2 kwietnia 2004r.
w sprawie sposobu i warunkow bezpiecznego/tkowania i usuwania wyrobéw zawiegaych
azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649).

Pozostate materiaty i elementy pochgoiz z rozbiorki mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami
transportu zaakceptowanymi przez inspektora nada@z zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesungciem lub utrad stateczngci. Materiaty rozbidérkowe przed wywiezieniem nagleztozy¢

w jednym miejscu, nagbnie wywiez¢ z terenu zaktadu na véawe wysypisko lub przekazalo
recyklingu. Decyzje o sposobie zagospodarowanimuatpodejmuje Zamawiagy.

5. Wykonanie robot

Przed przysipieniem do rozbiérek natg oznakowa tasma na stupkach strefpracy a
pracownikOw zapozrtaz zasadami bhp i wyposa w odziez ochronm i narzdzia niezlgdne do
wykonania robo6t

rozbiorkowych na tym obiekcie.

Z uwagi na wykonywanie robot na wysdékopowyzej 5,0m kierownik budowy (robét) przed
przysgpieniem do robét winien opracowalan BIOZ oraz przeszkdélipracownikéw pod
wzgledem BHP.

Pracownicy powinni posiadaktualne badania lekarskie do pracy na wysckaraz powinni by
wyposaeni w sprzt zabezpieczagy przed upadkiem z wysoka.

5.1. Roboty rozbiérkowe wyrobow zawiegaych azbest

Zgodnie z Rozporgzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Sppzbeej z dnia 2 kwietnia
2004r. w sprawie sposobu i warunkéw bezpieczneggtkowania i usuwania wyroboéw
zawierajcych azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649).

Prace polegafre na usurciu wyrobow zawierajcych azbest maegby¢ wykonywane wydcznie
przez wykonawcow posiadgych stosowne zezwolenia oraz wypasda techniczne do
prowadzenia takich prac, zatruda@jch pracownikéw, przeszkolonych w zakresie bezgestwa
i higieny pracy przy usuwaniu materiatow zawiecgch azbest. Wykonawca prac poleggch na
usuwaniu wyrobdéw zawiergych azbest z obiektu zobawany jest w szczegolda do:

= |zolowania od otoczenia obszaru prac przez stosenapowiednich oston.

= Ogrodzenie terenu prac z zachowaniem bezpieczheglosci od traktow komunikacyjnych dla



0s6b pieszych, nie mniejsniz 1,00m przy stosowaniu oston.

= Umieszczenie tablic ostrzegawczych édre,Uwaga! Nagraenie azbestem”, ,Osobom
nieupowanionym wsg¢p wzbroniony”.

= Zastosowania odpowiedniélodkdw technicznych, celem zmniejszenia emisji wd@kazbestu.
Prace zwjzane z usuwaniem azbestu myuby¢ prowadzone w taki sposébeby wyeliminowa
uwalnianie azbestu lub co najmniej zminimalizévpglenie do dopuszczalnych waitdstezen w
powietrzu, regulowanych przepisami szczegétowympexvnienie tego wymaga:

-Nawilzanie wod wyrobdéw zawierajcych azbest przed ich usgaiem lub demontaem

i utrzymywaniem w stanie wilgotnym przez caty cpascy.

-Odspajania materiatdw przyaonych ptyt wketami wylgcznie nargdziami kecznymi.
Wykonawca prac zwzanych z usuwaniem materiatow zawiecgch azbest z obiektu winien
materiaty opakowaw foli¢ o grubdci nie mniejszej i 0,2mm i oznakowazgodnie z
zakcznikiem nr 2 do w/w Rozpogdzenia.

Po wykonaniu prac poleggiych na usuwaniu materiatéw zawiexajch azbest z obiektu,
Wykonawca prac ma oboyziek zizenia Zamawiajcemu pisemnegoswiadczeniaZe prace te
zostaty wykonane z zachowaniem ydiavych przepiséw technicznych i sanitarnych, celen
zostat prawidtowo oczyszczony z azbestu.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakdci robot rozbidérkowych polega na wizualnym sprawdaech zgodnéci
z dokumentagj projektow i poleceniami inspektora nadzoru.

7. Obmiar robo6t

Jednostkami obmiarowymi dla robét rozbiorkowyghra3 , m2, m.
Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego powemia inspektora nadzoru nie magjanowé
podstawy do roszcae dodatkow zaptat.

8. Odbior robot

Odbioru robét zwgzanych z rozbidrk obiektow oraz elementéw obiektow dokonuje inspekto
nadzoru, po zgtoszeniu rob6t do odbioru przez wgkox.

9. Przepisy zwjzane

-Rozporadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spateej z dnia 2 kwietnia 2004r.
w sprawie sposobu i warunkow bezpiecznego/tkowania i usuwania wyrobow
zawierajcych azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649).

- Rozporadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 14drernika 2005r. w sprawie zasad
bezpieczastwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwanjitobdw zawierajcych

azbest oraz programu szkolenia w zakresie bezpgozniytkowania takich wyrobow

(Dz. U. z 2005r. Nr 216 p0z.1824).



Pokrycie dachu blach g - Kod CPV 45260000

Obrobki blacharskie — Kod CPV 45261310-0

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej  specyfikacji techniczn8jTY $§ wymagania dotycgce wykonania i
odbioru pokr¢ dachowych blach wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i ruram
spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacja technicz8a&) (stanowi obowzujaca podstaw
opracowania szczegotowej specyfikacji techniczn8BT) i jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagbdét wymienionych w pkt. 1.1. Projektant
sporadzapcy dokumentagj projektows i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych asowprowadzéa do niniejszej standardowej specyfikacji
zmiany, uzupetnienia lubsaislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektemarad, obiektu i
robét, uwzgédniagce wymagania Zamawigego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktéregniezledne do okréania ich standardu i jakoi. Odstpstwa od wymaga
podanych w niniejszej specyfikacji mpgiec miejsce tylko w przypadkach matych prostych robot
i konstrukcji drugorzdnych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnipewvndé, ze podstawowe
wymagania bda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania natpade déwiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot oblych ST Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynndi
umazliwiajgce i majce na celu wykonanie polktrydachowych blach wraz z obrobkami
blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz edetami wystajcymi ponad dach budynku:

1.4. Okrdlenia podstawowe Okékenia podane w niniejszej STa zgodne z obowgzujacymi
odpowiednimi normami oraz oldleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotygz robot Wykonawca roboét jest odpowiedzialny zao§akich
wykonania oraz za zgodfo z dokumentagj projektows ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagagiélne" pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotygz: materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padan
ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne" pkt 2 Riboanaterialy stosowane do
wykonywania pokry dachowych powinny méem.in.: sAprobaty Techniczne lub &y
produkowane zgodnie z obaaujgcymi normami, e<Certyfikat lub Deklaracj
Zgodnaci z Aprobas Techniczm lub z PN, <Certyfikat na znak bezpieagzava,
*Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowannormg europejsk wprowadzog do zbioru
norm pol. ena opakowaniach powinien znajdéwaic termin przydatnéci do



stosowania. Sposéb transportu i sktadowania powidig zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawoawgzany jest posiadana
budowie petn dokumentag dotyczca skiadowanych na budowie materiatdw
przeznaczonych do wykonania pokigachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1 Wszelkie materiaty do wykonania pokrgachowych powinny odpowiaéla
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aproffatéechnicznych ITB
dopuszczacych dany materiat do powszechnego stosowania wvuidtwie.

2.2.2 Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna wadpma: normom PN-61/B-
10245 i PN- 73/H-92122. Grubk® blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie
ocynkowane metadogniowg - rowmg warstwg cynku (275 g/m 2 ) oraz pokryta
warstwg pasywacyjg mapca dziatanie antykorozyjne | zabezpieczay. Wystpuje
w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3 Inne blachy ptaskie: blacha stalowa powlekpoatokami poliestrowymi,
grubasci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub0k2800 mm.
224 Blachy profilowe, gruBei 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej

powtokami poliestrowymi 25 mikrometréw lub 35 miknetrow, na stronie spodniej
powtoka epoksydow 10 mikrometrow.
2.2.5 Blachy dachéwkowe, grudm 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane matod
ogniowy, pokryte powtokami poliestrowymi w wielu kolorachaz pokryte warsty
pasywacyjn. Szerokéci arkuszy 1185 mm, a diugiood 860-7200 mm.
Wszystkie materiaty do pokéydachowych powinny yprzechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcy producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobayjecie materiatdbw i wyrobow
na budow powinno by potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZT
3.1 Ogolne wymagania dotyg®e sprztu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0golne" pkt3
3.2 Sprzt do wykonywania rob6t *Roboty mwa wykon& recznie lub przy #@yciu innych
specjalistycznych nagdzi. *Wykonawca jest zobowdany do uywania takich nargzi, ktére nie
spowoduj niekorzystnego wptywu na jaké® materiatow i wykonywanych robot orazeda
przyjazne dlgrodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotygz transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,W\enéa
ogolne" pkt 4

4.2 Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i gdzen stosowdé nastpujace sprawne technicznigrodki
transportu: esamochod skrzyniowy o tadoweidb-10 ton, esamochod dostawczy o tadoyan®,9
ton, scagnik kotowy z przyczep Blachy do pokry dachowych mogby¢ przewaone dowolnymi
srodkami transportu. Materialy nale uktad& rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej,
obok siebie i zabezpieczyprzed maliwoscia przesuwania gipodczas transportu. Blachy powinny
by¢ ukladane w pozycji poziomej wzdisrodka transportu. Zeli dlugas¢ elementow z blachy
dachéwkowej jest wksza nk dugas¢ pojazdu, wielké¢ nawisu nie mpe przekrocz§ 1 m. Przy
za- i wyladunku oraz przewozie r@odkach transportowych nale przestrzega przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym.



4.2.2 Wykonawca jest zobogziany do stosowania takickrodkow transportu, ktore wpign
niekorzystnie na jakid robot i wiaciwosci przewaonych materiatow.

4.2.3 Przy ruchu po drogach publicznyghodki transportowe mugz spetni@ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne dla podktadowzdg podkiad pod pokrycie powinien spekiaastpujace
wymagania ogolne: spochylenie ptaszczyzny potachdavych z desek, fat lub ptatwi powinnocby
dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymagaini PN-B-02361:1999, erowkoé
powierzchni deskowania powinnadtaka, aby przavit pomiedzy powierzchry deskowania a tat
kontrolrg o diugaci 3 m byt nie wegkszy nz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie
wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylepidaci dachowej), srowrso
ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinnackgnalogiczna, jak podano po#ey na co najmniej 3
krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiaghrdy podkiadzie z ptatwi), spodkiad powinien
by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnydraz powinien mi&€ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wys@jmi ponad powierzchaipokrycia. Szerok& szczelin
dylatacyjnych powinna wynasiod 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 i@atzeliny
dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny¢byypetnione materialem elastycznym lub kitem
asfaltowym w podkfadzie powinny byosadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej ora
powinny by usztywnione kragdzie zewstrzne.

5.2. Podktady z desek i papy pod pokrycie z bla€bixdy podktad z desek i papy pod pokrycie z
blachy powinien speinéanastpujace wymagania: *w przypadku pokry blachy podktad z desek i
jednej warstwy papy powinien bygodny z wymaganiami podanymi w pkt. 5.1., «dgskivinny
by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowanédzone strog dordzeniowy ku gorze.
Kazda deska powinna byprzybita do krokwi dwoma gwalziami. Wilgotnd¢ desek nie powinna
by¢ wicksza do 21%, a maksymalna szerkgkd5 cm. Czota desek powinny stykaie na
krokwiach. Deski naley uktada ,na pioro” i ,wpust" lub na przylg Szczeliny mgdzy deskami
nie powinny by wigcksze nk 2 mm. Nie dopuszczaegsiv deskach otworow pogkach osrednicy
wickszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystavp@za czoto krokwi od 3 do 5 cm. epapa
asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powaitny¢ umocowana do podkiadu gwadriami,
epodktad z papy, o ktorym mowa poxej, naley wykonywa obowihzkowo w przypadku poktyz
blachy wykonanych w korytach odwadni@ych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na
pozostatych fragmentach potaci dachowych stosowaagdy nie jest obowzkowe.

5.3. Podkiad z desek pod pokrycie bipétodkiad z desek pod pokrycie blaghowinien spetnia
nastpujace wymagania: podkiad z drewna pod pokrycie kjgubwinien by wykonany z desek
obrzynanych gruli@i 25 mm | szerok&i od 12 cm do 15 cm. Szerakodeski okapowej powinna
by¢ wigksza i wynosi nie mniej nk 30 cm, eodsipy pomidzy deskami powinny wynasinie
wiecej niz 5 cm przy kryciu blachocynkowan i nie wiecej niz 4 cm przy kryciu blachcynkows,
egwozdzie powinny by gicboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty i blachy. Przy kryciu
blachy cynkowg lub ocynkowan zaleca si stosowé do przybijania desek gwdzie 6ocynkowane
*w korytach dachowych, koszach, okapach o sz&mkeéB0 cm, przy oknach, wokét komindw itp.
podkiad powinien by petny, z desek uktadanych na styk, spodkiad pamrgpetnia wymagania
podane w pkt. 5.1.



5.4. Podkiad z tat pod pokrycie z blach dachowkdww¢ przypadku podkiadu z tat pod pokrycia z
blach dachéwkowych natg przestrzega nastpujace zalecg: efaty naley przybija& na
kontrtatach, rownolegle do linii okapu, za pomogwozdzi ocynkowanych, epierwgz tate
umieszcza si w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z stmvem odpowiadagym
wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

5.5. Pokrycia z blachy Pokrycia z blachy aglevykonywa zgodnie z wymaganiami podanymi w
polskich normach wyrobow i wymaganiami producenmzoorma PN-B-02361:1999. Wymagania
ogole dotyczce pokry z blach ptaskich. W przypadku pokry blach ptaskich naty stosowa si¢
do nastpujacych zaleck: epodkiad pod pokrycie powinien spel@iavymagania podane w
punktach: 5.1, 5.2, i 5,3, eroboty blacharskie achly mog by¢ wykonywane o kadej porze roku,
lecz w temperaturze niezsizej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych mperaturze nie
nizszej nt 5°C. Roboét nie wolno wykonywana oblodzonych pod#ach, sblachy nie naky
uktad& bezpdrednio na podizach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapigo, z
gltadzi cementowej oraz na pogho zawieragcym zwizki siarki. Podtga te naley najpierw
zagruntowd roztworem asfaltowym i poky¢ na nich pap asfaltova. Wymaganie to dotyczy
szczegolnie miejsc wykonywania obrobek blacharskteyszystkie wygicia blach powinny by
wykonane w taki sposéb, aby nie ngdb pekniccie blachy lub odprniecie powtoki
zabezpieczapej black. Odwodnienie dachu néaig prowadz¢ za pomog rynien odwadniajcych
dylatowanych co 12 m. Nie nalestosowa odwodnienia typu wewtrznego.

5.6. Pokrycia z blach Pokrycia dachowe z blachiost® z powtokami metalicznymi: cynkowo-
aluminiowg, aluminiowo-cynkow, aluminiows, organiczyg, wielowarstwovg uktadane na ggtym
podtazu powinny spetni@ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobwarWki montau
powinny by takie, by nisze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte nggte] konstrukciji.
Wyroby z blachy stalowej z powitokami jw., ukladana ciaglym podiau, powinny spetnia
wymagania normy PN-EN 505:2002. Zaktady wyrobow lacby stalowej z powitokami jw.,
uktadane na ggtym podiazu, mazna wykonywa na gbek stogcy. Pokrycia dachowe z blachy ze
stali odpornej na korogjz powilokami metalicznymi: otowiano-cyngw cynows, organiczag,
uktadane na goltym podiau, powinny spetni@ 7wymagania podane w instrukcji producenta
wyrobu. Warunki montau powinny by takie, aby nisze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte
na chgtej konstrukcji. Wyroby z blachy ze stali odpormg koroz¢ z powtokami jw., uktadane na
ciggtym podtau, powinny spetni@a wymagania normy PN-EN 502:2002. Zaktady wyrobow z
blachy stalowej z powitokami jw., uktadane nagéym podizu, mana wykonywg na gbek
stojgcy i na zwoje. Wyroby samosime z blachy stalowej i ze stali odpornej na kayogj
produkowane w profilach: trapezowym, falistym, daskowym. Samonine profilowane pokrycia
dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej neokg z powtokami metalicznymi: cynkowo-
aluminiowg, aluminiowo-cynkow aluminiowg, organiczg wielowarstwows powinny spetnia
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobw avanormach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN
508-3:2002. Samorne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokgmi powinny spetnia
wymagania norm PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2Q0%zenie samorsmych profilowanych
wyrobow z blachy stalowej z powilokami jw. wykonugke na zaktad lub nagbek stojcy.
Mocowanie powinno by schowane w olkbie konstrukcji blachy, aby nie bylo nacme na
dziatanie czynnikbw atmosferycznych. W przypadkuntaou profili dachowkowych naley
przestrzega nastpujacych zasad: sblachy przycinagsta pomog nazyc wibracyjnych, a w
przypadku matego zakreswecia za pomog pity lub nazyc do blach. Nie wolno do @ia wywacé
szlifierek kgtowych lub innych narglzi wytwarzagcych podczas ecia wysok temperatuy - ze
wzgledu na korozj miejsc cegtych, epo cgciu i wierceniu nalgy usuraé wszystkie metalowe



odpady mogce spowodowé odbarwienie powierzchni blach, eblachodachowkienaluktad& i
mocowd je za pomog wkretdbw samonawiercagych do tat drewnianych lub metalowych. \ifir
nalery wkrecat za pomog wiertarek ze spegtem, zwracajc uwag, aby nie uszkodziprzy tym
naktadek z EPDM. Podkladka powinna nieznacznie awyat poza brzeg gornej podkiadki
stalowej. Wkety powinny by umieszczone wsrodku wgkbienia, w dolnej fali. Powinny gy
mocowane w co drugiej fali, w co drugime¢dzie dachdéwek, Zaprzy okapie i w kalenicy -w
kazdej fali oraz w kadym szeregu dachéwek na bocznej nakigagj se krawedzi, eprzed
montaem blach dachowkowych nale zmontowa haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastpnie przysipi¢ do uktadania profili redami od okapu do kalenicy, rozpoczygapd prawego
dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi ldggzony pod prawidtowym em ze wzgjdu na
niebezpieczéstwo skecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamaa@wvdeski przy
okapie co wymusza prawidiowyak montau. Po zamocowaniu deski ora kilka pierwszych
arkuszy utay¢ bez przykecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobuani@, *pokrycia z
blach o profilu dachéwkowym powinny bywentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie
przeptywa& od okapu do kalenicy pod warstvpokrycia z blachy, eniezidne jest prawidtowe
uszczelnienie kalenicy i okapu za porpospecjalnych uszczelek, w celu unietinwienia
przedostawania skniegu i kurzu. W przypadku dachow ptaskich o poehyd potaci do 30° zaleca
si¢ stosowanie uszczelek wzdtaatej kalenicy i okapu, zapewrniajdostp powietrza przy okapie
oraz wylot w kalenicy. Kalenicdachéw o kcie nachylenia potaci dachowej porey 30° mana
pozostawd bez uszczelek, zaginaj do gory dolne czci fal, swszystkie uszkodzenia powiok
powstate w czasie transportu i montanaleey 8zamalowa farbg zaprawovy.

5.7 Obrébki blacharskie

5.7.1 Obrébki blacharskie powinnydglostosowane do rodzaju pokrycia.

5.7.2 Obrobki blacharskie z blachy stalowej i®taj ocynkowanej o gruoi od 0,5 mm do 0,6
mm mana wykonywé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nigseej od -15°C. Robét nie
maozna wykonywa na oblodzonych podiach.

5.7.3 Przy wykonywaniu obrébek blacharskich malgpametac o koniecznéci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny dyzabezpieczone w sposéb uiliiajacy
przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych dachtakw sposob, aby nagtowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacji.

5.8 Urgdzenia do odprowadzania wod opadowych

5.8.1 W dachach (stropodachach) z odwodnieniem gexnym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowargpadku podtenym. 5.8.2 W dachach
(stropodachach) z odwodnieniem wetvanym w podiau powinny by wyrobione koryta
odwadniajce o przekroju trojtnym lub trapezowym. Nie natg stosowd koryt o przekroju
prostokitnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdician attykowychscian budynkow
wyzszych w odlegtéci mniejszej ni 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.8.3 Spadki koryt dachowych nie powinny¢hyniejsze ni 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza25,0 m.

5.8.4 Wpusty dachowe powinny dpsadzane w korytach. W korytach o przekroju gibjm i
trapezowym podize wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu stpupowinno by
poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.

5.8.5 Wpusty dachowe powinny bysytuowane w najaszych miejscach koryta. Niedopuszczalne
jest sytuowanie wpustow dachowych w odlégio mniejszej ni 0,5 m od elementow
ponaddachowych.



5.8.6 Wloty wpustéw dachowych powinnydyabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natazonymi na wpust przed mtiwoscia zanieczyszczeniastimi lub innymi elementami magymi
sta si¢ przyczyry niedraznosci rur spustowych.

5.8.7 Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rustgpvych i wpustow dachowych powinnycby
dostosowane do wielkoi odwadnianych powierzchni dachu (stropodachud.85Rynny i rury
spustowe z blachy powinny odpowigdaymaganiom podanym w PNEN 612:1999, uchwyty za
do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 146220 PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

5.8.9 Rynny dachowe i elementy wypgsaia z PVC-U powinny odpowiadavymaganiom w PN-
EN 607: 1999.

5.8.10 Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powitnyy: a) wykonane z pojedynczych cztonéw
odpowiadajcych diugdci arkusza blachy i 9sktadane w element wielocatemob) hczone w
ztaczach poziomych na zaktad szeré&dicd0 mm; zhcza powinny by lutowane na catej dtugoi,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w edath nie wkszych nk 50 cm, d) rynny
powinny mie& wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.8.11 Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowgmmeyinny by: a) wykonane z pojedynczych
cztonéw odpowiadarych diugdci arkusza blachy i sktadane w element wielocztomadw hczone

w zfgczach pionowych nabek pojedynczy tecy, a w zhczach poziomych na zakiad szeréio
40 mm; zhcza powinny by lutowane na catej diugoi, c) mocowane ddcian uchwytami,
rozstawionymi w odspach nie wgkszych nk 3 m w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w sgoin
muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutygmiazdach, d) rury spustowe
odprowadzajce wod&d do kanalizacji powinny ky wpuszczone do ruryeliwne] na gtbokas¢
kielicha.

6. KONTROLAJAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakéci robot polega na sprawdzeniu zgoftnoich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2 Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia zcbla powinna by przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przysieniem do wykonania pokéyzgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3 Kontrola wykonania pokéy

6.3.1. Kontrola wykonania pokéypolega na sprawdzeniu zgodobich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikadfiontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru: a)w odniesieniu do prac zagikah (kontrola midzyoperacyjna) - podczas
wykonania prac pokrywczych, b)w odniesieniu dosetaosci catego pokrycia (kontrola koowa)

- po zakaczeniu pracpokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy a)Kontsolmi¢dzyoperacyjna i kicowa dotyczca pokrg z blachy
przeprowadza gisprawdzajc zgodné¢ wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245
PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002,BNN504:2002, PN-EN 505:2002, PN-
EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508- 2:200%;BN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej. b)Uznaje, sie badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie
wiasciwosci materiatow i pokrycia dachowega@ ggodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej lub aprobaty technicznej albo wymagani@orm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Jednostkobmiarowg robot jest: «dla robot - Krycie dachu blachObrobki blacharskie - m 2
pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie pgta s¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile



powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m 2 , «dladtobRynny i rury spustowe - 1 m wykonanych
rynien lub rur spustowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Podstaw do odbioru wykonania robot - faktycznie wykonapiac i zgtoszeniu do odbioru
przez Wykonawe

8.2 Odbiér podkiadu
8.2.1 Badania podktadu nale przeprowadzi w trakcie odbioru cgciowego, podczas suchej
pogody, przed przysgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2 Sprawdzenie réwka powierzchni podktadu natg przeprowadza za pomog taty
kontrolnej o dtugéci 3 m lub za pomeag szablonu z podziadk milimetrony. Przéwit migdzy
sprawdzag powierzchna a tat nie powinien przekrocZy5 mm, w kierunku prostopadiym do
spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. OgoIne wymagania odbioru rob6t pokrywczych

8.3.1 Roboty pokrywcze, jako roboty zanidag, wymagaj odbiorow czsciowych. Badania w
czasie odbioru eciowego naley przeprowadzadla tych robét, do ktérych degt p&niej jest
niemazliwy lub utrudniony.

8.3.2 Odbior cgsciowy powinien obejmowa sprawdzenie: a)podktadu, b)jdko zastosowanych
materiatdw, c)doktadrimi wykonania pokrycia, d)doktadda wykonania obrobek blacharskich i
ich pohczenia z pokryciem.

8.3.3 Dokonanie odbioru egciowego powinno by potwierdzone protokotem

8.3.4 Badania kirowe pokrycia naley przeprowadz po zakaczeniu robot, po deszczu. 8.3.5
Podstaw do odbioru robo6t pokrywczych stan@mnastpujace dokumenty: a) odbior exiowy
podiaza oraz poszczegolnych warstw lub fragmentow pokryio) atesty certyfikaty zastosowanych
materiatéw, c) stwierdzenie zgodmdlub niezgodnéci wykonania robotpokrywczych z umawd)
dokumentacja fotograficzna

8.3.6 Odbior kacowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykog@arpokrycia i obrobek
blacharskich i paiczenia ich z urmzeniami odwadniggymi, a take wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpiedzeksploatacyjnych.

8.3.7 Roboty uznaje giza zgodne z dokumentacprojektows SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt. 6 ST daty pozytywne
wyniki. Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrynie powinno by
odebrane. 11W takim przypadku najleprzyja¢ jedno z nasgpujagcych rozwizan: epoprawt i
przedstawd do ponownego odbioru, geli odchylenia od wymaganie zagraajg bezpieczéstwu
uzytkowania i trwatdci pokrycia, obnty¢ cere pokrycia, *w przypadku gdy nig snazliwe podane
rozwigzania - rozebra pokrycie (miejsc nie odpowiadaych ST) i ponownie wykortaroboty
pokrywcze.

8.4 Odbidr pokrycia z blachy
8.4.1 Sprawdzenie wyglu zewrtrznego pokrycia (nie ma dziurglnie¢, odchylé od linii
prostej, zdcza g prostopadte do okapu itp.).
8.4.2 Sprawdzeni@dzenia i umocowania arkuszy.
8.4.3 Sprawdzenie wykonania i umocowania pasowywsaajacych.

8.5 Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur $pug/ch powinien obejmowa
8.5.1 Sprawdzenie prawidtow@ polaczer poziomych i pionowych.



8.5.2 Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowsrian, komindw, wietrznikow, wtazéw
itp.

8.5.3 Sprawdzenie prawidtowa spadkow rynien.

8.5.4 Sprawdzenie szczekwbpolgczen rur spustowych

8.6 Zakdiczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blaghpotwierdza si: protokotem, ktéry powinien zawiegra eocerp
wynikow bada, swykaz wad i usterek ze wskazaniem ziveosci ich usungcia, estwierdzenie
zgodndci lub niezgodnéci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1. Pokrycie dachu blaghPtaci s¢ ustalon cery ryczattows za wykonanie petnego zakresu prac
dla danego obiektu (zgiznik nr 2) obiektu, ktdra obejmuje ¢dizy innymi ¢ demonta starego
pokrycia i jego utylizacja ¢ przemurowanie komin®przygotowanie stanowiska roboczego,
edostarczenie materiatldw i spta, *obstug sprzitu nieposiadacego etatowej obstugi, sustawienie
i rozbidrke rusztowa soczyszczenie podkftadu, smocowanie folii para puszczalnej sobrobki
dachu 4czne z obrobienie kominéw, kalenic, koszy, arkow i wykonanie innych nieziolnych
obrébek spokrycie dachu blaglilachowkow tacznie z przygjciem arkuszy i obrébek nagdany
wymiar, umocowanie za pomgevkretow samogwintujcych ptyt dachowych, ggioréw i obrébek
blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapagczyszczenie miejsca pracy z resztek
materiatéw, einstalacja odgromowa 12elikwidacjanstaiska roboczego.

9.2. Obrdébki blacharskie rynny i rury spustowezygotowanie, szamontowanie i umocowanie
obrobek w podtéu, wykonanie pajczen, suporzdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWAZANE

10.1. Normy « PN-B-02361:1999 Pochylenia potfacidagych. « PN-89/B-27617 Papa asfaltowa
na tekturze budowlanej. « PN-61/B-10245 Roboty hdaskie budowlane z blachy stalowe;j
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techmé przy odbiorze. « PN-EN 501:1999
Wyroby do pokr¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z ayd& pokr¢ dachowych
uktadanych na ggtym podiau. « PN-EN *506:2002 Wyroby do pokiydachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobow samamych z blachy miedzianej lub cynkowej. « PN-EN @02
Wyroby do pokr¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z Hpfaaniedzianej
uktadanych na gogtym podiazu. « PN-EN 505:2002 Wyroby do pokrydachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobéw piytowych ze stali uktadamyna cigtym podicu. « PN-EN 508-
1:2002Wyroby do pokiy dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw sarfroyah z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na kago Czs$¢ 1: Stal. « PN-EN 508-2:2002Wyroby
do pokr¥ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow sarmyah z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na kor@zz$¢ 2: Aluminium. « PN-EN 508-3:2002Wyroby do
pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw sarmyah z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korez{Czs$¢ 3: Stal odporna na koragzje PN-EN 502:2002
Wyroby do pokrg dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow sarmoyah z blachy ze stali
odpornej na korogzj uktadanych na ggtym podiczu. « PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry
dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow sarfroyah z blachy aluminiowej, uktadanych na
ciagglym podiau. « PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkow do rur spustowych
okragtych. « PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapoWwy®Vymagania i badania. « PN-EN
612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachyfinixge, podziat i wymagania. * PN-B-
94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane dderymotokagtych. « PN-EN 607:1999
Rynny dachowe i elementy wypasaia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.



Roboty malarskie - KOD CPV 45442100-8

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres rob6t obj etych w SST

Roboty obgte niniejszymi specyfikacjami technicznymi zostakyreilone szczegbtowo

w przedmiarach robét. Wymagania ogolne mal@zumie i stosowé w powigzaniu ze
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi dla pasgdinych rodzajéw robot.

1.4 Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST wymagania ogolne.

1.5 Ogo6lne wymagania dotycz gce robot

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST i
poleceniami Inspektora. Ogoélne wymagania dotyczgce robot podano w SST "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

Wykonawca do wykonania zadania powinien stosomateriaty ktore posiadgj

- certyfikat na znak bezpiearstwa wskazujcy, ze zapewniono zgodié z kryteria
technicznymi okrdonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentoéw technicznych

- deklaracje zgodnagi lub certyfikaty zgodngxi z aprobat techniczag, dla ktérych nie
ustalono Polskiej Normy

- atesty iswiadectwa badapozwalajce na stwierdzenie wdeiwego zastosowania

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadyedo czasu, gdyela potrzebne do robdt, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly pkaos¢ | wkasciwos¢ do robét oraz byty dogpne
do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca caaegn skltadowania materiatovedy zlokalizowane w
obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Ingpekn nadzoru.

Wszelkie materiaty i uggdzenia zastosowane w przedmiaraclzmaczasipi¢  rOwnowanymi stosujc te
same parametry techniczne i wymagania funkcjonadparte

certyfikatami,swiadectwami dopuszczenia, atestami w zadéci od wymaga

wynikajacych z odpowiednich przepisow. Wykonawca powiadbrspektora nadzoru

0 zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju raateriWybrany rodzaj materialu musi

zost& zaakceptowany przez Inspektora nadzoru i nigenfig¢ pazniej zamieniany.

2.1 Woda PN-75/C-04630 [1]

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
waod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, oraz wod zawierajgce tluszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2 Rozcie nczalniki

W zaleznosci od rodzajéw farb nalezy stosowag: -

terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczego6lnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania



2.3 Farby budowlane gotowe
2.3.1 Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.3.2 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno
- styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia do ITB.
2.3.3 Wyroby olejne
- emalia olejna stosowania

wydajnos¢ - 6-10 m?/ dm?,

max. Czas schniecia - 24h
- farba olejna do gruntowania - wydajnos$¢ -15-16 m?%/ dm?,

max. Czas schniecia - 8h
- kit szpachlowy ogdlnego stosowania - biaty do wygtadzania podktadu pod powtoki
olejne
- rozcienczalnik do wyrobow olejnych ogdlnego stosowania - biaty do rozcienczania
wyrobow olejnych
2.3.4 Farby olejne
- farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81900:1997 [6]
wydajnos¢ - 6-8 m?/ dm?®
max. Czas schniecia - 12h
- farby olejne i alkidowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901 :2002 [6]
wydajnos¢ 6 - 10 m?/ dm?
2.3.6 Farby akrylowe do malowania powierzchni
wymagania dla farb:
- lepkos¢ umowna: min. 60
- gestos¢: max 1,6g/cm3
- zawartosc¢ substancji lotnych % masy max 40%
- roztarcie pigmentéw: max. 90m
- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilg. Wzglednej powietrza 65% dla
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia - max 2h
wymagania dla powtok :
- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczenh i zaciekéw
- grubos¢ -100-120 IJm
- przyczepnosc¢ do podtoza - 1 stopien
- elastycznosc¢ - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3mm, nie wykazuje peknie¢
lub odstawania od podioza
- twardos¢ wzgledna - min 0,1
- odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5kg spadajgca z wysokosci 1,0m nie powinna
powodowac uszkodzen powtoki
- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120h zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé
specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 [20] w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg BN-82/5046-05 [21] i przechowywane w temp. Min. +5°C wg PN-73/C-81400
[17].
2.4 Srodki gruntuj ace
2.4.1 przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej - na
chtodnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozciehczong
wodg w stosunku 1:3 - 5 z tego samego rodzaju farby z jakiej przewiduje sie
wykonanie powloki malarskiej
przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1: 1 (pokost: benzyna lakiernicza).



3. Sprzet
3.1 Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub watkéw

4. Transport
Farby pakowane wg pkt. 2.3.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 [8] i

przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym i drogowym.

5 Wykonanie robét malarskich
Wedlug instrukcji oraz swiadectwa dopuszczenia.

5.1 Przygotowanie podto zy

5.1.1 Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutdéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic¢, a rysy poszerzyc i
ponownie wypetni¢ zaprawag

cementowo-wapienng.

5.1.2 Powierzchnie drewniane powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-70/H-97050 [10], dla danego typy farby podkfadowej.

5.2 Gruntowanie

5.2.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowanie stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powioka lecz rozciehczong wodg w stosunku

1 :3-5 lub gotowymi ptynami do gruntowania.

5.2.2 Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac¢ pokostem.
5.3 Wykonanie powtok malarskich:

5.3.1 Powltoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujgcych.

Powitoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa

powtok powinna byc¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powiok

bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

5.3.2 Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodnie

ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczego6lne warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.

6. Kontrola jako $ci robot malarskich

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni

- sprawdzenie wsigkliwosci

- sprawdzenie wyschniecia podtoza

- sprawdzenie czystosci

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3s.

6.2 Roboty malarskie

6.2.1 Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich



wykonania:

- Dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7dniach

- Dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2 Badania przeprowadza sie przy temp. powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3 Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,.
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane
prawidtowo.

Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powioki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. Obmiar robét — jak w kosztorysie inwestorskim

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem
miejsca pracy.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot malarskich

Roboty podlegajgce warunkom odbioru wg zasad w ST "Wymagania ogoine".

8.1 Odbior podio za

8.1.1 Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione

przez wypeltnienie ubytkdw zaprawa do robét tynkowych lub odpowiednig szpachlowka.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1 jezeli odbior podtoza
odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscié.

8.2 Odbior rob6t malarskich

8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, brak przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypetniacza, brak plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajgcych ptatow powtok, widocznych
okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

8.2.2 Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilku krotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3 Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4 Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powitoki od poditoza.



ROBOTY OKLADZINOWE - Kod CPV 45262650-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z remontem posadzek (oktadzin z ptytek ceramicznych)

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot umozliwiajgcych
wykonanie remontu posadzki Swietlicy wiejskiej w m. Kaniczki i obejmujg :

5. Przygotowanie podioza pod wykonanie posadzek z piytek ceramicznych
(oczyszczenie i wyréwnanie)
6. Wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie (ptytki ceramiczne)

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatow,
wymagan i sposobow oceny podtozy, wykonanie oktadzin zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robd6t jest odpowiedzialny za jako$s¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnosc¢ z dokumentacijg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Okgélne wymagania dotyczgce robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt. 1.5.



1.6. Dokumentacja robot oktadzinowych

Dokumentacje rob6t oktadzinowych stanowia:

2. projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z 3.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U.
z 2003 r. nr 120, poz. 1133 z pdzniejszymi zmianami),

3. projekt wykonawczy budynku

4. specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdét (obligatoryjna w przypadku
zamowien publicznych), zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
2.09.2004r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

5. dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r.
w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

6. aprobaty techniczne, certyfikaty Iub deklaracje zgodnosci $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych
wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z
2000 r. nr 106,poz. 1126 z pOzniejszymi zmianami),

7. protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-
00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania rob6t oktadzinowych z ptytek
ceramicznych (z kamieni sztucznych) powinny miec:

2. Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
3. Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN
4. Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

5. Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru norm polskich,

6. na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skiadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg skta-
dowanych na budowie materiatbw przeznaczonych do wykonania robot
oktadzinowych.

Rodzaje materiatéw

Wszelkie materiaty do wykonania oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.



2.2.2. Wyroby terakotowe - posadzkowe - PN-63/B-10145

Parametry techniczne:
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wihasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwos¢ (wg. normy) nie wigksza niz__0,5%
- wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 27,0 N/mm?
- scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 500
- kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%
- lugoodpornosc¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosc¢ i szerokos¢: max +0,6 %

- grubosc: ~ max +5,0%
- prostos¢ krawedzi (krzywizna) max + 0,5 %
- ptaszczyzna max = 0,5 %

b) Gresy - wymagania dodatkowe:
- twardo$¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralnosc V klasa $cieralnosci
- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe - min. R9

Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastgpujgcymi elementami:
- stopnice schodow,

- listwy przypoditogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- diugosc i szerokos¢: 1,5 mm
- grubosc: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

2.2.3 Pakowanie, transport i sktadowanie wyrobéw terakotowych
a) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m* ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tajwo ttukgcych sie oraz napis
~Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

b) Transport:
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢
materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania ukfada¢ scisle obok
siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow
tatwo ttukacych.

c) Skladowanie:



Plytki skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

2.2.4 Materialy pomocnicze:

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowa¢ nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250
.Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych
moze byc stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1 Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B.00.00.00 ,Wymagania
ogllne" pkt 3

3.2 Sprzeti narzedzia do wykonywania posadzek z ptytek terakotowych

Do wykonywania robot okladzinowych posadzek nalezy stosowac:

5 szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

6 szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

7 narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

8 pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zgbkow 6-12 mm
do rozprowadzania kompozycji klejgcych,

9 taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

10 poziomnice,

11 mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,

12 pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
13 gabki do mycia i czyszczenia,
14  wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4, Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano ST B-
00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 4

5. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatdbw do wykonania okiladzin nie wymaga specjalnych s$rodkéw i
urzgdzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub za-
mknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb
wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialdw zalecane jest prze-



wozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i rozladunku tadunku urzgdzen
mechanicznych.

Skladowanie materiatbw oktadzinowych (ptytek) na budowie musi by¢é w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonanie wyktadziny
a) Podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podklady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i
grubosci minimum 50 mm.

Podkitady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum
12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
podkitady zwigzane z podtozem - 25 mm

podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

podkiady ,ptywajgce”(na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej)-40 mm

Powierzchnia podkladu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknieé¢ i ubytkéw,
czysta, pozbawiona resztek starych wykiadzin, odpylona. Niedopuszczalne sg
zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji kon-
strukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnagtrz budynku powierzchnia dylatowanych
pol nie powinna przekracza¢ 10 m , a maksymalna diugos¢ boku nie wieksza niz 3,5
m.

Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione materiatem trwale plastycznym.

Przed Erzystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac pitytki wedtug
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé slooséb uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢é rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowag szerokosC wiekszg niz potowa plytki. Szczegolnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory
lub sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ﬁ’fytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana
zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze g’fadkak krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje" sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejgca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podioza.
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10.
11.
12.
13.

Wielko$¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢

zebow i konsystencja kompozycji klejacei sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z
pod ptytek i pokrywa catg powierzchnie plytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci
plytek:

50x50mm - 3 mm
100x100 mm - 4 mm
150x150 mm - 6 mm
200x200 mm - 6 mm
250x250 mm - 8 mm
300 x 300 mm - 10 mm
400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m
lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz ro-
dzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie piytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunac po
podiozu (okoto 1 cm), ustawiC w zgdane] pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne piytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢
I mikroruchami odsungC na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze
ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku piytek uktadanych na zewngtrz warstwa kompozycji klejgcej powinna
pod calg powierzchnig plytki. Mozna to osiggng¢ nakiadajgc dodatkowo cienkg
warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

do 100 mm - okoto 2 mm

od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

od 200 do 600 mm - okoto 4 mm
powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usungc
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe.

Po utozeniu L)}ytek na posadzce wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokotu powinna
okresla¢é dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych 2z plytek
identycznych jak dla wykladziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania pgltek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utoze-
nie ptytek. Dokladny czas powinien byc¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢
je wodg mokrym pedzlem.



Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania éza rawe
fugowg) po powierzchni ktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokiadnie
wcisngc w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbkg. Swiezg
zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty
ksztalt spoiny. Ptaskie spoin?/ uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i
niska wilgotnosc powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni piytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykladziny 1 zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jako sci.

6.1. Wymagana jakos¢ materiatow powinna by¢ ﬁot,wjerdzqna przez producenta przez za-
swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sig stosowania do robdt materiatdw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowacC rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania roboét
(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu posadzki dylataciji.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg robo6t jest m?. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

3. Odbior materiatbw i robdét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wihasciwosci technicznych tych materialdw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu
z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

4. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).



\t/)V)éniki odbiorow materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
udowy.

Odbidr powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokows,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wy-
konac przez oceng wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikdw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykonaé za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nale-
zy wykonaé przez ocene wzrokowa,

9. Podstawa ptatno Sci.

Pfatnosc.

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty wyktadzinowe
lub oktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujgcych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umow-
nych stata warto$¢ wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako
iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot okreslonych na podstawie dokumentac;i
projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o wartos¢ robdt okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn
ustalonej w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie
wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wyko-
naniu petnego zakresu rob6t i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Zasady ustalenia ceny jednostkowe.

Ceny jednostkowe za roboty przy wykonaniu posadzek obejmuja:
robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynika-
jacymi z technologii rob6t z kosztami zakupu,

wartos$¢ pracy sprzetu z narzutami,
koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,
podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku WAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwnie z przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszgcych takich jak np.
osadzenie elementow wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery
zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykiadzin
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.



W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad
rozliczen pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegotowo
ustalone w umowie.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra
obelimuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stano-
wiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane.

10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 KIZUS'ZIyWa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.
PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wkasciwosci i
znakowanie.
PN-EN ISO 10545-1:1899 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki od-
ioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdza-
nie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1_99}{9 | Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i sity tamigce;.

PN-EN ISO 10545-5:1999  Plytki { ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg Pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i +yt¥ ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1|998 Piytki I ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
iniowej.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:k19(§39 Piytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i

admu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Piythki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do piytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-63/B-10145 Posadzki z ﬁytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.



Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wylé%r(l)anil? i odbioru robét budowlanych tom | czes¢ 4, wydanie Arkady -
1 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robo6t budowlanych czesé B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i sgomowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.

Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok.

Nowy Poradnik Majstra Budowlanego wydanie ,Arkady” 2003,2004 r



Roboty w zakresie stolarki budowlanej — Kod CPV 454  21000-4

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejsze] Szczegotowej Specyfikacjchirecznej (SST) ¢ wymagania dotycce

realizacji robot stolarskich przewidzianych do wgkaia w ramach robdt budowlanych przy

przebudowie i rozbudowie istnigiego budynku kniczowki.

Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacjadolzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraigtprzy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid.. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmuy wszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie
wszystkich robot stolarskich przewidzianych w pkaje budowlanym. Obejmagijone prace
zwigzane z dostagvmateriatow, wykonawstwem i wykozeniem robot stolarskich
wykonywanych na budowie.

1.2. Zakres robot olych specyfikag.
W ramach prac budowlanych przewidugewsykonanie nagpujacych robot stolarskich:
- przygotowanie i montadrewnianych schodow wewinznych,
- monta stolarki okiennej i drzwiowej,
- wykonanie podtég z desek,
wszystkie inne nie wymienione wgj roboty stolarskie jakie wygtuja przy realizacji
umowy.
Rozwigzania techniczne stanaye podstaw do wykonania tych roboyprzedstawione w na

rysunkach technicznych oraz w opisie technicznyajgitu budowlanego.

1.3. Okrdlenia podstawowe
Okredlenia podstawowezyte w niniejszej SSTaszgodne z obowzujacymi Polskimi Normami

i Ogblm Specyfikacy Techniczi p. 1.5.

1.4. Ogollne wymagania dotye robot
Ogodlne wymagania dotygeze zasad prowadzenia rob6t podano w Ogoélnej Spexyfi
Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje c&aobot zwizanych z wykonywaniem robot stolarskich:
- przygotowanie i montadrewnianych schodow wewinznych,
- monta stolarki okiennej i drzwiowej,
- wykonanie podtég z desek,
- roboty pomocnicze,
- wszystkie inne nie wymienione igj roboty stolarskie jakie wygtuja przy realizaciji
umowy.



Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania tych robét oraz ich zgodid@ umowy,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i polecemisspektora nadzoru inwestorskiego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odgistw od tych dokumentéw wymaga akceptacji inspektor

nadzoru inwestorskiego.

1.5. Dokumentacja, ktgmalery przedstawd w trakcie budowy.
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawdrakcie budowy musi ldyzgodna z zasadami
podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Dodatkowo wykonawca dostar@zedzie nasgpujace informacje:
1. Rysunki robocze wymagane przez inspektora nadnarestorskiego.
2. Swiadectwa jakéci materiatlow wyszczegolnionych w dalszeg@d opracowania.
3. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez prathdee wyszczegolnione w dalszejeéei
opracowania.

8. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyge materiatdw
Ogodlne wymagania dotygze materiatow i ich rodzaju podano w Ogolnej Spieyi

Technicznej p.4.

2.2 Drewno
Materiatem zastosowanym do wykonania podtogi, etegdwe balustrad i schodow oraz opasek i
listew maskujcych leda deski sosnowe gruba 22 mm, 25 mm, 32 mm i 40 mm wykonane z
tarcicy obrzynanej klasy | i Il. Nie wolno stosofvianego asortymentu drewna. Deski
wymienione wyej stosowane wewtrz budynku mog mie¢ wilgotnos¢ maksymalnie 15 %.
Niedopuszczalne jest aby drewno na w/w elementyitiud miato widoczne zepsute i smotowe
seki, sinizre, rdzenie podwdjne, czerwigzgnilizre mickka, rakowatd¢, zagrzybienie oraz
peknigcia mrozowe i piorunowe.
Drewno musi by zabezpieczongodkami grzybo-, ognio-, i owadobojczymi.

2.3 kaczniki
Do tgczenia elementow konstrukcji drewnianych agleastosowataczniki metalowe takie jak

gwozdzie, sworznie, wkity i sruby stalowe.

3. SPRET

3.1. Ogodlne wymagania dotyze sprztu



3.2. Spret do niezledny do wykonania Robot
Rodzaje sprgu wzywanego do robot stolarskich pozostawiads uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z inspektorem nadzoru budowlanegokdbiiek sprzt, maszyny lub narzlzia
nie gwarantujce zachowania wymagagakasciowych robot i przepiséw BIOZ zostaprzez
inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowanedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu.
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Techmég p.6

4.2. Transport materiatow
Wszystkie materiaty niezline do wykonania elementéw wchadych w skiad robot

stolarskich mena przewoz dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przez
inspektora nadzoru inwestorskiego. Zatadunek, pramns roztadunek materiatéw nale

przeprowadz zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchugdreym.

7. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogo6lne wykonania robot

14.2.1 Przygotowanie i mortg@odidg drewnianych.
Deski po przywiezieniu na plac budowy przed ich watoavaniem powinny by sktadowane na
réwnych podktadach w prostopaééiennych pryzmach, tak aby poszczegélne jej eleyneiet
stykaly s¢ ze soh. Sktadowane powinny lByw miejscach nie nazanych na dziatanie
czynnikbéw atmosferycznych. Czota poszczegdlnycleki@®winny by zabezpieczone poprzez
ich obicie deseczkami w celu zapataaia ich spkania.
Deski przed ich zamontowaniem powinnylpyrzestrugane do wymiaru oklenego w
projekcie budowlanym. Mocowanie desek do legarGezstawie maksymalnym 50 cm
wykonywa: nalezy tak, aby gwadzie mocujce byty niewidoczne. Montag deski naley
zostawe przerwy dylatacyjne od strordgian ok. 2 cm, ze wzgilu na maliwo$¢ zmiany
wilgotnosci pomieszczenia. Po wykonaniu catej podtogi iaje wycyklinowa powtarzagc tg
operacg tak dtugo, a powierzchnia podtogidulzie gtadka. Naley tu zwréct uwag na
gramatug¢ zastosowanego papiefciernego — zacg papierem gruboziarnistym a stazy¢
drobnoziarnistym. Po cyklinowaniu nalesprawdz, czy nie ma jakichubytkdw, szpar czy
pekniec. Jereli takie wystpia nalery ubytki pouzupetniaszpachlowl do drewna. Jej nadmiar
po wyschngciu naleyy usury¢ poprzez szlifowanie.
Wycyklinowary podiog: nalery zabezpieczylakierem chemoutwardzalnym majajja co
najmniej 3 — krotnie w odgbach czasu pozwalgych poprzedniej warstwie lakieru wysealdn
do twarddci. Etapem kacowym jest przybicie na stykach podtogisoeanami listew narmych
w postacicwieréwatkow.



14.2.2 Drewniane schody wewtrzne.
Na plac budowy powinny bydostarczone schody drewniane w elementach, westani
nieztazonym. Do czasu ich mor#a powinny by sktadowane w miejscach suchych, nie
naraonych na dziatanie czynnikow atmosferycznych. Makalypa wilgotné¢ drewna
wykorzystanego do wykonania poszczegolnych efeaw nie powinna przekracza5b %.
Wszystkie elementy schoddéw powinny tnirgymiary i ksztatty zgodne z dokumentacj
projektows. Przed monteem wszystkie elementy powinny dprzynajmniej 1 raz
pomalowane lakierem podktadowym w celu zapgdne przed ewentualnymi zabrudzeniami
podczas ich wmontowywania. Schody agleacza¢ montow& od zamontowania decian i
podiaa policzkéw, nagpnie do nich naley mocowa stopnie. W etapie kmowym naley
wykona& balustrady. Wszystkie elementcty¢ na gwadzie, sworznie, wkity i sruby
stalowe. Po catkowitym zakczeniu montau schody naley oczysci¢ usuwagc z nich
wszelkie zabrudzenia i pyt, a ngstie je zabezpiecZymalugc minimum 2- krotnie lakierem
chemoutwardzalnym. Poidym malowaniu naley wszystkie elementy doktadnie
przeszlifowa drobnoziarnistym papieresciernym.

5.2.3. Monta stolarki okiennej i drzwiowej.
Montaz stolarki mae by prowadzony na budowie dopiero wowczagejebudynek jest ji
zabezpieczony przed opadami atmosferycznymi. Nakplaowy powinny b§ dostarczone
gotowe kompletne okna i drzwi wraz gceezami. Do czasu ich monta powinny by
skladowane w miejscach suchych, nie hangch na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Oscieznice stolarki powinny by ustawione na wkgiwym miejscu w otworzéciany i

tymczasowo umocowane za pora@odkiadek i klindw drewnianych wbijanych przy
naraznikach medzy ascieznicg a Ggcieze. Prawidlowé¢ osadzaniadeieznicy musi by

sprawdzana za pom®poziomnicy i przymiaru do mierzenia praghkych swiatta ascieznicy.

Punkty zamocowania powinny ®yozmieszczone symetrycznie w stosunku do osi piefno

za pomog stalowych elementow kotaéych mocowanych déciany przez wbicie gwalzi,

na kotwie przybite doszieznicy i zabetonowanie w gniazdasgtiany,

przez przybicie gwadziami lub wkecenie wketdw przez écieznice do drewnianych klockéw
uprzednio zamocowanych $gianie.

Styki elementow stolarki z przegrodami budynku pawi by¢ przykryte listwami drewnianymi.
Szpary pomgdzy asciezami a gcieznica naley wypetnic materialem izolacyjnym (piaigk
montaowa).

5.2.4. Dopuszczalne odchytki w doktadnowykonania roboét stolarskich.
Roboty stolarskie mugady¢ wykonane zgodnie z okdlenymi powyzej wymaganiami dla prac

stolarskich. Niedotrzymanie powszych wymaga bedzie podstaw do odmowy przyjcia prac

stolarskich. Odrzucone elementy zogtaaprawione lub wymienione na koszt wiasny



wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana element@alpgaj powyzszym warunkom i

musz by¢ zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwesemski

5.2.5. Badania materiatow
Badaniem olgje keda cechy techniczne zastosowanego drewna konstrudggjrtakie jak:

- gestas¢ pozorn,
- wilgotnosé,
- wytrzymald¢ na zginanie, rozgganie isciskanie,
- twardac.
Prébki do bada powinny by pobrane z materiatdw losowo przed wbudowaniem aBed

przeprowadzone powinny bya pomog tradycyjnych metod badawczych w obegrio
inspektora nadzoru inwestorskiego. Wyniki badé powinny by inne niz dane dostarczone
przez producenta tarcicy. Odchyleniacday tymi danymi dyskwalifikuj badany materiat do

uzycia.

5.2.6. Drobne naprawy
Wszystkie uszkodzenia wykonanych elementow niensdeod tego czysseksponowane, czy
nie, powinny by naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego ulzRized przygpieniem do
napraw wykonawca jest zobaaany uzyska (poza okrélonymi wyjatkami) zgod inspektora
nadzoru inwestorskiego co do sposobu wykonywanaavay.
Powierzchnia uszkodadub caty wadliwy element musi Byusungty. Przed rozpoeziem
napraw i zaméwieniem materiatdbw nateokresli¢ technile naprawy. Wykonawca powinien |
przedstawd i przekonsultowa z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jada robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczp§j
Kontrola jakdci robot polega na sprawdzeniu:
- Jakdci zastosowanego drewna,
- Jakdci stopnia impregnacji drewna,
- Jakdci polgczen drewnianych elementow konstrukcji,
- Wymiaréw zastosowanych asortymentéw drewna,
- Doktadndci montau poszczegolnych elementow konstrukciji,
- Jakdci stolarki budowlanej,
W czasie kontroli szczegblna uwagalbie zwracana na sprawdzenie zgadnprowadzenia
robot stolarskich z projektem organizacji robotZzgpisami BIOZ.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiarow robot
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podanaydi@@j Specyfikacji Technicznej p.8.
Podstaw dokonywania obmiaréw, ok§kajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest ae¢ony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe.
Jednostkami obmiarowymas
- 1 m2 powierzchni podtogi.

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNGCI
Ogolne zasady odbiorow robét i dokonywania ptéthpodano w Specyfikacji Technicznej pkt

9. Odbidr robdt polega na sprawdzeniu wymiaréw ¢aiasci wykonania rob6t stolarskich.

Podstaw ptatngci s3 ceny jednostkowe poszczegoélnych pozycji zawartyskycenionym
przez wykonawg przedmiarze robot, a zakres czyéeimbjetych cem okreslony jest w ich
opisie.

Ceny jednostkowe obejmy;j
- dostarczenie niezbnych materiatow i innych czynnikdéw produkciji.
- przygotowanie i montadrewnianych schodow wewitnznych,
- monta stolarki okiennej i drzwiowej,
- wykonanie podtég z desek,
- prace wykaczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i geient kedacych
wiasnéciag wykonawcy — materiatéw rozbiérkowych z placu bugow

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWAZANE

9.1 Zalecane normy
Maja zastosowanie wszystkie zygane z tym tematem normy polskie (PN) i li@me (BN), w
tym w szczegOln<i:
PN-61/D-95007 — Drewno tartaczne iglaste,
PN-57/D-01001 — Drewno iglaste,
PN-57/D-96000 — Tarcica iglasta,
PN-EN 408:1998 — Konstrukcje drewniane. Drewno kaksyjne lite i klejone,
PN-EN 388:1999 — Drewno konstrukcyjne. Klasy wytnajdici,
PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie,
PN- 88/B-10085 — Stolarka budowlana. Okna i dridMymagania i badania,
PN-62/B — 02357 — Tolerancje wymiarow stolarki bwtimej i meblowej.



POSADZKI, Kod CPV- 45430000-0

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru podktadéw betonowych, posadzek cementowych
1.2.Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robo6t objetych SST.

1.3.1 Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nowych posadzek. Roboty, ktorych

dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nowych posadzek cementowych , z ptytek gres . W zakresie zerwanie starych
posadzek wraz z cokotem , wykonanie warstwy wyrownawczej i utozenie nowych ptytek.
1.3.2 Posadzki jedno- lub dwubarwne z ptytek podtogowych gresowych polerowanych o
wym. 30x60cm, z cokolikami, utozona na kleju do gresu, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem Uni Gruntem, ustawieniem punktéw
wysokosciowych, sortowaniem plytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na kleju do
gresu oraz wypetnieniem spoin zaprawg do fug, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
Cokoliki z ptytek podtogowych gresowych,polerowanych wys. 10cm, utozone na kleju do
gresu, z

oczyszczeniem i przygotowaniem poditoza, zagruntowaniem Uni Gruntem,

ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem piytek, przycieciem, dopasowaniem i
utozeniem na kleju do gresu oraz wypetnieniem spoin

zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni. Posadzki muszg posiadac
powierzchnie posiadajgcg strukture antyposlizgowa. Przy cokolikach wbudowac listwy
wykonczeniowe PVC.

1.4.0kreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inzyniera.

2.MATERIALY

2.1 Piytki podtogowe o wym. 30x60cm z gresu polerowanego antyposlizgowe,

2.1.1 Parametry techniczne ptytek podtogowych- gresu

Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek sg ptytki gresowe polerowane.
Podtoze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowe] ,8’"MPa,
grub. 3cm z wtopieniem siatki ,Rabitza” na warstwie izolacji cieplnej lub
akustycznej grub. 50mm z plyt styropianowych EPS 100-038 (dawniej PS-E FS 20),
jednowarstwowa izolacja z papy termo-zgrzewalnej asfaltowej do izolacji pod
posadzki, warstwa betonu na gruncie, odpowiadajgce pod wzgledem wytrzymatosSci
PN85/B-04500.

Plytki podtogowe Gres - wymagane wtasciwosci:

- wymiary ptytek GRES ,polerowany” o wym.30 x 60 cm, gr. ~ 8 mm , gat. |

- klasa scieralnosci min. IV



- Swiadectwo antyposlizgowosci R10,

- odporne na plamienie - ki.5)

- nasigkliwos¢ nie wiecej niz 0,5 % (PN-EN ISO 10545-3),

- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniej niz 35 N/mm2 (PN-EN ISO 10545-4),

- twardos¢ wg skali Mohsa 8

- kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%

- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

- barwa: wg wzorca producenta

np. ptytki QUARZITE QZ-12 CERAMIKA NOWA GALA lub inne o parametrach
poréwnywalnych.

Ptytki ceramiczne zgodne z dokumentacjg projektowag wzoér, kolor oraz wielkosé
ustali¢ z Inwestorem

a)Pakowanie:

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1m2 ptytek. Na opakowaniu
umieszcza sie: nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo
ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB”.

b)Transport:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢
materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5cm. Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na
Srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukgcych.
c)Skiadowanie:

Plytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.

2.2 Kleje

Parametry minimalne kleju do ptytek gresssu

Norma odniesienia: PN-EN 12004:2002/A1: 2003 Rodzaj kleju: klej cementowy
a Materiaty pomocnicze:

Do wypetnienia spoin stosowac¢ zaprawy wg PN-75/B-10121:

-zaprawe z cementu portlandzkiego 35-biatego i mgczki wapiennej,

-zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny

2.3 Piasek PN-79/B-06711.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w
szczegolnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych,

-mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5
mm, piasek srednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 —2,0 mm.
2.4 Woda (PN-75/C-04630)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych,

bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.5 Cement wg normy PN-88/B-3000.

2.6 Zaprawa samopoziomujgca wg Swiadectwa ITB nr 287/94-Og.



3. SPRZET

Do wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem robot posadzkarskich przewiduje sie
wykorzystanie nastepujgcego sprzetu: poziomice diugie 2m, wiertarki, watki do tepowania
mas samopoziomujgcych, mieszarki i inny dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno — cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych. Wbudowac siatke stalowg ,Rabitza”.
Wymagania podstawowe:

-podkiad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych,
-wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na sciskanie — 12MPa, na zginanie - 3Mpa,

-poditoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢
wolne od kurzu i zanieczyszczeh oraz nasycone woda,

-podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéow
budynku paskiem papy,

-w podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne,

-temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

-zaprawe cementowg nalezy przygotowac¢ mechanicznie, zaprawa powinna miec
konsystencje gestg 5 - 7cm zanurzenia stozka pomiarowego.

-ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci
niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?,

-zaprawe cementowg nalezy ukfadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem,

-podkiad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem, powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg
przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac¢ wiekszych przeswitow niz
5mm, odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
5.2. Posadzki z ptytek grepsu polerowanego

5.2.1 Podioza

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady
betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci
minimum50mm minimalna grubos¢ podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic —
podktady zwigzane z podtozem — 25mm, podkiady na izolacji

przeciwwilgociowej — 35mm, podkiady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub
akustycznej) — 40mm. Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow,



pekniec i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona
(niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami ,farbami i Srodkami antyadhezyjnymi) .
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5mm na catej dtugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m. podkiadzie nalezy
wykonagé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma

zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgce;j.

5.2.2 Wykonanie posadzki

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokosc
spoin (na jednej Scianie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowa szerokosc¢, wiekszg niz potowa ptytki). Zaprawa klejowa musi by¢
przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta uktadanie ptytek rozpoczyna sie od
najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Zaprawe
klejowg nakfada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. (zaprawa klejowa
powinna byc¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podioza). Wielo$é
zebOw pacy zalezy od wielkosci ptytek (prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i
konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa spod piytek i pokrywa
wiekszg czes¢ powierzchni ptytki). Powierzchnia z natozong

warstwa zaprawy klejowej powinna wynosic¢ okoto 1m lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy zaprawy klejowej zalezy od
rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8mm.
Po nalozeniu zaprawy klejowej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika (naktadajgc pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1cm),
ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngc¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki, nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikro ruchami odsung¢ na szerokosc¢
spoiny. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. W przypadku ptytek
uktadanych na zewnatrz warstwa zaprawy klejowej powinna pod catg powierzchnig ptytki
(mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek) dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju Ze spoin pomiedzy ptytkami
nalezy usungc¢ jego nadmiar (mozna tez usung¢ wktadki dystansowe). W trakcie uktadania
ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na
poditodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do
spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek, (doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej).Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny pacg gumowg

(zaprawe nalezy dokladnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami

prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek, nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotna ggbka).

5.3 Plytki ceramiczne szkliwione o wymiarach 20x20cm.

Oktadziny ceramiczne z ptytek nalezy wykonac¢ stosujgc cienkowarstwowe kleje
systemowe na uprzednio przygotowanym podtozu w postaci tynku tradycyjnego,

-do typowych podtozy (tynki, cementowe podktady, beton) ptytki mogg byé

przyklejane bezposrednio, natomiast podtoza o znacznej nasigkliwosci

(gazobeton, gips) nalezy zagruntowac preparatem gteboko penetrujgcym,



-zaprawe klejowg nalezy naktadac¢ na podtoza packa zebata a ptytke nalezy
docisng¢ do kleju nie pézniej niz po 15 min. od natozenia zaprawy na podfoza,
resztki zaprawy usuwac na biezgco wodg, wymagana grubos¢ zaprawy od

3+5mm, temperatura uktadania +5 +300C.

-spoinowanie oktadziny z ptytek mozna wykonac po 7 dniach od ich utozenia
stosujgc systemowg zaprawe do wypetniania spoin. Spoiny dylatacyjne po
oczyszczeniu z zaprawy klejowej nalezy wypetni¢ masa elastyczng na bazie

silikonu. Spoiny nalezy spoinowaé¢ w sposob gwarantujgcy ich skuteczne
wypetnienie.

-zaprawy klejowe i spoinowe oraz przygotowanie ptytek nalezy wykonac zgodnie

z wytycznymi technologii producenta systemu.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagana jakos¢ powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych),sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania.

6.4. Posadzki.

6.4.1.Posadzka z ptytek gresowych polerowanych powinna odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normie PN-63 B-10145.

6 .5. Podklad pod posadzki powinien by¢:

-dostatecznie wytrzymaty i odporny na naciski, suchy, rowny, gtadki, poziomy, bez rys i
spekan, -fata dtugosci 2m przytozona w dowolnym miejscu podktadu, w dwoch
prostopadtych do siebie kierunkach, nie powinna wykazywac¢ odchylen wiekszych niz 2
mm, odchylenia od ptaszczyzny poziomej nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm na catej
diugosci i szerokosci podktadu w pomieszczeniu, -czysty i niepylgcy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowsg robét jest m?. llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu
przedmiaru robo6t z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych w SST ,, Wymagania Ogdlne”.

8.1. Odbidr materiatow i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie tych materialdw z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci,
wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2.Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3.Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4.0dbiér powinien obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego, badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowsa,



-sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki, badanie nalezy
wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

-sprawdzenie grubosci posadzki nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych, badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylenh z
doktadnoscig 1mm, a szerokosci spoin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki,
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow; badanie nalezy wykonac¢ przez
ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ustalenia ogolne

Podstawg ptatnosci ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania kalkulacji na podstawie przeprowadzonej wizji w
terenie oraz dokumentacji projektowej. Przedmiar robot stanowi element pomocniczy.
Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ kosztorys ofertowy. Kosztorys powinien
zawiera¢ wszystkie koszty zwigzane z realizacjg kontraktu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

« PN- 62/ C — 81502 Szpachléwka i kity szpachlowe. Metody badan.

« PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

« PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

« PN-79/B-1 2035 ,Kamionkowe wyroby kwasoodporne. ptytki."

« PN-EN ISO 10545-14:1999 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci

na plamienie

« PN-EN ISO 10545-15:1999 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie uwalnianego
otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych

« PN-EN ISO 10545-1:1999 pilytki i ptyty ceramiczne Pobieranie prébek i

warunki odbioru

« PN-EN ISO 10545-2:1999 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni

« PN-EN ISO 10545-3:1999 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowite]

« PN-EN ISO 10545-4:1999 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wytrzymatosci
na zginanie i sity famigcej

« PN-EN ISO 10545-5:1999 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na
uderzenie metodg pomiaru wspotczynnika odbicia

« PN-EN ISO 10545-10:1999 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie

rozszerzalnosci wodnej

« PN-EN ISO 10545-12:1999 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie
mrozoodpornosci

« PN-EN ISO 10545-13:1999 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci
chemicznej

« PN-EN 104:1997 ptytki i ptyty ceramiczne podtogowe i Scienne Oznaczanie
odpornosci na szok termiczny

« PN-90/B-12031 ptytki ceramiczne $cienne szkliwione

« PN-87/B-12038/05 Metody badan ptytek ceramicznych Oznaczanie
wytrzymatosci na zginanie



« PN-EN 155:1996 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej
przez gotowanie. ptytki nieszkliwione

« PN-EN 100:1993 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie

« PN-EN 103:1994 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej

« PN-EN 101:1994 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie twardosci powierzchni
wg skali Mohsa

« PN-EN 105:1993 ptytki i ptyty ceramiczne podtogowe i scienne Oznaczanie
odpornosci na pekniecia wtoskowate. ptytki szkliwione

« PN-EN 154:1996 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na $cieranie
powierzchni. ptytki szkliwione

« PN-EN 163:1994 plytki ptyty ceramiczne Pobieranie probek i warunki odbioru
« PN-EN 87:1994 plytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

« PN-EN 98:1996 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni

« PN-EN 1308:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie poslizgu

« PN-EN 1322:1999 Kleje do ptytek Definicje i terminologia

« PN-EN 1323:1999 Kleje do ptytek Ptyta betonowa do badan

« PN-EN 1324:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie wytrzymatosci na scinanie dla
klejow dyspersyjnych

« PN-EN 1346:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie czasu otwartego

« PN-EN 1347:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie zwilzalnosci

« PN-EN ISO 10545-7:2000 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na
Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych

« PN-EN ISO 10545-16:2001 ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie matych
réznic bar

« PN-EN1 2004:2002/Al :2003 Kleje do ptytek Definicje i wymagania techniczne

Opracowat:
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