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Kod CPYV : 45000000 - 7 Roboty budowlane

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa
zgodne z obowiazujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnosé
robot z projektem budowlanym (PB), specyfikacja techniczng (ST) oraz przepisami
prawa budowlanego i sztuka budowlana.

Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ calo$¢ robocizny, materiatow, sprzgtu,
narz¢dzi, transportu i dostaw, niezbednych do wykonania robdt objetych umowa,
zgodnie z jej warunkami, PB, ST i ewentualnymi wskazéwkami inspektora nadzoru
inwestorskiego. Przed ostatecznym odbiorem rob6t Wykonawca uporzadkuje plac
budowy 1 przylegly teren, dokona rozliczenia wykonanych robdt, dostaw
inwestorskich, materialéw z demontazu oraz przygotuje obiekt do przekazania.
Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi inwestorowi komplet dokumentéw
budowy, wymagany przepisami prawa budowlanego. Dokona rozliczenia z
inwestorem za zuzyte media 1 wynajmowane pomieszczenia.

Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji robdt (od przyjecia do przekazania placu budowy)
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochron¢ robdét oraz mienia inwestora
przekazanego razem z placem budowy. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do
czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby
obiekt lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie, przez caly czas, do momentu
odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
inspektora nadzoru inwestorskiego powinien rozpocza¢ takie roboty, jednak nie
pozniej niz w 24 godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robot z winy
Wykonawcy.

Zgodnosc robot z PB i ST

Projekt budowlany (PB) i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe
dokumenty przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskiego (np. protokoly
koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowia o zamdwionym
zakresie 1 sg integralng czescia umowy, a wymagania w nich zawarte sa obowiazujace
dla Wykonawcy.



Wykonawca nie moze wykorzystywac bltedéw w PB lub ich pomijaé. O ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktory w
porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i1 dostarczone materialy winny by¢ zgodne PB i ST.

Dane okreslone w PB i w ST uwazane sg za warto$ci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialéw musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$é z okreslonymi
wymogami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji.

W przypadku, gdy roboty lub materialy nie beda w pelni zgodne z PB Iub ST i
wplynie to na zmian¢ parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty
winny by¢ niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2.1. Teren budowy
Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi, w ciagu 14 dni, przed ustalonym w umowie
terminem przekazania terenu budowy os$wiadczenia o0s6b funkcyjnych o przyjeciu
obowiazkdéw na budowie (kierownik budowy, kierownicy robot).

Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowa.

W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy dzienniki
budowy wraz ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Wskaze
punkt poboru wody i energii elektrycznej oraz punkty osnowy geodezyjne;j.
Wykonawca wykona z materialdw wlasnych i usunie nieodplatnie opomiarowanie
punktéw poboru medidw w sposéb uzgodniony z dostawca (uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie robdt Wykonawca obwiesci publicznie w
sposob uzgodniony z inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w
miejscach i iloSciach okreslonych przez inspektora nadzoru inwestorskiego, tablic
informacyjnych 1 ostrzegawczych - w miar¢ potrzeb pod$wietlanych. Inspektor
nadzoru inwestorskiego okresli niezb¢dny sposéb ogrodzenia terenu budowy.
Zabezpieczenie prowadzonych robot nie podlega odrgbnej zaplacie.

2.2. Powiqzania prawne i odpowiedzialnos¢ prawna
Stosowanie si¢ do ustalen prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ i stosowa¢ wszystkie przepisy powszechnie
obowigzujace oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wladze miejscowe), ktore sa
w jakichkolwiek sposob zwigzane z robotami oraz musi by¢ w pelni odpowiedzialny
za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wilasnosci
oraz bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszystkich wymagan prawnych
dotyczacych wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzadzen,
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materialéw lub metod. W sposéb ciagly powinien informowa¢ inspektora o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastgpstwa finansowe lub
prawne to w catosci obcigza one Wykonawceg.

Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub
zniszczeniem wilasnosci publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem,
niewlasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych dziatan ze strony
Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci prywatnej lub publicznej
to Wykonawca, na swoéj koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzona wilasnos¢. Stan
uszkodzonej, a naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochron¢ instalacji na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne
oraz musi uzyska¢ od odpowiednich wladz, bedacych wlascicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wlasciwe oznakowanie oraz
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek zna¢ oraz stosowa¢ w czasie prowadzenia robot
wszelkie przepisy ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

* podejmowaé wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania
przepisow i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie budowy oraz
bedzie unikal uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wlasnosci prywatnej i
spotecznej, a wynikajacych ze skazenia srodowiska, halasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania,

» miat szczegdlny wzglad na prace sprz¢tu budowlanego uzywanego na budowie;
stosowany sprzet nie moze powodowac¢ zniszczen w Srodowisku naturalnym
natomiast oplaty i kary za przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczacych srodowiska, obcigzaja Wykonawce,

= wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robdt, a wynikajace z
zaniedban w czasie realizacji robot, obcigzaja Wykonawceg.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda
dopuszczone do uzycia. Nie wolno stosowa¢ materialdw wywolujacych szkodliwe
promieniowanie o nat¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte
do robdt musza mie¢ Swiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddzialywania
tych materiatlow na srodowisko.



Jezeli Wykonawca uzyl materialow szkodliwych dla otoczenia za zgoda
Inwestora, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla Srodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Inwestor.

Utylizacja materialdéw szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do
Wykonawcy 1 nie podlega dodatkowe;j optacie.

Ochrona przeciwpoZarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
Wykonawca rozmieSci na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych i
magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty
fatwopalne beda skladane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami oraz
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane beda na zasadach uzgodnionych z
przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem
wywotanym jego dzialalnoscia przy realizacji robdt przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ begdzie za straty spowodowane przez pozar wywotany
przez osoby trzecie powstaly w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy oraz
materiatow niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw
dotyczacych bhp. W szczegoélno$ci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetiajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje
si¢, ze wszystkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaplacie i sq uwzglednione w cenie kosztorysowe;.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, SPRZETU
I TRANSPORTU

3.1. Wymagania dotyczqce materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem
jakichkolwiek materialdow przeznaczonych do robdt Wpykonawca przedstawi
szczegolowe informacje dotyczace proponowanego zrédla wytwarzania, zamawiania
oraz odpowiednie $wiadectwa badania jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrodla nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostalych materiatlow z tego Zrédta.



Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania,
ze materialy uzyskane z dopuszczalnego Zrddla w sposob ciagly spelniajg wymagania
ST w czasie prowadzenia robot.

Jezeli materialy z akceptowanego Zrddia sa niejednorodne lub niezadawalajacej
jakos$ci, Wykonawca powinien zmieni¢ Zrédlo zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na plaszczyznach widocznych z jednego
miejsca powinny by¢ z tej samej partii materialu w celu zachowania tych samych
wlasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacji.

Materialy nie odpowiadajqce wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy. Wbudowanie materialéw bez akceptacji Inspektora
nadzoru inwestorskiego Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko liczac si¢ z tym, ze
roboty nie zostang przyjete i nie b¢da zaptacone.

Inspekcja wytworni materialow i elementow

Wytwornie materialéw 1 elementéw, zaro6wno przed jak 1 po akceptacji
Inspektora nadzoru inwestorskiego, moga by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami ST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewni¢ wspolpracg i pomoc
Wykonawcy oraz wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych cz¢Sci wytworni, gdzie
odbywa si¢ proces produkcji materiatow przeznaczonych do wbudowania na terenie
budowy.

Przechowywanie i sktadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty (do czasu, kiedy
beda one potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem,
zachowaty swoja jakos¢ i wlasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materialéw musi odbywac si¢ na zasadach i
w warunkach odpowiednich dla danego materialu oraz w sposob skutecznie
zabezpieczajacy przed dostgpem osob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatdow powinny by¢ po
zakonczeniu robo6t doprowadzone przez Wykonawceg do ich pierwotnego stanu.

3.2. Wymagania dotyczqce sprzetu

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot i bedzie
gwarantowad przeprowadzenie robodt, zgodnie z zasadami okres§lonymi w PB 1 ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy
sprz¢tu powinny by¢ uzgodnione 1 zaakceptowane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynaj¢ty do wykonania robdt musi by¢
utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.



Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprz¢tu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego
o swoim zamiarze wyboru 1 uzyska jego akceptacj¢. Wybrany sprzet po akceptacji, nie
moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia nie gwarantujace
zachowania warunkéw technologicznych, nie zostana przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych
sprz¢tu w cenie jednostkowej robo6t do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty
transportu sprzg¢tu nie podlegaja oddzielnej zaplacie.

3.3. Wymagania dotyczqce srodkow transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktére nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i na wiasciwosci
przewozonych materiatéw.

Wykonawca bedzie usuwal, na biezaco i na wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na
dojazdach na teren budowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robdt zgodne z umowa oraz za
jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z PB,
wymaganiami ST, programem zapewnienia jakos$ci PZJ oraz poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wyznaczenie wysokos$ci
wszystkich elementdw konstrukcji zgodnie z wymiarami i rz¢gdnymi okreslonymi w
PB lub przekazanymi przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzje i polecenia Inspektora nadzoru inwestorskiego

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, PB, ST,
PN oraz innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robét i kontroli wszystkich
materialéw dostarczonych na budowg lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bgda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.
Ewentualne skutki finansowe z tytutlu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.



W przypadku opdzniefi realizacyjnych budowy, stwarzajacych zagrozenie dla
finalnego zakonczenia robét, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na
okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

4.3. Kontrola jakosci robot
4.3.1. Zasady kontroli jakosci i robot
Wykonawca odpowiedzialny jest za pelng kontrolg robot i jakosci materialow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robot.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sa okreslone w
ST i normach koniecznych, do wykonania rob6t zgodnie z PB.

4.3.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
norm i instrukcji.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi
Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru
lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji przez
Inspektora. Wyniki przechowywane beda na terenie budowy i okazywane na kazde
zadanie Inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru in westorskiego

Inspektor bedzie oceniaé zgodno$¢ materiatéw i robot z wymaganiami ST na
podstawie wynikéw dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badaf
wykaza, ze raporty wykonawcy nie sg wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan. W tym przypadku catkowite koszty powtornych
lub dodatkowych badan poniesic Wykonawca. W przypadku powtarzania sig¢
niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez Wykonawcg, Inspektor moze
wprowadzi¢ staly, niezalezny nadzor nad badaniami. Koszt tego nadzoru poniesie
Wykonawca.

4.3.4. Atesty jakosci materialow i urzqdzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor
moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich
petna zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sa wymagane przez ST, kazda
partia materialu dostarczona na budowg winna posiada¢ atest okreslajacy w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ atesty wydane przez producenta,
poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow
tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materialy posiadajace
atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywane bgda na terenie budowy 1 okazywane
Inspektorowi na kazde zadanie.



4.3.5. Dokumenty budowy
Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Inwestora i Wykonawc¢ w okresie trwania budowy. Obowiazek prowadzenia
dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyd
przebiegu robdt, stanu bezpieczefstwa ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej
strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy begdzie opatrzony datg jego
dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska
oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonywane trwala technika, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw. Zalaczone do
dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika, opatrzone data i podpisem Wykonawcy oraz Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

= datg przyjecia i zakres obowigzkow oséb funkcyjnych na budowie,

» dat¢ przyjecia placu budowy,

= dat¢ rozpoczecia robot,

= uzgodnienie prze Inspektora PZJ i harmonogramdéw robot,

* terminy rozpoczgcia 1 zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

» przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w robotach,

» uwagi 1 polecenia Inspektora,

» daty wstrzymania robot z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

= zgloszenia i daty odbioru robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu,
czesciowych i koncowych odbioréw robot,

» wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

= stan pogody 1 temperatury powietrza w okresie wykonywania robot
podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwiazku z
warunkami klimatycznymi,

*  zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w PB,

» dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

» dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robdt,

= dane dotyczace jakosci materialow oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem autora badan,

= wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je prowadzil,

* inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy
bedgq przedstawione Inspektorowi do akceptacji. Decyzje Inspektora wpisane do
dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem stanowiska ich przyjgcia.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora 1 Wykonawce do
ustosunkowania si¢ do jego trescl.
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Ksiega obmiaru robot

Nie jest ona wymagana, ale jej zalozenia moze zazada¢ Inspektor nadzoru w
przypadku robot o duzym stopniu skomplikowania. Ksigga obmiaru robdt bedzie
wtedy jedynie dokumentem kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zaplaty za
wykonane roboty. Podstawag do wystawienia faktury bedzie zalaczony oryginat
protokotu odbioru poszczegdlnych elementéow potwierdzony przez Inspektora w
oparciu o procentowe zaawansowanie robot.

Obmiary wykonanych robo6t prowadzi si¢ w jednostkach przyjetych w ST.

Ksigga obmiaru robodt zawiera karty obmiaru robét z:

* numerem kolejnym karty,

* podstawa wyceny 1 opisem robdt,

» ilo$cia przedmiarowa robot,

= datg obmiaru,

*  obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 5
niniejszego rozdziatu ST,

» ilo$cia robét wykonanych od poczatku budowy.

Ksiega obmiaru robot (jesli jest wymagana) musi by¢ przedstawiona
Inspektorowi do sprawdzenia po wykonaniu robdt, ale przed ich zakryciem.

Dokumenty laboratoryjne
Atesty materialéw, orzeczenia o jakosci materialow, recepty robocze i wyniki
badan sporzadzone przez Wykonawcg beda stanowi¢ zalacznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza si¢ takze:
» decyzje o pozwoleniu na budowe,
= protokét przekazania placu budowy,
= protokot - szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie,
* inwentaryzacje geodezyjne powykonawcze,
* harmonogram budowy,
* umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
s protokoly odbioru robét,
= protokély z narad i ustalen,
= dowody przekazania materialéw z demontazu, dowody utylizacji materiatow z
demontazu podlegajace utylizacji,
* korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy be¢da przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
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Dokumenty budowy bedg zawsze dostgpne dla Inspektora i przedstawiane na
zyczenie Inwestora.

5. OBMIAR ROBOT

5.1. Ogdolne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie odzwierciedlal faktyczny zakres wykonywanych roboét
zgodnie z PB i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robdt i1 terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed
terminem obmiaru. Wyniki obmiaru wpisywane be¢da do Ksiggi obmiaru robdt.
Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen
Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoScia wymagana do
umownych platnosci.

5.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystepowania dluzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany
Wykonawcy.

5.3. Wykonywanie obmiaru robot

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane beda
w sposob zrozumialy 1 jednoznaczny.

Do pomiaru uzywane beda tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajace
czytelng skalg, jednoznacznie okreslajaca wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robot zawiera¢ bedzie:

* podstaw¢ wyceny i opis robot,

» ilo$¢ przedmiarowa robot (z kosztorysu ofertowego),

= dat¢ obmiaru,

* miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu,
wykonanie szkicu pomocniczego,

= obmiar rob6t z podaniem skladowych obmiaru w kolejnosci: dlugosé¢ x
szerokos¢ x glebokosé x wysokos¢ x ilos¢ = wynik obmiaru,

= ilos¢ robdt wykonanych od poczatku budowy,

= dane osoby sporzadzajacej obmiaru.

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Rodzaje odbiorow
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Roboty podlegaja nastgpujacym odbiorom robdt, dokonywanym przez Inspektora:
= odbiorowi robdt zanikajacych,
= odbiorowi czg$ciowemu, elementow robot,
= odbiorowi koncowemu, ostatecznemu,
= odbiorowi pogwarancyjnemu.

6.2. Odbior robot zanikajqcych i ulegajqcych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie
ilosci i jakosci wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna
zakryciu.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robot zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
oraz jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie
niezwlocznie, nie pdzniej jednak, niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do
dziennika budowy i1 powiadomieniem o tym takze Inspektora.

6.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr
przeprowadzony bedzie niezwlocznie, nie pdzniej jednak, niz w ciagu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do dziennika budowy 1 powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

6.4. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich ilosci, jakoSci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz
gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie
Inspektora.

Osiagnigcie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika
budowy Inspektor nadzoru inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi
nadzoru kompletny operat kolandacyjny, zawierajacy dokumenty zgodnie z wykazem
zawartym w pkt. 6.6. W terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowosci do
odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczg¢cia odbioru oraz
sktadzie powolanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastapi nie
pézniej niz przed uplywem terminu okre$lonego w umowie. Komisja odbierajaca
roboty dokona ich oceny jakosSciowej na podstawie przedlozonych dokumentéw,
wynikéw badan 1 pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z PB,
PN 1 ST. W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna si¢ z realizacja robot,
zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupelniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot
uzupelniajacych komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robdt w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PB lub ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo osob i mienia, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto§¢ wykonanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w
umowie.

6.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z
usuni¢ciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

6.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest

protokét odbioru ostatecznego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora. Do
odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac operat kolaudacyjny
Zawierajacy:

» PB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi,

» Dziennik budowy - oryginatl i kopie,

» obmiar robdt (jesli wymagany),

» wyniki pomiaré6w kontrolnych (operaty geodezyjne),

* atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,

= dokumenty potwierdzajace legalizacje wbudowanych urzadzen,

= sprawozdania techniczne z proéb ruchowych,

= protokdty prob i badan,

» protokdty odbioru robot zanikajacych,

= rozliczenie z demontazu,

» wykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi,

» wykaz przekazywanych kluczy,

» os$wiadczenia 0osob funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym,

* inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu
z Wykonawca wyznaczy ponowny termin tego odbioru.

Wszystkie zarzadzone przez komisje¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace
beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgloszone pismem
przez Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym przez komisje.
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7. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena uwzglednia wszystkie czynno$ci, wymagania i badania skiadajace si¢ na
jej wykonanie, okreslone w ST i PB.

Cena obejmuje:

= robocizng,

*  wartos¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami ich zakupu,

* wartos¢ pracy sprz¢tu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu
na plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

= koszty posrednie, w sklad ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa
zakladu, pracownikéw nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace bhp, ushugi
obce na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu przedsigbiorstwa
Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza,

= zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytulu
wydatkow, ktére moga wystapi¢ w czasie realizacji robot.

Podstawa do wystawienia faktury za wykonanie robot bedzie, potwierdzony
przez Inspektora nadzoru, protokot czeSciowego wykonania i odbioru robot ustalony w
oparciu o procentowe zaawansowanie rob6t w danej branzy dla poszczegblnych
elementéw robot. Szczegdly rozliczenia Wykonawcy z Inwestorem reguluja zapisy
umowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z pracami rozbidrkowymi
prowadzonymi w ramach projektu przebudowy oraz rozbudowy budynku OSP
w Walentynowie o garaz dwustanowiskowy.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z
pracami rozbiorkowymi elementéw obiektéw kubaturowych.

Kod CPV : 45111000 - 8 Roboty przygotowawcze i rozbiérkowe
1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Dla robo6t rozbidrkowych materialy nie wystepuja.

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

Roboty zwiazane z rozbidrka beda wykonywane recznie 1 mechanicznie.
Caly sprzgt potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez
Wykonawce. Wykonawca powinien postugiwaé si¢ sprzetem zapewniajacym
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spelnienie  wymogéw jakosciowych, iloSciowych 1 wymogow bezpieczenstwa.
Zastosowany przy prowadzeniu robot sprz¢t nie moze powodowaé uszkodzen
pozostalych, nie rozbieranych elementdw.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktdry nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robot.

Przypomina si¢ o ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie
hatasu. Urzadzenia tj. hydrauliczne mtoty do kruszenia moga by¢ uzywane tylko przy
spelnieniu okreslonych warunkow.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

Zatadunek, transport jak i wyladunek materiatow z rozbidrek musi odbywac sig
z zachowaniem wszelkich $rodkéw ostrozno$ci i bezpieczefistwa ludzi pracujacych
przy robotach rozbiérkowych.

Gruz bedzie wywozony w miarg postgpowania robdt rozbiorkowych. Gruz
bedzie tadowany do konteneréw znajdujacych si¢ na terenie budowy lub na
samochody ci¢zarowe dojezdzajace do obiektu i wywozony na autoryzowane
wysypiska. Wybdr srodka transportu zalezy od warunkow lokalnych. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy powinny speinia¢ wymagania dotyczace przepisOw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiarow
tadunku i innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwal na biezaco, na
wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE PRAC ROZBIORKOWYCH

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbidorkowych nalezy:
* miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
» zapozna¢ pracownikéw z programem rozbiorki i poinstruowaé o bezpiecznym
sposobie jej wykonania.

5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych Wykonawca winien ustawic
niezbg¢dne zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania
placu budowy. Teren rozbiorki nalezy ogrodzi¢ w sposéb uniemozliwiajacym
przedostanie si¢ 0séb nieupowaznionych w obreb prac rozbidrkowych i1 oznakowac
tablicami ostrzegawczymi.

Generalny Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo doébr i os6b. Odpowiada
takze za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace Srodowisko.

Wszelkie inne postanowienia, ktore Wykonawca uzna za przydatne, beda
podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem 1 Inwestorem.
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5.3. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ nalezy zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz 401) w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Elementy betonowe nawierzchni rozebra¢ r¢cznie lub mechanicznie. Materialy
posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

Podczas wiatru o szybkosci wigkszej niz 10 m/s nalezy roboty wstrzymac.

Na czas prowadzenia prac rozbidrkowych nalezy przygotowac tymczasowe
stanowisko gruzu, stali oraz innych materialéw. Materialy z rozbiérki powinny by¢
skltadowane w migjscu wyréwnanym do poziomu. Materialy pylace i inne, ktére moze
rozwiewac wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka.

Przy skladowaniu materialéw z rozbiorki odleglos¢ stoséw nie powinna by¢
mniejsza niz:

* (,75m od ogrodzenia i zabudowan,
» 5,00m od stalego stanowiska pracy.

Migdzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawic
przejscia o szerokoSci co najmniej 1 m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajacej
gabarytowi naladowanych srodkow transportowych i powigkszone;:

- 0 2,0 m przy ruchu jednokierunkowym i o 3,0 m przy ruchu dwukierunkowym
srodkow poruszanych sita mechaniczna, '

- 0 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym
srodkéw poruszanych przy pomocy sity ludzkie;j.

Elementy nadajace si¢ do odzysku w ramach inwestycji b¢da przechowywane w
miejscu krytym.

5.4. Doprowadzenie placu budowy do porzqdku

Po zakonczeniu robdt rozbidrkowych Wykonawca winien oczysci¢ calg strefe
objeta robotami oraz tereny okoliczne.

Wykonawca winien oczys$ci¢ obszary zewngtrzne na ktérych osiadl pyl
wytworzony w trakcie robot rozbidrkowych. Odpowiada takze za wszelkie szkody
powstate z jego winy na okolicznych terenach. Z tego tytulu Wykonawca ma
obowiazek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wlasny koszt wszystkich szkod
znanych w momencie odbioru robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Kontrol¢ jakosci przeprowadzonych robét nalezy przeprowadzié zgodnie z
wymogami ogolnymi ST oraz PB.

7. OBMIAR ROBOT

Dla gruzu powstatego podczas prac rozbidrkowych za jednostke obmiaru
przyjmuje si¢ metr sze$cienny [m3].

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty zwiazane z pracami rozbiérkowymi podlegaja zasadom
odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5
niniejszej SST i odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w
punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

" Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w
sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129,
poz 844).

" Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.
Nr 108, poz. 953).

" Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.
U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19.03.2003r).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 02 KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonowych konstrukcji monolitycznych
obiektow typu lekkiego wykonanych w ramach projektu przebudowy oraz rozbudowy
budynku OSP w Walentynowie o garaz dwustanowiskowy.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem elementéw zelbetowych konstrukcji.

Kod CPV : 45262311 - 4 Betonowanie konstrukcji

1.4. Okreslenia podstawowe
OkreSlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczqce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIAEOW

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy uzyte do wykonania betonu musza posiada¢ aktualne
polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz
881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inspektora
Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materialu z danego zZrédla nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materialow z tego Zrédta. Jezeli materiaty
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z akceptowanego zrodla sa niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci Wykonawca
powinien zmieni¢ Zrodto zaopatrywania w materialy.

Odbidr techniczny materialéw powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w
sposob okreslony aktualnymi normami.

2.2. Beton

Prace zwiazane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych wymagaja
zastosowania betonu klasy B-10, B-15, B-20 oraz B-25.

Beton powinien by¢ przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony ze
swiadectwem zgodnosci z zatwierdzona przez Inspektora nadzoru receptura. Kazda
partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz Swiadectwo zgodnosci z receptura.

Wymagania co do szczelno$ci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
nasigkliwo$¢ nie wigksza jak 4%, mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wigkszym
niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania oraz
rozmrazania.

Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.

Beton architektoniczny - mieszanka betonowa o duzej cieklosci i skladzie
umozliwiajacym szczelne wypehlnienie form 1 deskowan oraz samoczynne
odpowietrzenie i zageszczenie pod wplywem wlasnego ci¢zaru bez segregacji
sktadnikow. Do produkcji betonu architektonicznego mozna stosowac czyste cementy
portlandzki Iub z domieszkami. Ze wzgledu na wymagana duza ilos¢ frakcji drobnych
zaleca si¢ stosowanie wigkszej iloSci cementu matej wytrzymatosci zamiast malej
ilosci  cementu  duzej  wytrzymalosci.  Warunkiem  uzyskania  betonu
samozageszczalnego bez tendencji do segregacji jest stosowanie dodatkow
mineralnych w postaci popiotéw lotnych, mielonego zuzla wielkopiecowego, maczki
wapiennej lub kwarcowej. Do betonu architektonicznego stosuje si¢ specjalne
domieszki chemiczne o bardzo silnym dziataniu uptynniajacym.

2.3. Kruszywo

Zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami granulaty winny by¢ czyste
bez domieszek cial obcych o granulometrii 15/25 wg PN-B-06712.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2.4. Materialy do pielegnacji betonu

Do pielggnacji betonowej warstwy wyrownawczej moga by¢ stosowane:
folie z tworzyw sztucznych,
wldknina.

2.5. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i Zelbetowych

Dopuszcza si¢ uzycie wylacznie deskowania systemowego, uzgodnionego z
Inspektorem nadzoru.

W przypadku deskowania tradycyjnego nalezy stosowac drewno tartaczne
iglaste uzywane do robdt ciesielskich, ktére powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-
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D95017. Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-
75/B-96000.

Chropowatos¢ powierzchni deskowania ponizej 2 mm.

Deskowanie do betonu architektonicznego: sklejki powlekane dla betonu
licowego o gladkiej powierzchni, ptyty nawierzchniowe, sklejki wysokogatunkowe
bez odcisku, roznego rodzaju matryce strukturalne na bazie elastycznych tworzyw
sztucznych.

2.6. Stal zbrojeniowa

Wymagania dotyczace stali zbrojeniowej podano w SST-05-Konstrukcje
stalowe.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawcg materialéw innych
producentéw niz sugerowani, pod warunkiem, iz jakoSciowo nie moga by¢ gorsze od
wymienionych oraz speinia¢ warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z
16.05.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 92 poz. 881).

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot i1 bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB 1 ST.

W przypadku braku ustaled w wymienionych dokumentach, zasady pracy
sprzetu powinny by¢ uzgodnione 1 zaakceptowane przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢
utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprz¢t po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i1 narz¢dzia nie gwarantujace
zachowania warunkéw technologicznych, nie zostana przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych
sprzgtu w cenie jednostkowej robot, do ktdérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty
transportu sprz¢tu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2. Rodzaj sprzetu
Wykonawca przystepujacy do robot korzysta¢ powinien z nastepujacego sprzetu:
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- pompy do betonu,

- drobnego sprzgtu do rozktadania mieszanki betonowej,

- zaggszczarek plytowych, ubijakéw lub matych walcéw wibracyjnych do
zaggszczania mieszanki w miejscach trudno dostgpnych,

- polewaczek do pielggnacji betonu.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.Transport materialtow

Transport betonu samochodami samowyladowczymi lub betonowozami z wezla
betoniarskiego.

Mase betonowa nalezy transportowa¢ srodkami nie powodujgcymi naruszenia
jednorodnosci masy oraz zmian w skladzie masy w stosunku do stanu poczatkowego
(bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do
miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu cieklosci, jaki zostal ustalony dla
danego sposobu zaggszczenia i rodzaju konstrukeji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

4.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy (do czasu, gdy
beda one potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem,
zachowaly swoja jako$¢ i whasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materialéw musi si¢ odbywac na zasadach
oraz w warunkach odpowiednich dla danego materialu i w sposéb skutecznie
zabezpieczajacy przed dostgpem o0sdb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania materialdéw powinny by¢ po
zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawcg do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-
EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
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5.2. Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zosta¢é wykonane zgodnie ze specyfikacja pracy
deskowania dostarczona przez dostawc¢ deskowania oraz zapewniaé sztywno$¢ i
niezmienno$¢ ukladu, jak réwniez bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno
by¢ skonstruowane w sposob umozliwiajacy latwy jego montaz i demontaz.

Przed wypelnieniem masa betonowa nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ deskowania,
aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwos¢ znieksztalcen lub odchylen w wymiarach
betonowej konstrukcji.

Deskowania nieimpregnowane przed wypelnieniem ich masa betonowa
powinny by¢ obficie polane woda.

W przypadku zastosowania elastycznych matryc nalezy zwréci¢ szczegdlng
uwage na to, aby byla ona calg powierzchnig przyklejona do konstrukcji nosnej. Do
klejenia elastycznych matryc zaleca si¢ stosowanie kleju przygotowanego fabrycznie,
ktéry nie jest klejem kontaktowym lecz ptynnym, nie zawierajacym rozpuszczalnikow
tworzywem sztucznym - ma to t¢ zalete, ze po rozlozeniu elastycznej matrycy w kleju
mozna wyregulowac jej utozenie. Nie zaleca si¢ mocowania matrycy gwozdziami lub
dyblami, poniewaz ze wzgl¢du na nacisk betonu w miejscach nie przytwierdzonych
dochodzi do powstawania nieréwnosci 1 tworzenia si¢ fal w betonie. Ewentualna
pozniejsza obrobka takich powierzchni w celu uzyskania jednolitej struktury jest
faktycznie niemozliwa.

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej
Mieszanke betonowa nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach
betoniarskich gwarantujacych otrzymanie betonu z atestem.

5.4. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odr¢gbne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie
zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czysto§¢ deskowania oraz obecnosé
wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktora spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy
mieszanke podawa¢ za pomocg rynny zsypowe] (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nast¢pujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszank¢ betonowa nalezy ukladad
bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wglgbnymi,
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- przy wykonywaniu plyt mieszank¢ betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy; w ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych
gora i dolem nalezy stosowac belki wibracyjne.

5.5. Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

- wibratory wglebne nalezy stosowaé o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z
butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegloSci migdzy pretami zbrojenia
lezacymi w plaszczyZnie poziomej,

- podczas zagg¢szczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa
wibratora,

- podczas zaggszczania wibratorami wgltebnymi nalezy zaglebi¢ bulawe na glebokos¢
5-8 cm w warstwe poprzednia i przytrzymywacé bulawe w jednym miejscu w czasie
20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miegjsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dzialania wibratora; odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,35—
0,7 m,

- belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyroéwnania powierzchni betonu plyt i
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci,

- czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka wibracyjna w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund,

- zasi¢g dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w
kierunku glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugos$ci elementu,

- rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe
pola,

- mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

5.6. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w Dbetonowaniu nalezy sytuowa¢ w migjscach uprzednio
przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢
uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada,
ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gléwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do polaczenia betonu stwardnialego ze $wiezym przez usunigcie z
powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostalego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie woda 1 narzucenie
kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczg¢ciem
betonowania. W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczonego przez
wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3
godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
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Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.7. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy
konieczne  jest wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  os$wietlenia
zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robdt i dostateczne  warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.8. Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych norma PN-EN206-1:2003 oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowa¢ plan kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualna norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowe;j,
- badanie betonu.

5.9. Warunki atmosferyczne przy ukltadaniu mieszanki betonowej i wiqzaniu betonu
Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz
+5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarzni¢ciem. W wyjatkowych przypadkach
dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposob
postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej ilosci oslon wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
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Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony
przed zamarzni¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymalosci co
najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na
probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie
twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé dzialania organizacyjne pozwalajace na
odpowiednie oslonigcie 1 podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.10. Pielegnacja betonu
Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakoficzeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6Zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmnie;j
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,
gdy beton nie bedzie si¢ taczyt z nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odnos$nie jakoSci pielggnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji

Ulozony beton nalezy utrzymywac w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej
7 dni. Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach
od zabetonowania.

5.11. Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton
wytrzymalosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-
63/B-06251) lub wytrzymalosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

Polecenie calkowitej rozbiérki deskowania i stemplowania powinno by¢
dokonane na podstawie wynikéw badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na
probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.12. Wykanczanie powierzchni betonu

Rownosé powierzchni i tolerancji

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzujaq nast¢pujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie 1 réwne, bez zaglebien migdzy
ziarnami kruszywa, przelomdéw i wybrzuszen ponad powierzchnie,
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- peknigcia sa niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod
warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5¢m, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza
niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

- réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuklosci i wglebienia nie
powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni
betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajace nieréwnosci wyrownac za pomoca tarcz karborundowych oraz
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
- braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupelni¢ betonem, a nastgpnie
wygladzi¢ i uklepa¢, aby otrzyma¢ réwna i jednorodng powierzchni¢ bez dotkéw i
porow,
- wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa oraz
lekko wyszczotkowa¢ wilgotna szczotka, aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.13. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do ukladania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nosnosci zalozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozkladany w
miar¢ mozliwosci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg
projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogo6lne podano w cz¢sci ogolnej specyfikacji technicznej.

6.2. Kontrola betonu

Dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiada¢ $wiadectwo zgodnosci z
recepturg, dla kazdej dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki badan
prébek betonu na sciskanie wraz z atestem.

Wykonawca zobowiazany jest do pobierania probek betonu, przechowania ich w
warunkach zblizonych do warunkow pracy konstrukcji na okres prowadzenia prac oraz
gwarancji dla potrzeb zabezpieczenia ewentualnych pdzniejszych roszczen. Kontrola
zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, iloSci i rozmieszczenia zbrojenia w
poréwnaniu z dokumentacjg projektowa i SST.

6.3. Ocena wynikow badan
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Wszystkie materialy musza spelnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie
elementy robdt, ktére wykazuja odstepstwa od postanowien SST powinny zostac
rozebrane 1 ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest metr szescienny [m3] wykonanej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem
tolerancji ww. daly wyniki pozytywne.

Odbior robot obejmuje:

- odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbior koncowy,

- odbi6r poszczegdlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena I m’ elementu obejmuje:

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie elementu,

- wykonanie deskowania,

- wykonanie zbrojenia,

- wbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowe;,

- pielegnacj¢ betonu,

- zasypanie wykopu,

- roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

=  PN-EN 206-1:2003 Beton.

* PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

= PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i
statosci objetosci.

* PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

*  PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
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PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i
obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robdt budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur.

Instrukcja ITB nr 241/82 Wytyczne wykonywania prefabrykowanych
elementéw betonowych o gladkich powierzchniach.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 03 KONSTRUKCJE STALOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych obiektéw typu
lekkiego wykonanych w ramach projektu przebudowy oraz rozbudowy budynku OSP
w Walentynowie o garaz dwustanowiskowy.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem stalowych elementéw konstrukcji.

Kod CPV : 45262400 -5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczqce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej oraz wg PN-
89/H-84023/6.
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Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki 1 pretow powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania
podano w tabeli ponize;j.

Srednica Granica Wytrzymatos¢ | Wydluzenie Zginanie

Gatunek stali preta plastycznosci | na rozciaganie | trzpienia a - Srednica
mm MPa MPa % d - probki

St0S-b 5,5-40 220 310 - 550 22 d=2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370 - 460 24 d=2a(180)
34GS-b 6-32 410 (min.) 590 16 d=3a(90)

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna
wykazywac peknigé, naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostalosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i p¢kni¢cia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne jezeli:

* mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcéwki i pretow
gladkich,

= nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki 1 pretow zebrowanych o Srednicy
nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pr¢téw o wickszych Srednicach.

Odbior stali na budowie
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali.

Atest powinien zawierac:
= znak wytworcy,
= $rednice¢ nominalna,
= gatunek stali,
* numer wyrobu lub partii,
= znak obrobki cieplne;j.
Cechowanie wigzek 1 kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach
metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
Wyglad zewne¢trzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii  powinien by¢
nastepujacy:
* na powierzchni pr¢tow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy,
thuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,
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= odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie
mie$ci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych,

* prety dostarczone w wiagzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii
prostej wigkszego niz Smm na 1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach
lub stojakach z podzialem wg wymiaréw i gatunkow.

Badanie stali na budowie

Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy
przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia
jakosci (atestu), nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wilasciwosci technicznych na
podstawie ogledzin zewngtrznych lub wowczas gdy stal peka przy gieciu.

Decyzj¢ o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2. Ksztattowniki stalowe

Ksztaltowniki stalowe musza posiada¢ atest. Nie wolno stosowaé
ksztaltownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowa¢ elementéw, ktére mialy
zmieniong geometri¢. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z
tuszczacej si¢ rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych zanieczyszczefi
mogacych powodowa¢ brak przyczepno$ci lub korozje elementéw stalowych. W
przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materialu z wymaganiami normowymi
Wykonawca ma obowiazek wymieni¢ materiat na pelnowartosciowy.

2.2.1. Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sa o dlugosciach:
= do80 mm-3do12m,
* 80do 140 mm-3do 13 m,
* powyzej 140 mm - 3 do 15 m.

Odchylki: do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m, do 100 mm dla dlugosci wicksze;.
Dopuszczalna krzywizna 1,5 mm/m.

2.2.2. Kqtowniki wg PN-EN 10056-2:1998 i PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sa o dlugosciach:

" do45mm-3do12m,

* powyzej 45 mm -3 do 15 m.

Odchytki: do 50 mm dla dhugosci do 4,0 m, do 100 mm dla dtugosci wieksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
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2.2.3. Ksztaltowniki zimnogiete wg PN-EN 10025:2002

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete
(rury kwadratowe i okragte).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci StOS.
Dlugosci fabrykacyjne od 2,0 do 6,0 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcoéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sa pozostalosci jamy usadowe;j,
rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne jezeli:

* mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek,
* nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm, 0,7 mm dla
walcdwki o grubosci wigkszej.

2.3. Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6 - 40 mm, szerokosciach 160-
700 mm i dlugos$ciach:
- dla grubos$ci do 6 mm - 6,0 m,
- dla grubosci 8 - 25 mm - do 14,0 m z odchytka do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5 - 140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm)]
50-120 }88813888 1250 x 2500 1500 x 3000
1000 x 6000 1250 x 5000 1500 x 6000
N 1250 x 2500 1750 x 3500
powyzej 12,0 1000 x 2000 1500 x 6000 1500 x 3000 |

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

Uwaga: do produkcji elementdw z blach, a w szczegdlnosci blach wezlowych zaleca
si¢ stosowanie blach grubych.

Blacha ;ebrowana wg PN-73/H-92127

Blach¢ zebrowana dostarcza si¢ w grubosciach 3,5 - 8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000 x 2000 mm; 1250 x 2500 mm; 1500 x 3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.
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2.4. Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke¢ dostarcza si¢ w grubosciach 1,5 - 5 mm 1 szeroko$ciach 20 - 200 mm,
w kregach o masie:
= przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg,
* przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg,
* przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg.

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

Prety okrqgle wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza si¢ o dtugosciach:
= przy Srednicy do 25 mm - od 3 do 10 m,
* przy Srednicy 25 do 50 mm - od 3 do 9 m.

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

2.5. Odbior stali
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiahu.

Atest powinien zawierac:
* znak wytworcy,
s profil,
® gatunek stali,
* numer wyrobu lub partii,
= znak obrobki cieplne;.

Cechowanie materialdbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych.

2.6. Odbior konstrukcji

Odbior konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze
usterki w czasie odbiorow mig¢dzyoperacyjnych zostaly usuni¢te.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.7. Lqczniki
Jako faczniki wystepuja: polaczenia spawane oraz polaczenia na sruby.

2.7.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zast¢gpczo mozna stosowaé
elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania
konstrukcji stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.
35



Elektrody powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci oraz spelnia¢ wymagania norm
przedmiotowych. Opakowanie, przechowywanie 1 transport winny by¢ zgodne z
wymaganiami obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.

2.7.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
* Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
- dla $rednic 8 -16 mm - 4,8-II,
- dla $rednic powyzej 16 mm - 5,6-11,

Stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998, tolerancje wg PN-EN 20898-
7:1997, wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

* Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W, Z lub P,
» nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002,

Wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, cz¢sciowo zast. PN-EN
20898-2:1998.

» podkladki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003,
= podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009,
* podkladki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie laczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane -
cechy na gltowkach.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawc¢ materialow innych
producentow niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie moga by¢ gorsze od
wymienionych oraz spetnia¢ warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z
16.05.2004r. (Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881).

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

3.1. Sprzet do transportu i montaZu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek,
dzwignikéw, podnosnikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe,
zawiesia 1 trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie
z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
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Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
* spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wplywdéw atmosferycznych,
* sprz¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych

pomieszczeniach,

* stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp oraz
ppoz,

= zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng
wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polqczen na Sruby
Do scalania elementow nalezy stosowaé¢ dowolny sprzet umozliwiajacy
wlasciwe wykonanie w/w robot.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogdlne

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami
transportu. Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢
zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Dostawa - dowolnym Srodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora.
Transport pionowy za pomoca dZwigu.

4.2. Sktadowanie materialow i konstrukcji

Konstrukcje 1 materialy dostarczone na budowg¢ powinny by¢ wyladowywane
zurawiami. Do wyladunku mniejszych elementdéw mozna uzy¢ wciagarek lub
wciagnikow. Elementy cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi
oraz usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposdb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miarg
mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich
nadejSciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé
powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej
powtoki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z
bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja polozenie pionowe skladowaé¢ w tym samym
potozeniu.
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Elektrody nalezy skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach
lub beczkach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu, czy to w warsztacie, czy tez
na placu budowy, konstruktor winien upewni¢ si¢, ze plany dotyczace tych robét
uzyskaly zgode Architekta 1 Inspektorow nadzoru oraz ze wszystkie homologacje
metod spawania oraz metoda montazu zostaty zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu
wstepnego oraz do skladowania. Czynnosci montazu wstepnego odbywaja si¢
obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Generalny Wykonawca winien poczynié¢
wszelkie starania, aby upewnic€ si¢, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy
bez potrzeby ew. poézniejszych napraw na miejscu, powodujacych opoznienia lub
wplywajace na jakos¢ obiektu budowlanego.

Wszystkie prace wykonane zarowno w fabryce, jak 1 na placu budowy winny
by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych
nalezy produkowaé zgodnie z prawidlami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materialy konstrukcyjne winny by¢ nowe 1 czyste, a w
przypadku fragmentéw przeznaczonych do polaczen srubami o duzej wytrzymatosci -
dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrébke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzié¢ przy
zastosowaniu takich $rodkéw ostroznosci, aby operacje ksztaltowania odbywaty si¢
stopniowo 1 w sposéb ciagly oraz nie powodowaly ani peknieé, ani rozdar¢, ani tez
nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrébka na prasach
anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie dlugosci lub cigcie elementéw konstrukcyjnych nalezy
wykonac przy pomocy nozyc, pity lub palnika gazowego. Cigcia powinny by¢ czyste,
bez znieksztatcen ani pgknieé. W zwiazku z tym, cigcia wykonane nozycami nie
wymagaja juz obrobki przecinakiem czy tarczg szlifierska. Jezeli jednak czg¢sci ztaczne
pozostaja widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub
wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne
nalezy doktadnie oczysci¢ szczotka lub piaszczarka. Powierzchnie styczne elementow
konstrukcyjnych taczone przy pomocy srub o duzej wytrzymatos$ci nalezy poddaé
piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca norma, doktadnie wyszczotkowaé i1 odthuscic,
oczysci¢ z ziaren spawalniczych i nie malowa¢ (chyba ze Architekt i Inspektorzy
nadzoru wyraza zgod¢ na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu
polaczenia). Klasy dokladnosci przygotowania powierzchni wymienione sa na
planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworéw w polaczeniach Srubowych.
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Rodzaj przygotowania powierzchni polaczen na Sruby o duzej wytrzymatosciach
winien by¢ zgodny ze wspolczynnikiem tarcia wybranym przez Generalnego
Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta 1 Biuro Projektowe. Wspétczynnik
ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3.

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaktocen w czasie robodt (wadliwa
regulacja maszyn, niewlasciwe manewrowanie operatorow sprz¢tu), Generalny
Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzic,
ponoszac przy tym wszelkie koszty. Powinien on rowniez dostarczy¢ Generalnemu
Architektowi 1 Inspektorom nadzoru imienne $wiadectwa o kwalifikacjach oraz
kompetencjach spawaczy zaréwno w zakladzie produkcyjnym, jak i na placu budowy,
zgodnie z obowiazujacymi normami.

3.2. Wykonywanie zbrojenia
Czystosé powierzchni zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z
zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota.

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng
nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunig¢cia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wiasciwosciach techinicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane. Haki, odgi¢cia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg
projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
Y.aczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub taczyc
specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uklada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy
podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéow transportowych, urzadzen
wytworczych 1 montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien byé
dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w
deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedlug
rozstawienia pretow oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podkladkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej
grubosci otulenia. '
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5.3. Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukeji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200.
Elementy konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaly i widoczny . W
kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mieé¢ zdolno$é przenoszenia sit
wywolanych wptywami atmosferycznymi oraz obciazeniami montazowymi, sprz¢tem
i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czesé konstrukcji nie zostata
podczas montazu przeciazona lub trwale odksztalcona.

Stale potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po
dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu calej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.
Przekladki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich
samych wlasciwo$ciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W polaczeniach Srubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekraczaé¢ 2 mm. Otwory na $ruby
zaleca si¢ dopasowywacé za pomoca przebijakéw, a w razie koniecznosci rozwiercac,

Montaz na placu budowy

Nalezy tak zorganizowaé prace, aby elementy skladowe byly dostarczane w
nalezytym porzadku, a w szczegélnosci w komplecie dla kazdego odcinka - od czescei
najwigkszych do najmniejszych elementéw sktadowych.

Generalny Wykonawca odpowiada za wyladunek, skladowanie i zabezpieczenie
sprzetu oraz materialow niezbednych do wykonania robét. Wszystkie ksztaltowniki
oraz inne materialty powinny spoczywa¢ na belkach drewnianych. Te wszystkie
elementy konstrukcyjne nalezy przemieszczaé z nalezyta ostroznoscig. Generalnemu
Wykonawcy przypada oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanic w
warsztacie wszystkich potrzebnych elementéw konstrukcyjnych.

Generalny Wykonawca winien bezwzglednie opracowaé obliczenia budowlane
dotyczace wszystkich czynnosci montazowych, ktére udokumentuja w szczegblnosci
wytrzymato$¢ punktéw podnosnikowych, stateczno$é w czasie faz tymczasowych (z
wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomoca odciagéw, jezeli okaze si¢
to konieczne), strzalki montazowe wewngtrzne zwigzane z fazami montazu, itd.

Generalny Wykonawca winien posiadaé wszelkie pozwolenia i wykona¢
wzmocnienia niezb¢dne do ustawienia i manewrowania dzwigéw, jak réwniez do
manewrowania specjalnych konwojéw na terenie obiektéw budowlanych juz
ukonczonych lub znajdujacych sie w poblizu.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstruke;ji:
® odchylenie osi slupa wzgledem osi teoretycznej - 5 mn,
* odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm,
» strzalka wygigcia h/750 lecz nie wigcej niz 15 mm,
* wygigcie belki lub stupa 1/750 lecz nie wiece niz 15 mm,
" odchylka strzatki montazowej 0,2 projektowane;.
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Ciecie elementow stalowych

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréow, zuzla,
naciekow 1 rozpryskéw metalu po cigciu.

Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i gi¢cia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapic rysy
i pekniecia.

5.4. Skiladanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co
najmniej w miejscach, ktore po montazu bedq niedostgpne. Stosowane metody oraz
przyrzady powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow jak i
wykonania potaczen wedlug zataczonej tabeli.

Dopuszczalna odchylka
0,001 dtugosci
lecz nie wig¢cej niz 10 mm
0,002 dlugosci
lecz nie wigcej niz 10 mm

Rodzaj odchyltki Element konstrukcji
prety, blachownice, stupy,

czescl ram

nieprostolinijnos¢

skrecanie preta -

odchylki ptaskosci potek,
scianek Srodnikow

2 mm na dowolnym odcinku
1000 m

wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru

lecz nie wigcej niz 5 mm
0,006 wysokosci
0,003 wysoko$ci

przesunigcie Srodka -
wygiecie Srodka -

. ) Dopuszczalna odchytka wymiaru [mm]
Wymiar nominalny [mm] przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500 - 1000 1,0 2,5
1000 - 2000 1,5 2,5
2000 - 4000 2,0 4,0
4000 - 8000 3,0 6,0
8000 - 16000 5,0 10,0
16000 - 32000 8,0 16,0

5.4.1. Polqczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokos$ci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby 1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé
rozwarstwien 1 rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchylki przyjmuje si¢ wedhug wilasciwych norm spawalniczych. Szczeling mi¢dzy
elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.

41



Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czolowych, o 10% - dia
pozostalych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te
mieszcza sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki
przetopu, kratery i nawisy lica. Wymagania dodatkowe tj. obrobka spoin, czy
przetopienie grani wymagana technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne, wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem,
natomiast pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé
przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4.2. Polqczenia na sruby

Dhigosé $ruby powinna by¢ taka, aby mozna bylo stosowac mozliwie
najmniejsza liczbe podkladek, przy zachowaniu warunku, Zze gwint nie powinien
wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke dokladnie
przylega¢ do taczonych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkltadek przed
montazem pokry¢ warstwa smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwaé si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu
mlotkiem kontrolnym.

5.5. Roboty malarskie

Elementy konstrukcji  stalowej nalezy pomalowa¢ zestawem farb
chlorokauczukowych  podkladowych oraz wierzchniego krycia, zgodnie z
dokumentacja projektowa. Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do
wrze$nia, wylacznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do
20°C. Nie nalezy malowaé pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak
réwniez malowaé metoda natryskowa w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas
wystepujacej mgly i rosy.

Z powierzchni stali nalezy usuna¢ bardzo starannie pyl, kurz, thuszcz, rdz¢ i
inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepno$¢ farby do podioza. Przez piaskowanie
podoze nalezy wyczysci¢ do 2-go stopnia czystosci.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PB. Grubos¢ warstw
podktadowych - 120 mikrondéw. Grubo$¢ warstw nawierzchniowych - 120 mikrondw.
Liczbe warstw zastosowanych przy malowaniu okresla dokumentacja projektowa.

Dopuszcza si¢ zastosowanie lakieréw innych niz chlorokauczukowe pod
warunkiem akceptacji przez Inspektora.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z
projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 tona [t].

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczna ilo$¢ zmontowanego
zbrojenia, tj. taczng dlugos¢ pretow poszczegélnych srednic pomnozong przez ich
cigzar jednostkowy [t/mb]. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu
pretow, przekladek montazowych ani drutu wiazatkowego.

Nie uwzglednia si¢ zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretdw o Srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koncowego wg opisu jak nizej:
* odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu ,,Wymagania ogélne”,
= odbior konicowy,
= 0odbidr zbrojenia.

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany
przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji,
zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakéw zlacz i dlugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci
dobrego otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstaw¢ platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong¢. Cena obejmuje
dostarczenie materiatu, oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, laczenie
oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzalkowego w deskowaniu, zgodnie z
projektem 1 niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpaddw
zbrojenia 1 usunigcie ich poza teren robét.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru.

PN-EN10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-EN729-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Pelne wymagania dotyczace
jakosci w spawalnictwie. v
PN-EN729-3 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania
dotyczace jakosci w spawalnictwie.

PN-EN729-4 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania
dotyczace jakosci w spawalnictwie.

PN-M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-M-82105 Sruby z tbem sze$ciokatnym z gwintem na calej dtugosci.
PN-M-82144 Nakretki sze$ciokatne.

PN-M-82005 Podktadki okragle zgrubne.

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 04 KONSTRUKCJE MUROWE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt murowych prowadzonych w ramach
projektu przebudowy oraz rozbudowy budynku OSP w Walentynowie o garaz
dwustanowiskowy.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem konstrukcji murowych.

Kod CPV : 45262500 - 6 Roboty murarskie

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
projekcie.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zapraw¢ nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢
wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu, tj. ok. 3 godzin.
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Do zapraw murarskich nalezy stosowal piasek rzeczny lub kopalniany. Do
zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie nizsza niz
+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg 1 jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna oraz
zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2. Bloczki 7 betonu komdrkowego
Wymiary: 12x25x38 cm
Masa 28 - 28,8 kg

Beton komoérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258.
Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.3. Cement
Do wykonywania zapraw stosowa¢ nalezy cement portlandzki klasy 32,5

zaopatrzony w atest.

2.4. Kruszywo
Kruszywo uzyte do zapraw murarskich powinno posiadac atest.

2.5. Wapno
Uzyte wapno, suchogaszone lub chemiczne, musi posiadac atest.

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Wyciag masztowy do 0,5 t udzwigu.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU
Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Wymagania ogdlne

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wiazania
oraz grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokéw i otwordw.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu
polaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé strzgpia zazgbione
koncowe.

Cegly i bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Wnegki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem
muréw.

W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn,
wierzchnie warstwy murow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu
robot po dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, lacznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiel 1 uszkodzonej zaprawy.

Roboty nalezy rozpocza¢ od pomiaréw. W trakcie wznoszenia Scian w
otworach drzwiowych montujemy oscieznice stalowe, a w naroznikach katowniki
ochronne 45 x 45 x 4. Poziom gdry oScieznicy zamontowa¢ 205 cm nad planowanym
poziomem podlogi. Nadproza nad otworami drzwiowymi i okiennymi wykonaé
zaczynajac od wyznaczenia poziomu posadowienia belek (ppbs). Poziom ppbs ustalié
w odniesieniu do projektowanego poziomu posadzki w pomieszczeniach
sasiadujacych i innych otwordéw znajdujacych si¢ w tej samej plaszczyznie Sciany.
Sciany w strefie podporowej wykonaé do poziomu o 5 cm nizszego od
projektowanego ppbs. Nastgpnie przystapi¢ do wykonania poduszek betonowych pod
belki z betonu B-15 o konsystencji plastycznej ukladajac w miejscu planowanego
podparcia nadproza beton z nadmiarem i ukladajac na nim belki. Po 7 dniach
prowadzenia pielegnacji betonu mozna przystapi¢ do wykonania $ciany na nadprozu.
Ustawienie i rozebranie rusztowania w miar¢ potrzeb.

5.2. Mury 7 bloczkow z betonu komorkowego

Mury z bloczkéw z betonu komodrkowego uklada si¢ wg zasad wiazania
pospolitego.

Elementéw z betonu komorkowego nie mozna stosowa¢ do wznoszenia Scian z
przewodami dymowymi lub wentylacyjnymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robot przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacja budowlang 1 SST.
Przy odbiorze materiatow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

» gprawdzenie zgodnoS$ci klasy oznaczonej na materialach z zamowieniem oraz
wymaganiami stawianymi w dokumentacji techniczne;j,
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» préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i pomiar wymiarow oraz ksztaltu,
liczby szczerb i pegknigé, odpornosci na uderzenia, przelomu ze zwrdceniem
szczegblnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jako$ci materiatu przez prébe dorazng
nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na
dziatanie mrozu).

Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy nalezy
kontrolowac¢ jej marke i konsystencj¢ w sposob podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materialéw 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki
Dopuszczalne odchylki wymiaréw dia muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli.

Rodzaj odchylek Dopus.zczalne odchylki. [mmJ
mury spoinowe | mury niespoinowe
zwichrowania i skrzywienia:
-na 1 m dlugosci 3,0 6,0
- na calej powierzchni 10,0 20,0
odchylenia od pionu:
- na wysokosci 1 m 3,0 6,0
- na wysokosci kondygnacji 6,0 10,0
- na calej wysokosci 20,0 30,0
odchylenia kazdej warstwy od poziomu:
- na 1 m dlugosci 1,0 2,0
- na catej dlugosci 15,0 30,0
odchylenia gérnej warstwy od poziomu:
- na 1 m dlugosci 1,0 2,0
- na calej dlugosci 10,0 10,0
Odchylenia wymiarow otworéw w $wietle o wym:
-do 100 cm - szerokos¢ +6, -3 +6, -3
- wysokos¢ +15, -1 +15, -10
- ponad 100 cm - szerokos¢ +10, -5 +10, -5
- wysokosé +15,-10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy [m2]

odpowiedniej grubosci.

wykonanego muru o

[los¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbi6r robot murowych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem tynkéw i innych

robdt wykonczeniowych.

Podstawe¢ do odbioru rob6t murowych powinny stanowié nastgpujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materialow i wyrobdw dostarczonych na budowe,
protokdty odbioru poszczegélnych etapdw robdt zanikajacych,

protokoty odbioru materiatldéw 1 wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem

budynku.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7 niniejszej

specyfikacji.

Cena obejmuje swym zakresem dostarczenie materiatow i sprzg¢tu na stanowisko

pracy, wykonanie $cian oraz narozy, ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komoérkowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 05 IZOLACJE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych zwiazanych z
wykonaniem izolacji, a prowadzonych w ramach projektu przebudowy oraz
rozbudowy budynku OSP w Walentynowie o garaz dwustanowiskowy.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych oraz cieplnych.

Kod CPV : 45321000 - 3 Izolacja cieplna

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne
polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz
881).

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inspektora
nadzoru. Zatwierdzenie jednego materialu z danego Zrddla nie oznacza
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automatycznego zatwierdzenia pozostatych materialéw z tego zrodla. Jezeli materiaty
z akceptowanego zrodla sg niejednorodne lub niezadawalajacej jakosci Wykonawca
powinien zmieni¢ Zrédlo zaopatrywania w materiaty.

Odbidr techniczny materiatow powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w
sposdb okreslony aktualnymi normami.

2.2. Roztwdr dyspersyjny
Roztwor dyspersyjny (masa asfaltowo-kauczukowa) stosowany na zimno do
renowacji.

Dysprebit - parametry:
s sklad: wodna emulsja asfaltéw, kauczukdw i1 dodatkéw uszlachetniajacych
" gestosé: 1,1 g/em’
= czas schnigcia: po okolo 5 godzinach
= czas mi¢dzy nanoszeniem poszczegolnych warstw: 5 godzin
= odpornos¢ na deszcz: po okolo 5 godzinach
* temperatura podloza 1 powietrza podczas stosowania: od +5°C do + 30°C
= atest higieniczny: PZH HK/B/2075/01/2003
certyfikat na znak B PCBC B/13/10020/04
zgodnos¢ z PN:B:24000
zuzycie przy gruntowaniu 0,2 kg/m?2
zuzycie przy pokryciach dachowych 0,5 kg/m2/na warstwe

2.3. Styropian

Styropian odmiany FS20.

Wymagane jest, aby plyty styropianowe posiadaly barwe¢ granulek
styropianowych wstepnie spienionych, dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotOw oraz
miejscowych uszkodzen:
dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o glgbokosci do 4 mm,
dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o glebokosct do 5 mm.

Faczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm’, a powierzchnia
najwickszej dopuszczalnej wady 10 cm®.

Wymiary:
= dlugosé: 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchyltki +0,5%
» szeroko$¢: 1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki £1,5 mm
» grubos¢: 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchyltki +0,5%.

2.4. Folia polietylenowa
Folia polietylenowa paroszczelna gr. 0,2 mm.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materialéw innych
producentéw niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie moga by¢ gorsze od
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wymienionych oraz spelnia¢ warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z
16.05.2004r. (Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881).

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Do wykonania iniekcji uzywac nalezy sprzgtu zaakceptowanego przez
Inspektora i zgodnego z zaleceniami dostawcy systemu oraz jego instrukcjami.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Transport materialéw wykona¢ zgodnie z instrukcja producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe
Przygotowanie podkladu

Podklad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztalcalny i przenosic
wszystkie dziatajace nan obciazenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podkladu

Podklad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowa.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna
przekracza¢ 5%. Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch
warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym
wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkiadu
powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2. Izolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegélnie starannie. Plyty
styropianowe nalezy ukfada¢ na styk bez szczelin. Ptyty winny by¢ przycigte na miarg
bez ubytkow i wyszczerbien.

Przy uklfadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo.
Przesunigcie stykéw winno wynosi¢ min. 3 cm.
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Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢
wbudowywane w czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokos$ci jedne;j
warstwy sciany, zmontowac plyty, a nast¢pnie wykona¢ druga warstwe Sciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed
zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papa).

3.3. Izolacje z folii

Folia powinna zosta¢ utozona na calej izolowanej powierzchni i wywinigta na
powierzchnie pionowe i ukosne. Arkusze folii powinny by¢ ulozone z zakladem o
szerokosci 15 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy izolacyjne

Wymagana jako$¢ materialéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zasSwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materialy  izolacyjne  dostarczone na budowg bez dokumentow
potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do
stosowania.

Odbioér materiatdow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych
materialdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnos$ci materialu z zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robo6t materialéw izolacyjnych, ktérych
wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy
stosowaé rowniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt jest metr kwadratowy [m2] powierzchni
zaizolowanej.

Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét izolacyjnych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem tynkéw oraz

innych robot wykonczeniowych.

Podstawg do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materialdw i wyrobéw dostarczonych na budowe,
protokoéty odbioru poszczegdélnych etapoéw robét zanikajacych,

protokdty odbioru materiatdéw i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilos¢ [m2] izolacji oraz mb izolacji wg ceny jednostkowe;,

ktora obejmuje: dostarczenie materialéw, przygotowanie i oczyszczenie podioza,
wykonanie iniekcji, wykonanie izolacji wraz z ochrona oraz uporzadkowanie
stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Plyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 06 OBROBKI BLACHARSKIE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt budowlanych zwiazanych z
wykonaniem obrobek blacharskich obiektow typu lekkiego, a prowadzonych w
ramach projektu przebudowy oraz rozbudowy budynku OSP w Walentynowie o garaz
dwustanowiskowy.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbélowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem obrdbek blacharskich.

Kod CPV : 45261000 - 4 Wykonanie pokryé¢ i konstrukeji dachowych
oraz podobne roboty
Kod CPV : 45261210 - 9 Wykonanie pokry¢ dachowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczqce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, SST, poleceniami Inzyniera oraz wytycznymi
dostawcy systemu.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Wymagania ogdlne
Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
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Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny posiadaé
m.in.:
= Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi
normami,
= Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
* Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
* Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do
zbioru norm polskich,
* naopakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami oraz
wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje
dotyczaca skladowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania
pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢
wymaganiom zawartym w normach polskich oraz aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Blacho-dachéwka produkowana jest z blachy ocynkowanej i powlekanej o
grubosci 0,5 mm (powloka poliester standard).

Blacha moze by¢ ukladana na dachach o minimalnym nachyleniu potaci
wynoszacym 8 stopni, w wypadku taczenia blach na dhigosci polaci dachu
wynoszacym 14 stopni.

Minimalna dhigo$¢ arkusza wynosi 800 mm, natomiast maksymalna - 8000
mm.

Wszystkie materialy do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane oraz
magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wedtlug odpowiednich norm
wyrobu.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzane wpisem
do dziennika budowy.

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.:

nozyce do cigcia blachy, ewentualnie reczna pila cyrkulacyjna ze specjalng tarcza do
stali lub nozyce wibracyjne do blachy, urzadzenia do giecia blachy.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

Sktadowanie i transport
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Nalezy zwracaé szczegolna uwage na to, aby dostarczane produkty byly zawsze
skladowane i transportowane w warunkach suchych oraz wentylowanych. Dlatego
powinno si¢ unikac transportu otwartego, w szczegdlnosci przy zmiennej pogodzie. W
celu optymalnego skltadowania na placu budowy nalezy domagac si¢ pomieszczenia
suchego 1 przewietrzanego.

W  przypadku niestosowania si¢ do tych regul, nalezy liczy¢ si¢ z
powstawaniem wodorotlenku cynku - biatej korozji.

Ponadto nalezy unikac:
» nakrywania kregow blachy lub prefabrykowanych paséw bez przewietrzania,
" powstawania punktu rosy na okryciu,
* magazynowania na wilgotnym gruncie,
* transportowania / magazynowania na wilgotnych paletach,
* zbyt Scislego ulokowania materiatu w transporcie i sktadowaniu.

Oznaczanie

Arkusze 1 tasmy blachy powinny posiada¢ ciagle stemplowanie na dolnej
stronie blachy - stemplowanie barwne. Rynny dachowe i rury spustowe stemplowanie
ciagle stemplem ttocznym, natomiast akcesoria systemu odwadniania dachu - stempel
tloczony.

Palety z produktami do odwadniania dachu powinny posiada¢ naklejki na
opakowaniu ze szczegotowymi danymi o produkcie.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszyscy pracownicy wykonujacy prace na wysoko$ci musza posiadac
dopuszczenie do pracy na wysokosci 1 musza by¢ wyposazeni w pasy do pracy na
wysokosci.

5.1. Obrobki blacharskie

Przed montazem obrobek blacharskich attyk 1 murow wyréwnuje si¢ podtoze
zaprawa, nadajac mu maly spadek (od Srodka pomieszczenia) i na tak wykonanym
podlozu uktada si¢ obrobki na zaprawie cementowe;.

Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C. Robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych
podtozach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie robét nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.
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Badania jakos$ci robét podczas budowy:

* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng - badanie powinno polegaé
na porownaniu wykonanych obrébek, rur spustowych i rynien dachowych z
projektem technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodno$ci za pomoca
ogledzin 1 pomiaru,

* sprawdzenie podioza - badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed
przystapieniem do robot,

* sprawdzenie materialdw - badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy oraz atestow 1 S$wiadectw
dopuszczenia materialéw do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB,

* sprawdzenie wygladu zewngtrznego robot - badanie polega na ogledzinach oraz
sprawdzeniu wystgpowania takich wad jak: dziury, pgknigcia, nieprostopadtosci
szwow do okapu, odchylenia rabkéw lub zwojow od linii prostej itp.

* sprawdzenie umocowania i taczenia arkuszy - badanie polega na stwierdzeniu
czy faczenia i umocowania arkuszy sa wykonane zgodnie z normgq i instrukcja
montazu wybranego producenta,

* sprawdzenie rur spustowych - badanie polega na stwierdzeniu zgodno$ci z
normg polaczen w szwach pionowych i poziomych, mocowan rur w uchwytach,
braku odchylefi rur od prostopadtosci i kierunku pionowego, nalezy takze
sprawdzi¢, czy rury nie maja dziur i pgknigc.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy [m2] wykonanych obrébek oraz metr
biezacy [mb] rynny i rury spustowe;.
8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlega poprawno$¢ wykonania potaczenia obrobek z
obrabianymi elementami, poprawno$¢ mocowania obrdbek do podtozy.

W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢ cze$ciowy protokdt odbioru robét oraz
dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami SST, PB.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w ST-00 Wymagania
ogdlne.

58



10. PRZEPISY ZWIAZANE

» PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 07 BEZSPOINOWY SYSTEM OCIEPLENIA BUDYNKU

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych z
wykonaniem izolacji termicznej w bezspoinowym systemie ocieplania zewngtrznych
$cian obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem termoizolacji obiektéw kubaturowych.

Kod CPV : 45450000 - 6 Bezspoinowy system ocieplenia budynku

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne 2z obowiazujacymi
odpowiednimi normami.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Bezspoinowy system ocieplania Scian zewnetrznych (BSO) - wykonywany na budowie

zestaw wyrobow produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i

sktadajacy si¢, minimum, z nast¢pujacych sktadnikow:

- zaprawy klejacej 1 facznikdw mechanicznych systemu,

- materiatu do izolacji cieplne;j,

- Jednej lub wigkszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmnie;j
jedna warstwa zawiera zbrojenie,

- warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie skladniki sq zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i pod-

toza.
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Podloze - powierzchnia nowej lub istniejacej Sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie
surowyym, pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powlokami farb.

Srodek gruntujqcy - material nanoszony na podioze lub warstwe zbrojona, celem
regulacji (wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwigkszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna - materiat o niskiej wartosci wspolczynnika przewodzenia ciepla, jako
skladnik BSO mocowany w formie plyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i
nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejqca - material systemu do przyklejania materialu izolacyjnego do
podtoza.

Laczniki mechaniczne - okreslone taczniki do mocowania systemdow izolacji cieplnej
do podtoza, na przyklad kolki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona - okreSlona warstwa systemu, zawierajaca zbrojenie, stosowana
bezposrednio na powierzchni materialu do izolacji cieplnej. Warstwa zbrojona ma
najwigkszy wplyw na wlasciwo$ci mechaniczne systemu.

Siatki z wiokna szklanego - okres$lone tkaniny systemu skitadajace si¢ z przedzy z
ciaglych widkien szklanych w obu kierunkach watku 1 osnowy, z wykonczemem
odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie - okreslone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu
zwigkszenia jej wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sa zazwyczaj siatki z
wldkien szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa - okreSlony material mineralny, organiczny 1i/lub
nieorganiczny systemu, tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa
w polaczeniu z warstwg zbrojona stanowi zabezpieczenie przed oddzialywaniem
warunkow atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajqce — stuza do zapewnienia funkcji technicznych B50 1
uksztattowania jego powierzchni: listwy (profile) cokolowe (startowe), katowniki
narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne oraz
podokienniki.

1.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inzyniera.
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIAEOW

Wszystkie materiaty do wykonania wyprawy tynkarskiej powinny odpowiada¢
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

2.1. Woda wg PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatng do picia oraz
wodg z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek wg PN-EN 13139:2003
Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej, a w
szczegblnosci nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiardw,
a mianowicie:
» piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
» piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
» piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich - §rednioziarnisty. ‘

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Srqdek gruntujqcy
Srodek do gruntowania podfoza pod warstwe tynkarska - zamienne preparaty
gruntujace Bolix O lub Bolix OP, dostarczane w postaci gotowej do stosowania.

2.4. Zaprawa (masa) klejqca
Zamiennie zaprawy klejace Bolix U oraz Bolix UZ do wykonywania warstwy
zbrojonej siatkg szklana, otrzymywane poprzez zarobienie woda fabrycznie
przygotowanych suchych mieszanek, w proporcji wagowej 100:22 - w przypadku
zaprawy Bolix U oraz w proporcji wagowej 100:21 - w przypadku zapraw klejacych
Bolix UZ.
Grubo$¢ warstwy zaprawy na plytach styropianowych powinna wynosi¢ 3+5 mm.

2.5. Plty termoizolacyjne

Plyty styropianowe o kodach EPS-EN 13163-T2-L2-W2-82-P3-BS115-
CS(10)70-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100 LUB EPS-EN 13163-T2-L2-W2-S2-P4-BS125-
CS(10)80-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100 wg PN-EN 13163:2004, klasy reakcji na ogien
co najmniej E wg PN-EN 13501-1 (odpowiadajace okresleniu ,.samogasngce” wg
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. Dz. U. Nr 75, poz. 690), o
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powierzchni szorstkiej, wymiarach nie wigkszych niz 1200 x 600 mm, o krawg¢dziach
prostych, ostrych i bez wyszczerbien.

2.6. Lqczniki mechaniczne
Kolki rozporowe, wkregcane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego
(nylon, polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem
metalowym badZ z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w
krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkow termicznych.
Wybér rodzaju tacznika nalezy szczegdlowo okreslié w  Projekcie
Technicznym.

2.7. Siatka zbrojqca

Siatka zbrojaca pod wyprawg tynkarska - zamienne siatki z widkna szklanego o
symbolu ST 112-100/7, spelniajace wymagania podane w Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-3514/2005 lub o symbolu Vertex 145A / AKE 145A, spetniajace wymagania
AT-15-3833/99 badz o symbolu 122 — spelniajace wymagania AT-15-3820/99.

2.8. Zaprawy (masy) tynkarskie
Zamiennie akrylowe masy tynkarskie Bolix lub Bolix Complex; do rgcznego
wykonywania wypraw elewacyjnych, dostarczane w postaci gotowej do stosowania.
Grubo$¢ warstwy wyprawy tynkarskiej powinna wynosi¢ nie mniej niz 1 mm.

2.9. Farby

Zamiennie farby akrylowe Bolix AZ lub Bolix AZ Complex wraz z preparatami
gruntujacymi stosowanymi zamiennie, a mianowicie: Bolix N, badz Boliix T; do
malowania wyprawy tynkarskiej z akrylowej masy tynkarskiej Bolix lub Bolix
Complex oraz mineralnej zaprawy tynkarskiej Bolix MP lub Bolix MP do malowania.

2.10. Elementy uzupelniajqce (akcesoria systemowe)

Materialy do wykoficzenia miejsc szczegélnych elewacji, takie jak: listwy,
ta$my, siatki narozne oraz materiaty uszczelniajace i inne akcesoria systemowe
przewidziane w Projekcie Technicznym.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawcg materialow innych
producentéw niz sugerowani pod warunkiem, iz jakoSciowo nie moga by¢ gorsze od
wymienionych oraz spelnia¢ warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z
16.05.2004r. (Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881).

2.11. Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych
Wyroby do systemow ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowg, jesli
spelniaja nastgpujace warunki:
» s zgodne z ich wyszczeg6lnieniem oraz charakterystyka podana w dokumentacji
projektowej i w szczegOtowej specyfikacji technicznej,
= 53 wlasciwie oznakowane i opakowane,
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* spelniaja wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

» producent dostarczyl dokumenty s$wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobdw
lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobdw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materialoéw i wyrobdw na budow¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy.

2.12. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobow do robdt ociepleniowych

Wszystkie materialty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
oraz przechowywane zgodnie z instrukcja producenta i odpowiednia Aprobatg
Techniczng (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

= J$rodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywa¢ w
szczelnie zamknigtych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim
nastonecznieniem oraz dzialaniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,

» materiatly suche - przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w
warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

» jzolacja termiczna - plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywaé w
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych,

» siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny - przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

Do prowadzenia robdt na wysokosci - wszystkie typy rusztowan 1 urzadzen
transportu pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych.

Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych.

Do transportu i przechowywania materialow - opakowania fabryczne, duze
pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag") do materialdbw suchych i o
konsystencji past.

Do nakladania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narz¢dzia do nakladania
recznego (pace, kielnie, szpachelki, laty) oraz do podawania i nakladania
mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe), takze w
systemowym zestawieniu z pojemnikami na materialy.
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Do cigcia plyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi -
szlifierki reczne, pily reczne i elektryczne, frezarki do ksztaltowania krawedzi oraz
powierzchni ptyt (boniowanie).

Do mocowania plyt - wiertarki zwykle i udarowe, osprzet (nasadki) do
ksztaltowania otwordw (zaglebianie talerzykow 1 krazkéw termoizolacyjnych).

Do ksztaltowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni.

Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie

itp.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

4.1. Transport materialow

Materialy wchodzace w sklad BSO nalezy transportowaé zgodnie =z
wymaganiami producentéw materialéw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie,
przechowywanie 1 transport), zasadami eksploatacji Srodkéw transportowych oraz
przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robot ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego 1 innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobow w jednostkach ladunkowych (na paletach)
nalezy prowadzi¢ sprz¢tem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widlowy,
kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje si¢
recznie. Reczny zaladunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.

Przy zaladunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania pelnej
tadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem oraz
uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowaé: kliny,
rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé
materialy wyscidtkowe, amortyzujace, takie jak: maty slomiane, widry drzewne, ptyty
styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia 1 bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
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Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania oraz
skurczéw murdw tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywaé  tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich  Srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ‘Wytycznymi wykonywania robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur’.

Zaleca si¢ chroni¢ $§wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych
dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wiazania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Gruntowanie podloZa
Przed przystapieniem do docieplania $cian nalezy nanie$¢ preparat gruntujacy
Bolix T na cata powierzchni¢ podtoza.

5.3. Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczg¢ciem montazu plyt nalezy wyznaczy¢ polozenie ich dolnej
krawedzi i zamocowa¢ wzdtuz niej listwe cokolowa (3 kotki rozporowe na mb listwy
oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowa¢ takze profile i listwy w miejscach
krawedzi systemu ocieplen (zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji). Za
pomoca sznurOw wyznaczy¢ plaszczyzng plyt izolacji termicznej. ‘

Uprzednio przygotowana zapraw¢ klejaca Bolix U nalezy uklada¢ na plycie
styropianowej metoda ,,pasmowo-punktowa” czyli na obrzezach pasami o szerokosci
3-6 cm, a na pozostalej powierzchni ,,plackami” o $rednicy okoto 8-10 cm. Pasma
naktadamy na obwodzie plyty w odleglosci okoto 3 cm od krawedzi tak, aby po
przyklejeniu zaprawa nie wyciskala si¢ poza krawedzie ptyty. W przypadku plyty o
wymiarze 50x100 cm na srodkowej cz¢Sci powinno znajdowac si¢ 8-10 ,,plackow™
zaprawy. Prawidlowo natozona zaprawa klejaca powinna pokrywa¢ min. 40%
powierzchni plyty styropianowej, a grubo$¢ warstwy kleju nie powinna przekraczac 10
mm.

Piyty styropianowe nalezy przykleja¢ w ukfadzie poziomym diuzszych
krawedzi, z zachowaniem mijankowego ukladu spoin pionowych (przesuni¢cie min.
15 cm). W przypadku $cian z prefabrykatéow plyty termoizolacji nalezy tak
rozplanowac, aby ich styki nie pokrywaty si¢ ze ztaczami plyt prefabrykowanych.
Niedopuszczalne jest wypelnianie szczelin w plytach styropianowych zaprawg klejaca,
poniewaz w miejscach tych powstaja mostki termiczne, wywolane duza
przewodnoscig cieplng zaprawy. W przypadku wystapienia szczelin (wigkszych niz 2
mm) zaleca si¢ wypelnienie ich styropianem na catej] grubosci warstwy
termoizolacyjnej.

Plyty termoizolacyjne nalezy mocowa¢ do podloza przy uzyciu lacznikow
mechanicznych (kotkéw rozporowych), ktére nalezy zastosowal 1 zamontowac
zgodnie z wytycznymi zawartymi w Projekcie Technicznym. Diugos¢ tacznikow
zalezna jest od grubosci plyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podloza. Ich rozstaw
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(min. 4 szt./m?) - od rodzaju izolacji termicznej 1 strefy elewacji. Do mocowania ptyt
styropianowych najczesciej stosuje si¢ taczniki z trzpieniem plastikowym. Przy czym
montaz tacznikdbw nalezy rozpocza¢ dopiero po dostatecznym stwardnieniu i
zwiazaniu zaprawy klejacej. Proces stwardnienia zaprawy zalezy od temperatury i
wilgotno$ci powietrza. Z tego wzgledu przy wysychaniu kleju w warunkach
optymalnych montaz lacznikéw mozna rozpocza¢ dopiero po 2 dniach od przyklejenia
styropianu. Przy mocowaniu lacznikow szczegodlna uwage nalezy zwrdci¢ na
prawidlowe osadzenie trzpienia w podlozu oraz jednakowa plaszczyzng talerzyka z
licem warstwy termoizolacji.

Zewngtrzna powierzchnia przyklejonych plyt styropianowych musi by¢ réwna i
ciagla, poniewaz jest to podstawowym warunkiem uzyskania trwalej i estetycznej
elewacji. W tym celu po zwiazaniu zaprawy klejacej oraz zamontowaniu
mechanicznym styropianu do podloza nalezy cala zewngtrzna powierzchni¢ plyt
przeszlifowa¢ gruboziarnistym papierem sciernym.

5.4. Wykonanie detali elewacji

W nastgpnej kolejnosci nalezy uksztaltowa¢ detale BSO - oscieza, krawedzie
naroznikow budynku 1 oSciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i polaczenia - przy
zastosowaniu paskow cienkich plyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili,
katownikow, tasm 1 paskéw siatki zbrojace;.

5.5. Wykonanie warstwy zbrojonej

Wykonanie warstwy zbrojonej nalezy rozpoczal po okresie gwarantujacym
wlasciwe zwigzanie termoizolacji z podtozem (nie wczesniej niz po 3 dniach od chwili
przyklejenia plyt styropianowych).

Warstwe zbrojona wykonujemy za pomoca zaprawy klejacej Bolix U.
Odpowiednio przygotowana zapraw¢ klejaca nalezy nanies¢ na powierzchni¢
zamocowanych i odpylonych (po szlifowaniu) ptyt styropianowych, ciagla warstwa o
grubosci okolo 3-4 mm, pasami pionowymi lub poziomymi na szerokos¢ siatki
zbrojacej. Po natozeniu zaprawy klejacej nalezy natychmiast wtopi¢ w nig tkaning
szklang tak, aby zostala ona rOwnomiernie napigta i catkowicie zatopiona w zaprawie.
Sasiednie pasy siatki nalezy uktada¢ (w pionie lub poziomie) na zaklad nie mniejszy
niz 10 cm. W przypadku pozostawienia nierdwnosci istnieje koniecznos¢ naniesienia
na wyschnigta powierzchni¢ przyklejonej siatki drugiej cienkiej warstwy zaprawy
klejacej (o grubosci ok. 1 mm) celem calkowitego wyréwnania 1 wygladzenia jej
powierzchni. Grubos$¢ warstwy zbrojonej powinna wynosic¢ od 3 do 5 mm.

Szerokos¢ siatki zbrojacej powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe byto oklejenie
osciezy okiennych i drzwiowych na calej ich dlugosci. Naroza otworéw okiennych i
drzwiowych powinny by¢ wzmocnione, przyklejonymi bezposrednio na warstwe
termoizolacji, ukoSnymi pasami siatki o wymiarach 20x35 cm.

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czg¢sci parterowej i cokotowej
docieplanych $cian nalezy stosowa¢ dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. W
przypadku, gdy sciany budynku narazone sa na uderzenia, wowczas podwojna tkanina
powinna by¢ stosowana na calej wysokos$ci $cian parterowych. Natomiast gdy dostep
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do budynku jest utrudniony wystarczy zastosowaé¢ dwie warstwy tkaniny do
wysokosci 2 m od poziomu przyleglego terenu. Pierwsza warstwg siatki nalezy utozy¢
w poziomie, natomiast warstw¢ druga w pionie. Zamiennie dopuszcza sie
zastosowanie zamiast pierwszej warstwy siatki, tkaning z wldkien szklanych o
wigkszej gramaturze (tzw. siatka pancerna). Siatka ta jest ukladana na styk bez
zaktadéw.

5.6. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Wykonana warstwe zbrojona przed nalozeniem wybranego tynku nalezy
zagruntowa¢ odpowiednim preparatem gruntujacym (w przypadku tynku akrylowego
Bolix KAl — preparatem Bolix OP, natomiast dla tynku mozaikowego Bolix TM —
Bolix O). Warstwe¢ zbrojona mozna gruntowa¢ dopiero po jej zwigzaniu, czyli po
uptywie min. 48h od jej wykonania, przy dojrzewaniu w warunkach optymalnych (w
temperaturze +20°C i wilgotnos$ci 60%). Po zagruntowaniu nalezy odczekaé do czasu
wyschnigcia zastosowanego preparatu (min. 24h przy wysychaniu w warunkach

optymalnych).

5.7. Montaz elementow dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowa¢ (naklei¢) na powierzchni wykonanej
warstwy zbrojonej

5.8. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie _

W przypadku przedmiotowej inwestycji zastosowana zostala strukturalna,
akrylowa wyprawa tynkarska Bolix KAl oraz akrylowa, mozaikowa wyprawa
tynkarska Bolix TM.

Uprzednio przygotowana mas¢ tynkarskq nalezy rozprowadzi¢ -cienka,
rébwnomierng warstwa na podlozu, uzywajac do tego celu dlugiej pacy ze stali
nierdzewnej. Nastepnie krotka paca, rowniez ze stali nierdzewnej, usuna¢ nadmiar
tynku do warstwy o grubosci kruszywa zawartego w masie (zebrany material mozna
wykorzysta¢ po jego ponownym przemieszaniu). Zadang strukture wyprawy Bolix
KA1 nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie natozonego tynku ptlaska paca z plastiku.
Operacj¢ zacierania wykonac nalezy zgodnie z opisem podanym na opakowaniu tynku
(w zaleznosci od jego struktury) przy niewielkim nacisku pacy, rOwnomiernie na catej
powierzchni elewacji. Natomiast w przypadku tynku Bolix TM wygladzenie nalezy
wykona¢ w jednym kierunku (np. z dotu do géry lub z lewa na prawo), az do
uzyskania rownej, gladkiej i jednolitej powierzchni. Proces wygladzania powinien by¢
wykonany jednym, ciaglym ruchem przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej. NatoZonej
na podloze masy Bolix TM nie wolno zacierac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli przygotowania podloza podda¢ nalezy no$nosé¢, czystos¢, wilgotnosé,
nasigkliwos¢ (wykonania warstwy gruntujacej), rownos$¢ powierzchni.
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Kontroli wykonania warstwy zbrojonej nalezy podda¢ zbrojenie uko$ne
otworow, zabezpieczenie krawedzi, wielkos¢ zaktadoéw siatki, pokrycia siatki
zbrojacej, grubos¢ warstwy 1 jako$¢ powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej
gruntowania.

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej nalezy poddad
sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania).

Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej (tynku) nalezy poddac
jednolitos¢, réwnos¢, kolor oraz faktur¢ wyprawy tynkarskie;.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest metr kwadratowy [m2]. Ilo$é robo6t okresla si¢
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera oraz
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podloza

Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do
robét tynkowych.

Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.
niniejszej specyfikacji. Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci€ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior wyprawy tynkarskiej

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny oraz
odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej
niz 3 na calej dlugosci faty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od
kierunku pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniu, poziomego - nie wicksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6
mm na calej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sa nast¢pujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw roztwordw
soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.

- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa ptatnosci za wykonanie cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej jest

ustalona ilo$¢ m2 powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatow 1 sprzetu,

ustawienie i rozbiorke rusztowan,

umocowanie 1 zdjgcie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

reperacje tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

= PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i

wytrzymatosciowych.

= PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

= PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek. :
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