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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.1. Roboty przygotowawcze — rozbiorki
B.2. Roboty ziemne

B.3. Zbrojenie betonu

B.4. Beton

B.5. Konstrukcje stalowe

B.6. Roboty murowe

B.7. Roboty pokrywcze

B.8. Tynki

B.9. Posadzki

B.10. Stolarka

B.11. Slusarka

B.12. Roboty malarskie

B.13 Roboty izolacyjne



Zakres robot objetych specyfikacja techniczna.
Ustalenia zawarte w specyfikacji majg zastosowania przy pracach budowlanych przebudowy
Osrodka Zdrowia w Antoniowie:

Zakres robét jest nastepujacy:
Wykopy pod fundamenty
Fundamentowanie — tawy,
Wykonanie $cian fundamentowych betonowych
Wykonanie fundamentu pod platforme dzwigowg
Wykonanie piyty zelbetowej podestu wejscia
Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych
Wykonanie zadaszenia na wejsciem w postaci ptyt poliweglanowych
Montaz balustrady przy podescie wejscia
Wyburzenie $cian wewnetrznych
Wykonanie $cian zewnetrznych zgodnie z projektem (zamurowanie czesci
otworu okiennego, $ciana ostonowa pod schodami wejscia)
Wykonanie $cian wewnetrznych zgodnie z projektem
Wykonanie tynkéw na projektowanych Scianach
Montaz stolarki wewnetrzne;j
Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych
Montaz drzwi zewnetrznych oraz okien
Docieplenie $cian budynku

Malowanie Scian i sufitow



B.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania

i odbioru robot rozbidrkowych .

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie rozbidrek wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych rob6t wehodza:

B.01.01.00. — Rozbidrki

B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

Ogolne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Dla robdét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.

3.1.

. Sprzet

Do rozbiorek moze byé uzyty dowolny sprzet.

5.1.

Transport

Transport materiatéw z rozbiérki Srodkami transportu.

Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

. Wykonanie roboét

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy:



- teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektrycznag, instalacje teletechniczng

i wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania

robot budowlanych.

(1) Sciany rozebra¢ recznie lub mechanicznie. Materiaty posegregowac i odniesé lub

odwiez¢ na miejsce sktadowania.

(2) Elementy stolarki i slusarki o ile zostang zakwalifikowane przez witasciciela

obiektu do odzysku wyku¢ z otwordw, oczyscié, i sktadowac.

6. Kontrola jakosci roboét

Wymagania dla robét rozbiorkowych podano w punktach 5.1. i 5.2.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:
B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych — [1 szt.]

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane

przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegoétowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci robét rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



B.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie robét ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robo6t wehodza:

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.00. Zasypki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sgq zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnosé z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Do wykonania robot wg B.02.01.00 materiaty nie wystepuja.

2.3. Do zasypywania wykopow wg B.02.02.00 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego

wykopu, niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki ma-

teriatdw budowlanych itp.

- max. $rednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>5,

- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,
- zawartos¢ czesci organicznych 1<2%,

- odpornos¢ na rozpad <5%.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.



4. Wykonanie robét

4.1. Wykopy wg B.02.01.00.

4.1.1. Sprawdzenie zgodnos$ci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopéw przed budowg obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnoé¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykonac¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopéw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do

badan geologicznych.
4.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie
stosowanie nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujgce zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci
réwnej 3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna byé wolna od
nasypow i materiatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw waod
opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania

niekorzystnych czynnikow.
4.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.

4.2. Zasypki wg B.02.03.00

4.2.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia

Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
4.2.2. Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z

odpadkow materiatéw budowlanych i Smieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi
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(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w

tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

niz Js = 0,95 wg proby normalnej Proctora.

sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.

5. Kontrola jakosci roboét

5.1.

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami

wyszczegodlnionymi w p. 11.

Wykopy wg B.02.01.00

5.2.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny

obejmowac:

zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacjag,
prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie
przygotowanie terenu

rodzaj i stan gruntu w podtozu

wymiary wykopow

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

stan wykopu przed zasypaniem
materiaty do zasypki
grubosé i rownomiernos¢ warstw zasypki

Sposob i jakos¢ zageszczenia.

Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:
B.02.01.00 — wykopy — [m?]
B.02.03.00 — zasypki — [m’]

B.02.04.00 — transport gruntu — [m®] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Podstawa ptatnosci

B.02.01.00 — Wykopy — ptaci sie za m® gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuije:

wyznaczenie zarysu wykopu,



- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i
odwiezieniem; Wykonawca we witasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas
ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek
szczelnych.

B.02.03.00 — Zasypki — ptaci sie za m> zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyrdwnanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — ptaci sie za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym
z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu

- przew0z na wskazang odlegtos¢

- wyfadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwaice.

. Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty ziemne.
PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje

ksztattow i wymiarow.



B.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro (ptyty, wiehce, ,
tawy, Sciany).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce

na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robo6t wehodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O i A-I.
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Il i
A-lIl.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
(4) Odbidr stali na budowie.
Odbidr stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac¢:
- znak wytworcy,
- $rednice nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
10



- znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po

2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byc¢

nastepujacy:

- na powierzchni pretdow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw,
farb lub innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby uniknaé

trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z
zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opalac np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich koroz;ji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byc¢
wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
taczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac¢ lub fgczyé
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specjalnymi zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzgdzen wytworczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywacC przed
ustawieniem szalowania bocznego.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretéw oznaczonego w projekcie.
Dla zachowania wifasciwej otuliny nalezy ukfadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej

grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowag jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng iloS¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dtugos¢ pretdéw poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zakfady przy tgczeniu pretéow, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce

pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbiéru robot
zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu oraz odbioru korncowego — wg opisu jak nize;j:

8.1. Odbidr robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ,WWymagania ogdlne”.

8.2. Odbidér koncowy —wg SST G.00

8.3. Odbidér zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien byé dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.
Odbiér powinien polegac¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z
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rysunkami liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion,
wykonania hakow ztgcz i diugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia

pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz
zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg
specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza

teren robot.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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B.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace

na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990
b) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg
kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
c) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.
d) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania dla cementu pakowanego (workowanego):
skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bo-
kéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i scianach)

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
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przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
-10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
-po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajagca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposdb umozliwiajacy jej fatwe rozréznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tym Zze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa
betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:
- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
biezgcq kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci

frakcji 0—2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzyteqgo do budowy .
Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:
- pospotka kruszona 0/40,
~ cement hutniczy 25. llo$é cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm® wilgotno$é
optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Wykonanie robét

3.1. Zalecenia ogdlne
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Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego

wpisem do dziennika budowy.

3.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywaé w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(na mniejszych budowach dopuszcza sie stosowanie mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2
minuty.
(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos$é rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos$¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokoséci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:
- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,
- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociaggu pompy. W piytach o grubosci wiekszej od 12 cm
zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowacé belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

16



Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg
wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢
5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie
20-30 sekund po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35—
0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugo$ci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw
nalezy ustali¢ dodwiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie

wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

3.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —-5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opaddw
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiednigj
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego
betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15
MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
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przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

3.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczagé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i
prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bedzie sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy
nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i
drganiami.

(2) Okres pielegnaciji
Utozony beton nalezy utrzymywacé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczgé¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub

wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

3.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,
pekniecia sg niedopuszczalne,
rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie
wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,
réwnosc¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
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(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrdwnaé za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkoéw,
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepac¢, aby otrzymaé réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkow i
porow,
wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko

wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usungé¢ powierzchnie szkliste.

3.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciaglty z zachowaniem

kontroli grubo$ci oraz rzednych wg projektu technicznego.

4. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

5. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa;:
B.04.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukgii.
B.04.02.00 — 1 m* wykonanego podbetonu.

6. Odbioér robot
Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robot

zanikajgcych wg zasad podanych powyzej.
W szczegolnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

7. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:
- dostarczenie niezbednych czynnikdw produkcji
- oczyszczenie podtoza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i
wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu
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- rozbiorkg deskowania i rusztowan
- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdow rozbiérkowych poza
granice obiektu.
B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie
podioza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

8. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003  Beton.

PN-EN 196-1:1996  Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996  Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997  Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-89/S-10050 Probne obcigzenie obiektow zelbetowych.
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B.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania
i odbioru konstrukgcji stalowych ( belki stalowe nadprozy, ramy zadaszenia nad wejsciem,

balustrady).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie

przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robédt, ich zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3SX; wg PN-EN
10025:2002

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm — 3 do 15 m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m; do 100 mm dla dlugosci wieksze;j.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci
do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wieksze;j.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
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(4) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dlugosciach:

dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury
kwadratowe, prostokatne i okragte).

Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym
w PN-EN 10025:2002.

2.1.4. Odbioér stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢é zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien
zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplnej.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze
usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako faczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody
ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
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2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 Sredniodoktadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-|
dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-I|
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN
20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie fgczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtowkach.
Ramy stalowe daszku nad wejsciem sg przytwierdzone do konstrukcji kotkami Hitli,

Srednica kotkdéw wg. rysunkow szczegotowych.

2.2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukgii

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementoéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy
ciezkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukfadaé w sposob umozliwiajgcy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢é w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowacé i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powioki
antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skfadowaé w tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podkfadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub

beczkach.
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2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé

akceptacje Inzyniera.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ Zzurawi, wciggarek, dzwignikéw,
podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi

dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robdét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zigczy zgodnie z
technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.
Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywdéw atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w  zamykanych
pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, odwietlone z
dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowac dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposdb sktadowania wg punktu 2.3.
5. Wykonanie robét
5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
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granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic¢ rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotéw

5.3.1. Czeéci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co
najmniej w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow i
wykonania potgczen.

5.3.2. Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac
rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchytki przyjmuje sie wedtug wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wieksza
od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza;

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg
sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu,
kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

obrdbka spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

(4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny

konstrukcyjne
-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé

przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potaczenia na sruby
- dtlugosé sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w
otwor glebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie
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przylegac do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkfadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem

kontrolnym.

5.3.8 Potaczenia na kotwy Hilti

- wytyczne wg. zalecen producenta

5.4. Montaz konstrukgji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukfadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po

wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

6. Kontrola jakosci roboét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa;:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Wytyczne producenta kotkéw HILTI
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B.6.
SZCZEGOLOW
A SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania
i odbioru murow.
Zewnetrzne
- dwuwarstwowe gr. 38cm - murowane z bloczkéw z betonu komérlowego na zaprawie
cem.-wap. o wytrzymatosci 10Mpa; ocieplone metodg ,lekka-mokrg”; styropian EPS 70
gr.10cm;
- jednowarstwowe gr. 12cm — murowane z ceglty petnej na zaprawie cem.-wap. o
wytrzymatosci 10Mpa;
Wewnetrzne dziatowe z ptyt gipsowych PRO-MONTA na klejowej zaprawie gipsowe;j

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce

na celu wykonanie murow zewnetrznych i wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waod

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
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2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 3,3-4,0 kg
Cegta budowlana petna powinna odpowiadac¢ aktualnej normie panstwowe;.
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa
Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci
1,5m na inne cegty nie rozpadia sie.
2.2.2. Plyty PRO-MONTA BN-73/6743-04
Wymiary 1=667mm, s=80 lub 100mm, h=500mm
Masa s=80 — 25kg, s=100 — 32kg,

Dopuszczalna odchytki wymiarowe: I=£3mm, s=+0,5mm, h=t1mm,

2.2.2. Bloczki z betonu komérkowego klasy B4,0 wg PN-80/B-06258
Wymiary 490x240x240mm, 490x120x240mm
Masa 12,2-24,3 kg.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 4 MPa.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
- Przygotowanie zapraw do rob6ét murowych powinno by¢é wykonywane
mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych.
Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
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Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow i otworow.

b) W pierwsze] kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej 1 cegty nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potaczenia murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione
koncowe.

d) Cegly, pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu ceglg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Whnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

f)  Mury gruboéci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej
0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po
diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem

wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy z zamodwieniem | wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegty, bloczka
- liczby szczerb i peknieg,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i

wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidér robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robdt

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie Scian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodno$éci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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B.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.7.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odwodnienia dachu nad wejsciem do budynku. Istniejacy daszek betonowy
rozbudowano ptytami poliweglanowymi na ramach stalowych. Odwodnienie stanowi koryto

prostokatne s=100mm i rura spustowa @ 100, ze stali nierdzewne;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce

na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami
wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:

B.10.01.00 Pokrycie dachu.

B.10.02.00 Obrébki blacharskie

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
3. Transport

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.
4. Wykonanie robét

4.1. Obrébki blacharskie

obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,

roboty blacharskie z blachy nierdzewnej mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.
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4.2. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajgcych dtugosci
arkusza blachy i sktadany w elementy wieloczionowe,

powinny by¢ fagczone w zigczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; zigcza
powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

rynny powinny by¢ mocowane do podtoza uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 50 cm,

spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

4.3. Rury spustowe — z blachy jw.

rury spustowe powinny byé wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych
dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ fgczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach
poziomych na zakiad szerokosci 40mm; zigcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugoéci,

rury spustowe powinny byé mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w
odstepach nie wiekszych niz 3 m,

uchwyty powinny by¢é mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru
lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury

zeliwnej na gtebokosc kielicha.

4.4 Piyty komorowe poliweglanowe

5.

5.1.

Wytyczne wg. producenta ptyt poliweglanowych.

Kontrola jakosci

Materiaty izolacyjne

a)

b)

d)

Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢é potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym rowno rzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowa¢ zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
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gwarancyjnym).
f) Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

6. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdt jest:
~ dlarobét B.10.01.00 — m? pokrytej powierzchni,
- dla robét B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur
spustowych.
lloS¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7. Odbior robot

7.1. Odbiér poditoza

badania podtoza nalezy przeprowadza¢é w trakcie odbioru czesciowego, podczas

suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,

sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzaé za
pomocqg taty kontrolnej o dlugosci 2 m Ilub za pomocg szablonu z podziatkg
milimetrowg. Przedwit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien

przekroczy¢ 5 mm.

7.2. Odbidr robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajq odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robét, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- podtoza (betonu spadkowego i jego izolacji),
- jakosci zastosowanych materiatéw,
- doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,
- dokfadnosci wykonania obréobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakohczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz
poszczegodlnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
- zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatéw,
- protokéty odbioru materiatéw i wyrobow.
Odbidr koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i pofaczenia ich z urzadzeniami odwadniajagcymi, a takze wykonania na

pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
33



8.2.2. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowos$ci potgczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do Scian,
sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.

8. Podstawa ptatnosci
B.10.01.00 Pokrycie z papy.

Ptaci sie za ustalong ilo$é m? izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchnie;.
B.10.02.00 Obrobki blacharskie.
Pfaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” obrdbki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podiozu, zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe
Pfaci sie za ustalong iloé¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9. Przepisy zwigzane
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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B.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.
wewnetrzne:
- gipsowe

zewnetrzne:
- cienkowarstwowe akrylowe ,GREINPLAT”
- mozaikowy firmy ,GREINPLAST” (wykonczenie cokotu).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce

na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- B.11.01.00 Tynki wewnetrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.02.00 Oktadziny scienne wewnetrzne.
- B.11.03.00 Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki

lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz

wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Zaprawy budowlane wg. wytycznych producent

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a)

b)

d)

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéow
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

6. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest m?. 1losé robdt okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7. Odbior robot

7.1. Odbiér poditoza

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét

tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli

odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonaia, nalezy podtoze oczyscié i

zmy¢ woda.

7.2. Odbior tynkow

7.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny byé zgodne z dokumentacjg techniczng.

7.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie

krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
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pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogotem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,
poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

7.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw
soli przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8. Podstawa ptatnosci

B.11.01.01i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢é m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

ustawienie i rozbiérke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.
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B.9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce

na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.02.06 Posadzka z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na zaprawie poleconej przez producenta ptytek, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, ustawieniem punktéw
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem
i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem
i umyciem powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
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2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby terakotowe

ptytki ceramiczne w WC — dobrane wg projektu aranzacji wnetrza;
ptytki ceramiczne mrozoodporne na podescie i przednézkach stopni schodéw wejscia —
dobierane indywidualnie.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- Scieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

- tugoodpornosé nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugosé i szerokosc: 1,5 mm
- grubosc¢: £ 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc¢ i szerokos¢: 1,5 mm
- gruboéé¢: 10,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

b) Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,
albo kleje zalecane przez producenta ptytek.
c) Transport
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
Podloge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania ukfadaé $Scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczgce wyrobow fatwo ttukacych.
d) Sktadowanie
Ptytki sktadowaC¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

2.5. Materiat o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:
- dobra przyczepnosé¢ do betonu,
- wiasciwosci penetracyjne,
- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)
- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.
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3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Warstwy pod posadzki

Piytki ceramiczne ukiadane sg na warstwie wyréwnujgcej zbrojonej widknami
polipropylenowymi
Wymagania podstawowe.
Wylewka powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatosc¢ i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymato$é podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
Wylewka powinna by¢ oddzielona od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu wylwki oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Wylewke nalezy ukfadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
0 wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego
zageszczenia z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
Wylewka powinna mie¢ powierzchnie rowng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona,
zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia wylewki sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywacC wiekszych przeswitow wigekszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni wylewki od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.
W ciggu pierwszych 7 dni wylewka powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie

powierzchni woda.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos$¢ materiatdw powinna byé potwierdzona przez producenta przez

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub

innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych
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6.3.

(po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogodlnych wykonania robot

8.1.

(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania wylewki, posadzki,

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest m?. 1losé robdt okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robét
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz

8.2.

sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezenn co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci

wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktdrych witasciwosci nie odpowiadajg

8.3.

wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

8.4.

budowy.

Odbiér powinien obejmowadé:

9.

10.

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonaé przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci wylewki oraz podktadu betonowego nalezy przeprowadzi¢
na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocq
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie

nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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B.10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

montazu i odbioru stolarki zewnetrznej i wewnetrznej
okienna:

- zewnetrzna: PCV wg wykazu stolarki

- wewnetrzna aluminiowa wg wykazu stolarki
drzwiowa

- zewnetrzna i wewnetrzna: drewniana wg wykazu stolarki
Uwaga: dla prawidtowego funkcjonowania wentylacji grawitacyjnej powinien byc¢

zapewniony naptyw powietrza z zewnatrz poprzez zastosowanie stolarki posiadajgcej

specjalny system nawietrzania.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace

na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;.
W skiad tych robét wchodzi:

B.13.01.00. Drzwi

B.13.02.00. Okna

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Whbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami

malarskimi.

2.1. Okucia budowlane
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2.2.

2.1.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajace,

taczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.1.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata

ustanowiona norma.

2.1.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢

minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

Sktadowanie elementéw

5.

5.1.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od

czynnych urzgdzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez

Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowaé w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez

Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Wykonanie roboét

Przygotowanie osciezy.

5.2.

5.1.1. Przed osadzeniem
stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ lub w ostatecznosci wymieni¢ na

nwoe.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawié¢ stolarke na podktadkach
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lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w o$ciezach.
Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonac¢ kitem trwale plastycznym, a szczeline
przykryc listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci

okna, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelnic pod wzgledem termicznym przez
wypetnienie szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg materialem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie
uzywac do tego celu materiatébw wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢é wymogom dla robot
murowych wg SST B.08.00.00.

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu
Szczeliny miedzy oscieznicag a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.

Przed trwaltym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i

poziomie;

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli_jakoéci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki

okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowad:

sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07
oraz B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow
konstrukcyjnych,

sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
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Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robdt jest:

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowane;j stolarki w Swietle oscieznic.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegodlnione
w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena

obejmuje:

dostarczenie gotowe;j stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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B.11 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru balustrady podestu wejscia i schodow.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce

na celu wykonanie montazu slusarki;

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie wyroby gotowe ze stali nierdzewnej

2.2. Sktadowanie materiatdw i konstrukcji

Skfadowanie wyrobow Slusarki stalowej wg ogdlnych zasad sktadowania elementow

stalowych

2.3. Badania na budowie

2.3.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢

akceptacje Inzyniera.

2.3.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytwaorni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen
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w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu s$lusarki moze byé¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy mogag by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

- mozliwosé mocowania elementdéw do Scian,

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢é osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg

zaakceptowang przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementédw za pomoca kotkéw rozporowych lub

kotkow wstrzeliwanych.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatdbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie

zaftgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych

zgodnosé z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowad:

- sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidiowego dziatania czesci
ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowadc:

- sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.
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7. Obmiar robét
Jednostkq obmiarowg robét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilos¢ m? elementéw

zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

lloS¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowg dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5i 6.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.
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B.12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace

na celu wykonanie nastepujacych rob6t malarskich:
B.15.01.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest

uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode — do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajéw farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich

stosowania.
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2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

~ gesto$é: max. 1,6 g/lcm®

- zawartosc¢ substanciji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m

- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubos¢ —100-120 m

- przyczepnosc¢ do podioza — 1 stopien,

- elastycznosé — zgieta powitoka na sworzniu o Srednicy 3 mm nie wykazuje
peknie¢ lub odstawania od podtoza,

- twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowac uszkodzenia powtoki

- odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowaé specherzenie powioki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.

+5°C.

2.4. Srodki gruntujgce

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do
gruntowania farbe rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z

jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i

przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie roboét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢é ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
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W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitow mozna wykonac po:
- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowacd:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaC przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzone;j
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastyczno$ci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane

powioki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin

malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okre$la sie na podstawie
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8.1.

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

Odbiér robét
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

Odbidér robét malarskich

8.1.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, masy tynkarskiej , jednolitego natezenia barwy i
zgodnos$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajgcych ptatéw powitoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w
stopniu  kwalifikujagcym powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosci

wykonania.

8.1.2. Sprawdzenie odpornosci
powitoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni

miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.1.3. Sprawdzenie odpornosci

powtoki na zarysowanie.

8.14. Sprawdzenie
przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.1.5. Sprawdzenie odpornosci
powifoki na zmywanie wodg polegajagce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przy-
gotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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B.12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania
i odbioru izolacji.
Izolacje przeciwwilgociowe ,
pozioma na tawach fundamentowych - 2x papa na lepiku;
pionowa na $cianach fundamentowych — 2x DYSPERBIT;
Izolacje termiczne

Sciany zewnetrzne ocieplone metoda ,lekkg-mokrg” styropianem EPS 70 gr.10cm;

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce

na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach
objetych przetargiem.
B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach panstwowych Iub
Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.3. Srodki izolacyjne i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i

powinny wykazywaé dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktorym zostajgq
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uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod

badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w

sposob wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolaciji termicznych

2.4.1. Styropian
Styropian odmiany ESP 70-040 samogasnacy.
Wymagania
ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,
dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzeh:
~dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
~dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
t aczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10 cm?.
a) Pakowanie.
Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym
wysoko$¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢
naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date
produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
b) Przechowywanie
Piyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od

zrodet ognia.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robét

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntowanie podtoza
a) Przy gruntowaniu podtoze powinno by¢ suche, a jego wilgotnosé nie powinna
przekraczac 5%.

b) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym
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ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu
pierwsze;.
c) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz
5°C.
5.2. Izolacje termiczne B.16.02.00

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe

nalezy ukfadac na styk bez szczelin.

Piyty winny byé przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe ukiadaé mijankowo.
Przesuniecie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.2.3. Przy wykonywaniu
ocieplenia scian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia
Scian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy Sciany, zmontowac ptyty a
nastepnie wykonac¢ drugg warstwe Sciany.

5.24. W czasie przerw w pracy

wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub

papa).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogq by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on
zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow izolacyjnych, ktorych wtasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatdow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowane;.

lloS¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
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przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdinych etapdw robét zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilosé m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- wykonanie izolacji wraz z ochronag,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Piyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 622-1:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
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