
1

SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

REMONTU OᖠRODKA ZDROWIA w ANTONIOWIE

Inwestor:
GMINA RADOMYᖠL n/Sanem

37-455 RADOMYᖠL n/Sanem
ul. RYNEK DUឰY 7

Adres inwestycji:
WIEJSKI OᖠRODEK ZDROWIA w ANTONIOWIE
ANTONIÓW 47
DZIAᐐKA NR EWID. 340/1
GMINA RADOMYᖠL n/Sanem

Projektant:                mgr inៀ. Wiesᐠaw ᐐukasiewicz     upr. nr 169/TBG/1993

Stalowa Wola, marzec  2008 r.



2

SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.1.  Roboty przygotowawcze – rozbiórki 

B.2.  Roboty ziemne  

B.3. Zbrojenie betonu  

B.4. Beton  

B.5.  Konstrukcje stalowe  

B.6. Roboty murowe  

B.7. Roboty pokrywcze  

B.8. Tynki  

B.9.  Posadzki  

B.10. Stolarka  

B.11. ᖠlusarka  

B.12. Roboty malarskie  

B.13 Roboty izolacyjne  



3

Zakres robót objᆐtych specyfikacjၐ technicznၐ. 
Ustalenia zawarte w specyfikacji majၐ zastosowania przy pracach budowlanych przebudowy 

Oᖰrodka Zdrowia w Antoniowie:

Zakres robót jest nastᆐpujၐcy: 

• Wykopy pod fundamenty

• Fundamentowanie – ᐠawy,

• Wykonanie ᖰcian fundamentowych betonowych

• Wykonanie fundamentu pod platformᆐ dហwigowၐ

• Wykonanie pᐠyty ៀelbetowej podestu wejᖰcia

• Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych

• Wykonanie zadaszenia na wejᖰciem w postaci pᐠyt poliwᆐglanowych

• Montaៀ balustrady przy podeᖰcie wejᖰcia

• Wyburzenie ᖰcian wewnᆐtrznych

• Wykonanie ᖰcian zewnᆐtrznych zgodnie z projektem (zamurowanie czᆐᖰci 

otworu okiennego, ᖰciana osᐠonowa pod schodami wejᖰcia)

• Wykonanie ᖰcian wewnᆐtrznych zgodnie z projektem

• Wykonanie tynków na projektowanych ᖰcianach  

• Montaៀ stolarki wewnᆐtrznej

• Wykonanie posadzek z pᐠytek ceramicznych

• Montaៀ drzwi zewnᆐtrznych oraz okien 

• Docieplenie ᖰcian budynku

• Malowanie ᖰcian i sufitów
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B.1. SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania 

i odbioru robót rozbiórkowych .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie rozbiórek wystᆐpujၐcych w obiekcie.

W zakres tych robót wchodzၐ:

B.01.01.00. – Rozbiórki

B.01.01.01. – Rozbiórki obiektów kubaturowych

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami 

i wytycznymi.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ wykonania robót, ich zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy

2.1. Dla robót wg B.01.01.00 materiaᐠy nie wystᆐpujၐ.

3. Sprzᆐt

3.1. Do rozbiórek moៀe byၰ uៀyty dowolny sprzᆐt.

4. Transport
Transport materiaᐠów z rozbiórki ᖰrodkami transportu.

Przewoៀony ᐠadunek zabezpieczyၰ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robót

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystၐpieniem do robót rozbiórkowych naleៀy:
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– teren ogrodziၰ i oznakowaၰ zgodnie z wymogami BHP,

– zdemontowaၰ istniejၐce zasilanie w energiᆐ elektrycznၐ, instalacjᆐ teletechnicznၐ 

i wodno-kanalizacyjnၐ oraz wszelkie istniejၐce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiórkowe

Roboty prowadziၰ zgodnie z rozporzၐdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. 

(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczeᑀstwa i higieny pracy podczas wykonywania 

robót budowlanych.

(1) ᖠciany rozebraၰ rᆐcznie lub mechanicznie. Materiaᐠy posegregowaၰ i odnieᖰၰ lub 

odwieហၰ na miejsce skᐠadowania.

(2) Elementy stolarki i ᖰlusarki o ile zostanၐ zakwalifikowane przez wᐠaᖰciciela 

obiektu do odzysku wykuၰ z otworów, oczyᖰciၰ, i skᐠadowaၰ.

6. Kontrola jakoᖰci robót
Wymagania dla robót rozbiórkowych podano w punktach 5.1. i 5.2.

7. Obmiar robót
Jednostkami obmiarowymi sၐ:

B.01.01.01. – Rozbiórki obiektów kubaturowych – [1 szt.]

8. Odbiór robót
Wszystkie roboty objᆐte B.01.00.00. podlegajၐ zasadom odbioru robót zanikajၐcych.

9. Podstawa pᐠatnoᖰci
Pᐠaci siᆐ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane 

przez Inៀyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegóᐠowe

10.1. Materiaᐠy uzyskane z rozbiórek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inៀynier.

10.2. Iloᖰci robót rozbiórkowych mogၐ ulec zmianie na podstawie decyzji Inៀyniera.
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B.2. SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania i odbioru robót ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie robót ziemnych wystᆐpujၐcych w obiekcie objᆐtym kontraktem.

W zakres tych robót wchodzၐ:

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.00. Zasypki.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami i 

wytycznymi.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania, ich zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy

2.1. Do wykonania robót wg B.02.01.00 materiaᐠy nie wystᆐpujၐ.

2.3. Do zasypywania wykopów wg B.02.02.00 moៀe byၰ uៀyty grunt wydobyty z tego samego 

wykopu, niezamarzniᆐty i bez zanieczyszczeᑀ takich jak ziemia roᖰlinna. odpadki ma-

teriaᐠów budowlanych itp.

– max. ᖰrednica ziaren d<120 mm,

– wskaហnik róៀnoziarnistoᖰci U>5,

– wspóᐠczynnik filtracji przy zagᆐszczeniu Is = 1,0 –k >5m/d,

– zawartoᖰၰ czᆐᖰci organicznych I<2%,

– odpornoᖰၰ na rozpad <5%.

3. Sprzᆐt
Roboty mogၐ byၰ wykonywane rᆐcznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne moៀna wykonywaၰ przy uៀyciu dowolnego sprzᆐtu.
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4. Wykonanie robót

4.1. Wykopy wg B.02.01.00.

4.1.1. Sprawdzenie zgodnoᖰci warunków terenowych z projektowymi

Przed przystၐpieniem do wykonywania wykopów przed budowၐ obiektu naleៀy 

sprawdziၰ zgodnoᖰၰ rzᆐdnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu 

naleៀy wykonaၰ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokoᖰciowy. W trakcie realizacji 

wykopów konieczne jest kontrolowanie warunków gruntowych w nawiၐzaniu do 

badaᑀ geologicznych.

4.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopów

(1) Jeៀeli w dokumentacji technicznej nie okreᖰlono inaczej dopuszcza siᆐ 

stosowanie nastᆐpujၐcych bezpiecznych nachyleᑀ skarp:

– w gruntach spoistych (gliny, iᐠy) o nachyleniu 2:1

– w gruntach maᐠospoistych i sᐠabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

– w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byၰ stosowane 

nastᆐpujၐce zabezpieczenia:

– w pasie terenu przylegajၐcym do górnej krawᆐdzi wykopu na szerokoᖰci 

równej 3-krotnej gᐠᆐbokoᖰci wykopu powierzchnia powinna byၰ wolna od 

nasypów i materiaᐠów, oraz mieၰ spadki umoៀliwiajၐce odpᐠyw wód 

opadowych

– naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe 

powinno byၰ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleᑀ

– stan skarp naleៀy okresowo sprawdzaၰ w zaleៀnoᖰci od wystᆐpowania 

niekorzystnych czynników.

4.1.3. Tolerancje wykonywania wykopów

Dopuszczalne odchyᐠki w wykonywaniu wykopów wynoszၐ 10 cm.

4.2. Zasypki wg B.02.03.00

4.2.1. Zezwolenie na rozpoczᆐcie zasypek

Wykonawca moៀe przystၐpiၰ do zasypywania wykopów po uzyskaniu zezwolenia 

Inៀyniera, co powinno byၰ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

4.2.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopów powinno byၰ wykonane bezpoᖰrednio po zakoᑀczeniu 

przewidzianych w nim robót.

(2) Przed rozpoczᆐciem zasypywania dno wykopu powinno byၰ oczyszczone z 

odpadków materiaᐠów budowlanych i ᖰmieci.

(3) Ukᐠadanie i zagᆐszczanie gruntów powinno byၰ wykonane warstwami o gruboᖰci:

0,25 m – przy stosowaniu ubijaków rᆐcznych,

0,50–1,00 m – przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (ៀabami) lub ciᆐៀkimi 
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tarczami.

0,40 m – przy zagᆐszczaniu urzၐdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaហnik zagᆐszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy 

niៀ Js = 0,95 wg próby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zagᆐszczanie gruntu w pobliៀu ᖰcian powinno byၰ wykonane w 

sposób nie powodujၐcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

5. Kontrola jakoᖰci robót
Wymagania dla robót ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbiór robót ziemnych powinny byၰ wykonane zgodnie z normami 

wyszczególnionymi w p. 11.

5.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakoᑀczeniu powinny 

obejmowaၰ:

– zgodnoᖰၰ wykonania robót z dokumentacjၐ

– prawidᐠowoᖰၰ wytyczenie robót w terenie

– przygotowanie terenu

– rodzaj i stan gruntu w podᐠoៀu

– wymiary wykopów

– zabezpieczenie i odwodnienie wykopów.

5.2. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

– stan wykopu przed zasypaniem

– materiaᐠy do zasypki

– gruboᖰၰ i równomiernoᖰၰ warstw zasypki

– sposób i jakoᖰၰ zagᆐszczenia.

6. Obmiar robót
Jednostkami obmiarowymi sၐ:

B.02.01.00 – wykopy – [m3]

B.02.03.00 – zasypki – [m3]

B.02.04.00 – transport gruntu – [m3] z uwzglᆐdnieniem odlegᐠoᖰci transportu.

7. Odbiór robót
Wszystkie roboty objᆐte B.02.00.00 podlegajၐ zasadom odbioru robót zanikajၐcych.

8. Podstawa pᐠatnoᖰci
B.02.01.00 – Wykopy – pᐠaci siᆐ za m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

– wyznaczenie zarysu wykopu,
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– odspojenie gruntu ze zᐠoៀeniem na odkᐠad lub zaᐠadowaniem na samochody i 

odwiezieniem; Wykonawca we wᐠasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas 

ziemnych,

– odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglᆐdnieniem wykonania ᖰcianek 

szczelnych.

B.02.03.00 – Zasypki – pᐠaci siᆐ za m3 zasypki po zagᆐszczeniu.

Cena obejmuje:

– dostarczenie materiaᐠów

– zasypanie, zagᆐszczenie i wyrównanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu – pᐠaci siᆐ za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym 

z uwzglᆐdnieniem odlegᐠoᖰci transportu.

Cena obejmuje:

– zaᐠadowanie gruntu na ᖰrodki transportu

– przewóz na wskazanၐ odlegᐠoᖰၰ

– wyᐠadunek z rozplantowaniem z grubsza

– utrzymanie dróg na terenie budowy i na zwaᐠce.

9.  Przepisy zwiၐzane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreᖰlenia. Symbole. Podziaᐠ i opis gruntów.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe 

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaហnika zagᆐszczenia gruntów.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

PN-EN 10248-1:1999Grodzice walcowane na gorၐco ze stali niestopowych. 

Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999Grodzice walcowane na gorၐco ze stali niestopowych. Tolerancje 

ksztaᐠtów i wymiarów.



10

B.3.  SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

zbrojenia betonu w konstrukcjach ៀelbetowych wykonywanych na mokro (pᐠyty, wieᑀce, , 

ᐠawy, ᖰciany).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robót wchodzၐ:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaៀ zbrojenia prᆐtami okrၐgᐠymi gᐠadkimi ze stali A-0 i A-I.

B.03.02.00. Przygotowanie i montaៀ zbrojenia prᆐtami okrၐgᐠymi ៀebrowanymi ze stali A-II i 

A-III.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wᐠasnoᖰci mechaniczne i technologiczne stali:

Wᐠasnoᖰci mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prᆐtów powinny odpowiadaၰ 

wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. 

(4) Odbiór stali na budowie.

• Odbiór stali na budowie powinien byၰ dokonany na podstawie atestu, w który powinien 

byၰ zaopatrzony kaៀdy krၐg lub wiၐzka stali. Atest ten powinien zawieraၰ:

– znak wytwórcy,

– ᖰrednicᆐ nominalnၐ,

– gatunek stali,

– numer wyrobu lub partii,
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– znak obróbki cieplnej.

• Cechowanie wiၐzek i krᆐgów powinno byၰ dokonane na przywieszkach metalowych po 

2 sztuki dla kaៀdej wiၐzki czy krᆐgu.

• Wyglၐd zewnᆐtrzny prᆐtów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byၰ 

nastᆐpujၐcy:

– na powierzchni prᆐtów nie powinno byၰ zgorzeliny, odpadajၐcej rdzy, tᐠuszczów, 

farb lub innych zanieczyszczeᑀ,

– odchyᐠki wymiarów przekroju poprzecznego prᆐtów i oៀebrowania powinny siᆐ 

mieᖰciၰ w granicach okreᖰlonych dla danej klasy stali w normach paᑀstwowych,

– prᆐty dostarczone w wiၐzkach nie powinny wykazywaၰ odchylenia od linii prostej 

wiᆐkszego niៀ 5 mm na 1 m dᐠugoᖰci prᆐta.

• Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna byၰ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 

stojakach z podziaᐠem wg wymiarów i gatunków.

3. Sprzᆐt
Roboty mogၐ byၰ wykonane rᆐcznie lub mechanicznie.

Roboty moៀna wykonaၰ przy uៀyciu dowolnego typu sprzᆐtu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna byၰ przewoៀona odpowiednimi ᖰrodkami transportu ៀeby uniknၐၰ 

trwaᐠych odksztaᐠceᑀ, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robót

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystoᖰၰ powierzchni zbrojenia.

• Prᆐty i walcówki przed ich uៀyciem do zbrojenia konstrukcji naleៀy oczyᖰciၰ z 

zendry, luហnych pᐠatków rdzy, kurzu i bᐠota,

• Prᆐty zbrojenia zanieczyszczone tᐠuszczem (smary, oliwa) lub farbၐ olejnၐ naleៀy 

opalaၰ np. lampami lutowniczymi aៀ do caᐠkowitego usuniᆐcia zanieczyszczeᑀ.

• Czyszczenie prᆐtów powinno byၰ dokonywane metodami nie powodujၐcymi zmian 

we wᐠaᖰciwoᖰciach technicznych stali ani póហniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

• Prᆐty stalowe uៀyte do wykonania wkᐠadek zbrojeniowych powinny byၰ 

wyprostowane.

• Haki, odgiᆐcia i rozmieszczenie zbrojenia naleៀy wykonywaၰ wg projektu z 

równoczesnym zachowaniem postanowieᑀ normy PN-B-03264:2002.

• ᐐၐczenie prᆐtów naleៀy wykonywaၰ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-

03264:2002

• Skrzyៀowania prᆐtów naleៀy wiၐzaၰ drutem miᆐkkim, spawaၰ lub ᐠၐczyၰ 
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specjalnymi zaciskami.

c) Montaៀ zbrojenia.

• Zbrojenie naleៀy ukᐠadaၰ po sprawdzeniu i odbiorze deskowaᑀ.

• Nie naleៀy podwieszaၰ i mocowaၰ do zbrojenia deskowaᑀ, pomostów 

transportowych, urzၐdzeᑀ wytwórczych i montaៀowych.

• Montaៀ zbrojenia z pojedynczych prᆐtów powinien byၰ dokonywany bezpoᖰrednio w 

deskowaniu.

• Montaៀ zbrojenia bezpoᖰrednio w deskowaniu zaleca siᆐ wykonywaၰ przed

ustawieniem szalowania bocznego.

• Zbrojenie pᐠyt prᆐtami pojedynczymi powinno byၰ ukᐠadane wedᐠug rozstawienia 

prᆐtów oznaczonego w projekcie.

• Dla zachowania wᐠaᖰciwej otuliny naleៀy ukᐠadane w deskowaniu zbrojenie 

podpieraၰ podkᐠadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o gruboᖰci równej 

gruboᖰci otulenia.

6. Kontrola jakoᖰci
Kontrola jakoᖰci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoᖰci z projektem oraz z 

podanymi wyៀej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robót
Jednostkၐ obmiarowၐ jest 1 tona.

Do obliczania naleៀnoᖰci przyjmuje siᆐ teoretycznၐ iloᖰၰ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. 

ᐠၐcznၐ dᐠugoᖰၰ prᆐtów poszczególnych ᖰrednic pomnoៀonၐ przez ich ciᆐៀar jednostkowy 

t/mb.

Nie dolicza siᆐ stali uៀytej na zakᐠady przy ᐠၐczeniu prᆐtów, przekᐠadek montaៀowych ani 

drutu wiၐzaᐠkowego.

Nie uwzglᆐdnia siᆐ teៀ zwiᆐkszonej iloᖰci materiaᐠu w wyniku stosowania przez Wykonawcᆐ 

prᆐtów o ᖰrednicach wiᆐkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiór robót
Wszystkie roboty objᆐte B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajၐ zasadom odbióru robót 

zanikajၐcych 

i ulegajၐcych zakryciu oraz odbioru koᑀcowego – wg opisu jak niៀej:

8.1. Odbiór robót zanikajၐcych i ulegajၐcych zakryciu – wg SST-G.00 – „Wymagania ogólne”.

8.2. Odbiór koᑀcowy – wg SST G.00

8.3. Odbiór zbrojenia

• Odbiór zbrojenia przed przystၐpieniem do betonowania powinien byၰ dokonany przez 

Inៀyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

• Odbiór powinien polegaၰ na sprawdzeniu zgodnoᖰci zbrojenia z rysunkami roboczymi 

konstrukcji ៀelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnoᖰci z 
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rysunkami liczby prᆐtów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, 

wykonania haków zᐠၐcz i dᐠugoᖰci zakotwieᑀ prᆐtów oraz moៀliwoᖰci dobrego otulenia 

prᆐtów betonem.

9. Podstawa pᐠatnoᖰci
Podstawᆐ pᐠatnoᖰci stanowi cena jednostkowa za 1 tonᆐ. Cena obejmuje dostarczenie 

materiaᐠu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiᆐcie, przycinanie, ᐠၐczenie oraz montaៀ 

zbrojenia za pomocၐ drutu wiၐzaᐠkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszၐ 

specyfikacjၐ, a takៀe oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usuniᆐcie ich poza 

teren robót.

10.  Przepisy zwiၐzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, ៀelbetowe i sprᆐៀone. Projektowanie.
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B.4.  SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 BETON

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania i odbioru robót betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objᆐtych kontraktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy

2.1. Skᐠadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez 

dodatków mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 

b) ᖠwiadectwo jakoᖰci cementu

Kaៀda partia wysyᐠanego cementu powinna byၰ zaopatrzona w sygnaturᆐ odbiorczၐ 

kontroli jakoᖰci zgodnie z PN-EN 147-2.

c) Akceptowanie poszczególnych partii cementu

Kaៀda partia cementu przed jej uៀyciem do betonu musi uzyskaၰ akceptacjᆐ 

Inៀyniera.

d) Magazynowanie i okres skᐠadowania

• Miejsca przechowywania dla cementu pakowanego (workowanego): 

skᐠady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bo-

ków przed opadami) lub magazyny zamkniᆐte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym 

dachu i ᖰcianach)

• Dopuszczalny okres przechowywania cementu zaleៀny jest od miejsca 
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przechowywania.

Cement nie moៀe byၰ uៀyty do betonu po okresie:

– 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skᐠadach otwartych,

– po upᐠywie okresu trwaᐠoᖰci podanego przez wytwórcᆐ w przypadku 

przechowywania w skᐠadach zamkniᆐtych.

• Kaៀda partia cementu posiadajၐca oddzielne ᖰwiadectwo jakoᖰci powinno byၰ 

przechowywana w sposób umoៀliwiajၐcy jej ᐠatwe rozróៀnienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu naleៀy stosowaၰ kruszywo mineralne odpowiadajၐce wymaganiom normy 

PN-B-06712/A1:1997, z tym ៀe marka kruszywa nie powinna byၰ niៀsza niៀ klasa 

betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny byၰ wiᆐksze niៀ:

– 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

– 3/4 odlegᐠoᖰci w ᖰwietle miᆐdzy prᆐtami zbrojenia leៀၐcymi w jednej pᐠaszczyហnie 

prostopadᐠej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uៀyciem go do wykonania mieszanki betonowej 

obejmuje oznaczenia:

– skᐠadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

– ksztaᐠtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

– zawartoᖰci pyᐠów mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

– zawartoᖰci zanieczyszczeᑀ obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umoៀliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej naleៀy prowadziၰ 

bieៀၐcၐ kontrolᆐ wilgotnoᖰci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i staᐠoᖰci zawartoᖰci 

frakcji 0–2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uៀytego do budowy .

Wymagania ogólne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego skᐠadniki powinny speᐠniaၰ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materiaᐠy do wykonania podbetonu

Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagaᑀ i badaᑀ tylko w zakresie wytrzymaᐠoᖰci betonu na 

ᖰciskanie.

Orientacyjny skᐠad podbetonu:

– pospóᐠka kruszona 0/40,

– cement hutniczy 25. Iloᖰၰ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotnoᖰၰ 

optymalna 8%.

Kruszywo równomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Wykonanie robót
3.1. Zalecenia ogólne
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• Roboty betoniarskie muszၐ byၰ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-

1:2003 i PN-63/B-06251.

• Betonowanie moៀna rozpoczၐၰ po uzyskaniu zezwolenia Inៀyniera potwierdzonego 

wpisem do dziennika budowy.

3.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie skᐠadników:

• Dozowanie skᐠadników do mieszanki betonowej powinno byၰ dokonywane wyᐠၐcznie 

wagowo, z dokᐠadnoᖰciၐ:

2% – przy dozowaniu cementu i wody

3% – przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszၐ mieၰ aktualne ᖰwiadectwo legalizacji.

• Przy dozowaniu skᐠadników powinno siᆐ uwzglᆐdniaၰ korektᆐ zwiၐzanၐ ze zmiennym 

zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie skᐠadników

• Mieszanie skᐠadników powinno siᆐ odbywaၰ w betoniarkach wymuszonym dziaᐠaniu 

(na mniejszych budowach dopuszcza siᆐ stosowanie mieszarek wolnospadowych).

• Czas mieszania naleៀy ustaliၰ doᖰwiadczalnie jednak nie powinien byၰ krótszy niៀ 2 

minuty.

(3) Podawanie i ukᐠadanie mieszanki betonowej

• Do podawania mieszanek betonowych naleៀy stosowaၰ pojemniki o konstrukcji 

umoៀliwiajၐcej ᐠatwe ich opróៀnianie lub pompy przystosowanej do podawania 

mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiၐzujၐ odrᆐbne wymagania 

technologiczne przy czym wymaga siᆐ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki 

betonowej przy wylocie.

• Przed przystၐpieniem do ukᐠadania betonu naleៀy sprawdziၰ: poᐠoៀenie zbrojenia, 

zgodnoᖰၰ rzᆐdnych z projektem, czystoᖰၰ deskowania oraz obecnoᖰၰ wkᐠadek 

dystansowych zapewniajၐcych wymaganၐ wielkoᖰၰ otuliny.

• Mieszanki betonowej nie naleៀy zrzucaၰ z wysokoᖰci wiᆐkszej niៀ 0,75 m od 

powierzchni, na którၐ spada. W przypadku gdy wysokoᖰၰ ta jest wiᆐksza naleៀy 

mieszankᆐ podawaၰ za pomocၐ rynny zsypowej (do wysokoᖰci 3,0 m) lub leja 

zsypowego teleskopowego (do wysokoᖰci 8,0 m).

• Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych naleៀy przestrzegaၰ dokumentacji 

technologicznej, która powinna uwzglᆐdniaၰ nastᆐpujၐce zalecenia:

– w fundamentach i korpusach podpór mieszankᆐ betonowၐ naleៀy ukᐠadaၰ 

bezpoᖰrednio z pojemnika lub rurociၐgu pompy, bၐdហ teៀ za poᖰrednictwem rynny,

– warstwami o gruboᖰci do 40 cm zagᆐszczajၐc wibratorami wgᐠᆐbnymi,

– przy wykonywaniu pᐠyt mieszankᆐ betonowၐ naleៀy ukᐠadaၰ bezpoᖰrednio z 

pojemnika lub rurociၐgu pompy. W pᐠytach o gruboᖰci wiᆐkszej od 12 cm 

zbrojonych górၐ i doᐠem naleៀy stosowaၰ belki wibracyjne.

(4) Zagᆐszczanie betonu
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Przy zagᆐszczaniu mieszanki betonowej naleៀy przestrzegaၰ nastᆐpujၐcych zasad:

• Wibratory wgᐠᆐbne naleៀy stosowaၰ o czᆐstotliwoᖰci min. 6000 drgaᑀ na minutᆐ, z 

buᐠawami o ᖰrednicy nie wiᆐkszej niៀ 0,65 odlegᐠoᖰci miᆐdzy prᆐtami zbrojenia 

leៀၐcymi w pᐠaszczyហnie poziomej.

• Podczas zagᆐszczania wibratorami wgᐠᆐbnymi nie wolno dotykaၰ zbrojenia buᐠawၐ 

wibratora.

• Podczas zagᆐszczania wibratorami wgᐠᆐbnymi naleៀy zagᐠᆐbiၰ buᐠawᆐ na gᐠᆐbokoᖰၰ 

5–8 cm w warstwᆐ poprzedniၐ i przytrzymywaၰ buᐠawᆐ w jednym miejscu w czasie 

20–30 sekund po czym wyjmowaၰ powoli w stanie wibrujၐcym.

• Kolejne miejsca zagᐠᆐbienia buᐠawy powinny byၰ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R 

jest promieniem skutecznego dziaᐠania wibratora. Odlegᐠoᖰၰ ta zwykle wynosi 0,35–

0,7 m.

• Belki wibracyjne powinny byၰ stosowane do wyrównania powierzchni betonu pᐠyt i 

charakteryzowaၰ siᆐ jednakowymi drganiami na caᐠej dᐠugoᖰci.

• Czas zagᆐszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkၐ wibracyjnၐ w jednym 

miejscu powinien wynosiၰ od 30 do 60 sekund.

• Zasiᆐg dziaᐠania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku 

gᐠᆐbokoᖰci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dᐠugoᖰci elementu. Rozstaw wibratorów 

naleៀy ustaliၰ doᖰwiadczalnie tak aby nie powstawaᐠy martwe pola. Mocowanie 

wibratorów powinno byၰ trwaᐠe i sztywne.

3.3. Warunki atmosferyczne przy ukᐠadaniu mieszanki betonowej i wiၐzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

• Betonowanie naleៀy wykonywaၰ wyᐠၐcznie w temperaturach nie niៀszych niៀ +5°C, 

zachowujၐc warunki umoៀliwiajၐce uzyskanie przez beton wytrzymaᐠoᖰci co najmniej 

15 MPa przed pierwszym zamarzniᆐciem.

• W wyjၐtkowych przypadkach dopuszcza siᆐ betonowanie w temperaturze do –5°C, 

jednak wymaga to zgody Inៀyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o 

temperaturze +20°C w chwili ukᐠadania i zabezpieczenia uformowanego elementu 

przed utratၐ ciepᐠa w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadów

Przed przystၐpieniem do betonowania naleៀy przygotowaၰ sposób postᆐpowania na 

wypadek wystၐpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej 

iloᖰci osᐠon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni ᖰwieៀego 

betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

• Przy niskich temperaturach otoczenia uᐠoៀony beton powinien byၰ chroniony przed 

zamarzniᆐciem przez okres pozwalajၐcy na uzyskanie wytrzymaᐠoᖰci co najmniej 15 

MPa.

• Uzyskanie wytrzymaᐠoᖰci 15 MPa powinno byၰ zbadane na próbkach 
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przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

• Przy przewidywaniu spadku temperatury poniៀej 0°C w okresie twardnienia betonu 

naleៀy wczeᖰniej podjၐၰ dziaᐠania organizacyjne pozwalajၐce na odpowiednie 

osᐠoniᆐcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

3.4. Pielᆐgnacja betonu

(1) Materiaᐠy i sposoby pielᆐgnacji betonu

• Bezpoᖰrednio po zakoᑀczeniu betonowania zaleca siᆐ przykrycie powierzchni betonu 

lekkimi osᐠonami wodoszczelnymi zapobiegajၐcymi odparowaniu wody z betonu i 

chroniၐcymi beton przed deszczem i nasᐠonecznieniem.

• Przy temperaturze otoczenia wyៀszej niៀ +5°C naleៀy nie póហniej niៀ po 12 godzinach 

od zakoᑀczenia betonowania rozpoczၐၰ pielᆐgnacjᆐ wilgotnoᖰciowၐ betonu i 

prowadziၰ jၐ co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobᆐ).

• Nanoszenie bᐠon nieprzepuszczajၐcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy 

beton nie bᆐdzie siᆐ ᐠၐczyᐠ z nastᆐpnၐ warstwၐ konstrukcji monolitycznej, a takៀe gdy 

nie sၐ stawiane specjalne wymagania odnoᖰnie jakoᖰci pielᆐgnowanej powierzchni.

• Woda stosowana do polewania betonu powinna speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 

1008:2004.

• W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byၰ chronione przed uderzeniami i 

drganiami.

(2) Okres pielᆐgnacji

• Uᐠoៀony beton naleៀy utrzymywaၰ w staᐠej wilgotnoᖰci przez okres co najmniej 7 dni. 

Polewanie betonu normalnie twardniejၐcego naleៀy rozpoczၐၰ po 24 godzinach od 

zabetonowania.

• Rozformowanie konstrukcji moៀe nastၐpiၰ po osiၐgniᆐciu przez beton wytrzymaᐠoᖰci 

rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normၐ PN-63/B-06251) lub 

wytrzymaᐠoᖰci manipulacyjnej dla prefabrykatów.

3.5. Wykaᑀczanie powierzchni betonu

(1) Równoᖰၰ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonów w konstrukcji noᖰnej obowiၐzujၐ nastᆐpujၐce wymagania:

• wszystkie betonowe powierzchnie muszၐ byၰ gᐠadkie i równe, bez zagᐠᆐbieᑀ miᆐdzy 

ziarnami kruszywa, przeᐠomów i wybrzuszeᑀ ponad powierzchniᆐ,

• pᆐkniᆐcia sၐ niedopuszczalne,

• rysy powierzchniowe skurczowe sၐ dopuszczalne pod warunkiem, ៀe zostaje 

zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

• pustki, raki i wykruszyny sၐ dopuszczalne pod warunkiem, ៀe otulenie zbrojenia 

betonu bᆐdzie nie mniejsze niៀ 2,5cm, a powierzchnia na której wystᆐpujၐ nie 

wiᆐksza niៀ 0,5% powierzchni odpowiedniej ᖰciany,

• równoᖰၰ gorszej powierzchni ustroju noᖰnego przeznaczonej pod izolacje powinna 

odpowiadaၰ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukᐠoᖰci i wgᐠᆐbienia nie 

powinny byၰ wiᆐksze niៀ 2 mm.
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(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeᑀ

Jeៀeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoᑀczenia powierzchni betonowych, to po 

rozdeskowaniu konstrukcji naleៀy:

• wszystkie wystajၐce nierównoᖰci wyrównaၰ za pomocၐ tarcz karborundowych i 

czystej wody bezpoᖰrednio po rozebraniu szalunków,

• raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeᐠniၰ betonem i nastᆐpnie 

wygᐠadziၰ i uklepaၰ, aby otrzymaၰ równၐ i jednorodnၐ powierzchniᆐ bez doᐠków i 

porów,

• wyrównanၐ wg powyៀszych zaleceᑀ powierzchniᆐ naleៀy obrzuciၰ zaprawၐ i lekko 

wyszczotkowaၰ wilgotnၐ szczotkၐ aby usunၐၰ powierzchnie szkliste.

3.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystၐpieniem do ukᐠadania podbetonu naleៀy sprawdziၰ podᐠoៀe pod wzglᆐdem 

noᖰnoᖰci zaᐠoៀonej w projekcie technicznym.

Podᐠoៀe winne byၰ równe, czyste i odwodnione.

Beton winien byၰ rozkᐠadany w miarᆐ moៀliwoᖰci w sposób ciၐgᐠy z zachowaniem 

kontroli gruboᖰci oraz rzᆐdnych wg projektu technicznego.

4. Kontrola jakoᖰci
Kontrola jakoᖰci wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodnoᖰci z projektem oraz 

podanymi wyៀej wymaganiami. Roboty podlegajၐ odbiorowi.

5. Obmiar robót
Jednostkami obmiaru sၐ:

B.04.01.00 – 1 m3 wykonanej konstrukcji.

B.04.02.00 – 1 m3 wykonanego podbetonu.

6. Odbiór robót
Wszystkie roboty objᆐte B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajၐ zasadom odbioru robót 

zanikajၐcych wg zasad podanych powyៀej.

W szczególnoᖰci tunel dla pieszych podlega próbnemu obciၐៀeniu wg PN-89/S-10050.

7. Podstawa pᐠatnoᖰci
Pᐠaci siᆐ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

– dostarczenie niezbᆐdnych czynników produkcji

– oczyszczenie podᐠoៀa

– wykonanie deskowania z rusztowaniem

– uᐠoៀenie mieszanki betonowej w nawilៀonym deskowaniu, z wykonaniem 

projektowanych otworów, zabetonowaniem zakotwieᑀ i marek, zagᆐszczeniem i 

wyrównaniem powierzchni

– pielᆐgnacjᆐ betonu



20

– rozbiórkၐ deskowania i rusztowaᑀ

– oczyszczenia stanowiska pracy i usuniᆐcie materiaᐠów rozbiórkowych poza 

granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podᐠoៀu gruntowym.

Pᐠaci siᆐ za ustalonၐ iloᖰၰ m3 betonu wg ceny jednostkowej, która obejmuje: wyrównanie 

podᐠoៀa, przygotowanie, uᐠoៀenie, zagᆐszczenie i wyrównanie betonu, oczyszczenie 

stanowiska pracy.

8.  Przepisy zwiၐzane
PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badaᑀ. Oznaczenie wytrzymaᐠoᖰci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badaᑀ. Oznaczenie czasów wiၐzania i staᐠoᖰci 

objᆐtoᖰci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badaᑀ. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek.

PN-89/S-10050 Próbne obciၐៀenie obiektów ៀelbetowych.
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B.5.  SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania 

i odbioru konstrukcji stalowych ( belki stalowe nadproៀy, ramy zadaszenia nad wejᖰciem, 

balustrady).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót wymienionych w SST

Roboty których dotyczy specyfikacja obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie i montaៀ konstrukcji stalowych, wystᆐpujၐcych w obiekcie 

przetargowym.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami i 

wytycznymi.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ wykonania robót, ich zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje siᆐ:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3SX; wg PN-EN 

10025:2002

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sၐ o dᐠugoᖰciach:

do 80 mm – 3 do 12 m; 80 do 140 – 3-13 m powyៀej 140 mm – 3 do 15 m

z odchyᐠkami: do 50 mm dla dᐠugoᖰci do 6.0 m; do 100 mm dla dᐠugoᖰci wiᆐkszej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Kၐtowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Kၐtowniki dostarczane sၐ o dᐠugoᖰciach:

do 45 mm – 3 do 12 m; powyៀej 45 – 3 do 15 m z odchyᐠkami do 50 mm dla dᐠugoᖰci 

do 4,0 m; do 100 mm dla dᐠugoᖰci wiᆐkszej.

Krzywizna ramion nie powinna przekraczaၰ 1 mm/m.
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(4) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza siᆐ w gruboᖰciach 6-40 mm.

szerokoᖰciach 160-700 mm i dᐠugoᖰciach:

dla gruboᖰci do 6 mm – 6,0 m

dla gruboᖰci 8-25 mm – do 14,0 m z odchyᐠkၐ do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

2.1.2. Ksztaᐠtowniki zimnogiᆐte.

Wykonywane sၐ jako otwarte (ceowniki, kၐtowniki, zetowniki) oraz zamkniᆐte (rury 

kwadratowe, prostokၐtne i  okrၐgᐠe).

Dᐠugoᖰci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiᆐkszonej dokᐠadnoᖰci wykonania.

2.1.3. Wᐠasnoᖰci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaၰ wymaganiom 

podanym 

w PN-EN 10025:2002.

2.1.4. Odbiór stali na budowie powinien byၰ dokonany na podstawie atestu, w który 

powinien byၰ zaopatrzony kaៀdy element lub partia materiaᐠu. Atest powinien 

zawieraၰ:

– znak wytwórcy

– profil

– gatunek stali

– numer wyrobu lub partii

– znak obróbki cieplnej.

Cechowanie materiaᐠów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiór konstrukcji na budowie winien byၰ dokonany na podstawie protokóᐠu 

ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oᖰwiadczeniem wytwórni, ៀe 

usterki w czasie odbiorów miᆐdzyoperacyjnych zostaᐠy usuniᆐte.

Cechowanie elementów farbၐ na elemencie.

2.2. ᐐၐczniki

Jako ᐠၐczniki wystᆐpujၐ: poᐠၐczenia spawane oraz poᐠၐczenia na ᖰruby.

2.2.1. Materiaᐠy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwykᐠej stosuje siᆐ spawanie elektryczne przy uៀyciu 

elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastᆐpczo moៀna stosowaၰ elektrody 

ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sၐ to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji 

stalowych naraៀonych na obciၐៀenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mieၰ:

– zaᖰwiadczenie jakoᖰci

– speᐠniaၰ wymagania norm przedmiotowych

– opakowanie, przechowywanie i transport winny byၰ zgodne z wymaganiami 

obowiၐzujၐcych norm i wymaganiami producenta.
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2.2.2. ᖠruby

Do konstrukcji stalowych stosuje siᆐ:

(1) ᖰruby z ᐠbem szeᖰciokၐtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 ᖰredniodokᐠadne klasy:

dla ᖰrednic 8-16 mm – 4.8-II

dla ᖰrednic powyៀej 16 mm – 5.6-II

• stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

• tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

• wᐠasnoᖰci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) ᖰruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakrᆐtki szeᖰciokၐtne wg PN-EN-ISO 4034;2002

• wᐠasnoᖰci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 – czᆐᖰciowo zast. PN-EN 

20898-2:1998

(4) podkᐠadki okrၐgᐠe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podkᐠadki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M-82009

(6) podkᐠadki klinowe do ceowników wg PN-79/M-82018

Wszystkie ᐠၐczniki winny byၰ cechowane: ᖰruby i nakrᆐtki wywalcowane cechy na 

gᐠówkach.

Ramy stalowe daszku nad wejᖰciem sၐ przytwierdzone do konstrukcji koᐠkami Hitli, 

ᖰrednica koᐠków wg. rysunków szczegóᐠowych.

2.2.3. Powᐠoki malarskie

Materiaᐠy na powᐠoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Skᐠadowanie materiaᐠów i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaᐠy dostarczone na budowᆐ powinny byၰ wyᐠadowywane ៀurawiami. 

Do wyᐠadunku mniejszych elementów moៀna uៀyၰ wciၐgarek lub wciၐgników. Elementy 

ciᆐៀkie, dᐠugie i wiotkie naleៀy przenosiၰ za pomocၐ zawiesi i usztywniၰ dla 

zabezpieczenia przed odksztaᐠceniem. Elementy ukᐠadaၰ w sposób umoៀliwiajၐcy 

odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byၰ w miarᆐ moៀliwoᖰci 

skᐠadowane w sၐsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skᐠadowania naleៀy rejestrowaၰ konstrukcje niezwᐠocznie po ich nadejᖰciu, 

segregowaၰ i ukᐠadaၰ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaၰ i naprawiaၰ powstaᐠe w 

czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powᐠoki 

antykorozyjnej.

Konstrukcjᆐ naleៀy ukᐠadaၰ w pozycji poziomej na podkᐠadkach drewnianych z bali lub 

desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odlegᐠoᖰci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, które po wbudowaniu zajmujၐ poᐠoៀenie pionowe skᐠadowaၰ w tym samym 

poᐠoៀeniu.

(2) Elektrody skᐠadowaၰ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed 

zawilgoceniem.

(3) ᐐၐczniki (ᖰruby, nakrᆐtki, podkᐠadki) skᐠadowaၰ w magazynie w skrzynkach lub 

beczkach.
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2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kaៀda partia materiaᐠu dostarczona na budowᆐ przed jej wbudowaniem musi uzyskaၰ 

akceptacje Inៀyniera.

3. Sprzᆐt

3.1. Sprzᆐt do transportu i montaៀu konstrukcji

Do transportu i montaៀu konstrukcji naleៀy uៀywaၰ ៀurawi, wciၐgarek, dហwigników, 

podnoᖰników i innych urzၐdzeᑀ. Wszelkie urzၐdzenia dហwigowe, zawiesia i trawersy 

podlegajၐce przepisom o dozorze technicznym powinny byၰ dostarczone wraz z aktualnymi 

dokumentami uprawniajၐcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzᆐt do robót spawalniczych

• Stosowany sprzᆐt spawalniczy powinien umoៀliwiaၰ wykonanie zᐠၐczy zgodnie z 

technologiၐ spawania i dokumentacjၐ konstrukcyjnၐ.

• Spadki napiᆐcia prၐdu zasilajၐcego nie powinny byၰ wiᆐksze jak 10%.

• Eksploatacja sprzᆐtu powinna byၰ zgodna z instrukcjၐ.

• Stanowiska spawalnicze powinny byၰ odpowiednio urzၐdzone:

– spawarki powinny staၰ na izolujၐcym podwyៀszeniu i byၰ zabezpieczone od 

wpᐠywów atmosferycznych

– sprzᆐt pomocniczy powinien byၰ przechowywany w zamykanych 

pomieszczeniach.

– stanowisko robocze powinno byၰ urzၐdzone zgodnie z przepisami bhp i 

przeciwpoៀarowymi, zabezpieczone od wpᐠywów atmosferycznych, oᖰwietlone z 

dostatecznၐ wentylacjၐ;

Stanowisko robocze powinno byၰ odebrane przez Inៀyniera.

3.3. Sprzᆐt do poᐠၐczeᑀ na ᖰruby

Do scalania elementów naleៀy stosowaၰ dowolny sprzᆐt.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne mogၐ byၰ przewoៀone dowolnymi ᖰrodkami transportu.

Podczas transportu materiaᐠy i elementy konstrukcji powinny byၰ zabezpieczone przed 

uszkodzeniami lub utratၐ statecznoᖰci.

Sposób skᐠadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robót

5.1. Ciᆐcie

Brzegi po ciᆐciu powinny byၰ czyste, bez naderwaᑀ, gradu i zadziorów, ៀuៀla, nacieków i 

rozprysków metalu po ciᆐciu.

Miejscowe nierównoᖰci zaleca siᆐ wyszlifowaၰ.

5.2. Prostowanie i giᆐcie

Podczas prostowania i giᆐcia powinny byၰ przestrzegane ograniczenia dotyczၐce 
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granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giᆐcia.

W wyniku tych zabiegów w odksztaᐠconym obszarze nie powinny wystၐpiၰ rysy i pᆐkniᆐcia.

5.3. Skᐠadanie zespoᐠów

5.3.1. Czᆐᖰci do skᐠadania powinny byၰ czyste oraz zabezpieczone przed korozjၐ co 

najmniej w miejscach, które po montaៀu bᆐdၐ niedostᆐpne. Stosowane metody i 

przyrzၐdy powinny zagwarantowaၰ dotrzymanie wymagaᑀ dokᐠadnoᖰci zespoᐠów i 

wykonania poᐠၐczeᑀ. 

5.3.2. Poᐠၐczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegᐠymi pasami szerokoᖰci 15 mm powinny byၰ 

oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeᑀ oraz nie powinny wykazywaၰ 

rozwarstwieᑀ i rzadzizn widocznych goᐠym okiem.

Kၐt ukosowania, poᐠoៀenie i wielkoᖰၰ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne 

odchyᐠki przyjmuje siᆐ wedᐠug wᐠaᖰciwych norm spawalniczych.

Szczelinᆐ miᆐdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaၰ nie wiᆐkszၐ 

od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista gruboᖰၰ spoin moៀe byၰ wiᆐksza od nominalnej

o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza siᆐ gruboᖰၰ mniejszၐ:

o 5% – dla spoin czoᐠowych

o 10% – dla pozostaᐠych.

Dopuszcza siᆐ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeᖰli wady te mieszczၐ 

siᆐ w granicach gruboᖰci spoiny. Niedopuszczalne sၐ pᆐkniᆐcia, braki przetopu, 

kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

obróbka spoin

przetopienie grani

wymaganၐ technologiᆐ spawania moៀe zaleciၰ Inៀynier wpisem do dziennika 

budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

– spoiny szczepne powinny byၰ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny 

konstrukcyjne

– wady zewnᆐtrzne spoin moៀna naprawiၰ uzupeᐠniajၐcym spawaniem, natomiast 

pᆐkniᆐcia, nadmiernၐ ospowatoᖰၰ, braki przetopu, pᆐcherze naleៀy usunၐၰ 

przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Poᐠၐczenia na ᖰruby

– dᐠugoᖰၰ ᖰruby powinna byၰ taka aby moៀna byᐠo stosowaၰ moៀliwie najmniejszၐ 

liczbᆐ podkᐠadek, przy zachowaniu warunku, ៀe gwint nie powinien wchodziၰ w 

otwór gᐠᆐbiej jak na dwa zwoje.

– nakrᆐtka i ᐠeb ᖰruby powinny bezpoᖰrednio lub przez podkᐠadkᆐ dokᐠadnie 
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przylegaၰ do ᐠၐczonych powierzchni.

– powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrᆐtek i podkᐠadek przed 

montaៀem pokryၰ warstwၐ smaru.

– ᖰruba w otworze nie powinna przesuwaၰ siᆐ ani drgaၰ przy ostukiwaniu mᐠotkiem 

kontrolnym.

5.3.8 Poᐠၐczenia na kotwy Hilti

– wytyczne wg. zaleceᑀ producenta

5.4. Montaៀ konstrukcji

5.4.1. Montaៀ naleៀy prowadziၰ zgodnie z dokumentacjၐ technicznၐ i przy udziale ᖰrodków, 

które zapewniၐ osiၐgniᆐcie projektowanej wytrzymaᐠoᖰci i statecznoᖰci, ukᐠadu 

geometrycznego i wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogၐ byၰ montowane po 

wyregulowaniu i zapewnieniu statecznoᖰci elementów uprzednio zmontowanych.

6. Kontrola jakoᖰci robót
Kontrola jakoᖰci polega na sprawdzeniu zgodnoᖰci wykonania robót z projektem oraz 

wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajၐ odbiorowi.

7. Obmiar robót
Jednostkami obmiaru sၐ:

Dla pozycji B.07.00.00 – masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbiór robót
Wszystkie roboty objᆐte B.07.00.00 podlegajၐ zasadom odbioru robót zanikajၐcych.

9. Podstawa pᐠatnoᖰci
Pᐠaci siᆐ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnoᖰci wymienione w SST.

10.  Przepisy zwiၐzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorၐco z niestopowych stali 

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 

Ogólne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zᐠၐczy spawanych. Nazwy i okreᖰlenia.

Wytyczne producenta koᐠków HILTI
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B.6.  
SZCZEGÓᐐOW

A SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania 

i odbioru murów.

• Zewnᆐtrzne 

- dwuwarstwowe gr. 38cm - murowane z bloczków z betonu komórlowego na zaprawie 

cem.-wap. o wytrzymaᐠoᖰci 10Mpa; ocieplone metodၐ „lekkၐ-mokrၐ”; styropian EPS 70 

gr.10cm;

- jednowarstwowe  gr. 12cm – murowane z cegᐠy peᐠnej na zaprawie cem.-wap. o 

wytrzymaᐠoᖰci 10Mpa;

• Wewnᆐtrzne dziaᐠowe z pᐠyt gipsowych PRO-MONTA na klejowej zaprawie gipsowej

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie murów zewnᆐtrznych i wewnᆐtrznych.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaၰ moៀna kaៀdၐ wodᆐ zdatnၐ do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uៀycie wód ᖰciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód 

zawierajၐcych tᐠuszcze organiczne, oleje i muᐠ.
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2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegᐠa budowlana peᐠna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

• Wymiary l = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

• Masa 3,3-4,0 kg

• Cegᐠa budowlana peᐠna powinna odpowiadaၰ aktualnej normie paᑀstwowej.

• Nasiၐkliwoᖰၰ nie powinna byၰ wyៀsza niៀ 24%.

• Wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie 10,0 MPa

• Odpornoᖰၰ na uderzenie powinna byၰ taka, aby cegᐠa puszczona z wysokoᖰci 

1,5m na inne cegᐠy nie rozpadᐠa siᆐ.

2.2.2. Pᐠyty PRO-MONTA  BN-73/6743-04

• Wymiary l=667mm, s=80 lub 100mm, h=500mm

• Masa s=80 – 25kg, s=100 – 32kg,

• Dopuszczalna  odchyᐠki wymiarowe: l=±3mm, s=±0,5mm, h=±1mm,

2.2.2. Bloczki z betonu komórkowego  klasy B4,0 wg PN-80/B-06258

• Wymiary 490x240x240mm, 490x120x240mm

• Masa 12,2-24,3 kg.

• Wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie 4 MPa.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i skᐠad zaprawy powinny byၰ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

– Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno byၰ wykonywane 

mechanicznie.

– Zaprawᆐ naleៀy przygotowaၰ w takiej iloᖰci, aby mogᐠa byၰ wbudowana moៀliwie 

wczeᖰnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich naleៀy stosowaၰ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych naleៀy stosowaၰ cement portlandzki z dodatkiem ៀuៀla 

lub popioᐠów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ៀe temperatura 

otoczenia w ciၐgu 7 dni od chwili zuៀycia zaprawy nie bᆐdzie niៀsza niៀ+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych naleៀy stosowaၰ wapno suchogaszone lub gaszone w 

postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyၰ 

jednolitၐ i jednobarwnၐ masᆐ, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeᑀ obcych.

Skᐠad objᆐtoᖰciowy zapraw naleៀy dobieraၰ doᖰwiadczalnie, w zaleៀnoᖰci od wymaganej 

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzᆐt
Roboty moៀna wykonaၰ przy uៀyciu dowolnego typu sprzᆐtu.

4. Transport
Materiaᐠy i elementy mogၐ byၰ przewoៀone dowolnymi ᖰrodkami transportu.
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Podczas transportu materiaᐠy i elementy konstrukcji powinny byၰ zabezpieczone przed 

uszkodzeniami lub utratၐ statecznoᖰci.

5. Wykonanie robót
Wymagania ogólne:

a) Mury naleៀy wykonywaၰ warstwami, z zachowaniem prawidᐠowego wiၐzania i gruboᖰci 

spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnoᖰci z rysunkiem co do odsadzek, 

wyskoków i otworów.

b) W pierwszej kolejnoᖰci naleៀy wykonywaၰ mury noᖰne. ᖠcianki dziaᐠowe gruboᖰci 

poniៀej 1 cegᐠy naleៀy murowaၰ nie wczeᖰniej niៀ po zakoᑀczeniu ᖰcian gᐠównych.

c) Mury naleៀy wznosiၰ moៀliwie równomiernie na caᐠej ich dᐠugoᖰci. W miejscu 

poᐠၐczenia murów wykonanych niejednoczeᖰnie naleៀy stosowaၰ strzᆐpia zazᆐbione 

koᑀcowe.

d) Cegᐠy, pustaki ukᐠadane na zaprawie powinny byၰ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegᐠၐ suchၐ, zwᐠaszcza w okresie letnim, naleៀy cegᐠy przed 

uᐠoៀeniem w murze polewaၰ lub moczyၰ w wodzie.

e) Wnᆐki i bruzdy instalacyjne naleៀy wykonywaၰ jednoczeᖰnie ze wznoszeniem murów.

f) Mury gruboᖰci mniejszej niៀ 1 cegᐠa mogၐ byၰ wykonywane przy temperaturze powyៀej 

0°C.

g) W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie 

warstwy murów powinny byၰ zabezpieczone przed szkodliwym dziaᐠaniem czynników 

atmosferycznych (np. przez przykrycie foliၐ lub papၐ). Przy wznawianiu robót po 

dᐠuៀszej przerwie naleៀy sprawdziၰ stan techniczny murów, ᐠၐcznie ze zdjᆐciem 

wierzchnich warstw cegieᐠ i uszkodzonej zaprawy.

6. Kontrola jakoᖰci

6.1. Materiaᐠy 

Przy odbiorze naleៀy przeprowadziၰ na budowie:

• sprawdzenie zgodnoᖰci klasy z zamówieniem i wymaganiami stawianymi w 

dokumentacji technicznej,

• próby doraហnej przez oglᆐdziny, opukiwanie i mierzenie:

– wymiarów i ksztaᐠtu cegᐠy, bloczka

– liczby szczerb i pᆐkniᆐၰ,

– odpornoᖰci na uderzenia,

– przeᐠomu ze zwróceniem szczególnej uwagi na zawartoᖰၰ margla.

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, naleៀy kontrolowaၰ jej markᆐ 

i konsystencjᆐ w sposób podany w obowiၐzujၐcej normie. Wyniki odbiorów materiaᐠów i 

wyrobów powinny byၰ kaៀdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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7. Obmiar robót
Jednostkၐ obmiarowၐ robót jest – m2 muru o odpowiedniej gruboᖰci.

Iloᖰၰ robót okreᖰla siᆐ na podstawie projektu z uwzglᆐdnieniem zmian zaaprobowanych 

przez Inៀyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót

8.1. Odbiór robót murowych powinien siᆐ odbyၰ przed wykonaniem tynków i innych robót 

wykoᑀczeniowych.

Podstawᆐ do odbioru robót murowych powinny stanowiၰ nastᆐpujၐce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaᖰwiadczenia o jakoᖰci materiaᐠów i wyrobów dostarczonych na budowᆐ,

d) protokóᐠy odbioru poszczególnych etapów robót zanikajၐcych,

e) protokóᐠy odbioru materiaᐠów i wyrobów,

f) wyniki badaᑀ laboratoryjnych, jeᖰli takie byᐠy zlecane przez budowᆐ,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byᐠy wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objᆐte B.08.00.00. podlegajၐ zasadom odbioru robót zanikajၐcych.

9. Podstawa pᐠatnoᖰci
Pᐠaci siᆐ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

– dostarczenie materiaᐠów i sprzᆐtu na stanowisko pracy

– wykonanie ᖰcian, naroៀy, przewodów dymowych i wentylacyjnych

– ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowaᑀ

– uporzၐdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiaᐠów

10.  Przepisy zwiၐzane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegᐠy. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skᐠad, wymagania i kryteria zgodnoᖰci dotyczၐce cementu 

powszechnego uៀytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skᐠad, wymagania i kryteria zgodnoᖰci dotyczၐce 

cementów powszechnego uៀytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



31

B.7.  SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.7.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania i odwodnienia dachu nad wejᖰciem do budynku. Istniejၐcy daszek betonowy 

rozbudowano pᐠytami poliwᆐglanowymi na ramach stalowych. Odwodnienie stanowi koryto 

prostokၐtne s=100mm i rura spustowa Ø 100, ze stali nierdzewnej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie pokryၰ dachowych wraz z obróbkami blacharskimi i elementami 

wystajၐcymi ponad dach budynku tzn.:

B.10.01.00 Pokrycie dachu.

B.10.02.00 Obróbki blacharskie

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Sprzᆐt
Roboty moៀna wykonaၰ rᆐcznie lub przy uៀyciu dowolnego typu sprzᆐtu.

3. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

4. Wykonanie robót

4.1. Obróbki blacharskie

• obróbki blacharskie powinny byၰ dostosowane do wielkoᖰci pochylenia poᐠaci,

• roboty blacharskie z blachy nierdzewnej moៀna wykonywaၰ o kaៀdej porze roku, lecz 

w temperaturze nie niៀszej od –15°C.

Robót nie moៀna wykonywaၰ na oblodzonych podᐠoៀach.
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4.2. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

• rynny powinny byၰ wykonane z pojedynczych czᐠonów odpowiadajၐcych dᐠugoᖰci 

arkusza blachy i skᐠadany w elementy wieloczᐠonowe,

• powinny byၰ ᐠၐczone w zᐠၐczach poziomych na zakᐠad szerokoᖰci 40mm; zᐠၐcza 

powinny byၰ lutowane na caᐠej dᐠugoᖰci,

• rynny powinny byၰ mocowane do podᐠoៀa uchwytami, rozstawionymi w odstᆐpach nie 

wiᆐkszych niៀ 50 cm,

• spadki rynien regulowaၰ na uchwytach zgodnie z projektem,

• rynny powinny mieၰ wlutowane wpusty do rur spustowych,

4.3. Rury spustowe – z blachy jw.

• rury spustowe powinny byၰ wykonane z pojedynczych czᐠonów odpowiadajၐcych 

dᐠugoᖰci arkusza blachy i skᐠadany w elementy wieloczᐠonowe,

• powinny byၰ ᐠၐczone w zᐠၐczach pionowych na rၐbek pojedynczy leៀၐcy, a w zᐠၐczach 

poziomych na zakᐠad szerokoᖰci 40mm; zᐠၐcza powinny byၰ lutowane na caᐠej 

dᐠugoᖰci,

• rury spustowe powinny byၰ mocowane do ᖰcian uchwytami, rozstawionymi w 

odstᆐpach nie wiᆐkszych niៀ 3 m,

• uchwyty powinny byၰ mocowane w sposób trwaᐠy przez wbicie trzpienia w spoiny muru 

lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

• rury spustowe odprowadzajၐce wodᆐ do kanalizacji powinny byၰ wpuszczone do rury 

ៀeliwnej na gᐠᆐbokoᖰၰ kielicha.

4.4 Pᐠyty komorowe poliwᆐglanowe

Wytyczne wg. producenta pᐠyt poliwᆐglanowych.

5. Kontrola jakoᖰci

5.1. Materiaᐠy izolacyjne

a) Wymagana jakoᖰၰ materiaᐠów izolacyjnych powinna byၰ potwierdzona przez 

producenta przez zaᖰwiadczenie o jakoᖰci lub znakiem kontroli jakoᖰci zamieszczonym 

na opakowaniu lub innym równo rzᆐdnym dokumentem.

b) Materiaᐠy izolacyjne dostarczone na budowᆐ bez dokumentów potwierdzajၐcych przez 

producenta ich jakoᖰၰ nie mogၐ byၰ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiór materiaᐠów izolacyjnych powinien obejmowaၰ zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ 

projektowၐ oraz sprawdzenie wᐠaᖰciwoᖰci technicznych tych materiaᐠów z 

wystawionymi atestami wytwórcy.

W przypadku zastrzeៀeᑀ co do zgodnoᖰci materiaᐠu z zaᖰwiadczeniem o jakoᖰci 

wystawionym przez producenta – powinien byၰ on zbadany zgodnie z postanowieniami 

normy paᑀstwowej.

d) Nie dopuszcza siᆐ stosowania do robót materiaᐠów izolacyjnych, których wᐠaᖰciwoᖰci 

nie odpowiadajၐ wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie naleៀy stosowaၰ równieៀ materiaᐠów przeterminowanych (po okresie 
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gwarancyjnym).

f) Wyniki odbiorów materiaᐠów i wyrobów powinny byၰ kaៀdorazowo wpisywane do 

dziennika budowy.

6. Obmiar robót
Jednostkၐ obmiarowၐ robót jest:

– dla robót B.10.01.00 – m2 pokrytej powierzchni,

– dla robót B.10.02.00 oraz B.10.03.00 – 1 m wykonanych rynien lub rur 

spustowych.

Iloᖰၰ robót okreᖰla siᆐ na podstawie projektu z uwzglᆐdnieniem zmian zaaprobowanych 

przez Inៀyniera i sprawdzonych w naturze.

7. Odbiór robót

7.1. Odbiór podᐠoៀa

• badania podᐠoៀa naleៀy przeprowadzaၰ w trakcie odbioru czᆐᖰciowego, podczas 

suchej pogody, przed przystၐpieniem do krycia poᐠaci dachowych,

• sprawdzenie równoᖰci powierzchni podᐠoៀa (deskowania) naleៀy przeprowadzaၰ za 

pomocၐ ᐠaty kontrolnej o dᐠugoᖰci 2 m lub za pomocၐ szablonu z podziaᐠkၐ 

milimetrowၐ. Przeᖰwit miᆐdzy sprawdzanၐ powierzchniၐ a ᐠatၐ nie powinien 

przekroczyၰ 5 mm.

7.2. Odbiór robót pokrywczych

• Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajၐce, wymagajၐ odbiorów czᆐᖰciowych. Badania 

w czasie odbioru czᆐᖰciowego naleៀy przeprowadzaၰ dla tych robót, do których dostᆐp 

póហniej jest niemoៀliwy lub utrudniony.

Odbiór czᆐᖰciowy powinien obejmowaၰ sprawdzenie:

– podᐠoៀa (betonu spadkowego i jego izolacji),

– jakoᖰci zastosowanych materiaᐠów,

– dokᐠadnoᖰci wykonania poszczególnych warstw pokrycia,

– dokᐠadnoᖰci wykonania obróbek blacharskich i ich poᐠၐczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czᆐᖰciowego powinno byၰ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

• badania koᑀcowe pokrycia naleៀy przeprowadzaၰ po zakoᑀczeniu robót, po deszczu.

Podstawᆐ do odbioru robót pokrywczych stanowiၐ nastᆐpujၐce dokumenty:

– dokumentacja techniczna,

– dziennik budowy z zapisem stwierdzajၐcym odbiór czᆐᖰciowy podᐠoៀa oraz 

poszczególnych warstw lub fragmentów pokrycia,

– zapisy dotyczၐce wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych 

materiaᐠów,

– protokóᐠy odbioru materiaᐠów i wyrobów.

Odbiór koᑀcowy polega na dokᐠadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek 

blacharskich i poᐠၐczenia ich z urzၐdzeniami odwadniajၐcymi, a takៀe wykonania na 

pokryciu ewentualnych zabezpieczeᑀ eksploatacyjnych.
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8.2.2. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaၰ:

• sprawdzenie prawidᐠowoᖰci poᐠၐczeᑀ poziomych i pionowych,

• sprawdzenie mocowania elementów do ᖰcian,

• sprawdzenie prawidᐠowoᖰci spadków rynien,

• sprawdzenie szczelnoᖰci poᐠၐczeᑀ rur spustowych z wpustami.

8. Podstawa pᐠatnoᖰci
B.10.01.00 Pokrycie z papy.

Pᐠaci siᆐ za ustalonၐ iloᖰၰ m2 izolacji z wykonaniem podᐠoៀa i warstwy wierzchniej.

B.10.02.00 Obróbki blacharskie.

Pᐠaci siᆐ za ustalonၐ iloᖰၰ „m” obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje:

– przygotowanie,

– zmontowanie i umocowanie w podᐠoៀu, zalutowanie poᐠၐczeᑀ,

– uporzၐdkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe

Pᐠaci siᆐ za ustalonၐ iloᖰၰ „m” rynien wg ceny jednostkowej, która obejmuje:

– przygotowanie,

– zmontowanie, umocowanie i zalutowanie poᐠၐczeᑀ,

– uporzၐdkowanie stanowiska pracy.

9.  Przepisy zwiၐzane
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i 

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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B.8. SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 TYNKI

1. Wstᆐp.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania i odbioru tynków zewnᆐtrznych i wewnᆐtrznych.

• wewnᆐtrzne:

- gipsowe 

• zewnᆐtrzne: 

- cienkowarstwowe akrylowe „GREINPLAT” 

- mozaikowy firmy „GREINPLAST” (wykoᑀczenie cokoᐠu).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie tynków zewnᆐtrznych i wewnᆐtrznych obiektu wg poniៀszego.

– B.11.01.00 Tynki wewnᆐtrzne

– B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

– B.11.02.00 Okᐠadziny ᖰcienne wewnᆐtrzne.

– B.11.03.00 Tynki zewnᆐtrzne.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaၰ moៀna kaៀdၐ wodᆐ zdatnၐ do picia, oraz wodᆐ z rzeki 

lub jeziora. Niedozwolone jest uៀycie wód ᖰciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz 

wód zawierajၐcych tᐠuszcze organiczne, oleje i muᐠ.

2.2. Zaprawy budowlane wg. wytycznych producent

3. Sprzᆐt
Roboty moៀna wykonaၰ przy uៀyciu dowolnego typu sprzᆐtu.
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4. Transport
Materiaᐠy i elementy mogၐ byၰ przewoៀone dowolnymi ᖰrodkami transportu.

Podczas transportu materiaᐠy i elementy konstrukcji powinny byၰ zabezpieczone przed 

uszkodzeniami lub utratၐ statecznoᖰci.

5. Wykonanie robót

5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków

a) Przed przystၐpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny byၰ zakoᑀczone 

wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane 

przebicia i bruzdy, osadzone oᖰcieៀnice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca siᆐ przystၐpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów 

murów tj. po upᐠywie 4-6 miesiᆐcy po zakoᑀczeniu stanu surowego.

c) Tynki naleៀy wykonywaၰ w temperaturze nie niៀszej niៀ +5°C pod warunkiem, ៀe w 

ciၐgu doby nie nastၐpi spadek poniៀej 0°C.

W niៀszych temperaturach moៀna wykonywaၰ tynki jedynie przy zastosowaniu 

odpowiednich ᖰrodków zabezpieczajၐcych, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót 

budowlano-montaៀowych w okresie obniៀonych temperatur”.

d) Zaleca siᆐ chroniၰ ᖰwieៀo wykonane tynki zewnᆐtrzne w ciၐgu pierwszych dwóch dni 

przed nasᐠonecznieniem dᐠuៀszym niៀ dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur ᖰwieៀo wykonane tynki powinny byၰ w czasie wiၐzania i 

twardnienia, tj. w ciၐgu 1 tygodnia, zwilៀane wodၐ.

6. Obmiar robót
Jednostkၐ obmiarowၐ robót jest m2. Iloᖰၰ robót okreᖰla siᆐ na podstawie projektu z 

uwzglᆐdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inៀyniera i sprawdzonych w naturze.

7. Odbiór robót

7.1. Odbiór podᐠoៀa

Odbiór podᐠoៀa naleៀy przeprowadziၰ bezpoᖰrednio przed przystၐpieniem do robót 

tynkowych. Podᐠoៀe powinno byၰ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jeៀeli 

odbiór podᐠoៀa odbywa siᆐ po dᐠuៀszym czasie od jego wykonaia, naleៀy podᐠoៀe oczyᖰciၰ i 

zmyၰ wodၐ.

7.2. Odbiór tynków

7.2.1. Uksztaᐠtowanie powierzchni, krawᆐdzie przeciᆐcia powierzchni oraz kၐty dwuᖰcienne 

powinny byၰ zgodne z dokumentacjၐ technicznၐ.

7.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od pᐠaszczyzny i odchylenie 

krawᆐdzi od linii prostej – nie wiᆐksze niៀ 3 mm i w liczbie nie wiᆐkszej niៀ 3 na caᐠej 

dᐠugoᖰci ᐠaty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawᆐdzi od kierunku:
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– pionowego – nie wiᆐksze niៀ 2 mm na 1 m i ogóᐠem nie wiᆐcej niៀ 4mm w 

pomieszczeniu,

– poziomego – nie wiᆐksze niៀ 3 mm na 1 m i ogóᐠem nie wiᆐcej niៀ 6 mm na caᐠej 

powierzchni miᆐdzy przegrodami pionowymi (ᖰciany, belki itp.).

7.2.3. Niedopuszczalne sၐ nastᆐpujၐce wady:

– wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów 

soli przenikajၐcych z podᐠoៀa, pilᖰni itp.,

– trwaᐠe ᖰlady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pᆐcherze wskutek 

niedostatecznej przyczepnoᖰci tynku do podᐠoៀa.

8. Podstawa pᐠatnoᖰci
B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewnᆐtrzne i zewnᆐtrzne.

Pᐠaci siᆐ za ustalonၐ iloᖰၰ m2 powierzchni ᖰciany wg ceny jednostkowej, która obejmuje:

– przygotowanie zaprawy,

– dostarczenie materiaᐠów i sprzᆐtu,

– ustawienie i rozbiórkᆐ rusztowaᑀ,

– umocowanie i zdjᆐcie listew tynkarskich,

– osiatkowanie bruzd,

– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów,

– reperacje tynków po dziurach i hakach,

– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaᐠów.10.  Przepisy zwiၐzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych 

i wytrzymaᐠoᖰciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykᐠe. Wymagania i badania 

przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie 

próbek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczၐce elementów murowych. 
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B.9. SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 POSADZKI

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.02.06 Posadzka z pᐠytek podᐠogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem 

uᐠoៀonych na zaprawie poleconej przez producenta pᐠytek, z oczyszczeniem i 

przygotowaniem podᐠoៀa, zagruntowaniem, ustawieniem punktów 

wysokoᖰciowych, sortowaniem pᐠytek, moczeniem, przyciᆐciem, dopasowaniem 

i uᐠoៀeniem na zaprawie oraz wypeᐠnieniem spoin zaprawၐ, oczyszczeniem 

i umyciem powierzchni.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaၰ moៀna kaៀdၐ wodᆐ zdatnၐ do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uៀycie wód ᖰciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód 

zawierajၐcych tᐠuszcze organiczne, oleje i muᐠ.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien speᐠniaၰ wymagania obowiၐzujၐcej normy przedmiotowe, a w 

szczególnoᖰci:

– nie zawieraၰ domieszek organicznych,

– mieၰ frakcje róៀnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 

mm, piasek ᖰrednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.



39

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby terakotowe

• pᐠytki ceramiczne w WC – dobrane wg projektu aranៀacji wnᆐtrza;

• pᐠytki ceramiczne mrozoodporne na podeᖰcie i przednóៀkach stopni schodów wejᖰcia –

dobierane indywidualnie.

a) Wᐠaᖰciwoᖰci pᐠytek podᐠogowych terakotowych:

– barwa: wg wzorca producenta

– nasiၐkliwoᖰၰ po wypaleniu nie mniej niៀ 2,5%

– wytrzymaᐠoᖰၰ na zginanie nie mniejsza niៀ 25,0 MPa

– ᖰcieralnoᖰၰ nie wiᆐcej niៀ 1,5 mm

– mrozoodpornoᖰၰ liczba cykli nie mniej niៀ 20

– kwasoodpornoᖰၰ nie mniej niៀ 98%

– ᐠugoodpornoᖰၰ nie mniej niៀ 90%

Dopuszczalne odchyᐠki wymiarowe:

– dᐠugoᖰၰ i szerokoᖰၰ: ±1,5 mm

– gruboᖰၰ: ± 0,5 mm

– krzywizna: 1,0 mm

Dopuszczalne odchyᐠki wymiarowe:

– dᐠugoᖰၰ i szerokoᖰၰ: ±1,5 mm

– gruboᖰၰ: ±0,5 mm

– krzywizna: 1,0 mm

b) Materiaᐠy pomocnicze

Do mocowania pᐠytek moៀna stosowaၰ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, 

albo kleje zalecane przez producenta pᐠytek.

c) Transport

Pᐠytki przewoziၰ w opakowaniach krytymi ᖰrodkami transportu.

Podᐠogᆐ wyᐠoៀyၰ materiaᐠem wyᖰcióᐠkowym gruboᖰci ok. 5 cm.

Opakowania ukᐠadaၰ ᖰciᖰle obok siebie. Na ᖰrodkach transportu umieᖰciၰ nalepki 

ostrzegawcze dotyczၐce wyrobów ᐠatwo tᐠukၐcych.

d) Skᐠadowanie

Pᐠytki skᐠadowaၰ w pomieszczeniach zamkniᆐtych w oryginalnych opakowaniach. 

Wysokoᖰၰ skᐠadowania do 1,8 m.

2.5. Materiaᐠ o strukturze antypoᖰlizgowej

Wymagania:

– dobra przyczepnoᖰၰ do betonu,

– wᐠaᖰciwoᖰci penetracyjne,

– nieodksztaᐠcalny pod wpᐠywem wysokich temperatur,

– elastyczny (od –20° do + 250°C)

– wytrzymaᐠy (ok. 6,5 Mpa),

– odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.



40

3. Sprzᆐt
Roboty moៀna wykonaၰ przy uៀyciu dowolnego sprzᆐtu.

4. Transport
Materiaᐠy i elementy mogၐ byၰ przewoៀone dowolnymi ᖰrodkami transportu.

Podczas transportu materiaᐠy i elementy konstrukcji powinny byၰ zabezpieczone przed 

uszkodzeniami lub utratၐ statecznoᖰci.

5. Wykonanie robót

5.1. Warstwy pod posadzki

Pᐠytki ceramiczne ukᐠadane sၐ na warstwie wyrównujၐcej zbrojonej wᐠóknami 

polipropylenowymi

Wymagania podstawowe.

• Wylewka powinien byၰ wykonany zgodnie z projektem, który okreᖰla wymaganၐ 

wytrzymaᐠoᖰၰ i gruboᖰၰ podkᐠadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

• Wytrzymaᐠoᖰၰ podkᐠadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byၰ 

mniejsza niៀ: na ᖰciskanie – 12 MPa, na zginanie – 3 MPa.

• Wylewka  powinna byၰ oddzielona od pionowych staᐠych elementów budynku paskiem 

papy.

• Temperatura powietrza przy wykonywaniu wylwki oraz w ciၐgu co najmniej 3 dni nie 

powinna byၰ niៀsza niៀ 5°C.

• Wylewkᆐ naleៀy ukᐠadaၰ niezwᐠocznie po przygotowaniu miᆐdzy listwami kierunkowymi 

o wysokoᖰci równej gruboᖰci podkᐠadu z zastosowaniem rᆐcznego lub mechanicznego 

zagᆐszczenia z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem.

• Wylewka  powinna mieၰ powierzchniᆐ równၐ, stanowiၐcၐ pᐠaszczyznᆐ lub pochylonၐ, 

zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia wylewki  sprawdzana dwumetrowၐ ᐠatၐ przykᐠadanၐ w dowolnym 

miejscu, nie powinna wykazywaၰ wiᆐkszych przeᖰwitów wiᆐkszych niៀ 5 mm. 

Odchylenie powierzchni wylewki od pᐠaszczyzny (poziomej lub pochyᐠej) nie powinny 

przekraczaၰ 2 mm/m i 5 mm na caᐠej dᐠugoᖰci lub szerokoᖰci pomieszczenia.

• W ciၐgu pierwszych 7 dni wylewka powinien byၰ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. 

przez pokrycie foliၐ polietylenowၐ lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie 

powierzchni wodၐ.

6. Kontrola jakoᖰci

6.1. Wymagana jakoᖰၰ materiaᐠów powinna byၰ potwierdzona przez producenta przez 

zaᖰwiadczenie o jakoᖰci lub znakiem kontroli jakoᖰci zamieszczonym na opakowaniu lub 

innym równorzᆐdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza siᆐ stosowania do robót materiaᐠów, których wᐠaᖰciwoᖰci nie odpowiadajၐ 

wymaganiom technicznym. Nie naleៀy stosowaၰ równieៀ materiaᐠów przeterminowanych 
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(po okresie gwarancyjnym).

6.3. Naleៀy przeprowadziၰ kontrolᆐ dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót

(cieplnych, wilgotnoᖰciowych).

Sprawdziၰ prawidᐠowoᖰၰ wykonania wylewki, posadzki,

7. Obmiar robót
Jednostkၐ obmiarowၐ robót jest m2. Iloᖰၰ robót okreᖰla siᆐ na podstawie projektu z 

uwzglᆐdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inៀyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót
Roboty podlegajၐ odbiorowi wg. zasad podanych poniៀej.

8.1. Odbiór materiaᐠów i robót powinien obejmowaၰ zgodnoᖰci z dokumentacjၐ projektowၐ oraz 

sprawdzenie wᐠaᖰciwoᖰci technicznych tych materiaᐠów z wystawionymi atestami wytwórcy. 

W przypadku zastrzeៀeᑀ co do zgodnoᖰci materiaᐠu z zaᖰwiadczeniem o jakoᖰci 

wystawionym przez producenta – powinien byၰ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza siᆐ stosowania do robót materiaᐠów, których wᐠaᖰciwoᖰci nie odpowiadajၐ 

wymaganiom technicznym.

Nie naleៀy stosowaၰ równieៀ materiaᐠów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorów materiaᐠów i wyrobów powinny byၰ kaៀdorazowo wpisywane do dziennika 

budowy.

8.4. Odbiór powinien obejmowaၰ:

– sprawdzenie wyglၐdu zewnᆐtrznego; badanie naleៀy wykonaၰ przez ocenᆐ 

wzrokowၐ,

– sprawdzenie prawidᐠowoᖰci uksztaᐠtowania powierzchni posadzki; badanie naleៀy 

wykonaၰ przez ocenᆐ wzrokowၐ,

– sprawdzenie gruboᖰci wylewki oraz podkᐠadu betonowego naleៀy przeprowadziၰ 

na podstawie wyników pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

– sprawdzenie prawidᐠowoᖰci wykonania styków materiaᐠów posadzkowych; 

badania prostoliniowoᖰci naleៀy wykonaၰ za pomocၐ naciၐgniᆐtego drutu i 

pomiaru odchyleᑀ z dokᐠadnoᖰciၐ 1 mm, a szerokoᖰci spoin – za pomocၐ 

szczelinomierza lub suwmiarki.

– sprawdzenie prawidᐠowoᖰci wykonania cokoᐠów lub listew podᐠogowych; badanie 

naleៀy wykonaၰ przez ocenᆐ wzrokowၐ.

9. Podstawa pᐠatnoᖰci
Pᐠaci siᆐ za ustalonၐ iloᖰၰ m2 powierzchni uᐠoៀonej posadzki wg ceny jednostkowej, która 

obejmuje przygotowanie podᐠoៀa, dostarczenie materiaᐠów i sprzᆐtu, oczyszczenie 

stanowiska pracy.

10.  Przepisy zwiၐzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek.
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PN-EN 197-1:2002 Cement. Skᐠad, wymagania i kryteria zgodnoᖰci dotyczၐce 

cementów powszechnego uៀytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziaᐠ, nazwy i okreᖰlenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajၐcy.
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B.10.  SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 STOLARKA

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

montaៀu i odbioru stolarki zewnᆐtrznej i wewnᆐtrznej

• okienna:

- zewnᆐtrzna: PCV wg wykazu stolarki

- wewnᆐtrzna aluminiowa wg wykazu stolarki

• drzwiowa

- zewnᆐtrzna i wewnᆐtrzna: drewniana wg wykazu stolarki

Uwaga: dla prawidᐠowego funkcjonowania wentylacji grawitacyjnej powinien byၰ 

zapewniony napᐠyw powietrza z zewnၐtrz poprzez zastosowanie stolarki posiadajၐcej 

specjalny system nawietrzania.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie montaៀu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W skᐠad tych robót wchodzi:

B.13.01.00. Drzwi 

B.13.02.00. Okna 

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy
Wbudowaၰ naleៀy stolarkᆐ kompletnie wykoᑀczonၐ wraz z okuciami i powᐠokami 

malarskimi.

2.1. Okucia budowlane
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2.1.1. Kaៀdy wyrób stolarki budowlanej powinien byၰ wyposaៀony w okucia zamykajၐce, 

ᐠၐczၐce, zabezpieczajၐce i uchwytowo-osᐠonowe.

2.1.2. Okucia powinny odpowiadaၰ wymaganiom norm paᑀstwowych, a w przypadku braku 

takich norm – wymaganiom okreᖰlonym w ᖰwiadectwie ITB dopuszczajၐcym do 

stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposaៀone w okucie, na które nie zostaᐠa 

ustanowiona norma.

2.1.3. Okucia stalowe powinny byၰ zabezpieczone fabrycznie trwaᐠymi powᐠokami 

antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone naleៀy, przed ich zamocowaniem, pokryၰ 

miniၐ oᐠowianၐ lub farbၐ ftalowၐ, chromianowၐ przeciwrdzewnၐ.

2.2. Skᐠadowanie elementów

Wszystkie wyroby naleៀy przechowywaၰ w magazynach zamkniᆐtych, suchych i 

przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Wyroby naleៀy ukᐠadaၰ w jednej lub kilku warstwach w odlegᐠoᖰci nie mniejszej niៀ 1 m od 

czynnych urzၐdzeᑀ grzejnych i zabezpieczyၰ przed uszkodzeniem.

3. Sprzᆐt
Roboty moៀna wykonaၰ przy uៀyciu dowolnego typu sprzᆐtu zaakceptowanego przez 

Inៀyniera.

4. Transport
Kaៀda partia wyrobów przewidziana do wysyᐠki powinna zawieraၰ wszystkie elementy 

przewidziane normၐ lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu 

przechowywaၰ i transportowaၰ w odrᆐbnych opakowaniach.

Elementy do transportu naleៀy zabezpieczyၰ przed uszkodzeniem przez odpowiednie 

opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewoziၰ w miarᆐ moៀliwoᖰci przy uៀyciu 

palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogၐ byၰ przewoៀone dowolnymi ᖰrodkami transportu zaakceptowanymi przez 

Inៀyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuniᆐciem lub utratၐ statecznoᖰci.

5. Wykonanie robót

5.1. Przygotowanie oᖰcieៀy.

5.1.1. Przed osadzeniem 

stolarki naleៀy sprawdziၰ dokᐠadnoᖰၰ wykonania oᖰcieៀa, do którego ma przylegaၰ 

oᖰcieៀnica. W przypadku wystᆐpujၐcych wad w wykonaniu oᖰcieៀa lub zabrudzenia 

powierzchni oᖰcieៀa, oᖰcieៀe naleៀy naprawiၰ lub w ostatecznoᖰci wymieniၰ na 

nwoe.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

• W sprawdzone i przygotowane oᖰcieៀe naleៀy wstawiၰ stolarkᆐ na podkᐠadkach 
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lub listwach. Elementy kotwiၐce osadziၰ w oᖰcieៀach.

• Uszczelnienie oᖰcieៀy naleៀy wykonaၰ kitem trwale plastycznym, a szczelinᆐ 

przykryၰ listwၐ.

• Ustawienie okna naleៀy sprawdziၰ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byၰ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokoᖰci 

okna, nie wiᆐcej niៀ 3 mm.

Róៀnice wymiarów po przekၐtnych nie powinny byၰ wiᆐksze od:

– 2 mm przy dᐠugoᖰci przekၐtnej do 1 m,

– 3 mm przy dᐠugoᖰci przekၐtnej do 2 m,

– 4 mm przy dᐠugoᖰci przekၐtnej powyៀej 2 m.

• Zamocowane okno naleៀy uszczelniၰ pod wzglᆐdem termicznym przez 

wypeᐠnienie szczeliny miᆐdzy oᖰcieៀem a oᖰcieៀnicၐ materiaᐠem izolacyjnym 

dopuszczonym do stosowania do tego celu ᖰwiadectwem ITB. Zabrania siᆐ 

uៀywaၰ do tego celu materiaᐠów wydzielajၐcych zwiၐzki chemiczne szkodliwe dla 

zdrowia ludzi.

• Osadzone okno po zmontowaniu naleៀy dokᐠadnie zamknၐၰ.

• Osadzenie parapetów wykonywaၰ po caᐠkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

• Dokᐠadnoᖰၰ wykonania oᖰcieៀy powinna odpowiadaၰ wymogom dla robót 

murowych wg SST B.08.00.00.

• Oᖰcieៀnicᆐ mocowaၰ za pomocၐ kotew lub haków osadzonych w oᖰcieៀu

• Szczeliny miᆐdzy oᖰcieៀnicၐ a murem wypeᐠniၰ materiaᐠem izolacyjnym 

dopuszczonym do tego celu ᖰwiadectwem ITB.

• Przed trwaᐠym zamocowaniem naleៀy sprawdziၰ ustawienie oᖰcieៀnic w pionie i 

poziomie;

6. Kontrola jakoᖰci

6.1. Zasady kontroli jakoᖰci powinny byၰ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki 

okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robót szklarskich.

6.2. Ocena jakoᖰci powinna obejmowaၰ:

– sprawdzenie zgodnoᖰci wymiarów,

– sprawdzenie zgodnoᖰci elementów odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 

oraz B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do 

odwzorowania,

– sprawdzenie jakoᖰci materiaᐠów z których zostaᐠa wykonana stolarka,

– sprawdzenie prawidᐠowoᖰci wykonania z uwzglᆐdnieniem szczegóᐠów 

konstrukcyjnych,

– sprawdzenie dziaᐠania skrzydeᐠ i elementów ruchomych, okuၰ oraz ich 

funkcjonowania,

– sprawdzenie prawidᐠowoᖰci zmontowania i uszczelnienia.
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Roboty podlegajၐ odbiorowi.

7. Obmiar robót
Jednostkၐ obmiarowၐ robót jest:

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 – szt. wbudowanej stolarki w ᖰwietle oᖰcieៀnic.

8. Odbiór robót
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajၐ zasadom odbioru robót zanikajၐcych.

Odbiór obejmuje wszystkie materiaᐠy podane w punkcie 2, oraz czynnoᖰci wyszczególnione 

w punkcie 5.

9. Podstawa pᐠatnoᖰci
Pᐠaci siᆐ za ustalonၐ iloᖰၰ wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena 

obejmuje:

– dostarczenie gotowej stolarki,

– osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem 

listwami,

– dopasowanie i wyregulowanie

– ewentualnၐ naprawᆐ powstaᐠych uszkodzeᑀ.

10.  Przepisy zwiၐzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziaᐠ.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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B.11  SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 ᖠLUSARKA

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania i odbioru balustrady podestu wejᖰcia i schodów.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST.

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie montaៀu ᖰlusarki;

1.4. Okreᖰlenia podstawowe.

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje siᆐ wyroby gotowe ze stali nierdzewnej

2.2. Skᐠadowanie materiaᐠów i konstrukcji

Skᐠadowanie wyrobów ᖰlusarki stalowej wg ogólnych zasad skᐠadowania elementów 

stalowych

2.3. Badania na budowie

2.3.1. Kaៀda partia materiaᐠu dostarczona na budowᆐ przed jej wbudowaniem musi uzyskaၰ 

akceptacje Inៀyniera.

2.3.2. Kaៀdy element dostarczony na budowᆐ podlega odbiorowi pod wzglᆐdem:

– jakoᖰci materiaᐠów, spoin, otworów na ᖰruby,

– zgodnoᖰci z projektem,

– zgodnoᖰci z atestem wytwórni,

– jakoᖰci wykonania z uwzglᆐdnieniem dopuszczalnych tolerancji,

– jakoᖰci powᐠok antykorozyjnych.

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstaᐠych 

uszkodzeᑀ 
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w czasie transportu potwierdza Inៀynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzᆐt
Do wykonania i montaៀu ᖰlusarki moៀe byၰ uៀyty dowolny sprzᆐt.

4. Transport
Kaៀda partia wyrobów powinna zawieraၰ wszystkie elementy przewidziane projektem lub 

odpowiedniၐ normၐ.

Elementy do transportu naleៀy zabezpieczyၰ przed uszkodzeniem.

Elementy mogၐ byၰ przewoៀone dowolnym ᖰrodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed 

uszkodzeniem, przesuniᆐciem oraz utratၐ statecznoᖰci.

5. Wykonanie robót

5.1. Przed rozpoczᆐciem montaៀu naleៀy sprawdziၰ:

– moៀliwoᖰၰ mocowania elementów do ᖰcian,

– jakoᖰၰ dostarczonych elementów do wbudowania.

5.2. Elementy powinny byၰ osadzone zgodnie z dokumentacjၐ technicznၐ lub instrukcjၐ 

zaakceptowanၐ przez Inៀyniera.

5.3. Elementy powinny byၰ trwale zakotwione w ᖰcianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza siᆐ osadzanie elementów za pomocၐ koᐠków rozporowych lub 

koᐠków wstrzeliwanych.

6. Kontrola jakoᖰci

6.1. Badanie materiaᐠów uៀytych na konstrukcjᆐ naleៀy przeprowadziၰ na podstawie 

zaᐠၐczonych zaᖰwiadczeᑀ o jakoᖰci wystawionych przez producenta stwierdzajၐcych 

zgodnoᖰၰ z wymaganiami dokumentacji i normami paᑀstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmowaၰ:

– sprawdzenie wymiarów, wykoᑀczenia powierzchni, zabezpieczenia 

antykorozyjnego, poᐠၐczeᑀ konstrukcyjnych, prawidᐠowego dziaᐠania czᆐᖰci 

ruchomych.

Z przeprowadzonych badaᑀ naleៀy sporzၐdziၰ protokóᐠ odbioru.

6.3. Badanie jakoᖰci wbudowania powinno obejmowaၰ:

– sprawdzenie stanu i wyglၐdu elementów pod wzglᆐdem równoᖰci, pionowoᖰci i 

spoziomowania,

– sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

– sprawdzenie uszczelnienia pomiᆐdzy elementami a oᖰcieៀami,

– sprawdzenie dziaᐠania czᆐᖰci ruchomych,

– stan i wyglၐd wbudowanych elementów oraz ich zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ.

Roboty podlegajၐ odbiorowi.
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7. Obmiar robót
Jednostkၐ obmiarowၐ robót dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest iloᖰၰ m2 elementów 

zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

Iloᖰၰ robót okreᖰla siᆐ na podstawie projektu z uwzglᆐdnieniem zmian zaaprobowanych 

przez Inៀyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostkၐ obmiarowၐ dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbiór robót
Wszystkie roboty podlegajၐ zasadom odbioru robót zanikajၐcych lub ulegajၐcych zakryciu.

Odbiór obejmuje wszystkie materiaᐠy podane w punkcie 2, oraz czynnoᖰci podane w 

punktach 5 i 6.

9. Podstawa pᐠatnoᖰci
Pᐠaci siᆐ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montaៀu, 

zamontowanie, uszczelnienie otworów, oczyszczenie stanowiska pracy.

10.  Przepisy zwiၐzane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaᐠtu i poᐠoៀenia. Wartoᖰci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorၐco z niestopowych stali  

konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 

Ogólne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zᐠၐczy spawanych. Nazwy i okreᖰlenia.

Pozostaᐠe przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.
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B.12.  SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania i odbioru robót malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST.

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie nastᆐpujၐcych robót malarskich:

B.15.01.00 Malowanie tynków.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe.

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaၰ moៀna kaៀdၐ wodᆐ zdatnၐ do picia. Niedozwolone jest 

uៀycie wód ᖰciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierajၐcych tᐠuszcze 

organiczne, oleje i muᐠ.

2.2. Rozcieᑀczalniki

W zaleៀnoᖰci od rodzaju farby naleៀy stosowaၰ:

– wodᆐ – do farb wapiennych,

– terpentynᆐ i benzynᆐ – do farb i emalii olejnych,

– inne rozcieᑀczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb 

powinny odpowiadaၰ normom paᑀstwowym lub mieၰ cechy techniczne zgodne z 

zaᖰwiadczeniem o jakoᖰci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich 

stosowania.
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2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

– lepkoᖰၰ umowna: min. 60

– gᆐstoᖰၰ: max. 1,6 g/cm3

– zawartoᖰၰ substancji lotnych w% masy max. 45%

– roztarcie pigmentów: max. 90 m

– czas schniᆐcia powᐠoki w temp. 20°C i wilgotnoᖰci wzglᆐdnej powietrza 65% do 

osiၐgniᆐcia 5 stopnia wyschniᆐcia – max. 2 godz.

Wymagania dla powᐠok:

– wyglၐd zewnᆐtrzny – gᐠadka, matowa, bez pomarszczeᑀ i zacieków,

– gruboᖰၰ – 100-120  m

– przyczepnoᖰၰ do podᐠoៀa – 1 stopieᑀ,

– elastycznoᖰၰ – zgiᆐta powᐠoka na sworzniu o ᖰrednicy 3 mm nie wykazuje 

pᆐkniᆐၰ lub odstawania od podᐠoៀa,

– twardoᖰၰ wzglᆐdna – min. 0,1,

– odpornoᖰၰ na uderzenia – masa 0,5 kg spadajၐca z wysokoᖰci 1,0 m nie powinna 

powodowaၰ uszkodzenia powᐠoki

– odpornoᖰၰ na dziaᐠanie wody – po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moៀe 

wystᆐpowaၰ spᆐcherzenie powᐠoki.

Farby powinny byၰ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bᆐbny lekkie lub 

wiaderka stoៀkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. 

+5°C.

2.4. ᖠrodki gruntujၐce

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chᐠonnych podᐠoៀach naleៀy stosowaၰ do 

gruntowania farbᆐ rozcieᑀczonၐ wodၐ w stosunku 1:3–5 z tego samego rodzaju farby, z 

jakiej przewiduje siᆐ wykonanie powᐠoki malarskiej.

3. Sprzᆐt
Roboty moៀna wykonaၰ przy uៀyciu pᆐdzli lub aparatów natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 naleៀy transportowaၰ zgodnie z PN-85/0-79252 i 

przepisami obowiၐzujၐcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robót
Przy malowaniu powierzchni wewnᆐtrznych temperatura nie powinna byၰ niៀsza niៀ +8°C. 

W okresie zimowym pomieszczenia naleៀy ogrzewaၰ.

W ciၐgu 2 dni pomieszczenia powinny byၰ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po 

zakoᑀczeniu malowania moៀna dopuᖰciၰ do stopniowego obniៀania temperatury, jednak 

przez 3 dni nie moៀe spaᖰၰ poniៀej +1°C.
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W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepᐠym 

powietrzem od przewodów wentylacyjnych i urzၐdzeᑀ ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie ᖰcian i sufitów moៀna wykonaၰ po:

– caᐠkowitym ukoᑀczeniu robót instalacyjnych (z wyjၐtkiem montaៀu armatury i 

urzၐdzeᑀ sanitarnych),

– caᐠkowitym ukoᑀczeniu robót elektrycznych,

– caᐠkowitym uᐠoៀeniu posadzek,

– usuniᆐciu usterek na stropach i tynkach.

Powierzchnie metalowe powinny byၰ oczyszczone, odtᐠuszczone zgodnie z wymaganiami 

normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkᐠadowej.

6. Kontrola jakoᖰci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna 

obejmowaၰ:

– sprawdzenie wyglၐdu powierzchni,

– sprawdzenie wsiၐkliwoᖰci,

– sprawdzenie wyschniᆐcia podᐠoៀa,

– sprawdzenie czystoᖰci,

Sprawdzenie wyglၐdu powierzchni pod malowanie naleៀy wykonaၰ przez oglᆐdziny 

zewnᆐtrzne. Sprawdzenie wsiၐkliwoᖰci naleៀy wykonaၰ przez spryskiwanie powierzchni 

przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilៀonej 

powierzchni powinna nastၐpiၰ nie wczeᖰniej niៀ po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.2. Badania przeprowadza siᆐ przy temperaturze powietrza nie niៀszej od +5°C przy 

wilgotnoᖰci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowaၰ:

– sprawdzenie wyglၐdu zewnᆐtrznego,

– sprawdzenie zgodnoᖰci barwy ze wzorcem,

– dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powᐠoki na zarysowanie i 

uderzenia, sprawdzenie elastycznoᖰci i twardoᖰci oraz przyczepnoᖰci zgodnie z 

odpowiednimi normami paᑀstwowymi.

Jeᖰli badania dadzၐ wynik pozytywny, to roboty malarskie naleៀy uznaၰ za wykonane 

prawidᐠowo. Gdy którekolwiek z badaᑀ daᐠo wynik ujemny, naleៀy usunၐၰ wykonane 

powᐠoki czᆐᖰciowo lub caᐠkowicie i wykonaၰ powtórnie.

7. Obmiar robót
Jednostkၐ obmiarowၐ robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do 

malowania podᐠoៀa, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowaᑀ lub drabin 

malarskich oraz uporzၐdkowaniem stanowiska pracy. Iloᖰၰ robót okreᖰla siᆐ na podstawie 
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projektu z uwzglᆐdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inៀyniera i sprawdzonych w 

naturze.

8. Odbiór robót
Roboty podlegajၐ warunkom odbioru wedᐠug zasad podanych poniៀej.

8.1. Odbiór robót malarskich

8.1.1. Sprawdzenie wyglၐdu zewnᆐtrznego powᐠok malarskich polegajၐce na stwierdzeniu 

równomiernego rozᐠoៀenia farby, masy tynkarskiej , jednolitego natᆐៀenia barwy i 

zgodnoᖰci ze wzorcem producenta, braku przeᖰwitu i dostrzegalnych skupisk lub 

grudek nieroztartego pigmentu lub wypeᐠniaczy, braku plam, smug, zacieków, 

pᆐcherzy odstajၐcych pᐠatów powᐠoki, widocznych okiem ᖰladów pᆐdzla itp., w 

stopniu kwalifikujၐcym powierzchniᆐ malowanၐ do powᐠok o dobrej jakoᖰci 

wykonania.

8.1.2. Sprawdzenie odpornoᖰci 

powᐠoki na wycieranie polegajၐce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni 

miᆐkkၐ, weᐠnianၐ lub baweᐠnianၐ szmatkၐ kontrastowego koloru.

8.1.3. Sprawdzenie odpornoᖰci 

powᐠoki na zarysowanie.

8.1.4. Sprawdzenie 

przyczepnoᖰci powᐠoki do podᐠoៀa polegajၐce na próbie poderwania ostrym 

narzᆐdziem powᐠoki od podᐠoៀa.

8.1.5. Sprawdzenie odpornoᖰci 

powᐠoki na zmywanie wodၐ polegajၐce na zwilៀaniu badanej powierzchni powᐠoki 

przez kilkakrotne potarcie mokrၐ miᆐkkၐ szczotkၐ lub szmatkၐ.

Wyniki odbiorów materiaᐠów i robót powinny byၰ kaៀdorazowo wpisywane do dziennika 

budowy.

9. Podstawa pᐠatnoᖰci
Pᐠaci siᆐ za ustalonၐ iloᖰၰ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przy-

gotowaniem do malowania podᐠoៀa, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem 

rusztowaᑀ lub drabin malarskich oraz uporzၐdkowaniem stanowiska pracy. Iloᖰၰ robót 

okreᖰla siᆐ na podstawie projektu z uwzglᆐdnieniem zmian zaaprobowanych przez 

Inៀyniera i sprawdzonych w naturze.
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B.12.  SZCZEGÓᐐOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstᆐp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegóᐠowej specyfikacji technicznej sၐ wymagania dotyczၐce 

wykonania 

i odbioru izolacji.

Izolacje przeciwwilgociowe , 

• pozioma na ᐠawach fundamentowych - 2x papa na lepiku;

• pionowa na ᖰcianach fundamentowych – 2x DYSPERBIT;

Izolacje termiczne 

• ᖰciany zewnᆐtrzne ocieplone metodၐ „lekkၐ-mokrၐ” styropianem EPS 70 gr.10cm;

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegóᐠowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objᆐtych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce 

na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach 

objᆐtych przetargiem.

B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe

Okreᖰlenia podane w niniejszej SST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z 

dokumentacjၐ projektowၐ, SST i poleceniami Inៀyniera.

2. Materiaᐠy

2.1. Wymagania ogólne

2.1.1. Wszelkie materiaᐠy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych 

powinny odpowiadaၰ wymaganiom zawartym w normach paᑀstwowych lub 

ᖰwiadectwach ITB dopuszczajၐcych dany materiaᐠ do powszechnego stosowania w 

budownictwie.

2.1.3. ᖠrodki izolacyjne i kleje nie powinny dziaᐠaၰ destrukcyjnie na ᐠၐczone materiaᐠy i 

powinny wykazywaၰ dostatecznၐ odpornoᖰၰ w ᖰrodowisku, w którym zostajၐ 
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uៀyte oraz naleៀytၐ przyczepnoᖰၰ do sklejanych materiaᐠów, okreᖰlonၐ wg metod 

badaᑀ podanych w normach paᑀstwowych i ᖰwiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaᐠy izolacyjne powinny byၰ pakowane, przechowywane i transportowane w 

sposób wskazany w normach paᑀstwowych i ᖰwiadectwach ITB.

2.2. Materiaᐠy do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian

Styropian odmiany ESP 70-040 samogasnၐcy. 

Wymagania

• pᐠyty styropianowe powinny posiadaၰ barwᆐ granulek styropianowych wstᆐpnie 

spienionych,

• dopuszcza siᆐ wystᆐpowanie wgniotów i miejscowych uszkodzeᑀ:

– dla pᐠyt o gruboᖰci poniៀej 30 mm – o gᐠᆐbokoᖰci do 4 mm

– dla pᐠyt o gruboᖰci powyៀej 30 mm – o gᐠᆐbokoᖰci do 5 mm.

ᐐၐczna powierzchnia wad nie moៀe przekraczaၰ 50 cm2, a powierzchnia najwiᆐkszej 

dopuszczalnej wady 10 cm2.

a) Pakowanie.

Pᐠyty styropianowe ukᐠada siᆐ w stosy o pojemnoᖰci 0,5–3,6 m3, przy czym 

wysokoᖰၰ stosu nie powinna byၰ wyៀsza niៀ 1,2 m. Na opakowaniu powinna byၰ 

naklejona etykieta zawierajၐca nazwᆐ zakᐠadu, oznaczenie, nr partii, datᆐ 

produkcji, iloᖰၰ i pieczၐtkᆐ pakowacza.

b) Przechowywanie

Pᐠyty styropianowe naleៀy przechowywaၰ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od 

ហródeᐠ ognia.

3. Sprzᆐt
Roboty moៀna wykonaၰ rᆐcznie lub przy uៀyciu dowolnego typu sprzᆐtu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robót

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podkᐠadu

a) Podkᐠad pod izolacje powinien byၰ trwaᐠy, nieodksztaᐠcalny i przenosiၰ wszystkie 

dziaᐠajၐce naᑀ obciၐៀenia.

b) Powierzchnia podkᐠadu pod izolacje powinna byၰ równa, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podᐠoៀa

a) Przy gruntowaniu podᐠoៀe powinno byၰ suche, a jego wilgotnoᖰၰ nie powinna 

przekraczaၰ 5%.

b) Powᐠoki gruntujၐce powinny byၰ naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym 
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ៀe druga warstwa moៀe byၰ naniesiona dopiero po caᐠkowitym wyschniᆐciu 

pierwszej.

c) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkᐠadu powinna byၰ nie niៀsza niៀ 

5°C.

5.2. Izolacje termiczne B.16.02.00

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowaၰ materiaᐠy w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny byၰ ukᐠadane szczególnie starannie. Pᐠyty styropianowe 

naleៀy ukᐠadaၰ na styk bez szczelin.

Pᐠyty winny byၰ przyciᆐte na miarᆐ bez ubytków i wyszczerbieᑀ.

Przy ukᐠadaniu pᐠyt w kilku warstwach kaៀdၐ warstwᆐ ukᐠadaၰ mijankowo. 

Przesuniᆐcie styków winno wynosiၰ minimum 3 cm.

5.2.3. Przy wykonywaniu 

ocieplenia ᖰcian warstwowych pᐠyty powinny byၰ wbudowywane w czasie wznoszenia 

ᖰcian. Naleៀy wykonaၰ 50 cm wysokoᖰci jednej warstwy ᖰciany, zmontowaၰ pᐠyty a 

nastᆐpnie wykonaၰ drugၐ warstwᆐ ᖰciany.

5.2.4. W czasie przerw w pracy 

wbudowane materiaᐠy naleៀy chroniၰ przed zawilgoceniem (przez nakrycie foliၐ lub 

papၐ).

6. Kontrola jakoᖰci

6.1. Materiaᐠy izolacyjne.

• Wymagana jakoᖰၰ materiaᐠów izolacyjnych powinna byၰ potwierdzona przez 

producenta przez zaᖰwiadczenie o jakoᖰci lub znakiem kontroli jakoᖰci zamieszczonym 

na opakowaniu lub innym równorzᆐdnym dokumentem.

• Materiaᐠy izolacyjne dostarczone na budowᆐ bez dokumentów potwierdzajၐcych przez 

producenta ich jakoᖰၰ nie mogၐ byၰ dopuszczone do stosowania.

• Odbiór materiaᐠów izolacyjnych powinien obejmowaၰ sprawdzenie zgodnoᖰci z 

dokumentacjၐ projektowၐ oraz sprawdzenie wᐠaᖰciwoᖰci technicznych tych materiaᐠów 

z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeៀeᑀ co do zgodnoᖰci 

materiaᐠu z zaᖰwiadczeniem o jakoᖰci wystawionym przez producenta powinien byၰ on 

zbadany zgodnie z postanowieniami normy paᑀstwowej.

• Nie dopuszcza siᆐ stosowania do robót materiaᐠów izolacyjnych, których wᐠaᖰciwoᖰci 

nie odpowiadajၐ wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie naleៀy stosowaၰ równieៀ materiaᐠów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorów materiaᐠów i wyrobów powinny byၰ kaៀdorazowo wpisywane do dziennika 

budowy.

7. Obmiar robót
Jednostkၐ obmiarowၐ robót jest m2 powierzchni zaizolowanej.

Iloᖰၰ robót okreᖰla siᆐ na podstawie projektu z uwzglᆐdnieniem zmian zaaprobowanych 
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przez Inៀyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót

8.1. Odbiór robót izolacyjnych powinien siᆐ odbyၰ przed wykonaniem tynków i innych robót 

wykoᑀczeniowych.

Podstawᆐ do odbioru robót murowych powinny stanowiၰ nastᆐpujၐce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaᖰwiadczenia o jakoᖰci materiaᐠów i wyrobów dostarczonych na budowᆐ,

d) protokóᐠy odbioru poszczególnych etapów robót zanikajၐcych,

e) protokóᐠy odbioru materiaᐠów i wyrobów,

f) wyniki badaᑀ laboratoryjnych, jeᖰli takie byᐠy zlecane przez Wykonawcᆐ.

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegajၐ zasadom odbioru robót zanikajၐcych.

9. Podstawa pᐠatnoᖰci
Pᐠaci siᆐ za ustalonၐ iloᖰၰ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, która obejmuje:

– dostarczenie materiaᐠów,

– przygotowanie i oczyszczenie podᐠoៀၐ,

– wykonanie izolacji wraz z ochronၐ,

– uporzၐdkowanie stanowiska pracy.

10.  Przepisy zwiၐzane
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. 

Pᐠyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajၐcy.

PN-EN 622-1:2000 Pᐠyty pilᖰniowe. Wymagania techniczne.  Wymagania ogólne.


