D-M-00.00.00.

1. WSTEP

WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna D.M.00.00.00 ,, Wymagania Ogdlne” odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdinych
wymaganh technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w zwigzku z przebudowqg
drogi powiatowej Nr 3712E ul. Gtdwna w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacje Techniczne stanowiqg cze$¢ dokumentdw przetargowych i kontraktowych ktére nalezy stosowac w
zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymaganie ogdine, wspdlne dlia robdt objetych ogdlnymi
specyfikacjami technicznymi dla poszczegdlnych asortymentéw robdt drogowych i mostowych.

Wymagania ogdine nalezy rozumiec i stosowacé w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

ROBOTY PRZYGOTOWAWCIZE

D-01.01.01
D -01.02.04

PODBUDOWY
D -04.01.01
D- 04.03.01
D -04.04.02
D - 04.08.01

NAWIERZCHNIE
D - 04.03.01

D - 05.03.05/01

D - 05.03.05/02

ELEMENTY ULIC
D -08.01.01
D - 08.02.02
D - 08.03.01

ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZEN | PRZEPUSTOW

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODtOZA
OCZYSICZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

PODBUDOWA 7 KRUSZYWA tAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
WARSTWA WYROWNAWCZA Z BETONU ASFALTOWEGO

OCZYSICZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
WYKONANIE WARSTWY WIAZACEJ Z BETONU ASFALTOWEGO
WYKONANIE WARSTWY SCIERALNEJ Z BETONU ASFALTOWEGO

KRAWEZNIKI BETONOWE
CHODNIK 7 BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ
BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé w kazdym przypadku nastepujqco:

1.4.1.

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazddw oraz ruchu pieszych wraz z

wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.2.
1.4.3.

Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddw.

Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami

dzielgcymi jezdnie.

1.4.4.
1.4.5.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjq projektowq i

specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

1.4.6. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzeh od ruchu na
podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzeh od ruchu na podtoze. Podbudowa moze
sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

b) Podbudowa zasadnicza - gérna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukciji nawierzchni. Moze ona
sktadac sie z jednej lub dwdch warstw.

c) Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza. Moze zawiera¢ warstwe
mrozoochronng, odsgczajgcq lub odcinajgcg.

1.4.7.

Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazddw, umieszczenia urzqadzeh

organizaciji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji

nawierzchni.

1.4.8.

Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

1.4.9. Nawierzchnia ttuczniowa - jedna lub wiecej warstw z ttucznia i klihca kamiennego, lezgcych na podtozu
naturalnym lub ulepszonym, zaklinowanych i uzdatnionych do bezposredniego przejmowania ruchu.



1.4.10. Kruszywo tamane - materiat ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat litych, wg PN-B-01100 [1].

1.4.11. Kruszywo tamane zwykte - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia skat litych i
rozsiania na frakcje lub grupy frakcji, charakteryzujgce sie ziarnami ostrokrawedziastymi o nieforemnych ksztattach, wg
PN-B-01100 [1].

1.4.12. Ttuczen - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziarn od 31,5 mm do 63 mm.
1.4.13. Kliniec - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziarn od 4 mm do 31,5 mm.

1.4.14. Miat - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziarn do 4 mm.

1.5. Ogélne wymagania dotyczqgce robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspdtrzedne punktdéw gtéwnych
frasy oraz reperdw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentaciji projektowej i dwa komplety SST.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w

szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowq:

- Zamawiajgcego; wykaz pozyciji, ktdére stanowiq przetargowqg dokumentacije projektowq oraz projektowq
dokumentacje wykonawczq (technicznq) i zostang przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawierajgcy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca opracuje w ramach ceny
kontraktowe;j.

1.5.3. Zgodnosc¢ robdét z dokumentacjq projektowq i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika
projektu stanowig czes¢ umowy, a wymagania okre$lone w chocby jednym z nich sq obowiqzujgce dia Wykonawcy
tak jokby zawarte byty w catej dokumentacii.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentdw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona
w ,Kontraktowych warunkach ogdinych” (,,0gdlnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczeh w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich
zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sq wazniejsze od wymiaréw okre$lonych na podstawie odczytu
ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedqg zgodne z dokumentacjq projektowq i SST.

Dane okre$lone w dokumentaciji projektowej i w SST bedqg uwazane za wartosci docelowe, od ktdérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg
wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogqg przekraczaé dopuszczalnego
przedziatu foleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowq lub SST i wptynie to na
niezadowalajgcq jokos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robdt

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony

Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robdét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdéw i norm dotyczgcych ochrony
srodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osdb lub débr
publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibragcii, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatdw, magazyndw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegad przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.



Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepisdw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedq sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sq szkodliwe dla otoczenia, nie bedq dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okre$lonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgcq brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sq szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakohczeniu robdt ich szkodliwosé zanika (np.
materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od
wtasciwych organdw administraciji pahstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatdow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, aich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.7. Bezpieczenhstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymaganh sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczehstwa
publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.8. Ochrona i utrzymanie rob ot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robdt od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonhczenia robdt przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika projektu powinien
rozpoczgc¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.9. Stosowanie sie do prawa i innych przepisdéw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymaganh prawnych odnosnie znakdw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu,
materiatdw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robét i w sposdb ciggty bedzie informowac
Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.
Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem przypadkdw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub
specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1. MATERIALY

2.1. ZRODLA UZYSKANIA MATERIALOW

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do
robot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, szczegdtowe informacije dotyczgce
proponowanego zroédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow jak réwniez odpowiednie
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta
uzyskajq zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego
zrédta w sposdb ciggty spetniajg wymagania SST w czasie realizacji roboét.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatdw ze zrédet
miejscowych wtqczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢
Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.



Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcq raporty z
badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajgc
aktualne decyzje o eksploatacii, organdw administracji panstwowej i samorzgdowe.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatdw pochodzgcych
ze 7zrébdet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie okazg sie potrzebne w
zwigzku z dostarczeniem materiatdéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskania materiatéw miejscowych bedq
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacii terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedqg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inzyniera/Kierownika projektu.
Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z ferenu budowy i ztozone w
miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie
tych materiatdw do innych robét, niz te dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio
przewarto$ciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujq sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wtasne ryzyko, liczqc sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertqg Wykonawcy i powinien
odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i iloéci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizaciji robdt,
zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustaleh w wymienionych wyzej
dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robdét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedqgcy wtasnoécig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac lub wymieniac sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacije
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacii Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ pdiniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostanq przez
Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatdw.

Liczba $rodkdw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowq, wymaganiami SST, PZJ, projektem
organizaciji robdt opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacii projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang, usuniete przez Wykonawce na wtasny
koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btqgd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na
pismie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczgce akceptacii lub odrzucenia materiatéw i elementdw robdt bedqg
oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacii projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badah materiatdw i robdt,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badanh
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozbqg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowacd i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu program
zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposéb
wykonywania robdét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizaciji robét gwarantujgcy wykonanie robét zgodnie
z dokumentacjqg projektowq, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) cze$¢ ogdlng opisujgca:

- organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robdt,

- sposéb zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementdw robdt,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikdéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw mechanizmow
sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposéb i forme przekazywania tych informaciji Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) cze$¢ szczegdtowq opisujacq dla kazdego asortymentu robdt:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiardw i badan (rodzaji czestotliwose, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzqgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdinych elementdw robdt,

- sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong jokos$¢ robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system konftroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materiatéw oraz robdt.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatdéw oraz robdt z czestotliwosciq zapewniajgca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan iich czestotliwos$¢ sq okreSlone w SST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres konftroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcii.
Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczgcych urzgdzeh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociggniecia te bedq tak powazne, ze mogg wptyngé ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu
natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatdw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatdw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedq przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy terenu budowy do kohca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedq dokonywane na biezgco i bedq dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.



Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datqg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z

podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedq czytelne, dokonane trwatqg technikg, w

porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedqg oznaczone kolejnym numerem zatqgcznika i

opatrzone datq i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

- date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,

- terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegdinych elementdw robdt,

- przebieg robét, frudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno’¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowej,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

- dane dotyczgce jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementdw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedq przedtozone

Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich

przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sie. Projektant nie

jest jednak strong umowy i nie ma uprawnieh do wydawania poleceh Wykonawcy robét.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiardw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robdt.
Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do
ksigzki obmiaréw.

(3) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (2) nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami frzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedq przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktdéregokolwiek z dokumentdw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedq zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wglgdu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjq projektowq i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedqg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilodciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg instrukciji
Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika
projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedqg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.
Jesli SST wtasciwe dla danych robdt nie wymagaijg tego inaczej, objetosci bedqg wyliczone w m3 jako dtugosé
pomnozona przez Sredni przekroj.

llosci, ktére majqg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.



7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzqgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedq zaakceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg
badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadac wazne $wiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedq przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
roboét.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedqg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedq uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki
obmiardw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalern odpowiednich SST, roboty podlegajag nastepujagcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robét zanikajgeych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robdt, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt.

Odbioru robdét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika
projektu.

Jakoé¢ iilosc¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentdw zawierajgcych
komplet wynikédw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
projektowq, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru cze$ciowego robdt dokonuje
sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbiér ostateczny robét
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego rob ot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Catkowite zakohczenie robdt oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.
Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu zakonhczenia robdt i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera/Kierownika
projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentdw, wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentaciq
projektowq i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjqg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgeych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robét poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej
lub robotach wykonhczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdinych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowq i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczehstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdt odbioru ostatecznego robdt

sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowq podstawowq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowq, jesli zostata sporzgdzona w
frakcie realizacji umowy,

2. szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

3. receptyiustalenia technologiczne,



dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST iew.PZJ,

deklaracje zgodnoici lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SSTi ew. PZJ,

opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikdw badan i pomiaréw zatgczonych do

dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SSTi PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wtascicielom urzqdzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru

ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcq wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq zestawione wg wzoru ustalonego

przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

No o~

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,Odbidr ostateczny robdt”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawq ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowq ustalong dla

danej pozycji kosztorysu.

Dla pozyciji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawq ptatnosci jest wartoé¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i

badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SSTi w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartod¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i fransportu na
teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkdw umowy i wymagan ogdinych zawartych w
D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).

2. Zarzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi zmianami).



D-01.01.01 ODTWORZENIE TRASY PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej punktdw wysokosciowych w zwigzku z przebudowq drogi
powiatowej Nr 3712E ul. Gtbwna w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wszystkimi czynnosciami
umozliwiajgcymi i majgcymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz potozenia obiektdw
inzynierskich.

1.3.1. Odtworzenie frasy i punktdw wysokosciowych
W zakres robdt pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy wchodzq:
- sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego punktéw gtdwnych osi trasy,
- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
- wyznaczenie przekrojéw poprzecznych,
- zastabilizowanie punktéw w sposdb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposdb
utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania osi frasy, punkty kierunkowe oraz poczgtkowy i kohcowy punkt frasy.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami.
2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatéw

Do ufrwalenia punktdw gtdwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym, stupki
betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicq robdét ziemnych, w sgsiedztwie punktdw zatamania trasy, powinny mieé
$rednice od 0,15 do 0,20 m i dtugo$c od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktdéw nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugo$ci okoto 0,30
m, a dla punktdw utrwalanych w istniejgcej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i dtugoéci od 0,04 do 0,05 m.
~Swiadki” powinny mie¢ dtugosé okoto 0,50 m i przekrdj prostokgtny.

3. SPRIZET

3.1. Sprzet pomiarowy
Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowac nastepujgcey sprzet:
- feodolity lub tachimetry,
- niwelatory,
- dalmierze,
- tyczki,
- taty,
- tasmy stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktdw wysokosciowych powinien gwarantowaé uzyskanie
wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT

4.1. Transport sprzetu i materiatéw
Sprzet i materiaty do odtworzenia frasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami fransportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7).

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary
geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robdt.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Wszystkie roboty, ktdre bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem
wynikdw pomiardw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtdwne trasy i punkty posrednie osi tfrasy muszg by¢é zaopatrzone w oznaczenia
okreslajgce w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzér tych oznaczen
powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.



Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych iich oznaczehn w czasie trwania robdt.
Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez Wykonawce $wiadomie lub
wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robdt, to zostang one odtworzone
na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét nalezg do obowiqzkdw Wykonawcy.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi trasy i punktéw

wysokosciowych
Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposdb trwaty, przy uzyciu pali
drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktdw pomocniczych, potozonych poza granicq
robdt ziemnych. Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami gtdwnymi na odcinkach prostych nie moze przekraczac
500 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jako$ci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych nalezy prowadzi¢
wedtug ogdinych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami
podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowq jest km (kilometr) odtworzonej frasy w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Zgodnie z obmiarem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci
Zgodnie z obmiarem i ocenq.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 km wykonania robdt obejmuje:
- sprawdzenie wyznaczenia punktdw gtéwnych osi frasy,
- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
- wyznaczenie przekrojow poprzecznych ,
- zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajgce
odszukanie
i ewenfualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtéwny Urzgd Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979.
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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D-01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z rozbidérkg elementédw drég w zwiqzku z przebudowq drogi powiatowej Nr 3712E ul. Gtdwna
w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwiqzanych z rozbiérkg:
- warstw nawierzchni,
- kraweinikéw, obrzezy i opornikéw,
- chodnikéw,
zjazddw z kostki betonowej
- podbudowy

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczqce robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczqgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rusztowania

Rusztowania robocze przestawne przy rozbiérce przepustdbw mogqg by¢ wykonane z drewna lub rur stalowych w
postaci:
- rusztowan koztowych, wysokosci od 1,0 do 1,5 m, sktadajgcych sie z lezni z bali (np. 12,5 x 12,5 cm), nég z
krawedziakdéw (np. 7.6 x 7,6 cm), stezeh (np. 3,2 x 12,5 cm) i pomostu z desek,
- rusztowan drabinowych, sktadajgcych sie z drabin (np. dtugosci é m, szerokosci 52 cm), usztywnionych stezeniami z
desek (np. 3,2 x 12,5 cm), na ktérych szczeblach (np. 3,2 x 6,3 cm) uktada sie pomosty z desek,
- przestawnych klatek rusztowaniowych z rur stalowych srednicy od 38 do 63,5 mm, o wymiarach klatek okoto 1,2 x
1,5 m lub ptaskich klatek rusztowaniowych (np. z rur stalowych érednicy 108 mm i kgtownikdw 45 x 45 x 5 mm i 70 x
70 x 7 mm), o wymiarach klatek okoto 1,1 x 1,5 m,
- rusztowan z rur stalowych érednicy od 33,5 do 76,1 mm potgczonych tgcznikami w ramownice i kratownice.
Rusztowanie nalezy wykonac¢ z materiatéw odpowiadajgcych nastepujgcym normom:
- drewno i tarcica wg PN-D-95017 [1], PN-D-26000 [2], PN-D-96002 [3] lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera,
- gwozdzie wg BN-87/5028-12 [8],
- rury stalowe wg PN-H-74219 [4], PN-H-74220 [5] lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera,
- kgtowniki wg PN-H-93401[6], PN-H-93402 [7] lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczqce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do rozbiérki

Do wykonania robét zwigzanych z rozbidrkg elementdéw drég, ogrodzeh i przepustdw moze by¢ wykorzystany
sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
- spycharki,

- tadowarki,

- zurawie samochodowe,
- samochody ciezarowe,
- zrywarki,

- mtoty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

- frezarki nawierzchni,

- koparki.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczqgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce fransportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw z rozbiérki

Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogédine zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbidrkowe elementdédw drég obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementé4w wymienionych
w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjq projektowq, SST lub wskazanych przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbidrkowej, Inzynier moze
poleci¢ Wykonawcy sporzgdzenie takiej dokumentaciji, w ktérej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub przez Inzyniera.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych, nalezy spetnic warunki
okreslone w ST D-05.03.11 ,,Recykling”.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnosciq Wykonawcy, powinien on przewiezé je na miejsce
okre$lone w SST lub wskazane przez Inzyniera.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu
budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementdéw drég znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacjg projektowqg bedqg wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W
szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdw drogowych nalezy wypetni¢, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w OST D-
02.00.00 ,,Roboty ziemne™.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robdt rozbidrkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementdw przewidzianych do powtdérnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajgcego ewentualne doty po usunietych elementach nawierzchni, ogrodzen i
przepustdw powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okre$lone w ST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne™.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”  pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq robdt zwigzanych z rozbidrkg elementdw drdg i ogrodzenh jest:
- dla nawierzchni i chodnika - m2 (metr kwadratowy),
dla kraweznika, opornika, obrzeza, sciekdw prefabrykowanych, ogrodzen, barier i poreczy - m (metr),

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéline ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnoici podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robét obejmuije:
a) dla rozbidrki warstw nawierzchni:
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,
- rozkucie i zerwanie nawierzchni,
- ew. przesorfowanie materiatu uzyskanego z rozbidrki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na poboczu,
- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbidrki,
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- wyréwnanie podtoza i uporzgdkowanie terenu rozbidrki;

b) dla rozbidrki kraweznikdw, obrzezy i opornikdw:

- odkopanie kraweznikdw, obrzezy i opornikdw wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,

- zerwanie podsypki cementowo-piaskoweji ew. taw,

- zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbidrki,

- wyrédwnanie podtoza i uporzgdkowanie terenu rozbidrki;

c) dla rozbidrki chodnikdw:

- reczne wyijecie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materiatdw chodnikowych,

- ew. przesorfowanie materiatu uzyskanego z rozbidrki w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem na poboczu,

- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,
- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbidrki,
- wyrédwnanie podtoza i uporzgdkowanie terenu rozbidrki;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

3. PN-D-96002 Tarcica lidciasta ogdlnego przeznaczenia

4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco
ogdlnego stosowania

5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na
zimno ogdlnego przeznaczenia

6. PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki rbwnoramienne

7. PN-H-93402 Kgtowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane na
gorqco

8. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie 1z trzpieniem
gtadkim, okrggtym i kwadratowym

9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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D-04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonywaniem profilowania i zageszczania podtoza gruntowego w zwigzku z przebudowq drogi
powiatowej Nr 3712E ul. Gtdbwna w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem profilowania i
zageszczenia podtoza przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe sq zgodne z obowigqzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami.

2. MATERIALY
Nie wystepujqg.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujgcy do wykonania profilowania i zageszczenia podtoza powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig
korzystania
z nastepujgcego sprzetu:
- réwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier
moze dopusci¢ wykonanie profilowania podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym
prostopadle do kierunku pracy maszyny,
- walcédw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowad niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Warunki przystgpienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezedniejsze przystgpienie do wykonania koryta
oraz profilowania i zageszczania podtoza, jest mozliwe wytqgcznie za zgodqg Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch budowlany,
niezwigzany bezposérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

4.2. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowanqg przez Inzyniera, dowiezé dodatkowy grunt
spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokoéciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.
Do profilowania podtoza nalezy stosowad réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach ziemnych lub
w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposérednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy
kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartosé¢ Is dla:
Strefa Ruch mniejszy
korpusu od ciezkiego
Gdrna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okredli¢ pierwotny i wtdérny modut
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odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie
powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjq od -20% do
+10%.

4.3 Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy
mozna przystqpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania w czasie robét
6.1.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia wyprofilowanego
podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw wyprofilowanego podtoza

Lp. | Wyszczegdlnienie badan | Minimalna czestotliwo$é
i pomiardw badan i pomiardw
] Szeroko$e 10razy na 1 km
2 Réwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 ROwNOSE poprzeczna 10razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne 7 10razy na 1 km
5 Rzedne wysokos$ciowe co 100 m
6 Uksztattowanie osi  w|col00m
planie *)
7 Zageszczenie, wilgotnos¢ [w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
gruntu podtoza rzadziej niz raz na 600 m2
*) Dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykonaé w punktach gtéwnych tukdw poziomych

6.1.2. Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza
Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz+10 cm i -5 cm.

6.1.3. Rowno¢ koryta i profilowanego podtoza

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzyé 4-metrowq tatg zgodnie z normqg BN-68/8931-04
[4].

Nierdwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatq.

Nieréwnosci nie mogqg przekraczaé 20 mm.

6.1.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq z tolerancjqg +
0.5%.

6.1.5. Rzedne wysokosciowe
Roznice pomiedzy rzednymi wysokoSciowymi koryta i wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekraczac¢ +1 cm, -2 cm.

6.1.6. Uksztattowanie osi w planie
0§ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektfowanej o wiecej niz = 3 cm dla autostrad i drég
ekspresowych lub wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.1.7. Zageszczenie koryta i profilowanego podtoza

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okre$lony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy od
podanego w tablicy 1.

Jesdli joko kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie pordwnanie wartoéci modutdw odksztatcenia, to wartosé
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okre$lonych zgodnie z normqg BN-64/8931-02 [3] nie
powinna by¢ wieksza od 2,2. Wilgotnod¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$e
gruntu podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjq od -20% do + 10%.

6.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami kotyta i profilowanego podtoza

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreSlonych w punkcie 6.2
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtdrne zageszczenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowq jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta i podtoza.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu é daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Zgodnie z przedmiarem.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 podtoza obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- profilowanie koryta i podtoza,
- zageszczenie,
- ufrzymanie kotyta i podtoza,
- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacii
fechnicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytq

4, BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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D-04.04.02. PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikaciji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie w zwiqzku z przebudowq drogi powiatowej Nr 3712E ul. Gtéwna w Peczniewie.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robé6t objetych SST

Roboty obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie warstwy podbudowy z kruszywa
tamanego ( kruszywo magmowe ) stabilizowanego mechanicznie o grubosci:

. 20 cm na jezdni, zatokach autobusowych i zjazdach.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegajgcy na odpowiednim zageszczeniu kruszywd o

wtasciwie dobranym uziarnieniu, przy wilgotnosci optymalne;j.

1.4.2. Pozostate okredlenia podane w niniejszej Specyfikaciji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

2. Materiaty

2.1. Rodzaje materiatéw

Podbudowa z kruszywa tamanego, stabilizowanego mechanicznie powinna by¢é wykonana z kruszywa tamanego
uzyskanego w wyniku przekruszenia surowca skalnego ( skaty magmowe ), zgodnie z wymaganiami normy PN-S-06102.
Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.2. Wymagania dla materiatéw

2.2.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okre$lona wg PN-EN 933-1 powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-S-06102, dla
kruszywa o uziarnieniu 0/31,5mm.

Krzywa uziarnienia powinna by¢ ciggta i nie moze przebiegaé od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do gdrnej
krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar naojwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3
grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.2.2. Wrtasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania w stosunku do kruszywa
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania Badania wedtug
Kruszywa tamane
Podbudowa
zasadnicza
1 |[Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % (m/m) od2do 10 PN-B-06714-15
2 || Zawarto$¢ nadziarna, % (m/m), nie wiecej niz 5 PN-B-06714-15
3 ||Zawartoé¢ ziarn nieforemnych, %(m/m), nie wiecej niz 35 PN-B-06714-16
4 || Zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych, %(m/m), nig
wiecej niz 1 PN-B-06714-26
5 || Wskaznik piaskowy po pieciokrotnym zageszczeniu metodq
| lub Il wg PN-B-04481, % od 30 do 70 BN-64/8931-01
6 || Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralno$¢ catkowita po petnej liczbie obrotdw, nig
wiecej niz: 35 PN-B-06714-42
b) Scieralno$¢ czeSciowa po 1/5 petnej liczby obrotéw, nigl
wiecej niz: 30
7 || Nasigkliwo$¢, % (m/m), nie wiecej niz 3 PN-B-06714-18
8 || Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania
% (m/m) nie wiecej niz 5 PN-B-06714-19
9 ||Rozpad krzemianowy i zelazawy tqcznie, % (m/m), nig
wiecej niz - PN-B-06714-37
PN-B-06714-39

17



10 | Zawarto$¢ zwigzkdw siarki w przeliczeniu na SOz, % (m/m)
nie wiecej niz 1 PN-B-06714-28
11 | Wskazniki noSnosci wnos mieszanki kruszywa, %, nie mniejsz
niz: przy zageszczeniu Is = 1,03 120 PN-S-06102
przy zageszczeniu Is 21,00 80
2.2.3 Woda

Do zraszania kruszywa nalezy stosowac wode w iloéci zapewniajgcej wtasciwe zageszczenie kruszywa wg
PN-88/B-32250..
22.4  Irédta poboru materiatéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ ze Zréodet uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera.
Przed rozpoczeciem robdt, Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych tgcznie z
projektowanq krzywq uziarnienia i reprezentatywne prébki materiatow.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do wykonania podbudowy

Do wykonania podbuddw z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie nalezy stosowac:

- mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzgdzenia dozujgce wode,
- rébwniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadania materiatu,

- walce ogumione, walce stalowe gtadkie wibracyjne lub statyczne,

- zageszczarki  ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne, do stosowania w miejscach

frudnodostepnych.
4, Transport
4.1. Transport kruszyw

Transport kruszywa powinien sie odbywac w sposdb przeciwdziatajgcy jego zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu.
Podczas transportu, kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Kruszywo drobne nalezy zabezpieczy¢ przed rozpyleniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie stanowi warstwa gruntu
podtoza (Gi).

5.2, Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowang krzywq uziarnienia i wilgotnosci optymalnej nalezy
wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujgcych otfrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na
konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci materiatu nie dopuszcza sie do wytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transporfowana na miejsce
wbudowania w sposdb przeciwdziatajgcy segregacii i nadmiernemu wysychaniu.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Przewidywana wg Dokumentacji Projektowej grubos$¢ warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
wynosi 20cm.

Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposdb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkdw i rzednych
wysokoéciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy
przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okredlonej
wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda II). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢
osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20%
jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloécig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ mieszanki jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiadac przyjetemu poziomowi wskaznika
no$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.
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5.4, Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodq Inzyniera, gotowq podbudowe do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z
niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robdt.

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonanie robét i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatdw. Badania te powinny obejmowac wszystkie
wtasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej Specyfikacii.

6.2, Badania w czasie robét
6.2.1 Czestotliwo$¢ oraz zakres badan podano w tablicy 2.
Tablica 2. Czestotliwosé badan kontrolnych w czasie budowy warstwy podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie
Czestotliwo$é badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na Maksymalna powierzchnia
dziennej dzialce roboczej podbudowy przypadajgca na
jedno badanie (m?)

1 || Uziarnienie kruszywa 2 600

2 |[Wilgotno$¢ kruszywa 2 600

3 || Zageszczenie warstwy 10 prébek na 10000 m?

4 || Badanie wtasciwodci kruszywa wg tab. 2 dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa

6.2.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobiera¢ w sposéb
losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badah powinny by¢é na biezgco przekazywane
Inzynierowi.

6.2.3.  Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadac wilgotnoéci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-
04481 (metoda ll), z tolerancjq +10% - 20%.
Wilgotno$¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17.

6.2.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzac wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest
niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo. kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen
ptytowych, wg BN-64/8931-02 i nie rzadziej niz raz na 5000 m2, lub wedtug zaleceh Inzyniera.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznac za prawidtowe, gdy stosunek wtdrnego modutu
E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia Ei jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

E
—2£<22
1
Warto$¢ witdrnego modutu odksztatcenia E2 = 140 MPa.

Modut odksztatcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu obcigzenia od 0,15 MPa do 0,25 MPa przy zastosowaniu ptyty VSS
o Srednicy 300 mm. Koncowe obcigzenie powinno wynosi¢ 0,45 MPa.
Obliczenie wynikéw wg wzoru:

_3Ap

E=
4/As

D

w ktérym:

E — modut odksztatcenia,

A p - réznica naciskéw (MPa),

As — przyrost osiadan odpowiadajgcy tej rdznicy naciskdw (mm),
D - $rednica ptyty (mm).

6.2.5. Wtasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci Inzyniera.
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6.3. Wymagania dotyczqce cech geometrycznych podbudowy
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw
Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw dotyczgcych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwosé oraz zakres pomiardow wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$é pomiaréw

1 || Szeroko$¢ podbudowy 10razy na 1 km

2 || Rébwnos¢ podtuzna w sposdb ciggty planografem

albo co 20 m tatg na kazdym pasie ruchu

3 ||ROéwnos¢ poprzeczna 10razy na 1 km

4 || Spadki poprzeczne *) 10razy na 1 km

5 || Rzedne wysokosciowe 20 m na odcinkach prostych i co 10 m na tukach ; w osi jezdni
6 || Uksztattowanie osi w planie *) i na jej krawedziach

7 || Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz
raz na 400 m?2
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

8 |[No$nos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej w dwdch przekrojach na kazde 1000 m
- ugiecie sprezyste co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych i uksztattowania osi jezdni w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych

6.3.2.  Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze sie rdézni¢  od szerokoSci projektowane] o wiecej niz +10 cm,
-5cm.

6.3.3. RéwnNos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatqg lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-04.
Nierdwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatq.

Nieréwnosci podbudowy nie mogq przekracza¢ 10 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacjq Projektowq. z tolerancjq
+0,5%.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé

-lcm, +0cm.

6.3.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza

0§ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 5 cm.

6.3.7. Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz £ 10%.

6.3.8. Nosnos¢ podbudowy

- modut odksztatcenia wg ,,Instrukcji badan podtoza gruntowego — zatgczniki 1" powinien by¢ zgodny z podanym

w tablicy 4,
- ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4,
Tablica 4. Cechy podbudowy
Podbudowa z Wymagane cechy podbudowy
kruszywa o Wskaznik Maksymalne ugiecie sprezyste pod Minimalny modut odksztatcenia
wskazniku wnos nie| zageszczenia Is nie kotem, mm mierzony plytqg o srednicy 30 cm, MPa
mniejszym niz, % mniejszy niz od pierwszego od drugiego
40 kN 50 kN obcigzenia E; obcigzenia E2
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6.4, Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.4.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreSlonych w punkcie 6.4 powinny by¢
naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie zageszczone.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia
warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy
na petng grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtdrnie zageszczenie.

6.4.2. Niewtasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokose, zgodnie
z decyzjg Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyrébwnane i ponownie
zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci
warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.4.3. Niewtasciwa no$nos¢ podbudowy

Jezeli no$noé¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci podbudowy
wynikto z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce podbudowy.

7. Obmiar robét
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest 1 m2 (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
8. Odbiér robét

Roboty uznagje sie za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjg Projektowq ipoleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary zzachowaniem folerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Zgodnie z przedmiarem.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej wg pkt 7.2 a, b, ¢ obejmuije:

- prace pomiarowe, oznakowanie roboéft,

- przygotowanie podtoza,

- sprawdzenie podtoza,

- zakup materiatéw,

- przygotowanie mieszanki zgodnie z receptq i dostarczenie jej na miejsce wbudowania,

- roztozenie zgodnie z zatozong grubosciq, szerokosciq i profilem z zachowaniem projektowanej niwelety,
- zageszczenie,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych okreslonych w ST,

- utrzymanie podbudowy w czasie robdt.

10. Przepisy zwiqgzane

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartoéci zanieczyszczeh obcych.

3.  PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn.

5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

6. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

7. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodqg bezposredniq.
8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczeh organicznych.
9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodqg bromowq.

10.  PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadukrzemianowego.

11.  PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego.

12. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles.
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13. PN-B/11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

14. PN-B/11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

15.  PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

16. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

17. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie ptytq.

18. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatq.

19.  BN-70/8931-06 Pomiar ugie¢ nawierzchni podatnych ugieciomierzem belkowym.

20. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

10.2 Inne dokumenty

21. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdtsztywnych,
IBDIM — Warszawa 1997.
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D-04.03.01 OCZYSZICZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJINYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstwy konstrukcyjnej podbudowy w zwiqzku z przebudowq drogi
powiatowej Nr 3712E ul. Gtdwna w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sq:
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
1 kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
0 uptynnione asfalty srednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbuddw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
[ kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
[ uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 [3],
0 asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2], za zgodq Inzyniera.

2.2. Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C-96170 [2].

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Luzycie (kg/m2)
1 Emulsja asfaltowa kationowa 0od0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inzyniera.

2.4. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w  zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w zbiornikach
murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkdw, jakie podano dla zbiornikéw
stalowych.

Emulsje mozna magazynowac w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezqgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni
cieczy ,kozucha" asfaltowego zatykajgcego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegac¢ zasad ustalonych przez producenta.
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3. SPRZET

3.1. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by<¢ wyposazona
w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametréw:
temperatury rozktadanego lepiszcza,
cisnienia lepiszcza w kolektorze,
obrotéw pompy dozujqcej lepiszcze,
predkosci poruszania sie skrapiarki,
wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto moZliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewnic rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozone;.

4. TRANSPORT

OooOoooodg

4.1. Transport lepiszczy

Asfalty mogag by¢ tfransporfowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajgcych izolacje
fermicznq, zaopatrzonych w urzqgdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem wody.

Emulsia moze by¢ transportowana w  cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedq korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu.
Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je na komory o
pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajgce przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do fransportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny
zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczqgc sie po akceptacii przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach frudno
dostepnych recznie (za pomocqg weza z dyszq rozpryskowq).

Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 407
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkoscé.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z
emulsji. W zaleznoséci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okredlenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.2. Badania w czasie robét
6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowaé
dla kazdej dostawy wtasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wtasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét
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drai lei Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzajlepiszcza wiasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkosc EmA-94 [5]
2 Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.2.2, Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole iloci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w opracowaniu
»Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa' [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest:
- m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt é daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Zgodnie z przedmiarem.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

O
U
O
U

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltéw
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa". Zalecone przez GDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfalfowe EmA-94. IBDIM - 1994 .
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D-04.08.01 WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sqg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi
w ramach przebudowy drogi powiatowej Nr 3712E ul. Gtéwna w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna ST) jest stosowana joko dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robét wyszczegdlnionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
wyréwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyrdbwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejgcej warstwie w celu wyréwnania jej
nierdbwnosci w profilu podtuznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczqgce robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfalfowych na warstwy wyréwnawcze, wykonywanych i wbudowywanych na
gorgco, nalezy stosowac kruszywa spetniajgce wymagania okre$lone w ST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 2.

2.3. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrbwnawcze nalezy stosowaé wypetniacz wapienny
spetniajgcy wymagania podane w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfalfowego” pkt 2.

2.4, Lepiszcza

Lepiszcza powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt
2.

2.5. Sktadowanie materiatéw

Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypetniaczy i lepiszcz powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w ST
D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczqce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Sprzet do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okreslony w ST D-
05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdine wymagania dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce tfransportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdline” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Transport kruszyw, wypetniacza i lepiszcz powinien spetnia¢ wymagania okreSlone w ST D-05.03.05
wNawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.
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4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki  mineralno-asfaltowej powinien spetniaé wymagania okreSlone w ST D-05.03.05
wNawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sg okreslone w STD-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkciji, dozowania sktadnikdw i ich mieszania sq okre$lone w STD-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.

5.4. Zardb prébny
Zasady wykonania i badania podano w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu masq mineralno-
asfaltowq

Przed przystgpieniem do wykonywania wyrbwnania poprzecznego i podtuznego powierzchnia podbudowy
powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki wykonania oczyszczenia i
skropienia podbudowy podane sg w ST D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych™.

Powierzchnie podbudowy, na ktdrej grubosé warstwy wyréwnawczej bytaby mniejsza od grubosci minimalnej
uktadanej warstwy wyréwnawczej, nalezy sfrezowaé na gtebokos¢ pozwalajgcg na jej utozenie. Frezowanie
nawierzchni nalezy wykona¢ zgodnie z ST D-05.03.11 ,,Recykling”.

5.6. Ukladanie i zageszczanie warstwy wyrownawczej

Minimalna grubo$¢ warstwy wyrbwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance. Najwiekszy
wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekracza¢ 0,5 grubosci uktadanej warstwy. Przed przystgpieniem do uktadania
warstwy wyréwnawczej Wykonawca powinien wyznaczyé niwelete uktadanej warstwy wzdtuz krawedzi podbudowy
lub jej osi za pomocq stalowej linki, po ktérej przesuwa sie czujnik urzgdzenia sterujgcego uktadarkg.

Maksymalna grubos$¢ uktadanej warstwy wyréwnawczej nie powinna przekraczaé 8 cm. Przy grubosci
przekraczajgcej 8 cm warstwe wyrdbwnawczq nalezy wykonac¢ w dwu lub wiecej warstwach nie przekraczajgcych od 6
do 8 cm.

Warstwe wyréwnawczg uktada sie wedtug zasad okreSlonych w ST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.

Zageszczenie warstwy wyrdwnawczej z mieszanki mineralno-asfaltowe] wyprodukowanej i wbudowanej na
gorgco odbywa sie wedtug zasad podanych w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

Ze wzgledu na zmienng grubo$¢ zageszczanej warstwy wyrdwnawczej Wykonawca robdt, na podstawie
przeprowadzonych prdb, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposdb zageszczania warstw wyrdwnawczych w
zalezno$ci od ich grubosci.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrédwnanej podbudowy we wtasciwym stanie, az do czasu
utozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na koszt
wtasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonac¢ badania zgodnie z ustaleniami zawartymi w
ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6, w zakresie obejmujgcym badania warstw lezgcych ponizej
warstwy Scieralne;j.

6.3. Badania w czasie robét

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wykonywania podbudowy podano w ST D-05.03.05
wNawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.

6.4 Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw dotyczgcych cech geometrycznych wykonanego wyrdwnania powinny
by¢ zgodne z okre$lonymi w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowq jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy nalezg do robdt ulegajgcych zakryciu. Zasady ich
odbioru sg okreslone w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnoici podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy mieszankg mineralno-asfaltowq obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- fransport mieszanki na miejsce wbudowania,
- posmarowanie gorgcym bitumem krawedszi urzqdzeh obcych,
- rozécielenie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami i profilem,
- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyrédwnania podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi
wytwarzanymi i wbudowywanymi na gorgco sq podane w STD-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfalfowego” pkt 10.
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D-05.03.05 WYKONANIE WARSTWY WIAZACEJ Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego w
zwigzku z przebudowq drogi powiatowej Nr 3712E ul. Gtéwna w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana joko dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjq
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majq zastosowanie przy wykonywaniu warstwy wigzgcej:

z betonu asfaltowego BA 0/16 dla ruchu kategorii KR1 grubosci 6 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfalfowa - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre$lonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, utozona i zageszczona.

1.4.3. Warstwa wigzqca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwq $cieralng a podbudowq, zapewniajgca lesze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjomi podanymi w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine™.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do produkcji mieszanki betonu asfaltowego

Do wytworzenia mieszanki betonu asfalfowego na wykonanie warstwy wigzgcej o uziarnieniu 0/16 (kat. KR1), nalezy
stosowad:

- asfalt D 50/70 wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do warunkdw polskich,

- kruszywa tamane granulowane wg PN-B-11112 lub tamane zwykle wg PN-B-11112,

- zwir i mieszanke wg PN-B-11111,

- grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego wg PN-S-96025, zatgcznik G, klasa I, II, gat. 1, 2,

- piasek wg PN-B-11113, gat. 1, 2,

- wypetniacz mineralny wg PN-S-96504.

2.2. Asfalt

Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego przewidzianej do wykonania warstwy wiqzqgcej dla drég (KR1), nalezy
stosowacé asfalt drogowy 50/70 o wtasciwosciach odpowiadajgcych wymaganiom zawartym w tablicy 1.Tablica 1.
Wymagania wobec asfaltu D 50/70

Lp. | Wtasciwosci Wymagania Badania wg

1 Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 50+70 PN-EN 1426

2 Temperatura mieknienia, °C 46+54 PN-EN 1427

3 Temperatura zaptonu, nie mnigj niz, °C 230 PN-EN 22592
4 Zawarto$¢ sktadnikdw rozpuszczalnych, nie mniej niz, % (m/m) 99 PN-EN 12592
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej niz, %, m/m | 0,5 PN-EN 12607-1
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mnigj niz, % 50 PN-EN 1426

7 Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz, °C 48 PN-EN 1427

8 Zawarto$¢ parafiny, nie wiecej niz, % 2.2 PN-EN 12606-1
9 Wzrost temperatury mieknienia po starzeniu, nie wiecej 9 PN-EN 1427
10 Temperatura tamliwosci, nie wiecej niz, °C -8 PN-EN 12593

2.3. Wypetniacz
Nalezy stosowac wypetniacz wapienny, spetniajgcy wymagania PN-S-96504 dla wypetniacza podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504.

2.4. Kruszywo
Sktadowanie kruszywa powinno odbywacé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa i kationowa
Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone w WT.EMA-99.

2.6. $rodek adhezyjny

Decyzie o zastosowaniu $rodka adhezyjnego podejmuje Inzynier po przeprowadzeniu przez Wykonawce badan
laboratoryjnych uzasadniajgcych koniecznos¢ jego stosowania dla poprawy przyczepnosci asfaltu do kruszywa. Nalezy
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stosowac jedynie te Srodki adhezyjne, ktére posiadajg aprobate techniczng (Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
w budownictwie drogowym) wydang przez IBDiM.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac sie mozliwosciq

korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytwdrni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, ktérej
wydajno$¢ musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla budowy realizowanej bez postoju sprzetu,

- Uktadarek do roztozenia mieszanek mineralno - asfaltowych o wydajnosci skorelowanej z wydajnosciqg otaczarki
wyposazonych w:
«automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletq oraz grubosciq,
«elementy wibrujgce do wstepnego zageszczenia wraz ze sprawng regulacjq czestotliwosci i amplitudy drgan,
eurzqdzenia do podgrzewania elementéw roboczych uktadarki,

- skrapiarek,

- walcdw lekkich, srednich i ciezkich

- walcdw ogumionych ciezkich z centralng regulacjg cisnienia w oponach,

- samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

4. TRANSPORT
4.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.

4.1. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatdéw sypkich, umozliwiajgcych
roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami tfransportu w sposéb zabezpieczajgcy przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.1. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.1. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku
zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochoddw termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystgpieniem do robdét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatow
pobrane w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikdw mieszanki,

- doborze optymalnejilosci asfaltu,

- okredleniu jej wtasciwosci i porbwnaniu wynikdw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzqcej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 1.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg metody
Marshalla. Prébki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2 Lp. 1 + é.

Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy wiazacej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych vziarnienia MM w|
zaleznosci od kategorii ruchu
KR1
Wymiar oczek sit #, mm Mieszanka mineralna, mm
od0do 16

Przechodzi przez:
31,5
25,0
20,0 100
16,0 88+100
12,8 78+100
9.6 67+92
8.0 60+86

30



6.3 53+80
4,0 42+69
2.0 30+54
Zawarto$¢ ziarn > 2,0 mm (46+70)
085 20+40
0,42 1428
0.30 1124
0,18 8+17

0.15 7+15

0,075 3+8

Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w MMA, % m/m 4,3+5.8

Wykonana warstwa wigzgca z mieszanki BA 0/16 mm dla drég powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3 Lp.

6+7.

Tablica 3 Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykonanej z niej warstwy wigzgcej

Lp. | Wtasciwosci Wymagania

KR1
1 Modut sztywnosci petzania 1), MPa nie mniej niz Nie bada sie
2 Stabilnos¢  prébek wg Marshalla w  temperaturze  60°C, 8.0

zageszczonych 2x75 uderzen ubijaka, kN nie mnigj niz

3 Odksztatcenie prébek jw., mm 2,0+5,0
4 Wolna przestrzeh w prébkach jw., % (v/v) 4,0+8,0
5 Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % nie wiecej niz 65,0+80,0
6 Wskaznik zageszczenia warstwy, % nie mnigj niz 98,0
7 Wolna przestrzeh w warstwie, % (v/v) 4,5+9,0
1) dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowqg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajgcej prawidtowe
dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikdw, w tym takze wstepne, powinno by¢é wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z receptaq.

Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikdw mogag wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz
nie wiecej niz + 2% w stosunki do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewnigjgcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancjg * 5°C.Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna byé
zgodna z wymaganiami producenta asfaltu.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rdwne, bez kolein. Powierzchnia
podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierdwnosci podtoza pod warstwe wigzgcg nie powinny by¢ wieksze niz:

- 15 mm

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sq wieksze niz wyzej wymienione, podtoze nalezy wyrbwnac poprzez frezowanie
lub utozenie warstwy wyrbwnawcze;j.

5.4. Potgczenie miedzywarstiwowe
Przed utozeniem warstwy wigzqcej warstwa lezgca ponizej warstwy uktadanej bedzie skropiona emulsjg asfaltowq.

5.5. Warunki przystgpienia do robét

Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby byta nie nizsza
od + 10°C. Nie dopuszcza sie uktadania podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opaddw
atmosferycznych oraz siinego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjq Projektowq.

Temperatura mieszanki wbudowywanej powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta asfaltéw i polimeroasfaltu.
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Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie zgodnie ze schematem przej$s¢ walca ustalonym na odcinku prébnym,
lub innym zaproponowanym przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inspektora.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta asfaltu i
polimeroasfaltu.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczgé od krawedzi nawierzchni ku srodkowi.

Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej. rdwnolegle lub prostopadie do osi drogi.

Itgcza w konstrukciji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny
by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztgcze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obciete] krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem
lub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukowq. Sposdb wykonywania ztgcz roboczych powinien byé
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Tablica 5. Tolerancje  zawartosci  skladnikébw  mieszanki  mineralno-asfaltowej  wzgledem  skiadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metodq ekstrakcji, % m/m

Lp. | Sktadniki mieszanki Mieszanka mineralno-asfafowa do nawierzchni  drogi
mineralno-asfaliowej o kategorii ruchu KR 1

1 Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # (mm):
31.5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9.6, 8.0; 6.3; 4.0; 2.0 5,0

2 10,85;042;0,30;0,18; 0,15; 0,075 +3.0

3 Ziarna przechodzqgce przez sito o oczkach # (mm) 0,075 20

4 | Asfalt +0,5

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe] i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robét
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardéw
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 6.

Tablica 6. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
Czestotliwosé badan
Lp. | Wyszczegélnienie badai Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1 Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej| 1 probka przy produkcji do 500 Mg
pobranej w wytwérni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 Wrtasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Wtasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 Witasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 Temperatura  sktadnikdbw  mieszanki  mineralno-{ dozér ciggty
asfaltowej
6 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w  czasie
wbudowywania
7 Wyglgd mieszanki mineralno-asfaltowej JW.
8 Wrtasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej| jeden raz dziennie
pobranej w wytworni

6.2.2 Uziarnienie mieszanki mineralne;j
Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu.
Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowanqg w recepcie laboratoryjne;.

6.2.3. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakgciji
wg PN-S-04001. Wyniki powinny by¢ zgodne z receptq laboratoryjng.

6.2.4. Badanie wtasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

6.2.5. Badanie wtasciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy  okredlic  wtadciwosci  wypetniacza,  zgodnie
z pkt 2.4.

6.2.6. Badanie wtasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.2.7. Pomiar temperatury sktadnikédw mieszanki mineralno-asfaltowe;j
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Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej.

6.2.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie.

6.2.9. Sprawdzenie wyglgdu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie wyglgdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wyglgdu w czasie produkgii,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.2.10. Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okre$la¢ na probkach zageszczonych metodg Marshalla. Wyniki
powinny by¢ zgodne z receptq laboratoryjng.

6.3.Badania dotyczgce cech geometrycznych i wtasciwosci warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardéw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podano w tablicy
7.

Tablica 7. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonu asfaltowego
Lp. |Badana cecha Minimalna czestotliwosé badan
1 Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
2 Réwnos¢ podtuzna warstwy wg pkt 6.4.3.1 ST D-04.07.01
3 ROwNo$¢ poprzeczna warstwy wg pkt 6.4.3.2 ST D-04.07.01
4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
5 Rzedne wysoko$ciowe warstwy Na kazdej jezdni na osi i krawedziach jezdni: co 20 m ng
6 Uksztattowanie osi w planie prostych i co 10 m na tukach
7 Grubos$¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?2
8 1tgcza poprzeczne i podtuzne cata dtugos¢ ztgcza
9 Krawedz, obramowanie warstwy cata dtugo$c
10 Wyglagd warstwy ocenda ciggta
11 Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 Wolna przestrzeh warstwy jW.

6.3.2. Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci zaprojektowanej i nie
wieksza od niej niz 5 cm..

6.3.3. ROwNOSE warstwy
Do oceny réwnosci podtuzne] nalezy zastosowaé profilometryczng metode pomiaru umozliwiajgcg obliczenie
wskaznika réwnosci IRI.

6.3.4. Spadki poprzeczne warstwy wigzgcej
Spadki poprzeczne warstwy wiqzqcej z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjq Projektowaq, z tolerancjq + 0,5%.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe
Rzedne  wysokosciowe  warstwy  wigzgcej powinny by¢é zgodne z  Dokumentacjg Projektowq,
z tolerancjg 1 cm.

6.3.6. Uksztattowanie osi w planie
0§ warstwy wigzacej w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowq, z tolerancjq
5cm

6.3.7. Grubos¢ warstwy
Grubos¢ rzeczywista utozonej warstwy po zageszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od grubosci zatozonej, z tolerancjq
+10%.

6.3.8. Ztqcza podtuzne i poprzeczne

Ztgcza nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rdwnolegle lub prostopadie do osi.

Itgcza w konstrukciji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny
by catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by
w jednym poziomie.

6.3.9. Wyglagd warstw
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Wyglad warstw z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitq teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,

tuszczgcych sie i spekanych.

6.3.10. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzeh w warstwie
Zageszczenie i

w recepcie laboratoryjne;j.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowq jest 1 m2 (metr kwadratowy) warstwy wigzqcej z betonu asfaltowego:
BA 0/16 o grub. warstwy 6 cm.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST, Dokumentacjq Projektowq i poleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary zzachowaniem folerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.2.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-11111
2. PN-B/11112
3. PN-B-11113
4. PN-C-04132
5. PN-EN 12591
6. PN-EN 12592
7. PN-EN 12593
8. PN-EN 12607-1
9. PN-EN 12606-1
10.  PN-EN 1426
11.  PN-EN 1427
12.  PN-S-96504
13.  PN-$-96025
14. BN-68/8931-04
15.  EN 22592
10.2. Inne dokumenty
16.

Leszyt 64.
17.
18.

przestrzenh  w  warstwie  powinny by¢ zgodne <z wymaganiami  ustalonymi

Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 (metr kwadratowy) warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

zakup i dostarczenie materiatéw,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

ewentualne wykonanie odcinka prébnego,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej fransport na miejsce wbudowania,
roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;,

obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji techniczne;.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni  drogowych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltéw.

Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania.

Specyfikacja - z dostosowaniem do warunkdw polskich.

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci metoda Fraassa.
Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza. Metoda RTFOT.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie zawartosci parafiny. Metoda destylacyjna.
Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracii igtq.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metodq Pierscien i
Kula.

Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci planografem i tatqg.

Petroleum products. Determination of flash and fire points. Cleveland open cup method.

Procedury badanh do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno - asfaltowych - IBDIM, Warszawa 2002,

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe. EmA-99. Zeszyt Nr 60, Warszawa 1999.

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny

odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999 .
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D-05.03.05 WYKONANIE WARSTWY $CIERALNEJ Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych

z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego - BA 0/12,8 w zwigzku z przebudowq drogi powiatowej Nr 3712E
ul. Gtéwna w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego BA 0/12,8 dla KR1-KR2 wg PN-S-96025, grubosci 4 cm dla przebudowywanej drogi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okresdlenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

2. MATERIALY

2.1. Charakterystyka nawierzchni

Nawierzchnia zaprojektowana na obcigzenie ruchem kategorii KR 1 - wg ,,Katalogu typowych konstrukciji nawierzchni
podatnych i pdtsztywnych” - IBDIM - 1997 r.

Warstwa Scieralna bedzie wykonana z betonu asfaltowego BA 0/12,8, zaprojektowana zgodnie z"Zasadami
projektowania betonu asfalfowego o zwiekszone] odpornosci na odksztatcenia trwate" - wydanie Il uzupetnione,
opracowanie Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, Warszawa 1995 r.

2.2. Rodzaje materiatéw
Do betonu asfalfowego w warstwie Scieralnej wg charakterystyki podanej w pkt 2.2. nalezy stosowaé materiaty wg
tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. | Rodzaj materiatu Kategoria ruchu
nr normy KR 1
1. Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112 KI.IL1I; gat. 1,2
2. Kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112 kI. I, II; gat. 1,2
3. Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 KL
4. Grys i zwir kruszony PN-S-96025 Zatgcznik G. K.I. I, gat. 1,2
5. Piasek wg PN-B-11113 gat. 1,2
6. Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504 podstawowy
7. Asfalt drogowy wg pkt 2.6

2.3. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wytwarzanych na gorgco nalezy stosowaé wypetniacz podstawowy, zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-96504:1961.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-5-96504:1961

2.4. Kruszywo

UZiarnienie kruszywa tamanego, uzytego do wytworzenia betonu asfaltowego — B 0/12,8 na warstwe $cieralng
powinno sie miesci¢ w granicach przedstawionych w tablicy 2.

Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu
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Wymiar oczek sit #, mm Kategoria ruchu KR 1
Mieszanka mineralna, mm

Przechodzi przez:

20,0 100

16,0 90+ 100

12,8 80 + 100

9.6 69 =100

8.0 62 +93

6,3 56 + 87

4,0 45+76

2,0 35+ 64

(zawarto$¢ ziarn > 2,0) (36 + 65)

0,85 26 + 50

0,42 19 =39

0,30 17 +33

0,18 13+25

0.15 16 +22

0,075 7+11

Orientacyjna  zawartos¢  asfaltu w  mieszance | 5,0+6,5

mineralno-asfaltowej, %, m/m

2.5. Asfalt

Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstwie $cieralnej nalezy stosowac asfalt drogowy 50/70 wg PN-EN 12591 z
dostosowaniem do warunkdw polskich.. Asfalt powinien spetniaé wymagania podstawowe podane w tab. 3 niniejszej
SST.

Tablica 3. Podziat rodzajowy i wymagane wlasciwosci asfaltéw drogowych o penetraciji od 20x0,1 mm do 330x0,1 mm
wg PN-EN-12591:2002 z dostosowaniem do warunkow polskich

Lp | Wiasciwosci Metoda badania | Rodzaj asfaltu
. 50/70
Witasciwosci obligatoryjne
1 Penetracja w 25°C [0,1 mm] PNEN 1426 50+70
2 | Temperatura mieknienia [°C] PNEN 1427 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz [°C] PN-EN 22592 230
4 | Zawarto$¢ sktadnikdw rozpuszczalnych, nie mniej niz [% m/m] PN-EN 12592 99
5 | Zawartos¢ sktadnikdw po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie mniej niz | PNEN 12607-1 0.5

[% m/m]
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz [%] PNEN 1426 50
7 | Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz [°C] PNEN 1427 48
Wtasciwosci specjalne krajowe
8 | Zawartos¢ parafiny, nie wiecej niz [%] PNHEN 124061 2,2
9 | Wzrost temperatury mieknienia po starzeniu, nie wiecej niz [°C] PNEN 1427 9
10 | Temperatura tamliwoici, nie wiecej niz [°C] PNEN 12593 -8

2.6. Emulsja asfaltowa
Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okre$lone w WT.EmA-99.

2.7. Skiadowanie materiatéw

2.7.1 Sktadowanie kruszyw

Kruszywa poszczegdlnych frakcji nalezy sktadowacd w sposéb zabezpieczajgcy je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem. Powierzchnia sktadowania kruszyw bedzie zapewniata mozliwoé¢ zgromadzenia ich w ilo$ciach
zapewniajgcych ciggto$¢ produkciji mieszanki betonu asfaltowego.

2.7.2 Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy sktadowac w silosach stalowych, zabezpieczajgcych go przed dostepem wody i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz bedzie zmagazynowany w ilosci zapewniajgcej ciggtosé produkcji betonu
asfaltowego.

2.7.3 Sktadowanie asfaltu

Asfalt nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych, wyposazonych w urzgdzenia grzewcze, zabezpieczajgcych go
przed dostepem wody i zanieczyszczeniami. Asfalt bedzie zmagazynowany w ilosci zapewniajgce] ciggto$¢ produkcii
betonu asfaltowego.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania warstwy $cieralnej

Roboty nalezy wykonywacé przy pomocy sprzetu mechanicznego.
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Wykonawca powinien posiadac:
- wytwdrnie mas bitumicznych stacjonarng o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym,
- uktadarki do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
- skrapiarki,
- walce stalowe gtadkie lekkie i srednie,
- walce ogumione ciezkie o regulowanym cisnieniu w oponach.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatéw
Transport mieszanki powinien spetniac nastepujgce warunki:
- do transportu mieszanki mozna uzywac wytgcznie samochoddw samowytadowawczych,
- czas transportu nie moze przekraczac¢ jednej godziny,
- samochody powinny charakteryzowa¢ sie duzqg pojemnoscig, tj. min. 10Mg
- samochody muszq by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa sie mieszanke w czasie transportu,
- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspdtpracy z uktadarkg w czasie roztadunku, kiedy
do uktadania pcha przed sobg wywrotke.
Zaleca sie stosowanie samochoddw z podwdjnymi $ciankami skrzyni, wyposazonej w system grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty
Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacii
projekt sktadu mieszanki betonu asfaltowego oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatéw pobrane w
obecnosci Inzyniera.
Projektowanie mieszanki betonu asfaltowego polega na:

- doborze sktadnikdéw mieszanki,

- doborze optymalnej iloéci asfaltu,

- okresleniu jej wiasciwosci i porownaniu wynikéw z zatozenia projektowymi.
Krzywa uziarienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej 0/16 do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 2.
Sktad mieszanki betonu asfaltowego powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla. Probki powinny spetniac wymagania podane w tablicy 4
Lp. 1+5.
Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Lp. 6 + 8.

Tablica 4 Wymagania wobec betonu asfaltowego BA 0/12,8 do warstwy scieralnej

Lp. | Wiasciwosci Kategoria ruchu KR 1
Modut sztywnosci petzaniall, MPa Nie wymaga sie
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. 60°C, mm > 5,52
Odksztatcenie wg Marshalla w temp. 60°C, mm 2,0+5,0
Wolna przestrzeh w prébkach jw., % v/v 1,5+4,5
Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % 75,0+90,0
Grubos$¢ warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej o uziarnieniu: 0/16 mm 4,0i50
Wskaznik zageszczenia warstwy, % > 98,0
Wolna przestrzeh w warstwie % (v/v) 1,5+50

1) oznaczony wg wytycznych — IBDIM, Zeszyt nr 48

2) probki zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

5.2. Wytwarzanie betonu asfaltowego
Wytwornia betonu asfaltowego powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robdt co pozwala na
dowiezienie (zatadowanie i roztadowanie) mieszanki w ciggu 1 - 2 godz. Dozowanie sktadnikdéw powinno byé
wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z receptq. Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu.
Tolerancje dozowania sktadnikdw: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wiecej niz
+2% w stosunku do masy sktadnika.
Produkcja moze odbywac sie jedynie na podstawie recepty laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na
jego zlecenie
i zatwierdzonej przez Inzyniera.
Temperatura wytworzonej mieszanki z asfaltem D 50/70, bezposrednio przed wysytkg na budowe powinna wynosi¢ od
140 do 170°C.
W obecnosci Inzyniera Wykonawca wykona zardb probny:

- na sucho bez udziatu asfaltu,

- petny zardb prébny po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralne;j.
Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki od zatwierdzonej recepty powinny by¢ utrzymane
w nastepujgcych granicach toleranciji:

Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Wielkos¢ tolerancji
(% m/m])
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Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # (mm):

31.,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9.6: 8.0; 6,3; 4,0; 2,0 +4,0
0.85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +2,0
Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach # (mm) 0,075 +1,5
Asfalt +0,3

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢é wyprofilowane i réwne, bez kolein.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierdwnosci podtoza pod warstwe $cieralng nie powinny by¢ wieksze od 12 mm .

5.4. Warunki przystgpienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby byta nie
nizsza od + 10°C. Nie dopuszcza sie uktadania podbudowy z betonu asfaltowego podczas opaddw atmosferycznych
oraz silinego wiatru (V > 16 m/s).

5.5. Zaréb prébny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkciji betonu asfaltowego jest zobowigzany do przeprowadzenia

w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci zarobu prébnego.

Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla sie wykonujgc ekstrakcije.

Tolerancje zawartosci sktadnikdw betonu asfaltowego wzgledem sktadu zaprojektowanego powinny by¢ zawarte
w granicach podanych w tablicy 5.

Tablica 5. Tolerancje zawartosci sktadnikéw betonu asfaltowego wzgledem skiadu zaprojektowanego przy badaniu
pojedynczej prébki metodq ekstrakcji, % m/m

Lp | Sktadniki betonu asfaltowego Wielkosé toleranciji (%sm/m)
KR 1
1 Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # (mm): +5,0
31,5;25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9.6, 8.0; 6.3; 4.0; 2.0
2 0.85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +3.0
3 Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach # (mm) 0,075 +2,0
4 Asfalt +0.5

5.6. Odcinek prébny
Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robdt, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy, okreslenia grubosci warstwy wbudowanej
mieszanki przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy,
- okre$lenia potrzebnej liczby przejs¢ walcdw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia
warstwy. Do takiej préby Wykonawca uzyje takich materiatéw oraz sprzetu, jokie bedg
stosowane do wykonania warstwy nawierzchni. Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu
wskazanym przez Inzyniera. Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania
warstwy, po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Beton asfaltowy powinien by¢ wbudowywany uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym sterowaniem
grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjqg Projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od zalecanej przez producenta asfaltu.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na odcinku prébnym.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta asfaltu.
Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczgé od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wskaznik zageszczenia utozonej
warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 4.

Ztgcza w warstwie powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.

Itqcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny
by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji betonu asfaltowego i przedstawié wyniki tych badah oraz recepte na mieszanke z
betonu asfaltowego Inzynierowi do akceptacii.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Sktad i uziarnienie betonu asfaltowego

Badanie sktadu betonu asfaltowego polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptq laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy 5.

6.2.2.  Badanie wtasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okredli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

6.2.3. Badanie wtasciwosici wypetniacza
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Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziamienie i wilgotno$¢ wypetniacza.

6.2.4. Badanie wtasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.2.5. Pomiar temperatury sktadnikéw betonu asfaltowego

Pomiar temperatury sktadnikdw betonu asfaltowego polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego
tfermometru zamontowanego na otaczarce.

Doktadno$¢ pomiaru + 2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.2.6. Sprawdzenie wyglgdu betonu asfaltowego
Sprawdzenie wyglgdu mieszanki z betonu asfalfowego polega na ocenie wizualnegj jej wygladu w czasie produkciji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.2.7.  Wrtasciwosci mieszanki betonu asfaltowego
Wtasciwosci mieszanki z betonu asfaltowego nalezy okre$la¢ na prébkach zageszczonych metodg Marshalla. Wyniki
powinny by¢ zgodne z receptq laboratoryjng.

6.3. Badania dotyczqce cech geometrycznych i wiasciwosci warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanej warstwy écieralnej z betonu asfaltowego podano
w tablicy 6.

Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. |Badana cecha Minimalna czestotliwosé badan
Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
RownNo$¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m
ROWNOSE poprzeczna warstwy nie rzadziejnizco 5 m
Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugoéci 1 km
Rzedne wysokos$ciowe warstwy na osi i krawedziach jezdni co 20 m na prostychico 10 m
Uksztattowanie osi w planie na tukach
Grubos$¢ wykonywanej warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?2
Itgcza poprzeczne i podtuzne cata diugosé¢ ztgcza
Krawedz, obramowanie warstwy cata diugosé
Wyglgd warstwy ocena ciggta
Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?2
Wolna przestrzeh warstwy jw.

6.3.2. Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfalfowego powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci zaprojektowanej i nie
wieksza od niej niz 5 cm.

6.3.3. ROWNOSE warstwy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny
by¢ wieksze niz 9 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjqg Projektowaq, z tolerancjg + 0,5 %.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy écieralnej powinny by¢ zgodne z Dokumentacjq Projektowq, z tolerancjg £ 1 cm.

6.3.6. Uksztattowanie osi w planie
O$§ warstwy $cieralnej w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacjqg Projektowq, z tolerancjg 5 cm.

6.3.7. Grubos$¢ warstwy

Grubosc¢ rzeczywista utozonej warstwy po zageszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od grubosci zatozonej,
z tolerancjqg * 10%.

6.3.8. Itqcza podtuzne i poprzeczne

Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rOwnolegle lub prostopadle do osi.

6.3.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa  Scieralna  przy  opornikach  drogowych i urzqdzeniach w  jezdni powinna  wystawac
3-5 mm ponad ich powierzchnie. Warstwy bez opornikdw powinny by¢ réwno obciete lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.

6.3.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinien miec jednolitq teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczgcych sie i spekanych.
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6.3.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzeh w warstwie
Zageszczenie i wolna przestrzeh w  warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie
laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowq jest 1 tona wykonania wyrbwnania podbudowy betonem asfaltowym:
-BA0/12,8 grub. 4 cm (dla KRy),

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjq Projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania, zzachowanymi tolerancjami wg pkt.6 oraz zgodnie z PN-S-96025 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci

Zgodnie z obmiarem i ocenq jakosci wykonanych robdt nalezy utozyé nawierzchnie z betonu asfaltowego, zgodnie z
przedmiarem.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 tony wykonania wyrédwnania betonem asfaltowym, obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- zakup i dostarczenie materiatdw,
- opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryjnej,
- fransport mieszanki do miejsca wbudowania,
- mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscia, niweletg
i spadkami poprzecznymi, zageszczenie, obciecie i posmarowanie krawedszi,
- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikaciji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.
PN-B/11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
PN-B/11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania.
Specyfikacja - z dostosowaniem do warunkdéw polskich.
PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci.
PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci
metodqg Fraasa.
PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie odpornosci
na twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza. Metoda RTFOT.
PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie zawartosci parafiny.
Metoda destylacyjna.
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracii igtq.
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia.
Metodq Pierécien i Kula..
PN-3-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.
PN-S-96025 Drogi samochodowe i lothiskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

BN-68/8931-04

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci planografem i tatq.

EN 22592 Petroleum products. Determination of flash and fire points.
Cleveland open cup method.

10.2. Inne dokumenty

wZasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornoéci na odksztatcenia trwate. Wytyczne oznaczania
odksztatcenia i modutu sztywnodci mieszanek mineralno-bitumicznych metodqg petzania pod obcigzeniem
statycznym”. IBDIM - Zeszyt 48, 1995r.

Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno — asfaltowych — IBDIM, Warszawa 2002, Zeszyt
64.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, Zeszyt Nr 60, Warszawa 1999.

»Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe™”. IBDIM — zeszyt 54, 1997 r.

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkédw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43

z dnia 14 maja 1999r.
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D-08.01.01. KRAWEZNIKI BETONOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikaciji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z ustawieniem kraweznikéw w zwiqzku z przebudowq drogi powiatowe]j Nr 3712E ul. Gtdwna w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacii
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie,
kontrole i odbidr kraweznikdw betonowych. W zakres robdt wchodzi:

a) wykonanie tawy betonowej z oporem,

b) ustawienie kraweznikdw prostokgtnych, scietych 15x30x100 cm na tawie z oporem.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Krawezniki betonowe — prefabrykowane betonowe elementy rozgraniczajgce chodniki dla pieszych i zatoki
postojowe od jezdni.

1.4.2. tawa - betonowa warstwa nos$na stuzgca do umocnienia kraweznika oraz przenoszgca obcigzenie
kraweznika na grunt.

1.4.3. Opér - beton na zewnetrznej stronie kraweznika.
1.4.4. Podsypka - warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowo-piaskowej utozona bezposrednio na tawie.
1.4.5. Pozostate okreslenia sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacijq Projektowq
, Specyfikacjq i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY

2.1. Podstawowe wymagania dotyczgce materiatéw

Krawezniki betonowe 15x30x100 cm, powinny spetnia¢ wymagania normy BN-80/6775-03/04.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zrédet uzgodnionych izatwierdzonych przez
Inzyniera. Zrédta materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem robét nie
pdzniej niz 3 tygodnie. Kazdy typ materiatu (kraweznikéw, betonu na tawe, cementu, piasku, masy zalewowej)
powinien posiada¢ dokument potwierdzajgcy jego jako$¢ na podstawie przeprowadzonych badan. Badania, pomiary
elementdéw i warunki sktadowania, powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy BN-80/6775-03/01.

2.2. Krawezniki betonowe
Do wykonania robdt nalezy uzy¢ krawezniki betonowe, gatunku I. Krawezniki powinny by¢& wykonane z betonu,
spetniajgcego wymagania:

- klasa nie nizsza nizB 30,

- nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4%,

- mrozoodpornos¢ nie nizsza niz F 150,

- Scieralno$¢ na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci nie wieksza niz 3,5,mm.

Powierzchnie kraweznikdw powinny by¢ bez rys , pekniec i ubytkdw betonu. Krawedzie elementdéw powinny byé
réwne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej) powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta. Dopuszczalne
odchytki wymiardw:

- dla wysokoéci + 3 mm,

- dla szerokosci i dtugosci £ 8 mm.
Sprawdzenie wyglagdu zewnetfrznego nalezy przeprowadzié na podstawie ogledzin elementu poprzez pomiar i
policzenie uszkodzeh wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiaréw nalezy dokonywaé
zgodnie z PN-B-10021.
W razie wystgpienia watpliwosci Inzynier moze zmieni¢ sposdb pobierania prébek lub poszerzyé zakres kontroli
kraweznikdw o inny rodzaj badan .

23. Materiaty na podsypke i wypetnienia szczelin pomiedzy $ciankami bocznymi
Nalezy stosowaé mieszanke cementowo-piaskowaq:
- 1:4 dla podsypki z cementu portlandzkiego klasy 32,5 wg PN-EN-197-1 i z piasku
naturalnego spetniajgcego wymagania PN-B-06712,
- 1:2 dla wypetnienia szczelin z cementu portlandzkiego klasy 32,5 wg PN-EN-197-1
i z piasku wg PN-B-06711.

2.4. Materiaty na tawe kraweznika z oporem
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Materiat na tawy — beton B-15 wg PN-B-06250.

2.5. Materiaty do wypetnienia szczelin dylatacyjnych
Bitumiczna masa zalewowa na gorgco do wypetnienia szczelin dylatacyjnych powinna spetnia¢ wymagania normy
BN-74/6771-04 i posiada¢ aprobate techniczng IBDIM.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Krawezniki powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwarte] przestrzeni, na podtozu wyrdwnanym i
odwodnionym z zastosowaniem podktadek i przektadek lub na paletach fransportowych.

Cement mozna przechowywac nie dtuzej niz 3 miesigce. Przechowywanie i fransport cementu wg BN-88/6731-08.
Kruszywa nalezy magazynowaé w pryzmach na dobrze odwodnionym, utwardzonym placu w warunkach
zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajow i frakcji.

3. SPRZET

Do wytwarzania betonu na tawy z oporem:
wytwérnia stacjonarna do wytwarzania mieszanki betonowej wyposazona w urzqgdzenia do wagowego dozowania
sktadnikow,

4. TRANSPORT

Krawezniki mogqg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. W trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem. Nalezy je uktadac na podktadach i przektadkach drewnianych.

Sposdb ich zatadunku na $rodki transportowe i zabezpieczenie przed przesunieciem w czasie jazdy powinny byé
zgodne z normq BN-88/6775-03/01.

Wyprodukowang mieszanke betonowq nalezy dostarcza¢ na budowe w warunkach zabezpieczajgcych przed
wysychaniem, wptywami atmosferycznymi i segregaciaq.

Transport cementu wg BN-88/6731-08.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podtoza
Przed przystgpieniem do wykonania kraweznikdw nalezy je wytyczy¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowq.

5.2 Wykonanie tawy betonowej i ustawienie kraweznika

5.2.1. tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Szalunki z desek
grub. 25-32 mm, powinny by¢ wykonane pod tawy i opory. Betonowanie taw nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami normy PN-63/B-06251. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonywane co 50 m i wypetniane masq
zalewowq wg pkt 2.6.

5.2.2. Na wykonanej tawie betonowej nalezy wykonaé podsypke cementowo-piaskowq grub. 5 cm i przy sznurach
ustawi¢ krawezniki betonowe do wymaganych rzednych wysokoéciowych.

Podsypka cementowo-piaskowa powinna mie¢ wytrzymato$¢ po 7 dniach nie mniejszq niz 10 MPa, po 28 dniach nie
mniejszq niz 14 MPa.

5.2.3. Spoiny na ztgczach kraweznikdw po doktadnym oczyszczeniu wypetnié zaprawqg cementowdq, po czym
zatrze¢ na gtadko powierzchnie stykéw.

Szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wieksza od 1 cm.

Zaprawa cementowa powinna miec wytrzymato$¢ po 28 dniach nie mniejszg niz 20MPa.

Co kazde 50 m szczeliny powinny by¢ wypetnione masq zalewowq wg wymagan pkt 2.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Kontrola w czasie wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do systematycznej kontroli prowadzonych robét.
Kontrola powinna obejmowad:
- wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjq Projektowq,
prawidtowos¢ przygotowania koryta,
prawidtowo$¢ ustawienia szalunkdw pod tawy betonowe (wysokosciowo i w planie),
zageszczenie betonu,
wymiary wykonanej tawy (pomiar w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde
100 m tawy),
- wysoko$¢ posadowienia kraweznikdw (pomiar j.w.),
odchylenie linii kraweznikdw w planie (pomiar j.w.),
doktadno$¢ wypetnienia spoin (sprawdzenie min. 1 raz na 10 m),
réwnos¢ gérnej powierzchni kraweznikdw,
badania wytrzymatosci na Sciskanie na wycietych z gotowego elementu probkach
sze$ciennych o minimalnym wymiarze boku 10 cm wg PN-B-06250 - 1 raz przed
przystgpieniem do robdét i w przypadkach watpliwych,
badania nasigkliwosci betonu na prébkach o nieregularnym ksztatcie wycietych
z gotowego elementu wg PN-06250 - 1 raz przed przystgpieniem do robdt
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i w przypadkach watpliwych,
- badania odpornosci betonu na dziatanie mrozu wg PN-B-06250 i w przypadkach
watpliwych,
- badania écieralnoéci betonu na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 - 1 raz przed
przystgpieniem do robdét i w przypadkach watpliwych.
- kontrole wizualng wbudowanych kraweznikdéw pod katem nieréwnosci i ich uszkodzen.
Wykonywane badania, pomiary, atesty i orzeczenia laboratoryjne o materiatach winny by¢ przez Wykonawce
rejestrowane i gromadzone celem przedstawienia Inzynierowi w trakcie odbiordw, bqdz na jego zyczenie.

6.2 Dopuszczalne tolerancje wykonania robét
Dopuszcza sie nastepujgce tolerancje wykonania robdt:

- tolerancje wymiaréw wykonanej tawy mogg wynosi¢ dla wysokosci + 10%,
a dla szerokosci  + 20% wymiaru projektowanego,
odchylenie niwelety gérnej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej moze
wynosi¢ + 1.cm,
odchylenie linii kraweznika w planie od linii projektowanej moze wynosi¢ £ 1 cm,
spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gteboko$e,
przeswit pomiedzy gérng powierzchnig kraweznika i tatg 3m nie powinien by¢ wiekszy
od 0,5 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowq jest 1 m (meftr) ustawionego kraweznika 15x30x100 cm, na tawie
z oporem.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjq Projektowq ipoleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary zzachowaniem folerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Zgodnie z Dokumentacjq Projektowq.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

a) Cena 1 m (metra) wykonanego kraweznika betonowego wg pkt 7 obejmuije:
- prace pomiarowe,
zakup i dostarczenie potrzebnych materiatéw,
wykonanie wykopu pod tawe i ustawienie szalunku,
rozécielenie i zageszczenie betonu, pielegnacja betonu i rozbidrka szalunku,
- ustawienie kraweznikdw na podsypce cementowo-piaskowej na tawie z oporem,
zaspoinowanie kraweznikdw zaprawq i pielegnacja wodg spoin,
wypetnienie szczelin masq zalewowq,
zasypanie zewnetrznej sciany gruntem i ubicie,
przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badanh.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
. PN-88-06250  Betfon zwykty.

1

2. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

3. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

4. PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

5. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

6. PN-EN-197-1  Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementu powszechnego uzytku.

7. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

8. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

9. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,

parkingdw i forowisk framwajowych Wspdine wymagania i badania.

10. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i forowisk framwajowych. Krawezniki i obrzeza.

10.2. Inne dokumenty

11. ,Katalog powtarzalnych elementéw drogowych" (KPED) - Transprojekt-Warszawa, 19791 1982r.
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D - 08.02.02 CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowej w zwigzku z przebudowq drogi
powiatowe]j Nr 3712E ul. Gtbwna w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
chodnika z brukowej kostki betonowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodq wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobq trwale w fazie produkcii.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami i
z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczqce robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczqgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
+Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawnionq jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkdw.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie
powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowq kostke brukowg o grubosci 60 mm. Kostki o takiej
grubosci sq produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynoszq:

— na dtugosci +3 mm,
— na szerokosci +3 mm,
— na grubosci +5mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju fo: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brgzowy.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Warto$¢

1 Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) Srednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50

2 | Nasigkliwo$¢é wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5

3 | Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250
[2]:
a) pekniecia probki brak




b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci
prébek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz 20

4 | Scieralnosé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiecej niz

2.3. Materiaty do produkciji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowacé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,,32,5".
Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,, 1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki
Do produkciji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z

receptq laboratoryjng.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymato$s¢, mniejszg nasigkliwo$é i wiekszg
odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczqce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sq duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé mechaniczne
urzgdzenia uktadajgce. Urzgdzenie sktada sie z wdzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzqcego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostonq z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczqgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce tfransportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sq warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sqg na stanowisko, gdzie specjalne
urzgdzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowq, co gwarantuje fransport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogédlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i
poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem
podtoza". Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okredla inaczej, to nawierzchnie chodnika z kostki brukowej mozna
wykonywacé bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o WP = 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712 [3].
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona wodaq, zageszczona i wyprofilowana.
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5.4. Warstwa odsqczajgca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa odsqczajgca, to jej
wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w ST D-04.02.01 ,,Warstwy odsgczajgce i odcinajgce”.

5.5. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roéznorodnos¢ ksztattdw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru
- wczesniej ustalonego w dokumentacii projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek
przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku $srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie. Chodnik
z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
aprobate technicznag.
Pozostate wymagania okreslono w ST D-05.02.23 ,Nawierzchnia z kostki brukowej betonowe;j"”.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjq projektowq i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynoszq dla:

— gtebokosci koryta:
— o szerokosci do 3 m: +1cm,
— o szerokosci powyzej3m: +2cm,
— szerokosci koryta: £ 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkdédw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjq projektowq oraz pkt 5.3 niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjqg projektowq oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej ST:

— pomierzenie szerokosci spoin,

— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowanial),

— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rébwnosci chodnika

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadza¢ nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m?
utozonego chodnika i w miejscach wgtpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny przeswit
pod tatg 4 m nie powinien przekraczaé 1.0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomocq niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogq przekraczac + 3
cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicq, co najmniej raz na kazde
150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od
projektowanego profilu wynoszqg + 0,3%.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowe.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt é daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— ew. wykonanie warstwy odsgczajqce;,
— wykonanie podsypki,
— utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie Scieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykty
3.  PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
4.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepujq.
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D - 08.03.01 BETONOWE OBRZEIA CHODNIKOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczqgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego w zwigzku z przebudowq drogi
powiatowej Nr 3712E ul. Gtdwna w Peczniewie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i konfraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem
betonowego obrzeza chodnikowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie ciqgi
komunikacyjne od terendéw nie przeznaczonych do komunikacii.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sq:
- obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
- zwir lub piasek do wykonania taw,
- cement wg PN-B-19701 [7],
- piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozréznia sie dwa rodzaje obrzezy:
- obrzeze niskie - On,
- obrzeze wysokie - Ow.
W zaleznoéci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek wymiarowych obrzeza dzieli sie
na:
- gatunek 1 -Gl,
- gatunek 2 - G2.
Przyktad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiego (On) o wymiarach é x 20 x 75 cm gat. 1:
obrzeze On -1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.

Rysunek 1. Ksztatt betonowego obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzezy

| Rodzaj [ Wymiary obrzezy, cm

48



obrzeza 1 b h r
o 75 6 20 3

n 100 6 20 3

75 8 30 3

Ow 90 8 24 3
100 8 30 3

2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiardw obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiardw obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiary Gatunek 1 Gatunek 2
| +8 +12

b, h +3 +3

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkdw betonu, o fakturze z formy Ilub zatarte;.
Krawedzie elementdédw powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementdédw nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielko$é

Rodzaj wad i uszkodzeh wad i uszkodzen

Gatunek 1 Gatunek 2

Wklestos¢ lub wypuktosc powierzchni i krawedzi w mm 2 3
Szczerby ograniczajgcych powierzchnie gérne .
i uszkodzenia (Scieralne) niedopuszczalne
krawedzi i narozy ograniczajgcych pozostate

powierzchnie:

liczba, max 2 2

dtugos¢, mm, max 20 40

gtebokos$c, mm, max 6 10

2.4.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe mogqg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug rodzajéw i gatunkdw.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadaé z zastosowaniem podktadek i przektadek
drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugo$& minimum 5 cm wieksza niz szeroko$¢
obrzeza.

2.4.5. Beton i jego sktadniki
Do produkciji obrzezy nalezy stosowac beton wedtug PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30.
2.5. Materiaty na tawe i do zaprawy

Iwir do wykonania tawy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111 [5],
PN-B-11113 [¢4].

Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowe]j powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w ST D-08.01.01
»Krawezniki betonowe” pkt 2.

3. SPRZET

a piasek - wymaganiom

3.1. Ogdine wymagania dotyczqce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuije sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

49



4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczqgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce tfransportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdline” pkt 4.
4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami fransportu po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane;.
Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.

4.3. Transport pozostatych materiatéw
Transport pozostatych materiatéw podano w ST D-08.01.01 ,,Krawezniki betonowe”".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogédine zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.

5.3. Podtoze lub podsypka (tawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze zwiru lub
piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta
zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem wodq.

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé na wykonanym podtozu w miejscu i ze Swiattem
(odlegtoscia gdérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentaciji
projektowe;.

Zewnetrzna Sciana  obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, Zzwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczac¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetnié je piaskiem lub zaprawg cementowo-
piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczyéci¢ i zmy& wodq. Spoiny muszg by¢é wypetnione
catkowicie na petng gtebokosé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatdéw przeznaczonych do
ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacii.

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3.
Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzeh nalezy wykona¢ za pomocq przymiaru stalowego lub suwmiarki z
doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementdédw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnodcig do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie kgtéw prostych w
narozach elementdw wykonuje sie przez przytozenie kgtownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z
doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatdéw powinny obejmowac wszystkie wtadciwosci okreSlone w normach
podanych dla odpowiednich materiatéw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie robét nalezy sprawdza¢ wykonanie:

a) koryta pod podsypke (tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,

c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych
odchyleniach:

- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

- niwelety gbrnej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ £1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrdw, ktére powinno wykazywaé catkowite wypetnienie badanej spoiny
na petng gtebokose.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest m (meftr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogéline zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt é daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegajq:
- wykonane koryto,
- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéline ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie koryta,
- rozécielenie i ubicie podsypki,
- ustawienie obrzeza,
- wypetnienie spoin,
- obsypanie zewnetrznej Sciany obrzeza,
- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw

4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych

5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i

ocena zgodnosci

8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég,
ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i
badania

9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég,
ulic, parkingdw i torowisk framwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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