D - 05.01.03a NAWIERZCHNIA Z DESTRUKTU POFREZOWEGO
(ZUZLA PALENISKOWEGO )

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST)aswymagania dotycice
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z wykonaniem nawierzchni z destruktu pofinesgn
(zuzla paleniskowego ) na zjazdach dla przebudowy dvogiiatowej nr 37117 tyszkowice -
Dzierzzna - Kepa.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetaygdontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zwanych z
wykonywaniem i odbiorem nawierzchndestruktu pofrezowegoz{zla paleniskowego ) na
wjazdach.

1.4. Okrelenia podstawowe
1.4.1. Destrukt pofrezowy - materiat uzyskany gegrfrezowanie nawierzchni bitumicznej

1.4.2. Nawierzchnia z destruktu pofrezowego - lejeszona nawierzchnia drogowa, ktorej
warstwascieralna jest wykonana z destruktu pofrezowego.

1.4.3. Zuzel paleniskowy (szlak, lesz) - materiat pozagtajpo spaleniu wgla lub koksu w
paleniskach rusztowychytiz komorowych.

1.4.4. Nawierzchnia zuzla paleniskowego - nieulepszona nawierzchnia dregddre]
warstwascieralna jest wykonanazizla paleniskowego.

1.4.5. Pozostate okilenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.08/ymagania ogoélne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo]t]
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotyaze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puada
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania nawierzchni

Zgodna¢ materiatdw z dokumentagcprojektovg

Materiaty do wykonania nawierzchni z destruktu pabwego ¢uzla paleniskowego ) powinny
by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej 38 .

2.2.1. Destrukt pofrezowy

Destrukt pofrezowy jest uzyskiwany w trakcie frezmwa nawierzchni bitumicznej podczas
remontow czstkowych.
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2.2.1. Zuzel paleniskowy
Zuzel paleniskowy meze pochodzi z: zaktadéw przemystowych (np. elektrowni,
elektrocieptowni), kottowni lokalnych, parowozowitp. Najkorzystniejszeaszuzle pochodace
z wielkich zaktadow przemystowych, gdzigywa st zwykle jednego gatunkuegla, spalanego
mozliwie doktadnie. Mniejsz wartags¢ map zuzle z parowozéw kolejowych, zaopatrywanych w
czasie jazdy w rine gatunki wgla, ktory nie spala sidoktadnie.
Zuzel paleniskowy ma postaiemnych, niekiedy czarnych, porowatych lub zesath bryt i
skrzepowZuzel paleniskowywiezy zawiera: ayuzel wiasciwy (spieczone i zlepione
substancje mineralneegia), b) popidt (czstki pylaste przepalone, lecz nie spieczone o
wymiarze ziaren ponej 0,5 mm, c¢) ziarna nieprzepalone (resztki ské&ynipej, gczniepce pod
wptywem wody), d) czstki niecatkowicie spalonegoggla.
Zuzel paleniskowy mze by wykorzystany do budowy nawierzchni dopiero po epal resztek
wegla, powstaniu popiotu, unieszkodliwieniu wapné#arls, co dokonuje sina hatdzie, gdzie na
skutek nawilgocenia, zamienia, odmraenia i wyschnjcia czs¢ zuzla ulegnie rozpadowi
(,zlasuje s¢”). Najkorzystniejszym okresem skiadowani&la na hatdzie jest okres jesieni,
zimy i wiosny. Do budowy nawierzchni najepobiera zuzel bez zanieczyszcaennymi
odpadami, np. grunterdmieciami, gruzem, odpadami chemicznymi, drewnagtgzem itp., co
moze spotyka si¢ na hatdach.
Zaleca s, abyzuzel paleniskowy byt:

- sktadowany na hatdzie, co najmniej przez 1 rok,
przesiany przez sito o oczkach 2 mm i zawsértagsci drobnych (popiotu) nie byta
wieksza od 15%,
przesortowany na frakcje drobniejsze od 15 mwitksze od 15 mm,
rozdrobniony (np. rozbity mtotem) w zakresiezgith stopionych brytuzla, tak aby
otrzyma z nich ziarna o wielk&i 6+8 cm.

2.2.2. Inne materiaty
Do materiatéw innych stosowanych przy budowie naxdgleni zzuzla paleniskowego mag
nalezec:

- materiaty na podbudanub warstwe odsiczapca, wymienione w punkcie 5.5.1
niniejszej specyfikaciji,

- piasek gruboziarnisty lubwirek mapcy lepiszcze gliniaste lukelaziste, wymieniony
w punkcie 5.5.2 niniejszej specyfikacji,

- woda stosowana przy watowaniu nawierzchnigleaczysta woda z rzek, jezior,
stawoOw i innych zbiornikéw otwartych oraz wodadzienna i wodoagowa; nie
naleyy stosowa wody z widocznymi zanieczyszczeniami, mieciami, rélinnoscia
wodra, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.).

3. SPRZAT
3.1. Ogolne wymagania dotyegce sprtu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.[1]

3.2. Sprzt stosowany do wykonania nawierzchni
Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z destruktu pofrezowegala
paleniskowego ) na zjazdach powinien wykagia mazliwoscia korzystania z nagbujacego
sprztu:

- samochoddw wywrotek, samochodow skrzyniowycfgrikéw z przyczepami

skrzyniowymi,

- réwniarek, spycharek,

- cystern do wody,

- szablonu eignionego,

- walca ogumionego, walca gtadkiego, walca wibjaeyo lub wibratora ptytowego.

70



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyegce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” [1]
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Destrukt pofrezowy tuzel paleniskowy ) i pozostate materiaty ma przewozi dowolnymi
srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed pyleniem, rozsegregowaniem,
nadmiernym wysuszeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” [1] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania nawierzchni
Konstrukcja i sposob wykonania nawierzchni z dégtrygpofrezowego guzla paleniskowego )
powinny by zgodne z dokumentaciechniczia i SST, a w przypadku braku wystarcgsich
ustaléy, mazna przyjmowa:
- gruba¢ i konstrukcg nawierzchni - wedtug zadznika 1,
- sposbb wykonania - wedtug ustalgktow 5.3+ 5.5 niniejszej SST, pod warunkiem
uzyskania akceptacji igniera.

5.3. Sposoby wykonania nawierzchni z destruktu pofzowego (zuzla paleniskowego )
Destrukt pofrezowy guzel paleniskowy ) mana stosowado drég przeznaczonych dla ruchu
lekkiego jako:
- dodatek szkieletowy, rozsypywany na drogach gnuych o podtau gliniastym i
wciskany pod wptywem dziatania két pojazdéw wirgs,
- samodziela nawierzchng, utozona na uprzednio wyprofilowanym pocho.

5.5. Wykonanie samodzielnej nawierzchni z destrukt pofrezowego

(zuzla paleniskowego )
Zalecenia wsgpne
Nawierzchnia z destruktu pofrezowegzugla paleniskowego ) przy grubo nie
przekraczajcej 15 cm mee by wykonywana jednowarstwowo, nawierzefigrubsa, np. 25
cm, naley wykonywa w dwdéch warstwach, a grugm 40 cm w wekszej liczbie warstw.
Wymiary najwikszego ziarna kruszywaizlowego nie powinny przekracz®,5 grubdci
uktadanej warstwy kruszywa, chozinalery uwzgkdniat, ze zuzel paleniskowy d& tatwo
ulega rozdrobnieniu pod wptywem watowania. Zbytelstopione brytguzla, nie rozpadage
si¢ przy watowaniu, naley rozbija¢ mtotem lub odrzuca
Nawierzchnie zuzla paleniskowego magoy¢ wykonywane sposobem powierzchniowym i
sposobem korytowym.

Sposdéb powierzchniowy wykonania nawierzchni

Na wyprofilowanym podteu w kierunku podtanym i uformowanym poprzecznie ze spadkiem
okreslonym w dokumentacji projektowej (np. 4%), po jetgmiszczeniu, rozsypujesjedm lub
dwie warstwy destruktuz(zla ) i watuje kolejno kada z nich przy jednoczesnym polewaniu
woda.

Przy nawierzchniach dwuwarstwowych, na waestiwlm uzywa sk destruktu ¢uzla ) o
grubszym uziarnieniu, o frakcjach od=B® a nawet 100 mm. Na warstgorm uzywa Sk
destruktu @uzla ) drobniejszego o uziarnienic20 mm. Pyhlyzuzlowe s niepazadane ze
wzgledu na dae pylenie zawieragej je nawierzchni.
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Watowanie prowadzi sigtadkimi lub ogumionymi walcami lekkimi o masie-@Mg. Grubad¢
ostateczna nawierzchni nie powinnd Inyniejsza ni podana w dokumentacji projektowej (lub
ew. w zal. 1), przy czym rozsypigj warstwe destruktu( zuzla ) naley pamktac, ze przy
zag:szczaniu osiadajone przynajmniej o 30%.

Zagzszczenie nawierzchni o jednostronnym spadkuzgalezpoczyné od dolnej krawdzi i
przesuwé pasami podinymi, czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku gornej kraedzi.
Zageszczenie naley kontynuowa do osiagniccia wskanika zagszczenia wymaganego w
dokumentacji projektowej, SST .

W celu unikng¢cia kurzu, wytwarzanego wskutek nadmierugralngci zuzla, bezpérednio po
uwatowaniu nawierzchni jest wskazane jej zaszlanmisydj. pokrycie cienkwarstwg (1+2 cm)
gruboziarnistego piasku o lepiszczu gliniastymaalazistym. Warstwte nalezy obficie pola&
woda, a po jej wsiknieciu ponownie uwatowa

Sposob korytowy wykonania nawierzchni

Koryto pod nawierzchrinalezy wykona o gkbokasci i spadku poprzecznym wedtug ustale
dokumentaciji projektowej. Sposéb wykonania korjggo profilowania i zagszczania podima
powinien odpowiadawymaganiom SST D-04.01.01 [2].

Pozostate czynrici zwiazane z uteeniem warstwy lub warstw nawierzchni z destruktu
(zuzla paleniskowego ) wykonujeesiv sposob analogiczny jak przy powierzchniowym
sposobie wykonania (pkt 5.5.2).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdli]
pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstaliynierowi wyniki bada
lub raport o whaciwosciach materiatow, zgodnych z wymaganiami pkt 2 SST

6.3. Badania w czasie robot i po ich wykonaniu

6.3.1. Rowné&¢ nawierzchni

Nieréwnasci podtuzne nawierzchni i nierowrigi poprzeczne naky mierzye 4-metrovy tata.
Nierowndasci nawierzchni nie powinny przekra@zab mm.

6.3.2. Szerok& nawierzchni
Szeroka¢ nawierzchni nie mie r@zni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz -5 cm i
+10 cm.

6.3.3. Grubéc¢ warstw

Grubas¢ warstw naley sprawdzé przez wykopanie dotkdéw kontrolnych w potowie siaxi
nawierzchni. Dopuszczalne odchyiki od projektowagrejpaci nie powinny przekraczat 1
cm.

6.3.4. Zagszczenie nawierzchni

Zagzszczenie nawierzchni nalebadd co najmniej dwa razy dziennie, z tys@ maksymalna
powierzchnia nawierzchni przypadeg na jedno badanie powinna wyro800 nf. Kontrok
zagzszczenia nawierzchni moa wykonywa dowolm metod.

Wskaznik zag:szczenia powinien ldyzgodny z dokumentagcprojektows lub SST, aw
przypadku, gdy nie jest tam okleny - zaleca si aby nie byt mniejszy od 0,98 zggczenia
maksymalnego, okénego wedtug normalnej proby Proctora, zgodni&Z $-05.01.03 [6].
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00MQWymagania ogélne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogollne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumenta@rojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatriei podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

Zgodnie z dokumentacj projektowg nalezy wykonac:

Lp. Element j.m. ilo$¢
1 | Dolna warstwa podbudowy na zjazdach z kruszywa m* 803,00
naturalnego, gruldé warstwy po zagszczeniu 10 cm,
2 |Nawierzchnia na zjazdach z destruktu pofrezoweguala m- 730,00
paleniskowego ), gruldé warstwy po zagszczeniu 15 cm,

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frobejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- przygotowanie podia,
- dostarczenie materiatow i spta,
- wykonanie podbudowy z kruszywa naturalnego,
- wykonanie nawierzchni, wg wymagdokumentacji projektowej, SST
- przeprowadzenie pomiarow i badavymaganych w niniejszej specyfikacji
technicznej,
- odwiezienie sprgu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)

D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne

D-04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zggczaniem podi@a (podspecyfikacja w
zbiorze D-04.01.0404.03.01 Dolne warstwy podbudow oraz oczyszczenie
i skropienie)

D-04.04.06-04.04.03 Podbudowy z kruszywa stabilizowanego machaie
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