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1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Podmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjys/magania dotycce
wykonania i odbioru nawierzchni bitumicznej obejgugj
Remont drogi gminnej Nr 103467R w miejscdeaidPierzchne
w km 0+000 — 1+500

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktnpezetargowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p.1.1

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuj

- wykonanie warstwycieralnej

- wykonanie poboczy jako nawierzchnia ttuczniowangowarstwa

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony dlduuab postoju pojazdéw oraz
ruchu pieszych wraz z wszystkimi gdzeniami technicznymi zwranymi z
prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.2 Jezdnia — ag¢ korony drogi przeznaczona dla ruchu pojazdow.

1.4.3 Korona drogi — jezdnia z poboczami lub chodnikiegatokami, pasami awaryjnego
postoju i pasami dzigtymi jezdnie.

1.4.4 Konstrukcja nawierzchni — uklad warstw nawierzchmraz ze sposobem ich
pofaczenia
1.4.5 Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw zghych do przejmowania lub

rozktadania obaizen od ruchu na podi® gruntowe i zapewnigych dogodne
warunki dla ruchu.

a) Warstwascieralna — gorna warstwa nawierzchni poddana beegdnio oddziatywaniu
ruchu i czynnikéw atmosferycznych

b) Warstwa wizaca — warstwa znajdaga s¢ miedzy warstwy scieralrg a podbudowy ,
zapewnigjca lepsze rozienie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudow



2. Wykonanie warstwy whzacej nawierzchni bitumicznej

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwy aidicej nawierzchni z betonu
asfaltowego wedtug zasad niniejszej specyfikagji s

- kruszywo

- wypetniacz

- lepiszcza

Kruszywo

Do mieszanek mineralno — bitumicznych wykonywanyciwbudowywanych na ggco
stosuje si kruszywo tamane wg PN-B-11112.

Stosowane kruszywa muszspetnid@ wymagania zawarte w niniejszej Specyfikaciji
Technicznej.

Dostawy kruszywa - Wykonawca jest zobgmény do prowadzenia #oiowego i
jakosciowego odbioru dostaw oraz wykonywania zgodniestalory z PZJ cgstotliwoscia
laboratoryjnych badakontrolnych. Wyniki tych badanalezy przekazywa w okreslonym
trybie Inzynierowi. Pochodzenie materialu i jego j&ko powinny by wczeniej
zaaprobowane przez dyniera. Poszczegodlne asortymenty kruszyw powinnghpdzt z
jednegazrédta.

Wypetniacz

Wymagania dla wypetniacza
Przewiduje si uzycie wykcznie wypetniacza wapiennego. Wypetniacz powinipetrga
nastpujace wymagania :

- zawartd¢ ziarn mniejszych od 0,3 mm 100%

- zawartd¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm > 80%
- wilgotnos¢ < 1,0 %

- zawartd¢ weglanu wapnia nie mniej 7i90%

- powierzchnia wisciwa 2500 — 4500 cf g

Dostawy wypetniacza — zasady dostaw i lagkaosciowych jak w punktach dotygeych
kruszywa.

Transport i przechowywanie wypetniacza muedbywa& sie w sposob chroncy go przed
zawilgoceniem , zbrylaniem i zanieczyszczeniem.

Lepiszcza

Do produkcji betonu asfaltowego przewiduje sastosowanie lepiszcza — asfaltu drogowego
D-50.

Dostawy lepiszczy — rodzaj lepiszcza i jego poclemiz oraz uzgodnienie z dostawg
producentem) zasady jalamowego odbioru lepiszczy powinny dyakceptowane przez
Inzyniera.

Zabrania si stosowania do tego samego asortymentu robét kEpispochodzcych od
réznych producentéw. Zmiana dostawcy ( producentajsiepa w trakcie trwania robét
wymaga zgody liyniera oraz sprawdzenia receptury na mieszamkeralno-bitumicza.



2.1 Wykonanie warstwyscieralnej nawierzchni bitumicznej

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwgieralnej nawierzchni z betonu
asfaltowego wedtug zasad niniejszej specyfikagji s

- kruszywo
- wypetniacz
- lepiszcza

Kruszywo

Kruszywo ftamane granulowane klasy I, gat. .
Pozostate wymagania jak dla warstwyimicej pkt. 2.4

Wypelniacz, lepiszcza
Wymagania jak dla warstwy wiacej pkt. 2.4
Srodek adhezyjny

Nalezy stosowa srodek adhezyjny posiadgy aproba techniczg.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym w Aprobacie Techniczne;.
Przy ustalaniu iléci oraz sposobu dozowani&odka adhezyjnego nadg uwzgkdnié
wymagania Aprobaty Technicznej. Dozowasi®dka adhezyjnego powinno odbyévaie
przy pomocy automatycznego dozownika wprowagtsgjo srodek do lepiszcza
bezpdrednio przed otoczeniem kruszywa w mieszalniku zddd. Opakowanie, transport i
przechowywanie powinno bygodne z ustaleniami oktenymi w Aprobacie Technicznej .

3. Sprzet

Sprzt budowlany powinien odpowiadapod wzgédem typdw i ildci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji robot zaakceptoyma przez layniera.

Zgodnie z technologizatazong w Dokumentaciji Projektowej do wykonania robo6t pyopje
sie uzy¢ nastpujacego spretu:

- spycharki gsienicowe 100 kW

- rowniarki

- kompresor

- zagszczarki ptytowe

- walce statyczne gtadkie

- walce wibracyjne

- rozktadarki masy

4. Transport

Zgodnie z technologi zalazong w Dokumentacji Projektowe] do transportu proponsige
uzy¢ takichsrodkow transportu jak :

- samochody samowytadowcze 10 — 30 t



- samochdd dostawczy do 0,9 t
- samochaod skrzyniowy do 5t

5. Wykonanie robot
5.1 Przygotowanie podtaa

Podtaze wraz z profilowaniem i zgagzczeniem podia .

Warstwy odcingjca i odgczapca powinny by wytyczone w sposOb umldwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentagyrojektowg , z tolerancjami ok&onymi w niniejszej
specyfikacji.

Paliki lub szpilki powinny b¥ ustawione w osi drogi i w ¢gdach rownolegtych do osi drogi,
lub w inny spos6b zaakceptowany przezyhiera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utheia¢ nachgniecie sznurkow lub linek do
wytyczenia robot w odgpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.2 Wbudowanie i zagszczenie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozkiladane w warstwie o jednakowej grétip przy uyciu
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw ¢drgich wysokéciowych. Grubéé
roztozonej warstwy lanego kruszywa powinna byaka , aby po jej zagzczeniu oggnicto
grubas¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje wykonanigsiy odgaczapcej lub odcinajcej
o grubdci powyzej 20 cm , to wbudowanie kruszywa nglevykona dwuwarstwowo.
Rozpoczcie uktadania kadej nasgpnej warstwy moe nasipi¢ po odbiorze przez #yniera
warstwy poprzedniej.

W miejscach , w ktorych widoczna jest segregacjsskywa nalgy przed zagszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kécowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajce] naley
przysypi¢ do jej zagszczania.

Zageszczenie warstw o przekroju daszkowym maleozpoczyna od krawedzi i stopniowo
przesuwaé pasami podiznymi czsciowo naktadajcymi si, w kierunku jej osi.
Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym spadkuzyalezpoczyné od dolnej krawdzi i
przesuwé pasami podiznymi czsciowo naktadajcymi sie , w kierunku jej gornej kragdzi.
Nieréwnaici lub zagébienia powstate w czasie zggczania powinny kywyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lisun¢cie materiatu , a do
otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcéw warstwa odciaap i odgczagca powinna b§
zag;szczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanigmi.

Zagsszczanie naley kontynuow& do osigniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego 0d
1,0 wedtug normalnej proby Proctora , przeprowadgomrediug PN-B-04481[1].

Wskaznik zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12[8].

W przypadku , gdy gruboziarnisty materiat wbudowawy warstwe odsiczapca lub
odcinapca uniemaliwig przeprowadzenie badania zagczenia wedlug normalnej proby
Proctora, kontr@l zag;szczenia naley oprz& na metodzie obgien ptytowych.

Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia warstwy wepBN-64/8931-02[6].
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztaicere powinien przekracz2.2.
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zeggczania powinna ldyrowna wilgotndci optymalnej z
tolerancy od —20% do + 10% jej warol.



W przypadku , gdy wilgotnig kruszywa jest wsza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo
nalezy osuszy przez mieszanie i napowietrzanie.

W przypadku , gdy wilgotrig kruszywa jest risza od wilgotnéci optymalnej , kruszywo
nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rownomiernie wymiesza

5.3 Wykonanie oczyszczenia nawierzchni.

Warstwa konstrukcyjna nawierzchni powinna zéstezyszczona z funego kruszywa i pytu.
Operacg te¢ naleey wykona& przy wyciu szczotki mechanicznej lub kompresora.
Powierzchnia powinna I8yczysta i sucha.

5.4 Wykonanie warstwy nawierzchni bitumicznej

Projektowanie betonu asfaltowego na watstwigzacg — za przygotowanie receptur
odpowiada Wykonawca , ktory przedstawia jeylmerowi do zatwierdzenia .

Receptury powinny kiyopracowane dla konkretnych materiatdw zaakceptgalawczéniej
przez Irzyniera i przy wykorzystaniu reprezentatywnych pidbgeh materiatdw . Receptury
powinny by opracowane przez laboratorium Wykonawcy w opapanas¢pujace zrodia :

» zalazenia materiatowe gje w PZJ ,

* wytyczne niniejszej specyfikacji ,

e zasady projektowania betonu asfaltowego ocksaonej odporngei na odksztalcenia
trwate — Zeszyt 48 IBDIM Warszawa 1995 ,

* normy:
- BN-73/6771-03 -Projektowanie mas betonalé&sivego,

* wyniki wykonywanych petnych i niepetnych badaateriatow

5.5 Przygotowanie mieszanki

Roboczy sklad mieszanki przygotowuje Wykonawca opralgc go na bazie receptury
laboratoryjnej. Sty on do zaprogramowania nakeamia poszczegolnych frakcji kruszywa
oraz wypetniacza i lepiszcza. Skiad mieszanki zyalemiesci¢ na tablicy w widocznym
miejscu dla operatora nadzoru.

Kruszywo musi by suche i sypkie, bez zanieczysztzsowstatych w czasie transportu i
skladowania. Temperatury kruszywa i lepiszcza p@ohego do mieszalnika mugshy¢ scisle
przestrzegane i powinny wynosv stopniach Celsjusza:

» asfalt D-50:145-165 °C

* mieszanka kruszywa z suszarki: 165-180 °C

* temperatura gotowej mieszanki powinna wyao$#5-170 °C

5. 6 Dozowanie skiadnikéw

Dozowanie powinno odbywssic przy wyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcga si
objctosciowe dozowanie lepiszcza. Nie dopuszcza rgcznego sterowania odwaniem
sktadnikéw. Naley zagwarantowadozowanie sktadnikow z ngplijaca doktadndcia:

* kruszywo + 2,5%

* wypetniacz + 1,0% w stosunku do masy zarobu



* lepiszcze = 0,3% bezwzglnej zawartéci asfaltu przewidzianej w sktadzie mieszanki w
stosunku do masy zarobu

Mieszanie skladnikdw mieszanki — Do mieszalnikdehapodawa sktadniki w nasfpujacej
kolejncsci: kruszywo grube, kruszywdrednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich
wymieszaniu — lepiszcze. Mieszanie skladnikow powimdbywé si¢c do chwili uzyskania
jednorodnej mieszanki pod wzdem wyghdu i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny
by¢ catkowicie otoczone lepiszczem. Wagdnego zarobu ustalagsiak, aby wykorzysia
pojemnd¢ mieszalnika.

5.7 Wbudowanie mieszanki

Uktadanie mieszanki na warsfwvigzacg powinno odbywa sie w sprzyjajcych warunkach
atmosferycznych, tj. przy suchej i cieptej pogodare temperaturze powgj 10°C. Za
kazdorazow zgody Zamawiagcego, prace magby¢ prowadzone w temperaturze powey
5°C. Zabrania siuktadania mieszanki w czasie deszczu.

Uktadanie — przed przygiieniem do uktadania powinna dwyznaczona niweleta. Niweleta
zostanie wyznaczona przyzyciu stalowej linki, stanowcej horyzont odniesienia dla
czujnikbw automatyki uktadarki. Przed przysieniem do uktadania, wdzenia robocze
uktadarki naley podgrz&. Uktadanie mieszanki powinno odbygvaic w sposob aiglty, bez
przestoju z jednostagnpredkoscia 2 — 4 m na mingt W zasobniku uktadarki powinna
zawsze znajdowsasic mieszanka.

Wykonywanie ziczy — zhcza poprzeczne, wynikglje z kaca dziatki, naley wykona przez
rbwne oboicie a nasfpnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie lispwzed
uszkodzeniem. 4tze poprzeczne ze sjarawierzchrg, nalery wykona poprzez wgjcie na
dtugas¢ okreslonej w Dokumentacji Projektowej. aiza podtane powinny by wykonane po
obcieciu krawedzi i posmarowaniu lepiszczem.gg€ka poszczegolnych warstw. Powinny by
przesungte o okoto 20 cm wzgtem siebie. Wymagacsiby dzienna dziatka robocza byta
wykonana na catej szerad@ jezdni.

5.8 Zageszczanie nawierzchni

Nalezy stosowdé sposOb zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku probmym
dostosowaniu do konkretnego zestawu @przPocatkowa temperatura mieszanki w czasie
zag:szczenia powinna wyndsinie miej ni: 135°C dla asfaltu D-50. Warsgwnalery
zagsci¢ do uzyskania wskaika zagszczenia 98%.

Przy zagszczaniu mieszanki, nale przestrzeganastpujacych zasad:

» zagszczanie powinno odbywasie zgodnie z ustalonym schematem pi¢eyalca, w
zaleznosci od szerokéci zag:szczanego pasa roboczego, gtdboktadanej warstwy i
rodzaju mieszanki , zgodnie z wynikamigggiictymi na odcinku prébnym

* zagszczanie nalgy prowadzé poczwszy od krawdzi kusrodkowi

* najezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym, w celu unikricia zjawiska fali przed
walcem



* rozpoczyna watowanie walcem gtadkim a ngghie ogumionym przy niskim @ieniu w
oponach, podwiszapc je w miag watowania

* manewry walca naly przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym

» zabrania si postoju walca na cieptej nawierzchni

» predkos¢ przejazdu walca na powinnadjgdnakowa w granicach 2 — 4 km/h na pika
i w granicach 4 — 6 km/h w dalszej fazie watowania

» walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadkaleny rozpoczynéd od dolnej
krawedzi ku gorze

» zabrania s uzywania walcéw ogumionych z zytymi lub bieznikowanymi oponami i nie
posiadagcych maliwosci zmiany cénienia

» walce wibracyjne powinny posiadlaakres cgstotliwosci drgar w przedziale 33 — 35 Hz

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

W czasie budowy Wykonawca powinien prow#&dzaystematyczne pomiary i badania
kontrolne i dostarczaich wyniki Inzynierowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca
powinien wykonywdé& w zakresie i zakresie e¢ztotliwoscia gwarantuwca zachowanie
wymaga jakosci robot, lecz nie rzadziej hiwskazano w odpowiednich punktach niniejszej
specyfikacji.

6.2. Kontrole, pomiary, badania

6.2.1 Wykonanie warstwy wazacej nawierzchni bitumicznej

Badania jakéci rob6t w czasie budowy :

Wykonawca powinien prowadzisystematyczne badania kontrolne i dostarckapie
raportow dla Iayniera . Badania kontrolne Wykonawca powinien wykeat z
czestotliwoscia gwarantujca zachowanie wymagajakasci robdét . Badania i pomiary
wykonanej warstwy wgizacej — badania wskaika zagszczenia , nagkliwosci , zawartgci
wolnych przestrzeni oraz grufm wykona poza obiektem / na ptycie przejowej / .

Rowna¢ warstwy wihzacej — powierzchnia warstwy powinna dydéwna i uksztalttowana
zgodnie z DokumentagjProjektovs . Pomiaru nieréwniei w kierunku podtanym dokonuje
si¢ dla warstwy wazacej — planografem w sposélbagly . Nierbwndgci poprzeczne naky
mierzy¢ 4-metrowy fat3 co 100 m . Nierowna@i dla warstwy wizacej nie powinny
przekracz&6 mm .

Niweleta warstwy wizgcej — powinna b§ zgodna z DokumentacpProjektovy .

Tolerancja dla niwelety warstwy gigcej wynosi = 10 mm .

Szerokd¢ warstwy wizacej — nie mae sk rozni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz
+ 5 cm . Szeroki& warstwy wizacej powinna by wicksza od szerokoi warstwyscieralnej
0 co najmniej grub& warstwy $cieralnej lub o wartd® wskazap w Dokumentacji
Projektowej .

Gruba¢ warstwy wihzace] — Wykonawca powinien miergynajp&niej 24 godziny po jej
wykonaniu , co najmniej w dwoch losowo wybranyeinktach na kalej dziatce roboczej i
nie rzadziej ni w jednym punkcie na kae 600 nf



Przed odbiorem nawierzchni , Wykonawca sprawdzibgiti warstwy nawierzchni w
obecndci Inzyniera przynajmniej w trzech losowo wybranych packt lecz nie rzadziej ni
w jednym punkcie na kale 1000 . Dopuszcza sitolerancg grubgci warstwy + 5 mm .

Wymagania dotycice zagszczenia — Wykonawca zobawany jest do badania zggczenia
wykonanej warstwy wizagcej nawierzchni . Wykonuje gito poprzez wyeicie probki z
gotowej nawierzchni po jej zagzczeniu i ostygrciu. Do wyckcia probek powinno si
uzywat mechanicznej wiertnicy , ktdra wycina cylindryczobki w stanie nienaruszonym .
Nalezy pobra losowo min. dwie prébki przy dziennej dzialce diégg 500 m i cztery probki
przy dziatce dhiszej . Wskanik zag:szczenia oblicza siprzez porownanieggtasci pozornej
probki wycktej z nawierzchni do ggtasci pozornejsredniej wzorcowej probki zggzczone;j
wg metody Marshalla i wyea st w procentach . Do oceny zggczenia odcinka przyjmuje
si¢ srednig z dwdch probek . Dopuszcza siinne metody badazag:szczenia po akceptacii
ich przez Iiyniera . Wymagany wskaik wynosi dla warstwy véizagcej 98 % .

Efekt kaxcowy — uta@ona i zagszczona warstwa ma charakteryzowse nastpujacymi
cechami :

» Jednorodngcia powierzchni

* Nasgkliwos¢ / max. 4 % /

¢ ROwNG¢ — nierébwndci nie mog przekracz&6 mm

* llos¢ miejsc wykazujcych odchylenia nie mie przekracza2 na jednym hektometrze
* Gruba¢ warstwy nawierzchni / tolerancja £ 5 mm/

» Szerokd¢ warstwy nawierzchni / tolerancja £ 5 cm /

* Zawarta¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni /5 -9 % /

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa .

Jednostlk obmiarows wykonanej nawierzchni , uwzglnione elementy skfadowe robot
obmierzane wg po#sszych jednostek :

« m?- wykonanej warstwy podbudowy z kruszywa tamanego
« m?— wykonanej warstwy wiacej z betonu asfaltowego

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robot

Odbiorom robo6t podlegaj wszystkie operacje zwdane z wykonaniem nawierzchni
bitumicznych . Odbioru dokonujedwnier na podstawie zgtoszenia Wykonawcy .



Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektowy i Specyfikacy
Techniczn , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toileji wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne .

8.2 Odbidr robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegayj:
» profilowanie i zagszczanie podia

* wykonanie warstwy odgszapce]

* wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego

* wykonanie warstwy wizacej nawierzchni bitumicznej

Odbior roboét zanikagych powinien by dokonany w czasie umliwiajagcym wykonanie
korekt i poprawek , bez hamowania ogélnego ¢gmstobot .

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Og0llne zasady ptatrszi

Ptatngci bedg dokonywane zgodnie z obmiarem , ag@kasci uzytych materiatéw oraz
oceny jakasci wykonania robo6t na podstawie wynikow badg@omiarow .

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje :

» profilowanie | zagszczanie podiaa

* wykonanie warstwy odgzapce]

* wykonanie podbudowy ,

* przygotowanie mieszanki,

» transport mieszanki na miejsce wbudowania ,

* mechaniczne rozi@nie poszczegolnych warstw mieszanki ,
* mechaniczne zggzczenie poszczegolnych warstw ,

» obckcie krawedzi nawierzchni ,

* przeprowadzenie bafia pomiaréw

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-S -02201  Drogi samochodowe . Nawierzchmgawe. Podzialy , nazwy , oktenia

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe . Oznaczenie moddksztatcenia nawierzchni
podatnych i pozioprzez obaizenie piyt .

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe . Pomiar résanoawierzchni planografem i at
PN-B-01100 Kruszywo mineralne . Kruszywo skal Podziat , nazwy , oldenia .

PN-B06714/12 Kruszywa mineralne . Badania . ©zaaie zawarkei zanieczyszcze



obcych .

PN-B-11113 Kruszywo mineralne . Kruszywo #&mra do nawierzchni drogowych .

Piasek .

BN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz ikaumy do mas bitumicznych .

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe . Pomiar rééennawierzchni planografem i tat

PN-S-06102 Drogi samochodowe . podbudowgzyw stabilizowanych mechanicznie



