SZCZEGOL WYKONANIA OKAPOW

Wykonanie okapow w osiach "1" i "2"

co 1500 mm

|
[

4,0
o

Wsporniki wykonane z katownikéw mocowac do skrajnych ptatwi

Wykonanie okapow w osiach "A" i "C"
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W miejscu spawania do ptatwi wykona¢ wyciecie potki katownika
w celu zlicowania go z gorna krawedzia ptatwi

UWAGI:
*Stal 5235
*Elektrody EA 146
‘wymiarywmm . .
*spawac grubosciami spoin opisanymi na rysunku
*spoin n1e_0815ane spawac jako pachwinowe
o grubosci 0,7*a, (a-grubosc cienszego z
taczonych elementow)-minimalna gr. spoiny 3 mm

*zabezpieczenie antykorozyjne i przeciwpozarowe
wg opisu technicznego

Zastrzega sie wszelkie prawa wynikajace z Ustawy o prawie autorskim.

Rysunek niniejszy nie moze

by¢ w catosci lub w czesci przerysowany,

uzupetniony lub odstapiony komukolwiek, bez pisemnej zgody firmy aspi.
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