SST -09

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZADASZENIE WIATROLAPU
KONSTRUKCJE I ELEMENTY STALOWE - CPV 45223210-1

OBROBKI BLACHARSKIE - CPV 45261310
Rynny i rury spustowe CPV 4526132

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie zadaszenia wiatrotapu
i obrdébek blacharskich, zwiazanych z robotami budowlanymi w ramach zadania pn.: ,,ROZBUDOWA
I PRZEBUDOWA ISTNIEJACEGO BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO (URZEDU GMINY)
W CZESCI OBEJMUJACEJ STREFE WEJSCIA WRAZ Z WIATROLAPEM ORAZ BUDOWA
PLATFORMY DLA NIEPELNOSPRAWNYCH NA DZ. NR EW. 879 W MIEJSCOWOSCI PADEW
NARODOWA”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie elementow stalowych 1 obrobek blacharskich do obiektu wg ponizszego zakresu:

1.3.1. Elementy stalowe w budynku:
- shupy z profili stalowych RK 80 x 80 x 5

- porgcz i balustrada ze stali nierdzewnej z wypetieniem szklem bezpiecznym

- zadaszenie o konstrukcji stalowej — profile kwadratowe i prostokatne — wg rysunkow
szczegblowych

- pokrycie daszku poliweglanem

- wykonanie rur spustowych i rynien

- wykonanie obrébek blacharskich

- ogrodzenie z profili stalowych

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznymi oraz okre$leniami podanymi w SST Czg$¢ G: ,, Wymagania ogolne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal
Do konstrukeji stalowych stosuje si¢ ksztattowniki zimnogigte:
* Wykonywane sa jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe
i okragte).
* Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Diugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.

2.2. Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne
Wiasno$ci mechaniczne i1 technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN

10025:2002.

* Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy
i naderwan.

* Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i



peknigcia widoczne gotym okiem.
* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
— mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
— nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o gr. od 25 mm.0,7 mm dla walcéwki o grubosci
wigkszej.
2.3. Odbior stali
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
— znak wytworcy,
— profil,
— gatunek stali,
— numer wyrobu lub partii,
— znak obrobki cieplne;.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.4. Odbioér konstrukceji

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych
zostaty usunigte.

Cechowanie elementow farba na elemencie.

2.5.1 aczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na Sruby:

2.5.1 Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych
na obciazenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny:

* posiada¢ zaswiadczenie jakosci

* spelia¢ wymagania norm przedmiotowych; opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne

Z wymaganiami obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.

2.5.2 Sruby
Do konstrukeji stalowych stosuje si¢:

a) Sruby z tbem szeSciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $rednio doktadne klasy:
* dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11
* dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
v stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
v tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
v wlasnos$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
b) Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
¢) nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
*  wlasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czgsciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
d) podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
e) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
f) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gléwkach.

2.5.3 Powtoki malarskie

Materialy na powtoki malarskie wg robot malarskich.
2.5.4 Sktadowanie materialow i konstrukcji

1. Konstrukcje i materialy dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych  elementdow mozna uzy¢ wciagarek Iub  wciagnikow. Elementy cigzkie, dlugie
1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy
uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢
w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.




Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejéciu, segregowac
1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjnej.
Konstrukcj¢ nalezy ukladaé w pozycji poziomej na podkladkach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.
2. Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
3. Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.6. Blachy
* Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.

Grubo$¢ blachy 0,5mm do 0,55mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa — rowna warstwa cynku (275g/m2)

oraz pokryta warstwa pasywacyjna majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace. Wystepuje w arkuszach o

wym. 1000x2000mm lub 1250x2000mm.

* Blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi, grubosci 0,5 - 0,55mm, arkusze o wym. 1000x2000mm

lub 1250x2000mm.

* Blacha tytanowo — cynkowa, grubosci 0,5 - 0,55mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm

* Blacha miedziana, gruboéci 0,5 - 0,55mm, tasma szerokosci 670 mm

* Blachy profilowe, grubosci 0,5 - 0,7 mm powlekane, na stronie licowej powltokami poliestrowymi 25
mikrometrow lub 35 mikrometrow, na stronie spodniej powloka epoksydowa 10 mikrometrow

* Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 1 0,75Smm. Profile T7, T12, T18, TISEKO, T35

powlekane lakierem

2.7. Plyty z tworzyw sztucznych:

* plyty pleksi bezbarwne i kolorowe
* plyty poliwgglanowe bezbarwne i kolorowe

Wszelkie materialty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego
stosowania w budownictwie.

Przyjecie materiatlow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

3.SPRZET
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia
norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunigciem oraz utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
*  prawidlowo$¢ wykonania robdt,

*  mozliwo$¢ mocowania elementow do Scian,
*  jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja zaakceptowana przez.
Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku - kraty wg rys..
Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomoca kotkéw rozporowych Iub kotkow
wstrzeliwanych. Kraty montowane w $cianach nie moga wystawac poza lico muru

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione tak aby nie nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub
przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywacé z elastycznej masy uszczelniajace;j.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys, odpryskow,
a takze spelnia¢ wymagania podane dla robot malarskich.

5.6. Obrdébki blacharskie
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.



Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5mm do 0,6mm mozna
wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -150C. robdt nie mozna wykonywac na
oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznos$ci zachowania dylatacji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposoéb umozliwiajacy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.7. Rynny z blachy powlekanej

rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy
i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane
na catej dlugosci,

rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie
wigkszych niz 50 cm,

spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.8. Rury spustowe — z blachy jw.

rury spustowe powinny by¢é wykonane z pojedynczych czionow odpowiadajacych dilugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na
zaktad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,

rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odst¢pach nie wigkszych
niz 3 m,

uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwatly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie
w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajace wodg do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
glebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalaczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

sprawdzenie wymiardéw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czg¢$ci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowag:

sprawdzenie stanu 1 wygladu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosci
1 spoziomowania,

sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

sprawdzenie uszczelnienia pomi¢dzy elementami a o$ciezami,

sprawdzenie dziatania czg$ci ruchomych,

stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

- montaz konstrukcji stalowej. - dla konstrukcji dachu - ilos¢ m wykonanej konstrukcji.
- dla robot 45261310 — Obrobki blacharskie oraz 45261320 — Rynny i rury spustowe — 1m wykonanych

rynien lub rur spustowych.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane
w punktach 51 6.

8.1.0dbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:



*  Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych.
Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikow, wtazow, itp.
*  Sprawdzenie prawidlowos$ci spadkéw rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga
by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ptaci si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
*  przygotowanie,

zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,
* uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe:

Placi sig za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
* przygotowanie,

* zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,
* uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



