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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwiazanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego (warstwa $cieralna)
gr. 4 cm w zwigzku z;
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1.2 Zakres stosowania 85T

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem
warstwy Scieralnej gr. 4 z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/16 wg PN-S-96025:2000 [10].

Nawierzchnig z betonu asfaltowego mozna wykonywaé dla drégi o kategorii ruchu KR 2 wg ,Katalogu typo-
wych konstrukeji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”, IBDiM - 1997 [12].

Zakres robst  1800,00 m*

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscia asfaltu lub polimeroasfal-
tu, wytworzona na goraco, w okreslony sposéb, spelniajaca okreslone wymagania.

1.4.2. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa ufozona i ZAZESZCZONA.

1.4.3. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materialéw mineral-
nych oraz zwigksza odpornosé blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze byé dodawany do
asfaltu Iub do kruszywa.

1.4.4. Podloze pod warstwe asfaltows -~ powierzchnia przygoiowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.5. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie,

1.4.7. Pr6ba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej whasciwosci 54
zgodne z recepty laboratoryjna.

1.4.8. Odcinek prébny - odcinek warstwy nawierzchni (o diugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zblizo-
nych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych robét.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN)
na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST D-.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5 Ogbine wymagania dotyczgce rob6t
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogéine wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D.00.00.00 , Wy-
magania ogblne” pkt 2.

2.2 Asfalt
Nalezy stosowaé asfalt drogowy D50/70 spetniajacy wymagania okreglone w PN-C-96170:1965 [6].
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2.3 Wypeiniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz, spefniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypehlniacza

podstawowego i zastgpezego.
Przechowywanie wypetniacza powinno byé zgodne z PN-$-96504:1961 91

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy écieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec materialow

Le. Rodzaj materiatu w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 2
1 [Kruszywo tamane granulowane wg PN-
B-11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skal magmowych i przeobrazonych kL. 1, 1T gat.]
b) ze skat osadowych jw.
¢) z surowca sztucznego (2uzle pomie-
dziowe i stalownicze) jw.
2 | Kruszywo lamane zwykle
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1L II; gat.1, 2
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] KLLH
4 | Grys i zwir kruszony z naturalnie roz-
drobnionego surowca skalnego wg kL I, II; gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [15]
5 |Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2
6 | Wypelniacz mineralny:
a) wg PN-S8-96504:1961[9] podstawowy
zastepezy
b) innego pochodzenia wg orzeczenia pyly z odpylania
laboratoryjnego popioly lotne
7 | Asfalt drogowy D 50", D 70
wg PN-C-96170:1965 [6] D100

2) 2)
z

3) 3)

gat. 1

1) 1) tylko pod wzgledem S$cieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak diz kl.
I;

tylko dolomity kI. I, gat.1 w ilosci < 50% m/m we frakcji ETYSOWej W mieszance
innymi kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty

i piaskowce bez ograniczenia ilosciowego

preferowany rodzaj asfaltu

24 Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowaé kruszywa podane w tablicy 1.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i

zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5 Asfalt uplynniony

Nalezy stosowa¢ asfalt uplynniony spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974 [7].

2.6 Emulsja asfaltowa kationowa

[14].

Nalezy stosowaé drogowe kationowe emulsje asfaltowe spefniajace wymagania okreslone w WT.EmA-99

Modernizacja drogi Ostrordg — Rudki Huby
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3. SPRZET

3.1 Ogoine wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 »Wymagania og6lne” pki 3.

3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé si¢
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
~ Wwytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— uktladarek do ukladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zZaggszczanego,
— skrapiarek,
— walcodw stalowych gladkich ,
— walcdw ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
— samochod6éw samowyladowczych z przykryciem lub termoséw.

4. TRANSPORT

4.1 Ogéine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2 Transport materiatéw

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:199] [5]
Transport asfaltéw drogowych moze odbywaé si¢ w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inyniera.

4.2.2. Wypelniacz

Wypeiniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialéw sypkich, umoz-
liwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu w sposdb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3, Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanie-
czyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowepo

Mieszank¢ betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roziadunek.

Czas transportu od zatadunku do roziadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spehieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sig stosowanie samochodow termosow z podwéjnymi scianami skrzyni wyposazonej w system ogrzew-
czy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogbine zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robét podano w SST D.00.00.00 ~Wymagania ogdlne” pkt 5.
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3.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akeeptacji projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegblnych sktadni-
kéw i probki materiatéw pobrane w obecnodci Inzyniera do wykonania badas kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,
- okresleniu jej whasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

5.2.2. Warstwa scieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowe-
g0 oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 3.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego przedsta-
wiono na rysunkach §+13.

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien byé ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg
metody Marshalla; probki powinny spetniaé wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wigzaca z betonu asfaltowego powinna spetniaé wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 6
do 8.

Tablica 2. Rz¢dne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartogci asfaltu

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia MM w
zaleznosci od kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR 2
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 do 16
Przechodzi
przez: 25,0
20,0 100
16,0 90+100
12,8 80+100
9.6 69100
8,0 6293
6,3 56+87
4,0 45:76
2,0 35+64
zawartosé (36+65)
ziarn > 2,0 26+50
0,85 19+39
0,42 17433
0.30 13425
0,18 12:22
0,15 7411
0,075
Orientacyjna za-
wartos$¢ asfaltu w
MMA, % m/m
5,0+6,5
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Rys. 1. Krzywe graniczne vziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 16mm do warstwy §cieralnej na-
wierzchni drogi o obciaZenin ruchem KR2

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineraino-asfaltowych i warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA, warstwy
Lp. Wiasciwosci | Wiazace), Wyrbwnawczej
1 wzmacniajgcej w zaleznosei od
kategorii ruchu
KR3-6
Modut sztywnosci petzania ", MPa nie wymaga sie
2 | Stabilnos¢ prébek wg metody Marshalla w
temperaturze 60° C, zageszczonych 2x75 ude- 5,59
rzen ubijaka, kN
3 | Odksztatcenie prébek jw., mm od 2,0do 5,0
Wolna przestrzef w probkach jw., %(v/v) od 1,5do 4,5
5 _Wypoehueme wolnej przestrzeni w prébkach od 75,0 do 90,0
jw., %
6 { Grubos¢ warstwy w ¢cm z MMA o uziarnieniu:
od ) mm do 16,00 mm od 4,0 do 5,0
7 | Wskaznik zageszczenia warsiwy, % min. 98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od 1,5 do 5,0
1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy
tylko fazy projektowania sktadu MMA
2) dla warstwy wyrdwnawczej
3) specjalne warunki, obciazenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

3.3.  Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank¢ mineralno-asfaltows produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewniajacej
prawidtowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skiadnikéw i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recep-
ta. Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosei od tem pera-
tury,
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Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosié: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeplywomie-
rza, lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on byé dozowany do asfaltu w sposéb i w
ilodciach okre§lonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym
utrzymanie stalej temperatury z tolerancjg + 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosié:
-dlaD 50 od 145° C do 165° C,
-dlaD 70 od 140° C do 160° C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzy-
skata wlasciwg temperatur¢. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30° C
od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosié:
-zD 50 od 140° C do 170° C,
-zD 70 od 135° C do 165° C.

94. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwg nawierzchni z betonu asfaltowego powinno byé wyprofilowane i réwne. Powierzchnia
podioza powinna by¢ sucha i czysta.
Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny byé wieksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 4. Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podloze pod warstwe
wiaZacg
b | DrogiklasyGiZ 9

W przypadku gdy nieréwnosci podioza sa wigksze od podanych w tablicy 7, podtoze nalezy wyréwnaé po-
przez frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podioze nalezy skropi¢ emulsjq asfaltows, lub
asfaltem uptynnionym w iloéci ustalonej w SST. Zalecane ilodci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynnia-
cza podano w tablicy S.

Powierzchnie czotowe krawginikéw, wiazéw, wpustéw itp. urzadzert powinny byé pokryte asfaltem lub mate-
riatfem uszczelniajgcym okreslonym w SST i zaakceptowanym przez InZzyniera.

Tablica 5. Zalecane ilodci asfaitu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego

Hlos¢ asfaltu po odparowaniu wody
z emulsji lub uptynniacza z asfaltu

uphmnionego, kg/m’

Podloze do wykonania warstwy

Lp. 2 mieszanki betonu asfaltowego

Podloze pod warstwe asfaltowa

1 | Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa od 0,7 do 1,0
2 Podbudc?wa. z kruszywa stabilizowanego 0d 0.5 do 0,7

mechanicznie

3 |Podbudowa z chudego betonu lub gruntu
stabilizowanego cementem

4 |Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej po-
wierzchni

od 0,3 do 0,5

od 0,2 do 0,5

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe

Kazdg utozona warstwg nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed ulozeniem nastep-
nej, w celu zapewnienia odpowiedniego polaczenia migdzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST.
Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza podano w tablicy 9.
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Tablica 6. Zalecane ilodci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu uplynnionego

llo$é asfaltu po odparowaniu wody z emul-
Lp. Polaczenie nowych warstw sji lub uptynniacza z asfaltu uplynnionego
kg/m’
1 | Asfaltowa warstwa wyréwnawcza 0,5

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub ulot-
nienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:
- 2h  przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 0.5 h przy ilodci od 0,2 do 0,5 kg/m’ emulsji lub asfaltu uplynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampa otaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego powinna by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza
od +5° C dla wykonywane]j warstwy grubosci > 8 cm. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na
mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Zaréb prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaitowych jest zobowiazany do prze-
prowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okre$la si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skiadu zaprojektowanego poda-
no w tablicy 10.

Tablica 7. Tolerancje zawartoéci skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skladu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej prébki metoda ekstrakeji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp.| Skiadniki mieszanki mineralno-asfaltowej { nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 2
1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach #
mm: +5,0
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12.,8; 9.6; 8,0; 6,3;
4,0; 2.0
2 | Ziarna pozostajyce na sitach o oczkach # +3.0
mm: 0,85; 0,42; 0,30; 6,18; 0,15 0,075 -
3 |Ziarna przechodzace przez sito o oczkach +20
#0,075mm -
4 | Asfalt +0,5

5.8. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano koniecznoéé wykonania odcinka prabnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpo-
czgciem robét, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia czy uzyty sprzet jest whagciwy,
~ okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineraino-asfaltowej przed zaggszczeniem, koniecznej do uzyskania wy-

maganej w dokumentacji projektowej grubogci warstwy,

— okreslenia potrzebne;j ilosci przej$é walcow dla uzyskania prawidlowego zageszezenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania war-
stwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego
przez Inzyniera.
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5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfalfowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana uktadarka wyposazong w uklad z automatycz-
nym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa,

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna byé nizsza od minimalnej temperatury mieszanki poda-
nej w pkcie 5.3.

Zageszezanie mieszanki powinno odbywaé si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przejéé walca ustalonym
na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszezania powinna wynosié nie mniej niz:
- dla asfaltu D 50 130° C,
- dla asfaltu D 70 125°C.

Zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszezenia uloZzone] warstwy
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukc]i wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ziacza
powinny by¢ calkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ziacze robocze powinno byé réwno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna byé posmarowana as-
faltem lub oklejona samoprzylepna ta$ma asfaltowo-kauczukowa. Sposdb wykonywania ztacz roboczych powinien byé
zaakceptowany przez InZyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogbine zasady kontroli jako$ci robé6t
Ogédlne zasady kontroli jakoséci robét podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypelniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkgji mieszanki mineralno-asfaltowe i przedstawié wyniki tych badan InZzynierowi do akcep-
tacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w
tablicy 11.

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-5-04001:1967 [8].
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja okreslong w tablicy 10. Dopuszcza si¢ wykonanie
badaf innymi réwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wiasciwodci asfalty
Dla kazdej cysterny nalezy okre$li¢ penetracje i temperaturg micknienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wlasciwosci wypelniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$é wypelniacza.

Tablica 11. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaitowe]

Czestotliwoéc badan

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimaina liczba badan na dziennej
dzialce roboczej
1 | Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytwérni
2 | Wlasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Whatciwoéci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 | Whadciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki mine-

dozér ciagly
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ralno-asfaltowej

6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania
Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.

Wiasdciwosci probek mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej w wytworni

jeden raz dziennie

Ip.1 i 1p.8 — badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-8-96025:2000 110]

6.3.5. Badanie wiasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa,
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami poda-
nymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na Kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mie-
szance i odczytaniu temperatury.
Dokiadnoéé pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie pro-
dukgji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaitowej

Wiadciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okreslaé na probkach zaggszczonych metoda Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptq laboratoryjna.
6.4. Badanla dotyczace cech geometrycznych i wiasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfalfowe-
go
6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badar i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badah i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje
tablica 12.

Tablica 12. Czgstotliwoéé oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwoéé badar i pomiaréw
1 | Szerokoé¢ warsiwy 1 raz dla danego odcinka
2 | Réwnosé podiuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem Iub tata co 10 m
3 | Réwnos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm
4 | Spadki poprzeczne warstwy Jeden pomiar co 100 mb
5 | Rzgdne wysokosciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podtuinej i poprzecznej

oraz usytuowania osi wedtug

Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy
Grubos¢ warstwy 1 prébka z kazdego pasa ruchu

6
7
8 | Ziacza podituine i poprzeczne cata dugo$¢ ztacza
9 | KrawedZ, obramowanie warstwy | cata dlugosé

10 | Wyglad warstwy ocena ciggla
11 | Zageszczenie warstwy 1 probka z kazdego pasa ruchu

12 | Wolna przestrzet w warstwie jwW.

6.4.2. Szeroko$é warstwy
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Szeroko$¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows, z tole-
rancja +5 cm. Szerokosé warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej krawgznikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna byé szersza z kazdej strony co najmniej o grubosé warstwy na niej polozonej, nie
mniej jednak niz 5 cm,

6.4.3. Rownoéc warstwy

Nieréwnosci podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 [11) nie po-
winny by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica [3. Dopuszczalne nieréwnoéci warstw asfaltowych, mm

Lp. Drogi i place W.a rstwa Warst_w a
wigzaca WZmacniajaca
Drogi klasy A, S i GP 6 9
Drogi klasy Gi Z 9 12
Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektows, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzgdne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + § cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna byé usytuowana zgodnie z dokumentacja projektows, z tolerancja 5 em.
6.4.7. Gruboé¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna byé zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja + 10 %. Wymaganie to nie doty-
czy warstw o grubosei projektowej do 2,5 cm dla ktérej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5
cm, dla ktdrej tolerancja wynosi + 5 mm,

6.4.8. Zlacza podtuzne i poprzeczne

Zlacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ziacza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ziacza powinny byé
catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie.

6.4.9. Krawed#, obramowanie warstwy

Warstwa cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawaé od 3 do 5 mm
ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszla koniecz-
nosé obeigeia pokryte asfaltem,

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mieé jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, poro-
watych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.11. Zaggszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna iarzestrzer’: W warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recep-
cie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogd6lne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowsg i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-8-96625:2600{10) daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSC)

9.1. Ogéine ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
— dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce whudowania,
~ posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzei obcych i kraweznikow,
- skropienie miedzywarstwowe,
— rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— obcigeie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
~ przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

I.PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka
2.PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
3.PN-B-11113:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych,
Piasek
4.PN-B-11115:1998  Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do na-
wierzchni drogowych
5. PN-C-04024:1991  Ropa nafiowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
6. PN-C-96170:1965  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
7. PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty uplynnione AUN do nawierzchni drogowych
8. PN-8-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i na-
wierzchni bitumicznych
9. PN-5-96504:1961  Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych
10. PN-8-96025:2000  Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe, Wymagania
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata

10.2. Inne dokumenty

12.12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

13.13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszyt
54, IBDiM, Warszawa, 1997

14.14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60, IB-
DiM, Warszawa, 1999

15.15. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i 2wiréw kruszonych z naturalnie rozdrobnione-
g0 surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

16.16. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate. Wytyczne ozna-
czania odksztatcenia i modulu sztywnodci mieszanek mineralno-bitumicznych metods petzania pod obciazeniem
statycznym. Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995
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17.17. Rozporzadzenie Ministra Transporty i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430
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1. WSTEP

1.1  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem wyréwnania istniejacej podbudowy i warstwy wiazacej z mieszanki min. —
bitumicznej gr. 2 cm w zwiazku z:

Modernizacja drogi Ostrorég — Rudki Huby

1.2 Zakres stosowania SST

Szezegblowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana Jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
wartwy wigzacej z mieszanki min. bitumicznej gr. 4 cm o uziarnieniu 0/12,8 cm w ilosci 180,00 m* oraz warstwa
wyréwnawcza istnigjacej podbudowy w ilosci 8,40 t.

1.4 Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wigzaca - warstwa o okreslonej grubosci ukiadana na podbudowic w celu wyréwnania jej nieréwnosci
w profilu podhuznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robst podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. Materialy

21 Ogélne wymagania dotyczace material6w

Ogéine wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2 Kruszywo

W zaleznodci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowaé kruszywa podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszezeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub Jjego frakcjami.

2.3 Wypeiniacz

Nalezy stosowaé wypetniacz, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypeiniacza

podstawowego i zastepezego.
Przechowywanie wypeiniacza powinno by¢ zgodne z PN-5-96504:1961 [9].

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warstwy wyréwnawczej 1 wiazacej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec materialéw w

Lp. Rodzaj materiatu zaleznosei od kategorii ruchu
nr normy KR 2
I |Kruszywo tamane granulowane wg PN-B- kl. 1, 1; gat.1,2

11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) z surowca skalnego
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b) z surowca sztucznego (zuzle pomie- jw.
dziowe i stalownicze)
2 | Kruszywo lamane zwykle kL L II; gat.1, 2
wg PN-B-11112:1996 [2]
3 | Zwir i mieszanka kLTI
wg PN-B-11111:1996 [1]
4 | Grys t zwir kruszony z naturalnie rozdrob- kl. I iI; gat.1, 2
nionego surowca skalnego wg WT/MK-
CZDP 84 [15]
Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2
6 | Wypelniacz mineralny: podstawowy,
a) wg PN-8-96504:1961]9] zastgpezy
b) innego pochodzenia pyly z odpylania,
wg orzeczenia laboratoryjnego popioly lotne
7 | Asfalt drogowy D 50,D 70
wg PN-C-96170:1965 [6]
1) tylko pod wzgledem écieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dlakl. I; gat. 1

2.4 Lepiszcza

Nalezy stosowac asfalt drogowy spelniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965 [6].
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowaé asfalty drogowe podane w tablicy 1.

3. Sprzet

3.1 Ogbine wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogéine” pkit 3.

3.2 Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac sig
mozliwoscig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:
—  Wwytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
~ ukladarek do ukiadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,
-  skrapiarek,
- walcow lekkich, §rednich i ciezkich ,
-~ walcow stalowych ghadkich ,
—  walcdw ogumionych,
- szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
~ samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow,

4. Transport
4.1 Ogdbine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 »~Wymagania og6lne” pkt 4,

4.2 Transport materiatlow

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5]1.
Transport asfaltéw drogowych moze odbywaé sie w:
- cysternach kolejowych,
- cysternach samochodowych,
- bgbnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.
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4.2.2. Wypehiacz

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajacych rozladunek pneumatyczny.

Wypeiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w spos6b zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workdw.
4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub Jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozié pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé 2 godzin z jednoczesnym spefnie-
niem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sig stosowanie samochodéw termoséw z podwéjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
OgIZEWCZY.

5. Wykonanie robét

9.1 Ogbine zasady wykonania robé6t
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2 Projektowanie mieszanek mineraino-asfalfowych

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczeg6lnych sklad-
nikéw i prébki materialéw pobrane w obecnogci Inzyniera do wykonania badar kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze skladnikow mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,
— okresleniu jej whasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescié si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wyréwnawczej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawartoéci asfattu podano w tablicy 2.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego przed-
stawiono na rysunku nr 1.

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien byé ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg
metody Marshalla; probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2 Ip. od 1 do 5.

Wykonana wyréwnawcza z betonu asfaltowego powinna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2 Ip. od 6 do
8.

Tablica 5. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wyréwnawczej i wiazacej z betonu asfal-
towego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnie-
nia MM w zaleznosci od kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR 2
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 do 12,8
Przechodzi przez: 100
31,5 84+100
25,0 75100
20,0 68+90
16,0 62+83
12,8 55+74
9,6 5069
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80 45+63
6,3 32452
4,0 25441
2,0 (59+75)
zawartosé 16+30
ziarn > 2,0 mm 1022
0,85 8+19
0,42 5:14
0,30 5+12
0.18 426
0,15
0,075
Orientacyjna za- 4,055
wartod¢ asfaltu w
MMA, % m/m
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 12.8 mm do WITOW.
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Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy wyréwnawczej i wiazacej z betonu asfalto-
wego

Lp. Wiadciwosici Wymagania wobec MMA, war-
stwy wigzacej, wyrownaczej i
wzmacniajgcej w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR2

Modut sztywnoéci petzania '), MPa

2 | Stabilno$¢ probek wg metody Marshalla w

temperaturze 60° C, zageszczonych 2x75 ude-
rzefi ubijaka, kN

nie wymaga sie
28,0 (26,00

3 | Odksztalcenie probek jw., mm od 2,0 do 5,0
Wolna przestrzen w prébkach jw., %(v/v) od 4,0 do 8,0
5 | Wypehnienie wolnej przestrzeni w probkach od 65,0 do 80,0
jw., %
6 | Grubodé warstwy w cm z MMA o uziarnienin:
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5 do 5,0
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7 | WskazZnik zageszczenia warstwy, % =980

8 | Wolna przestrzefi w warstwie, % (v/v) od 4,5 do 9,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48
[16],dotyczy tylko fazy projektowania skladu MMA

2)  dla warstwy wyréwnawczej

3) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym

5.3  Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Mieszanke mineralno-asfaltows produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewnia-
jacej prawidtowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno byé wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z re-
cepta. Dopuszcza sig dozowanie objetodciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestodci w zaleznosci od tem-
peratury.

Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosié: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeplywo-
mierza, lecz nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy skladnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie érodka adhezyjnego, to powinien on byé dozowany do asfaltu w sposéb i w
ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajgcym
utrzymanie stalej temperatury z tolerancja + 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosié:

-dlaD 50 od 145° C do 165° C,
-dlaD 70 od 140° C do 160° C,

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypelniacza uzy-
skata wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna byé wyzsza o wiecej niz 30° C
od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosié:

-zD 50 od 140° C do 170° C,
-zD 70 od 135° C do 165° C,

5.4 Zaréb prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkeji mieszanek mineralno-asfaitowych jest zobowiazany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkecii.
Sprawdzenie zawartoéci asfaltu w mieszance okreéla sig wykonujac ekstrakcje.
Tolerancje zawartoséci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sklady zaprojektowanego
podano w tablicy 10.

Tablica 3. Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineraino-asfaltowej wzgledem skiadu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Lp.| Skifadniki mieszanki mineralno-asfaltowej | Mieszanki mineraino-asfaltowe do
nawierzchni drog o kategorii ruchu
KR2
1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # +5,0
mm:
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9.6; 8,0; 6,3;
4,0; 2,0
2 1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # +3,0
mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 | Ziarna przechodzace przez sito o 2,0
oczkach # 0,075mm
4 | Asfali +0,5
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5.5 Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu masa mineralno-asfaitowy

Przed przystapieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podiuznego powierzchnia podbudowy
powinna zostaé oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki wykonania oczyszczenia i
skropienia podbudowy podane sa w SST D-04.03.01.00 ,,Oczyszczenie i skropienie emulsjg warstw konstrukcyjnych”.

5.6 Ukladanie i zageszczanie warstwy wiaiacej

Minimalna gruboé¢ warstwy wiazacej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance. Najwigkszy
wymtiar ziarn kruszywa nie powinien przekraczaé 0,5 grubodci ukiadanej warstwy. Przed przystapieniem do ukladania
warstwy wiazacej Wykonawca powinien wyznaczyé niwelete ukladanej warstwy wzdiuz krawedzi podbudowy lub jei
0si za pomocy stalowej linki, po ktdrej przesuwa sig czujnik urzadzenia sterujgcego ukladarka.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana ukfadarka wyposazona w uktad z automatycz-
nym sterowaniem grubofci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektows.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna byé nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkcie 5.3.

Zaggszezanie mieszanki powinno odbywat si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym
na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
- dla asfaltu D 50 130° C,
- dla asfaitu D 70 125°C,

Zaggszezanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszezenia ufozonej warstwy
powinien byé zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy nr 2.

ZYacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ziacza w konstrukeji wielowarstwowej powinny byé przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Zkacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno byé réwno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna byé posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowa. Sposdb wykonywania ztacz roboczych powinien
by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

3.7 Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we wlasciwym stanie, az do czasu
ulozenia na niej nastgpnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na koszt
wlasny.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Ogdine zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakoéci robot podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badar Inzynierowi do akcep-
tacji.

6.3 Badania w czasie robé6t

6.3.1. Czgstotliwosé¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano
w tablicy 4.

6.3.2, Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakeji wg PN-S-04001:1967 [8].
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslong w tablicy 3. Dopuszcza si¢ wykonanie ba-
dan innymi réwnowaznymi metodami.
6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
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Dia kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfalty.
6.3.4. Badanie wlaéciwosci wypelniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypefniacza nalezy okreslié uziarniente i wilgotno§é wypelniacza.

Tablica 4. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Lp. Wyszezegélnienie badan Czestotliwo$¢ badan
Minimalna liczba badai na dziennej
dzialce roboczej
1 | Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 probka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Whasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 | Whasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura skladnikéw mieszanki mine- dozor ciagly
ralno-asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki minerako- kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie
asfaltowej whbudowywania
Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej Jw.
Wiasciwodci probek mieszanki mineralno- jeden raz dziennie
asfaliowej pobranej w wytwérni
Ip.1i1p.8 — badania mogg byé wykonywane zamiennie wg PN-8-96025:2000 [10]

6.3.5. Badanie wlasciwodci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okreslié klasg i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Tem peratura powinna by¢ zgodna z wymaganiami poda-
nymi w recepcie laboratoryjnej i SST.
6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi w SST.
6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.
6.3.9. Whasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okreslaé na probkach zageszczonych metods Marshal-
la. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepts laboratoryjna.

6.4 Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanej warstwy wiazacej
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badari i pomiaréw

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje

tablica 5.
Tablica 5. Czgstotliwosé oraz zakres badas i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego
Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badarn i pomiaréw
Szerokos$é warstwy min. 1 pomiar
2 |Réwnosdé podluzna warstwy kazdy pas ruchu planografem Iub fata co 10 m

Modernizacja drogi Ostrordég — Rudki Huby



1D.05.03.05.11 Nawierzchnia z betonu asfattowego — warstwa wigzaca 76

3 |Rownos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5Sm

4 | Spadki poprzeczne warstwy I pomiar co 100 m

5 jRzedne wysokosciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podluzinej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedhug

6 | Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy

7 | Grubo$¢ warstwy 1 probka z kazdego pasa ruchu

8 | Zlgcza podiuzne i poprzeczne cata dlugosé zlacza

9 [KrawegdZ, obramowanie warstwy | cata diugosé

10 | Wyglad warstwy ocena ciagla

11 | Zageszczenie warstwy 1 prébka dla kazdego pasa ruchu

12 | Wolna przestrzen w warstwie LA

6.4.2, Szerokosé warstwy

Szeroko$¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows, z tole-
rancjg +5 cm. Szeroko§¢ warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubogé warstwy na niej petozonej, nie
mnigj jednak niz 5§ cm.
6.4.3. Rownosé warstwy

Nieréwnosci podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 [1 1] nie
powinny by¢ wicksze od podanych w tablicy 6.
Tablica 6. Dopuszczalne nieréwnodci warstw asfaltowych, mm

Warstwa Warstwa wy-

Lp. Drogi i place )
P gip $cieralna rownawcza

3 | Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.
6.4.5, Rzedne wysokosciowe

Rzgdne wysokoéciowe warstwy powinny by zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna byé usytuowana zgodnie z dokumentacjg, projektowa, z tolerancjg 5 cm.
6.4.7. Grubosé warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancjg + 10 %. Wymaganie to nie doty-
czy warstw o grubodci projektowej do 2,5 cm dla ktdrej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5
cm, dla ktérej tolerancja wynosi + 5 mm.
6.4.8. Zlacza podiuzne i poprzeczne

Ziacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Zigcza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ziacza powinny byé
catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa dcieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawaé od 3 do § mm
ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecz-
no$é obceiecia pokryte asfaltem.
6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mieé jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszezacych sie i spgkanych.
6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zaggszczenie | wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i re-
cepcie laboratoryjnej.

7. Obmiar rob6t
7.1 Ogéine zasady obmiaru robé6t

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogdlne” pkt 7.
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7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest t (tona) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

8. Odbibr robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00 ~Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjs projektowa i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1 Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 t wyréwnania podbudowy mieszanka mineralno-asfaltows obejmuje oraz 1 m? dla war-
stwy wiazacej:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

~  oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

—  wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;,

~  transport mieszanki na migjsce wbudowania,

- posmarowanie goracym bitumem krawedzi urzadzen obeych,

—  rozécielenie i zageszezenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami i profilem,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. Przepisy zwiazane

16.1  Normy

1. PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka
2.PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych
3.PN-B-11113:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek
4.PN-B-11115:1998  Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalown iczego do na-
wierzchni drogowych
5. PN-C-04024:1991  Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
6. PN-C-96170:1965  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
7. PN-C-96173:1974  Przetwory nafiowe. Asfalty uplynnione AUN do nawierzchni drogowych
8. PN-8-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody badadi mas mineralno-bitumicznych i na-
wierzchni bitumicznych
9. PN-8-96504:1961  Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych
10. PN-8-96025:2000  Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem ilata

10.2  Inne dokumenty
12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDIM, Warszawa, 1997
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13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszyt 54,
IBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacie, instrukcje - zeszyt 60, IBDiM,
Warszawa, 1999

15. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirdw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

16. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosei na odksztalcenia trwale. Wytyczne oznacza-
nia odksztatcenia i modulu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych metoda petzania pod obcigzeniem sta-
tycznym. Informacje, instrukgje - zeszyt 48, IBDIiM, Warszawa, 1995

17. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw tech-
nicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
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1. WSTEP

1.1  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacii technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z oczyszezeniem i skropieniem warstw konstrukcyinych nawierzchni w zwigzku z:
Modernizacja drogi Ostrordg — Rudki Huby

1.2 2akres stosowania SST

SzezegOlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robbt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z oczyszczeniem i
skropieniem nawierzchni:
- wilogci 0,50 kg/ m? - 1800,00 m?

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami poda-
nymi w 88T D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5 Ogdine wymagania dotyczace robé6t
Ogolne wymagania dotyczace robét podane w SST D.00.00.00 ~Wymagania og6lne” pkt 1.5,

2. Materialy
2.1 Ogéine wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D.00.00.00 »Wy-
magania og6ine” pkt 2.

2.2 Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
a) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych jest kattonowa emulsja szybko-
rozpadowa EAK-1 wg WT.EmA-1994 [5],

2.3 Wymagania dia materialéw
Wymagania dia kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 {5].

2.4 Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)

! | Emulsja asfaliowa kationowa 0,25 - 0,50

2.5 Skiadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia Jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpie-
czonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszeza sig magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowa-
nych, betonowych tub zelbetowych przy speinieniu tych samych warunkéw, Jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni cieczy
wkozucha™ asfaltowego zatykajacego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé zasad ustalonych przez producenta.
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3. Sprzet

3.1 Ogéine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2 Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzy-
stania z nastepujacego sprzetu;
- szczotek mechanicznych,

3.3 Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywa¢ skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona
W urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametrow:
- temperatury rozkladanego lepiszcza,
~ cisnienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
— predkodci poruszania si¢ skrapiarki,
— wysokosci i dtugosdci kolektora do rozkladania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

. Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie statej

temperatury lepiszcza,

Wykonawca powinien posiadaé aktualne éwiadectwo cechowania skrapiarki,

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszeza z tolerancja + 10% od iloéci zatozonej.

4. Transport

4.1 Ogdine wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 »Wymagania ogdlne™ pkt 4,

4.2 Transport lepiszczy
Emulsja powinna by¢ transportowana skrapiarkach.

5. Wykonanie rohét

5.1 Ogdine zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2 Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiah, brudu, blota i kurzu przy uzyciu
szezotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé
szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powin-
na by¢ oczyszezona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3 Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ OCZYSZCZONg,

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wy-
schrigciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna,

Skropienie warstwy moze rozpoczaé sig po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszezenia.

Warstwa nawierzchni powinna byé skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno do-
stepnych r¢eznie (za pomocs weza z dysza rozpryskows),

Temperatury lepiszczy powinny miescié si¢ w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszezy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszeza Temperatury (°C)

1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40 °
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*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrzaé do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosé.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwg i odparowania wody z emul-
sji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. Kontrola jakos$ci robét

6.1 Ogdine zasady kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogdlne” pkt 6,

6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu okre-
Slenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3 Badania w czasie robét
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byé oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowaé dla
kazdej dostawy wtasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiasciwodci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

L Rodzai lepiszcza Kontrolowane wiha- Badanie
p- J 1ep Sciwoscei wedlug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkosé EmA-94 [5]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzié¢ kontrole ilosci rozkiadanego lepiszcza wedtug metody podanej w opracowaniu ,,Po-
wierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkiadanego lepiszeza i kruszywa™ [4].

7. Obmiar robét

7.1 Ogbine rasady obmiaru robé6t
Ogoblne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest:
-m’ (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m® (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. Odbiér robét

Ogdine zasady odbioru robét podano w $ST D.00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt §.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszyst-
kie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

9.1 Ogéine ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00 »Wymagania ogdine” pkt 9.
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9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m® oczyszczenia warstw konstrukeyjnych obejmuje:
~ mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem
woda lub uzyciem sprezonego powietrza,
— r¢czne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen.
Cena | m” skropienia warstw konstrukeyinych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenic pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacii technicznej.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Normy
I, PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
2. PN-C-96170 Przetwory naflowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzch-

ni drogowych

10.2  Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez GDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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