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WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikagfihhicznej (SST)aswymagania dotyegce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijmych nawierzchni  przy  robotach  zwanych
z przebudowy- budowa drogi gminnej dojazdowej do gruntéw rolnydr w m. BOGUSZYN

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jestostana jako dokument przetargowy i kontraktowy pekgcaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnyclenawykona: przed utageniem kadej nastpnej
warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumigzezyli:

- na warstwie podbudowy z kruszywa tamanego,

- na warstwie wizacej z BA,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarppdanymi w SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Szczegbtowe wymagania dotygze robot
Szczegotowe wymagania dotyce robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania odgbkée 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako wykonanych Robo6t oraz ich zgodito z Dokumentagj
Projektows oraz z poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY
2.1. Szczegbtowe wymagania dotygze materiatdw

Szczegolowe wymagania dotyce materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawigracmusz, byc zaakceptowane przez Kierownika

Projektu i musz posiada Aprobat Technicza.

Do skropienia warstw konstrukcyjnychywa sk:

- do warstw z kruszywa famanego — katiomoemulsp asfaltowy sredniorozpadow klasy K2,

- do skropienia warstw bitumicznych, MCE- katiorpwmulsp asfaltows szybkorozpadow klasy K1-50 lub K1-60,
o wtasciwosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Kiatiwe Emulsje Asfaltowe EmA-99”; IBDIM
Warszawa 1999; Zeszyt Nr 60.

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowsegdniorozpadowej klasy K2:

Lp. Badane wiasciwosci Metoda badian Wymagania

1 Zawarta¢ lepiszcza , % wg \&aszyt 60 pkt. 5.2. 50-70

2 Lepkasc wg Englera’E wg WT zeszyt 6Q.5k4. >3

3 Lepkasc BTA @4 mm, s wg WT zes@Qtpkt. 5.5. > 15

4 Jednorodn&t, %@ 0,63 mm wg WT zeszyt &0, 5.6. <0,10

5 Jednorodn&t, % ¢ 0,16 mm wg WT zeszyt &@. 5.6. <0,25

6 Sedymentacja , % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <50

7 Przyczepnec do kruszywa, % wg WT zeszZ@tpkt. 5.9. >85

8 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5.10. 80— 130

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowe] szylwapadowej klasy K1-50 lub K1-60:

Lp. Badane wiasciwosci Metoda badani Wymagania

KD K1-60
1 Zawarta¢ lepiszcza ,% wg WE2¢ 60 pkt. 5.2. 455 58 — 62
2 Lepkas¢ wg Englera’E wg WT zeszyt 60 k4. <3 3-15
3 Lepkas¢ BTA @4 mm, s wg WT zesz9tpkt. 5.5. - -

4 Jednorodnez, % @ 0,63 mm wg WT zeszQtkt. 5.6. <0,10 <0,20
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5 Jednorodng, % & 0,63 mm wg WT zedaftpkt. 5.6. <0,25 <0,25

6 Sedymentacja , % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <8,0 <5,0

7 Przyczepnec do kruszywa, % wg WT zeszZytpkt. 5.9. >85 >85

8 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5.10. <90 <90

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej modgfikanej klasy K1-70MP:

Lp. Badane wigciwosci Metoda badania Wymagania
K1-70MP

1 Zawartac lepiszcza ,% WG zeszyt 60 pkt. 5.2. 69 -71

2 Lepkasec wg Englera’E wg WT zesz@tfikt. 5.4.

3 Lepkasc BTA @4 mm, s wg WTzg 60 pkt. 5.5. >7

4 Jednorodn&:, % ¢ 0,63 mm wg WT zes@@tpkt. 5.6. <0,20

5 Sedymentacja , % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <50

6 Przyczepnec do kruszywa, % wg WT z28%60 pkt. 5.9. >85

7 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5.10. <90

Kationowa emulsja asfaltowa klasy K1-50 lub K1-&Wmnna by wyprodukowana wycznie z asfaltu
D70/100, D50/70 lub twardszegdiedopuszczalne jesstosowanie emulsji szybkorozpadowych
wyprodukowanych z asfaltow rodzaju 100/150 lulekagzych.

Orientacyjne zuycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaigani pkt.2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno by takie, aby po odparowaniu wody z emulsjiitdasfaltu wynosity odpowiednio:
- warstwy z kruszywa tamanego: ;3,5 kg/m,

- nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni:

* potaczenie nowych warstw (podbudowa z BAawica) - 0,2 0,3 kg/m,

* po frezowaniu oraz z mieszanki MCE - ,B,5 kg/m,

* przed ulaeniem siatki zbrejcej (bez powtoki) — 0,3 + 0,4 kg/am

Przy ustalaniu iléci emulsji do skropienia pod/nad geosiatkalery brac pod uwag zalecenia

Producenta geowyrobu.

Doktadne zuycie emulsji powinno zostaustalone laboratoryjnie na podstawie badania weagar

Leutnera (dla warstw bitumicznych) oraz sprawdzoea@dcinku prébnym, w zalaosci od rodzaju warstwy,
stanu jej powierzchni oraz zawast asfaltu w emulsji. lle¢ lepiszcza powinna liy dobrana w taki sposob, aby
zapewniata catkowite pokrycie emuisgkrapianej powierzchni a jednocznée nie powodowata sptywu emulsji
po nawierzchni. Ustalen prébnie ilags¢ lepiszcza akceptuje Kierownik Projektu.

Warunki przechowywania emulsji nie mpgowodowa utraty jej cech i obnienia jakaci.

Przechowywanie i transport emulsji powiniert bygodny z zaleceniami producenta.

przestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Szczegélowe wymagania dotypze spratu

Szczegotowe wymagania dotyce spretu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” 3kt
Uzywany sprzt powinien by zgodny z powyszymi wymogami jak rownie z oferty Wykonawcy, PZJ i
warunkami okrélonymi w SST.

3.2. Spr&t do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nglstosowa szczotki mechaniczne. Zaleca sizycie uradzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinria Wwykonana z twardych elementéw czyszoych i shiyc
do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcagezylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka
powinna posiada miekkie elementy czyszeze i stwyc do zamiatania. Zalecagsiuzywanie szczotek
wyposaonych w uradzenia odpylajce.

3.3. Sprzt pomocniczy

- sprezarki,

- lance do odpylania,

- zbiorniki z wod,

- szczotki eczne.

3.4. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nayeuzywac skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnady
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwalag na sprawdzanie i regulowanie r@sfacych
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parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotoéw pompy dozugej lepiszcze,

- predkosci poruszania si skrapiarki,

- wysokasci i diugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendyzolowany termicznie, tak aby byto miove zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawieiag zalenosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a naptijacymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperatug lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnirozktadanie lepiszcza z toleraaci10 % od ilgici ustalonej wg p.2.

4. TRANSPORT
4.1. Szczegb6towe wymagania dotygze transportu

Szczegodtowe wymagania dotyce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagagtdne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywasie w cysternach samochodowych. Dopuszczastosowanie
beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterrgegnaczone do przewozu emulsji powinny by
przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsai nie wiekszej ni. 1 ms, a kada przegroda
powinna mie wykroje uma.liwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorngtzeznaczone do
transportu lub skladowania emulsji powinnycbgzyste i nie powinny zawietaresztek innych lepiszczy.
Transport zanieczyszaozepozostatych po oczyszczeniu nawierzchni odbywassodkami
zaproponowanymi przez Wykonawav sposob nie powoduygy ponownego zabrudzenia jezdni.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Szczegbtowe zasady wykonania robét

Szczegotowe zasady wykonania rob6t podano w  S$0.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ugimiluznego materiatu, brudu, blota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne. Po oczyszczeniu nawig@rzalpomog sprztu mechanicznego, naig odpylic
nawierzchn¢ za pomog sprezonego powietrza. Odpylana powierzchnia musi Isycha. Nie odpyla si
powierzchni podbudéw niezazanych.
5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinnacbgucha i oczyszczona.zmi oczyszczona warstwa zostata
zawilgocona, to skropienie lepiszczemaamasipic dopiero po wyschrciu warstwy.
Skropienie warstwy mie rozpoczé sie po akceptacji przez Kierownika Projektu jej oczysata.
Warstwa nawierzchni powinna byskrapiana lepiszczem przyyciu skrapiarek a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomoc weza z dysz rozpryskows).
Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinnaati¢c sie w przedziale od 20 do AT lub zgodnie
z zaleceniami producenta.
W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza do temperatury zapewnigjej wymagan lepkosé. Skropienie
powinno by réwnomierne a ilé¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powbygaréwna ilcsci
zalozonej w pkt.2. z tolerangj +10 %.
Skropiona emulsj asfaltows warstwa powinna by pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowanialwe emuls;ji.
Skropienie powinno by wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyradmarowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzetdaevynosi co najmniej:

8 h przy ilesci powyzej 1,0 kg/memuls;ji,

2 h przy ilesci od 0,5 do 1,0 kg/aemuls;ji,

0,5 h przy ileci od 0,2 do 0,5 kg/aemulsiji.
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Przed utaeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glylwca powinien zabezpieezy
skropiors warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzajlko niezledny ruch technologiczny.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny bgrzez Wykonawe naprawione na jego koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Szczegdtowe zasady kontroli jakoi robét

Szczegotowe zasady kontroli jalodrob6t podano w  SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolokt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do Robét Wykonawca powinien przeprowadgprawdzenie poprawnego
wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianegkimpienia, a nagpnie dokona prébnego skropienia
warstwy w celu ustawienia optymalnych parametréacprskrapiarki, wymaganych do skropienia warstwy w
ilosci zgodnej z zalbeniami na podstawie bagldaboratoryjnych, w zalenosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.

6.2.1. Okreslenie wymaganej iléci skropienia

Wymagan, ilos¢ skropienia okrélamy na probkach przygotowanych w laboratorium tapie
projektowania mieszanek MA, przed przyseniem do realizacji zadania, na podstawie badsciapneci
sasiadupcych warstw bitumicznych.

Badanie wykonujemy w aparacie Marshalla, zaopaymaow szczki Leutnera, pozwalage na

okreslenie napgzen scinajacych pomédzy dwiema ziczonymi emulsj warstwami bitumicznymi. Warta
naprzen scinajcych powinna by nie mniejsza i 1,3 MPa.

Szczegodtowo badanie zostato opisane w@atiku do Zeszytu 66 IBDIM W-wa 2004.

6.3. Badania w czasie Robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna®yparta na atestach producenta, z tyenyWykonawca powinien

kontrolowa: dla kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowe]j lepkowedtug Zeszytu Nr 60 IBDIM - 1999.
Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.

Atesty producenta powinny zawiéranformaci m.in. o rodzaju asfaltuaytego do produkcji emuls;ji
asfaltowe].

6.3.2. Sprawdzenie jednorodn$ci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnec skropienia powinna iy sprawdzana wizualnie. Kontrolilo sci rozkladanego lepiszcza

po odparowaniu wody nalg wykona: wedtug metody podanej w opracowaniu "Powierzchniowealenia.
Oznaczanie iléci rozktadanego lepiszcza i kruszywa". Badanie nafgzeprowadza kaz.dorazowo przed
rozpoczciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz wgil dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Szczegétoweasady obmiaru robot

Szczegotowe zasady obmiaru robot podano w ST D00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni waystiokonuje st na budowie w metrach
kwadratowych () w rozbiciu na rodzaj emulsji asfaltowej.

8. ODBIOR ROBOT

Szczegotowe zasady odbioru rob6t podano w SST DNICOQO ,Wymagania ogolne” pkt 8. Odbior
oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokongywaa zasadach odbioru Robét zanikgih i ulegajcych
zakryciu wg SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogoélne”.pkt

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjrojektows i wymaganiami Kierownika Projektu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynid z biezacej kontroli emulsiji, ilgci

roztozonego lepiszcza oraz atesty producenta. Odbiorordgk Kierownik Projektu na podstawie wynikow
bada Wykonawcy i ogédzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projekstali zakres wykonania Robét poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny kastgrminie ustalonym z Kierownikiem Projektu.
Stosowanie obnek ceny za niewk&iwa jakosé Robot jest niedopuszczalne

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Szczegobtowe ustalenia dotygee podstawy ptatnaci

Szczegotowe ustalenia dotyee podstawy ptatri@i podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstaw ptatnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy) @ezyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.
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Cena jednostkowa jest cerusredniory dla zalaonego sposobu wykonania i obejmuje:

- mechaniczne oczyszczeniezkej nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wod, w zaleznosci od potrzeb,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

- odpylenie nawierzchni spronym powietrzem,

- 0dwoz zanieczyszczena wysypisko, wraz z kosztem skltadowania i utylizac

- reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejsaaedostpnych dla uradzen mechanicznych,

- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim gikn@k oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

- wykonanie odcinka prébnego z ustawieniemagtarych parametréw skrapiarki,

- skropienie warstwy lepiszczem wld wynikajacej z wynikow uzyskanych w laboratorium oraz
sprawdzonych na odcinku prébnym,

- naprawa skropienia w wypadku jego uszkodzeniazamdki transportu lub inne maszyny czy auizenia,
- przeprowadzenie wszystkich niezimych bada, préb i sprawdze

- oznakowanie i zabezpieczenie Robot oraz jegynianie,

- wykonanie innych czynri@i niezkednych do realizacji Robo6t oftlych niniejsz, SST, zgodnie z
Dokumentacj Projektovs.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkazglednej lepk@ciomierzem Englera.
PN-65/S-96033 Powierzchniowe utrwalenie nawierzclagowych.

10.2. Inne dokumenty

»Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje lsfee EmA-99”. Wydanie Il poprawione i uzupetnione,
IBDIM Warszawa 1999, (Zeszyt Nr 60).

»Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfglth nawierzchni drogowych” — Zeszyt 66, IBDIM
Warszawa 2004 r.

Ogoblne Specyfikacje Techniczne, GDDP Warszawa, 2002



