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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, prowadzenia
rob6t zwigzanych z wykonaniem zadania pod nazwa:

BUDYNEK MIESZKALNY WIELORODZINNY

zgodnie z zakresem robo6t przedstawionym w Przedmiarze Robét i dokumentacji projektowe;.

Podstawa opracowania niniejszej ST jest Przedmiar robét, przepisy obowigzujacego prawa, normy i
zasady sztuki budowlanej oraz wytyczne producentéw materiatéw budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza ST traktowana jest obok Przedmiaru robét jako pomocnicza dokumentacja przetargowa przy
zlecaniu i realizacji rob6t okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. ZaKkres robot objetych ST

ST. 1.0.0. Wymagania ogélne - zawiera ogdélne wymagania dotyczace robét. Doktadny zakres robdt obejmuja
Szczegbtowe Specyfikacje Techniczne.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Przedmiarem
robot, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wszelkie odestania do przepiséw prawa odnosza sie do wszystkich obowigzujacych na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej - Ustaw, Rozporzadzen, Obwieszczen i innych przepiséw prawa miejscowego,
ktdére majg zastosowanie przy realizacji zadania inwestycyjnego, i ktérych pewna cze$¢ wymieniono z pkt.
10 ST.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Umowie przekaze Wykonawcy teren prac wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.4.2. Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje i uzgodni ewentualne projekty warsztatowe niezbedne do
wykonania rob6t (w tym uktad funkcjonalny pomieszczen remontowanych segmentéw mieszkalnych
zgodnie z kondygnacjami powtarzajgcymi), projekt organizacji budowy, plansze z zakresem i wielkoS$cig
terenu pod realizacje poszczegélnych odcinkéw robot.

1.4.3. Zgodnos¢ roboét z Przedmiarem robéti ST

Przedmiar robét, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajacego
Wykonawcy stanowig cze$¢ Umowy, a wymagania wyszczeg6lnione w choc¢by jednym z nich sg
obowiagzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w Przedmiarze robét, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry w uzgodnieniu i przy udziale autora
Przedmiaru rob6t dokona odpowiednich zmian lub poprawek.



Wszystkie wykonane roboty beda zgodne z Przedmiarem robot i ST.
Dane okreslone w Przedmiarze robét i w ST uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na placu budowy, w okresie trwania
realizacji Umowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego.

14.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania roboét

1) Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:
a. podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy
b. oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.
2) Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczeg6lny wzglad na:
o lokalizacje baz, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych
e $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
e zanieczyszczeniem powietrza pytami,
e mozliwos$¢ powstania pozaru
3) Nie uzytkowanie w porze nocnej (22.00 - 6.00) maszyn i urzadzen emitujacych hatas przekraczajacy
poziom dozwolony dla pory nocne;j.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepis6w ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy wymienione w pkt. 10 ST, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdb trzecich.

Wykonaweca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej.

1.4.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Pojazdy lub tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na teren budowy i
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich robot w ten spos6b uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora nadzoru.

14.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy



Podczas realizacji rob6t  Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywatl pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiedniag odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie ofertowe;.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robo6t, od daty rozpoczecia do daty odbioru robdt przez Zamawiajacego i Inspektora nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywaé¢ roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas, do
momentu odbioru ostatecznego.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania, to na polecenie Inspektora nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robdét.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypelnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
ciagly bedzie informowa¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

1.5. Wspdlny Stownik Zaméwien (CPV)
45000000-7 Roboty budowlane
1.6. Okres$lenia podstawowe

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu przez upowazniony organ, stwierdzajgca
jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie. Aprobata techniczna okresla wiasciwosci techniczne
wyrobu na podstawie badan, analiz obliczeniowych i ocen ekspertow. Uzyskanie aprobaty technicznej jest
wymagane dla wyrobéw budowlanych krajowych i zagranicznych, wytwarzanych w celu wbudowania,
wmontowania lub zastosowania w obiektach budowlanych, na ktdre nie ustanowiono Polskiej Normy lub
ktorych wiasciwosci rdznia sie od okreslonych we wtasciwej przedmiotowo Polskiej Normie.

Certyfikacja wyrobéw - proces polegajacy na badaniu zgodnos$ci wyrobu z Polskg Norma lub aprobatg
techniczng, oparty na okreslonym systemie postepowania certyfikacyjnego, ktéry powinien zostac
zakonczony wydaniem certyfikatu (albo odmowa) przez akredytowang jednostke certyfikujaca.

Certyfikat na znak bezpieczenstwa - dokument wydany przez akredytowang jednostke certyfikujaca,
przyznajacy okreslonym wyrobom producenta zastrzezony znak bezpieczenstwa, potwierdzajacy, ze dany
wyrdb, uzywany zgodnie z zasadami okre$lonymi przez producenta, nie stanowi zagrozenia dla zycia,
zdrowia, mienia i Srodowiska.

Certyfikat zgodnosSci - dokument wydany przez producenta, ktéry ma certyfikat na produkowane
wyroby, uzyskany zgodnie z systemem certyfikacji i wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien
zaufania, iz zidentyfikowany wyréb, proces lub ustuga s3 zgodne z okre$long Polska Normg lub
wilasciwymi przepisami prawnymi.



Deklaracja zgodnosci - os$wiadczenie producenta (dostawcy), stwierdzajacego na wiasng
odpowiedzialnos$¢, ze wyrob, proces lub ustuga - nie podlegajace obowiazkowej certyfikacji - sg zgodne z
okreslong Polska Norma, aprobatg techniczng lub innym dokumentem normatywnym.

Dokumentacja budowy - obejmuje decyzje wtasciwego organu o pozwoleniu na budowe wraz z
zalaczonym (zatwierdzonym ta sama lub - wyjatkowo - oddzielng decyzja) projektem budowlanym,
rysunki i opisy wykonawcze stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne, opracowania (projekty)
organizacji budowy, dziennik budowy, a w przypadku realizacji obiektéw metoda montazu - takze
dziennik montazu, ksigzke obmiaréw, protokotéw odbioréw czesciowych i koncowych.

Dokumentacja projektowa - stanowigca podstawe do sporzadzenia kosztorysu inwestorskiego
obejmuje projekt budowlany, uzupetniony szczegétowymi rysunkami wykonawczymi i opisami
technicznymi, zawierajacymi okreslenie rodzaju, zakresu i standardu wykonania rob6t budowlanych -
patrz ,Zatozenia wyjsciowe do kosztorysowania”.

Dziennik budowy - ksiega formatu A4 z ponumerowanymi stronami, z Kopia, opieczetowana przez
wlasciwy organ w sposéb uniemozliwiajagcy wymiane stron.

Inwestor, po wpisaniu do dziennika budowy informacji identyfikacyjnych o obiekcie budowlanym i
osobach, ktéore beda petni¢ funkcje techniczne na budowie, oddaje go wykonawcy w ramach
protokolarnego przekazani terenu i dokumentacji budowy.

Dziennik budowy stuzy do rejestracji przebiegu rob6t budowlanych oraz wszelkich zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku ich wykonywania, majacych znaczenie dla oceny technicznej prawidtowosci
wykonania robot. Za wlasciwe prowadzenie dziennika budowy, bezpieczne przechowywanie go na
budowie i udostepnianie osobom uprawnionym do kontroli budowy oraz dokonywanie zapisow
dotyczacych przebiegu budowy odpowiada kierownik budowy.

Dziennik montazu - ksigzka o cechach formalnych, jak dziennik budowy, stuzaca do zapiséw czynnosci
zwigzanych z wykonaniem obiektu budowlanego lub jego czeSci metoda montazu z gotowych
(prefabrykowanych) elementow konstrukcyjnych.

Inwestor (bezposredni) - osoba fizyczna lub prawna, podejmujaca budowe i bedjgca prawnym
uczestnikiem procesu inwestycyjnego w rozumienia prawa budowlanego. Do obowigzkéw inwestora
nalezy zorganizowanie i kierowanie procesem inwestycyjnym lub powierzanie tych czynnosci, w drodze
umowy o zastepstwo inwestycyjne, wyspecjalizowanej jednostce gospodarczej, zabezpieczenie srodkéw
finansowych na pokrycie kosztéw budowy i dokonanie zaptaty za wykonanie robdét budowlanych,
dostawy inwestycyjne i inne Swiadczenia na rzecz realizacji inwestycji, zgodnie z umowami.

Inspektor nadzoru - przedstawiciel inwestora (np. inwestor zastepczy) upowazniony przez inwestora
do jego reprezentowania we wszystkich czynno$ciach inwestorskich w procesie realizacji inwestycji.

Ksiazka obmiaru robé6t - znormalizowana ksigzka do zapisu ( z kopia) rzeczywistego obmiaru robot
budowlanych, podlegajacych indywidualnemu rozliczeniu i zaptacie wg faktycznych parametrow
rzeczowo-iloSciowych oraz zasadzie wyceny przyjetej w umowie o roboty budowlane. Ksigzka obmiaru
jest szczegoOlnie niezbedna do udokumentowania wykonanych roboét ulegajacych zakryciu lub
zanikajacych, robét rozbiérkowych oraz zwigzanych z remontami, modernizacja lub przebudowa
obiektéw budowlanych. Zapiséw do ksigzki obmiaru dokonuje kierownik budowy, a zgodnos¢ tego zapisu
ze stanem faktycznym potwierdza inspektor nadzoru inwestorskiego lub sam inwestor.

Nadzér budowlany - sprawuja organy nadzoru budowlanego, ktérymi sa:
e powiatowy inspektor nadzoru budowlanego,
e wojewddzki inspektor nadzoru budowlanego,
e Glowny Inspektor Nadzoru Budowlanego.

Do podstawowych zadan nadzoru budowlanego naleza:
e kontrola przestrzegania i stosowania przepiséw prawa budowlanego w trakcie wykonywania
robot budowlanych i utrzymania istniejacych obiektéw budowlanych,
sprawdzanie dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobéw budowlanych,
kontrola dziatania organéw administracji architektoniczno-budowlanej,
badanie przyczyny powstania katastrof budowlanych.



Nadzdr inwestorski - nadzor nad budowa powierzony przez inwestora osobie (osobom) majacej
uprawnienia budowlane w specjalnosci odpowiadajacej zakresowi nadzorowanych robét budowlanych.
Nadzoér inwestorski polega na reprezentowaniu interes6w inwestora na budowie i wykonaniu biezace;j
kontroli jakosci i ilosci wykonanych roboét, udziale w sprawdzeniach i odbiorach robét zakrywanych i
zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, oraz przy odbiorze gotowego
obiektu budowlanego. Inwestor powierza rowniez inspektorowi nadzoru inwestorskiego zadanie
sprawdzenia rachunkéw oraz ewentualnie rozliczen materialowych i innych Swiadczen rzeczowych.
Nadzér inwestorski musi by¢ ustanowiony na budowie obiektéw budowlanych wyszczegélnionych w
odpowiednich przepisach, albo w pozwoleniu na budowe, ale moze by¢ rowniez ustanowiony z wtasnej
inicjatywy inwestora.

Obmiar robét - pomiar wykonanych robé6t budowlanych dokonywany w celu weryfikacji ich wartosci
kosztorysowej w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robo6t albo obliczenia
wartosci robo6t dodatkowych, nie objetych przedmiarem. Obmiar sprawdzajacy powinien by¢ wykonany w
odniesieniu do wszystkich robot zakrywanych i zanikajacych, niezaleznie od tego, czy s3 objete
przedmiarem robo6t. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisane przez kierownika budowy do ksigzki
obmiaréw i potwierdzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Ochrona srodowiska - dziatanie lub zaniechanie dziatania albo przywrécenie réwnowagi przyrodniczej

przez:

1) racjonalne ksztattowanie srodowiska,

2) racjonalne gospodarowanie zasobami przyrodniczymi,

3) przeciwdzialanie lub zapobieganie szkodliwym wptywom na S$rodowisko, powodujacym jego
zniszczenia, uszkodzenie, zanieczyszczenie, zmiane cech fizycznych lub charakteru elementow
przyrodniczych,

4) przywracanie do stanu wtasciwego elementéw przyrodniczych.

Odbidr czesciowy (robot budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robét ulegajacych zakryciu lub
zanikajacych, a takze dokonywania préb i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewodow
kominowych. Odbiorem czeSciowym nazywa sie rowniez odbidr czesciowy obiektu budowlanego
wykonanego w stanie nadajacym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego gotowego
obiektu budowlanego, ktdry jest traktowany jako odbiér ,koncowy”.

Odbior gotowego obiektu budowlanego - formalna nazwa czynno$ci, zwanych tez ,odbiorem
koncowym”, polegajaca na protokolarnym odbiorze od wykonawcy gotowego odbioru budowlanego przez
osobe o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora, ale nie bedaca
inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje sie po zgloszeniu przez
kierownika budowy, wpisem do dziennika budowy, faktu zakonczenia rob6t budowlanych, tacznie z
zagospodarowaniem i uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendw przylegtych,
wykorzystywanych jako plac budowy, oraz po przygotowaniu przez niego dokumentacji powykonawcze;j.
W poczatkowej fazie czynnosci odbioru dokonuje sie spisu stwierdzonych wad i usterek, z podziatem na:
1) wymagajace usuniecia przed zakonczeniem odbioru,
2) zakwalifikowane jako nie dajace sie usunac¢ i wymagajace odpowiedniego obnizenia warto$ci danych
robot,
3) wymagajace usuniecia w okreslonym terminie w czasie trwania rekojmi.

Osoby peliace funkcje techniczne w budownictwie - osoby majace odpowiednie kwalifikacje i

uprawnienia budowlane, wykonujace dziatalno$¢ zawodowa zwigzang z konieczno$ciag oceny zjawisk

technicznych lub samodzielnego rozwigzywania zagadnien architektonicznych i technicznych oraz

techniczno-organizacyjnych, a w szczegélnosci dziatalnos¢ obejmujaca:

1) projektowanie, sprawdzanie projektéw architektoniczno-budowlanych i sprawowanie nadzoru
autorskiego,

2) kierowanie budowg lub innymi rodzajami rob6t budowlanych,

3) kierowanie wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych oraz nadzér i kontrole
techniczng wytwarzania tych elementéw,

4) wykonywanie nadzoru inwestorskiego,

5) sprawowanie kontroli technicznej utrzymania obiektéw budowlanych,

6) wykonywanie nadzoru budowlanego,



7) rzeczoznawstwo budowlane.

Polskie Normy - normy krajowe oznaczone symbolem ,PN”, ustalajagce wymagania oraz okre$lajace
metody i sposoby wykonywania czynnosci w zakresie bezpieczenstwa, podstawowych cech jakosciowych,
gtéwnych parametréw oraz warunkéw projektowania, wykonania, badan i odbioru wyrobu lub robét
budowlanych.

Przedmiar robét - opracowanie wchodzacych w sktad dokumentacji projektowej, zawierajace opis robdt
budowlanych w kolejnosci technologicznej ich wykonania z podaniem liczby jednostek przedmiarowych
robot wynikajacych z dokumentacji projektowej oraz podstaw do ustalania cen jednostkowych robét lub
naktadéw rzeczowych w numeréw katalogu, tablicy i kolumny. Specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru rob6t budowlanych - opracowanie zawierajace zbiory wymagan w zakresie sposobu wykonania
rob6t budowlanych, obejmujace w szczegdlnos$ci wymagania dotyczace wtasciwosci materiatéw, sposobu
wykonania i oceny prawidlowosci wykonania poszczegélnych robét oraz okreslenie zakresu prac, ktdre
powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru.

Tablica informacyjna - umieszczona na budowie, w miejscu widocznym z zewnatrz od strony drogi
publicznej, powinna mie¢ zo6tte tlo i czarne napisy, zawierajaca podstawowe informacje identyfikujace
budowe, inwestora, wykonawce, kierownika budowy, kierownikéw robét, inspektora nadzoru
inwestorskiego, projektanta petnigcego nadzdr autorski, numery telefonéw alarmowych i okregowego
inspektora pracy.

Teren budowy - przestrzen, w ktdrej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzadzenia zaplecza budowy.

Usterki - drobne uchybienia w jako$ci robét i wyrobéw budowlanych usuwane przez wykonawce w toku
realizacji budowy, przed zgtoszeniem gotowego obiektu budowlanego do odbioru albo - najpdzniej -
przed podpisaniem protokotu odbioru.

Wady - ujawnione podczas odbioru gotowego obiektu budowlanego, lub w okresie rekojmi
nieprawidtowosci fizyczne wykonanych robét budowlanych lub dostarczonych wyrobéw, ktére
zmniejszajg ich wartos¢ lub uzyteczno$¢ ze wzgledu na cel okreslony w umowie, albo wynikajacy
bezposrednio z ich przeznaczenia.

Wytyczne realizacji inwestycji (WRI) - zwane réwniez ,zatozeniami realizacyjnymi” (ZR), stanowig
zbior informacji i wymagan inwestora dotyczacych realizacji inwestycji budowlanej przez wykonawce.
Poza ogélng charakterystyka inwestycji, WRI zawierajg wskazéwki i warunki dotyczace opracowania
projektu zagospodarowania terenu (placu) budowy i projektu organizacji robot, w tym szczegdlnie robdt
ziemnych, montazowych i dotyczacych zagospodarowania terenu.

Znak bezpieczenstwa - zastrzezony znak przyznawany zgodnie z zasada i procedur certyfikacji,

potwierdzajacy, ze dany wyrdb, uzywany zgodnie z zasadami okreSlonymi przez producenta, nie stanowi
zagrozenia dla zycia, mienia i Srodowiska.

2. MATERIALY- Wymagania dotyczace wlasciwosci wyroboéw budowlanych

Nazwy handlowe materiatéw uzyte w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej winny by¢
traktowane jako definicje standardu, a nie jako konkretne nazwy handlowe zastosowanych materiatow.

2.1. Wymiana ogdlne
Przydatnos¢ wyrobu do stosowania w budownictwie.

Wyroby budowlane muszg posiadac:
e oznakowanie znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania
w budownictwie zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r.



o certyfikat na znak bezpieczenistwa w odniesieniu do wyrob6éw podlegajacych obowigzkowej
certyfikacji na ten znak, zgodnie z ustawg a dnia 30.08.2002 r. (Dz.U. Nr 166, poz. 1360).

o Deklaracje zgodnosci producenta zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dniall.08.2004 r. stwierdzajaca na jego wytaczng odpowiedzialno$¢, ze wyrdb, proces wytwdrczy
czy ustuga sa zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem normatywnym - deklaracja
powinna by¢ zgodna z wymaganiami Polskiej Normy lub Aprobata Techniczna.

e Obowiazek oznakowania znakiem dopuszczenia do obrotu nie dotyczy wyrobéw Budowlanych
umieszczonych w wykazie stanowigcym zatacznik do Rozporzadzenia MSWiA z dnia 24.07.1998
r. w sprawie wykazu wyrobéw budowlanych nie majgcych istotnego wptywu na spetnienie
wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedlug zasad sztuki
budowlane;j.

Przeznaczone do montazu wyroby powinny spetnia¢ wymogi zawarte w ustawie Prawo budowlane (tekst
jednolity - Dz.U. z 2003 r. nr207 poz. 2016 z p6zn. zm.), Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
12.04.2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz.U.nr 75 z 2002 r.poz. 690 z pdzn. zm.) oraz aktualnie obowigzujgcych normach.

Wszystkie wbudowywane materialy i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robdot musza by¢
zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegdlnych szczegétowych specyfikacjach technicznych.
Przynajmniej na trzy tygodnie przed uzyciem kazdego materialu przewidywanego do wykonania robdt
stalych wykonawca przedtozy szczegdtows informacje o zrddle produkcji, zakupu lub pozyskania takich
materiatéw, atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryjnych i probek do akceptacji
zarzadzajacego realizacja umowy. To samo dotyczy instalowanych urzadzen.

Akceptacja zarzadzajacego realizacja umowy udzielona jakiej$ partii materialéw z danego Zrédta nie
bedzie znaczy¢, ze wszystkie materialy pochodzace z tego Zrédita sg akceptowane automatycznie.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestow i/lub wykonania préb materiatéw otrzymanych z
zatwierdzonego zrodta dla kazdej dostawy, zeby udowodni¢, Ze nadal speiniaja one wymagania
odpowiedniej szczegotowej specyfikacji technicznej.

W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego zrodta,
wlaczajac te, ktore zostaty wskazane przez zamawiajacego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego
zrodta wykonawca ma obowigzek dostarczenia zarzadzajgcemu realizacja umowy wszystkich
wymaganych dokumentéw pozwalajacych na jego prawidtowa eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit
wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiatéw lokalnych. Za ich ilos¢ i jakos¢
odpowiada Wykonawca. Stosowanie materiatéw pochodzacych z lokalnych zZrédet wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacja umowy.

2.2 Kontrola materiatéw i urzadzen

Zarzadzajacy realizacja umowy moze okresowo kontrolowaé¢ dostarczane na budowe materiaty i

urzadzenia, Zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegétowych specyfikacji technicznych.

Zarzadzajacy realizacja umowy jest upowazniony do pobierania i badania préobek materiatu zeby

sprawdzi¢ jego wiasnosci. Wyniki tych prob stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci danej partii

materiatéw. Zarzadzajacy realizacja umowy jest rowniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w

wytworniach materiatéw i urzadzen.

W czasie przeprowadzania badania materiatéw i urzadzen przez zarzadzajacego realizacja umowy,

wykonawca ma obowigzek spelnia¢ nastepujace warunki:

a) W trakcie badania, zarzadzajgcemu realizacja umowy bedzie zapewnione niezbedne wsparcie i
pomoc przez wykonawce i producenta materiatéw lub urzadzen;

b) Zarzadzajacy realizacja umowy bedzie miatl zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych miejsc,
gdzie s3 wytwarzane materiaty i urzadzenia przeznaczone dla realizacji robot.

2.3. Atesty materialéw i urzadzen.



W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegoétowych specyfikacjach technicznych wymagane sg atesty,
kazda partia dostarczona na budowe musi posiada¢ atest okreslajacy w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatéw, zarzadzajacy realizacja umowy moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy petng zgodnos$¢ tych materiatéw
z warunkami podanymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe musza posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan musza by¢ dostarczone przez
wykonawce zarzadzajacemu realizacjg umowy.

Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia - wazng legalizacje, moga by¢ badane przez zarzadzajacego
realizacja umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodnos¢ wtasciwosci
przewidzianych do uzycia materiatéw i urzadzen z wymaganiami zawartymi w szczeg6towych
specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

24. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom umowy

Materiaty uznane przez zarzadzajacego realizacja umowy za niezgodne ze szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi musza by¢ niezwlocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jesli zarzadzajacy
realizacja umowy pozwoli wykonawcy wykorzysta¢ te materiaty do innych robét niz te, dla ktoérych
zostaly one pierwotnie nabyte, warto$¢ tych materialbw moze by¢ odpowiednio skorygowana przez
zarzadzajacego realizacja umowy. Kazdy rodzaj robot wykonywanych z uzyciem materiatéw, ktore nie
zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacja umowy, bedzie wykonany na
wilasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawaé sobie sprawe, ze te roboty moga by¢ odrzucone tj.
zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢. zeby materialy i urzadzenia tymczasowo skltadowane na
budowie, byty zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ i wiasnosci w takim stanie
jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla
przeprowadzenia inspekcji przez zarzadzajacego realizacja umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.
Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatéw i urzadzen beda zlokalizowane w obrebie
placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzadzajacym realizacja umowy, lub poza placem budowy, w
miejscach zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, zZe tymczasowo skladowane na budowie
materialy i urzadzenia beda zabezpieczone przed uszkodzeniem.

2.6. Stosowanie materialéw zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakims$ szczegélnym przypadku materiaty lub urzadzenia zamienne,
inne niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegdétowych specyfikacjach technicznych,
poinformuje o takim zamiarze przynajmniej zarzadzajacego realizacja umowy na 3 tygodnie przed ich
uzyciem lub wcze$niej, jesli wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez zarzadzajacego
realizacja umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze by¢
zmieniany w terminie pdZniejszym bez akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

Zastosowane w specyfikacjach szczegélowych okreS$lenie przedmiotu zamoéwienia poprzez
wskazanie nazwy producenta ma na celu doprecyzowanie przedmiotu zaméwienia.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ skladania ofert réwnowaznych pod warunkiem, ze
zaproponowane materialy (i urzadzenia) beda posiadaly parametry nie gorsze niz te, ktére sa
przedstawione w dokumentacji technicznej i przedmiarze robét.

2.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktdre w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwo$c¢
zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan



technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;j.

3. SPRZET-Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu zgodnego, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Umowie.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdot ma by¢ utrzymany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

4. TRANSPORT-Wymagania dotyczace srodkow transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Srodki transportu
powinny umozliwi¢ zabezpieczenie odpowiednio spakowanych wyrobéw przed uszkodzeniem i
wplywami atmosferycznymi.

Materiat z rozbiérki moze by¢ przewozony dowolnym $rodkiem transportu na sktadowisko komunalne
wybrane przez Wykonawce. Odzyskane materialy przedstawiajace warto$¢ jako materiat budowlany
powinny by¢ transportowane w sposdb nie powodujacy ich uszkodzenia. Wykonawca wywiezie
odzyskane materiaty w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisé6w ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z dokumentacja projektowa, umowa oraz
za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami STi SST, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji projektowe;j
lub wskazanymi na piSmie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego
przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zastana, jezeli wymagac bedzie tego Inspektor
nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawce od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

5.2. Roboty pozostate

Sposdb wykonywania rob6t zawieraja poszczego6lne SST.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady og6lne

6.1.1. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona
jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wilaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa okreslone w normach, wytycznych i ST.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.1.2. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédia ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenial zgodno$¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
koszt Zamawiajacego.

6.1.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢c do uzycia tylko te materiatly, ktdre spetniajg wymagania Prawa
Budowlanego oraz innych przepiséw wymienionych w pkt. 10 ST. W szczegdlnos$ci materiaty posiadajace:
a) materiaty uzyte do wykonania zadania muszg posiada¢ deklaracje zgodnosci lub certyfikat

zgodnosci z: Polskg Norma lub aprobatg techniczng w przypadku braku Polskich Norm

przenoszacych europejskie normy zharmonizowane. Wykonawca, ktory wygra przetarg musi

dostarczy¢ w/w dokumenty przy odbiorze ostatecznym zadania.

b)wyroby umieszczone w wykazie wyrobow nie majgcych istotnego wptywu na spetnienie

wymagan podstawowych oraz wyroby wytwarzane i stosowane wedtug tradycyjnie uznanych

zasad sztuki budowlane;.

Dopuszcza sie do stosowania wyroby spetniajgce wymagania art. 10 ust. 2 i 3 Prawa Budowlanego -
dopuszczone do jednostkowego stosowania.

W przypadku materiatéw, dla ktérych zgodnie z powyzszymi zasadami sa wymagane okreslone
dokumenty, to kazda partia materiatéw dostarczona do rob6t budowlanych bedzie posiadac te
dokumenty. Dokumenty te bed3 jednoznacznie okreslatly cechy materiatu. Produkty przemystowe musza
posiada¢ w/w dokumenty dostarczone przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez producenta. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja powyzszych wymagan bedg odrzucane.

6.1.4. Dokumenty budowy

a) Do dokumentéw budowy zalicza sie oprocz wyzej wymienionych nastepujace dokumenty:
e protokoty przekazania terenu budowy,



umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru robot,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencja na budowie,

inne dokumenty i opracowania wymagane przez Prawo Budowlane i projekt.

b) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajgcego.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw i urzadzen.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét

Badania, kontrole i pomiary nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami ST, obowigzujacymi przepisami i
zasadami sztuki budowlanej oraz zaleceniami producentéw. Wykonawca jest zobowigzany do statej i
systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z odpowiednig czestotliwoscig zaakceptowang
przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z przedmiarem i ST w
jednostkach zgodnymi w przedmiarze o ile Inspektor nadzoru nie zaleci inaczej.

7.2. Zasady okreslania iloSci robét i materialéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo wzdtuz
linii osiowej. Jednostki ilosci robot i materiatéw powinny by¢ zgodne z przedmiarem.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét powinny by¢
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy beda dostarczane przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia lub sprzet
wymagaja badan atestujacych lub innych wymaganych przez ST albo projekt to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne $wiadectwa wymaganych badan.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

74. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed cze$Sciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza sie w
czasie ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i



jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi
szkicami umieszczanymi na Kkarcie rejestracji obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢
dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z
Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegaja
nastepujacym odbiorom:

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi koicowemu,

d) odbiorowi po uptywie okresy gwarancji.

8.2. 0Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

0dbiér rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

0dbidr robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robdét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos$c¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
p6zniej jednak niz w ciggu 4 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentdw
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesSciowy

0Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czeSciowego robdt
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robét. Odbioru robéot dokonuje Inspektor Nadzoru.
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét. Do odbioru powinny byc¢
przedtozone zaswiadczenia o jakosci materiatéw wystawione przez producenta.

Badanie materiatéw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zatgczonych ,zaswiadczen o jakosci” wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen
wykonawcy z kontroli jakosci elementéw, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji projektowej oraz normami panstwowymi. Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzic
protokoét, w ktéorym powinny by¢é wymienione zauwazone usterki.

84. Odbidr koncowy

8.4.1. Zasady odbioru koncowego

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz  gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na
piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbidr koncowy robdt nastagpi w terminie ustalonym w
dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robot i
przyjecia dokumentéw, o ktéorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego z udziatem Inspektora
Nadzoru i w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na



podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacjg projektow3 i specyfikacja techniczna.

W toku odbioru konncowego rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréow
robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robdt
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych roboét poprawkowych lub robdt uzupeiniajacych w
warstwie $Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, Ze jako$¢ wykonanych robdt w poszczegélnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru konicowego robét jest protokét odbioru koncowego
robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

e oswiadczenie kierownika budowy (art. 57 ust. 1-3 Prawa budowlanego),

e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

e deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw,

e atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru konicowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda zestawione wg. wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupeiniajacych wyznaczy komisja.

8.4.3. 0dbiér po uplywie okresu gwarancji.

Odbiér po uptywie okresu gwarancji polega na ocenia wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

0dbiér po uptywie okresu gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér konicowy robét".

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Zasady rozliczania i platnosci
Szczegbtowe zasady rozliczania i platnosci za wykonane roboty zostang okreslone w umowie zawartej

miedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Informacje podstawowe

Wykaz Polskich Norm (PN) i Norm Branzowych (NB) oraz innych przepisow zwigzanych z
poszczegoblnymi rodzajami robot zawieraja Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne (SST).

10. 2. Inne dokumenty

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze



panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposdb zwigzane
z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w
trakcie realizacji robét.

>

>

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzn.
zmianami).

Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. ( Dz.U. Nr
80/2003 ) wraz z p6zn. zmianami.

Ustawa o dostepie do informacji o $srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. ( Dz.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. ( Dz.U. Nr 30/1989 poz. 163 ) z
p6Z. zmianami

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. nr 19 poz. 177 z
09.02.2004 r.) z p6zn. zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru roboét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-przestrzennego (Dz. U. nr 202 poz. 2072 z 16.09.2004
r.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajagcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 108, poz. 953 z 2002 r. z p6Zn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnos$ci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. Nr 195,
poz. 2011).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U Nr 92, poz. 881
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie europejskich
aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz.U. Nr 237, poz. 2375).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. Nr 249,
poz. 2497).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. Nr 130, poz. 1386).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie sposobu prowadzenia
Krajowego Wykazu Zakwestionowanych Wyrobéw Budowlanych (Dz.U. Nr 180, poz. 1861).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie probek wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. Nr 130, poz. 1387).

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw
udzielonych przez Komisje Europejska na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych
oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych
mandatéw (M.P. Nr 32, poz.571

Obwieszczenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 25 pazdziernika 2004 r. w sprawie informacji o
notyfikowanych jednostkach certyfikujacych i jednostkach kontrolujacych oraz notyfikowanych
laboratoriach (M.P. Nr 50, poz. 858).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE



B-01.02.01. CPV45111200-0 Roboty ziemne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem rob6t przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawag
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: ziemnych

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy
2.1.0gdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 2.

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

2.2. Do zasypywania wykopo6w nalezy uzyc¢ gruntu przepuszczalnego dowiezionego, o parametrach
podanych dalej.

2.3. Zasypywanie wykopoéw gruntem rodzimym jest niedopuszczalne gdyz nie spelnia on wymagan
gruntu zasypek.

2.4. Do wykonywania zasypki (zasypka konstrukcyjna) mozna stosowac tylko grunty niespoiste o
nastepujacych wtasciwosciach:

dobrej zageszczalnosci, o wskazniku réznoziarnistosci ,U” nie mniejszym niz 4 (zwiry) lub 5 (pospotki i
piaski),

dobrej wodoprzepuszczalnosci, o wspétczynniku wodoprzepuszczalnosci ,k” nie mniejszym niz 8
(m/dobe)

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét



Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Do transportu materiatéw oraz transportu technologicznego stosowane beda nizej podane $rodki
transportowe:
samoch6d samowytadowczy 5 t,

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robaét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty ziemne.

5.3. Sprawdzanie zgodno$ci warunkéw terenowych z projektowymi.

Przed przystgpieniem do wykonania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych terenu z danymi w
projekcie technicznym. W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny by¢ wpisywane w
dzienniku budowy i potwierdzone przez InZyniera.

5.4. Sprawdzenie zgodnosci istniejagcych warunkéw gruntowo-wodnych z dokumentacja
projektowa.

Po wykonaniu wykopu nalezy dokonac jego odbioru (ogledziny) przez Kierownika Budowy i Inspektora
Nadzoru. Odbiér powinien potwierdzi¢ zgodnos¢ przyjetych w projekcie warunkdéw gruntowych w
poziomie posadowienia z rzeczywistymi. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny
by¢ wpisywane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wystepowania innych gruntéw, mogacych mie¢ wpltyw na przyjete
rozwigzania projektowe w zakresie posadowienia obiektu, nalezy dokona¢ powtérnego odbioru z
udzialem projektanta konstrukcji i uprawnionego geologa (najlepiej autora dokumentacji geologiczne;j
bedacej podstawa opracowania projektowego). O wynikach odbioru nalezy pisemnie powiadomié
Inzyniera.

5.5.Zabezpieczenie skarp wykopow.

Przyjeto nachylenie skarp wykopu 1:0,6 (dla gruntu niespoistego zageszczonego). Z uwagi na mozliwosc¢
wystgpienia ré6znego rodzaju gruntéw dopuszcza sie stosowanie bezpiecznego nachylenia skarpy 1:1.

W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

e w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi skarpy na szerokosci rownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajace tatwy
odplyw wdd z od krawedzi wykopu;

e naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie przez wody
opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie
skarpy;

e stan skarpy nalezy sprawdzi¢c okresowo w zaleznosci od wystepowania czynnikow
niekorzystnych (silne opady deszczu).

5.6. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow.

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu - wykonac¢ recznie.

W  przypadku przegtebienia wykopéw ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej
projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyzji.



W miejscach naruszenia istniejgcej struktury gruntu, w czasie wykonywania ciggéw kanalizacyjnych
zlokalizowanych pod projektowymi fundamentami nalezy wykona¢ odpowiednio zageszczong zasypke.

5.7.Zasypki.

5.7.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek.

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.7.2. Zasypki elementéw konstrukcyjnych.
Warunki szczegétowe wykonania zasypki.
Zasypki strefy fundamentéw nalezy wykonywac z gruntdéw piaszczystych, zwiru lub pospétki (zakres
objety kontraktem).
Gérng warstwe zasypki i grubosci okoto 0,50 m nalezy wykona¢ z gruntéw sypkich o wskazniku
wodoprzepuszczalnosci rownym 9,0 m/dobe. Zamiast takiego rozwigzania mozna goérng warstwe
grubosci 0,15 m stabilizowa¢ cementem.
Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie zasypéw w granicach klina odtamu - przy ciezkiego
sprzetu, np. spychacza.
Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiada¢ grubos¢ 0,20 m.
Mozna jg zageszczac recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢ mniejszy
niz:

1,00 - dla gérnej warstwy zasypki grubosci 0,20 m

1,00 - dla warstwy do gtebokosci 1,20 m jego szerokosci

0,95 - dla warstw ponizej 1,20 m.
W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatéw, zageszczenie warstwy nalezy okresla¢ za pomoca
oznaczenia wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z norma BN-8931-02.
Poréwnanie modutéw nalezy stosowac tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe
okreslenie wskaznika zageszczenia I, wedtug BN-8931-12. Wskaznik zageszczenia, okreslony wg BN-
77/8931-12 powinien spetnia¢ wymagania podane wyze;j.
Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartoSci modutéw odksztatcenia, to
wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-
64/8931-02, nie powinna by¢ wieksza od 2,2.
Jezeli badania kontrolne wykaza, Ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace to wykonawca powinien
spulchnia¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnos$ci optymalnej i powtoérnie zagescic.
Wilgotno$c¢ gruntu zageszczanego powinna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu. W
przypadku, gdy wilgotnos$¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotno$ci optymalnej, zageszczang warstwe gruntu
nalezy polewa¢ woda. Jezeli wilgotno$¢ gruntu jest wieksza od optymalnej, grunt przed zageszczeniem
powinien by¢ osuszony.
Wilgotno$¢ optymalna i maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego, powinny by¢
wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotno$¢ optymalng gruntu
mozna przyjmowac orientacyjnie:
dla piaskéw, zwiréw - 10%.
Przy zageszczaniu gruntu zasypki nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
rozsciela¢ grunt warstwami o rownej grubosci - sposobem recznym lub lekkim sprzetem mechanicznym,
warstwe nasypanego gruntu zageszczac na calej powierzchni, przy jednakowej liczbie przej$¢ urzadzenia
zageszczajacego.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakos$ci

Sprawdzenie i odbidr robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

Sprawdzenie wykonania wykopdw polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji oraz dokumentacji projektowe;j.



W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwrdci¢ na:
e odspajanie gruntéw w sposéb nie pogarszajacy ich wtasciwosci
e zapewnienie statecznosci skarp
e odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robdt
e doktadno$¢ wykonania wykopow (usytuowanie)

Pomiary ksztattu wykopu.
Tolerancja przy wymiarach wykopéw:
e 15 cm dla wykopdéw o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m
e +5 cm dla wykopdéw o szerokosci dna mniejszej niz 1,5 m
Tolerancja dna wykopow: +2 cm.

Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
Sprawdzenie wykonania zasypek konstrukcyjnych polega na kontrolowaniu zgodnos$ci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej ST i w dokumentacji projektowej, szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:
e badania przydatnosci gruntéw przeznaczonych na zasypke,
e badania prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw zasypki (nie grubszych niz 20 cm),
e badania zageszczenia wykonanej zasypki.

6.3. Badanie przydatnos$ci gruntéw przewidzianych na zasypke.
Badanie przydatnosci gruntu di zasypki wykopéw nalezy przeprowadzi¢ na prébkach pobranych z kazde;j
partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzacej z nowego zrédta, jednak nie rzadziej niz jeden raz na
3000 m3.
W badaniu nalezy okres$li¢ wg PN-B-04481:
o skiad granulometryczny,
zawarto$¢ czesci organicznych,
wilgotnos$¢ naturalng,
wilgotnos$¢ optymalng i maksymalng gestos$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego,
granice ptynnosci,
kapilarnos¢ bierng wg PN-B-04493.

6.4. Badanie kontrolne prawidlowos$ci wykonania zasypKi.
Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania poszczeg6lnych warstw zasypki polegaja na sprawdzeniu:

e grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnos$ci przy zageszczeniu, badania nalezy przeprowadzi¢ nie
rzadziej niz jeden raz na 500 m? warstwy,

e przestrzegania nastepujacych ograniczen przy wbudowaniu gruntéw w okresie deszczow i
mrozow,

e wykonywanie zasypki nalezy przerwac, jezeli wilgotnoS¢ gruntu przekracza warto$¢
dopuszczalng, tzn. jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci,

e jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegla przewilgoceniu, a wykonawca nie jest w stanie
osuszyC jej i zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez InZyniera, to moze on nakaza¢ wykonawcy
usuniecie wadliwej warstwy,

e osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposdb mechaniczny lub chemiczny poprzez wymieszanie z
wapnem palonym lub hydratyzowanym,

e niedopuszczalne jest wykonanie zasypki w temperaturze, przy ktorej nie jest mozliwe osiggniecie
wymaganego wskaznika zageszczenia,

e wykonywanie zasypki nalezy przerwac¢ w czasie duzych opadéw $niegu; przed wznowieniem prac
nalezy usunac¢ $nieg z powierzchni juz wykonane;.

6.5. Sprawdzenie zageszczenia zasypKi.

Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodnosci warto$ci wskaznika zageszczenia
I lub stosunku modutéw odksztatcenia z wartosciami podanymi w punkcie 5.2.2.

Oznaczenie wskaznika zageszczenia nalezy przeprowadzi¢ wedtug BN-77/8931-12, a modutéw
odksztatcenia wedtug BN-64/8931-02.



Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz:
e 1razw trzech punktach na 1000 m2 warstwy przy okreslaniu wartosci I
e 1razw trzech punktach na 2000 m2 warstwy przy okreslaniu pierwotnego i wtérnego modutu
odksztatcenia.
e Prawidlowos$c zageszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez Inzyniera wpisem
do dziennika budowy.
e Ocene wynikéw zageszczenia zasypki, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza sie
w nastepujacy sposéb:
oblicza sie Srednig arytmetyczng wszystkich wartosci [ lub stosunku modutéw odksztatcenia I,
przedstawionych przez wykonawce w raportach z biezacej kontroli robdt ziemnych,
zageszczenie uznaje sie za zgodne z wymaganiami jezeli spetnione beda warunki:
Is Srednie nie mniej niz [y wymagane
I, $rednie nie mniej niz I, wymagane.
2/3 wynikéw badan uzytych do obliczenia $redniej spetnia warunki zageszczenia, a pozostate
wyniki nie powinny odbiega¢ o wiecej niz 5% (Is) lub 10% (I,) od warto$ci wymagane;j.

ANANENG

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarow3 jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
e odbidr czesciowy i koricowy robot
e odbidr ostateczny

8.2. 0dbiodr czesSciowy/ koncowy roboét

8.2.1. Zasady odbioru cze$ciowego/koncowego robot

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
8.2.2. Dokumenty odbioru cze$ciowego/ koricowego

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbidr ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosSci robot ulegajacych zakryciu sg nastepujace dane i dokumenty:
e dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
e dane geotechniczne zawierajgce informacje o rodzaju gruntu, w ktérym wykonywane byty roboty
fundamentowe,
e dziennik budowy.

Odbiér robot zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:
e zgodnosci wykonywanych wykopoéw z projektem,
e rzednych wykopu.

Nalezy zwrdci¢ uwage na witasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane
10.1 Polskie Normy

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.



PN-B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnos$ci bierne;j.
PN-B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wartosci siarki metoda bromowa.
PN-B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu krzemianowego.
PN-B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu Zelazowego.
BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
10.2. Pozostale dokumenty

Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.

»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbiérkowych zawarte w rozporzadzeniu Ministra
Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r Dziennik Ustaw nr 13 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robé6t budowlano-montazowych i rozbidrkowych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uZywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-02.03.01. CPV45262311-4 Beton w konstrukcjach Zelbetowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajagce i majace na celu
realizacje roboét niezbednych do wykonania: betonowania konstrukcji zelbetowych

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

2.1.Skladniki mieszanki betonowe;j.

2.1.1.Cement - wymagania i badania

Rodzaj i marka cementu

Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000

marki,32,5” - do betonu klasy B15

marki,32,5” - do betonu klasy B20, B25, B35

marki ,42,5” - do betonu klasy B35

Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalent normy PN-B-30000

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
Badania podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000.

2.1.2.Kruszywo

Do betonéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom wg PN-B-06712.

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej
2mm), podano w zataczniku 1 do normy PN-B-06250.



Uziarnienie Kkruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadlej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

ksztattu ziaren wg PN-78/B-06714/16

zawarto$ci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714 /12

W przypadku gdy badania kontrolne wykaza niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714 /18 i statosci frakcji 0 - 2 mm.

2.1.3.Woda zarobowa.
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu
przewiduje sie czerpa¢ z wodociggow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4.DomieszKi i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym,
uplastyczniajgcym i przyspieszajacym/opdzniajacym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie
domieszek kompleksowych: napowietrzajgco - uplastyczniajacych i przyspieszajaco - uplastyczniajacych.
Domieszki do betonéw musza posiadac atest producenta.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwoérni betonu.
Beton musi spelnia¢ nastepujace wymagania normy PN-88/B-06250:

wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50

nasigkliwo$¢ do 5%

2.2.1.Sklad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany sktad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych
przez laboratorium badan i préb mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Uktadanie mieszanki
moze nastapi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez InZyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:
e Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnié
szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,
e Wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,
e Stosunek poszczegoélnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiada¢ najmniejszej jamistosci,
e Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé
niezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:
V' 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm
V' 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm
Maksymalne ilo$ci cementu:
v" 400 kG/m3 - dla betonu klasy B20 i B25
v" 500 kG/m3 - dla betonu B35



Dopuszcza sie przekroczenie tych iloci 0 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda InZyniera.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), Srednia wymagang
wytrzymato$c¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RyC.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikéw na wytrzymatosc
betonu.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg
PN-88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy
wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badan:

metoda Ve - Be

stozka opadowego

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjga mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250 nie
moga przekraczac:

+/- 20% warto$ci wskaznika Ve - Be

+/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve - Be. Do
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie
wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:

przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min.

przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowac laty wibracyjne
charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport
4.1.0gélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Srodki do transportu betonu:

mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

ilos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 min. - przy temperaturze + 15°C

70 min. - przy temperaturze + 25°C

30 min. - przy temperaturze + 30°C

5. Wykonywanie robot

5.1.0golne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 5.



Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.3.Zalecenia ogdlne
Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegbétowy program i dokumentacje
technologiczng zaakceptowana przez Inzyniera, obejmujaca:
e  wybor sktadnikéw betonu
opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych
spos6b wytwarzania mieszanki betonowe;j
sposoéb transportu mieszanki betonowej
kolejnos¢ i sposdb betonowania
wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach
sposoéb pielegnacji betonu
warunki rozformowania konstrukcji
zestawienie koniecznych badan.
Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos¢
wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
prawidtowos¢ wykonania deskowan
prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych
prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukecje.

e Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251.

5.4.Betonowanie
5.4.1.Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej:
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tfatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowiazuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:

e potozenie zbrojenia

e zgodno$¢ rzednych z projektem

e czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢

otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokos$ci wiekszej niz 0,74m. od powierzchni na ktérg spada.
W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé¢ na pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m.).

5.4.2.Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

e Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac czestotliwosciag min. 6000
drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej.

e Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotkac zbrojenia butawa wibratora.



e Podczas zageszczania wibratorami wgltebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na glebokos$¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym
powoli wyjmowa¢ w stanie wibrujacym.

e Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora.

5.4.3.Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadita do kierunku
naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,

zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o
grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5mm

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno odby¢ sie podzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C , to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.4.4.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oSwietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i
dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4.5.Pobranie préobek i badanie
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne lub
inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami
oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosSci
betonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzgledniane
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

e badanie sktadnikéw betonu

e badanie mieszanki betonowej

e badanie betonu
Powyzsze badania powinny speinia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.5.Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.
5.5.1.Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
Zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczania uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35¢C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wcze$niej
podjac¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowane;j
konstrukcji.



5.6.Pielegnacja betonu

5.6.1.Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie podzniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie s3 stawiane wymagania odno$nie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

Obciazenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi Srodkami transportu dopuszcza sie po osiagnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.7.Wykanczanie powierzchni betonu

5.7.1.R6wno$¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie.

Pekniecia sa niedopuszczalne.

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, zZe otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.7.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrownac bezposrednio po rozszalowaniu.

Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac¢ réwng i jednorodng
powierzchnie bez dotkéw i poréw.

5.8.Deskowanie
5.8.1.Uwagi ogédlne.
Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych - tom I Rozdziat 5 - wyd.
Arkady Warszawa 1989r.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:
a)parciem $wiezej masy betonowe;j
b)uderzeniami przy jej wylewaniu

oraz uwzgledniac¢ szybkos¢ betonowania i sposob zageszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

e zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukcji

e zapewniac jednorodng powierzchnie betonu

e zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢

e zapewnia¢ fatwy montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia

e wykazywac odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
5.8.2.Materialy

Deskowanie zaleca sie wykonywac z drewna i materiatéw drewnopodobnych (sklejka, ptyty pilsniowe).
Deskowania nalezy wykonywac z desek iglastych III lub IV klasy.

Minimalna grubos¢ desek 32mm, maksymalna szeroko$¢ 18cm.

Dopuszcza sie stosowanie, za zgodg Inzyniera, innych typow szalunkdow.

5.8.3.Przygotowanie deskowania



Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni
drewnianych stykajacych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejka lub ptytami z tworzyw.
Wszystkie powierzchnie drewniane majgce wchodzi¢c w kontakt z betonem maja by¢ pokryte srodkiem
zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmieniaé¢ barwy betonu i po 30 -tu dniach
nie powinien by¢ toksyczny. Deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze
wszystkich zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtdérnie uzywa¢ deskowan o zniszczonej
powierzchni.

6. Kontrola jako$ci roboét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Badania kontrolne betonu
6.2.1.Wytrzymato$¢ na sciskanie
Dla okre$lenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ prébki kontrolne
w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w iloSci nie mniejszej niz:

e 1 prébka na 100 zarobow

e 1 prébka na 50 m3 betonu

e 3 probkina dobe

e 6 probek na partie betonu (zmniejszenie liczby probek do 3 na partie wymaga zgody Inzyniera)
Probki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z norma PN-88/B-06250.
Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatos¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukgji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.
W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie
pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uznac za
odpowiadajacy wymaganej klasie.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w wieku
wczesSniejszym od 28 dni.
Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymato$¢ okreslona na prébkach
kontrolnych speinia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.2.2.Nasigkliwos¢ betonu

Dla okres$lenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania - co najmniej 1 raz w
okresie betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i
zageszczania - po 3 probki, o ksztalcie regularnym lub po 5 préobek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z
PN-88/B-06250.

Prébki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukcji.

6.3.Tolerancja wymiaréw

6.3.1.Uwagi ogélne

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie
przewidujg inacze;j.

6.3.2.Dopuszczalne odchytki od wymiarow i potozenia konstrukgji.
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:

e nalm. wysokosci - 5 mm
e na calg wysokos¢ konstrukcji - 20 mm
¢ na stupach podtrzymujacych stropy - 15mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu



na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

na catg ptaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0m. z wyjatkiem
powierzchni podporowych:

powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm
powierzchni gérnych - +/-8 mm
Odchylenie dtugosci lub rozpietosci elementow - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw - +/-5 mm

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robadt

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
e odbidr czesciowy i konicowy robot
e odbidr ostateczny

8.2. 0dbiodr czesSciowy/ koncowy roboét

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
8.2.2. Dokumenty odbioru czesciowego/ koncowego
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.3. Odbidr ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na wtasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
10.1 Polskie Normy

PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.
PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

PN-88/B-32250
PN-87/B-01100
okreslenia.

PN-86/B-06712

Materialty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i

Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00
PN-76/B-06714/10
PN-76/B-06714/12

zanieczyszczen obcych.

PN-78/B-06714/13
mineralnych.

PN-91/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/18
PN-91/B-06714/34

Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne

Kruszywa mineralne

Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne

. Badania.

. Badania

. Badania

. Badania.
. Badania.
. Oznaczenie nasigkliwosci.
. Badania.

. Badania

Postanowienia ogdlne.

. Oznaczenie jamistosci.
. Badania.

Oznaczanie zawartosci

. Oznaczenie zawartosci pytow

Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Oznaczenie ksztattu ziaren.

Oznaczenie reaktywnosci



alkaliczne;j.

PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.
PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania
domieszek na beton.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-63/B-06261 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
sklerometryczna badania wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N.
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

10.2. Pozostale dokumenty

Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie”

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.

»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnos$ci za
spelienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzadzen lub metod.



B-02.01.01. CPV 45262310-7 Zbrojenie konstrukgji Zelbetowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: zbrojenia konstrukcji zelbetowych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej.
Do zbrojenia konstrukcji Zzelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego
kontraktu stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

» Klasa A-0 - stal okragta, gtadka St0S.

» Klasa A-II - stal okragta zebrowana 18G2

» Klasa A-III - stal okragta, zebrowana 34GS.

2.1.2. WlasnoSci stali zbrojeniowe;j.

Gatunek St0S:
» wytrzymatos¢ charakterystyczna 220 MPa
» wytrzymatos¢ obliczeniowa 190 MPa
Gatunek 18G2:
» wytrzymatos¢ charakterystyczna 355 MPa
» wytrzymatos¢ obliczeniowa 310 MPa
Gatunek 34GS:
» wytrzymatos¢ charakterystyczna 410 MPa
» wytrzymatos¢ obliczeniowa 350 MPa

2.1.3. Wymagania przy odbiorze.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona do
odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:



nazwa wytwarcy,
oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,
nr wytopu lub nr partii,
wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedtug analizy wytopowe;j,
masa partii,
rodzaj probki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretéw lub kregu pretéw (po dwie dla
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace dane:
znak wytwarcy,

» S$rednica nominalna,

> znak stalj,

» nr wytopu lub nr partii,

» znak obrébki cieplnej.
Kazda wiazka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowania farba olejna.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

» sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,

» sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

» sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215,

» sprawdzenie masy wg PN-H-93215.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobra¢ z r6znych
miejsc kregu.
Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

VVVVVYVY

2.1.4. Drut montazowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie
stosuje sie potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.1.5. Podkladki dystansowe.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spelnia¢ wymagania
obowigzujace w budownictwie ogdlnym.

W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢
sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien speilnia¢ wymagania BHP jak przykladowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport
4.1.0gélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualno$¢ ich uszkodzenia.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robot



5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw roboét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia.
5.3.1. Czyszczenie pretow.

e Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéow
rdzy, kurzu i btota.

e Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejna mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.

e Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

e Stal pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary
przekrojow poprzecznych pretow.

e Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

e Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

e Mozliwe s3 tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.3.2. Prostowanie pretéw.

Dopuszcza sie prostowanie pretéow za pomoca kluczy, mtotkéw i prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.3.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych.

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.3.4. Odgiecia pretow.

Prety o Srednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

5.4. Montaz zbrojenia.
5.4.1. Wymagania ogélne.

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-III, A-II i A-0. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi
umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniuy,
rozmieszczenie pretdow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowa¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow innej Srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wymagaja pisemnej zgody InZyniera.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.



Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.4.2. Montowanie zbrojenia.

5.4.2.1. Laczenie pretéw za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).

zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretéow,

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i czterema spawami bocznymi,

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadka i jedng spoing boczng,

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadka z dwoma spoinami bocznymi,

potaczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretéw zbrojeniowych z ptaskownikiem w

ksztatt teowy,

e spawanie tukiem elektrycznym pretow zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub
profilowanymi ze stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,

e spawanie tukiem elektrycznym pretéw z ptaska lub ksztattowana stalg czterema spoinami
bocznymi.

5.4.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad (bez spajania).
Potaczenia na zaktad nalezy wykonywac wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.

5.4.2.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o Srednicy 1,6 mm, miekkim.
6. Kontrola jako$ci roboét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2. Kontrola jakoS$ci
Kontrola jakosSci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz podanymi

powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie
ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia podano ponizej:

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchytki

0d wymiaréw siatek i szkieletow wigzanych lub
zgrzewanych

w dtugosci elementu
- przy wymiarze do 1 m: +5 mm

- przy wymiarze powyzej 1 m: +10 mm

w rozstawie pretéw podiluznych, poprzecznych i

strzemion

- przy Srednicy d < 20 mm: +10 mm

- przy Srednicy d > 20 mm: +0,5d

w potozeniu odgiec¢ pretow: +2d

w grubosci warstwy otulajace;j: +10 mm, - 0 mm
w potozeniu potaczen (stykéw) pretow: +25 mm

Kontrola jakos$ci materiatéw dostarczonych na budowe - zgodnie z punktem 2.1.3.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.



7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior cze$ciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

8.2. 0dbiodr czesSciowy/ koncowy robot

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego robot

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
8.2.2. Dokumenty odbioru cze$ciowego/ koricowego

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.3. Odbior ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Generalnie odbiér powinien polegac¢ na sprawdzeniu:
e zgodnos$ci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukecji zelbetowej,
zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion,
prawidtowosci wykonania zgcz i dtugosci zakotwien pretow,
prawidtowosci osadzenia kotew,
e zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.
Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

e PN-H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

e PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

e PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

e PN-H-840023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

e PN-H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

e PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne

i projektowanie.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.

»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997
Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-03.01.01. CPV45262522-6 Roboty murowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem rob6t przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawag
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: rob6t murowych

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

Cegla budowlana pelna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 3,3-4,0kg

Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzacym przez catg grubo$c cegly o dtugosci powyzej 6mm nie
moze przekraczac dla cegly - 10% cegiel badanych.

Nasigkliwo$c¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymato$¢ na Sciskanie 10,0 MPa

Gestosc¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania
- brak uszkodzen po badaniu.

Cegla budowlana pelnaklasy 15 wg PN-B-12050:1996
Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 4,0-4,5 kg.
Dopuszczalna ilos¢ cegiel potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa.
Odpornos$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.



Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie
rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. [los¢ cegiet nie
spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

e 2na 15 sprawdzanych cegiet

e 3 na 25 sprawdzanych cegiet

e 5na 40 sprawdzanych cegiet

Cegla dziurawka klasy 50

Wymiary 1 =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm

Masa 2,15-2,8 kg

Nasigkliwo$c¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

Wytrzymatosc¢ na $ciskanie 5,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm3,

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania
brak uszkodzen

Bloczki betonowe

Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny mie¢ ksztalt prostopadtoscianu o
wymiarach dtugo$¢ 38cm, szerokos¢ 25cm, wysoko$¢ 12cm. Bloczki muszg spelnia¢ wymagania normy
PN-B-19301:19970raz posiadajg Certyfikat Bezpieczenstwa.

Bloczki stuzg do wznoszenia $cian konstrukcyjnych, w tym $cian fundamentowych wykonywanych
ponizej terenu bezposrednio na tawach fundamentowych.

Bloczki gazobetonowe o wymiarach i odmianie okreslonych w projekcie budowlanym

Wymiary - wg Normy BN-90/7645-01

Bloczki [mm] - d}.-599, wys.-199, szer.-365, 300, 150;

Ksztattki nadprozowe [mm] - di. - 599, wys. - 199, szer. - 365,300;
Dopuszczalne odchytki wymiaréw [mm] - wg Normy BN-90/6745-01
Dtugos$¢ < +1,5

Wysokos¢ < +1,0

Szeroko$¢ <+ 1,5

Grubos$c¢ elementu nadprozowego < + 1,5

Wiasciwosci techniczne

Stezenie naturalnych pierwiastkdw promieniotworczych - wg instrukeji ITB nr 234/95

Gestos¢ objetosciowa w stanie suchym - wg Normy BN-89/B-06258

Srednia wytrzymato$¢ na $ciskanie R [MPa] - wg Normy BN-89/B-06258 R>6,0 (bloczki), R>4,5
(nadproza)

Blokowa wytrzymato$¢ na $ciskanie [MPa] - wg Normy BN-90/6745-01

Zmiany wymiaréw - skurcz - wg Normy BN-89/B-06258

Wilgotno$¢ sorpcyjna w warunkach t = 23°C, @ = 80% [% masy] - wg Normy

BN-89/B- 06258 - <4

Wilgotnos¢ ustabilizowana (stan powietrzno-suchy) [% masy] - wg Normy BN-89/B-06258 - < 8
Wilgotnos¢ ,wysytkowa” [% masy] - wg Normy BN-89/B-06258 - <30

Gestos¢ objetosciowa w stanie wilgotnosci ,wysytkowej” [ kg/m3] - 780 (bloczki), 650 (nadproza)
Wspétczynnik przenikania pary wodnej 10 -4 [g/(m-h-hPa)] - < 180 (bloczki), <225 (nadproza)
Deklarowana przewodnos¢ cieplna [W/(m-K)] - wg ISO 8301:1991, ISO 8302:1991,

ISO 10456:1997-<0,16 (bloczki), < 0,13 (nadproza)

Mrozoodpornos¢ - po 15 cyklach zamrazania i odmrazania - wg Normy BN-89/B-06258

Ubytek masy [%] - < 4 (bloczki), < 4,5 (nadproza)

Spadek wytrzymatos$ci na $ciskanie - < 15

Cechowanie - na kazdej palecie w dowolnej warstwie stosu elementy powinny by¢ cechowane przez
naniesienie plamy pasa w kolorach - niebieski - sprawdzenie przez ogledziny.



Zaprawa murarska do cienkich spoin

Wyglad suchej mieszanki - sypka, miatka mieszanina bez zbrylen i zanieczyszczen o barwie cementu -
ogledziny

Gestos$¢ nasypowa — [kg/m3] - 1300 +1500 - wg Normy PN-77/B-06714/07

Proporcje mieszania suchej mieszanki z wodg; sucha mieszanka : woda (wagowo) - 1:0,32

Wyglad $wiezej zaprawy - jednorodna masa bez zbrylen i zanieczyszczen - ogledziny

Konsystencja [cm stozka zanurzenia] - 10 + 1 - wg Normy PN-88/B-04300 lecz zamiast cementu
stosowac suchg mieszanke

Wytrzymatos¢ na $ciskanie [MPa] - wg Normy PN-85/B-04500 lecz na 2 seriach prébek (po 6 potéwek
beleczek) wykonanych jednoczes$nie, przechowywanych przed badaniem w réznych warunkach: 1 seria -
w Srodowisku suchym, 2 seria - w $srodowisku mokrym

Po przechowywaniu probek w warunkach suchych - > 10

Po przechowywaniu probek w warunkach mokrych - > 17 i nie mniej niz 70% wytrzymatosci probek
przechowywanych w warunkach suchych

Przyczepnos¢ do podtoza [MPa] - > 0,3 - wg Normy PN-85/B-04500 z nastepujacymi zmianami:

jako podtoze nalezy stosowac¢ bloczki systemowe z betonu komérkowego marki 6

grubo$¢ warstwy zaprawy powinna by¢ ok.3 mm

probki powinny by¢ przechowywane w czasie 28 dni w temp. 20 + 2°C i wilgotno$ci minimum 95%.

Czas zachowania wtasciwosci roboczych [godz.]->4

Czas korygowania podtoza klejonych elementéw murowych [min] - > 7 - klejowa zaprawe murarska
nalezy natozy¢ warstwe o gr.3 mm na powierzchnie bloczka, wczesniej wysuszonego w temperaturze 105°
C w czasie 4 dni i nastepnie pozostawionego w czasie 2 dni w normalnym klimacie (temp.20 + 2°C i
wilgotnosci 65 + 5 %). Na warstwe zaprawy nalezy nastepnie potozy¢ kostke z bloczku o boku 5 cm,
wysuszong i sezonowang analogicznie jak bloczek na ktory jest natozona zaprawa. Kostke nalezy w czasie
30 sek. dociskac sitg 5N. Nastepnie kostke nalezy odrywac¢. Badanie z zastosowaniem kilku kostek nalezy
powtarza¢ w odstepach czasowych co 2 minuty. Czas od naniesienia zaprawy do momentu w ktérym
jeszcze 0k.50% powierzchni kostki jest pokryta zaprawa, nalezy uznac za czas korygowania potozenia
kolejnych elementéw murowych.

Belki stalowe

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(9] Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg z odchytkami do 50 mm dla dtugos$ci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci
wiekszej. Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

Wymiary i parametry belek stalowych wg dokumentacji projektowej

Belki nadprozowe typu ,L-19"

Belki nadprozowe o przekroju w ksztatcie litery L (o szerokosci 9 i wysokosci 19 cm) nalezy stosowaé w
zaleznosci od rodzaju otworu i sposobu obcigzenia nadproza stropami, przyjmujac jeden z nizej
wymienionych typéw:

a) D — nadproze drzwiowe, o dtugosci 119 cm (typ N/120), 1491 170 cm,

b) N — nadproze okienne w $cianie zewnetrznej obcigzone stropami, o dtugosci 119 cm (typ N/120),
129,149,179, 209, 2391 269 cm,

c) S — nadproze okienne w Scianie zewnetrznej nie obcigzone stropami, o dtugosciach jak nadproza typu
N.

Belki nadprozowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy B20 zbrojonego stalg znaku 34GS i StOS
(zbrojenie montazowe).

W Scianach zewnetrznych zaleca sie uktada¢ od zewnetrznego lica Sciany belki ocieplone gazobetonem
odmiany 05

Pustaki ceramiczne kanalowe typu P

Pustaki wentylacyjne ceramiczne fi 15cm o wymiarach 190X190 mm (typ A), powinny odpowiadac
wymaganiom normy. Pustaki przeznaczone do wykonania przewoddow:

powinny przy lekkim uderzeniu mtotkiem stalowym wydawac¢ dzwiek czysty, a nie sttumiony lub gtuchy,
nie mogg mie¢ pekniec i rys przechodzacych przez cata grubosc¢ Scianek pustaka oraz odpryskow
naruszajgcych szczelnos$¢ ich $cianek.



Pustaki wentylacyjne ceramiczne moga by¢ stosowane w kazdym rodzaju budownictwa ogélnego bez
omurowania, w przypadkach gdy nie zachodzi mozliwo$¢ ich uszkodzenia w czasie normalnej eksploatacji
pomieszczenia, a usytuowanie tych przewodéw nie powoduje ich oziebiania.

Pustaki szklane

Kolor do uzgodnienia z Zamawiajacym.

Odpornos$¢ ogniowa (powyzej 60 minut), izolacyjnos¢ akustyczna (40 do 45 dB) i cieplng (k=2,30 -
2,60W /mkw. k), a takZe odporne na uderzenia

Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi na rysunkach.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowywac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu. Zaprawa powinna by¢ zuzyta:

a)zaprawa cementowo-wapienna - w czasie 3 godziny,

b)zaprawa cementowa - w czasie 2 godziny.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robdt murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalny.

Woda do zapraw powinna speinia¢ wymagania PN-C-04630.

Proporcje sktadnikoéw zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zaleznosci
od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14504.

(1)Cement

Do wykonania zapraw nalezy stosowac cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy
PN-B-19701.

(2)Wapno hydratyzowane

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celdéw budowlanych (zapraw) odpowiada normie
PN-B-30302.

W celu dogaszania nie zgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36 godzin przed
jego uzyciem.

(3)Kruszywo

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepuja w przyrodzie w formie naturalnej i
musz3 odpowiada¢ normie PN-B-06711.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
- Srednioziarnisty odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport



4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy mogg zostac¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Transport cegiet odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folia.

Sucha zaprawe w workach transportowac¢ samochodem, zabezpieczajgc worki przed uszkodzeniem i
zawilgoceniem.

Bloczki dostarczone s3g na plac budowy w pakietach opietych tasmg lub opakowanych folig na paletach.
Jezeli zachodzi koniecznos¢ rozciecia pakietu to rozktadanie wyrobow na srodkach transportu powinno
odbywac sie delikatnie, aby nie uszkodzi¢ narozy oraz powierzchni wyrobodw. Etykiety na paletyzowanych
pakietach i Swiadectwa dostawy powinny zawierac:

znak firmowy producenta,

nazwe i adres producenta,

nazwe i symbol handlowy wyrobu wg Aprobaty Technicznej ITB, oraz wymiary

elementow,

date produkcji i nr partii produkcyjnej,

symbol Aprobaty Technicznej ITB,

masa poszczegdlnych pakietéw (w swiadectwie dostawy)

Sucha mieszanka zaprawy powinna by¢ pakowana w impregnowane worki papierowe.
W czasie transportu suchg mieszanke nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i uszkodzeniami workow.

4.3. Magazynowanie

Dostawca powinien dostarczy¢ odbiorcy informacje w jezyku polskim dotyczace warunkéw
przechowywania materiatow.

Sucha mieszanke w czasie przechowywania nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i uszkodzeniami
workéw.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0gdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robét, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

5.3.Wymagania przy wykonywaniu rob6t murowych

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebrac roboty ziemne i fundamentowe, sprawdzajac
zgodno$¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robét.

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan Scian
fundamentowych.

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otwordw itp.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. R6znica pozioméw poszczegdélnych
czeSci muréw nie powinna przekracza¢ 3 m. dla muréw z bloczkdw i pustakéw.

Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.



Kazda $ciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Izolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykona¢ na wysokosci co najmniej 15cm nad terenem, a dla Scian z
bloczkéw betonu komdrkowego 50cm nad terenem.

Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania Srodkéw
umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy w warunkach zimowych, okreslonych w odpowiednich
przepisach.

W przypadku przerwania robét na dtuzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny byc¢ zabezpieczone
przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

5.4.Wymagania szczegétowe przy wykonywaniu robét murowych
Roboty murowe z cegly

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordow.

W pierwszej kolejno$ci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty nalezy
murowac nie wczesSniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie
na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia
zazebione koncowe.

Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewa¢
lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murow, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Rodzaj Sposéb reczny Spos6b mechaniczny

Wapienna Ciasto wapienne rozcienczy¢ woda do Do mieszanki dodawac sktadniki
(przy uzyciu |gesto$ci Smietany. Nastepnie doda¢ w kolejnosci: woda, piasek, ciasto
ciasta topatami piasek i dola¢ wody. Mieszanie |wapienne. Miesza¢ do czasu
wapiennego) [odbywa sie nieprzerwanie podczas uzyskania jednolitej masy

napetiania foli az do czasu uzyskania
jednorodnej masy

Wapienna Wapno w postaci proszku uprzednio Kolejno$¢ czynnosci mieszania jak

(przy uzyciu |wymieszac z piaskiem az do uzyskania |dla ciasta wapiennego

wapna hy- jednorodnej mieszaniny i potem dodac

dratyzowaneg |wody

0)

Cementowo- |Najpierw miesza¢ sktadniki sypkie Kolejno$¢ czynnosci jak przy

wapienna (cement, wapno suchogaszone i piasek) |przygotowaniu zaprawy recznym,
az do uzyskania jednorodnej masy. lecz mieszanie mechaniczne

Dodatki sypkie miesza¢ na sucho z
cementem przed zmieszaniem go z pozo-
statymi sktadnikami sypkimi. Dodatki
ciekte, np. ciasto wapienne zamiast
wapna hydratyzowanego, rozprowadzi¢
w wodzie przed dodaniem do
sktadnikow sypkich




Cementowa |Najpierw miesza¢ cement z piaskiem az |Kolejnos¢ czynnosci jak przy

do uzyskania jednolitej mieszaniny, a sposobie recznym, lecz mieszanie
nastepnie doda¢ wode i mieszac az do mechaniczne

uzyskania jednorodnej masy. Dodatki
sypkie nierozpuszczalne w wodzie
zmieszac na sucho z cementem przed
zmieszaniem go z piaskiem, a dodatki
rozpuszczalne w wodzie stosowaé w
postaci roztworéw. Dodatki ciekte
rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem
ich do sktadnikéw sypkich

Gipsowo-wa- |Sktadniki zaprawy w postaci sypkiej, tj. |Do odmierzonej ilosci wody w

pienna piasek i spoiwo, zmiesza¢ na sucho, a mieszarce dodawac piasek i
nastepnie wsypa¢ do odmierzonejilosci [wapno, mieszajac kazdy z
wody lub wody z rozprowadzonym w dodawanych sktadnikéw po 1 min
niej ciastem wapiennym, jezeli do od chwili wrzucenia go do
zaprawy uzyto ciasta wapiennego mieszarki, a nastepnie dodac gips i

cato$¢ miesza¢ az do uzyskania
jednorodnej masy zaprawy

Opézniacz wigzania gipsu przygotowaci |[Mieszanie zaprawy gipsowej nie
dodac¢ do odmierzonej ilosci wody. Wode |powinno trwa¢ dtuzej niz 1 min,
wraz z op6zniaczem doktadnie gipsowej z dodatkiem op6zniaczy
wymieszac przed wsypaniem do niej lub gipsowo-wapiennej bez lub z
innych sktadnikéw zaprawy. Miesza¢ az |opdZniaczem nie dtuzej niz 5 min
do uzyskania jednorodnej masy zaprawy,
lecz nie dtuzej niz 5 min

Stosowanie potéwek i cegiel utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw no$nych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby

cegiet.

Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady,
ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

Potaczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiel o grubosci r6znigcej sie
wiecej niz o0 5mm nalezy wykonywa¢ na strzepia zazebione boczne.

Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze szczegdlng
starannoscig, tak aby lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Cegte uktadac z
zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomoca pionu, powinny wykazywac
doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach
na gtebokosci 5-10 mm.

Gzymsy nalezy murowac z cegty na ptask lub na rab (rolke) przez nadwieszenie cegly najwyzej 10 cm.
Gzymsy o wiekszym wysiegu nalezy zbroi¢ w spoinach pionowych bednarka lub pretami okragtymi ze
stali zbrojeniowej. Gzymsy o duzym wysiegu nalezy opiera¢ na wspornikach z belek stalowych lub
zelbetowych.

Spoinowanie
Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.



Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla spoin
pionowych = 5 mm.

Wykonanie
Przestrzen spoiny nalezy oczy$ci¢ w przypadku muru ceglanego na gteboko$¢ co najmniej 2 cm, aw
przypadku muru z kamienia naturalnego odpowiednio do szeroko$ci spoiny, jednak co najmniej na
gtebokos¢ 3 cm. Luzne czastki nalezy usung¢ a podtoze wstepnie zmoczy¢. Zaprawe spoinowa miesza sie
starannie z okoto 13% wody do konsystencji wilgotnej. Podczas spoinowania pracuje sie mozliwie
dwuwarstwowo i zaprawe spoinowa wciska sie aby uzyska¢ zwartg strukture. Powierzchnie Sciagnac, ale
nie wygtadzac.
Nie nalezy pracowac na elewacjach zawilgoconych na skutek przesigkania wody "od tytu", aby unikna¢
przebarwien spowodowanych przez wykwity.
Przy stosowaniu na duzych powierzchniach nalezy stosowac tylko materiat z jednej serii w ciggu jednego
dnia, w przeciwnym wypadku materiaty z r6znych serii nalezy mieszac (palety).
Obowiazujg ogblne reguty rzemiosta i normy, zwtaszcza DIN 1053.
Po zakonczeniu spoinowania elewacje z materiatéw porowatych nalezy zaimpregnowac.
Temperatura stosowania: Nie stosowa¢ w temperaturach ponizej +5°C i powyzej +30°C oraz w prazacym
stoncu. Swiezo wyspoinowane powierzchnie chronié¢ przez co najmniej 1 dzien przed deszczem i mrozem
(w razie potrzeby zastonic folig).

Mury z bloczkéw

Utozenie pierwszej warstwy bloczkéw ma zasadniczy wptyw na prawidlowo$¢ wykonania catego
budynku. Pierwszg warstwe bloczkéw murujemy na zaprawie cementowo-wapiennej w stosunku 3:1 w
taki sposob, by bloczki zachowaty stabilnos$c.

Prawidtowos¢ utozenia bloczkéw w narozach budynku oraz wzdtuz $cian nalezy sprawdzic¢ za pomoca
poziomicy oraz rozpietych linek murarskich. Nieréwnosci utozenia poszczegélnych bloczkéw nalezy
korygowac przy pomocy mtotka gumowego.

Aby budowa byta prowadzona zgodnie ze sztuka budowlana, ekipa budowlana musi by¢ dobrze
przygotowana i posiada¢ odpowiednie akcesoria.

Wierzchnig ptaszczyzne warstwy bloczkow nalezy wyréwnac specjalng pacag wyréwnawcza, a nastepnie
doktadnie oczyscic¢ szczotka z wszelkich drobin i pozostatosci po szlifowaniu.

Klejowa Zaprawa Murarska do Cienkich Spoin dostarczana jest do kazdej zakupionej palety bloczkéw
profilowanych na piéro i wpust.

Na oczyszczong powierzchnie nanosi sie warstwe zaprawy klejowej o grubosci 1 - 3 mm. Réwnomierne
utozenie zaprawy utatwia zastosowanie specjalnej kielni - pacy o zebatej krawedzi (wielko$¢ zebow 4 - 5
mm). Powierzchni bloczkéw nie nalezy zwilza¢ woda.

Klejowa Zaprawe Murarska mozna natozy¢ na odlegtosci kilku metréw. Jednak w zaleznosci od pogody
nalezy odpowiednio naktadac¢ dtuzsza lub krétsza warstwe cienkiej spoiny.

Przy murowaniu $cian z bloczkéw "na pidro i wpust", zaprawe klejowa rozprowadza sie tylko na
poziomych spoinach, spoiny pionowe pozostaja nie klejone. Uktadany bloczek nalezy starannie dosung¢
do wyztobionej Scianki bloczka poprzedniego i docisng¢ do spoiny poziomej, ostukujac go gumowym
mtotkiem.

Jezeli wystepuja przypadki przycinania bloczkéw, a powierzchnie sg gtadkie, wtedy nalezy potozy¢ na nie
Klejowg Zaprawe Murarska

Na murowanych $cianach z bloczkéw o gtadkich Sciankach, zaprawe klejowa rozprowadza sie takze na
pionowych spoinach. Uktadany bloczek nalezy docisng¢ do spoiny poziomej i pionowej, ostukujgc go
gumowym mtotkiem.

Prawidlowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru

Powierzchnia muru z ceglty (pustaka) powinna by¢ ptaszczyzng. Katy dwuscienne miedzy ptaszczyznami
powinny by¢ zgodne z kagtami przewidzianymi projektem.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla §cian murowanych z cegty wg normy PN-68/B-10020 Dotyczg one
obu powierzchni muréw dla muréw o grubosci powyzej 1 cegly, a w przypadku muréw o grubosci 1/2 lub
1 cegtly - tylko powierzchni tej strony muru, ktéra jest uktadana do sznura lub szablonu.

Powierzchnie przewodéw wentylacyjnych i spalinowych powinny by¢ gtadkie, tacznie ze spoinami i bez
wystepow lub wkle$nie¢. Cegly tworzace powierzchnie przewodoéw (szczegoélnie cegly utamkowe)
powinny by¢ utozone gtadkimi cze$ciami do przewodow.



Osadzenie podokiennikéw, kratek wentylacyjnych i innych elementéw r murach

Przy osadzaniu podokiennikéw wewnetrznych o matym wysiegu nalezy wyku¢ w o$ciezu niewielkie
bruzdy, nastepnie wyréwnac zaprawa mur podokienny, dajac mu maty spadek srodka pomieszczenia, a
nastepnie osadzi¢ podokiennik na zaprawie cementowej z dodatkiem mleka wapiennego. W przypadku
podokiennikow o wiekszym wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w murze na zaprawie cementowej marki
stalowe w odstepach co najmniej 10 cm. Osadzenie kratek wentylacyjnych, drzwiczek itp. w uprzednio
pozostawionych otworach nalezy wykonywac na zaprawie cementowej marki co najmniej 5.

Osadzanie belek stalowych

Belki stalowe osadza¢ wg wytycznych w projekcie budowlanym. W przypadku stwierdzenia w strefie
podporowej zmurszenia, stabej zaprawy lub jej znaczniejszych ubytkow, albo (i) cegly nie
odpowiadajacej k1.100, nalezy w miejscach podpar¢ belek wykona¢ poduszki betonowe z B-15.
Bruzdy do osadzenia belek stalowych wykonywa¢ kolejno (nie réwnocze$nie). Druga bruzde mozna
wykuwac dopiero po osadzeniu i doktadnym podklinowaniu belki w pierwszej bruzdzie. Rozkuwanie
muru pod wykonywanymi nadprozami mozna rozpocza¢ dopiero po zespoleniu obu ceownikow
$rubami, doktadnym podklinowaniu i zwigzaniu zaprawy w poduszkach na podporach.

Szpaldowanie i obmurowywanie belek

Stalowe belki stropowe lub nadprozowe nalezy opierac¢ na murach z cegly peinej klasy co najmniej 150
lub przy wiekszym nacisku na poduszkach betonowych. Przy opieraniu belek na ceglanym ostatnie trzy
warstwy cegiel winny by¢ utozone na zaprawie cementowej cementowo-wapiennej marki co najmniej 3.
Na murach z cegly dziurawki lub pustakéw d. stalowe mozna opierac tylko za pomoca poduszek
betonowych. Korice belek stalowych powinny by¢ omurowane cegta utozona na zaprawie cementowe;.
Belki stropow prefabrykowanych powinny zakotwione w wiencach zelbetowych wykonanych na Scianach
kazdej kondygnacji.

Nadproza

Do otworéw okiennych i drzwiowych w murach nalezy stosowa¢ nadproza prefabrykowane z betonu
zwyktego (np. typu,L" ) i z betonu komérkowego odpowiadajgcego wymaganiom podanym w PN.

W murach z cegly mozna réwniez stosowac nadproza z belek stalowych oraz nadproza zelbetowe petne
wykonywane na miejscu budowy. Nadproza te powinny by¢ ocieplone od zewnatrz warstwg ptyt z betonu
komdrkowego lub innego materiatu izolacyjnego.

Minimalna dtugos$¢ oparcia prefabrykowanych belek nadprozowych powinna wynosic¢ 9 cm z kazdej
strony. Korce belek stalowych lub zelbetowych betonowanych na miejscu budowy powinny sie opiera¢ na
dtugosci okoto 1,5 ich wysokosci.

Nadproza z betonu komdrkowego nalezy uktada¢ na zaprawie cementowo-wapiennej marki 3, opierajac je
minimum 9 cm w kazdej strony.

Najprostsze gzymsy nalezy murowac z cegly na ptask lub na rab (rolke) przez nadwieszenie cegty
najwyzej 10 cm. Gzymsy o wiekszym wysiegu nalezy zbroi¢ w spoinach pionowych bednarka lub pretami
okragtymi ze stali zbrojeniowej. Gzymsy o duzym wysiegu nalezy opiera¢ na wspornikach z belek
stalowych lub Zelbetowych.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Zasady ogdlne

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

Kontrola jako$ci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng

Biezace badania kontrolne obejmujg sprawdzenie:
e Ksztaltu i wymiaréw
Uszkodzen
Gestosci objetosciowej w stanie suchym i w stanie wilgotnosci wysytkowej
Sredniej wytrzymatosci na $ciskanie
Cechowanie
Biezace badania kontrolne powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej od odbioru partii
wyrobow.



6.3.Cegla budowlana, pustaki, nadproza

Dostarczone na budowe materiaty musza speinia¢ wymagania okres$lone w niniejszej ST oraz by¢
zabezpieczone przed wplywem warunkéw atmosferycznych.

Odbioru dokonuje sie komisyjnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.4.Tolerancja wymiaréw
Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny nalezy wykona¢ za pomocg szablonu i przyrzadow
pomiarowych z doktadnosciag do 1 mm.
Ksztatt - wg Normy BN-90/66745-01
Dopuszczalne wady ksztattu:
odchylania od kata prostego sasiednich powierzchni (nieprostopadtoscienno$¢)[mm]- <1
odchylenia powierzchni od ptaszczyzny [mm]- <1
dopuszczalne uszkodzenia - wg Normy BN-90/6745-01
uszkodzenia (odbicia, odpryski) na powierzchni-nie wiecej niz 1 szt. o powierzchni
<1000 mm?
uszkodzenia krawedzi-nie wiecej niz 1 szt. o szer. <20 mm i dt.
rysy, pekniecia technologiczne-nie wiecej niz 1 szt. o rozwartosci <0,5 mm i dt.
<1000 mm?
ogolne uszkodzenia w iloSci elementéw stanowiacej < 6,5 % ilosci elementéw w palecie.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarow3 jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
odbidr czesciowy i koncowy robot

odbidr ostateczny

8.2.0dbiér materiatow.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametréow dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

0dbiér robét przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych
zgodno$ci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujacymi zasadami wigzania

W zakresie rob6t murowych kontroli jakosci podlega:

1) Sprawdzenie zgodno$ci wykonanych rob6t z dokumentacja projektowa.

2) Sprawdzenie jakos$ci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania roboét, na podstawie zapisow w dzienniku
budowy.

4) 0dbioér rob6t murowych

-sprawdzenie podstawowych wymiardw i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,

-odbioér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw, ale po osadzeniu stolarki.
5) Tolerancje i odchytki rob4t murowych wg PN-B-10020

-w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20mm

-w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku  +/-50mm

-w grubosci muréw o grubosci 1/4c, 1/2ci 1c réwna odpowiedniej odchylce wymiaru cegty
-w grubosci muréw ponad 1c petnych ~ +/-10mm

-w grubosci muréw ponad 1c szczelinowych +/-20mm



-wymiary otworéw o wielkosci do 100cm: +6/-3mm na szeroko$¢, +15/-10mm na wysoko$¢
-wymiary otworéw o wielkosci ponad 100cm: +10/-5mm na szeroko$¢, +15/-10mm na wysokos¢
-grubos¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm
-grubos¢ spoin poziomych muréw na zaprawie: 10mm +/-5mm
-zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:
dla muréw spoinowanych: 3mm/1m.i 10mm dla catej §ciany
dla murdéw nie spoinowanych: 6mm/1m.i 20mm dla calej Sciany
-odchylenie krawedzi od linii prostej:
dla murdéw spoinowanych: 2mm/1m. najwiecej 1szt./2m.
dla murdw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwiecej 2szt/2m.
-odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:
dla murdéw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysokos¢ budynku
dla murdéw nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnacje, 30mm/wysokos$¢ budynku
-odchylenie od kierunku poziomego gornej krawedzi kazdej warstwy:
dla muru spoinowanego: 1mm/1m., 15mm/dtugos$¢ budynku
dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 30mm/dtugos¢ budynku
-odchylenie od kierunku poziomego gdornej warstwy pod stropem:
dla muru spoinowanego: 1mm/1m., 10mm/dtugos$¢ budynku
dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 20mm/dtugo$¢ budynku
-odchylenie kata plaszczyzn przecinajacych sie od projektu:
dla muréw spoinowanych: 3mm
dla murdéw nie spoinowanych: 6mm

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
10.1 Polskie Normy

PN-B-04500 ,Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych”
PN-C-04630 »Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania”.

PN-B-10100  ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”
PN-B-01300 ,Cementy. Terminy i okre$lenia.”

PN-B-04309 »,Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci.”

PN-B-04320 ,Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.”

PN-B-04350 ,Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza
chemiczna.”
PN-B-04351  ,Wapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech

fizycznych i wytrzymatos$ciowych.”

PN-88/B-03004 Kominy murowane i Zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie Zmiany 1 Bl 5-6/89
poz. 42.

PN-67/B-03005 Konstrukcje murowe w cegty i innych elementéw drobnowymiarowych ze

zbrojeniem stalowym. Obliczenia statyczne i projektowanie Zast. czeSc. przez PN-87/B-03002

w zakresie konstrukcji murowych zbrojnych poprzecznie.

PN-89/B-03340 Konstrukcje murowe zespolone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

10.2. Pozostate dokumenty

Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.

»2Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997



Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzZywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-06.03.03. CPV 45320000-6 Izolacje przeciwwilgociowe bitumiczne, z papy i folii

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajagce i majace na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: robét izolacyjnych z papy

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamodwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowany na goraco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:
e temperatura mieknienia = 60-80°C,
e temperatura zaptonu  200°C,
e zawarto$¢ wody - nie wiecej niz 0,5%,
e splywnos¢ - lepik nie powinien sptywac w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,
e zdolnos$¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

Folia izolacyjna
o folia polietylenowa PE grubosci od 0,2mm do 1,00mm
¢ Kklejona na potaczeniach lub uktadana na zaktad,
e Kklasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny
e wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

Lepik na zimno IZOLBET-K

do przyklejania pap asfaltowych do: wcze$niej wykonanych pokry¢ papowych (izolacje wielowarstwowe),
podtozy betonowych na zewnatrz budynkoéw. Stosowac na zimno. Nie stosowa¢ do pap smotowych oraz
pap asfaltowych na tasmie aluminiowe;.

WYDAJNOSC

0,80 - 1,20 kg/m2



w zaleznosci od stanu i rodzaju podtoza.

SKLADOWANIE I TRANSPORT

Produkt przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od zrédet ciepta i
otwartego ognia. Zabezpieczy¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Lepik mozna przechowywaé¢ w
temperaturach ujemnych (nie ulega degradacji podczas przechowywania na zewnatrz budynkéw w
polskiej strefie klimatycznej).

Roztwér asfaltowy gruntujacy IZOLBET-A na bazie rozpuszczalnikéw organicznych

Wymagania wg normy PN-74/B-24622.

Do gruntowania suchych lub lekko wilgotnych betonéw i tynkéw, pod wlasciwe hydroizolacje bitumiczne
bezspoinowe lub hydroizolacje papowe, pokrycia z pap termozgrzewalnych oksydowanych oraz
modyfikowanych SBS.

UWAGA ! stosowa¢ na zimno.

WYDAJNOSC

0,35- 0,45 kg/m?

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

W oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od zrédet ciepta i otwartego ognia.
Zabezpieczy¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Roztwdér mozna przechowywac¢ w temperaturach
ujemnych (nie ulega degradacji podczas przechowywania na zewnatrz budynkéw w polskiej strefie
klimatycznej).

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Rolki papy asfaltowe;j i folii nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, uktadajac je w pozycji lezacej
najwyzej w dwoch warstwach. Rolki nalezy uktada¢ dtugoscig w kierunku jazdy srodka transportowego
na catej szerokosci.

Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamkniete bebny metalowe w PN-0-79601. Masa
roztworu w bebnie nie powinna by¢ wieksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowac przepisy
Ministra Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatéw niebezpiecznych na
drogach publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojacej $cisle jeden obok drugiego najwyzej w
dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwartg cato$¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed
ewentualnym przesunieciem lub uszkodzeniem.

4.3. Skladowanie

Papa asfaltowa - pomieszczenie zamkniete, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegtosci co najmniej 120
cm od grzejnikéw. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym i utwardzonym podtozu , w pozycji
lezgcej rownolegle do siebie, nie wiecej niz w dwoch warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢ wiecej niz
1200 szt. rolek papy, a odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Roztwor asfaltowy - w szczelnie zamknietych bebnach metalowych , w pozycji stojacej z dala od zrédia
ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i wptywami

atmosferycznymi.

5. Wykonywanie roboét



5.1.0godlne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robé6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane.

5.3.0pis ogodlny.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nieréwno$ci nie moga przekraczac 9
mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je wyréwnac zaprawg cementowa, przed
roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;.

Izolbet A

Przed uzyciem roztwoér doktadnie wymiesza¢. Nanosic cienka warstwa na suche lub lekko wilgotne,
oczyszczone z luznych zanieczyszczen podioze - szczotka dekarska, pedzlem lub (po rozcienczeniu
benzyng lakowa) natryskiem. W miejscach, gdzie wystepuja pekniecia podtoza, gtebokie rysy, szczeliny
itd. - wskazane jest natozenie odpowiednio wiekszej ilo$ci masy dla uzyskania gtadkiej, pozbawionej
wglebien powtoki. Zalecana temperatura nanoszenia od +5°C do +20°C.

Izolbet K

Przed uzyciem mase doktadnie wymiesza¢. Nanosi¢ cienkg warstwa - szczotka dekarska lub paca na
suche, oczyszczone podtoze. Pape natozy¢ w zaleznos$ci od temperatury otoczenia - po uptywie ok. 5-20
min. tj. po uzyskaniu przez lepik odpowiedniej lepkosci, a nastepnie doktadnie docisng¢ do podtoza. W
przypadku wystepowania zjawiska wywijania sie brzegdw papy nalezy je obcigzy¢ odpowiednio listwami.
Zaleca sie stosowanie lepiku na zimno w temperaturze od +5°C do +20°C. W czasie chtodéw, dla
tatwiejszego prowadzenia prac zaleca sie wstawi¢ opakowanie z IZOLBETem do cieptego pomieszczenia
na 1-2 doby.

Papa asfaltowa izolacyjna

Wykonuje sie ja na przygotowanym podtozu. Podtoze powinno by¢ réwne (bez wgtebien, wypuktosci i
pekniec), czyste odttuszczone i odpylone.

Izolacja powinna sktadac sie z dwéch warstw papy przyklejonych do podtoza i sklejonych miedzy sobg w
sposob ciagty na catej powierzchni.

Grubo$c¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwg izolacji i miedzy poszczegélnymi
warstwami izolacji powinna wynosi¢ od 1,0 do 1,5mm.

Szeroko$¢ zaktadow papy zaréwno poprzecznych jak i podtuznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
potowe szerokosci arkusza.

Folia izolacyjna i paroizolacyjna

Izolacja musi Scisle przylegac do podktadu,

Nie moze pekaé, a jej powierzchnia musi by¢ gtadka bez lokalnych wglebien i wybrzuszen,

Izolacja musi by¢ wykonana w warunkach gwarantujacych jej poprawne utozenie:

-po ukonczeniu rob6t poprzedzajgcych roboty izolacyjne,

-w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°2C,

Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ warstwy izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda.



Folie nalezy uktada¢ na podtozu na sucho, jednowarstwowo.
Arkusze nalezy uktadac na zaktad wielkosci 10-20cm.

6. Kontrola jako$ci roboét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja techniczng

Kontrola jako$ci wykonanych robét termoizolacyjnych obejmuje
e odbidr jakosciowy materiatéw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,
e odbiér podtoza pod izolacje,
e kontrole utozonej warstwy izolacji.

Kontrola wykonanej warstwy izolacyjnej obejmuje sprawdzenie:
e gruboscii ciagtosci warstwy izolacji,

poprawnosci obrobienia naroznikow i przebic,

przyleganie warstwy izolacji do podtoza

ciagltosci warstwy izolacyjnej i jej zgodnosci z projektem,

wystepowania ewentualnych uszkodzen.

W zakresie robot izolacji papa asfaltowa:

e Sprawdzeniu podlega jako$¢ i zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa zastosowanych materiatow.

o W zakresie podloza z ptyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podtoze pod izolacje papowe, jesli ich
gestos¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.

e Ro6wnos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dtugosci 2,0m. szczelina nie jest
wieksza niz 5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi
elementami podtoza.

e Prawidlowos$c¢ osadzenia wpustéw odwadniajacych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

e Sprawdzenie prawidtowosci spadkoéw i szczelnoSci izolacji z papy nalezy przeprowadzac jedynie
w wybranych przez komisje miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie
wody.

e Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedura uzgodniong z
producentem papy.

Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.
Odbiory czesciowe lub koncowe izolacji z papy mozna wykonywac¢ po minimum 24 godz. od chwili
ulozenia papy.

W zakresie robot izolacji folig:

e Sprawdzeniu podlega jako$¢ i zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowg zastosowanych materiatow.

e W zakresie podioza z ptyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podtoze pod izolacje papowe, jesli ich
gesto$c jest nie nizsza styropianu PE 20.

e Ro6wnos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dtugosci 2,0m. szczelina nie jest
wieksza niz 5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi
elementami podtoza.

e Prawidlowos¢ osadzenia wpustow odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

e Izolacja musi $ci$le przylega¢ do podktadu, nie moze peka¢, a jej powierzchnia musi by¢ gtadka
bez lokalnych wgtebien i wybrzuszen.

e Sprawdzenie zgodnos$ci wykonania robét z instrukcjg techniczng i wymogami producenta.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowsg jest jednostka podana w przedmiarze robat.



8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
e odbidr czesciowy i koncowy robot
e odbidr ostateczny

0dbiér powinien polegac na:
e sprawdzeniu wynikéw kontroli jakos$ci materiatéw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na
budowe,
e odbiorze przygotowania podtoza,
e odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy izolacyjnej
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakoSci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatéw z normami, lub §wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

0dbiér podioza powinien obejmowac sprawdzenie:
e zalozonych spadkow, réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,
e jakosci wykonania izolacji

0Odbiér wykonanej warstwy izolacyjnej powinien obejmowac sprawdzenie:
e gruboscii ciggtosci warstwy izolacji,
e poprawnosci obrobienia naroznikéw i przebic,
e warstwa izolacji powinna Scisle przylegac do podtoza

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane
10.1 Polskie Normy
-Dz. U.nr 109/2004 »Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 2 Bl 8/92 poz.
38 Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84 2 Bl 1/85 poz. 1.
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 Zmiany 1 Bl 11-
12/84 poz. 84.
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowane na
goraco.
PN-63/B-24626 Lepik smotowy stosowany na goragco Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84.
PN-64/B-24627 Masa smotowa stosowana na gorgco do konserwacji pokry¢ dachowych Zmiany 1
B110/70 poz. 128.
PN-90/B-27604 Papa smotowa na tekturze budowlanej.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej Poprawki 1 B1 9/91 poz. 60
Zmiany PN-B-27617/A1:1997.
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.
PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.
PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania
przy odbiorze
PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-B-010260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania
PN-B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
PN-B-6751-02 Materiaty do izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie

techniczne;j.



10.2. Pozostate dokumenty

Dz.U.nr 75/2002 - ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie”

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.

»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-06.01.02. CPV45321000-3 Izolacja z ptyt styropianowych i styrodurowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: robot izolacyjnych z ptyt styropianowych i styrodurowych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamodwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

Podstawowym materialem do wykonania izolacji termicznej jest styropian samogasngcy. Materiat
powinien odpowiada¢ polskim normom lub posiadac atest ITB oraz ocene higieniczno-sanitarna.

Ptyty moga by¢ przyklejane lepikiem asfaltowym na goraco lub klejami nie zawierajacymi
rozpuszczalnikow, lub uktadane na sucho.

Plyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:

—  odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,

—  by¢ materialem samogasngcym wg PN-C-89297,

—  mie¢ strukture komérkowa,

—  charakteryzowac sie prostymi krawedziami i gtadka powierzchnig,

—  charakteryzowac sie niska chtonnoscig wody,

—  odpowiada¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gesto$¢ pozorng 20-30 kg/m3 i wytrzymatos¢
na rozcigganie > 195 kPa,

— zakresem temperatur stosowania -402C - +80°C,

—  wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,

—  posiadac¢ ocene higieniczng PZH, swiadectwo ITB, zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez
producenta.

Plyty styrodurowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny mie¢:

Zastosowanie:

Izolacja cieplna $cian piwnic, cokotow, taw fundamentowych

Izolacja cieplna dachéw odwrdconych, stropow, podtég na gruncie
Wiasciwosci:



Wytrzymatos¢ na $ciskanie przy 10% odksztatceniu - 300 kPa

Wykonczenie bokow - zaktadkowe

Powierzchnia - gtadka

Wspotczynnik przewodzenia ciepta ? p = 0,038 W /m K

Oznakowanie wg PN-EN 13164: T1-CS(10/Y)300-DLT(2)5-CC(2/1,5/50)125-WD(V)3-FT2

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Plyty i maty z welny mineralnej sa pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwa. Pakiety z ptytami
nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, Scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w
czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz $srodka transportu sruby i inne cze$ci nalezy
usunac¢ lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Plyty i maty nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala
od zr6dta ognia.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

5.3.0pis ogdlny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robdt bez proceséw mokrych.

Warstwy powinny by¢ ukladane w sposéb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji
powinna by¢ ciaggta i mie¢ stalg grubos¢, zgodna z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na
styk. Przy ukfadaniu kilku warstw, ptyty nalezy ukitada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich
warstwach wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubos¢.

Izolacja stropu nad ostatnig kondygnacja, z ptyt lub mat z welny mineralnej, moze zosta¢ utozona bez
przyklejania. Uktadanie izolacji nalezy wykona¢ na warstwie paroizolacji, pasami prostopadlymi do
okapu.



Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i réwne. Nieréwnosci nie moga przekraczac 9
mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je wyréwnac zaprawg cementowa, przed
roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;.

6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja techniczng

Kontrola jako$ci wykonanych robét termoizolacyjnych obejmuje
—  odbidr jako$ciowy materiatéw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,
—  odbiér podtoza pod izolacje,
—  kontrole utozonej warstwy izolacji.

Plyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:

—  odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,

—  by¢ materiatem samogasnagcym wg PN-C-89297,

—  mie¢ strukture komoérkowsa,

—  charakteryzowac sie prostymi krawedziami i gtadkg powierzchnia,

—  charakteryzowac sie niska chtonnoscia wody,

—  odpowiada¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gestos¢ pozorng 20-30 kg/m3 i wytrzymatos¢
na rozcigganie > 195 kPa,

— zakresem temperatur stosowania -402C - +802C,

—  wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,

—  posiadac¢ ocene higieniczng PZH, swiadectwo ITB, zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez
producenta.

Do izolacji na stropach miedzy kondygnacjami zaleca sie zastosowanie kombinacji ptyt ze styropianu
elastycznego, zapewniajgcego lepsza izolacje akustyczng stropu i ptyt ze styropianu FS-20.Lepik asfaltowy
stosowany na gorgco powinien odpowiada¢ normie PN-C-96177.

7. 0bmiar roboét

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

0dbiér powinien polegac na:
—  sprawdzeniu wynikéw kontroli jakos$ci materiatéw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na
budowe,
—  odbiorze przygotowania podtoza,
—  odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy ocieplajace;j
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jako$ci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatéw z normami, lub §wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

0dbiér podioza powinien obejmowac sprawdzenie:
—  zalozonych spadkéw, réwnosci, czystosci i suchos$ci podtoza,



—  jakosci wykonania paroizolacji.

0dbiér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac sprawdzenie:
—  jakosci zastosowanych materiatow,
—  grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej,
—  czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
—  potaczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

-Dz. U.nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
e PN-B-02020  Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
e BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palne i samogasnace.
e PN-B-04620  Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
e PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

4

10.2. Pozostate dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.
»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-02.10.02. CPV45262311-4 Strop Teriva

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: stropoéw Terriva

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspdlny Stownik Zamdwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

CPV 45262311-4
1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.
2. Materiatly
Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny

"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

Parametry techniczne stropéw TERIVA

Osiowy Wysokos¢ Grubos¢ Ciezar
Rodzaj Rozpietos¢
rozstaw konstrukcyjna nadbetonu konstrukcji
stropu stropu [m]
belek [m] stropu [m] [mm] stropu [KN/mZ]
TERIVA
24+72%) 0,60 0,24 30 2,68
4,0/1
TERIVA
2,4+8,0 0,60 0,30 40 3,15
4,0/2
TERIVA
2,4+8,6 0,60 0,34 40 3,40

4,0/3



TERIVA

2,4+78 0,45 0,34 40 4,00
6,0
TERIVA
80 2,4+7,2 0,45 0,34 40 4,00

*) dla rozpietosci powyzej 6,0 m, strop projektowany jako ciaggly (min. dwuprzestowy)

Liczba belek i pustakow oraz ilo$¢ betonu ukladanego na budowie, niezbednych do wykonania

jednego m? stropu

Rodzaj stropu Belki [m] Pustaki [szt] Beton monolityczny *) [m3]
TERIVA 4,0/1 1,67 6,7 0,047
TERIVA 4,0/2 1,67 6,7 0,075
TERIVA 4,0/3 1,67 6,7 0,080
TERIVA 6,0 2,22 9,2 0,097
TERIVA 8,0 2,22 9,2 0,097

*) bez betonu w zebrach rozdzielczych, wiencach i innych uzupetniajacych elementach stropu,

wykonanych z betonu monolitycznego

2.1.Skladniki mieszanki betonowe;.
2.1.1.Cement - wymagania i badania

a) Rodzajimarka cementu
Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
- marki,32,5” - do betonu klasy B15
- marki ,32,5” - do betonu klasy B20, B25, B35
- marki ,42,5” - do betonu klasy B35
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000
c) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami
badan.
d) Badania podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000.

2.1.2.Kruszywo

Do betondéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajagce wymaganiom wg PN-B-06712.

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej
2mm), podano w zalgczniku 1 do normy PN-B-06250.



Uziarnienie Kkruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
- sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

- ksztattu ziaren wg PN-78/B-06714/16

- zawarto$ci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714 /12

W przypadku gdy badania kontrolne wykaza niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714 /18 i statosci frakcji 0 - 2 mm.

2.1.3.Woda zarobowa.
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu
przewiduje sie czerpa¢ z wodociggow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4.DomieszKi i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym,
uplastyczniajgcym i przyspieszajacym/opézniajacym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie
domieszek kompleksowych: napowietrzajgco - uplastyczniajacych i przyspieszajaco - uplastyczniajacych.
Domieszki do betonéw musza posiadac atest producenta.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowa¢ beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwoérni betonu.
Beton musi spelnia¢ nastepujace wymagania normy PN-88/B-06250:

- wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50

- nasigkliwo$¢ do 5%

2.2.1.Sklad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany sktad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych
przez laboratorium badan i préb mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Uktadanie mieszanki
moze nastapi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez InZyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:

- Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

- Wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,

- Stosunek poszczeg6lnych frakcji kruszywa grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci,

- Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniac
niezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:
e  37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm
e 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm

- Maksymalne ilo$ci cementu:
e 400 kG/m3 - dla betonu klasy B20 i B25
e 500 kG/m3 - dla betonu B35



Dopuszcza sie przekroczenie tych iloci 0 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda InZyniera.

- Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), Srednig wymagana
wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RyC.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikéw na wytrzymatosé¢
betonu.

- Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg
PN-88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie
przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badan:
- metoda Ve - Be
- stozka opadowego
Réznice pomiedzy zatozong konsystencjag mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250
nie moga przekraczac:
- +/-20% wartos$ci wskaznika Ve - Be
- +/-10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve - Be. Do
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywacé sie
wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek
wolnospadowych).
Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.
Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:
e przy zageszczaniu wgltebnym wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;j, o czestotliwosci 6000 drgan/min.
e przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowac taty wibracyjne
charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport
4.1.0géIne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Srodki do transportu betonu:

e mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

e ilos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

e 90 min. - przy temperaturze + 15°C

e 70 min. - przy temperaturze + 25°C

e 30 min. - przy temperaturze + 30°C

5. Wykonywanie roboét

5.1.0gdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 5.



Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

Belki stropowe
1. Uwagi ogdlne

Zbrojenie stropé6w TERIVA tj. zbrojenie belek kratownicowych oraz dodatkowe zbrojenie na $cinanie
uktadane na budowie wyznaczono wedtug PN-B-03264:2002, przy zatozeniu schematu belki
wolnopodpartej. Wyjatkiem jest strop TERIVA 4,0/1 o dtugosci wiekszej niz 6,0 m, w ktérym przyjeto
schemat belki czeSciowo zamocowanej - wtasciwe warunki zamocowania uzyskuje sie gdy strop ten
projektowany jest jako minimum dwuprzestowy, o stosunku rozpietosci przeset sasiednich nie mniejszym
niz 0,7.

Zgodnie z norma PN-B-03264:2002 we wszystkich rodzajach stropéw gestozebrowych (do ktérych zalicza
sie stropy TERIVA) nalezy stosowa¢ konstrukcyjne zbrojenie podporowe.

Stropy o rozpietosci podanej w tablicy ponizej wymagaja wykonania strzatki odwrotnej ugiecia (wygiecie
w gore w stosunku do podpdr statych stropu) o wartosci 15 mm. Dtugo$c¢ oparcia belek na podporze statej
(Scianie, podciagu) nie moze by¢ mniejsza niz 80 mm.

W przypadku stropéw dla budownictwa mieszkaniowego zaleca sie stosowanie stropéw o wiekszej
wysokosci, bardziej sztywnych, szczegodlnie gdy nie beda wymagaty wykonywania strzatki odwrotne;j,
gdyz przy takich stropach ewentualne wystepowanie uszkodzen Scianek dziatowych i wypraw bedzie
mniejsze niz przy stropach wiotkich (nizszych).

Dlugos$¢ belek, dla ktérych wymagana jest strzatka odwrotna

Typ stropu Dlugos$¢ belki stropowej [m]
TERIVA 4,0/1 Z6,4
TERIVA 4,0/2 27,2
TERIVA 4,0/3 =738

TERIVA 6,0 272

TERIVA 8,0 26,4

2. Obcigzenie stropu

Stropy Teriva moga przenosi¢ obcigzenie réwnomiernie roztozone lub obcigzenie zastepcze
rownomiernie roztozone przypadajace na 1 m? stropu nie wieksze niz podano w tablicy:




Najwieksze obcigzenie stropu TERIVA [kN/m?]

Obciazenie charakterystyczne
Rodzaj Obciazenie obliczeniowe ponad ciezar
stropu ponad ciezar wiasny catkowite wiasny Konstrukgcji
konstrukcji
TERIVA
40/1 4,0 6,70 4,90
TERIVA
4,0/2 4,0 7,15 4,90
TERIVA
4,0/3 4,0 7,40 4,90
TERIVA 6,0 6,0 10,00 7,50
TERIVA 8,0 8,0 12,00 10,20

3. Zbrojenie podporowe

Zgodnie z norma PN-B-03264:2002, p. 9.2. kazdy strop gestozebrowy na podporze powinien miec
zbrojenie gérne o polu przekroju nie mniejszym niz 0,2 pola przekroju zbrojenia dolnego w przesle,
zdolne do przeniesienia sity rozciagajacej nie mniejszej niz 40 kN/m szerokosci stropu. Zaleca sie
stosowanie zbrojenia podporowego z pretéw ze stali klasy A-III N w postaci siatek zgrzewanych ptaskich
wedtug rysunku lub siatek zaginanych wedtug rysunku.
Siatki ptaskie uktada sie wzdtuz wszystkich podpér statych stropu, na ktérych opieraja sie belki. Na
podporach srodkowych uktadane s3 siatki P-1, a na podporach skrajnych - siatki P-2. Siatki zaginane
uktada sie we wszystkich zebrach stropowych; na podporach srodkowych - siatki zaginane Z-1, a na
podporach skrajnych - siatki zaginane Z-2.

Zakresy stosowania siatek ptaskich i zaginanych

Rozpietos¢ stropu I [m], przy ktdorej stosowane sa
Rodzaj stropu
siatki plaskie siatki zaginane

TERIVA 4,0/1 <6,0 6,0
TERIVA 4,0/2 272 =72
TERIVA 4,0/3 =738 =78

TERIVA 6,0 =76 =76

TERIVA 8,0 6,6 6,6

Przyktady uktadania siatek:

e plaskich
e zaginanych - przyklad 1 i przyktad 2

4. Podpory montazowe




Przy uktadaniu belek stropowych na budowie nalezy stosowac¢ podpory montazowe rozmieszczone w
rozstawie nie wiekszym niz 2,0 m, tzn.:

przy rozpieto$ci modularnej stropu | <= 4,0 m - 1podpora,

przy rozpieto$ci modularnej stropu 4,0 m <1 <= 6,0 m - 2 podpory,
przy rozpieto$ci modularnej stropu 6,0 m <1 <= 8,0 m - 3 podpory,
przy rozpieto$ci modularnej stropu I > 8,0 m - 4 podpory.

Podczas uktadania belek podpory montazowe nalezy ustawi¢ w spos6b umozliwiajacy uzyskanie strzatki
odwrotnej o wartosci 15 mm.

5. Wience

Na obrzezach stropéw, na Scianach konstrukcyjnych i Scianach réwnolegtych do belek nalezy wykona¢ w
poziome stropu wience zelbetowe o wysokosci nie mniejszej niz wysokos¢ konstrukcyjna stropu i
szerokosci co najmniej 100 mm.

Zbrojenie wiencow powinno sktadac sie co najmniej z trzech pretdw, zaleca sie stosowanie czterech
pretéw o $rednicy 10 mm ze stali klasy A-III Strzemiona o Srednicy 4,5 mm powinny by¢ rozmieszczone co
250 mm.

Zbrojenie wiencow zaleca sie projektowac tak, aby goérne podtuzne prety wienica znajdowaty sie okoto 30
mm ponizej gérnej powierzchni stropu. Umozliwi to utozenie zbrojenia podporowego i wlasciwe jego
otulenie betonem.

Na $cianach wykonanych z materiatéw o matej wytrzymatosci (np. beton komdrkowy, cegta dziurawka)
zaleca sie wykonywanie wiencéw opuszczonych. Dolna powierzchnia wienca opuszczonego powinna
znajdowac sie 40 + 70 mm ponizej dolnej powierzchni stropu.

Korzystne jest rowniez opieranie belek stropowych na $cianach no$nych za posrednictwem
zelbetonowych elementéw prefabrykowanych tzw. ksztaltek wiencowych, ktore na scianach skrajnych
stanowig jednoczes$nie szalunek tracony wiencéw stropowych.

Wience nalezy betonowa¢ réwnocze$nie z betonowaniem stropu, zwracajac szczegdlng uwage na
staranne wypetnienie mieszanka betonowa wszystkich przestrzeni, w tym miejsc pod belkami w wienicach
opuszczonych.

6. Zebra rozdzielcze

W stropach o rozpietosci powyzej 4,0 m nalezy stosowac zebra rozdzielcze. Jezeli rozpietos$¢ stropu jest
mniejsza niz 6,0 m stosuje sie co najmniej jedno zebro rozdzielcze zaprojektowane w poblizu $rodka
rozpietosci stropu. Przy rozpietosci stropu wiekszej niz 6,0 m stosuje sie co najmniej dwa zebra
rozdzielcze, przy czym odlegto$¢ miedzy podporami statymi i Zebrami oraz miedzy zebrami powinna
wynosi¢ okoto 1/3 rozpietosci stropu. Szeroko$¢ zebra rozdzielczego powinna wynosi¢ 70 +100 mm, a
wysokos¢ powinna by¢ réwna wysokosci stropu.
Zbrojenie zebra rozdzielczego powinny stanowi¢ dwa prety (jeden gorg, jeden dotem) o $rednicy nie
mniejszej niz @12, potaczone strzemionami @4,5, rozstawionymi co 0,6 m. Prety zbrojenia Zeber
rozdzielczych powinny by¢ zakotwione w wiencach lub podciggach prostopadtych do tych zeber, na
dtugosci minimum 0,5 m.

7. Zebra pod $ciankami dzialowymi, réwnolegltymi do belek

Pod $ciankami dzialowymi, usytuowanymi réwnolegle do belek stropowych, nalezy wykona¢ wzmocnione
zebra stropowe. Wzmocnione Zzebra stropowe moga by¢ wykonane przez utozenie dwdch belek
kratownicowych obok siebie lub - jezeli zachodzi taka potrzeba - przez wykonanie w stropie belki
zelbetowej, ze zbrojeniem wedtug obliczen statycznych (przykladowe rozwiazania Zzeber pod
$ciankami dzialowymi réwnoleglymi do belek stropowych).

8. Betonowanie stropu



Zebra pomiedzy pustakami oraz plyte nad pustakami grubosci 30 mm w stropach TERIVA 4,0/1 lub 40
mm w pozostalych rodzajach stropéw nalezy wykona¢ z betonu klasy nie nizszej niz B20,
odpowiadajacemu wymaganiom PN-88/B-06250 lub C16/20, odpowiadajagcemu wymaganiom PN-EN
206-1:2003. Uziarnienie kruszywa powinno by¢ nie wieksze niz 10 mm.
Do betonowania stropu mozna przystapi¢ po utozeniu belek (na podporach statych i montazowych) oraz
pustakéw, a takze po zmontowaniu zbrojenia wiencéw, zeber i utozeniu zbrojenia podporowego oraz
sprawdzeniu poprawno$ci wykonania wszystkich czynnosSci. Bezposrednio przed betonowaniem ze
stropu nalezy usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, a wszystkie elementy (pustaki i belki) pola¢ woda.
Betonowanie stropu nalezy wykonywa¢ posuwajac sie stopniowo w kierunku prostopadtym do belek.
Jezeli beton podawany jest przy pomocy pompy, to nalezy rozprowadza¢ go rownomiernie po
powierzchni stropu, nie dopuszczajac do jego miejscowego gromadzenia.
Jezeli beton podawany jest na strop w sposob obcigzajacy konstrukcje, to poziomy transport betonu po
stropie moze odbywac sie taczkami o pojemnosci najwyzej 0,075 m3 systemem wahadlowym, po
sztywnych pomostach utozonych prostopadle do belek stropowych. Pomosty powinny by¢ wykonane z
desek grubosci co najmniej 38 mm i szeroko$ci minimum 200 mm. Pomosty na krawedziach bocznych
powinny by¢ obite listwami zabezpieczajgcymi przed stoczeniem sie taczek z pomostu.
W czasie betonowania nalezy zwracac¢ szczeg6lng uwage na doktadne wypeinienie mieszanka betonowa
wszystkich przestrzeni pomiedzy pustakami, czotami belek utozonych w jednej linii, w wiencach i zebrach
rozdzielczych, prawidlowe zageszczenie betonu i nalezyta jego pielegnacje, zwlaszcza w okresie
podwyzszonej lub obnizonej temperatury powietrza.
W trakcie betonowania nalezy pobiera¢ probki betonu i kontrolowac jego jako$¢ zgodnie z PN-88/B-
06250 lub PN-EN 206-1:2003.

5.3.Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegbétowy program i dokumentacje

technologiczna zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujaca:

- wybor sktadnikow betonu

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

- spos6b wytwarzania mieszanki betonowej

- sposoéb transportu mieszanki betonowe;j

- kolejnos¢ i sposdb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach

- sposob pielegnacji betonu

- warunki rozformowania konstrukcji

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos$c¢

wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajgcych

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszga by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250

i PN-65/B-06251.

5.4.Betonowanie
5.4.1.Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej:

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe
ich oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu
pomp obowigzuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

- Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:

e potozenie zbrojenia
e zgodno$c rzednych z projektem



e czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢
otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74m. od powierzchni na ktérg

spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ na pomoca rynny

zsypowej (do wysokosci 3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m.).

5.4.2.Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac czestotliwoscig min. 6000 drgan na
minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyznie poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotka¢ zbrojenia butawg wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gleboko$¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli
wyjmowac w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora.

5.4.3.Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w

prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku

naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do

potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

e usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,

e zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5mm

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie

betonowania nie powinno odby¢ sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu

betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C , to czas trwania przerwy nie powinien

przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i

poprzednio utozonego betonu.

5.4.4.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego osSwietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i
dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4.5.Pobranie préobek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
lub inne uprawnione laboratorium) przewidzianych norma PN-88/B-06250 i dodatkowymi
wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli
jakosci betonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzgledniane badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualne inne,
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

e badanie sktadnikéw betonu

e badanie mieszanki betonowej

e badanie betonu

Powyzsze badania powinny speinia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.5.Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.
5.5.1.Betonowanie w zaleznosci od warunkow atmosferycznych.



- Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody InZyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczania uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprdznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wcze$niej
podjac¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgji.

5.6.Pielegnacja betonu
5.6.1.Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

- Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

- Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyze;j.

- Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

- Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie 1aczyt z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania
odnosnie jako$ci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

- Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi $rodkami transportu dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.7.Wykanczanie powierzchni betonu
5.7.1.R6wnos$¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie.

- Pekniecia sg niedopuszczalne.

- Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.

- Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.7.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- Wszystkie wystajace nieréwnos$ci wyréwnac bezposrednio po rozszalowaniu.

- Raki i ubytki uzupeinia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzyma¢ réwng i jednorodng
powierzchnie bez dotkéw i poréw.

5.8.Deskowanie
5.8.1.Uwagi ogdlne.
Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w

Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych - tom I Rozdziat 5 -
wyd. Arkady Warszawa 1989r.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:
a)parciem $wiezej masy betonowe;j
b)uderzeniami przy jej wylewaniu



oraz uwzglednia¢ szybko$¢ betonowania i sposob zageszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:
- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji
- zapewniac jednorodng powierzchnie betonu
- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc¢
- zapewniac tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia
- wykazywac¢ odpornosc¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

5.8.2.Materialy

Deskowanie zaleca sie wykonywac¢ z drewna i materialéw drewnopodobnych (sklejka, ptyty pilsniowe).
Deskowania nalezy wykonywac¢ z desek iglastych III lub IV klasy.

Minimalna grubos¢ desek 32mm, maksymalna szeroko$¢ 18cm.

Dopuszcza sie stosowanie, za zgoda Inzyniera, innych typow szalunkéw.

5.8.3.Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni
drewnianych stykajacych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejka lub ptytami z tworzyw.
Wszystkie powierzchnie drewniane majgce wchodzi¢c w kontakt z betonem maja by¢ pokryte srodkiem
zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30 —tu dniach
nie powinien by¢ toksyczny. Deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze
wszystkich zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtdrnie uzywa¢ deskowan o zniszczonej
powierzchni.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Badania kontrolne betonu

6.2.1.Wytrzymato$¢ na $ciskanie
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na Sciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ prébki

kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilo$ci nie mniejszej niz:

- 1 prdbkana 100 zarobow

- 1 prébkana 50 m3 betonu

- 3 prébkina dobe

- 6 probek na partie betonu (zmniejszenie liczby probek do 3 na partie wymaga zgody Inzyniera)
Probki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuije,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatos$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukgji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku nie spelnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie
poOzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton mozna uznac za
odpowiadajacy wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w wieku
wczes$niejszym od 28 dni.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatos$¢ okreslona na prébkach
kontrolnych speinia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.2.2.Nasigkliwos¢ betonu

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania - co najmniej 1 raz w
okresie betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i
zageszczania - po 3 probki, o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z
PN-88/B-06250.



Prébki przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukcji.
6.3.Tolerancja wymiaréw
6.3.1.Uwagi ogélne

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.
Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie
przewiduja inaczej.
6.3.2.Dopuszczalne odchylki od wymiardw i potozenia konstrukcji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:

¢ nalm.wysokosci - 5 mm
e na catg wysokos¢ konstrukcji - 20 mm
¢ na stupach podtrzymujacych stropy - 15mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

e na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

e na calg ptaszczyzne - 15 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dlugosci 2,0m. z wyjatkiem
powierzchni podporowych:

e powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

e powierzchni gérnych - +/-8 mm
Odchylenie dtugosci lub rozpietosci elementow - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw - +/-5 mm

7. 0bmiar roboét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbiordéw robét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

8.2. 0dbiodr czesSciowy/ koncowy robot

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego robot

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
8.2.2. Dokumenty odbioru cze$ciowego/ koricowego

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.3. Odbior ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla

prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptlatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane



10.1 Polskie Normy

e PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

e PN-B-30000 Cement portlandzki.

e PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

e PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

e PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

e PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

e PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

e PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

e PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

e PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci
zanieczyszczen obcych.

e PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow
mineralnych.

e PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

e PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

e PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwo$ci.

e PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci
alkaliczne;j.

e PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

e PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania
domieszek na beton.

e PN-88/B-06250 Beton zwykty.

e PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

e PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

e PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca
mtotka Schmidta typu N.

e PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

e PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

e BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.
»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-04.01.01. CPV45261100-5 Konstrukcje drewniane

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: konstrukcji drewnianych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamodwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty
Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcjg ITB - Instrukcja Techniczna w
sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem.

2.1.1. Dla robét wymienionych w pozycjach kosztorysowych stosuje sie drewno wyszczegdlnione w
projekcie budowlanym wedtug nastepujacych norm panstwowych:

» PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
» PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2.1.2.  Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic nie
wiecej niz:
» dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%
» dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%

2.1.3. Tolerancje wymiarowe tarcicy:

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
» wdlugosci: do+ 50 mm lub do -20 mm dla 20% ilosci



>

b)

c)
>
>
>
>

d)

e)

w szeroko$ci: do +3 mm lub do -lmm
w grubosci:  do +1 mm lub do -1 mm

odchytki wymiarowe bali jak dla desek

odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
dla tat o grubosci do 50 mm:

w grubosci: +1 mm i -1 mm dla 20% ilo$ci

w szerokosci:+2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

dla tat o grubosci powyzej 50 mm:

w szerokosci:+2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilo$ci

odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢
wieksze niz +3 mm i -2 mm.

odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz
+3mmi-2 mm.

2.2. Laczniki

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

YV V VY

2.3.

Gwozdzie

Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN - ISO 4014:2002

Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002 Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
Podktadki pod $ruby

Nalezy stosowac:

Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501 Wkrety do drewna z tbem
stozkowym wg PN-85/M-82503 Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia
powinny by¢ stosowane wylacznie Srodki dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITB-ITD/87 z
05.08.1989 .

Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem

Srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

2.3.1.

2.3.2.

2.4.

Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub
odizolowanym od elementéw warstwa folii.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki
sposéb aby nie powodowac ich deformacji. Odlegto$¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie
powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowac¢ w oryginalnych opakowaniach w
zamKknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych.

Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier.



0dbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Roboty beda prowadzone recznie, przy uzyciu narzedzi recznych.

» piony murarskie stalowe mate, $rednicy 20 mm i dtugosci 250 mm,

* tata murarska sosnowa o dtugosci 1,5 m i przekroju 28x66 mm stuzgca do sprawdzenia réwnosci
krawedzi i ptaszczyzn oraz poziomu przy uzyciu poziomnicy,

» deska sosnowa o dtugosci 5,0 m i przekroju 40x200 mm do wyznaczania i sprawdzania ptaszczyzn
poziomych przy uzyciu poziomnicy,

* poziomnica uniwersalna,

» siekiera ciesielska stalowa nasadzona na stylisko z twardego drewna,

*  pity poprzeczne i kabigkowe,

» dtutai swidry réznego rodzaju,

* lapy ciesielskie,

*  pity tarczowe z napedem elektrycznym umocowane do stotu,

»  pity poprzeczne tanicuszkowe,

» strugi elektryczne,

« wiertarki, dtutownice,

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

4.3. Magazynowanie
Dostawca powinien dostarczy¢ odbiorcy informacje w jezyku polskim dotyczace warunkéw
przechowywania materiatow.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw roboét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.



Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowac wzorniki z ostruganych desek lub
ze sklejki.

Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

Dtugo$c¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny réznic sie od projektowanych
wiecej jak 0,5 mm.
Dopuszcza sie nastepujace odchytki:
» wrozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
w dtugosci elementu do 20 mm
w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm
w wysokosci do 10 mm
Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku
odizolowane jedng warstwa papy.

Y V VY

Rozstaw i przekroéj belek stropowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszcza sie nastepujace odchytki:
» wrozstawie belek z podsufitka do 3 cm
» w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.
Belki powinny by¢ kotwione w Scianach nie rzadziej niz co 2.5 m.
Korice belek opartych na murze lub betonie powinny by¢ impregnowane srodkami
grzybobdjczymi oraz
zabezpieczone na dtugosci oparcia papa.
Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzna szerokos$ci co najmniej 3 m.

Deskowanie potaci dachowych
Szerokosci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18 cm.

Deski uktadac strong dordzeniowg ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwozdziami. Diugosc
gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 raza wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny
stykac sie tylko na krokwiach.

Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.

Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykonac¢ odboje z desek uktadanych na styk.

Impregnacja grzybo i owadobéjcza oraz ogniochronna

Drewno przeznaczone do odgrzybiania i likwidacji owadéw technicznych szkodnikéw drewna po
uprzednim starannym oczyszczeniu z utwordéw grzyba i gniazd owadéw nalezy przesuszy¢ do stanu
powietrzno suchego (18% wilgotnosci). Roboty impregnacyjne powinny by¢ wykonywane na specjalnie
wyodrebnionym terenie, ktéry powinien by¢ wyposazony w wanny do impregnacji drewna, kotty lub
beczki do podgrzewania impregnatéw, magazyn do przechowywania impregnatéw, doptyw wody, zapas
paliwa stuzacego do podgrzania impregnatéw, sprzet przeciwpozarowy (gasnice, skrzynki z piaskiem,
bosaki, hydranty oraz niezbedne narzedzia.

Odgrzybienie drewna pochodzacego z rozbidrki kaplic nalezy przeprowadzi¢ metoda kapieli goraco -
zimnej polegajacej na moczeniu drewna w gorgcym impregnacie a nastepnie w zimnym. Roztwér do
kapieli nalezy sporzadzi¢ zgodnie z recepturg i zaleceniami producenta. Do pierwszej kapieli nalezy
roztwor podgrzac¢ do temperatury okoto 60°C i w tej temperaturze moczy¢ elementy drewniane 2 godziny
(o ile producent preparatow grzybobodjczych nie zalecit inaczej). Nastepnie nalezy przenies¢ drewno do
przygotowanej kapieli z zimnego roztworu preparatéw. Faza kapieli zimnej powinna trwac réwniez okoto
dwoch godzin. Przeprowadzajac odgrzybianie elementéw drewnianych nalezy $cisle przestrzegac
instrukc;ji i zalecen producenta. Po wykonanej impregnacji drewno nalezy wysuszy¢ do stanu powietrzno
suchego. Do wykonania impregnacji ogniochronnej mozna wybra¢ inng metode - na przyktad
opryskiwanie preparatami ogniochronnymi za pomocg opryskiwaczy pneumatycznych. Opryskiwac
doktadnie catg powierzchnie drewna nalezy co najmniej dwukrotnie. Do naprawy, uzupetnien i montazu
mozna przystapic¢ gdy drewno uzyska wilgotno$¢ stanu powietrzno suchego (co najmniej 18%).



Roboty odgrzybieniowe powinni wykonywa¢ robotnicy specjalnie przeszkoleni i obeznani z trujgcymi
wlasciwosciami preparatéw oraz przepisami bhp, ktérych rygorystycznie nalezy przestrzegac przez caty
czas styczno$ci z preparatami.
Podstawowymi Srodkami ochrony osobistej robotnikéw s3: odziez ochronna, buty gumowe, rekawice
brezentowe lub skdrzane, fartuchy brezentowe oraz okulary i maski ochronne.
Wszystkie preparaty biobodjcze i ogniochronne powinny by¢ zaksiegowane w ksigzce magazynowe;.
Kontrole robét odgrzybieniowych przeprowadzac¢ nalezy na biezaco w trakcie wykonywania robot,
kazdorazowo przy zakonczeniu pewnego etapu robot oraz przy odbiorze ostatecznym.
Wszelkie szczegdty dotyczace wykonywania robdt nalezy notowa¢ w dzienniku budowy wpisujac je w
oddzielnych pozycjach niz roboty budowlano - montazowe.
Czynnosci technologiczne:
e posegregowanie drewna konstrukcyjnego pochodzacego z rozbiorki oraz jego przygotowanie do
wykonania impregnacji metoda kapieli,
e przygotowanie preparatéow do impregnacji biobdjczej, ogniochronnej oraz
przeciwwilgociowej metoda kapieli,
e wykonanie impregnacji biobdjczej, ogniochronne;j i przeciwwilgociowej drewna metoda kapieli,

6. Kontrola jako$ci roboét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczng i niniejsza ST,
— sprawdzenie wykonania impregnacji
— sprawdzenie poprawnos$ci wykonania montazu konstrukcji drewnianych

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior cze$ciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla

prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
10.1 Polskie Normy
PN -75/D- 96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-71/B-10080 Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze
PN -68/B-10020 Roboty murowe . Warunki i badania przy odbiorze



PN -61/B- 10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynk. cynkowej i cynowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN -78/M - 82006 Podktadki stalowe.

PN -85/B- 01010 Oznaczenia literowe w budownictwie. Zasady ogélne. Oznaczenia podstawowych
wielko$ci

PN-85/B-01011 Oznaczenia literowe w budownictwie. Konstrukcje budowlane.

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.

PN -81/B- 03150.02 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Konstrukcje.

PN -17/D- 04100 Drewno. Oznaczenie wilgotno$ci.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.
»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-06.02.01. CPV45321000-3 Izolacja z ptyt z welny mineralnej

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje roboét niezbednych do wykonania: robét izolacyjnych z ptyt welny mineralne;j

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznych sa:
—  plyty i maty z welny mineralnej - do izolacji stropu nad ostatnig kondygnacja, izolacji dachu i
izolacji $cian.
Wszystkie stosowane materialty powinny posiada¢ $wiadectwo zgodnos$ci z odpowiednig norma lub
aprobatg techniczna.

Zastosowane ptyty i maty z wetny mineralnej powinny charakteryzowac sie:
—  zgodnoscig z BN-84/6755-08,
—  gestoscig 40-140 kg/m3,
—  wilgotnoscia nie przekraczajaca 2%,
—  wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,039 W/mK,
—  niepalno$cig wg PN-93/B-02862,
—  zakresem temperatur stosowania -502C - +250°C,
—  wiodkna powinny by¢ hydrofobizowane,
—  posiada¢ swiadectwo ITB i $wiadectwo jako$ci wystawione przez producenta.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport



4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Plyty i maty z welny mineralnej sa pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwa. Pakiety z ptytami
nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, Scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w
czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz $srodka transportu sruby i inne cze$ci nalezy
usunac¢ lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Plyty i maty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala
od zr6dta ognia.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

5.3.0pis ogdlny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robdt bez proceséw mokrych.

Warstwy powinny by¢ ukladane w sposéb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji
powinna by¢ ciaggta i mie¢ stalg grubos¢, zgodna z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na
styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy ukitada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich
warstwach wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubos¢.

Izolacja stropu nad ostatnig kondygnacja, z ptyt lub mat z welny mineralnej, moze zosta¢ utozona bez
przyklejania. Uktadanie izolacji nalezy wykona¢ na warstwie paroizolacji, pasami prostopadlymi do
okapu.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i réwne. Nieréwnosci nie moga przekraczac 9
mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je wyréwnac¢ zaprawa cementowa, przed
roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;.

6. Kontrola jako$ci roboét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jako$ci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng

Kontrola jako$ci wykonanych robét termoizolacyjnych obejmuje
—  odbidr jako$ciowy materiatéw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,
—  odbiér podtoza pod izolacje,
—  kontrole utozonej warstwy izolacji.



Zastosowane ptyty i maty z weiny mineralnej powinny charakteryzowac sie:
—  zgodno$cia z BN-84/6755-08,
—  gestoscia 40-140 kg/m3,
—  wilgotnoscia nie przekraczajaca 2%,
—  wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,037 W/mK,
—  niepalnoscig wg PN-93/B-02862,
— zakresem temperatur stosowania -502C - +2502C,
—  widkna powinny by¢ hydrofobizowane,
—  posiadac¢ swiadectwo ITB i $wiadectwo jako$ci wystawione przez producenta.

7. 0bmiar robot

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

0dbiér powinien polegac na:
—  sprawdzeniu wynikéw kontroli jako$ci materiatéw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na
budowe,
—  odbiorze przygotowania podtoza,
—  odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy ocieplajace;j
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jako$ci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatéw z normami, lub §wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

0dbiér podioza powinien obejmowac sprawdzenie:
—  zalozonych spadkéw, réwnosci, czystosci i suchos$ci podtoza,
—  jakosci wykonania paroizolacji.

Odbiér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac sprawdzenie:
—  jakosci zastosowanych materiatéw,
—  grubosci i ciagtosci warstwy ocieplajacej,
—  czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
—  potlaczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Polskie Normy

-Dz. U.nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
e PN-B-02020  Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
e BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasnace.
e PN-B-04620  Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.



e PN-B-02021  Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

10.2. Pozostate dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.
»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-05.03.01. CPV 45261210-9 Pokrycie dachu z blachodachéwki

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: pokrycia dachu z blachodachéwki

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspolny Stownik Zamdwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamodwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

Blacha dachéwkowa powlekana gr.0,55mm

WKkrety samowiercace do stali - do mocowania blachy do elementu stalowego

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Roboty bed3 prowadzone recznie, przy uzyciu narzedzi recznych.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

Blachy nalezy sktada¢ pod blacha lub innym statym przykryciem, zabezpieczaja przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem lub uszkodzeniem.



Arkusze blachy nalezy uktada¢ na ptask, jeden na drugim.
Do kazdej partii blachy powinno by¢ dotaczone swiadectwo jakosci.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Wymagania przy wykonaniu zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.

Do montazu przykrycia dachu z blachy trapezowej nalezy przystapi¢ po zakonczeniu nastepujacych prac:
- -montazu elementéw zelbetowych i stalowych

- -betonowania

- -zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowe;j

- -montazu rynien

Na konstrukcji wiezby dachowej nalezy wykona¢ kratownice z kontriat i tat, w rozpietosciach okreslonych
wedtug projektu technicznego.

Dla blach o wysokosci profilu powyzej 35 mm nachylenie potaci powinno wynosi¢ minimum 7% (4°) a dla
blach o wysokosci profilu ponizej 35 mm minimum 10% (6°).

Do montazu blach przystepujemy po zamontowaniu pasa podrynnowego, rynny, pasa nadrynnowego i
obrébek koszowych.

Uktadanie arkuszy blach nalezy rozpocza¢ od prawego rogu wg. rys. 3 pozostawiajac 3 cm zapasu poza
deska okapowa. Wazne jest, aby pierwsza blacha zostata utoZzona pod katem prostym do krawedzi dachu.
Jesli arkusze s réznej dtugosci powinno sie zacza¢ od najdtuzszych uktadajac je od okapu do kalenicy.

Kat ustawienia arkuszy musi by¢ sprawdzany nie rzadziej niz, w co pigtym arkuszu. Kazdy arkusz po
utozeniu na potaci dachowej trzeba przymocowac do szkieletu. Do mocowania nalezy uzywac wkrety
samowiercace ocynkowane lub powlekane z podktadka ze specjalnej gumy EPDM, dopuszczonych do
stosowania w budownictwie. Mocowanie do tat wykonujemy zawsze w dole fali, co trzecie wgtebienie na
tatach srodkowych i w kazde wgltebienie przy kalenicy, okapie i w potaczeniu arkuszy.

Arkusze powinny by¢ potaczone w taki sposob, aby szersza falda zakrywata cala ptaszczyzne potaczenia
jak na rysunku nr 6. Szeroko$¢ szczeliny "g" w stykach powinna by¢ minimalna. Styki podtuzne blach
trapezowych taczy sie mechanicznie przy uzyciu wkretéw samowiercacych. Rozstaw fgcznikéw powinien

wynosi¢ okoto 3 szt na 1 m zaktadu podtuznego.

W przypadku, kiedy niemozliwe jest zastosowanie blach o dtugosci odpowiadajacej szerokosci potaci
dachowej, stosujemy zaktady poprzeczne blach, usytuowane nad tatami. Dtugo$¢ zaktadu poprzecznego
blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm dla pochylenia potaci wiekszego lub réwnego 25% (14°) i
nie mniej niz 200 mm dla pochylenia mniejszego niz 25% (14°) (rys. 7).

Zaleca sie stosowanie uszczelek ptaskich w potgczeniach podtuznych jak i poprzecznych przy pochyleniu
potaci mniejszym niz 25% (14°).

Zasady montazu lat nosnych oraz wentylacja pokrycia dachowego
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Docinanie blach

Absolutnie nie mozna uzywac do ciecia blach narzedzi powodujacych efekt termiczny (nagly wzrost
temperatury), np. szlifierki kagtowej. Wysoka temperatura powoduje zmiany struktury blachy, a takze
wytapia warstwe ochronng, czyli cynk na szerokosci 5-6 mm od linii ciecia. Uniemozliwia to
samoregeneracje tej warstwy przez co odstoniety rdzen jest narazony na szybko rozpoczynajacy sie
proces korozji, jak réwniez uszkadza powtoke zewnetrzng. Zalecane jest uzywanie nozyc wibracyjnych i
recznych.

Chodzenie po dachu

Nalezy tak zorganizowa¢ montaz, by jak najmniej chodzi¢ po pokryciu. Jezeli jest
to konieczne, nalezy chodzi¢ po dole fali w obuwiu o miekkich gumowych
spodach.

Przy cieciu nozycami wibracyjnymi trzeba zwrdci¢ uwage by ostre $cianki
metalu nie wbijaty sie w podeszwy butéw. Moze to spowodowa¢ uszkodzenie powierzchni ochronnej
podczas chodzenia po blasze.

Zalecane dlugosci blach

Nie nalezy montowac na dachu arkuszy dtuzszych niz 6,50 m przy grubosci blachy 0.5 mm. Zalecenie to
jest podyktowane rozszerzalnoscig i kurczliwoscig materiatéw pod wptywem temperatury. Ponadto
dtuzsze arkusze sprawiajg duze ktopoty przy zdejmowaniu ze sSrodkéw transportu, przenoszeniu,
wciagganiu na dach i montazu. Poza tym s3 podatne na znieksztatcenia.

Uwagi koncowe

Po zakonczeniu montazu pokrycia nalezy uprzatna¢ dach. Nie mozna zostawic na powierzchni blachy
zadnych opitkéw lub wiérkéw po wierceniu lub cieciu arkuszy. Moga spowodowac one uszkodzenia
powtoki arkuszy. Nalezy je sprzatna¢ za pomocg miekkiej szczotki. Ewentualne uszkodzenia powtoki
nalezy zamalowa¢ oryginalng farba do zaprawek, pamietajac o jej uprzednim odttuszczeniu

Obrobki blacharskie
e  Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

e Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do
0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C.
Rob6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

e Przy wykonywaniu obréobek blacharskich nalezy pamietac o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w spos6b umozliwiajacy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.



Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

e W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

e W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione
koryta odwadniajgce o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o
przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz Scian attykowych, $cian
budynkéw wyzszych w odlegto$ci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

e Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza¢ 25,0 m.

e  Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i
trapezowym podtoze woko6t wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢
poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.

e  Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustow dachowych w odlegto$ci mniejszej niz 0,5 m od elementéw
ponaddachowych.

e  Wiloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami
ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwos$cig zanieczyszczenia lis$¢mi lub innymi
elementami mogacymi stac sie przyczyna niedroznos$ci rur spustowych.

e Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

e Rynnyirury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701.1999 i PN-
B-94702:1999

e Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN
607:1999.

e Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane
w elementy wielocztonowe,

b) 1aczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zlgcza powinny by¢
lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.0godlne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczng i niniejsza ST,
— sprawdzenie wykonania impregnacji
— sprawdzenie poprawno$ci wykonania montazu konstrukcji drewnianych

6.2.Blach dach6wkowa
Wymagania:
v Blacha pierwszej klasy jakosci
v' Powierzchnia blachy nie powinna wykazywac:
- peknie¢
- luszczenia powtoki organiczne;j
- naderwan widocznych nieuzbrojonym okiem
v" Dopuszcza sie:
- grudki
- zgrubienia powtoki
- drobne plamy
- rysyi zatarcia nie naruszajace szczelnosci powtoki organicznej



v" Dopuszczalne odchyiki:
- odchytki grubosci [mm] - 0,12
- odchytki od masy [kg] - +1,06
- szerokos¢ budowlana, liczba profili x szeroko$¢ [mm] - £3,0
- szeroko$¢ catkowita - +25 + 40
- dtugosc¢ blachy - +20
- szerokos¢ profilu - +3.0
- wysokos$c profilu - 1,5
v' Materiat
wg BN-0642-46
- stal w gatunku St0 i St1 - wg PN-H-92131
- Powtoka organiczna
- od zewnatrz - powtoka z tworzywa organicznego o powierzchni zabezpieczonej
woskiem.
Grubo$¢ powtoki powinna by¢ zgodna z BN-84/0642-46
v" Cechowanie
Blacha powinna by¢ cechowana co najmniej na dwdch przewieszkach, przymocowanych
do paczek z podaniem nastepujacych danych:
- znak wytworni
- oznaczenie profilu i wymiary blachy
- rodzaj i kolor pokrycia
- Kklasa jakosci blachy
- masa paczki
- numer normy
- numer partii i numer paczki
- znak zabezpieczenia powierzchni
- liczba arkuszy w paczce (na zamdwienia klienta)
Badania
Rodzaj badan
- ogledziny powierzchni
- sprawdzenie wymiaréw
- sprawdzenie masy 1m dtugosci blachy
- sprawdzenie grubosci powtoki organicznej

Kontrola
- sktad partii
W sktad partii wchodzg blachy:

- zjednego gatunku stali
- ojednakowym rodzaju powtoki
- ojednakowej grubosci
- ojednakowym kolorze powtoki
- jednej klasy jakosSci powierzchni
- jednego wymiaru profilu i jednakowych wymiaréw nominalnych o masie do 30 t
e Probki do ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw wybiera sie losowo z partii w postaci
arkuszy blach, zgodnie z normg PN-N-03010.
e Poziom kontroli - II ogdlny wg PN-N-03021
e  Wadliwos$¢ dopuszczalna - max 4.0%
e Pobieranie probek do sprawdzenia masy 1 m dt. blachy nalezy przeprowadzi¢ na jednej wybrane;j
paczce blach z partii
e Pobieranie probek do sprawdzenia grubosci powtoki organicznej wg BN-0642-46
e Opis badan
- ogledziny powierzchni - nieuzbrojonym okiem
- sprawdzenie wymiaréw - szablonami i stosownymi przyrzadami pomiarowymi
- pomiar masy 1 m dtugosci blachy - pobierang do badan paczke nalezy zwazy¢, a nastepnie
uzyskany wynik podzieli¢ przez liczbe metréw stanowigcych sumaryczng dtugos¢ arkuszy w
paczce
- sprawdzenie grubosci i jako$ci pokrycia - wg BN-84/0642-46



e Ocena jakosci i atesty
Wytworca jest zobowigzany wystawi¢ dla kazdej partii zaswiadczenie o jakosSci, zawierajace
€O najmniej:
- nazwe i znak wytwércy
- oznaczenie wyrobu
- stwierdzenie o zgodno$ci wyrobu z wymaganiami normy
Wytworca jest takze zobowigzany wystawi¢ dla kazdej partii atest.

6.3.0braébki blacharskie
v" blacha ocynkowana gr.0,55 mm
v" blach powinna odpowiada¢ warunkom zawartym w PN-H-92125
v' powierzchnia blach powinna by¢ réwna, gtadka i powleczona obustronnie cynkiem w sposéb
ciagly
v' wymiary arkuszy [mm] - 800x1600

6.4.Wkrety samowiercace do stali

Ocynkowany elektronicznie z podktadka i uszczelka EPDM
Rozmiar ¢ x L [mm] - 5,5x32

Gtowka N [mm] - 8

Zdolnos¢ przewiercania [mm] - 3,0 - 12,0
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7. Obmiar robot
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze roboét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

8.2.0dbidr konstrukcji
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie i odchytki wymiarowe elementow
stalowych. Zauwazone btedy i usterki nalezy naprawi¢ przed przystapieniem do montazu.
Konstrukcja wsporcza winna by¢ sprawdzona na:
v' zgodno$¢ usytuowania i rozstawu ptatwi z projektem
v prostoliniowo$¢ krawedzi platwi.

8.3.0dbior elementdw i akcesoriow
Do kazdej partii blach i akcesoriéw przykrycia powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o

jakosci stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich

Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie lub normach przedmiotowych.

Blach i akcesoriow nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy stosowac. Ewentualne niewielkie usterki
techniczne, powstaty w czasie transportu lub sktadowania, nalezy prze montazem usungac.

8.4.0dbioér gotowych przykry¢ dachowych
Po wykonaniu przekrycia dachowego nalezy dokonac odbioru prac, szczegdlnie pod katem :
- prawidtowego taczenia i mocowania arkuszy blach. Sprawdzenie to nalezy przeprowadzi¢ w
ztgczach prostopadtych i rownolegtych do okapu oraz na kalenicy i korytach
- prawidtowego mocowania blach do ptatwi. Sprawdzenie to nalezy dokonaé¢ wzrokowo,
zZwracajac uwage na rozmieszczenie tgcznikéw i ich usytuowania,



v ulozenia arkusza blachy na potaci - szersze dno bruzdy na spodzie,
- sprawdzenie mocowania rynien,

v’ usuniecia z przekrycia wszelkich odpadéw materiatowych,

v' wygladu zewnetrznego dachu.

Podstawa odbioru koncowego sa:
v' powykonawcza dokumentacja techniczna,
v’ protokoly z odbioru robot zanikajacych i odbioréw czesciowych,
v' za$wiadczenie o jakoSci blachy i akcesoriéw dostarczonych do wykonania przekrycia,
wystawione przez producenta.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

e PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

e PN-H-92126  Blachy profilowane

e PN-H-92126  Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-05.03.05. (CPV45261210-9 Pokrycie dachu z papy zgrzewalnej i obréobki blacharskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem rob6t przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawag
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: pokrycia dachu z papy zgrzewalnej

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

2.1. Papa termozgrzewalna podkladowa
e gramatura osnowy: do 250 g/m2
grubos$c¢: 3,0 mm
osnowa poliestrowa lub z wtékna szklanego
posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej
klasyfikacja ogniowa: wyrob trudno zapalny
wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego Kkrycia

gramatura osnowy: 250 g/m2

grubos$c¢: 5,2 mm

osnowa poliestrowa

posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

klasyfikacja ogniowa: wyrob trudno zapalny

wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

2.3. Obrobki blacharskie
e blacha stalowa ocynkowana grubosci 0,6mm
e wymiary arkuszy 2000 x 1000 mm

2.4. Kominki wentylacyjne
$rednicy 25 mm - 1 kominek na 50 m?



Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Roboty beda prowadzone recznie, przy uzyciu narzedzi recznych.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

Rolki papy asfaltowej zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, ukladajac je
w pozycji lezacej najwyzej w dwéch warstwach. Rolki papy nalezy uklada¢ dlugoscia w
kierunku jazdy Srodka transportowego na catej szerokosci.

Roztwér asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamkniete bebny metalowe w PN-O-
79601. Masa roztworu w bebnie nie powinna by¢ wieksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy
zachowa¢é przepisy Ministra Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie
materialdw niebezpiecznych na drogach publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojacej
$ciSle jeden obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwarta catos$¢
zabezpieczona dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem lub uszkodzeniem.

Magazynowanie.

Papa termozgrzewalna - pomieszczenie zamkniete, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikéow. Rolki papy nalezy ukitada¢ w stosy na réwnym i utwardzonym
podtozu , w pozycji lezacej réwnolegle do siebie, nie wiecej niz w dwoéch warstwach. Stosy nie
powinny zawiera¢ wiecej niz 1200 szt. rolek papy, a odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie
mniej niz 80 cm.

Roztwor asfaltowy - w szczelnie zamknietych bebnach metalowych , w pozycji stojacej z dala od
zrédta ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i
wptywami atmosferycznymi.

Blachy nalezy sktada¢ pod blacha lub innym statym przykryciem, zabezpieczaja przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem lub uszkodzeniem.

Arkusze blachy nalezy uktada¢ na ptask, jeden na drugim.

Do kazdej partii blachy powinno by¢ dotgczone swiadectwo jakosci.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wymagania przy wykonaniu zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.3.Wykonywanie robét.

Wymagania og6lne dla podtozy

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w
przypadku zas podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o
dtugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki podtoza z pionowymi



ptaszczyznami elementéw ponaddachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3
cm lub ztagodzi¢ za pomoca odkosu albo listwy o przekroju tréjkatnym.
Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy - od strony kalenicy -
wykonac¢ odboje o gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;.
Uwaga Wymagania ogdlne - dla wykonania podtozy np.:

o 7z ptyt zelbetowych,

e 7z plytstyropianowych,

e 7z gtadzi cementowe;j,

e 7z ptyttwardych z welny mineralnej,

e zdesek oraz
dylatacji w podtozach i okresleniach wytrzymatosci i sztywnosci podtoza - podane sg w specyfikacjach
technicznych wykonania tych elementéw konstrukcyjnych obiektow.

Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej

Pokrycie z dwo6ch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potaciach dachowych o
pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podtozu:
e betonowym,
e na plycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleine ptyt
styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.
e Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania dwach jej
warstw metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem
palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowej.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika ha gaz propan-butan nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

e palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege
papy od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni
ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podtoza,

e w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien
palnika powinien by¢ ciagle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowe;j,

e niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

o fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

Przed przystgpieniem do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii pap zgrzewalnych nalezy
pamieta¢ o podstawowych zasadach, ktorych przestrzeganie zapewni prawidtowo wykonane pokrycie,
bezawaryjnie funkcjonujace przez kilkudziesiecioletni okres czasu.

1. Przed przystapieniem do wykonywania nowego pokrycia lub remontu starego trzeba zapoznac
sie ze stanem dachu i dokona¢ wyboru odpowiednich materiatéw oraz zdecydowac o
koniecznosci wentylacji (szczegdlnie przy remoncie starych pokry¢ papowych).

2. Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow dachowych, wielkos¢ spadkéw dachu oraz ilo$¢ przerw dylatacyjnych i na tej
podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdlnych paséw papy na powierzchni
dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy
szczegoblnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac
pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow.

3. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

*  0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,
*  +5°C w przypadku pap oksydowanych.

4. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, Ze rolki beda
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem.

5. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.



Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obréobek detali dachowych (ogniomuréw,
komindw, swietlikéw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej.

Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktadaé pasami réwnolegtymi do okapu,
przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowang duza masa
mozliwo$¢ osuwania sie uktadanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu
powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne
odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze
niz 1 %, ale zaleca sie, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki.

Przed utozeniem papy nalezy ja rozwina¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwinac ja z dwéch
koncow do $rodka. Miejsca zaktadéw na utozonym wcze$niej pasie papy (z ktérym taczona bedzie
rozwijana rolka) nalezy podgrzac palnikiem i przeciaggna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki
na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym
rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynnos¢, cofajac sie przed rozwijang rolka. Miarg
jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu.
W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaktad,
uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby
pojawit sie wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos$¢ przesuwania
rolki moze powodowa¢ zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu
masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

10. Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze soba na zaktady:

e podiluzny 8 cm,
e poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng
starannoscig . Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzic¢ prawidtowo$c¢
wykonania zgrzewoéw. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i
ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac posypka w kolorze pokrycia w celu
poprawienia estetyki dachu.

11. W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby

zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikng¢ zgrubien papy na
zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu
pod katem 45°. Przepisy BHP obowigzujgce podczas wykonywania prac dekarskich nie sg
przedmiotem niniejszego opracowania i powinny by¢ ogélnie znane. Nalezy jednak zwrdcic¢
szczeg6lng uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujace pracownikow przy
pracach na wysokosci i na przepisy przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w
odpowiednig odziez roboczg i obuwie o grubej podeszwie z protektorami oraz w rekawice i
sprzet zabezpieczajacy przy pracach na wysokosci.

Zasady przygotowywania podlozy

Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszg spetnia¢ kilka podstawowych wymogdw:

wymagana jest odpowiednia sztywnos¢ i wytrzymato$¢ podtoza zapewniajgca przeniesie nie
wystepujacych obcigzen w czasie robdt i w czasie eksploatacji dachu,

wymagana jest rownos¢ podtoza, co ma istotny wplyw na prawidtowy sptyw wody, przyczepnos$c
papy do podtoza i estetyke wykonania pokrycia,

podtoza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,

podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane roztworem
asfaltowym,

zaleca sieg, aby styki podioza z elementami wystajacymi ponad powierzchnie dachu byty
ztagodzone elementami typu IZOKLIN.

Wykonywanie obrébek dachowych



a) montaz kominka wentylacyjnego

Podtoze betonowe przed utozeniem papy perforowanej nalezy oczysci¢, odkurzy¢ i zagruntowac jednym z
roztwordw gruntujacych . W przypadku stosowania (Asfaltowej Emulsji Anionowej) nalezy ja rozcienczy¢
woda w stosunku max 1: 3 (emulsja: woda). Po jednej dobie od zagruntowania podtoze powinno by¢
catkowicie suche. Na suche podtoze uktadamy bez klejenia pape perforowang na 2-3 cm zaktad. Papy nie
nalezy uktada¢ w odlegtosci ponizej 50 cm od okapdéw, koryt odptywowych, kominéw itd. Na podtozu z
papy perforowanej nalezy ustawi¢ kominek.

Na roztozong pape perforowang oraz ustawiony kominek wentylacyjny nalezy zgrza¢ pape
nawierzchniowa. W przypadku renowacji dachu lub pape podktadowa i nawierzchniowa w przypadku
wykonania nowego dachu. Przed zgrzaniem, pape nalezy naciag¢ w kierunku prostopadtym do brzegu i
wyciac¢ otwor o srednicy kominka (tak jak to przedstawiono na rysunku). Gteboko$¢ naciecia powinna
wynosi¢ ok. 13 cm. Po dokltadnym zgrzaniu papy do podtoza nalezy uszczelni¢ potaczenie kominka
wentylacyjnego z papa za pomoca kitu trwale plastycznego.

Nastepnie zgrzewamy s3siedni pas papy, zwracajac uwage na uzyskanie wyptywow wzdtuz zaktadu.

b) wykonanie izolacji koryta odptywowego

Warstwa podkladowa.

Oczyszczone i wyprofilowane podtoze koryta nalezy zagruntowac asfaltowym preparatem gruntujgcym.
Pasy papy zgrzewamy prostopadle do osi koryta, wykonujac zaktady zgodnie ze splywem wody. Nalezy
pamieta¢ o uzyskaniu ciaglych wyptywow masy asfaltowej wzdluz zakladéw. Pape z Kkoryta
wyprowadzamy na ptaszczyzne dachu na szeroko$¢ ok. 30 cm. Nastepnie na zagruntowang pota¢ dachu
zgrzewamy arkusze papy réwnolegle do koryta, naktadajac je na pasy papy wychodzace z koryta na
szeroko$¢ min. 12 cm.

Warstwa wierzchnia

Arkusze papy nawierzchniowej réwniez uktadamy prostopadle do osi koryta, przesuwajac je w stosunku
do pasow papy podktadowej o 1/2 szerokosci. Pape z koryta wyprowadzamy na ptaszczyzne dachu na
szeroko$¢ ok. 15-17 cm. Nastepnie zgrzewamy pape na potaci dachu pasami réwnolegtymi do koryta,
naktadajac je na pape wychodzaca z koryta na szerokos¢ 12-15 cm. Pierwszy pas papy wierzchniej
powinien by¢ utozony w odlegtosci ok. 1-2 cm od krawedzi koryta.

Obrobki blacharskie

e Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

e Obrobki blacharskie z blachy stalowej mozna wykonywaé¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C. Rob6t nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

e Przy wykonywaniu obrdobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

e W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

e W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione
koryta odwadniajace o przekroju tréojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o
przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, $cian
budynkéw wyzszych w odlegto$ci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

e Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekraczac¢ 25,0 m.

e Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i
trapezowym podioze woko6t wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢
poziome - w celu osadzenia kolnierza wpustu.

e  Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odleglosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponad
dachowych.



o Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami
ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia liS¢mi lub innymi
elementami mogacymi stac sie przyczyna niedroznosci rur spustowych.

e Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

e Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701.1999 i PN-
B-94702:1999

e Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN
607:1999.

e Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) t3czone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.0goblne zasady kontroli jakosci robét

Kontrola jakos$ci powinna obejmowac:
a) sprawdzenie materiatow pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczng i niniejsza ST,
b) sprawdzenie wykonania impregnacji
c) sprawdzenie poprawnos$ci wykonania montazu konstrukcji drewnianych

1. Dostarczone na budowe elementy i materialy powinny bys$ odebrane komisyjne pod wzgledem:

a) kompletnosci dostawy,

b) zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektows,
c) podwzgledem stanu technicznego,

d) jakosciikompletnosci dokumentacji.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatéw powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakos$ci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. Elementéw i materiatéw nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywac¢ w obiekty.

6.3.Kontrola wykonania robét
W zakresie rob6t pokrycia dachu papa termozgrzewalna:

=

Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodnos¢ z dokumentacja projektowg zastosowanych materiatow.

2. W zakresie podloza z ptyt ze styropianu, moga one stanowi¢ podtoze pod przekrycie papowe, jesli
ich gesto$c jest nie nizsza styropianu PE 20.

3. Réwnos$¢ powierzchni podioza jest dostateczna, gdy na tacie dtugosci 2,0m. szczelina nie jest

wieksza niz 5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi

elementami podtoza.

Prawidtowo$¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

Prawidtowosci wyklejenia papa elementéw pionowych taczacych sie z dachem i przechodzacych

przez dach: - nalezy je wyklei¢ papa na wysoko$¢ minimum 15cm od poziomu gérnej warstwy

pokrycia dachu.

v



6. Sprawdzenie prawidlowosci spadkoéw i szczelnosci pokrycia papowego nalezy przeprowadzaé
jedynie w wybranych przez komisje miejscach szczegélnie narazonych na zatrzymanie i
przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, to
nalezy wybrane miejsce podda¢ przez 15 minut dziataniu strumienia wody z weza.

7. Sprawdzenie przyczepnos$ci papy na podstawie badan zgodnie z procedura uzgodniong z

producentem papy.

Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.

9. Odbiory czesciowe lub koricowe pokrycia z papy mozna wykonywac¢ po minimum 24 godz. od
chwili utozenia papy.

®

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbidr robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbidr czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

8.2.0dbidr czeSciowy
1. Odbiory czesciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etap6w wykonanych
robét pokrywczych.
2. 0dbiédr czesSciowy powinien obejmowa¢ sprawdzenie:
- podloza
- dokladnosci zagruntowania podtoza
- jakoS$ci zastosowanych materialéow
- dokladnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia
- dokladnosci wykonania elementéw obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem

8.3.0dbidr koncowy

1. Badania konncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

2. Odbidr koncowy powinien polega¢ na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obréobek dekarsko-blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi.

3. Oceny technicznej robdt nalezy dokona¢ w oparciu o odbiér koncowy przeprowadzony
komisyjnie.

4. Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych oraz
dokumentacje techniczng i dziennik budowy.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
10.1 Polskie Normy

PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-H-92126  Blachy profilowane

PN-H-92126  Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.



PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

10.2. Pozostate dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-10.04.01. CPV45421131-1 Stolarka drzwiowa drewniana wewnetrzna

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: montazu stolarki drzwiowej drewnianej wewnetrznej

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspolny Stownik Zamdwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

CPV 45421134-2
1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamodwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty
Drzwi wewnetrzne typ PORTA STYL

KONSTRUKCJA PRODUKTU

Rama skrzydta wykonana z klejonki drzewa iglastego. Wypetnienie skrzydta : wktad stabilizujacy "plaster
miodu” lub plyta wiérowa otworowa wzmocniona wewnetrznym ramiakiem ze sklejki. Rama wraz z
wypetnieniem obtozona jest dwustronnie ptyta HDF.

PROFIL KRAWEDZI
profil "K"
oba boki oraz gora skrzydta okleinowane s3 taSmg obrzezowa w kolorze skrzydta.

POKRYCIE
skrzydto pokryte okleing Portadecor. Rama okleinowana w kolorze skrzydta.

KOLOR
do uzgodnienia z Zamawiajacym

WYPOSAZENIE
dwa zawiasy czopowe



=l

trzy zawiasy w skrzydle o wymiarze "100" lub "110"

zamek: na klucz zwykty, z blokada tazienkowa lub dostosowany pod wktadke patentowa
szyba wzo6r: matowa hartowana lub "kora debu”

pochwyt okragly(do drzwi przesuwnych)

kratka lub tuleje wentylacyjne ( w skrzydtach gdzie wystepuja )

podciecie wentylacyjne ( w skrzydtach gdzie wystepuja )

klamka z szyldem

naktadki na zawiasy

zamek hakowy z pochwytami bocznymi (do drzwi przesuwnych)

oscieznica regulowana Porta SYSTEM lub o$cieznica metalowa

= =

WYMIARY
jednoskrzydtowe: "60","70","80","90" oraz "100" i"110" - zgodnie z projektem
dwuskrzydtowe: "120"-"200" - zgodnie z projektem

Szczegoty stolarki w zestawieniach w dokumentacji technicznej. Wszystkie materiaty dostarczane jako
wyroby gotowe z zaswiadczeniami o jakoSci wyrobow.

Materiaty, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:
e byc¢nowe i dostosowane do celu, ktéremu maja stuzy¢,
e odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jako$ciowym okreslonym w normach lub $wiadectwu
dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
e w przypadku braku norm i swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskac
pisemna zgode inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez wtasciwg jednostke naukowo-
badawczg, np. Instytut Techniki-Budowlane;j.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych te
wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegdélne wyroby taczy sie w zwarte tadunki
transportowe, przy uzyciu palet.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram roboét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.
Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96.
Wilgotno$¢ drewna stosowanego do produkc;ji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

5.4. Instrukcja montazu drzwi
e Rozpakowa¢ drzwi nie niszczac opakowania.



Zapozna¢ sie zopisem produktu isprawdzi¢ jego zgodno$¢ zzamdwieniem iopisem -
w przypadku niezgodnosci produkt ponownie zapakowa¢ w fabryczne opakowanie i rozpoczac
procedure reklamacyjng. (WAZNE! - Przeczytaj Karte Gwarancyjna)

Sprawdzi¢ wymiary otworu w Scianie z zalecanymi przez producenta

Oczysci¢ i wyréwnac krawedzie i powierzchnie przygotowanego w Scianie otworu.

Ustawi¢ wstepnie oScieznice w wybranym miejscu $wiatla przygotowanego w Scianie otworu
i unieruchomic.

Wyznaczy¢ poziom podtogi i dopasowaé do niego poziom dolnej krawedzi skrzydta, skorygowac
btedy wstepnego ustawienia o$cieznicy w otworze i ostatecznie jg unieruchomic stosujac kliny
montazowe.

UWAGA! W oscieznicach metalowych dolna poprzeczka nie jest elementem
konstrukcyjnym i nie gwarantuje zachowania wlasciwego rozmiaru poprzecznego.
Podczas montazu w razie potrzeby poprzeczke nalezy przecia¢ lub usunaé¢.

Sprawdzi¢ iewentualnie doregulowa¢ Kklinami pion ramienia oScieznicy uzbrojonego
w zawiasy, po sprawdzeniu jego prawidlowos$ci w zaleznos$ci od rodzaju oScieznicy i wybranego
sposobu montazu zakotwic ostatecznie ramie w murze.

Sprawdzi¢ jak zamyka i otwiera sie skrzydto w oScieznicy - w zaleznosci od sytuacji dokona¢
stosownych regulacji skrzydta wzgledem os$cieznicy lub jesli jest taka potrzeba niezakotwionego
ramienia oScieznicy wzgledem skrzydta i otworu w murze.

Ramie o$cieznicy ryglujace zamki nalezy ustawia¢ nie pod poziomice ale dopasowujac je do
skrzydta, jeszcze raz sprawdzi¢ jak zamyka i otwiera sie skrzydto w oscieznicy.

Dokona¢ korekt jesli jest potrzeba, jesli nie to ostatecznie zakotwi¢ ramie oScieznicy w murze.
Wypeti¢ szczeliny pomiedzy oScieznica a murem za pomoca niskorozpreznej poliuretanowej
pianki montazowe;j.

Po zastygnieciu usung¢ nadmiary pianki i obrobi¢ krawedzie otworu w murze.

Zamontowa¢ prog z uszczelka oraz zaslepi¢ otwory montazowe - w przypadku montazu drzwi
z o$cieznicg metalowa.

Usungc¢ folie ochronng zabezpieczajaca skrzydto drzwi bezposrednio po ich zamontowaniu.
Zamontowac szyldy, klamki i wktadki.

WKlei¢, jezeli istnieje taka potrzeba, zatgczona w komplecie plastikowg listwe zastaniajaca rygle
zamkow. Listwa jest wyposazona w taSme samoprzylepna.

Montaz listwy przylgowej

montaz listwy nalezy przeprowadzi¢ po usunieciu folii zabezpieczajgcej skrzydto;

miekky szmatka, nasgczong nieagresywnym detergentem, odtlu$cic powierzchnie skrzydia w
miejscu mocowania przylgi (np. roztworem ptynu do mycia naczyn kuchennych z woda);

po osuszeniu skrzydta, od strony montazowej listwy, usung¢ tasme, pod ktéra znajduje sie klej
umozliwiajacy zamocowanie jej na skrzydle;

przyklei¢ listwe przylgowa do skrzydta drzwi mocno dociskajac jg na catej dtugosci;

spoina uzyskuje maksymalna wytrzymatos¢ po 24h.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

6.2.0gdlne zasady kontroli jakosci robét

Kontrola jako$ci powinna obejmowac nastepujgce badania:

— sprawdzenie wymiaréw - dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139;

— sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potgczonych, rama skrzydia
drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych
odksztatcen;
skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac peknie¢, skrzywien, wichrowatos$ci, odchytka w
wymiarach +1 mm;

— sprawdzenie wykonania o$cieznicy drzwi - dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych
ramy oScieznicy wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ +0,3 mm;



— sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ - konstrukcja wyrobu powinna zapewnic
wspotosiowos¢ zawiaséw — dopuszczana odchytka nie powinna przekraczac¢ +1 mm;

— sprawdzenie dziatania drzwi - skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki
lub gatki powinno sie otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowa¢, zgodnie z ich
przeznaczeniem. Masa obcigznikéw zastepujacych te site przy dynamicznym zamykaniu
skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180¢;

— sprawdzenie niezawodno$ci drzwi - drzwi powinny zachowa¢ sprawno$¢ dziatania po
wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydta;

— sprawdzenie izolacji akustycznej - wg PN-B-02151;

— sprawdzenie infiltracji powietrza - infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych wejsciowych
nie powinna by¢ wieksza niz 1 m3 na 1 m dtugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy réznicy cisnien
Ap =10 Pa;

Przygotowanie do badan.

Drzwi przed badaniem nalezy przechowywa¢ co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp. 20+2°C i
wilgotnosci wzglednej 50+10%.

Sprawdzenie wymiaréw, szeroko$¢ i wysoko$¢, nalezy wykona¢ na jednej powierzchni licowej, na
krawedziach rdéwnoleglych do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wiecej niz
20 mm.

Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnoscia do +0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ wizualnie w swietle dziennym lub w rozproszonym swietle sztucznym z odlegtosci 1 m.

Do badan nalezy wybra¢ 3 szt. Drzwi wybranych losowo.

7. 0bmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior cze$ciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

Dla dokonania oceny jakosci wyrobéw stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania nalezy
sprawdzi¢:

— zgodno$¢ wymiarow;

— jako$¢ materiatéw z jakich stolarka zostata wykonana;

— prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych;

— sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania

okué;

— zaswiadczen o jakosci i $wiadectw;
Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla

prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
10.1 Polskie Normy

e PN-B-06070 ,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodno$ci.”
e PN/B-10087/96 »Szczegdtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”



10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie”

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-10.10.01. CPV45421000-4 Stolarka okienna z PCV

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: montazu stolarki okiennej z PCV

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty
Okna z PCV

U=1,8-2,0; szyby jednokomorowe, izolacyjnos¢ cieplna szyb U=1,1; infiltracja A=0,5-1,0m3, izolacyjnos¢
akustyczna Rw=35 dB; okucia obwiedniowe; z szyba zwykla

Aprobaty, certyfikaty - Aprobata Techniczna ITB AT-15-6039/2004
Drzwi zewnetrzne z PCV - jednoskrzydlowe szklone i pelne wewnetrzne i zewnetrzne
Aprobaty, certyfikaty - Aprobata Techniczna ITB AT-15-6039/2004

Szczegoty stolarki w zestawieniach w dokumentacji technicznej. Wszystkie materiaty dostarczane jako
wyroby gotowe z zaswiadczeniami o jakosci wyrobow.

Materiaty, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:
e byc¢nowe i dostosowane do celu, ktéremu maja stuzy¢,
e odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jako$ciowym okreslonym w normach lub $wiadectwu
dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
e w przypadku braku norm i swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskac
pisemna zgode inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez wtasciwg jednostke naukowo-
badawczg, np. Instytut Techniki-Budowlane;j.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia



(normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

5.3. Wymagania przy montazu okien PCV.
Przed przystapieniem do robét zwigzanych z montazem okien i drzwi z PCV nalezy oceni¢ mozliwo$c¢
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca wbudowania, w szczegdlnosci stanu i wygladu o$ciezy pod wzgledem réwnosci,

pionowosci i wypoziomowania;

- sprawdzenie jakos$ci elementoéw przewidzianych do wbudowania;

- sprawdzenie mozliwos$ci wtasciwego potaczenia oScieznicy z konstrukcja budynku;
Wbudowanie elementéw mozna rozpoczac¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigzac¢ czesci nosne budynku.
Warunkiem prawidtowego wbudowania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a
wymiarami o$cieza, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodza niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne
odchytki wymiarowe.
Elementy okien i drzwi powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczen.

5.4. Opis ogodlny.

I. Mocowanie okien do muru za pomoca kotew stalowych (bedacych na wyposazeniu okna):

1. Kotwy mocujemy do spodniej czesci oscieznicy okiennej poprzez ich mechaniczne zakleszczenie
w zaczepach profilu o$cieznicy. Zakleszczenie odbywa sie poprzez wsuniecie w pozycji
rownolegtej do profilu o$cieznicy wystajacych zabkéw kotwy w rowek zaczepowy (wyttoczone
prowadnice na spodzie profilu) i mocne przekrecenie kotwy o 90 st. w kierunku do wnetrza
mieszkania przez nastepuje trwate mechaniczne potgczenie kotwy z profilem os$cieznicy.
Dodatkowo zalecamy przykrecenie kotew za pomoca wkretéw samogwintujgcych 4 x 25 mm
(boki i géra ramiakéw) oraz 4 x 60 mm (d6t ramy) jak to przedstawiono na rys. 2 - 9.
Poczatkowe i koncowe kotwy musza by¢ zamontowane w odlegtosci ok. 150 mm od
wewnetrznego naroza (kata) okna oraz od osi stupka (dla okien ze stupkiem) a odlegto$¢ miedzy
nastepnymi sgsiednimi kotwami nie powinna przekracza¢ maksymalnie 600 mm.

Sposob rozmieszczenia kotew przedstawiono schematycznie na rys. nr 1.

2. Rame okienng wraz okna z zamontowanymi na obwodzie kotwami ustalamy w otworze
okiennym zwracajgc uwage na prawidtowy luz pomiedzy rama a murem. Odstep pomiedzy Sciang
a murem jest zalezny od wielkoSci oScieznicy okna, koloru okna i zewnetrznego materiatu
uszczelniajgcego. Dla okien biatych wielkosci te sg nastepujace:

szeroko$¢ okna: do1lm 1+2m 2+3m
szerokos¢ szczeliny z kazdej strony: 10 mm 15 mm 20 mm

wysokos$¢ okna: dolm 1+2m 2+3m

szerokos$¢ szczeliny u gory okna: 10 mm 15 mm 20 mm

szerokos¢ szczeliny u dotu okna: 10 mm + prég 15 mm + prég* 20 mm + prog*

* w dolnej czesci okna przykrecony jest dodatkowy profil tzw. prég montazowy stuzacy do



zabezpieczenia okna przy transporcie oraz utatwienia montazu parapetéw o zwiekszone;j
grubosci np.: komorowych lub marmurkowych.

Prég posiada wysokos¢ 32 mm, dlatego w przypadku montazu okna z progiem, jego wysoko$¢
nalezy uwzgledni¢ wymiarze otworu okiennego.

3. Po prawidtowym i rownym ustaleniu ramy kompensujemy wszelkie nieréwnosci za pomoca
klocow drewnianych. Dopuszcza sie p6zniejsze pozostawienie tych klockow pod poziomym
dolnym profilem ramy przy montazu duzych konstrukcjach okiennych biatych pod warunkiem ze
szerokos¢ klockéw podporowych wynosi co najmniej 34 szerokosci profilu o$cieznicy.

4. Klinami drewnianymi lub plastykowymi blokujemy rame okna na sztywno w otworze,
rownoczesSnie sprawdzajac pion i poziom ramy za pomocg poziomicy oraz sprawdzamy
geometrie o$cieznicy poprzez pomiar ich przekatnych.

5. Gdy okno zostato prawidtowo ustawione w pozycji montazowej, mozemy przystapic¢ do
zamocowania kotew w murze. Kotwy nalezy dogia¢ do elementéw muru w ten sposéb aby
mozliwe byto ich mechaniczne przykrecenie do muru za pomocg odpowiednio dobranych kotkow
rozporowych o srednicy 8mm. Rodzaj kotkéw dobieramy w zaleznosci od rodzaju muru wg
zalecen i wytycznych producenta kotkéw. Pierwszy kotek mocujacy kotwe do muru nalezy
przykreci¢ do muru poprzez otwor w kotwie znajdujacy sie jak najblizej profilu o$cieznicy.
Sposob montazu ram okiennych za pomoca kotew przedstawiono schematycznie na rys. nr 2 - 5.

I1. Mocowanie okien do muru za pomoca specjalnych kotkéw rozporowych tzw. dybli:

Okna mozna mocowac¢ do muru takze za pomocg specjalnych kotkdw rozporowych z metalowg tulejka
rozprezng o $rednicy 10-12 mm dzieki ktorym mozliwy jest montaz ramy okiennej bezposrednio w
murze poprzez przewiercenie profili oScieznicy i muru w jednej pozycji .

Przygotowanie i ustawienie okna odbywa sie tak jak przy mocowaniu ramy za pomoca kotew. Do
wiercenia otworow nalezy uzywac przedtuzonych wiertet aby nie uszkodzi¢ oScieznicy futerkiem
wiertarki. Otwér wykonujemy za pomoca wiertta odpowiednio dobranego do $rednicy zastosowanej
tulejki rozpreznej. Dodatkowo ze wzgledu na fakt, ze w ramie okiennej znajduje sie wzmocnienie w
ksztaicie litery C i od strony $rodka okna teb dybla opierat by sie tylko o Scianke profilu z PCV co przy
silniejszym dokreceniu dybla spowoduje trwate odksztatcenie lub pekniecie profilu o$cieznicy. Dlatego w
tym miejscu otwdr ten powiekszamy tak aby dybel zostal catkowicie wpuszczony do srodka ramy
okiennej tak aby jego teb zostat oparty o Scianke wzmocnienia stalowego. Gwarantuje to poprawny i silny
montaz ramy w murze bez obawy o jej uszkodzenie. Powstaly otwor nalezy zaslepi¢ za pomoca
plastykowych zaslepek fi 13 mm dostepnych w sklepie firmowym lub inng zaslepka dostepng w handlu.
Schematycznie montaz okna za pomocg dybli pokazano na rys. 6-9. Ze wzgledu na duze znaczenie
prawidtowego i pewnego zamocowania okna, nalezy Scisle przestrzegac¢ zalecen producentéw kotkow
rozporowych - dybli (odpowiednia $rednica i dtugo$¢ otworu).

Dopuszczalne jest pozostawienie tba dybla na profilu o$cieznicy i zaloZenie ptaskich zaslepek tzw.
meblowych montowanych w krzyzak tha wkretu pod warunkiem jednak aby nie spowodowac ugiecia
(menisk wklesty) lub pekniecia powierzchni profilu pod tbem. Nalezy takze zadba¢ o prawidtowe
uszczelnienie styku tba wkretu na powierzchni profilu np. za pomocg silikonu.

IIL. Uszczelnienie i izolacja miedzy oknem (profilem ramy tj. o$cieZnica) a $ciana.

Uszczelnienie miedzy oknem a $ciang musi by¢ trwate, odporne na przenikanie wody i powietrza.
Uszczelnienie przeciwwietrzne i akustyczne jest tylko wtedy zapewnione,

gdy szczeliwo umieszczone wokdt okna nie jest w zadnym miejscu przerwane. Przy zastosowaniu
materiatéw uszczelniajacych nalezy przestrzega¢ zasad uzytkowania podanych przez producenta. Przy
otworach okiennych z wegarkiem nalezy utrzymac ok. 10 - 15 mm odstep pomiedzy powierzchnig
czotowa profilu ramy a wegarkiem (murem) jak przedstawiono to schematycznie na rysunkach nr 2-9.
Powstaty luz nalezy wypetnic¢ materiatem sprezystym i odpornym na wode materiatem dystansowym -
tasma uszczelniajgca oraz dodatkowo doszczelni¢ np. silikonem budowlanym z zewngtrz.

Dopuszcza sie zastosowanie w miejsce tasmy izolacyjnej wykonanie wypetnienia Uszczelniajacego przy
uzyciu wiekszego wypemienia silikonem. Ze strony zewnetrznej pomieszczenia szczeline miedzy oknem a
$ciang nalezy doktadnie wypelni¢ materiatem izolacyjnym. Do tego celu najlepiej nadaje sie elastyczna



poliuretanowa pianka montazowa. Pianke nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta (temperatura
otoczenia, sposob uzycia). Dodatkowo nalezy mie¢ na uwadze fakt rozprezania sie pianki podczas
schniecia. Zbyt duze natozenie pianki w otwory pomiedzy ramg okna o murem moze odksztatci¢ profil
oscieznicy. Uzywanie materiatow zawierajgcych sktadniki bitumiczne i inne wchodzace w reakcje z PCV
jest niedopuszczalne.

Po wyschnieciu pianki (zazwyczaj jedna doba). Nadmiar pianki nalezy usuna¢ ostrym nozykiem na réwni
z krawedzig oScieznicy. Dodatkowo na obrzezach obwodu okna analezy natozy¢ warstwe silikonu ktdry
zapewni dodatkowe uszczelnienie. Po wyschnieciu silikonu nalezy wykonac brobke wykonczajaca i
maskujaca potaczenia okna z murem tzn. zatynkowac od strony zewnetrznej i wewnetrznej jak pokazano
na rysunkach nr 2-9.

Nalezy jednak pamietac ze od strony wewnetrznej warstwa tynku nie moze by¢ wieksza niz okoto 5mm ze
wzgledu na funkcjonalno$¢ zawiaséw zamontowanych na oScieznicy. Dodatkowo nalezy bezwzglednie
pamietac ze warstwa tynku natozona od strony zewnetrznej okna (w wprzypadku montazu okna bez
parapetu) nie moze zakry¢ otworow odwadniajacych znajdujacych sie w dolnym profilu ramy. Po
wyschnieciu tynku, na styku potaczenia tynku i ramy okna, nalezy dodatkowo wykona¢ uszczelnienie
wykanczajgce takze za pomocg silikonu dzieki czemu uzyskamy elastyczne uszczelnienie styku tynku z
murem i zapobiegnie pekaniu tynku wokdt okna.

IV. Schematyczny tok postepowania przy montazu okien z PCV:

1. Kontrola wstepna:

e przyporzadkowac¢ dostarczone okna odpowiednio do otworéw okiennych;
e sprawdzi¢ prawidtowos¢ wymiarow okna w stosunku do otworu w Scianie;
e sprawdzi¢ rodzaj okucia oraz kierunek i spos6b otwierania skrzydta okna;

2. Przygotowanie montazu:

e Usunac¢ worek ochronny, rozpakowac elementy montazowe, odkreci¢ uchwyty transportowe
przykrecone z boku ramy;

e Zamontowac¢ klamki w skrzydle;

e Zdemontowa¢ na czas montazu ruchome elementy okna (skrzydta) poprzez wysuniecie bolcow w
zawiasie géornym (po uprzednim demontazu ostonek) lub w zawiasach dolnych w skrzydtach
uchylnych. Zawias dolny w skrzydlach rozwiernych i uchylno rozwiernych nie wymaga
demontazu (wystarczy skrzydto opodnies¢).

3. Przygotowanie o$cieznicy do montazu:

e Profile dodatkowe jak (np. profil poszerzajacy lub tgczniki) przymocowac do oscieznicy;
e Przy montazu kotwami, zamontowac je w podanych odstepach na o$cieznicy;
e W przypadku montazu na dyble, wykona¢ w o$cieznicy otwory montazowe;

4. Montaz oscieznicy:

e Oscieznice ustawi¢ pionowo w otworze okiennym, wyréwnac ( jak opisano wcze$niej za pomocg
klockéw drewnianych ), zwroci¢ uwage aby obustronnie otrzymac
jednakowe odstepy. Przy pomocy kotew $ciennych lub Srub z tulejami rozpreznymi ( dybli )
zamocowac jg w otworze okiennym . Za pomoca klindw drewnianych lub
dostepnych w handlu plastykowych , wsuwajac pod oScieznice z dotu i z bokéw jednoczesnie
ewentualnie luzujac lub naciagajac kotwy ( dyble ) nalezy ustawic
prawidtowo w pionie poziomujac jednocze$nie rame . Dopuszczalne tolerancje odchytek pionu i
poziomu okien wynoszg 2 mm. W przypadku dtugosci elementu powyzej 3 m tolerancja ta wynosi
3 mm.

e W przypadku okien taczonych ze sobg np. balkon z oknem lub dwa okna w zestaw przed
wykonaniem pionowania i poziomowania, nalezy okna te zespoli¢ ze sobg razem poprzez ich
wzajemnie skrecenie za pomocg dostepnych w sklepie firmowym $rub z nakretkami



przeciwbieznymi tzw. rzymskich lub za pomoca wkretéw poprzez odpowiednio dobrany tgcznik
(zwykty lub dla okien duzych - 13cznik statyczny ze wzmocnieniem stalowym). Zestawy okienne
taczone na facznik statyczny wymagaja w celu zagwarantowania odpowiedniej sztywnosci
konstrukcji okiennej trwatego zamocowania koricéw wzmocnienia znajdujgcego sie w faczniku w
murze otworu okiennego. Mozna to najprosciej osiaggnac przez wykonanie podku¢ w murze w
miejscu tacznika i zamocowanie go na odpowiedniej dtugosci za pomocg zaprawy budowlane;j. Ze
wzgledu jednak na duzy stopien skomplikowania montazu zestawow okiennych taczony za
pomoca tacznikéw firma OKFENS zaleca zlecenie go tylko autoryzowanym brygadom
montazowym.

5. Wypelnienie szczelin montazowych.

e Zwolnej przestrzeni pomiedzy rama oscieznicy a $ciang otworu nalezy usuna¢ elementy
pomocnicze zastosowane przy montazu tzn. klocki drewniane pozostawiajac
kliny pionujace i poziomujace.

e  Wolng przestrzen pomiedzy ramg oScieznicy a $ciang wypetni¢ zalecanym srodkiem
uszczelniajacym (pianka poliuretanowa) pamietajac o pecznieniu pianki podczas
schniecia.

e Po opiankowaniu, zatozy¢ skrzydto okna i zamkna¢, przez co zmniejszamy ryzyko odksztatcenia
ramy przez peczniejaca pianke. Nalezy zwrdci¢ uwage przed zamknieciem czy skrzydto
funkcjonuje poprawnie i dobrze i réwnomiernie przylega do oScieznicy.

e Po wyschnieciu pianki (po jednej dobie), nalezy jak juz to opisano wcze$niej rownomiernie
usungc¢ nadmiar pianki.

e Nastepnie nalezy uszczelni¢ styk potgczenia okna z murem za pomoca silikonu jak to
przedstawiono schematycznie na rysunkach przekrojowych. W przypadku montazu z wegarkiem
pamietac nalezy o wczesniejszym zastosowaniu dodatkowej taSmy uszczelniajgcej wokadt okna jak
pokazano na rysunku montazowym.

e Po zastygnieciu silikonu (zgodnie z wytycznymi producenta silikonu) mozna przystapi¢ do
wykonania wykanczajacej obrobki murarskiej.

Uwaga !

Nie wolno w Zadnym wypadku, niezaleznie od zastosowanego sposobu montazu i obrébki
tynkarskiej zabudowac lub zastoni¢ otworéw odwadniajacych znajdujacych sie w dolnym ramiaku
oscieznicy od strony zewnetrznej. Otwory te odprowadzaja wode na zewnatrz i musza by¢
regularnie czyszczone.

6. Laczenia okien w zestawy okienne:

Systemy okienne posiadajg na swoim wyposazeniu profilowym bogaty asortyment profili pomocniczych
pozwalajacych zrealizowa¢ montaz okien (takze w zestawy) niezaleznie od warunkéw budowlanych w
miejscu zabudowy. Do profili tych nalezy zaliczyc¢ :

e profile poszerzajace pozwalajace powiekszy¢ wysokos¢ profilu o$cieznicy . Po doborze typu
poszerzenia, profile te montuje sie od spodu oScieznicy poprzez ich mechaniczne "zatrzasniecie" z
profilem o$cieznicy oraz poprzez dodatkowe skrecenie wkretami samogwintujgcymi 4x 45 lub 60
mm. Odlegto$¢ pomiedzy wkretami nie powinna przekracza¢ 40 cm. Pomiedzy profilem
o$cieznicy a poszerzeniem, przed potaczeniem nalezy umiesci¢ warstwe silikonu. Schematycznie
pokazano to narys. 10.

e lacznik rurowy pozwalajgcy uzyskac potaczenie dwdch okien w szerokim zakresie katow
montazowych (prosty, katy rozwarte, katy ostre). Mozliwe jest takze dotozenie profili
poszerzajacych jak opisano powyzej. Schematy potaczen okien za pomocg tacznika rurowego
przedstawiono na rys. 11. Nalezy pamieta¢ ze wewnatrz profilu tacznika rurowego, musi
znajdowac sie stalowa rura ocykowana, zapewniajgca odpowiednig wytrzymato$¢ potaczenia
mechanicznego i sztywno$c¢ konstrukeji . Rura powinno by¢ odpowiednio dtuzsza od wysokosci (o
okoto 10 - 20 cm zaleznie od warunkéw zabudowy) okien i powinna by¢ trwale zamontowana w
otwor okienny po wykuciu odpowiednich otworéw montazowych (np. za pomocg zaprawy).



e lacznik zwykty i statyczny. Umozliwiajg one polaczenie okien w wieksze gabarytowo zestawy
okienne (np. balkonowe). L.acznik zwykty stuzy do taczenia okien niskich o wysokosci nie
przekraczajacej ok. 1,70 m . Lacznik statyczny (ze stalowym wzmocnieniem wewnatrz) stuzy do
wykonywania potaczen okien w duze konstrukcje okienne o wymaganej duzej wytrzymatosci
statycznej oraz wytrzymatosci mechanicznej (np. przy montazach drzwi wejsciowych z witryna).
Podobnie jak w tgczniku rurowym wymagane jest zakotwienie jest dtuzszego wzmocnienia w
murze.

Potgczenie mechaniczne oScieznic wykonujemy za pomoca specjalnej przeciwbieznej Sruby (rzymskiej)
montazowej dostepnej w sklepie fabrycznym lub u dealera. Dopuszcza sie takze taczenie okien za pomoca
wkretéw pod warunkiem wpuszczenia jego tba do wnetrza profilu oScieznicy i oparcia go o wzmocnienie
oraz pod warunkiem Ze druga strona wkretu trwale skrecona jest ze wzmocnienie stalowym znajdujacym
sie w przeciwlegle tgczonej oscieznicy. Otwoér wywiercony pod teb wkret maskujemy zaslepka.

Instrukcja montazu drzwi

Sprawdzong o$cieznice wraz z zamknietym skrzydiem nalezy wprowadzi¢ w otwdr oScieza w Scianie. Za
pomoca odpowiednich klinéw drewnianych badz innych nalezy unieruchomi¢ o$cieznice w oSciezu
ustawiajac drzwi tak, aby byt zachowany pion stojaka zawiasowego w obydwu ptaszczyznach. Otwory
zaczepowe zamka stojaka oScieznicy ustawi¢ w taki sposéb, aby jego krawedzie pokrywaty sie z
krawedziami skrzydta. Ustawienie oScieznicy w otworze powinno by¢ takie, aby luz miedzy o$cieznicg, a
ptaszczyzna osScieza byt mozliwie réwny na obwodzie i wynosit okoto 10mm, a prég oscieznicy nie
wystawat nie wiecej niz 20mm od poziomu wykonczonej , gotowej posadzki. Po poprawnym osadzeniu
osScieznicy oraz sprawdzeniu pionu stojaka zawiasowego o$cieznicy musimy unieruchomi¢ oScieznice
klinami na wysokosci nadproza i progu. Nastepnie sprawdzi¢ funkcjonowanie skrzydia podczas
zamykania i otwierania, a takze sprawdzi¢ czy pozostawione otwarte skrzydto w dowolnym miejscu w
zakresie kata otwarcia od 02 do 902 nie zmieni samoczynnie tej pozycji. Po sprawdzeniu prawidlowego
funkcjonowania drzwi nalezy je ustawi¢ w pozycji rozwartej i przystapi¢ do wiercenia otworéw przez
stojak zawiasowy i zaczepowy po 3 otwory z kazdej strony.

Przed wprowadzeniem ztgcz rozporowych w otwory nalezy je oczysci¢ z produktéw wiercenia i pytow.
Nastepnie umiesci¢ korpusy ztacz w otworach, pod nakretki $rub rozpierajacych witozy¢ podktadke i
dokreci¢ nakretki wszystkich ztacz przy pomocy klucza nasadowego. W otwory przewidziane do montazu
o$cieznicy wcisng¢ przynalezne zaslepki. Krawedzie o$cieznicy przeciwne do strony otwierania skrzydta
powinny by¢ zabezpieczone w celu ochrony przed zanieczyszczeniami w czasie wypetniania pianka
montazowg przestrzeni miedzy oS$cieznicg i oSciezem. W trakcie wypetniania szczelin piankg zwracamy
szczegb6lng uwage na to, aby nie wystepowaly puste przestrzenie. Puste miejsca po usunieciu klinéow
ustalajgcych wypetni¢ nalezy pianka poliuretanowa. Po wypelnieniu piankg wszystkich pustych
przestrzeni na catym obwodzie miedzy oScieznicg i o$ciezem nalezy zamkng¢ skrzydto drzwiowe i
pozostawic do pelnego zwigzania pianki poliuretanowej. W celu unikniecia odksztatcenia oscieznicy pod
wplywem rozkurczajgcej sie pianki nalezy zastosowac listwy rozpierajagce w co najmniej 2 miejscach.
Zbedne wypltywki pianki obcinamy i obrabiamy potgczenia masg tynkarska lub szpachlowg. Puste
przestrzenie miedzy o$cieznicg i o$ciezem mozna wypeini¢ zaprawg murarska, a wykonczy¢ tynkiem.
Takie wykonczenie zwieksza wytrzymato$c potaczenia oScieznicy i oscieza.

Po przeprowadzonym montazu nalezy sprawdzi¢ jego poprawnos$¢ i funkcjonowanie zamontowanych
drzwi. W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
e sprawdzi¢ przyleganie uszczelek na catym obwodzie skrzydta
e sprawdzi¢ czy ruch skrzydta w trakcie otwierania i zamykania odbywa sie bez zadnych opordw i
zahamowan
e sprawdzi¢ prace mechanizmu zasuwki i przez prébe wprowadzenia zasuwek w odpowiednie
otwory zaczepowe dla zasuwki zamka gtéwnego , zasuwek zamkow dodatkowych i zasuwek
trzpieniowych wchodzacych w otwory zaczepowe w nadprozu i progu
e sprawdzi¢ prace mechanizmu zapadki zamka gtéwnego przez kilkakrotng prébe jej zaczepienia o
zaczep podczas zamykania skrzydta drzwiowego
e sprawdzi¢ pltynno$¢ dziatania klamek, ich swobodny powrét do pozycji wyjsciowe;j.

Mozna dokona¢ regulacji potozenia skrzydta w ptaszczyznie poziomej wzgledem oS$cieznicy poprzez
przesuniecie skrzydta na zawiasach w strone stojaka zawiasowego lub stojaka zaczepowego.



UWAGA: W celu dokonania regulacji potozenia skrzydta nalezy poluzowaé¢ wkrety mocujace skrzydetko
tozyskowe z tacznikiem oraz nakretke mimosrodu wszystkich zawias, a nastepnie poprzez obroét
mimosrodow do regulacji, przesuna¢ skrzydto w wymaganym kierunku.

6. Kontrola jako$ci roboét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.0goélne zasady kontroli jakosci robét

Kontrola jakosci okien z PCV, obejmuje sprawdzanie nastepujacych cech:
e  Szklenia
e  Koloru
e  Komplet oku¢ i zamkow

Kontrola jako$ci drzwi powinna obejmowac nastepujace badania:

— sprawdzenie wymiaréw - dopuszczalne odchytki wymiaréow wg PN-M-02139;

— sprawdzenie wykonania skrzydla drzwiowego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potaczonych, rama skrzydta
drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatos$ci i trwatych
odksztatcen;
skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac peknie¢, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w
wymiarach #1 mm;

— sprawdzenie wykonania o$cieznicy drzwi - dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych
ramy oScieznicy wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ +0,3 mm;

— sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ - konstrukcja wyrobu powinna zapewnié
wspotosiowos¢ zawiaséw — dopuszczana odchytka nie powinna przekraczac¢ +1 mm;

— sprawdzenie dziatania drzwi - skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki
lub gatki powinno sie otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowa¢, zgodnie z ich
przeznaczeniem. Masa obcigznikow zastepujacych te site przy dynamicznym zamykaniu
skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180¢;

— sprawdzenie niezawodno$ci drzwi - drzwi powinny zachowaé sprawno$¢ dzialania po
wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydta;

— sprawdzenie izolacji akustycznej - wg PN-B-02151;

Ponadto jakos$¢ okien i drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna polega¢ na sprawdzeniu:
- zaswiadczen o jakosci i $wiadectw wystawianych przez producenta,
- podstawowych wymiaréw
- stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),
- stanéw powtok wykonczeniowych profili,

7. 0bmiar roboét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbidr czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

Przy odbiorze osadzenia okien powinny zosta¢ sprawdzone:
- zgodno$ci wbudowanego elementu z projektem,
- wynik odbioru jako$ciowego dostarczonych elementéw przeznaczonych do wbudowania,



- staniwyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania (Dopuszczalna réznica
dtugosci przekatnych otworu moze wynosic¢ 1 cm),

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w Kkonstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i
rozmieszczenia miejsc zamocowania,

- stan i wyglad powtok wykonczeniowych okien i drzwi (powtoki nie powinny wykazywac pecherzy,
peknie¢, odpryskow, tuszczenia).

- doktadnos$c uszczelnienia oScieznic okien i drzwi aluminiowych z o$ciezami otworéw budowlanych,

- prawidtowos¢ dziatania czeSci ruchomych okué.

e  Wraz ze zleceniodawcg lub jego peltnomocnikiem sprawdzi¢ wszystkie zabudowane
okna i ich funkcjonowanie.

e Nastepnie nalezy wyjasnic i pokaza¢ zasade dziatania i ewentualnej regulacji.

e Po okoto pot roku brygada montazowa zobowigzana jest do ponownej regulacji okien, ze wzgledu
na mogacy wystapic proces ustalania sie warunkéw pracy okna w potaczeniu z budynkiem.

e Po sprawdzeniu poprawnosci montazu i dziatania okna podpisa¢ protokot odbioru, zachowac
metke odklejona z okna oraz wszelkie dokumenty zakupu.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Polskie Normy

PN-EN 78:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania z badan.

PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1 Bl
4/92 poz. 18 PN-88/B-10085 Zmiana 2.

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienko$ciennych ksztattownikéw profilowanych
na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-84/B-06211 Konstrukcje stalowe. Zbiorniki kuliste ci$nieniowe state. Wymagania i
badania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne.

PN-B-94025:1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.

PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki
tozyskowe,

PN-82/B-92010 Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiany
modularne.

PN-90/B-92210 Elementy i segmenty Scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami
- szklone, klasy 0 i OT. Ogdlne wymagania i badania.

PN-90/B-92270 Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na
wtamanie - klasy C. Wymagania i badania uzupetniajace.

PN-B-94025:1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.

PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze.
Tulejki tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.

PN-68/M-78010 Transport wewnetrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne projektowania
Zmiany 1Bl 2/70 poz. 18 2Bl 1/72 poz. 23 B110/11/74 poz. 86.



10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie”

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-12.01.01. CPV 45421148-3 Stolarka drzwiowa aluminiowa

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: montazu stolarki drzwiowej aluminiowej

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

Zastosowanymi materiatami przy montazu drzwi aluminiowych sa:

- drzwi aluminiowe, o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacja techniczng, odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich norm lub posiadajgce Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie;

- elementy t3czace odpowiadajace wymogom norm;

- elastyczne materialy uszczelniajgce;

Zastosowano drzwi aluminiowe jedno i dwuskrzydtowe o wzmocnionej konstrukcji, nieprzezierne,
wyposazone w system antypaniczny o odpornosci ogniowej EI 30
wewnetrzne i zewnetrzne,

Szczegoty stolarki w zestawieniach w dokumentacji technicznej. Wszystkie materiaty dostarczane jako
wyroby gotowe z zaswiadczeniami o jakosci wyrobow.

Materiaty, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:
e byc¢nowe i dostosowane do celu, ktdremu maja stuzy¢,
e odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jako$ciowym okreslonym w normach lub $wiadectwu
dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
e w przypadku braku norm i swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskac
pisemna zgode inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez wtasciwg jednostke naukowo-
badawczg, np. Instytut Techniki-Budowlane;j.



Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych te
wyroby przed uszkodzeniem badZz zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby laczy sie w zwarte tadunki
transportowe, przy uzyciu palet.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy montazu drzwi aluminiowych.
Przed przystapieniem do robét zwigzanych z montazem drzwi aluminiowych nalezy oceni¢ mozliwo$¢
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca wbudowania, w szczegdlnosci stanu i wygladu o$ciezy pod wzgledem réwnosci,

pionowosci i wypoziomowania;

- sprawdzenie jakos$ci elementoéw przewidzianych do wbudowania;

- sprawdzenie mozliwosci wtasciwego potaczenia oScieznicy z konstrukcja budynku;
Whbudowanie elementéw mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigzac¢ czesci nosne budynku.
Warunkiem prawidtowego wbudowania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a
wymiarami o$cieza, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodza niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne
odchytki wymiarowe.
Elementy drzwi powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczen.

5.4. Opis ogodlny.
Do mocowania drzwi aluminiowych nie wolno uzywa¢ materiatéw, ktére moglyby uszkodzi¢ wbudowane
elementy. Mozliwe jest zamocowanie okien i drzwi w oS$ciezy za pomoca:

- kotkéw wstrzeliwanych

- kotkdédw rozporowych

- kotew stalowych,
Odpowiednio do rodzaju Sciany, w jakiej wykonany jest otwdr. Zamocowanie powinno zapewniac
przenoszenie sit i obcigzen wywotanych ciezarem wbudowanego elementu i parcia wiatru na konstrukcje
budynku.
Ze wzgledu na korodujace dziatanie zapraw na aluminium, zaleca sie montaz okien i drzwi po zwigzaniu
tynkéw na $cianach przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. Mozliwe jest rGwniez zabezpieczenie
profili folig lub lakierem ochronnym.
Przed przystgpieniem do osadzania drzwi nalezy wyznaczy¢ w oSciezu ptaszczyzne zamocowania
elementu. Przy osadzaniu okien nalezy wykona¢ prég w postaci listwy z ceownika walcowanego lub
zimnogietego o szer. 50 mm * 2 mm. OScieznice drzwi aluminiowych nalezy zamocowa¢ w o$ciezu w
miejscach gdzie wystepuja sity pochodzace z obcigzenia skrzydtami zawiaséw i tozysk. Odlegto$¢ miejsc
mocowania do narozy powinny wynosi¢ 50 - 100 mm, rozstaw pomiedzy kolejnymi miejscami mocowani
200 mm. Punkty mocowania nalezy ustali¢ wg otworéw wykonanych w ksztattownikach aluminiowych. W
otworach w osSciezu nalezy osadzi¢ kotki rozporowe. Wkrety mocujace powinny wkreca¢ sie na catg



dtugos¢ kota osadzonego w $cianie. Osadzone w o$ciezach drzwi aluminiowe powinny by¢ uszczelnione,
tak, aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie i przecieki wod opadowych. Powstate szczeliny
nalezy wypelni¢ elastycznym materiatem uszczelniajacym, zgodnym z zaleceniem producenta Slusarki.

6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.0go6lne zasady kontroli jakosci robét

Kontrola jako$ci drzwi aluminiowych wykonanych z profili ze stopu aluminium, obejmuje sprawdzanie
nastepujacych cech:

- drzwi wewnetrzne z profili bez izolacji termicznej

- drzwi zewnetrzne i okna z profili z izolacjg termiczng (przektadki z poliamidu wzmocnionego

wtéknem szklanym tzw. EPDM).

- przekroj profilu dwu- lub trzy komorowy;

- profile izolowane termicznie powinny odpowiadac klasie 2.1. wg niemieckiej normy DIN4108;

- powierzchnia profili jest lakierowana proszkowana wg palety RAL;

- szklenie

- izolacyjno$c¢ akustyczna profili powinna wynosi¢ 35-45 dB

- odpornos¢ ogniowa powinna odpowiadac klasie A1 wg DIN4102 (elementy niepalne),

- drzwi zewnetrzne wyposazone w okucia antywtamaniowe

- drzwi aluminiowe powinny posiada¢ ITB i PZH;

Ponadto jakos¢ drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna polega¢ na sprawdzeniu:
- zaswiadczen o jako$ci i Swiadectw wystawianych przez producenta,
- podstawowych wymiaréw
- stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),
- standéw powtok wykonczeniowych profili,

7. 0bmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze roboét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

Dla dokonania oceny jako$ci wyrob6éw stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania nalezy
sprawdzi¢:

— zgodno$¢ wymiarow;

— jako$¢ materiatéw z jakich stolarka zostata wykonana;

— prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych;

— sprawdzenie poprawnos$ci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania

okué;

— zaswiadczen o jakosci i $wiadectw;
Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla

prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci



Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Polskie Normy

PN-91/B-02020 ,0chrona cieplna budynkéw”

PN-82/B-02403 »0grzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.”
PN-90/B-02867 ,0chrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany.”

PN-90/B-92210 »Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami
szklane klasy O i OT. Ogélne wymagania i badania.”

PN-82/B-92010 ,Elementy i segmenty Scienne metalowe.”

BN-75/6821-02 »Szkto budowlane. Szyby zespolone.”

BN-84/6824-01 ,Szkto budowlane.”

10.2. Pozostale dokumenty

Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie”

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-10.11.01. CPV45421131-1 Slusarka

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem rob6t przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawag
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: montazu slusarki ksztattowej

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

WycieraczKi - ze stali nierdzewnej

Drobne elementy wykonczeniowe ( skrobaczki, pochwyty itp. ) ksztaltownikéw stalowych ze stali
malowanej proszkowo
Balustrada i pochwyty stalowe z ksztaltownikéw stalowych ze stali malowanej proszkowo

Szczegolowa specyfikacja w projekcie budowlanym.

2.1. Rury bez szwu

Whasciwosci

Walcowane na goraco, ogélnego zastosowania wg PN-H-74219
Klasa doktadnosci D1

2.2. Blacha stalowa
Rodzaj - blacha stalowa uniwersalna ze stali St3SX o podwyzszonej doktadnos$ci wykonania grubosci, z
brzegami obcietymi, pierwszej klasy jakosci - wg PN-H-92120 oraz PN-H-92203:1994

2.3. Sruby z tbem kulistym
Sruba M8x55-3.6 - Fe/Zn5 PN-M-82410
Wtiasnosci mechaniczne $rub powinny odpowiadac¢ klasie 3.6 wg PN-M-82054/03

2.4. Kolki rozporowe
Wymiary [mm]:



$rednica zewnetrzna - 10
dtugosc - 50
gtebokos¢ wiercenia - 60

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi InZynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Montaz

Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych. Montaz balustrad
nalezy rozpocza¢ od wytrasowania rozstawu stupkéw, osadzenia kotkéw rozporowych w podtozu.
Przygotowania elementéw balustrad nalezy dokona¢ wg zestawienia. Spawanie elementéw balustrad
moze odbywac sie w warsztacie lub na budowie. Przygotowanie elementéw do spawania i spawanie wg
normy PN-B-06200. Nastepnie nalezy ustawic balustrade, spionowa¢ i zamocowac za pomoca $rub.
Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem silg skupiong min. 500 N,
przytozong prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastapity trwate odksztatcenia balustrady.
Po wykonaniu, balustrady nalezy zabezpieczy¢ powtokami malarskimi.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.0godlne zasady kontroli jakosci robét

2.1. Rury bez szwu

Whasciwosci

Walcowane na goraco, ogélnego zastosowania wg PN-H-74219

Klasa doktadnosci D1

Materiat - sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchytki od sktadu chemicznego
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych

Wykonczenie $cianek na konicu rur - Scianki proste

Zabezpieczenie powierzchni przed korozja - malowanie wewnetrzne asfaltowg - WM
Wymiary

Srednica zewnetrzna [mm] - wg rysunkow

grubo$¢ Scianki [mm] - wg rysunkéw

Dtugo$c fabryczna [m] - 4 + 12,5

Dopuszczalne odchytki Srednie zewnetrznych

Srednica pow. 50mm - +1,25%

$rednica do 10mm - +0,5 mm



Dopuszczalne odchytki grubosci $cianek [%] - +15
Dopuszczalne odchytki dtugosci rur [mm] - 500
Minimalne wiasnos$ci wytrzymatosciowe dla rur R1 i R2
Re (MPa) - 295

Rm (MPa) - 540

As (%) - 17

Wyglad zewnetrzny

Rury powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze przekracza¢ 1,5 mmna 1 m
dtugosci rury.

Badania

Bada sie partiami zawierajagcymi rury o jednakowej $rednicy zewnetrznej, grubosci Scianki oraz z jednego
gatunku stali. Liczno$¢ partii nie moze przekraczac 400 sztuk

Pobieranie probek - z kazdej do badan rury nalezy wycia¢ odcinek prébny o wymiarach dostatecznych do
wykonania wymaganej liczby probek. Probki nalezy oznakowac w sposdb umozliwiajacy jednoznaczng ich
identyfikacje. Niedopuszczalna jest jakakolwiek obrébka plastyczna lub cieplna odcinkéw préobnych.
Zakres badan:

sprawdzenie powierzchni i koncéw (prébka - 100%) - przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem, wnetrze
rury oglada sie przy o$wietleniu z obu konicéw; gtebokos¢ zalegania wad nalezy sprawdzi¢ przyrzadami
pomiarowymi, postugujac sie pilnikiem lub tarczg szlifierska

sprawdzenie wymiaréw (probka - 100%)

Srednice zewnetrzng, grubosc¢ Scianki i kowalno$c¢ nalezy mierzy¢ z doktadnosciag do 5 mm

dtugos¢ nalezy sprawdzi¢ przez przytozenie liniatu i zmierzy¢ najwieksza krzywoliniowo$¢ z doktadnoscig
do 0,1 mm

sprawdzenie wiasciwos$ci mechanicznych (prébka 2 rury wg PN-H-04314): préba rozciggania wg PN-H-
04314

préba sptaszczenia wg PN-H-04414/02

proba rozttaczania wg PN-H-04414/03

Rury nie odpowiadajace wymogom nalezy usuna¢ z partii.
Zaswiadczenie jako$ci i atest
Wytwoérca zobowigzany jest wystawi¢ dla kazdej partii zaswiadczenie jakosci, stwierdzajace zgodnos¢
wyrobu z wymaganiami normy i atest zawierajacy nastepujace dane:
e nazwe i znak zamawiajacego
numer i date zamdwienia
nazwe i znak wytworcy
numer wytopu
oznaczenie wyrobu
liczbe rur w partii
stan dostawy
wyniki wszystkich przeprowadzonych badan
znak i podpis K] wytwércy

2.2. Blacha stalowa

Rodzaj - blacha stalowa uniwersalna ze stali St3SX o podwyzszonej doktadnosci wykonania grubosci, z
brzegami obcietymi, pierwszej klasy jakosci - wg PN-H-92120 oraz PN-H-92203:1994

Wymagania

Powierzchnia blachy - réwna, czysta, bez peknie¢, pecherzy, tusek i zwalcowan. Dopuszcza sie
mechaniczne usuwanie miejscowych wad powierzchniowych, przy czym grubos¢ blachy w miejscu
usunietej wady nie moze by¢ mniejsza od dolnego wymiaru granicznego, a §lady po usunietych wadach
nie powinny mie¢ ostrych krawedzi.

Brzegi - arkusze powinny by¢ obciete ze wszystkich stron réwno i o bokach prostopadtych wzgledem
siebie. Brzegi obciete nie powinny wykazywa¢ peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wtracen
niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem. Dopuszcza sie skos ciecia oraz rysy i uszkodzenia
mechaniczne na powierzchni ciecia jezeli ich wielko$¢ umozliwia wyciecie arkusza o wymiarach
nominalnych.

Wymiary odchytki wymiarowe wg PN-H-92203

Grubo$¢ [mm] - wg rysunkéw

Szeroko$¢ [mm] - 160 + 700



Masa [kg/m] - 6,28 + 27,47

Dtugo$c fabryczna [m] - 3 + 14

Najwieksza masa arkusza blachy [t] - 1,3

0Odchytki wymiarowe wg PN-H-92203

Dtugo$¢ [mm] - +200

Grubo$¢ [mm] - +0,3, -0,5

Szeroko$¢ [mm]

szeroko$¢ b <300 mm - +4,0

300<b <400 mm - +5,0

400 <b <700 mm - 6,0

Dopuszczalna réznica grubosci arkuszy blachy [mm]

150<b <500 mm- 0,5

500<b<700 mm-0,6

Prostos¢ blachy - blacha powinna by¢ prosta, sierpowato$¢ nie moze przekracza¢ 2 mm/m

Ptaskos¢ - blachy powinny by¢ ptaskie. Falisto$¢ nie moze przekracza¢ 3 mm/m. Dtugos¢ blachy oraz
0,7% dtugosci blachy, lecz nie wiecej niz 20 mm na catej dtugosci blachy. Wygiecie (korytkowato$¢) nie
moze przekraczac¢ 0,3% wymiaru szerokosci blachy.

Materiat - sktad chemiczny blachy, jej wtasnos$ci wytrzymatosciowe, zginanie oraz udarno$¢ wg PN-H-
84020

Badania
Rodzaje badan, ich opis oraz ocena wynikéw badan wg PN-83/H-92120, a odcinki przeznaczone na probki
do badan mechanicznych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-ISO377-1:1994
Cechowanie ma zawiera¢
znak wytwoércy
znak gatunku stali
numer wytopu, numer pasma lub numer partii blachy
znak K] wytworcy
Miejsce z wybitymi znakami ma by¢ obwiedzione trwatg jasng farba.
Wszystkie wymienione znaki nalezy umiesci¢ na gérnym arkuszu i przywieszce przymocowanej do paczki.
Zaswiadczenie o jakos$ci - do kazdej partii blachy wytwdrca obowiagzany jest dotgczy¢ zaswiadczenie
stwierdzajace zgodnos¢ blach z wymaganiami normy.
Atest dla kazdej partii powinien zawiera¢:

e nazwe wytworcy
nr i date zamdwienia
znak gatunku stali, kategorie wytrzymatosci oraz odmiane plastycznosci
nr wytopu lub nr partii
sktad chemiczny
wymiary blachy
wielko$¢ partii
wyniki wszystkich przeprowadzonych badan
stan dostawy

e numer normy
Partie blachy uznang za niezgodna z wymaganiami normy, wytwdrca moze przesortowac, naprawic lub
ponownie obrobi¢ cieplnie i przedstawi¢ do badan jako nowg partie.

2.3. Sruby z tbem kulistym

Sruba M8x55-3.6 - Fe/Zn5 PN-M-82410

Wtiasnosci mechaniczne §rub powinny odpowiada¢ klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
Wykonanie:

zgrubne (c) wg PN-M-82054/02

gwint klasy zgrubnej 8g - wg PN-M-02113

wyj$cie gwintu normalne - wg PN-M-82063
zakonczenie Srub - koniec Sciety (A) wg PN-M-82061
Powtoki ochronne - metalowe - wg PN-M-82054/15
Pozostate wymagania oraz badania wg:
PN-M-82054/01

PN-M-82054/03

PN-M-82054/15



PN-M-82054/19
PN-M-82054/20
Przed montazem $ruby nalezy zlikwidowac noski.

2.4. Kolki rozporowe

Wymiary [mm]:

$rednica zewnetrzna - 10

dtugosc - 50

gtebokos¢ wiercenia - 60

Zakres obcigzen - do 1 kN

Nalezy sprawdzi¢ wymiary (Srednice oraz dtugos¢)

Kotki powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych jak:
naderwania

uszczerbki

naciecia

zagiecia itp.

Powinny posiadac jednolita barwe, by¢ gtadkie i nie wykazywac poréw i pecherzykéw powietrza
widocznych nieuzbrojonym okiem.

7. Obmiar robot
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze roboét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréow robét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
e odbidr czesciowy i konicowy robot
e odbidr ostateczny

Balustrady musza by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng okreslajaca ich wymiary, przy czym
dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej:

o dlugos¢, szerokosé +1 mm

e rozstaw elementéw *1 mm

Usytuowanie elementéw wedtug rzednych z tolerancja +2 mm
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +1 mm

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla

prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane
10.1 Polskie Normy

PN-B-02020 »,0chrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia”

PN-B-92010 »Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary modularne”
PN-B-92270  ,Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na wtamanie -
klasy C. Wymagania i badania uzupeltniajace”

PN-B-06201  ,Konstrukcje stalowe z cienko$ciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”

PN-B-01805  ,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélny zasady ochrony”
PN-B-01806  ,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady uzytkowania,
konserwacji i napraw”



PN-H-04651 ,Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk
PN-M-78010  Transport wewnetrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne projektowania”
PN-B-06085 ,Drzwi. Metody badan odpornosci na wtamanie”

PN-B-06086 »,Metody badan drzwi. Badanie odksztatcenia skrzydet drzwiowych przy zwichrowaniu’
PN-B06087 »,Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne
wichrowanie”

PN-M-02046 ,Srednice otworéw przej$ciowych dla $rub i wkretéw”

PN-M-82054 ,,Sruby, wkrety, nakretki”

PN-B-06200 »Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”

PN-M-82410 ,,Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”

PN-H-74219  ,Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.”

)

10.2. Pozostate dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie”

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-08.01.01. CPV45410000-4 Tynki zwykle

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: robot tynkarskich

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamodwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

Zastosowanym materialem sa zaprawy cementowo-wapienne, przygotowane na budowie, marka
zaprawy:

- dla wykonania obrzutki - 3,5 (lub zaprawa cementowa 1:1)

- dla wykonania narzutu - 3,5

- dla wykonania gtadzi - 3,5

Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, kielni murarskich, piasek i woda powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczeg6lnosSci nie zawiera¢ siarczanéw, chlorkéw,
organicznych domieszek. Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest.

Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:

Cement - PN-B-30000 “Cement portlandzki” lub PN-88/B-30001 ,Cement portlandzki z dodatkami”.
Wapno - PN-B-30020 ,Wapno”, PN-B-6732-12 ,Ciasto wapienne”

Woda - PN-C-04630 ,Woda celéw budowlanych. Wymagania i badania”

Kruszywo - PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”

Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 ,Zaprawy budowlane cementowe”
3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.



Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac
drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Materialy do wykonywania tynkéw dostarczone by¢ moga dowolnym transportem, zapewniajacym
ochrone przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ sktadowane w sposéb zabezpieczajacy przed
warunkami atmosferycznymi, w szczego6lnos$cig przed wilgocia.

Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna z gruntem.
Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie z
wymogami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac $rodki ostroznosci zgodnie z wymogami bhp.
Wapno, cement, piasek i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami organicznym.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw roboét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

5.3.Wymagania dla tynkdw wewnetrznych, cementowo-wapiennych zostaty opisane PN-B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

5.4.0pis ogodlny.

Do wykonywania tynkdw mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i skurczu muréw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakorniczeniu stanu surowego.
Przed przystgpieniem do robdt tynkowych powinny by¢:

e zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

o zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

e osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywac¢ w temp. nie nizszej niz 52C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie
spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ roboty tynkarskie jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do
zaprawy nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen.



Gaszenie wapna powinno by¢ wykonana zgodnie z ustalonymi wcze$niej wytycznymi przez kierownika
budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Sktad objeto$ciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna. Orientacyjny skiad zaprawy o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:

Marka zaprawy Cement : ciasto wapienne : piasek Cement : wapno hydratyzowane: piasek
1,5 1:1:9 1:1:9
1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
3 1:1:6 1:1:6
1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,7:5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, wapno
sucho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i w dalszym
ciggu miesza¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je
zmiesza¢ na sucho z cementem przed potgczeniem z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku
stosowania dodatkéw ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem
do sktadnikow sypkich.

Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny
powinny by¢ nie zapelnione zaprawa na gteboko$¢ 10-15 mm . Suche podtoze nalezy zwilzy¢ przed
wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykona¢ w sposob reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4 mm , nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo-wapiennej marki 3 lub 5, lub z
zZaprawy cementowej 1:1

Narzut nalezy wykonywa¢ wg paséw lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo-wapiennej, po
zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu
dociska¢ paca przesuwang stale w jednym kierunku. Grubo$¢ warstwy narzutu powinna wynosi¢ 8-15
mm.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem.

Podczas zacierania warstw gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. GtadZ nalezy
wykonac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien by¢ przesiany, o
uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gladz nalezy zacierac jednolicie, gtadka pacg drewniana.

Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1 tygodnia, powinny by¢ zwilzone woda.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja techniczng

- Minimalna wymagana przyczepnos$c¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa
- Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw wewnetrznych I1I kat.:
= odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wiekszej niz 3 mm i
w liczbie nie wiekszej niz 3 na dtugos¢ taty kontrolnej 2 m,
= odchylenie powierzchni i krawedzi:
- od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,
- od kierunku poziomego: nie wieksze niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi,



= odchylenia przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wiekszy
niz 3 mm/m,
= odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm
= miejscowe nieréwnosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugos$ci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m?
tynku,
= Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujacych wad:
- wypryski i specznienia wskutek obecnosci czastek wapna niegaszonego,
- pekniecia powierzchni,
- wykwity soli w postaci nalotu,
- trwate zacieki na powierzchni,
- odparzenia, odstawanie od podtoza;

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior cze$ciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

8.2.0dbioér materiatéow.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ dokladna recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.3.0dbidr podtoza

0dbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Podtoze powinno by¢
czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Suche podioze nalezy zwilzy¢ woda.. Spoiny muru ceglanego
powinny by¢ nie wypetnione zaprawg na gtebokos$¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny $ciany murowanej z
bloczkéw na gtebokos$¢ 2-3 mm, podtoza betonowe nalezy nacig¢ dtutami.

8.4.0dbidér wykonanych tynkéw
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- zgodnos$¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,
- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sie ptaszczyzn tynkéow,
- gladkos¢ i stan powierzchni - wystepowanie wykwitéw, zaciekéw, peknie¢, wypryskow i specznien
jest niedopuszczalne,
przyczepnos¢ tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa)
Wykonane tynki powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze.”
Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Polskie Normy

PN-B-04500 »Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych”



PN-C-04630 »Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania”.

PN-B-10100 »Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”
PN-B-01300 »,Cementy. Terminy i okre$lenia.”

PN-B-04309 »,Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci.”

PN-B-04320 »,Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.”

)

PN-B-04350 »,Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza
chemiczna.”
PN-B-04351 »Wapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech

fizycznych i wytrzymato$ciowych.”

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.
»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-08.02.01. CPV45431200-9 Okladziny $cienne z ptytek ceramicznych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspdlny Stownik Zamdwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

CPV 45431200-9

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

Plytki i listwy ceramiczne $cienne posiadaja parametry zgodne z normg PN-ISO 13006:2001 wg
zalgcznika L "Plytki ceramiczne prasowane na sucho "E>10%,Grupa B III GL

Rodzaj : ptytki ceramiczne Scienne
Zastosowanie : tazienka, kuchnia
e Klasa $cieralnosci; 4/2100 obrotéw
Mrozoodpornos¢ : nie - ptytki do zastosowan wewnatrz budynkow
Nasigkliwos¢ [%] : 1
Odpornos¢ na szok termiczny : tak
Odpornos¢ na pekniecia wtoskowate : tak
Odpornos¢ na pekniecia : tak
Odpornos$¢ na dziatanie srodkéw chemicznych : tak (GA, GLA, GHA)
Odpornos$¢ na zaplamienia : tak
Gwarancja : 5 lat

2.1.2. Zaprawa klejowa ATLAS - uniwersalna zaprawa klejaca do przyklejania ptytek ceramicznych, do
stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg PN-EN 12004:2002 / A1:2003



2.1.3. Zaprawa do spoinowania ATLAS cementowa, barwna do wypetniania spoin (o szer. 2+6 mm) w
oktadzinach z plytek ceramicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg ITB nr AT-15-2403 /2001

2.1.4. Materialy pomocnicze
Materiatly pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
e listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
e Srodki ochrony ptyteki spoin,
e Srodki do usuwania zanieczyszczen,
e $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.1.5. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac
drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualno$¢ ich uszkodzenia.

Ptytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy
sktadowac je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej,
poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone
ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin $ciennych nie nalezy transportowac i przechowywac w
temperaturze ponizej 52C.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0gdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw roboét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.



5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,Oktadziny z ptytek Sciennych
ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039 ,Ptytki ceramiczne.
Plytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

5.4. Opis ogoélny.

Do uktadania oktadzin mozna przystapi¢c po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod
oktadziny powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna
by¢ mniejsza niz 5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robo6t podioze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawic
zaprawg cementowa, nierownosci nalezy wyréwnac zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po
uprzednim zwilzeniu podioza. Przy nieréwnos$ciach do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej
warstwy wygtadzajacej np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przystapieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie
powierzchni, i okresli¢ potozenie gdérnej krawedzi elementéw w poszczegélnych rzedach za pomoca
naciggnietego sznura. Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich utozenie na
Scianie.

5.4.1. Okladzina wewnetrzna z ptytek ceramicznych.

Ptytki do wykonania oktadzin wewnetrznych bedag mocowane na kleju, na doktadnie wyréwnanym
podtozu. Sciany powinny by¢ czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawa cementowa,
Sciany z plyt gipsowo-kartonowych nalezy zagruntowac rozrzedzonym klejem. Ptytki zostang utozone do
wysokosci min. 2,10 m. Ukladanie ptytek rozpoczyna sie od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek.
Rozplanowanie plytek powinno by¢ symetryczne wzgledem otworéw drzwiowych i okiennych.
Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum. Ukladanie zaczyna sie od najnizszego pasa ptytek na
Scianie, opierajac je na tatach drewnianych. Klej nanosi sie na catg powierzchnie ptytki warstwa gr. 1-1,5
mm. Grubo$¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm. Narozniki oktadzin nalezy wykonczy¢ listewkami z
aluminiowymi w kolorze harmonizujgcym z barwa oktadziny. Po utozeniu oktadzine nalezy wyspoinowaé
i po stwardnieniu zmy¢.

Ptytki do wykonania oktadzin kwasoodpornych mogg by¢ mocowane na zaprawie cementowej (cement
350) lub specjalnej zaprawie (kicie) kwasoodpornej. Zostang ulozone do wysokosci 2,50 m w
pomieszczeniu z wymagang oktadzing kwasoodporng. Przed utozeniem ptytki mocowanej na zaprawie
cementowej nalezy namoczy¢. Warstwa nanoszonej zaprawy powinna mie¢ grubo$¢ max 2 cm.
Jednorazowo nalezy uktadac 2-4 paskéw plytek, ze wzgledu na mozliwos¢ odklejenia sie ptytek dolnych.
Po utozeniu i stwardnieniu nalezy oktadzine wyspoinowac i zmy¢.

Szeroko$¢ spoin, przeznaczonych do wypetnienia powinna wynosi¢ ok. 7 mm.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2. Plytki ceramiczne szkliwione.
Podczas odbioru jakos$ciowego plytek ceramicznych, przeznaczonych do wykonania oktadzin
wewnetrznych $cian nalezy sprawdzic:

— zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,

— gatunek dostarczonych plytek (ptytki w I gatunku),

— jednolitos¢ barwy i wzoru,

— stan powierzchni (brak pekniec i odpryskow szkliwa),

— prawidtowo$¢ zachowania ksztalttu (nie moze wystepowaé zwichrowanie, tukowatos¢,

rombowato$¢ ptytek),
— prawidtowo$¢ zachowania wymiarow.

Odchytki wymiaré6w moga wynosic:
— dhtugos¢ krawedzi #3 mm,



— grubos¢ ptytek +2 mm.

Plytki powinny odznaczac sie nastepujacymi cechami:
— nasigkliwos$cig max. 10%,
— szkliwo odporne na nagte zmiany temperatury w granicach 1702C do 18 +22C,
— wytrzymato$¢ mechaniczng na zginanie min. 15 N/mm?.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkcji. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i
gatunku.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

8.2.0dbidér materiatéow.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ dokladna recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.3.0dbidr podtoza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Podtoze powinno by¢
czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Suche podioze nalezy zwilzy¢ woda.. Spoiny muru ceglanego
powinny by¢ nie wypetnione zaprawg na gtebokos$¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny $ciany murowanej z
bloczkéw na gtebokos$¢ 2-3 mm, podtoza betonowe nalezy nacig¢ dtutami.

8.4.0dbidér wykonanych tynkéw
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak
ghuchego odgtosu wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem),

— prawidtowo$c¢ przebiegu spoin, poprzez naciagniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i pomiar
odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— prawidtowo$¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadtych
do siebie kierunkach taty kontrolnej o dilugo$ci 2 m i pomiar wielkoSci przeswitu z
doktadnoscig do 1 mm,

— szeroko$¢ stykéw i prawidlowos$¢ ich wypetnienia, wizualnie i poprzez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm,

— jednolitos$¢ barwy lub wzoru ptytek.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla

prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane



10.1 Polskie Normy

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-B-12039 Plytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej.

PN-EN 100: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101: 1994Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN 105: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wtoskowate.

PN-EN 106: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki
nieszkliwione.

PN-EN 122: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki szkliwione.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.
»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-20.01.02. CPV45421146-9 Okladziny i sufity z plyt gipsowo-kartonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: sufitdw i oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspdlny Stownik Zamdwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét
CPV 45421146-9;14121100-6;28812310-3
1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materiatem sa plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, w I gatunku, na stelazu stalowym.
Typy profilu: CD 28, UD, Ci U ,100”,,75” lub ,50”. Ksztattowniki stalowe dla konstrukgc;ji sufitow i Scianek
dziatowych produkowane s3 z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. Dla sufitow i $cianek dzialowych w
pomieszczeniach suchych stosuje sie ptyty GK zwykte lub GKF o podwyzszonej odpornosci na dziatanie
ognia (karton jasny, kolor nadruku czerwony). Dla sufitow i $cianek dziatlowych w pomieszczeniach
wilgotnych stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe GKI wodoodporne lub GKFI wodoodporne, o
podwyzszonej odpornos$ci na dziatanie ognia (karton zielony, kolor nadruku czerwony).

Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B- 79405 -
wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych
Tablica 1

Lp. |Wymagania GKB zwykta |GKF GKBI GKFI wodo- i
ognioodporna |wodoodporna ognioodporna




01 |02

03 04

05

06

Powierzchnia

rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi

gipsowego

Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia

karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki
sposoéb, aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujac

odklejania sie od rdzenia

3. |Wymiary i tolerancje [mm] grubosc 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szeroko$¢ 1200 (+0; -5,0)
dtugosc [2000+3000] (+0; -6)
prostopadtos |réznica w dtugosci przekatnych <5
¢
4. |Masa 1l m2 ptytyo 9,5 <9,5 - - -
grubosci [kg] 12,5 <12,5 11,0+¢13,0  |<125 11+13,0
15,0 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
2:18,0 <18,0 16,0+19,0 - -
Wilgotnos¢ [%] <10,0
Trwato$¢ struktury przy opalaniu - >20 - >20
[min.]
Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10

Oznakowanie napis na nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN ;
tylnej data produkcji
stronie
piyty
kolor szary jasny |szaryjasny |zielony jasny zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Grubos¢ Odlegtos¢ PROBA ZGINANIA
g?pr?érxé??rgz]ty F;?f]orl Obciagzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
prostopadle do |réwnolegledo [prostopadledo |réwnolegle do
kierunku kierunku kierunku kierunku wtékien
wtdkien kartonu |wtdkien kartonu |wtdkien kartonu |kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace plyty gipsowo-kartonowe i o nazwie ,RENOWACYJNA", o grub. 6,5 mm.

e grubosc - 6,5+0,5 mm
szerokos¢ - 1200 (+0; -0,5) mm

dtugosc - [2000-3000] (+0; -6,0) mm

obciazenie niszczace (rozstaw podpdr - 350 mm) - prostopadle do kierunku witékien - min. 280N

[ )
[ )
e masalm2-5,5+6,5kg
[ )
[ )

rownolegle do kierunku wtékien - min. 110N

Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania proébek,




badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkc;ji
betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych, a w szczeg6lnoSci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e mie¢ frakcje roéznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych
Do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

2.2. Materialy uzupetniajace.
- zawiesia, uchwyty, taczniki proste lub krzyzowe, kotki rozporowe, wkrety samogwintujace, tasma z
wtoékna szklanego.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie
Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

4.3. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza plyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosdéw jest spiety tasma stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysoko$¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.4. Transport plyt

Odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére
umozliwiajg przewo6z (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o
grubosci 9,5 mm.

Roztadunek plyt powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widlowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.



Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.5. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwdch warstw: dolnej
stanowiacej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng" oraz gérnej -
dalej nazywanej ,warstwa gtéwng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko
z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sa ksztattowniki stalowe lub
listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢
pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢
rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwiazanie jednowarstwowe,
- sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nos$nej zalezy rdwniez od kierunku
usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementdow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia ptyt,

- rozstaw elementow rusztu warstwy nos$nej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,
c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementéw warstwy nos$nej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z
ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wplywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wlasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina
gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru
podstawowych zasadach:
- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),
- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw no$nych rusztu
konieczne jest, aby styki kréotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy
je tak rozmies$ci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci
zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),



- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
o odlegtosc zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden
rozstaw miedzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢ warunek
pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie
wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany
tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje
sufitdw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejacych zabetonowanych wypustéow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu
rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy
stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm.
Jesli tego wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie plyty o podwyzszonej wytrzymatosci
ogniowej o gr. 12, 5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementow
no$nych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow
nos$nych rusztuy,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw no$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle
do nich dtuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ plyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy
elementami noSnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6.Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane mogg by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy
podtoze jest rowne i rownoczes$nie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy.
Rozstawy listew s3 uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci (d) miedzy
punktami mocowania listew do podioza s3 uzaleznione od wymiaréw poprzecznych zastosowanych
listew. Umocowane listwy stanowig warstwe nosna dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d) miedzy
[mm] elementami kotwigcymi [mm)]

szerokosc (e) | 50 650




grubosc (f) 25

szerokosc (e) 50 800
grubosc (f) 32

Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilo$ci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony,
stosuje sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegto$ci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od
grubosci stosowanej w danym przypadku plyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w
stosunku do listew nos$nych. Listwy warstwy gléwnej s3 rozmieszczane w odlegtosciach (d),
uzaleznionych 6d wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie no$nej.

Wymiary listew no$nych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami gtéwnymi [mm]
szerokosc (e) 50 650
grubosc (f) 25
szerokosc (e) 50 800
grubosc (f) 32

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew
gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podtoza s3 nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a) miedzy
[mm] elementami kotwigcymi [mm)]
szerokosc (b) 63 1100
grubos¢ (c) 38

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do
podtoza, dla rusztow dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a) miedzy
[mm] elementami kotwigcymi [mm)]
szerokosc (b) 38 1400
grubos¢ (c) 63

5.7.Sufity na ruszcie stalowym

Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegolne firmy
zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu facznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o
odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikéw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dtugich i réwnoczes$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie rowniez dla sufitéw bezposrednio mocowanych do stropdow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa sie facznikéw krzyzowych (60/60).



W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili no$nych opiera sie miedzy pétkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubos¢ ptyty gipsowo- Dopuszczalna odlegto$¢ | Dopuszczalna odlegto$¢ w| Dopuszczalna odlegto$é w
kartonowej [mm] miedzy wieszakami [mm] | warstwie gtéwnej [mm] warstwie no$nej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczq plyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

5.8.0budowa poddaszy

Plyty gipsowo-kartonowe sa dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych
konstrukcji dachowych. Ich wtasciwosci, takie jak lekkos$¢ oraz wytrzymato$¢ na dziatanie ognia
(ptyty GKF), szczegdlnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem plyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni ruszt.
Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sa listwy
drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztéw na powierzchniach sko$nych nalezy stosowa¢ zasady montazu podobne, jak
dla rusztow sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok.
900 mm) przy pomocy tacznikéw typu ES, odlegto$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

- 550 mm dla ptyt ogr. 15 mm mocowanych poprzecznie,
- 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

- 420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi
tacznikami ES.

6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):
= ptlyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢
= karton powinien by¢ ztagczony z rdzeniem gipsowym w taki sposdb, aby przy odrywaniu rwat sie
nie powodujac odklejania sie od rdzenia
= sprawdzenie wymiaréw - odchyiki:
grubosc (I gatunek) 12,5 £0,5 mm
szerokosc¢ (I gatunek) dla 1200 +3 mm
dtugos¢ (I gatunek) 2000 - 4000 £10 mm
= sprawdzenie spoinowania i szpachlowania - spoina winna licowa¢ sie z powierzchnia
sasiadujacych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
=  sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt
= sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadiych
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5
mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sag w ponizszej tabeli:



odchylenie powierzchni
suchego tynku od

ptaszczyzny i odchylenia

krawedzi od linii prostej

odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

Poziomego

odchylenie
przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacji

nie wieksze niz 2 mm i
w liczbie nie wiekszej
niz

2 na catej dtugosci taty
kontrolnej o dt. 2 m

nie wieksze niz

1,5 mm/1 miogdtem
nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci, oraz
nie wiecej niz 4 mm w

nie wieksze niz
2mm/1 miogétem
nie wiecej niz 3 mm na
catej powierzchni
ograniczonej Scianami,
belkami, itp.

nie wieksze niz 2 mm

pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementéw budynku, do ktérych mocowane bedg elementy sufitow podwieszonych i $cianek
gipsowo-kartonowych. Dostarczone na budowe elementy sufitow i $cian dziatowych powinny by¢
odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow ptyt, elementéw rusztu oraz
akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i
akcesoriéw powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze
odpowiadaja one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Norma PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”

8.2. 0dbiodr czesSciowy/ koncowy roboét

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego robot

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
8.2.2. Dokumenty odbioru cze$ciowego/ koricowego

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.3. Odbidr ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
» atestacje dostarczonych elementéw,
» zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie +2 mm,
przesuniecie w poziomie +3 mm),
» sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
» sprawdzenie prawidlowego wykonania spoin na stykach ptyt,
» sprawdzenie wichrowato$ci powierzchni.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla



prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Polskie Normy
PN-B-79405:1997 - Plyty gipsowo - kartonowe
PN-B-79405:1997/Ap 1:1999 - Ptyty gipsowo - kartonowe
PN-B-79406:1997 - Plyty warstwowe gipsowo - kartonowe
PN-B-02851:1990 lub nowa wersja PN-B-02854:1997-Klasa odpornosci ogniowe;j
elementéw budynkéw
PN-ISO-9000(Seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw
zapewnienia jakosci.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.
»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-15.01.01. CPV45442100-8 Malowanie

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: rob6t malarskich

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspdlny Stownik Zamdwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

CPV 45442100-8

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

FARBA EMULSYJNA wewnetrzna DEKORAL - super trwala - przeznaczona jest do malowania $cian i
sufitéw wewnatrz budynkéw

WEWNETRZNA FARBA EMULSY]JNA - super trwata - przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania
Scian i sufitow wewnatrz budynkéw (tynki cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, ptyty
kartonowo gipsowe, drewno, materiaty drewnopochodne, tapety). Wyjatkowo trwata farba emulsyjna.
Zapewnia prawidtowe "oddychanie" Scian. Nadaje $cianom estetyczny, matowy wyglad.

Dane techniczne:

Norma ZN-PCW-2244
Wskazowki Produkt niepalny. Nie klasyfikowany jako materiat niebezpieczny. W trakcie prac
BHP i PPOZ malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenie wietrzy¢ do zaniku specyficznego

zapachu. Stosowac sie do zalecen podanych na opakowaniu. Szczeg6towe informacje
zawarte sa w karcie charakterystyki preparatu. Uwaga! Produkt wodorozcienczalny,
nieodporny na mroéz. Przechowywac w temp. powyzej 0°C.



Dane lepko$c¢ - 8000-10000 mPas,

techniczne gestos¢ - 1,470-1,520 g/cm3,
czas schniecia - 2 h,
wydajnos¢ praktyczna do 10 m? z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu,
nastepna warstwa po minimum 2 godzinach.

Wydajnosé ok. 10 m? z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu.

Atesty Posiada atest PZH zgodny z norma PN-C-81914:2002 rodzaj Il (odporne na tarcie na
sucho).

Metoda WEWNETRZNA FARBE EMULSYJNA mozna nanosi¢ za pomocg pedzla, watka, natrysku

malowania pneumatycznego lub hydrodynamicznego.

AKRYLIT W kolor

farba emulsyjna akrylowa o podwyzszonej odpornosci na szorowanie przeznaczona jest do
dekoracyjnego malowania $cian i sufitbw wewnatrz pomieszczen.

Przeznaczenie
Akrylit W - akrylowa farba emulsyjna - o podwyzszonej odpornosci na szorowanie przeznaczona jest
do dekoracyjnego malowania Scian i sufitbw wewnatrz pomieszczen. Odporna na szorowanie, bardzo
wydajna emulsja akrylowa. Zapewnie niezwykle trwaty efekt malowania dzieki trwatym kolorom i
mozliwo$ci zmywania zabrudzen bez uszkodzenia nawierzchni.

Dane techniczne:

Norma ZN-PCW-2009
Wskazowki Produkt niepalny. Nie klasyfikowany jako materiat niebezpieczny. W trakcie prac
BHP i PPOZ malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenie wietrzy¢ do zaniku specyficznego

zapachu. Stosowac sie do zalecen podanych na opakowaniu. Szczeg6towe informacje
zawarte sa w karcie charakterystyki preparatu. Uwaga! Produkt wodorozcienczalny,
nieodporny na mroéz. Przechowywac w temp. powyzej 0°C.

Dane lepko$c¢ - 6500-9000 mPas,

techniczne gestos¢ - 1,600 g/cm3,
czas schniecia - 2 h,
wydajnos¢ praktyczna do 14 m? z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu,
nastepna warstwa po minimum 2 godzinach.

Wydajnos¢ ok. 14 m? z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu.

Atesty Posiada atest PZH zgodny z norma PN-EN-13300:2002.

Metoda AKRYLIT W mozna nanosi¢ za pomocg pedzla, watka lub natrysku pneumatycznego lub
malowania hydrodynamicznego.

EMAKOL kolor

emalia flatowa modyfikowana ogoélnego stosowania

Przeznaczenie
Emakol kolor - emalia ftalowa modyfikowana ogélnego stosowania - przeznaczona jest do malowania
przedmiotow z drewna, materialéw drewnopochodnych, stali, elementéw zeliwnych eksploatowanych
wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen oraz tynkéw wewnetrznych.Charakteryzuje sie doskonata
przyczepnoscig do podtoza. Tworzy gtadkie, odporne na wgniecenia i uderzenia powtoki.



Dane techniczne:

Norma ZN-PCW-2004

Wskazowki Wyréb tatwopalny, zawiera szkodliwe dla zdrowia substancje lotne. Przechowywa¢ w

BHP i PPOZ opakowaniach szczelnie zamknietych z dala od Zrddet ciepta i ognia. Stosowa¢ w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych lub przewietrzanych. Chroni¢ przed dzie¢mi.
W razie potkniecia niezwtocznie zasiegnij porady lekarza - pokaz opakowanie lub
etykiete. Stosowac sie do zalecen podanych na opakowaniu. Szczegétowe informacje
zamieszczone sg w karcie charakterystyki preparatu.

Dane lepko$c¢ - 80-130 mPas,

techniczne gestos¢ - 1,500g/cm3,
czas schniecia - 14 h (w temp. 20°C),
wydajnos¢ praktyczna do 16 m? z 1 litra,
nastepna warstwa po 14 godzinach.

Wydajnos¢é 16 m2? z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu.

Atesty Posiada atest PZH zdogny z norma PN -C-81607:1998 rodzaj I.

EMALIA LUKSUSOWA DEKORAL
silnie kryjaca emalia do okien i drzwi

Przeznaczenie

Nowoczesna emalia alkidowa wszechstronnego stosowania. Przeznaczona jest do malowania
przedmiotow drewnianych i drewnopochodnych, metalowych, uprzednio zabezpieczonych
antykorozyjnie oraz tynkéw. Emalia Luksusowa moze by¢ stosowana zaréwno do wymalowan
wewnetrznych, jak i zewnetrznych. Emalia Luksusowa charakteryzuje sie doskonatym kryciem,
wyjatkowa trwatoscia bieli oraz wysokim potyskiem. Jest bardzo odporna na czynniki mechaniczne i
atmosferyczne oraz lekko tiksotropowa, co utatwia jej stosowanie. Speinia wysokie wymagania
ekologiczne, jakie stawia sie nowoczesnym wyrobom lakierowym. Emalia Luksusowa oparta jest na
benzynie bezaromatycznej, co pozbawia ja nieprzyjemnego intensywnego zapachu. Doskonate krycie.
Wyjatkowa trwatos¢. Wysoki potysk.

Dane techniczne:

Norma ZN-97/PFC-3016

Wskazowki Wyréb tatwopalny, zawiera szkodliwe dla zdrowia substancje lotne. Przechowywaé w

BHP i PPOZ opakowaniach szczelnie zamknietych z dala od Zrddet ciepta i ognia. Stosowa¢ w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych lub przewietrzanych. Stosowac sie do zalecen
podanych na opakowaniu. Szczegdtowe informacje zamieszczone sg w Karcie
Charakterystyki.

Dane gestos¢ - 1,15 g/cm3, lepkos¢ - 90-130 s, czas schniecia - 12 h, Wydajnos$¢ praktyczna:

techniczne przy jednokrotnym malowaniu i grubosci powtoki 30-40 um wydajnos¢ wynosi 11-13
m2 z 1 litra emalii, Nastepna warstwa: po 16 godzinach

Wydajnos¢é Przy jednokrotnym malowaniu i grubosci powtoki 30-40 I'm wydajnos¢ wynosi 11-13
m2 z 1 litra

Atesty PZH nr-HK/B/2303/01/99, wyréb zgodnyzPN-C-81607:1998

CHLOROKAUCZUK C

emalia do metalu o wysokiej trwatosci



Przeznaczenie

CHLOROKAUCZUK C przeznaczony jest do malowania ochronnego i dekoracyjnego powierzchni
metalowych zagruntowanych gruntami antykorozyjnymi np.: UNIKOR C, GRUNTOKOR C, UNIGRUNT C,
CEKOR R. Takie zestawy powtok lakierowych moga by¢ eksploatowane w Srodowiskach o lekkim

(wiejskie), Srednim (miejskie), i umiarkowanym (przemystowe miejskie) narazeniu korozyjnym.

Dane techniczne:

Norma ZN-95/PFC-3013

Wskazowki Emalia CHLOROKAUCZUK C jest wyrobem nalezacym do II klasy niebezpieczenstwa

BHP i PPOZ pozarowego. Przy malowaniu w pomieszcze-niach zamknietych nalezy zapewnic
sprawng wentylacje. Zawiera w swoim sktadzie ksylen, butanol, benzyne do lakieréw C.
Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Dane lepkos$c¢ - 60-100 s gesto$c - czas schniecia - 24 h zawarto$¢ substancji nielotnych - 45 %

techniczne

Wydajnos¢é 6-8 m2 z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu o grubosci powtoki 40-50 I'm na sucho.

Atesty PZH nr-B-1393/95, ITB/AT-15-3857/99

Metoda Emalie CHLOROKAUCZUK C, moga by¢ nanoszone za pomoc3a: pedzla,natrysku

malowania pneumatycznego

FAWINYL C DEKORAL

farba do malowania dachéw z blachy ocynkowane;j

Przeznaczenie

Farba poliwinylowa FAWINYL C jest przeznaczona do bezposredniego malowania powierzchni
ocynkowanych ogniowo i galwanicznie. Farba ta moze by¢ nanoszona na nowe, Swieze powierzchnie
ocynkowane, a takze powierzchnie stare, wysezonowane. Szczegélnie polecana jest do malowania
dachéw z blachy ocynkowanej. Farbe mozna réwniez nanosi¢ na aluminium oraz powtoki ocynowane.
FAWINYL C nie wymaga stosowania podktadu. Zastosowanie farby FAWINYL C przedtuza znacznie
okres eksploatacji powierzchni ocynkowanych. Farba FAWINYL C daje gladkie powtoki bez
zmarszczen i chropowatosci, o rownomiernym stopniu zmatowienia i dobrym kryciu. Powtoka farby
FAWINYL C posiada bardzo dobra przyczepnos¢, elastycznosé, odpornos¢ na uderzenia oraz duzg
odpornos¢ na dziatanie promieniowania UV i wode. Dopuszcza sie kredowanie powtoki, co nie
zmniejsza jej waloréw eksploatacyjnych. Nadaje sie do malowania dachéw z blachy ocynkowane;.
Bezpodktadowa, bardzo dobra przyczepnos¢, tworzy gtadkie powtoki.

Dane techniczne:

Norma ZN-PCW-2134:2001

Wskazowki Wyréb tatwopalny, zawiera szkodliwe dla zdrowia substancje lotne. Przechowywaé w

BHP i PPOZ opakowaniach szczelnie zamknietych z dala od Zrddet ciepta i ognia. Stosowac w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych lub przewietrzanych. Stosowac sie do zalecen
podanych na opakowaniu. Szczegdtowe informacje zamieszczone sg w Karcie
Charakterystyki

Dane lepko$c¢ - 70-110 s, czas schniecia (7 stopien) - 6 h, Wydajno$¢ praktyczna 8 m2 z 1 litra,

techniczne Nastepna warstwa po przynajmniej po 4 godz.

Wydajnos¢é 8 m2 z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu o grubosci 40 I'm na sucho

Atesty

PZH HK/B/1627/01/2002, ITB nr AT-15-2736/97



Metoda Farby FAWINYL C moze by¢ nanoszona pedzlem, watkiem lub natryskiem
malowania pneumatycznym

Emalia do kaloryferé6w DEKORAL
akrylowa, wodorozcieniczalna

Przeznaczenie

Emalia wodorozcienczalna akrylowa przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania kaloryferéw o
maksymalnej temperaturze czynnika grzewczego do 100°C. EMALIA DO KALORYFEROW w zestawie z
gruntem antykorozyjnym nadaje sie rowniez do antykorozyjnego zabezpieczania innych elementéw
stalowych. Emalia daje powtloke niezwykle gtadka o dobrej przyczepnosci do podtoza, wysokim
potysku i bardzo dobrym kryciu. Jej szczegélng zaleta jest wysoka odporno$¢ na ciagte dziatanie
temperatury czynnika grzewczego do 100°C, doskonata, trwata biel oraz szybkie schniecie. Jest
ekologiczna, w petni bezpieczna dla uzytkownika i S$rodowiska naturalnego. Po catkowitym
wyschnieciu powtoka odporna jest na dziatanie czynnikdw mechanicznych. Wysoki potysk. Bardzo
dobre krycie. Ekologiczna.

Dane techniczne:

Norma ZN-PCW-1061:2003
Wskazowki Produkt niepalny. Nie klasyfikowany jako materiat niebezpieczny. W trakcie prac
BHP i PPOZ malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenie wietrzy¢ do zaniku specyficznego

zapachu. Stosowac sie do zalecen podanych na opakowaniu. Szczeg6towe informacje
zawarte sa w karcie charakterystyki preparatu. Uwaga! Produkt wodorozcienczalny,
nieodporny na mréz. Przechowywac w temp. powyzej 0 oC.

Dane lepko$c - 80-120 s, gestos¢ - 1,22 g/cm3 czas schniecia - 12h Wydajno$¢ 8-10m2 z 1
techniczne litra, Nastepna warstwa po 3 godzinach

Wydajnos¢ 8-10 m2 z 1 litra emalii przy jednokrotnym malowaniu 40-50 I'm na sucho

Atesty HK/B/1012/03/99, AT-15-5129/2001

Metoda Emalie wodorozcienczalng do malowania kaloryferéw mozna naktada¢ pedzlem lub
malowania watkiem.

1.1.1.Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

o srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

o srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,

o kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

1.1.2.Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajagcg wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu".

3. Sprzet
3.1.0gdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.



3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow, pistoletow natryskujacych, lub innego sprzetu
zaakceptowanego przez InZyniera.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Farby akrylowe dostarczane sa w szczelnie zamknietych pojemnikach o poj. 3-10 1, lub innych
uzgodnionych z odbiorcag. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, w temperaturze
5-30¢°C.

Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane s3 w puszki o poj. 1-20 1. Nalezy
przechowywac je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie zamknietych opakowaniach.
Elementy konstrukcji przeznaczonych do malowania nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych
lub pod wiatami, zabezpieczajac je przed wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonywaniu robot malarskich zostaly opisane PN-B-10280 ,Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi i wodorozcieniczalnymi farbami emulsyjnymi.” oraz PN-B-10285 ,Roboty
malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.”

Wszystkie uzyte farby i lakiery musza posiada¢ odpowiednie swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, oceny PZH i odpowiadac polskim normom.

Przy robotach malarskich muszg zosta¢ spetnione wymogi przepiséw BHP i p. poz. W szczeg6lnosci, przy
wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki
organiczne nalezy:
— stosowac odziez ochronng,
— wewnetrzne roboty wykonywa¢ przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji mechaniczne;j,
— przestrzegac zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie,
— zapewnic stalg dostepnos$c sprzetu p. poz.

5.4.Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:



e calkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury
oswietleniowej (gniazdka wytaczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

e utozeniu poditég drewnianych, tzw. biatych,

e calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac¢ po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu,

e utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

e oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.5.Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

a) Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia
Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnos$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypelnione zaprawg, réwno z licem muru.
Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.
Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajacych poza jej
obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej.
Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Lp. Rodzaj farby Najwieksza
wilgotnos¢ podtoza,

w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w 6

postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

b) Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farba antvkorozyjna. Uszkodzenia lub
rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowa lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotno$¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérag wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona i odttuszczona.

c) Tynki zwykle

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypelnienie odpowiednia zaprawag i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitow solnych).




Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
orazodkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac $ladéw starej
farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.
Wilgotno$¢ powierzchni tynkdw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartos$ci
podanych w tablicy 1.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna, materiatbw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekdéw zywicznych. Powierzchnia powinna
by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszcza, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.

Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate
techniczna.

d) Plyty gipsowe i wldknisto mineralne

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki plyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna. Podtoza z ptyt
wtéknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 4% oraz powierzchnie doktadnie
odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny
wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.6. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.6.1. Warunki ogdlne prowadzenia rob6t malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
e przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot
malarskich zewnetrznych),
e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C,
e wtemperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robo6t malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotno$¢ podlozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych Zrddet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i moggcych by¢ zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robdot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.6.2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewngtrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy poditoza spetniajg
wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robdt wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
e informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposéb przygotowania farby do malowania,
sposo6b naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),
krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.



5.6.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza speiniajg wymagania podane w pkt. 5.3, a
warunki prowadzenia rob6t wymagania okre$lone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.

5.7.

5.7.1.

Wymagania dotyczace powlok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc¢:

niezmywalne przy stosowaniu $rodkdw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie oraz na reemulgacje,

aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

bez uszkodzen, przeswitow podtoza, Sladow pedzla,

bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.7.2.  Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz
farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda
Powtoki te powinny by¢:

odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i §ladéw pedzla,
zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podtoza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

5.7.3.

spekan,
tuszczenia sie powtok,
odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi
lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskéw,

nie $cierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang,

nie mie¢ sladow pedzla,

w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujacych),

nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm2,
chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
$lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.



5.7.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcieniczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:
e miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,
nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
dobrze przylega¢ do podtoza,
mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,
mie¢ odporno$¢ na zmywanie wodg ze sSrodkiem myjacym.

5.8. Malowanie elementéw metalowych.

Zabezpieczenie konstrukcji nosnej budynkoéow, jak réwniez rygli pod zamontowanie $cian ostonowych z
ptyt warstwowych powinno zasta¢ wykonane zgodnie z wtasciwymi ST.
Podtoza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujacy sposéb:

— starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczéw, zapraw, topnikéw z procesu spawania, poprzez

szlifowanie spawow i ostrych krawedzi, odttuszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie,
— elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie
mozliwie wczesnie (nie p6zniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania robé6t malarskich powinna wynosi¢ 15-20°C, wilgotno$¢
powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac malarskich na zewnatrz w
czasie deszczu, mgly, wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych Iub pdéznych
popotudniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Warstwy gruntujace nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajac farbe réwnomiernie po podtozu, po
natozeniu dwoéch warstw przeswity podtoza sa niedopuszczalne. Grubo$s¢ dwéch warstw gruntujgcych,
nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 pm (zaleznie od zalecen producenta farby).
Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowa warstwe farby po wyschnieciu zasadniczej powtoki
gruntujacej. Miejsca stykajace sie z betonem nalezy pokry¢ powloka o wiekszej grubosci. Miejsc
przewidzianych do zabetonowania nie nalezy gruntowac.
Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy gruntujacej. Do
naktadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletéw natryskowych, dopuszczalne jest takze uzycie
pedzli. Nakladanie warstwy malarskiej nalezy rozpocza¢ od goéry i przestrzega¢ réwnomiernego
pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekéw. Kolejne warstwy farby moga by¢ nakltadane po
wyschnieciu poprzednich (po ok. 12 godzinach, o ile producent nie zaleca inaczej).
Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej 1 tydzien pozostawac
odizolowane od wplywéw agresywnego srodowiska.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja techniczng

6.2.Kontrola robét

Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen
o jako$ci materiatéw wystawionych przez producentéw oraz wynikéw kontroli, stwierdzajacych zgodno$¢
przeznaczonych do uzycia materiatéw z dokumentacjg techniczng, z normami panstwowymi lub
Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty, ktérych jakos$¢ jest
niepotwierdzona odpowiednimi $wiadectwami powinny by¢ zbadane przed uzyciem.

Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na
budowie.

6.3. Farby akrylowe do wymalowan wewnetrznych na podlozach tynkowych.
Farby akrylowe powinny charakteryzowac sie:

— matowym wygladem powtoki,

— czasem schniecia do 2 h,



— wydajnoscig ok. 10 m2/dm3,

— liczba nanoszonych warstw 1-2,

— odporno$cig na zmywanie — szorowanie > 5000 cykli,
— gestoscig ok. 1,5 g/cm3,

— odpornos$cig na promienie UV,

— dobra przyczepnoscia.

Sprawdzenie jako$ciowe stanu przygotowania podtoza-tynku nalezy dokona¢ po uzyskaniu protokotu
odbioru tynku, bezposrednio przed przystapieniem do robot malarskich. Badanie podioza nalezy
przeprowadzi¢ przy temperaturze min. 52C i wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%.

Badanie powinno obejmowac:

— okreSlenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego,
cementowego, poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilZenie zeskrobanego
miejsca 1% roztworem alkoholowym fenoloftaleiny - jezeli wystapi zabarwienie
ciemnorézowe - tynk nalezy uznac za niedostatecznie skarbonizowany,

— okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkéw, poprzez kilkakrotne potarcie dtonig
powierzchni i sprawdzenie czy z powierzchni nie osypuja sie ziarenka piasku,

— nasigkliwosci poprzez spryskanie powierzchni kilkoma kroplami wody, przy matej
nasigkliwos$ci ciemna plama moze wystapi¢ po 3 sekundach.

Sprawdzenia materialéw malarskich dokonuje sie przed ich przekazaniem do magazynu, badajac
zgodno$¢ z normami przedmiotowymi w zakresie:

— wstepnych préb technicznych wg PN-C-81503,

— lepkosci wg PN-C-81508,

— stopnia wyschniecia wg PN-V-81519,

— przyczepnosci wg PN-C-81531,

— krycia jakoSciowego wg PN-C-81536.

Jezeli w czasie skladowania zostal przekroczony wyznaczony w $wiadectwie termin przydatnosci do
uzycia materialéw malarskich, moga one zosta¢ dopuszczone do zastosowania, pod warunkiem
przeprowadzenia wszystkich wyzej wymienionych badan z wynikiem pozytywnym w stosunku do
wymogow norm przedmiotowych.

Sprawdzenie jakoSciowe stanu przygotowania podtoza nalezy dokona¢ pod katem:

— jakosci odttuszczenia,

— mechanicznego usuniecia nieréwnosci,

— stopnia czystosci powierzchni.
Ocene nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu kazdej czynnosci oraz dodatkowo przed malowaniem.
Ocenia¢ nalezy wizualnie, z odlegto$ci 33 cm od sprawdzanej powierzchni, przy $wietle dziennym lub
sztucznym zaréwki o mocy 100 W.

— Powierzchnia powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw, chtodziw, w razie watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ badanie zgodne z PN-H-97052.

— Element nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskéw od spawania, a spoiny réwne i krawedzie
zaokraglone.

— Ocene stopnia czystosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-H-97050.

7. 0bmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot



Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

8.2.0dbiér techniczny

0dbidr robét malarskich obejmuje:
— sprawdzenie atestacji farb i lakieréw, oraz ich okresu trwatosci,
— sprawdzenie stanu przygotowania podtoza do malowania, na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy,
— ocene jakosciowa wykonanych powtok.

Ocene jakoSciowa rob6t malarskich nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz 52C i
przy wilgotnosci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki:

rownomiernosci roztozenia farby,

jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta,

braku przeswitu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajacych ptatkéow powtoki,
widocznych gotym okiem $lad6éw pedzla,

— sprawdzenie potysku powtoki,

— sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie powtoki
szmatka w kontrastowym kolorze - nie powinny pozostawac $lady farbki na szmatce,

— sprawdzenie odporno$ci na zarysowanie,

— sprawdzenie odpornos$ci na uderzenie (zgodnie z normg panstwowa),

— sprawdzenie grubosci powtoki

na elementach stalowych - przyrzadami elektromagnetycznymi,
na innych podtozach - zgodnie ze S$wiadectwem dopuszczenia do stosowania w
budownictwie

— sprawdzenie twardos$ci powtoki (metoda uproszczong - po przesunieciu po niej oselki z
drobnoziarnistego piaskowca nie powinny wystgpi¢ widoczne gotym okiem z odlegtosci 0,5
m rysy, metodg $cista wg normy panstwowej),

— badanie przyczepnosci powtoki

do tynku - poprzez prébe oderwania ostrym narzedziem,
do podlozy metalowych - poprzez probe przeprowadzona wg normy na
3 stalowych ptytkach kontrolnych,

— sprawdzenie odporno$ci na zmywanie woda, po kilkakrotnym potarciu mokrg, miekka
szczotka lub szmatka nie powinny pozosta¢ na nich slady farby, a na powtoce nie powinny
wystapi¢ smugi ani zmiany w barwie,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem, po co najmniej 5-krotnym potarciu
powtoki mokrg namydlong szczotkg i sptukaniu powtloki wodg, piana na szczotce nie
powinna ulec zabarwieniu, a powtoka mie¢ jednakowa barwe,

— sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub
Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadza wynik pozytywny wykonane powtoki nalezy uzna¢ za prawidtowe. Gdy
ktorekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane
roboty malarskie, oraz nakaza¢ usuniecie powtok i ich powtérne prawidtowe wykonanie, lub poprawienie
niewtasciwie wykonanych robot i powtdrne przedstawienie ich do badan.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na wtasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla

prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptlatnosci
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy



e PN-B-10280  Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.

e PN-B-10285  Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

e PN-C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne.

e PN-C-81515  Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

e PN-C-81516  Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powtok lakierowanych.

e PN-C-81519  Wpyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

e PN-C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie
wody oraz na oznaczenie nasigkliwosci.

e PN-C-81526  Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie
za pomocg aparatu Du Ponta.

e PN-C-81528  Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastyczno$ci powtok lakierowanych na
zginanie.

e PN-C-81530  Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardo$ci powtok.

e PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowe;.

e PN-H-97051  Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa

do malowania. Ogélne wytyczne.

BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

10.2. Pozostale dokumenty

Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich

usytuowanie”

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I

,Budownictwo ogdlne”.
»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-11.02.01. CPV45432114-6 Posadzka z paneli podlogowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawag
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: posadzki z paneli podtogowych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspdlny Stownik Zamdwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

CPV 45432100-5

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

Panele podlogowe s3 produktem wykonanym na bazie ptyt drewnopochodnych z domieszkami zywic.
Przeznaczone sa do stosowania w pomieszczeniach mieszkalnych, a takze w pomieszczeniach o
podwyzszonej uzytecznosci publicznej (pokoje hotelowe, biura, kawiarnie).
Stanowig trwate i estetyczne rozwigzanie w aranzacji wnetrz.
Klasa $cieralnosci AC 4 (16-23 tys. obrotow)
Informacje techniczne:
e Material bazowy: wysokozageszczona ptyta HDF (E1)
Grubos$¢: 8 mm
Sposoéb montazu: bezklejowy (EASY CONNECT) lub na klej systemowy
Powierzchnia: struktura jak drewno
Klasa przeznaczenia:
-wg EN 685: 32
-wg EN 13329: AC4
Zastosowanie: pomieszczenia mieszkalne oraz pomieszczenia uzytecznosci publicznej o duzym
natezeniu ruchu
e Gwarancja: 15 lat

Listwy przypodlogowe z pustka na utozenie kabli instalacyjnych (kable elektryczne, komputerowe,
telefoniczne, antenowe, inne), Maskujace szczeliny dylatacyjne pozostate po utozeniu podiég.(parkiet,



panele, terakota, wyktadziny) posiadajace atest PZH, odporne na dziatanie wilgoci i Srodkéw
chemicznych (pomieszczenia mieszkalne i biurowe).

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie
Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Warstwy wyréwnujace

Przygotowane podtoze musi by¢ suche. Przed przystgpieniem do gruntowania podtoze wymaga
doktadnego odkurzenia

Preparat gruntujacy Ceresit CT 17 nalezy wyla¢ na podtoze i rozprowadzi¢ miekka szczotka, bez tworzenia
sie katuz. Czas schniecia preparatu wynosi 4 godz. Rozlewajac nieco wody nalezy sprawdzi¢ nasigkliwo$¢
zagruntowanego podtoza. Jesli nadal jest ono chtonne -

czynno$¢ gruntowania nalezy powtorzy¢.

Gdy chcemy wyla¢ idealnie pozioma posadzke, co 1,5 -2m poziomicg lub niwelatorem wyznaczamy punkty
wysokosciowe. Przy wygtadzaniu podtoza cienkg warstwa zaprawy z czynnosci tych mozna zrezygnowac.
Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody nalezy wsypac zaprawe i miesza¢ wolnoobrotowg wiertarka
z mieszadtem az do uzyskania jednorodnej masy. Odczeka¢ 5min. i ponownie zamiesza¢. Do CN76
wylewanej warstwa grubosSci wiekszej niz 15mm nalezy na kazde 25kg dodawa¢ 12,5kg kruszywa o
uziarnieniu od 0 do 8mm, a zaprawe CN72 - miesza¢ z wodnym roztworem emulsji Ceresit CC83.

Gotowa zaprawe nalezy réwnomiernie wylewa¢ z pojemnika wzdtuz najbardziej oddalonej od wejscia
Sciany. Poziom wylewanej warstwy trzeba obserwowa¢ na naniesionych wcze$niej punktach
wysokosciowych.

Dtuga metalowa pacg lub listwg zgarniajgcg z wysuwanymi bolcami dystansowymi rozprowadzamy
wylewang zaprawe. Zaleca sie uzywanie co najmniej 2 pojemnikow. Przyspiesza to prace i utatwia taczenie
wylewanych porcji. Czas pomiedzy wylewaniem taczonych porcji nie powinien by¢ dtuzszy niz 15 -20
minut.



Swiezo wylana warstwe zaprawy zaleca sie przeciaggna¢ watkiem kolczastym. Utatwia to laczenie
wylewanych porcji warstw i uwalnia pecherzyki powietrza wprowadzone do materiatu w trakcie
mieszania. Buty na kolcach umozliwiajg wejs$cie na Swiezo wylana zaprawe i dokonanie poprawek.
Warstwa zaprawy twardnieje w ciggu kilku godzin. Materiat, po ktérym mozna juz chodzi¢ jest na tyle
miekki, Ze mozna go nacina¢ nozem. W ten sposéb nalezy odtwarzac wcze$niej wyznaczone "nie zamkniete
sitowo", istniejace w podtozu szczeliny przeciwskurczowe.

Po okreslonym czasie na warstwie wyréwnawczej mozna uktada¢ ptytki ceramiczne. Warstwa zaprawy
CN72 lub CN76 o grubosci nie mniejszej niz 6mm, moze pelni¢ role posadzki uzytkowej. Po wyschnieciu
mozna dodatkowo pomalowac j 3 farba posadzkowa do betonu.

Zaprawy szybko twardniejace

Przygotowane podtoze zgodnie powinno by¢ odkurzone.

Nalezy je obficie zmoczy¢ woda. Powierzchnia podtoza w trakcie naktadania CN83 musi by¢ wilgotna, ale
matowa - bez katuz wody.

Do uzyskania rownej powierzchni warstwy zaprawy nalezy ustawi¢ prowadnice. Moga to by¢ prowadnice
tracone, np. z kagtownikow metalowych, osadzonych na zaprawie CN83 lub cemencie montazowym Ceresit
CX5.

Zastosowanie zaprawy CN83 (nawet do osadzania prowadnic) musi zawsze poprzedza¢ wykonanie
warstwy kontaktowej. Emulsje Ceresit CC81 nalezy zmiesza¢ z woda w proporcji 1 :2 i uzyskanym
roztworem zarabiac suchg zaprawe w proporcji 2,8kg CN83 na 0,6L roztworu.

Uzyskana mieszanina ma cieklg konsystencje. Nalezy ja rozlewa¢ na wilgotne podtoze i réwnomiernie
rozprowadzac szczotka. W miejscach trudno dostepnych mozna do tego celu uzy¢ pedzla.

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody (3L na 25kg CN83) nalezy wsypac zawarto$¢ opakowania i
miesza¢ wiertarka z mieszadlem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Gotowa zaprawa ma
gestoplastyczng konsystencje.

Zaprawe nalezy rozklada¢ pacg na warstwie kontaktowej (poki ta jest jeszcze wilgotna), uklepywac i
formatowac¢ tatg ciggniong po prowadnicach. CN83 mozna zagtadza¢ paca metalowg, a gdy warstwa
zaprawy ma miec¢ szorstka powierzchnie - po wstepnym zwigzaniu nalezy zaciera¢ ja paca drewniang lub
metalowa.

Zaprawa szybkotwardniejgca CN83 nadaje sie do formowania podjazdéw, uzupetniania ubytkéw podtoza i
reperacji posadzek.

Zaprawa mozna tez reperowac schody, spoczniki, krawezniki, elementy betonowe i Zelbetonowe. CN83
moze rowniez stanowi¢ podkiad pod ptytki ceramiczne albo by¢ malowana farbami posadzkowymi do
betonu.

Podloga z paneli podlogowych

Przed rozpoczeciem uktadania prosimy o sprawdzenie kazdego elementu pod katem wad optycznych.
Towaru wadliwego nie nalezy uktadac.

Material juz ulozony jest wylaczony z roszczen reklamacyjnych z tytutu wad optycznych.
Pierwszy rzad paneli podlogowych utozy¢ wpustem do S$ciany bez kleju. Jesli Sciana wykazuje
nieréwnosci, nalezy przenosi¢ je na panele. Pierwszy rzad winien leze¢ bezwzglednie réwnolegle do
Sciany - prosze sprawdzi¢ to sznurkiem. Przy ukltadaniu bez zwigzania z podtozem nalezy uwzgledni¢
odstep ok. 8 mm od $ciany, gdyz w wyniku zmian wilgotnosci podtoga wydtuza sie lub kurczy. Odstep od
Sciany nalezy dlatego zabezpieczy¢ drewnianymi klinami, ktére po wyschnieciu kleju sa usuwane.

Ostatni panel podtogowy musi by¢ zwykle skracany. Skracanie odbywa sie z regutly reczng pitg o drobnych
zebach od strony lica lub pilg elektryczng o drobnych zebach od dolnej strony panela. Ucieta resztka tego
panela stanowi poczatkowy odcinek nowego rzedu. Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby styki kazdego rzedu
byly przesuniete wzgledem stykdw poprzedniego rzedu o okoto 30 cm. W ten sposob uzyskuje sie
optymalny przebieg wzoru. Nalezy pamietac¢ rowniez o tym, ze ok. 8 mm odstep potrzebny jest takze w
przypadku rur grzewczych lub wystepéw muru.

Do potaczenia paneli ze sobg konieczne jest sklejenie ich biatym klejem (B3/D3 wodoodpornym).
Przed rozpoczeciem sklejania nalezy sprawdzi¢, jaki materiat nosnika posiada Wasza podtoga
laminowana. W przypadku nos$nika HDF istniejg 2 sposoby nanoszenia kleju. W pierwszym - nanosi sie
klej w 2 fazach.

W pierwszej fazie naktada sie klej na dolny policzek wpustu nowego panela ,w drugiej fazie klej nanosi sie
na gorny policzek wpustu.



Druga mozliwo$c¢ polega na nanoszeniu kleju na gérng powierzchnie wypustu (pidra) juz utozonych paneli
i na dolny policzek wpustu nowych paneli. W przypadku nosnika z ptyty wiérowej klej wprowadzany jest
w rowek nowo ukladanego panel. Panel nalezy wsunac¢ a rowek zamkna¢ przez podbijanie klocka. Do
Scis$niecia (sprasowania) koncéwek nalezy na koncu rzedu zatozy¢ Sciag. Przy wszystkich sposobach
sklejania obowiazuje zasada, ze klej musi wyptywac na catej dtugosci i na krawedzi czota, aby catkowicie
uszczelni¢ szczeline. Po kréotkim przyschnieciu klej, ktory wyptynal, nalezy usuna¢ szpachlg z tworzywa.
Resztki kleju usuwa sie nastepnie wilgotng $ciereczka, ktora nalezy czesto ptuka¢ w czystej wodzie. W
przypadku wiekszych ilosci kleju do usuwania stosowac srodek do usuwania kleju ,DAZU”. W ten sposdéb
nalezy utozy¢ najpierw trzy rzedy paneli, potem odczeka¢ na zwigzanie kleju. Tak uzyskuje sie stabilne
oparcie dla dalszego uktadania.

Proces  utwardzania  kleju mozna  wspomaga¢  specjalnymi  pasami do  $ciggania.
Ostatni rzad paneli docia¢ na szerokos¢ (nie zapominajac o odstepie od $ciany) i docisna¢ sciggami. Teraz
mozna usung¢ drewniane kliny a odstepy od $cian zastoni¢ listwami HDM. Przed pelnym obcigzeniem
podtogi odczekac jakis czas na utwardzenie kleju.

Pielegnacja:

Podtogi laminowane nie czy$¢ urzadzeniem parowym, nie uzywac ostrych (szorstkich) $rodkow ani
srodkow zawierajacych wosk. Najlepsze jest mydto w ptynie. Podtoge nalezy wyciera¢ lekko wilgotna
Scierka. Unika¢ pozostawiania lub powstawania katuz wody. Przy wej$ciach wytozy¢ wycieraczki do
obuwia. Nogi krzeset, stotéw oraz meble zaopatrzy¢ w podktadki (podbicia) z filcu. Fotele na koétkach
powinny mie¢ miekkie kotka.

6. Kontrola jako$ci roboét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczng i niniejsza ST,
— sprawdzenie wykonania podktadu,
— sprawdzenie poprawnos$ci wykonania posadzki

Podczas odbioru jako$ciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzi¢:
— zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,
— gatunek dostarczonych wyktadzin (gatunek I),
— jednolito$¢ wzoru lub barwy.

7. 0bmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze roboét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

8.2.0dbidér materiatéow.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ dokladna recepture zaprawy, zaleznie od

parametréw dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

0dbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:



jakosci zastosowanych materiatéw,

grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,

rownosci, zgodnoSci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek
ptaszczyzny podktadu: +2 mm/m i +5 mm na catej dtugoséci lub szerokosci,

prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

0dbiér posadzki powinien obejmowac:

ocene wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni - posadzka powinna stanowic
rowng, gtadka powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

dopuszczalne nier6wnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m taty,

dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wieksze
niz +5 mm na catej dtugosci pomieszczenia,

spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max.
3 mm na catej dtugosci pomieszczenia,

sprawdzenie potaczenia posadzki z podkiadem,

ocene prawidtowos$ci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

0dbiér koncowy robot podtogowych powinien obejmowac:
— ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,
— jako$ci zastosowanych materiatow,
— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku

budowy.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy
PN-EN 13226:2004 Podtogi drewniane - Elementy posadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami

PN-EN 13227:2004 Podtogi drewniane - Lamparkiet z drewna litego
PN-EN 13228:2004 Podtogi drewniane - Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki

deszczutkowe taczone.

PN-EN 13488:2004 Podtogi drewniane - Elementy posadzki mozaikowej.

PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane - Elementy posadzkowe wielowarstwowe.

PN-EN 13629:2004 Podtogi drewniane - Deski scalone z litych elementéw drewna liSciastego.
PN-EN 13756:2004 Podtogi drewniane Terminologia.

PN-EN 13999:2004(U) Podtogi drewniane - Deski podtogowe z drewna iglastego litego

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie”

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.

»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-11.01.01. CPV45431100-8 PosadzKi z ptytek ceramicznych i gresowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawag
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: posadzki z ptytek ceramicznych i gresowych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

Plytki gresowe podlogowe

Wymiary plytki podstawowej : dtugosc 29,7; szeroko$¢ 29,7 cm grubo$c 0,8 cm
Powierzchnia : matowa

Klasa $cieralnosci: V

Mrozoodpornos¢ [%)] : zewnetrzne tak wewnetrzne : nie
Odpornos¢ na pekniecia wloskowate : tak

Odpornos¢ na dziatanie Srodkéw chemicznych : GLA-GLB
Wytrzymatlo$¢ na zginanie [MPa] : 50

Odpornos¢ na zaplamienia: 5

Nasiagkliwo$¢ [%] : 0,2

Gwarancja: 5 lat

Aprobaty, certyfikaty - wg producenta

Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku

Plytki podlogowe ceramiczne

Wymiary ptytki podstawowej
dtugos¢ 333 mm - podtogowe
szerokos$¢ 333 mm - podtogowe
grubos$c¢ 8,0 mm - podtogowe



Powierzchnia : satynowa

Klasa $cieralnosci ; Aster: 4/2100 obrotéw

Mrozoodpornos¢ : nie - ptytki do zastosowan wewnatrz budynkow
Nasigkliwos¢ [%] : 1

Odpornos$¢ na szok termiczny : tak

Odpornos$¢ na pekniecia wtoskowate : tak

Odpornos$c na pekniecia : tak

Odpornos$¢ na dziatanie $srodkdw chemicznych : tak (GA, GLA, GHA)
Odpornos$¢ na zaplamienia : tak

Gwarancja : 51lat

2.1.2. Zaprawa klejowa ATLAS - uniwersalna zaprawa klejaca do przyklejania ptytek ceramicznych, do
stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg PN-EN 12004:2002 / A1:2003

2.1.3. Zaprawa do spoinowania ATLAS cementowa, barwna do wypetniania spoin (o szer. 2+6 mm) w
oktadzinach z plytek ceramicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg ITB nr AT-15-2403 /2001

2.1.4. Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
e listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
e srodki ochrony ptyteki spoin,
e Srodki do usuwania zanieczyszczen,
e srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.1.5. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Uktadanie ptytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejaca przygotowuje sie przy uzyciu
mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualno$¢ ich uszkodzenia.

Ptytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy sktadowac¢ je w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie
stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowa¢ i przechowywaé w
temperaturze ponizej 52C.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0gdlne zasady wykonania robdt



Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw roboét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Opis ogélny.

5.3.1. Podklad pod posadzke z plytek z kamieni sztucznych.
Podktad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu nie spadnie
ponizej 52C.
Podktady pod posadzki z pltytek powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie min. 12 MPa, a pod posadzke
chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-15).
Podktad posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy lub
paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do $cian. W podktadzie cementowym nalezy wykonac
szczeliny dylatacyjne:

— w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,

— oddzielajace fragmenty podtogi o ré6znych wymiarach,

— w miejscach styku podiég o réznej konstrukgji,

— przeciwskurczowe, dzielace powierzchnie podkitadu na pola 6 x 6 m, o gtebokosci 1/3-1/2

grubosci podktadu.

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe
cementowg nalezy przygotowa¢ przez mechaniczne zmieszanie sktadnikow wg okreslonej receptury.
Zaprawa powinna mie¢ gesta konsystencje. Zaprawe cementowa nalezy uklada¢ bezzwtocznie po
przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej wysokosci podktadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym zatarciem i wyrdéwnaniem powierzchni.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem)
nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosSci pomieszczenia. W ciggu
pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.
Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretow
utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwoch warstwach tj. najpierw warstwe réwng
potowie grubosci podkiadu, a po utozeniu zbrojenia uzupeini¢ mieszanka betonowa do przewidywanej
catkowitej grubosci podktadu.

5.3.2. Warstwy wyréwnujace

Przygotowane podtoze musi by¢ suche. Przed przystgpieniem do gruntowania podtoze wymaga
doktadnego odkurzenia

Preparat gruntujacy Ceresit CT 17 nalezy wyla¢ na podtoze i rozprowadzi¢ miekka szczotka, bez tworzenia
sie katuz. Czas schniecia preparatu wynosi 4 godz. Rozlewajac nieco wody nalezy sprawdzi¢ nasigkliwo$¢
zagruntowanego podtoza. Jesli nadal jest ono chtonne -

czynno$¢ gruntowania nalezy powtorzy¢.

Gdy chcemy wyla¢ idealnie poziomg posadzke, co 1,5 -2m poziomicg lub niwelatorem wyznaczamy punkty
wysokosciowe. Przy wygtadzaniu podtoza cienka warstwa zaprawy z czynnosci tych mozna zrezygnowac.
Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody nalezy wsypac zaprawe i miesza¢ wolnoobrotowg wiertarka
z mieszadtem az do uzyskania jednorodnej masy. Odczeka¢ 5min. i ponownie zamiesza¢. Do CN76
wylewanej warstwa grubosSci wiekszej niz 15mm nalezy na kazde 25kg dodawaé 12,5kg kruszywa o
uziarnieniu od 0 do 8mm, a zaprawe CN72 - miesza¢ z wodnym roztworem emulsji Ceresit CC83.



Gotowa zaprawe nalezy réwnomiernie wylewa¢ z pojemnika wzdtuz najbardziej oddalonej od wejscia
Sciany. Poziom wylewanej warstwy trzeba obserwowa¢ na naniesionych wczes$niej punktach
wysokosciowych.

Dtuga metalowa paca lub listwa zgarniajaca z wysuwanymi bolcami dystansowymi rozprowadzamy
wylewang zaprawe. Zaleca sie uzywanie co najmniej 2 pojemnikéw. Przyspiesza to prace i ulatwia taczenie
wylewanych porcji. Czas pomiedzy wylewaniem }gczonych porcji nie powinien by¢ dtuzszy niz 15 -20
minut.

Swiezo wylana warstwe zaprawy zaleca sie przeciaggna¢ watkiem kolczastym. Utatwia to laczenie
wylewanych porcji warstw i uwalnia pecherzyki powietrza wprowadzone do materiatu w trakcie
mieszania. Buty na kolcach umozliwiajg wejscie na Swiezo wylana zaprawe i dokonanie poprawek.
Warstwa zaprawy twardnieje w ciggu kilku godzin. Materiat, po ktérym mozna juz chodzi¢ jest na tyle
miekki, Ze mozna go nacina¢ nozem. W ten sposéb nalezy odtwarzac wcze$niej wyznaczone "nie zamkniete
sitowo", istniejace w podtozu szczeliny przeciwskurczowe.

Po okreslonym czasie na warstwie wyréwnawczej mozna uktada¢ ptytki ceramiczne. Warstwa zaprawy
CN72 lub CN76 o grubosci nie mniejszej niz 6mm, moze pelni¢ role posadzki uzytkowej. Po wyschnieciu
mozna dodatkowo pomalowac j 3 farbg posadzkowa do betonu.

5.3.3. Zaprawy szybko twardniejace

Przygotowane podtoze zgodnie powinno by¢ odkurzone.

Nalezy je obficie zmoczy¢ woda. Powierzchnia podtoza w trakcie naktadania CN83 musi by¢ wilgotna, ale
matowa - bez katuz wody.

Do uzyskania rownej powierzchni warstwy zaprawy nalezy ustawi¢ prowadnice. Moga to by¢ prowadnice
tracone, np. z kagtownikow metalowych, osadzonych na zaprawie CN83 lub cemencie montazowym Ceresit
CX5.

Zastosowanie zaprawy CN83 (nawet do osadzania prowadnic) musi zawsze poprzedza¢ wykonanie
warstwy kontaktowej. Emulsje Ceresit CC81 nalezy zmiesza¢ z woda w proporcji 1 :2 i uzyskanym
roztworem zarabia¢ suchg zaprawe w proporcji 2,8kg CN83 na 0,6L roztworu.

Uzyskana mieszanina ma ciekla konsystencje. Nalezy ja rozlewac na wilgotne podtoze i réwnomiernie
rozprowadzac szczotka. W miejscach trudno dostepnych mozna do tego celu uzy¢ pedzla.

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody (3L na 25kg CN83) nalezy wsypa¢ zawarto$¢ opakowania i
miesza¢ wiertarka z mieszadlem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Gotowa zaprawa ma
gestoplastyczng konsystencje.

Zaprawe nalezy rozktada¢ pacg na warstwie kontaktowej (pdki ta jest jeszcze wilgotna), uklepywac i
formatowac¢ tatg ciggniong po prowadnicach. CN83 mozna zagtadza¢ paca metalowg, a gdy warstwa
zaprawy ma miec¢ szorstkg powierzchnie - po wstepnym zwigzaniu nalezy zaciera¢ ja paca drewniang lub
metalowa.

Zaprawa szybkotwardniejgca CN83 nadaje sie do formowania podjazd6éw, uzupetniania ubytkéw podtoza i
reperacji posadzek.

Zaprawa mozna tez reperowac schody, spoczniki, krawezniki, elementy betonowe i zelbetonowe. CN83
moze rowniez stanowi¢ podkiad pod ptytki ceramiczne albo by¢ malowana farbami posadzkowymi do
betonu.

5.3.4. Ukladanie posadzek.

Do uktadania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robdt budowlanych stanu surowego i roboét
tynkarskich, oraz robdt instalacyjnych wraz z prébami ci$nieniowymi instalacji. Temperatura przy
uktadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5-352C, przy uktadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna
by¢ nizsza niz 10°C.

Przed uktadaniem ptytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowa nalezy przygotowa¢ mieszajac,
zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong ilo$cig wody. Otrzymana masa powinna
by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowa nanosi sie na podioze za pomoca pacy, przy uktadaniu
posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy réwniez na
spodnig cze$¢ plytki. Grubo$¢ nakladanej warstwy zaprawy nie powinna by¢é wieksza niz 5-7 mm.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajacych poziom posadzki i
pasow prostopadtych ustalajacych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny
one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypelnione odpowiednig masg
do spoin o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza
calg posadzke. Posadzke z ptytek nalezy wykonczy¢ wokot Scian cokolikiem z ksztattek cokotowych,
przycietych plytek lub specjalna listwa z tworzyw sztucznych.



6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2. Plytki ceramiczne szkliwione.

Podczas odbioru jako$ciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzic:
— zaSwiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,
— gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w I gatunku),
— jednolitos¢ barwy,
— stan powierzchni (brak pekniec¢ i odpryskow),
— prawidlowo$¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowac¢ zwichrowanie, tukowatosc,
rombowatos$¢ ptytek),
— prawidtowo$¢ zachowania wymiaréw.

Odchytki wymiaréw moga wynosi¢:
— dhtugos¢ i szeroko$¢ krawedzi +0,6%,
— grubos¢ ptytek +5%,
prostoliniowos$¢ krawedzi +0,5%,
prostopadtos¢ +0,6%,
— wypaczenia krawedzi +0,5%.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkcji. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i
gatunku.

7. 0bmiar roboét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior cze$ciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

8.2.0dbioér materiatéow.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ dokladna recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

0dbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
— grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
— réwnosci, zgodnos$ci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek
ptaszczyzny podktadu: +2 mm/m i +5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,
— prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
— poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

0dbiér posadzki powinien obejmowac:
— ocene wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni - posadzka powinna stanowié
rowng, gtadka powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,
— dopuszczalne nieréwno$ci moga wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m taty,



— dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wieksze
niz +5 mm na catej dlugosci pomieszczenia,

— spoiny powinny przebiegac prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max.
3 mm na catej dtugosci pomieszczenia,

— sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,

— ocene prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

0dbiér konicowy robdt podtogowych powinien obejmowac:
— ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczng,
— jakosci zastosowanych materiatéw,
— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku
budowy.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

e PN-B-10145  Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

e PN-B-10156  Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

e PN-EN 87: 1994 Piytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

e PN-EN 99: 1993 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;j.

e PN-EN100:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

e PN-EN101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

e PN-EN102:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

e PN-EN103:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

e PN-EN106:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki
nieszkliwione.

e PN-EN163:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

e PN-B-12032 Plytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

e PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.

e PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

e PN-B-06251 Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne.

e PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i

wytrzymatos$ciowych.
e PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
e PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.
»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca



bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-26.01.03. CPV 45443000-4 Docieplenie $cian styropianem

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: robét dociepleniowych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty
Tynk mineralny cienkowarstwowy

Mineralna zaprawa tynkarska produkowana jest na bazie biatego cementu, wapna oraz kruszywa
kwarcowego i marmurowego o grubosci 3 mm. W jej sktad wchodza réowniez specjalne dodatki, ktdre
powoduja, ze jest plastyczna, tatwa w pracy oraz odznacza sie dobrg przyczepnoscia do podioza.
Zawartos$¢ specjalnych mikrowtékien dodatkowo wzmacnia strukture tynku. Zaprawa tynkarska zawiera
ponadto zwiazki hydrofobowe, ktére zatrzymuja wode na powierzchni tynku i czynig go odpornym na
zmywanie

DANE TECHNICZNE

|Proporcje mieszanki 5,0 + 6,0 l wody na 25 kg zaprawy

‘Czas gotowosci zaprawy do pracy 1,5 godziny

|Czas otwarty pracy ||ok. 20 minut
Przyczepnos¢ min. 0,6 MPa
Wytrzymatos¢ na Sciskanie grupa Il
Temperatura: od +5°C do +25°C
przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
podtoza i otoczenia w trakcie prac

|Odpornoéé na temperatury ||0d -20°C do +60°C

‘Gqstoéé nasypowa Hok. 1,5 kg/dm3




“Op(’)r dyfuzyjny

||max. 2m

NORMY

Wyroéb spetnia wymagania PN-B-10109:1998

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w oryginalnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania tynku w warunkach zgodnych z

podanymi wymaganiami wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Zaprawa klejaca o zwiekszonej elastycznosci i przyczepnosci do mocowania ptyt styropianowych i

wykonywania warstwy zbrojonej

WELASCIWOSCI

Zaprawa klejowa jest gotowa, suchg mieszanka najwyzszej jakoSci spoiwa cementowego, kruszyw i
srodkéow modyfikujacych. Zaprawe cechuje bardzo dobra urabialnos$¢ i tatwos¢ formowania, a takze
zwiekszona przyczepnos¢, elastycznos¢ i paroprzepuszczalnos¢. Jest wyrobem mrozo- i wodoodpornym

DANE TECHNICZNE

|Pr0porcje mieszanki

0,20+0,22 1 wody na 1 kg zaprawy

5,00+5,50 1 wody na 25 kg zaprawy

|Czas gotowosci zaprawy do pracy

||4 godziny

‘Czas otwarty pracy

Hmin. 25 minut

|Przyczepnoéc’ ||

‘do betonu Hmin. 0,6 MPa

|do styropianu ||min. 0,1 MPa
‘Temperatura przygotowania zaprawy Hod +5°C do +25°C
|Temperatura podtoza i otoczenia ||od +5°C do +25°C

‘Odpornoéé na temperatury

|lod -20°C do +60°C

|Gqstoéé zaprawy w stanie suchym

|lok. 1,3 kg/dm3

‘Min. grubo$¢ warstwy zaprawy

HZ mm

|Max. grubo$¢ warstwy zaprawy

||5 mm

NORMY

Wyréb posiada Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej nr AT-15-3092/2003 i Ocene

Higieniczng Panstwowego Zaktadu Higieny nr 854/B-598/92.

Zgodnosc¢ z DIN 18557.

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z

podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Podkladowa masa tynkarska pod tynki cienkowarstwowe, do zwiekszania przyczepnosci i

wzmachniania podlozy

Podktadowa masa tynkarska jest gotowa do uzycia masa podkitadowa, produkowana na bazie zywic
akrylowych i maczek kwarcowych. Jest Srodkiem gruntujgcym koloru biatego. Dodatkowo dostepny jest w
trzech kolorach (klinkier, braz i grafit) jako podktad pod wybrane kolory tynkéw mozaikowych. Jest to
produkt wydajny, bardzo wygodny i tatwy w uzyciu. Zawarto$¢ kruszywa w podkiadzie nadaje
zagruntowanej powierzchni chropowatos$¢, ktéra utatwia nakladanie kolejnych warstw, a takze zwieksza
powierzchnie potaczenia tynku lub zapraw klejacych z podtozem. Stosowanie masy tynkarskiej poprawia



przyczepnos¢ oraz ogranicza mozliwo$¢ powstawania plam na powierzchni tynku cienkowarstwowego,
tworzacych sie w wyniku niewtasciwego przygotowania podtoza lub jego wtasciwosci

Przyczepnos¢ do betonu 1MPa
Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +30°C
Gestos$¢ gotowego wyrobu ok. 1,50 g/cm3
NORMY

Wyréb posiada Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej nr AT-15-3975/2004
i Ocene Higieniczng Panstwowego Zaktadu Higieny nr B-877/93
Swiadectwo nr 120/99 wydane przez TV Nord Bauinstitut Dessau GmbH

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Tynk podktadowy nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych wiaderkach, w suchych
warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed przegrzaniem. Nie wolno
pozostawiac otwartych napoczetych pojemnikéw. Okres przydatnosci do uzycia masy wynosi 12 miesiecy
od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Srodek gruntujacy

WEASCIWOSCI

Srodek gruntujacy jest impregnatem do gruntowania, produkowanym na bazie najwyzszej jakoéci wodnej
dyspersji akrylowej. Dzieki duzej zdolnosSci penetracji, wnika silnie w glagb podtoza, wzmacniajac go i
powodujagc ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej powierzchni. Srodek gruntujacy reguluje
proces chtonnosci podtoza i zapobiega ,odcigganiu” nadmiernej ilo$ci wody z wykonywanych na nim
warstw, np. gladzi szpachlowych, zapraw klejacych do ptytek, wylewek itp. Emulsja gruntujaca dzieki
temu poprawia warunki wigzania zapraw i przyczynia sie do osiagniecia przez nie zakladanych
parametrow technicznych, w tym przyczepnosci. Zastosowana do gruntowania podtoza przed potozeniem
tapet utatwia ich p6zniejsze odrywanie. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla sie. Po wyschnieciu jest
bezbarwna i przepuszcza pare wodng. Mozna jej uzywa¢ w pomieszczeniach bez okien, jest niepalna.
Zastosowana na podtozu (po catkowitym wyschnieciu) jest odporna na temperatury od -20°C do +80°C.

DANE TECHNICZNE

Temperatura podtoza i otoczenia od +52C do +252C
Uzytkowanie powierzchni po 24 godzinach
Gesto$¢ emulsji ok. 1,0 g/cm?
FARBA SILIKONOWA

paroprzepuszczalna, silnie kryjaca, odporna na zabrudzenia

Jest farba silikonowa przeznaczong do malowania tynkéw cementowych, cementowo-wapiennych,
cienkowarstwowych tynkéw mineralnych i dyspersyjnych, powierzchni gipsowych, betonowych, oraz ptyt
cementowo-azbestowych. Stuzy takze do malowania surowych powierzchni wykonanych z cegiet,
bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatéw ceramicznych lub wapienno-piaskowych. Stosowanie
farby silikonowej zalecane jest zwlaszcza do malowania obiektow zabytkowych i przemystowych.
Doskonale nadaje sie ona réwniez do uzycia na budynkach mieszkalnych, jedno- i wielorodzinnych,
budynkach gospodarczych, a takze na innych budynkach i elementach budowlanych szczegdlnie
narazonych na niszczace dziatanie czynnikéw atmosferycznych i zabrudzenia powierzchni. Farba moze
by¢ stosowana do malowania pierwotnego i renowacyjnego, wewnatrz badz na zewnatrz budynku.

WEASCIWOSCI

Farba silikonowa jest farbg produkowang na bazie specjalnie wyselekcjonowanej dyspers;ji
krzemoorganicznej. Zapewnia ona farbie bardzo dobre wiasciwosci kryjace, doskonale oddajace fakture
malowanej powierzchni oraz powoduje, Ze pomalowana powierzchnia jest odporna na zabrudzenia.
Struktura powtoki wykonanej farbg silikonow3 jest mikroporowata, dzieki czemu mozliwy jest swobodny
transport pary wodnej i oddawanie wilgoci przez material, na ktérym farba zostata zastosowana.
Hydrofobowo$¢ powtoce nadaja polimery silikonowe i siloksanowe dzieki ktéorym powtoka nie jest



nasigkliwa, posiada zdolnos¢ ,,samoczyszczenia” i ogranicza mozliwo$¢ rozwoju na malowanym podtozu
grzybow i plesni. Farba jest odporna na zwietrzenie, zmienne warunki atmosferyczne, czynniki chemiczne
oraz promieniowanie UV

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Farbe nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych wiaderkach, w suchych warunkach, w
temperaturze dodatniej powyzej +5°C (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed przegrzaniem. Okres
przydatnosci do uzycia farby wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

DANE TECHNICZNE
Stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531) 1
Temperatura podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +30°C
Odporno$¢ na temperatury: do +60°C
Gestos$¢ wyrobu okoto 1,5 g/cm?

Plyty styropianowe EPS 070

PARAMETRY TECHNICZNE
EPS-EN 13163-T2-L2-W2-52-P4-BS100-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100

Cecha Klasa/Poziom Tolerancja/Wymaganie
Grubos¢ T2 +1 mm
Dtugosc L2 +2 mm
Szerokos¢ w2 +2 mm
Prostokatnos¢ S2 +2mm/1000 mm
Ptaskos¢ P4 +5mm
Wytrzymato$¢ na zginanie BS100 >=100 kPa
Stabilno$c wymiarowa
w statych normalnych warunkach DS(N)2 +0,2%

laboratoryjnych

Stabilno$¢ wymiarowa

w okreslonych warunkach DS(70,-)2 <=2%
temperatury i wilgotnosci

Wytrzymato$¢ na rozcigganie

prostopadle do powierzchni TR100 >=100 kPa
czotowych

Deklarowany wtspo{czynnlk i <= 0,040 W/(mK)
przewodzenia ciepta Ap

Klasa reakcji na ogien E -

Do robdt dociepleniowych nalezy stosowal ptyty styropianowe EPS 070 Fasada. Powinny one
spetnia¢, poza normg, dodatkowe wymagania:

7

¢ wymiary powierzchni - nie wiecej niz 60 cm x 120 cm,

*,

+ powierzchnia ptyt - szorstka po krojeniu z blokdw, ptaska lub profilowana,
« krawedzie - ostre, bez wyszczerbow, proste lub profilowane,
“* sezonowanie - od 2 do 6 tygodni w zaleznosci od technologii produkcji, przy

zachowaniu wymaganej wedtug normy stabilizacji wymiaréw * 1,0%.

++ oktadzina zewnetrzna i jej zamocowanie mechaniczne, a takze izolacja cieplna S$ciany
zewnetrznej budynku na wysokosci powyzej 25 m od poziomu terenu, muszg by¢ wykonane z
materiatéw niepalnych,



Grubo$¢ ptyt powinna miesci¢ sie w granicach objetych odpowiednig aprobatg techniczng i by¢ dobrana
zgodnie z projektem budowlanym.

Siatka zbrojona

Do robét dociepleniowych moga by¢ stosowane siatki zbrojace z wtdékna szklanego lub z tworzywa
sztucznego.

Tkanina z wiékna szklanego St-110/7 wg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3514/99 lub réwnowazna
dopuszczona do stosowania w systemie dociepleniowym.

Tablica 2. Wymagania techniczne dla siatki z wiékna szklanego

Lp. Cecha Wymagana wartos¢
1 2 3
1 Rodzaj splotu uniemozliwiajacy przesuwanie

sie oczek siatki

2 Impregnacja powierzchni polimerowa, zapewniajgca
odpornos¢ na dziatanie
srodowiska alkalicznego

3 Wymiary dostawcze szerokos¢ - nie mniej niz 100
cm dtugos$¢ - nie mniej niz 50
m
4 Wymiary oczek nie mniej niz 3 mm
Masa powierzchniowa nie mniej niz 145 g/m2
6 Strata prazenia w temperaturze 10-25% masy
625CC

7 Silg zrywajaca (wzdtuz osnowy i
watku) dla prébek:
a) przechowywanych w warunkach [nie mniejniz 1 500 N

laboratoryjnych,

b) przetrzymywanych w wodzie nie mniej niz 1200 N
destylowane;j,

c) przetrzymywanych w roztworze [nie mniej niz 600 N
wodnym NaOH,

d) przetrzymywanych w wodnym nie mniej niz 600 N

roztworze cementowym

8 Wydtuzenie wzgledne (wzdtuz
osnowy i watku) dla prébek:
a) przechowywanych w warunkach |[nie wiecej niz 3,5% (przy sile 1

laboratoryjnych, 500 N)

b) przetrzymywanych w wodzie nie wiecej niz 3,5% (przy sile
destylowane;j, 1200 N)

c) przetrzymywanych w roztworze |nie wiecej niz 3,5% (przy sile
wodnym NaOH, 600 N)

d) przetrzymywanych w wodnym nie wiecej niz 3,5% (przy sile
roztworze cementowym 600 N)

W odniesieniu do siatek z tworzywa sztucznego i ewentualnie metalowych, wymagania sa okre$lane
indywidualnie, w poszczegdlnych aprobatach technicznych.

Elementy uzupelniajace

Do tych elementéw naleza:



e 1iaczniki mechaniczne, profile zakonczajace (listwy startowe), elementy zabezpieczenia
krawedzi, elementy dylatacyjne, siatka pancernai in.

e Laczniki mechaniczne oraz elementy dylatacyjne i siatka pancerna wymagaja dokumentéw
dopuszczajacych do stosowania, pozostate elementy uzupetniajace

Laczniki do mocowania termoizolacji ti -0 10/50/170 / 180 mm wg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-
2526/97 , lub r6wnowazne;

Materiat 1acznika, typ (np. wbijany, wkrecany) i gltebokos¢ zakotwienia zaleza od rodzaju podtoza oraz
rodzaju materiatu izolacji cieplne;j.

Gtebokos¢ zakotwienia zalezy od rodzaju podtoza.

Srednica talerzykéw zalezy od rodzaju materiatu izolacji cieplnej.

Liczba tacznikéw powinna wynika¢ z obliczen statycznych; jest r6zna w réznych strefach Sciany i zalezy
od wysokosci budynku.

Profile konczace powinny by¢ wykonane z materiatu odpornego na korozje oraz dziatanie alkaliow.
Réwniez elementy zabezpieczen krawedzi, wykonane z siatki metalowej, powinny charakteryzowac sie
takimi samymi cechami.

Obrdbki blacharskie
- blacha stalowa ocynkowana grubosci 0,55mm powlekana
- wymiary arkuszy 2000 x 1000 mm

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.4. Materialy pomocnicze
Materialty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
e listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
e Srodki ochrony ptyteki spoin,
e Srodki do usuwania zanieczyszczen,
e Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, fat drewnianych lub aluminiowych, pac
drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd.

4. Transport
4.1.0gélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Plyty ze styropianu sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy
uktada¢ w pozycji poziomej, Scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie
transportu i przed uszkodzeniem.

Plyty nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od
zrédta ognia.

Kleje i masy szpachlowe pakowane sg w worki papierowe i powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig w
czasie transportu i przechowywania.



5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

5.3. Wykonanie robét
Warunki przystapienia do robét

Podstawa do rozpoczecia robdt jest projekt techniczny i pozwolenie na budowe. Roboty ociepleniowe
powinny byc¢ rejestrowane w Dzienniku budowy.

Roboty te moga wykonywac¢ tylko wyspecjalizowane firmy, majgce uprawnienia uzyskane od wtascicieli
systemow ociepleniowych.

Inwestor (zarzadca budynku) powinien zada¢ od wykonawcy robdt ociepleniowych certyfikatu
(wydanego przez ITB) lub deklaracji zgodnosci (wystawionej przez producenta/kompletatora systemu) z
aprobata techniczng na zestaw wyrobéw do wykonywanego ocieplenia- zgodnie z obowigzujacymi
aktualnie przepisami.

Niedopuszczalne jest stosowanie elementow sktadowych z réznych systeméw ociepleniowych.

Roboty ociepleniowe nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz 25°C1).
Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt w czasie opaddéw atmosferycznych, na elewacjach silnie
nastonecznionych, w czasie silnego wiatru oraz jezeli zapowiadany jest spadek temperatury ponizej 0°C w
przeciagu 24 h.

Przygotowanie podloza $ciennego

Kazde ptaskie, no$ne podtoze, o odpowiedniej wytrzymatosci powierzchniowej i réwnosci, wolne od
zabrudzen, pyty, tluszczu i innych substancji o charakterze anty-adhezyjnym, nadaje sie do wykonania
systemu ociepleniowego.

W szczegoblnosci nadaja sie nastepujace podtoza:
e Sciany monolityczne betonowe,
e Sciany z prefabrykowanych elementéw betonowych i gazobetonowych,
e Sciany murowane nieotynkowane (z cegly, bloczkdw gazobetonowych, pustakéw
betonowych, pustakéw ceramicznych),
e Sciany otynkowane,
e Sciany pokryte powtokami malarskimi i pocienionymi tynkami.

Moga by¢ ocieplane inne podtoza $cienne, jak: wykonczone wibromozaika, faktura grysowa, ptytkami
ceramicznymi, drewnem i materiatami drewnopochodnymi, cegla szkliwiona, wodoodporng ptyta
gipsowo-kartonowg i innymi materiatami na podstawie indywidualnych aprobat technicznych dla
okreslonych systemow.

W przypadku istniejacych budynkéw szczegélnie wazne jest bardzo dokladne sprawdzenie jakosci
podtoza Sciennego. Dotyczy to jego wytrzymato$ci powierzchniowej, stopnia réwnosci i ptaskosci
powierzchni oraz czystosci.



Nie mozna wykonywa¢ ocieplenia $cian w przypadku odspajania sie zewnetrznej warstwy materiatu
Sciennego, powierzchniowego tuszczenia sie podtoza lub widocznych zmian destrukcyjnych. W takich
sytuacjach niezbedne jest usuniecie tej warstwy.

Réwniez powtoki malarskie i tynki cienkowarstwowe, ktdre tuszcza sie i odspajaja od podtoza musza by¢
usuniete, np. metoda piaskowania, strumieniem wody pod ci$nieniem lub za pomoca drucianych szczotek.
W przypadku wszystkich powierzchni budynkoéw istniejacych zaleca sie ich oczyszczenie przez zmycie
woda pod ci$nieniem.

Oceny jakosci podioza powinien dokona¢ projektant ocieplenia. W przypadku watpliwosci co do
wytrzymatosci podtoza, nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymato$¢ na rozcigganie metoda off, uzywajac
odpowiedniego urzadzenia badawczego.

Wytrzymatos¢ ta powinna wynosi¢ co najmniej 0,08 MPa. Przy braku takiego urzadzenia nalezy wykonac
probe przyczepnosci. Nalezy postapi¢ wtedy w sposéb nastepujacy.

Powierzchnie podtoza oczysci¢ z kurzu, pyty, stabo zwigzanych z podtozem powtok malarskich i tynkow
Prébki materiatu izolacyjnego o wymiarach ok. 100 x 100 mm nalezy przyklei¢ w réznych miejscach
elewacji (8-10 probek). Klej przygotowany zgodnie z zaleceniami systemowymi rozprowadzi¢ na catej
powierzchni probki na grubos¢ okoto 10 mm. Prébke docisng¢ do podtoza. Przyczepnos$¢ sprawdzaé po 3
dniach poprzez probe recznego odrywania przyklejonej probki Mozna przyjaé, ze podtoze charakteryzuje
sie wystarczajagca wytrzymatoscia, jezeli podczas préby odrywania materiat izolacyjny ulegnie
rozerwaniu. W przypadku oderwania catej probki z klejem i warstwa fakturowa konieczne jest
oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej z podtozem warstwy. Podloze zagruntowac S$rodkiem
zwiekszajacym przyczepnos$¢. Jezeli ponowna préba da wynik negatywny, nalezy rozwazy¢ dodatkowe
mocowanie mechaniczne lub odpowiednie przygotowanie podloza.

W przypadku $cian charakteryzujacych sie odpowiednig wytrzymatoscig, ale odznaczajacych sie zbyt duza
nieréwnoscig powierzchni, nalezy wykona¢ warstwe wyréwnawcza.

Przy nieréwnosciach podtoza do 10 mm - nalezy zastosowal szpachlowke systemowg lub zaprawe
cementowq | :3 z dodatkiem dyspersji akrylowej w ilosci ok. 4-5% (wag.).

Przy nieréwnos$ciach podtoza od 1 O do 20 mm - nalezy zastosowac takie same rozwigzania jak wyzej, ale
wykonywac je w kilku warstwach.

W przypadku nieréwnos$ci powyzej 20 mm, nalezy zastosowa¢ naprawe przez naklejenie materiatu
termoizolacyjnego o odpowiedniej grubosci.

W takim przypadku zaleca sie dodatkowe mocowanie warstwy zasadniczej uktadu ociepleniowego za
pomoca tacznikéw mechanicznych.

W kazdym przypadku przygotowanie podioza Sciennego do robét ociepleniowych powinno by¢
szczegbtowo okreslone w opisie technicznym do projektu, w oparciu o instrukcje systemodawcy.
Specjalnego potraktowania wymaga S$ciana wykonana w technologii wielkoptytowej. Niezaleznie od
podanego wyzej szerokiego zakresu prac sprawdzajacych, niezbedna jest takze dokladna ocena stanu
wypetnienia polgczen miedzyptytowych [9] kitami plastycznymi "Olkit" lub "Polkit" . W przypadku ztego
stanu kitow (wybrzuszenia, spekania, wycieki) nalezy je usungc i pozostawic¢ spoine nie wypeiniona.

Jezeli natomiast stan wypelnienia jest prawidtowy, to kit moze pozosta¢ w spoinach. Przy robotach
dociepleniowych z zastosowaniem styropianu kit nie moze sie z nim bezposrednio styka¢. Styk musi by¢
zabezpieczony warstwg zaprawy klejace;j.

Gruntowanie powierzchni

Srodek gruntujacy produkowany jest jako emulsja gotowa do bezposredniego uzycia. Nie wolno jej taczyé
z innymi materialami ani zageszczac¢, dopuszczone jest rozcienczanie w proporcji 1:1.

Emulsje najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem, jako
cienka i rownomierng warstwe. Do pierwszego gruntowania bardzo chtonnych i stabych podtozy mozna
zastosowac emulsje rozcienczong czysta woda w proporcji 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy,
gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsjg bez rozcienczenia. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpocza¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji.

Przyklejanie plyt i wykonywanie warstwy zbrojacej

PRZYGOTOWANIE PODLOZA, PRZYKLEJANIE PLYT

Podtoze powinno by¢ stabilne, rGwne i no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabic¢ przyczepnos$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzuy, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby
olejnej i emulsyjnej. Przed przystapieniem do prac naprawczych podtoze nalezy oczysci¢ (woda pod
ci$nieniem) i, gdy jest zbyt chtonne, zagruntowac¢ emulsjg . Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ rowniez w



przypadku, gdy podtoze stanowig np. stabsze tynki cementowe, cementowo-wapienne, a takze mury
wykonane z betonu komdrkowego lub pustakéw zuzlobetonowych. Wieksze nieréwnosci i wglebienia
nalezy wypetni¢ ZAPRAWA WYROWNUJACA ATLAS lub ZAPRAWA TYNKARSKA . W razie koniecznosci
klejenia ptyt styropianowych na stabych podtozach, o no$nosci trudnej do okreslenia (np. niestabilnych,
pylacych, trudnych do oczyszczenia) zaleca sie wykonac prdobe przyczepnosci. Polega ona na przyklejeniu
w roznych miejscach na elewacji, 8+10 kostek styropianu o wymiarach 10x10 cm i sprawdzeniu
potaczenia po 3 dniach. Wytrzymatos¢ poditoza mozna uzna¢ za dostateczng, jezeli podczas odrywania
reka styropian ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana wraz z zaprawa i warstwa podtoza
oznacza to, ze podloze nie jest wystarczajaco nosne. Dalsze postepowanie w takim przypadku, np.
okreslenie sposobu usuniecia stabej warstwy, powinno by¢ opisane w projekcie technicznym ocieplenia.

WYKONYWANIE WARSTWY ZBROJONE]
Powierzchnia ptyt styropianowych przed wykonaniem na nich warstwy zbrojonej powinna by¢ réwna,
czysta, stabilna i odpylona, o ile ptyty po przyklejeniu byty szlifowane.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie catej zawartosci worka do naczynia z odmierzong ilo$ciag wody
(w proporgcji 5,0+5,5 I na 25 kg suchej mieszanki) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji.
Czynno$¢ te najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki z mieszadtem. Zaprawa nadaje sie do
uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowana zaprawe nalezy wykorzysta¢ w
ciggu ok. 4 godzin.

SPOSOB UZYCIA, PRZYKLEJANIE PLYT

Zaprawe klejaca nalezy nanies¢ na wewnetrzng strone ptyty metoda “pasmowo-punktowa”. Polega ona na
wykonaniu ciaggtej pryzmy obwodowej (o szerokosci co najmniej 3 cm) przy krawedzi ptyty i
rownomiernym rozlozeniu na calej powierzchni 6+8 plackéw o $rednicy 8+12 cm. W sumie nalezy
natozy¢ taka ilo$¢ masy, aby pokrywata ona co najmniej 40 % powierzchni ptyty (po dobiciu plyty do
podtoza min. 60 %) i zapewniata w ten sposéb odpowiednie potgczenie plyty ze $ciang. Bezposrednio po
natozeniu zaprawy klejacej ptyte nalezy przytozy¢ do podtoza, a nastepnie dobi¢ do zZagdanego potozenia
tak, by grubo$¢ zaprawy pod ptyta nie przekraczala 1 cm. Przy réwnych i gtadkich podiozach,
dopuszczalne jest rownomierne rozprowadzanie zaprawy paca zabkowana po catej powierzchni ptyty tak,
by po przyklejeniu tworzyta warstwe 0 grubosci 2+5 mm.
Przed przyklejeniem ptyty powinny by¢ odpowiednio wysezonowane. Na budowie plyty nie powinny by¢
wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych przez czas dtuzszy niz 7 dni; pozoétkte powierzchnie
ptyt musza by¢ przed ich zastosowaniem zeszlifowane i odpylone.

Plyty styropianowe nalezy mocowa¢ do podioza poziomo (wzdtuz dtuzszej krawedzi) - z zachowaniem
mijankowego ukladu spoin pionowych. Nie moga tworzy¢ sie spoiny krzyzowe. Spoiny ptyt nie moga
znajdowac sie na peknieciach w Scianie oraz na przej$ciach miedzy réznymi materiatami $ciennymi. Na
catej powierzchni ocieplanej Sciany ptyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie. Niedopuszczalne jest
wystepowanie masy klejacej w spoinach. Naktadanie masy klejacej nastepuje tzw. metoda "pasmowo-
punktowg" Szerokos$¢ pasma masy klejacej wzdtuz obwodu ptyty powinna wynosi¢ co najmniej 3 cm. Na
pozostatej powierzchni mase nalezy roztozy¢ plackami o $rednicy 8-12 cm. taczna powierzchnia
natozonej masy klejacej powinna obejmowac co najmniej 40%. llo$¢ masy klejacej i grubos$¢ jej warstwy
zaleza od stanu podioza, musi by¢ jednak zapewniony dobry styk ze $ciang, co gwarantuje uzyskanie
wymaganej przyczepnosci. W praktyce grubos¢ warstwy masy klejgcej nie powinna przekracza¢ 1 cm. Po
natozeniu masy klejgcej na ptyte nalezy ja bezzwtocznie przytozy¢ do Sciany i doktadnie docisna¢. Ptyty
Swiezo przyklejanej nie wolno dociska¢ po raz drugi ani jej poruszac.

Plyty styropianowe przykleja sie pasami od dotu do géry, po uprzednim przymocowaniu listwy startowe;j
Na S$cianach z prefabrykatéw, ptyty styropianowe nalezy tak przykleja¢, aby styki miedzy nimi nie
pokrywaty sie ze zigczami Scian. Spoiny miedzy ptytami nie moga tez przebiega¢ w narozach otworéw
(np. okien), ani na rysach i peknieciach w Scianie.

Powierzchnia przyklejanych ptyt styropianowych powinna by¢ réwna, a szpary miedzy nimi wieksze niz 2
mm, wypetnione paskami styropianu. Cata powierzchnie po zakonczeniu klejenia, a przed rozpoczeciem
wykonywania warstwy zbrojonej, nalezy doktadnie wyréwnac przez przetarcie papierem Sciernym.

Plyty przykleja sie pasami od dotu do gory, po uprzednim przymocowaniu listwy startowe;j .

Na $cianach z prefabrykatow, ptyty nalezy tak przykleja¢, aby styki miedzy nimi nie pokrywaty sie ze
ztgczami $cian. Spoiny miedzy ptytami nie mogg tez przebiega¢ w narozach otworéw (np. okien), ani na
rysach i peknieciach w $cianie.



Powierzchnia przyklejanych plyt powinna by¢ réwna, a szpary miedzy nimi wieksze niz 2 mm,
wypetnione paskami styropianu. Calg powierzchnie po zakonczeniu klejenia, a przed rozpoczeciem
wykonywania warstwy zbrojonej, nalezy doktadnie wyréwnac przez przetarcie papierem Sciernym.

Dodatkowe mocowanie mechaniczne

Warunki dodatkowego mocowania mechanicznego za pomoca lacznikéw powinien okresla¢ projekt
techniczny. Projekt powinien podawac liczbe tacznikéw, ich rozmieszczenie, z uwzglednieniem wysokosci
budynku, stref krawedziowych, ich dtugo$¢ i rodzaj, a takze numer dokumentu dopuszczajacego do
stosowania. Zaleca sie stosowanie co najmniej 4-5 tgcznikéw na 1 m2. Dlugos$¢ tacznikéw powinna
wynikac z rodzaju podtoza oraz grubosci materiatu izolacji cieplnej, przy czym gtebokos¢ zakotwienia w
podtozu powinna wynosi¢ co najmniej 6 cm. Zaleca sie takze, aby przy grubosci styropianu powyzej 15 cm
stosowac¢ dodatkowe mocowanie za pomocg tgcznikéw. Zastosowanie tgcznikdw mechanicznych nie moze
spowodowa¢ wichrowania sie i lokalnego podnoszenia sie ptyt. Do mocowania mechanicznego mozna
przystapic nie wcze$niej niz po uptywie 24 h od przyklejenia ptyt.

WYKONYWANIE WARSTWY ZBROJONE]

Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ po odpowiednim zwigzaniu zaprawy klejacej uzytej
do przyklejenia ptyt styropianowych i po ewentualnym wykonaniu dodatkowego mocowania
mechanicznego (przecietnie po trzech dniach). Na powierzchnie przyklejonej izolacji nalezy naciggnac
zaprawe klejowa, rozprowadzic¢ ja paca zebatg i zatopi¢ w niej siatke zbrojaca z widkna szklanego. Siatke
zaleca sie zatapia¢ pionowymi pasami i zaszpachlowa¢ na gtadko tak, aby byta catkowicie niewidoczna i
jednoczesnie nie stykata sie bezposrednio z ptytami styropianowymi. Po odpowiednim czasie schniecia
zaprawy (ok. 3 dni) mozna naklada¢ tynk zewnetrzny. Nalezy unika¢ prowadzenia prac przy
bezposrednim nastonecznieniu, dziataniu deszczu i przy silnym wietrze.

Warstwe zbrojong nalezy wykonywaé¢ na odpylonych plytach nie wczes$niej niz po 3 dniach od
przyklejenia ptyt, ale me pdzniej niz po 3 miesigcach, jezeli przyklejenie nastapito w okresie wiosenno-
letnim. W tym przypadku nalezy dokona¢ bardzo starannego przegladu stanu technicznego styropianu, ze
zwroceniem szczeg6lnej uwagi na przyklejenie do podtoza i ich zwichrowanie. Po takim czasie wymagane
jest przeszlifowanie powierzchni i jej odpylenie oraz ewentualne dodatkowe przymocowanie do podtoza
za pomoca tgcznikoéw. Warstwe zbrojong nalezy wykonywa¢ w jednej operacji, rozpoczynacie od gory
$ciany.

Po natozeniu masy klejacej nalezy natychmiast bardzo doktadnie wtopi¢ w ma napietg siatke zbrojaca,
stosujac zalecane przez systemodawce narzedzia. Siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie niewidoczna.
Siatka zbrojaca nie moze w zadnym przypadku leze¢ bezposrednio na ptytach styropianowych. Zuzycie
masy klejacej do wykonania warstwy zbrojonej okresla instrukcja systemodawcy. Laczna grubosc
warstwy zbrojonej powinna by¢ taka, aby uklad ociepleniowy spetnial wszystkie podane wyzej
wymagania techniczne.

Przed przyklejeniem siatka zbrojgca nie moze by¢ magazynowana w warunkach bezposredniego dziatania
czynnikow atmosferycznych, a szczegélnie stonca, ktére powoduje rozcigganie sie rolki i - w
konsekwencji- widoczng deformacje w czasie przyklejania siatki na Scianie. Szczegoélnie jest to istotne w
przypadku siatek w ciemnych kolorach i siatek z tworzyw sztucznych.

Przy stosowaniu dodatkowego mocowania mechanicznego za pomoca lacznikéw, musza one by¢
mocowane pod warstwg zbrojona.

Pasy siatki zbrojacej powinny by¢ przyklejane na zaktad, szerokosci ok. 10 cm. Zaktady siatki nie mogg
pokrywac sie ze spoinami miedzy ptytami styropianowymi. O ile nie s3 stosowane katowniki narozne z
siatki, to na naroznikach zewnetrznych siatka powinna zachodzi¢ z obu stron na odlegto$¢ co najmniej 10
cm. Na naroznikach otworéw w elewacji (np. okien) nalezy umiesci¢ uko$ne dodatkowe kawatki siatki
(ok. 20 x 30 cm).

W czes$ci parterowej, a takze na cokotach (jezeli sa ocieplane), nalezy zastosowaé dwie warstwy siatki
zbrojacej lub tzw. siatke pancerna.

Podklad tynkarski pod tynk cienkowarstwowy

PRZYGOTOWANIE MASY

Podktadowa masa tynkarska dostarczana jest w postaci gotowej do uzycia. Nie wolno jej taczy¢ z innymi
materiatami, rozcienczac ani zageszczac. Po otwarciu wiaderka jego zawartos$¢ nalezy przemieszaé w celu
wyrdwnania konsystencji.



SPOSOB UZYCIA

Mase podktadowa nalezy rozprowadzi¢ na przygotowanym podiozu (réwnomiernie na catej powierzchni)
przy pomocy watka lub pedzla. Nie nalezy uktada¢ masy w temperaturze ponizej +5°C. Tynkowanie
powierzchni lub przyklejanie oktadzin mozna rozpocza¢ po catkowitym wyschnieciu masy, tj. po uptywie
ok. 4+6 godzin od momentu jej naniesienia

Cienkowarstwowe wyprawy elewacyjne

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ stabilne, réwne i nos$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabic¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, thuszczéw, wosku, resztek farby
olejnej i emulsyjnej. Stare powtoki malarskie i tynkarskie o niedostatecznej przyczepnosci nalezy usunac.
Po ich usunieciu zaleca sie zagruntowac podioze emulsje gruntujaca. Nieréwnosci i ubytki wypelnic
stosujac np. ZAPRAWE WYROWNUJACA . Przed tynkowaniem, bez wzgledu na rodzaj podtoza, nalezy
wykona¢ technika malarska podktad z tynku podktadowego.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Zaprawe cienkowarstwowa przygotowuje sie przez wsypanie catej zawarto$ci worka do pojemnika z
odmierzong iloscig wody (5,0+6,0 1. na opak 25kg) i wymieszanie mechaniczne, az do uzyskania jednolitej
masy bez grudek. Zaprawa nadaje sie do pracy po uptywie ok. 10min. i po ponownym wymieszaniu, w
trakcie ktérego mozna wyregulowac jej konsystencje odpowiednio do warunkéw stosowania. Gotowa
zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu 1,5 godziny. W trakcie pracy zaleca sie co pewien czas przemieszac
zaprawe w celu ujednorodnienia konsystenciji.

SPOSOB UZYCIA

Tynk mineralny nalezy naktada¢ na przygotowane, zagruntowane podtoze w postaci warstwy o grubosci
kruszywa, przy pomocy gladkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy S$ciggnac z
powrotem do wiadra i przemiesza¢. Powstala powierzchnie zaciera przy uzyciu pacy z tworzywa
sztucznego. Tynk mozna zaciera¢ w pionie, poziomie, ruchem okreznym lub na krzyz uzyskujac zadang
fakture. Czas otwarty pracy (pomiedzy naciggnieciem masy a zatarciem) zalezy od chtonnosci podtoza,
temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Nalezy doswiadczalnie (dla danego typu podtoza i danej
pogody) ustali¢ maksymalng powierzchnie mozliwg do wykonania w jednym cyklu technologicznym
(naciagniecie i zatarcie). Material nalezy naktada¢ metoda "mokre na mokre", nie dopuszczajac do
zaschniecia zatartej partii przed naciggnieciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego polaczenia
bedzie widoczne. Przerwy technologiczne nalezy z goéry zaplanowa¢ na przyktad: w naroznikach i
zalamaniach budynku, pod rurami spustowymi, na styku koloréw itp. Tynkowang powierzchnie nalezy
chroni¢, zaréwno w trakcie prac jak i w okresie wysychania tynku, przed bezposrednim
nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadéw atmosferycznych. Czas wysychania tynku, zaleznie od
podtoza, temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza, wynosi od ok. 12 do 48 godzin. Podczas
wykonywania prac i wysychania tynku temperatura podtoza i otoczenia powinna wynosic¢ od +5 do +25°C.
Otynkowang powierzchnie mozna malowac¢ stosujac dowolne farby elewacyjne . Rozpoczecie prac
malarskich mozliwe jest po uptywie 2+6 tygodni od zakonczenia tynkowania (zaleznie od rodzaju i koloru
farby). Jedynie malowanie farba silikatowa mozna rozpocza¢ po wyschnieciu tynku, nie wczesniej jednak

niz po uptywie 48 godzin.
Uwaga: Aby unikng¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkéw mineralnych,
nalezy na  jedng powierzchnie naktada¢c tynk o tej samej dacie produkgji.

Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg z
obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Malowanie elewacji

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, i nos$ne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepnos¢ farby, zwtaszcza z kurzu, brudu, wosku oraz ttuszczéw. Stare powtoki malarskie i
inne warstwy o stabej przyczepnosci do podtoza nalezy doktadnie usungé. Drobne uszkodzenia (np.
pekniecia lub ubytki) nalezy naprawi¢ i zaszpachlowaé¢. Niezaleznie od rodzaju podtoza nalezy je
bezwzglednie zagruntowa¢ $rodkiem silikonowym .

Wyprawy tynkarskie mozna malowac¢ po catkowitym wyschnieciu nie wcze$niej niz:



= dla tynkéw mineralnych - przed uptywem 2+4 tygodni,
= dla tynkéw akrylowych - przed uptywem 7 dni,

PRZYGOTOWANIE FARBY

Farba elewacyjna jest dostarczana w postaci gotowej do uzycia. Przed uzyciem nalezy ja koniecznie
doktadnie wymiesza¢ celem wyréwnania konsystencji, stosujagc wolnoobrotowa wiertarke z mieszadtem.
Do pierwszego malowania mozna doda¢ maksymalnie 2% czystej wody (jedna szklanka o pojemnosci 200
ml na opakowanie 10 litréw farby). Przyjete proporcje rozcienczania nalezy zachowac na catej malowane;j
powierzchni.

SPOSOB UZYCIA

Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanie$¢ cienka, réwnomierng warstwe farby
elewacyjnej. Farbe mozna nanosi¢ watkiem, pedzlem lub metoda natryskowa, nie wczes$niej niz przed
uptywem 6 godzin po gruntowaniu podtoza, Farbe nalezy naktada¢ jednokrotnie lub dwukrotnie w
zaleznosci od chionnosci i struktury podtoza. Drugg warstwe nalezy naktada¢ poprzecznie do pierwszej
po min. 6 godzinach. Przerwy technologiczne podczas malowania nalezy z goéry zaplanowac, np. w
naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami spustowymi, na styku koloréw itp. Nanoszenie farby na
tak zaplanowang powierzchnie nalezy prowadzi¢ w sposob ciggly (stosujac technologie ,mokre na
mokre”), unikajac przerw w pracy. Malowang powierzchnie nalezy chronic¢, zaré6wno w trakcie prac jak i w
okresie wysychania farby, przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadéw
atmosferycznych. Czas wysychania farby zaleznie od podtoza, temperatury i wilgotnosci wzgledne;j
powietrza wynosi ok. 30 minut. Czas ten zalezny jest rGwniez od intensywnosci koloru stosowanej farby.
Uwaga: Aby unikng¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych farb, nalezy na jedng
powierzchnie nakltada¢ farbe o tej samej dacie produkcji. W wyniku malowania nastepuje
w sposdéb naturalny nieznaczne wygtadzenie faktury poditoza. Malowanie powierzchni rdéznigcych sie
miedzy sobg fakturg i parametrami technicznymi moze powodowac efekt r6znych odcieni danego koloru
farby.

Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniaja z
obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Obrobki blacharskie

e Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do
0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C.
Rob6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

e Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w spos6b umozliwiajacy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja techniczng

- Minimalna wymagana przyczepnos$c¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa
- Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw wewnetrznych I1I kat.:
= odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wiekszej niz 3 mm i
w liczbie nie wiekszej niz 3 na dtugos¢ taty kontrolnej 2 m,
= odchylenie powierzchni i krawedzi:
- od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,
- od kierunku poziomego: nie wieksze niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi,



= odchylenia przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wiekszy
niz 3 mm/m,
= odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm
= miejscowe nieréwnosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugos$ci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m?
tynku,
= Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujacych wad:
- wypryski i specznienia wskutek obecnosci czastek wapna niegaszonego,
- pekniecia powierzchni,
- wykwity soli w postaci nalotu,
- trwate zacieki na powierzchni,
- odparzenia, odstawanie od podtoza;

Obrobki blacharskie

Wymagania techniczne:
Blacha pierwszej klasy jakosci
Powierzchnia blachy powlekanej nie powinna wykazywac:
- pekniec
- luszczenia powtoki organiczne;j
- naderwan widocznych nieuzbrojonym okiem

Dopuszcza sie:
- grudki
- zgrubienia powtoki
- drobne plamy
- rysyi zatarcia nie naruszajace szczelnosci powtoki organicznej

Dopuszczalne odchytki:
- odchylki grubosci [mm] - +0,12
- odchytki od masy [kg] - +1,06
- szerokos¢ budowlana, liczba profili x szeroko$¢ [mm] - £3,0
- szeroko$¢ catkowita - +25 + 40
- dtugosc blachy - +20

7. 0bmiar roboét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

8.2.0dbioér materiatéow.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ dokladna recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.3.0dbidr podtoza

0Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Podtoze powinno by¢
czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Suche podioze nalezy zwilzy¢ woda.. Spoiny muru ceglanego
powinny by¢ nie wypetnione zaprawg na gtebokos$¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny $ciany murowanej z
bloczkéw na gteboko$¢ 2-3 mm, podtoza betonowe nalezy nacig¢ dtutami.

8.4.0dbidér wykonanych tynkéw



Podczas odbioru nalezy sprawdzic¢ m. in.:

- zgodno$¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacja techniczna,
- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkoéw,
- gladkos¢ i stan powierzchni - wystepowanie wykwitéw, zaciekdw, peknie¢, wypryskoéw i specznien
jest niedopuszczalne,
przyczepnos¢ tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa)
Wykonane tynki powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze.”

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla

prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-B-04620 Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

PN-B-04500 »Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych”

PN-C-04630 »Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania”.

PN-B-10100 »Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

PN-B-01300 »,Cementy. Terminy i okre$lenia.”

PN-B-04309 »,Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci.”

PN-B-04320 »,Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.”

PN-B-04350 »,Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza
chemiczna.”

PN-B-04351 »Wapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech

fizycznych i wytrzymatos$ciowych.”

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.
»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-16.01.01. CPV45262100-2 Rusztowania

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: montazu i demontazu rusztowan

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty
Rusztowania ramowe metalowe

Materiaty, wymiary i wykonanie elementéw rusztowan ramowych powinno by¢ zgodne z dokumentacjg
techniczng (projektem) i wymaganiami norm przedmiotowych.

Do wykonania rusztowan ramowych nalezy stosowaé¢ rury o gwarantowanych wlasciwosciach
mechanicznych; moga to by¢ rury ze szwem lub bez szwu, czarne lub malowane o grubosci $cianki co
najmniej 35 mm. W przypadku stosowania do rusztowania ramowego rur ze szwem nalezy poddac je
przed zastosowaniem prdbie sptaszczania przy potozeniu szwu w plaszczyznie nachylonej o 90° do
kierunku sptaszczenia.

Rusztowania ostoni¢ siatka rusztowaniowa wg systemu producenta.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 4.



4.2. Transport i skladowanie

Do transportu materialéw oraz transportu technologicznego stosowane beda nizej podane S$rodki
transportowe:

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

5.1.1.Montaz rusztowan

Montaz i demontaz rusztowan ramowych powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone
w zakresie montazu rusztowan z rur, zgodnie z dokumentacja danego rodzaju rusztowania.
Poczawszy od trzeciej kondygnacji rusztowania montaz powinien odbywac¢ sie z utozonego
uprzednio pomostu roboczego, zabezpieczonego poreczami, bezposrednio na kondygnacji nizszej
powinien by¢ utozony pomost zabezpieczajacy.

W razie potrzeby, np. zapewnienia komunikacji przez bramy lub przej$cia, mogg by¢ zastosowane
podwieszenia ram pionowych, jezeli konstrukcja rusztowania pozwala na takie podwieszenie
elementéw, a sposéb podwieszenia ram jest podany w instrukcji montazu danego rodzaju
rusztowania.

Wymagania dla podtoza i posadowienia rusztowan : nachylenie terenu nie moze by¢ wieksze niz
1%.

Rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m, a szeroko$¢ pomostu
roboczego nie powinna by¢ mniejsza niz 0,7 m; wysoko$¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza
niz 2,5 m, liczac od wierzchu pomostu jednej kondygnacji do wierzchu kondygnacji nastepnej; w
przypadkach Kkoniecznosci dostosowania rusztowania do istniejagcego budynku wysokos¢
kondygnacji rusztowania ramowego moze by¢ odpowiednio nizsza.

Kotwienie i stezenia wykonuje sie zgodnie z PN i instrukcja producenta.

Dopuszczalne odchytki wierzchotkdow stojakéw ram pionowych nie powinny by¢ wieksze niz:

15 mm — przy wysokos$ci rusztowania ponizej 10 m,

25 mm — przy wysokosci rusztowania réwnej i wyzszej niz 10 m.

Odchylenie od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.
Odchytka od poziomu ram poziomych oraz podtuznie wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie moze
by¢ wieksza niz + 50 mm na catej dtugos$ci rusztowania, a ram poziomych i poprzecznie wzdtuz
osi poprzecznej rusztowania = 20 mm.

Drabinki rusztowania powinny wystawa¢ ponad goérny pomost roboczy min. 70 c¢cm, a ich
pochylenie w stosunku do poziomu pomostu nie powinno by¢ mniejsze niz 65°.

Uktadanie pomostéw roboczych, wykonanie pionéw komunikacyjnych i wysiegnikow
transportowych oraz urzadzen piorunochronnych wg PN i specyfikacji producentow.

W kazdym rusztowaniu ruchomym na rolkach co najmniej dwie rolki powinny by¢ wyposazone w
urzadzenia zabezpieczajace przed samoczynnym obrotem zaréwno rolki wokot wlasnej osi, jak i
w osi stojaka. Rusztowanie powinno by¢ zabezpieczone przed przesuwem.

Rusztowania ostoni¢ siatka rusztowaniowa wg systemu producenta.

5.1.2.Demontaz rusztowania

Demontaz rusztowan danego typu nalezy wykonywaé¢ zgodnie z instrukcja szczegdtowa
zaakceptowang przez kierownika budowy.

Demontaz rusztowania moze by¢ dokonany po zakonczeniu robodt, usunieciu pozostatych
materiatéw i narzedzi z pomostéw roboczych.

Dopuszcza sie czeSciowy demontaz rusztowania od géry w miare postepu prac oczyszczajacych
na pomoscie najwyzej potozonym.

Przy demontazu rusztowania zabrania zrzucania jego elementéw z wysokosci. Elementy powinny
by¢ opuszczane w bezpieczny sposob.

6. Kontrola jako$ci robét



6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.0go6lne zasady kontroli jakosci robét
Badania rusztowan ramowych

Badania powinny obejmowac:
e badania czesci sktadowych rusztowa¢
e badania wszystkich zmontowanych rusztowan.

Badanie zmontowanych rusztowan powinno by¢ przeprowadzane na podstawie :
o kompletu dokumentaciji,
e niezbednych przyrzadéw pomiarowych.
e wynikdéw badan gruntu, opornosci i innych.

Badania nalezy przeprowadza¢ w przewidziany w normie panstwowej dotyczacy rusztowan
ramowych z rur stalowych.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy roboét
» odbior ostateczny

8.2. 0dbiodr czesciowy/ koncowy robot

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego robot

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
8.2.2. Dokumenty odbioru cze$ciowego/ koricowego

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.3. Odbior ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

PN-78/M-47900.00 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtdwne
parametry
Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja

PN-78/M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogdlne



wymagania i badania oraz eksploatacja

PN-M-47900-1 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia podziat i gtéwne parametry.
PN-M-47900-2 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
PN-M-47900-3 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe

PN-M-47900-3 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie”

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



B-26.02.01. CPV 45233140-2 Opaska z plytek chodnikowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem rob6t przedstawionym w Przedmiarze robo6t. Podstawag
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: opaski z ptytek chodnikowych

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

Zastosowane materialy
Plytki chodnikowe
Betonowe o wym. 50x50x5cm

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty techniczne;.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

2.3. Materialy do produkcji betonowych ptytek

2.3.1. Cement

Do produkcji nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkdw, klasy nie nizszej niz ,32,5”. Zaleca sie
stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajagce wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.



3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kraweznikach.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie
Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Uformowane w czasie produkcji ptyty betonowe ukiadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, ptyty przewozone s3g na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje
je w folie i spina tasmg stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Plyty betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéow robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2. Wykonawca przedstawi InZynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.3. Podloze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych ptytek winno by¢ zageszczone. Stopien zageszczenia
powinien wynosi¢ 1,00 wg. préby Proctora.

Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.4. Obramowanie nawierzchni
Do obramowania nawierzchni z betonowych ptytek stosowac brzeza betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6]
lub inne typy kraweznikéw zgodne z dokumentacjg projektowg lub zaakceptowane przez InZyniera.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Ptytki betonowe uktada¢ na zageszczonej warstwie podsypki cementowo-piaskowej 1:4 grubosci 3 cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.6. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Ptytki betonowe utozy¢ sie na podsypce cementowo-piaskowej w taki sposéb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosily od 2 do 3 mm. Ptyty nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.



Po utozeniu plyt, szczeliny nalezy wypetnic piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek
przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z ptyt stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla
ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych plytek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent ptytek betonowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Poza tym, przed przystapieniem do rob6t Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan podanych w
pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektows i
odpowiednimi SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych ptytek polega na stwierdzeniu
zgodnos$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:
pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

sprawdzenie prawidtowosci wypelnienia spoin,

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04 [8]
nie powinny przekraczac¢ 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektow3 z tolerancja + 0,5%.
6.4.3. Niweleta nawierzchni

Rdznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm.

6.4.4. Szerokos$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

6.4.5. Grubo$¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwo$¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt
6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych roboét.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowsg jest jednostka podana w przedmiarze robét.



8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
e odbidr czesciowy i koncowy robot
e odbidr ostateczny

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
e przygotowanie podtoza,
e ewentualnie wykonanie podbudowy,
e wykonanie podsypki,
e ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptlatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
10.1 Polskie Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralno$ci na tarczy
Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodnosci

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni

03/04 drog, ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki

i obrzeza

7. BN-68/8931-01  Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i tata.

10.2. Pozostale dokumenty

Dz. U.nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom I
,Budownictwo ogdlne”.

»Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uZywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



ROBOTY W ZAKRESIE ZIELENI



S$T-90.03.01 CPV45112710-5 SADZENIE DRZEW I KRZEWOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawg
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z sadzeniem
drzew i krzewoéw

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajaca wtasciwosci zapewniajace roslinom prawidtowy rozwaj.
1.4.2. Material roslinny - sadzonki drzew, krzewo6w i roslin okrywowych

1.4.3. Bryla korzeniowa - uformowana przez szk6tkowanie bryta ziemi z przerastajacymi ja korzeniami
rosliny.

1.4.4. Forma naturalna - forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami wzrostu.

1.4.5. Forma pienna - forma drzew i niektorych krzewéw sztucznie wytworzona w szkétce z pniami o
wysokosci od 1,80 do 2,20 m, z wyraznym nie przycietym przewodnikiem i uformowang korona.

1.4.6. Forma krzewiasta - forma witasciwa dla krzewéw lub forma drzewa utworzona w szkotce przez
niskie przyciecie przewodnika celem uzyskania wielopedowosci.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Drzewa lisciaste:
AR - Acer rubrum ‘Red Sunset’ (Klon czerwony), 3szt.
TT - Tilia Tomentos (Lipa srebrzysta), 2szt.

Drzewa iglaste:
AC - Abies concolor (Jodta kalifornijska), 3szt.
PcO - Picea omorica (Swierk Serbski), 3szt.

Krzewy:

CA - Cornus alba (Deren Biatly), 88szt.

JM - Juniperus x media (Jatowiec posredni ,0ld Gold”), 2szt.
SV - Syringa vulgaris (Lilak pospolity) 2 szt.

FI - Forsythia xintermedia (Forsycja posrednia) 6 szt.

Trawnik w granicach opracowania wynosi:2 260, 00 m2,

wg specyfikacji w projekcie zieleni.



3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do zaloZenia zadrzewien i do pielegnacji zadrzewien:
- pity mechaniczne i reczne,

- drabiny,

- podnos$niki hydrauliczne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Wymagania dotyczace transportu materiatéw podano w SST D-04.02.01.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Drzewa i krzewy

5.2.1. Wymagania dotyczace sadzenia drzew i krzewow
Wymagania dotyczace sadzenia drzew i krzewow s3 nastepujace:
e porasadzenia - jesien lub wiosna,
e miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacja projektowa,
e dotki pod drzewa i krzewy powinny mie¢ wielko$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;j i
zaprawione ziemig urodzajna,
e ro$lina w miejscu sadzenia powinna znaleZ¢ sie do 5 cm gtebiej jak rosta w szkoétce. Zbyt gtebokie
lub ptytkie sadzenie utrudnia prawidtowy rozwaj rosliny,
korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przyciac,
przy sadzeniu drzew formy piennej nalezy przed sadzeniem wbi¢ w dno dotu drewniany palik,
korzenie roslin zasypywac sypka ziemia, a nastepnie prawidtowo ubi¢, uformowac miske i podlac,
drzewa formy piennej nalezy przywiazac do palika tuz pod korong,
wysokosc¢ palika wbitego w grunt powinna by¢ réwna wysokosci pnia posadzonego drzewa,
palik powinien by¢ umieszczony od strony najczesSciej wiejacych wiatrow,
zabezpieczenie posadzonych roslin siatkami ochronnymi

5.2.

N

. Pielegnacja po posadzeniu
Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu roku po posadzeniu) polega na:
podlewaniu,
odchwaszczaniu,
nawozeniu,
usuwaniu odrostéw korzeniowych,
poprawianiu misek,
okopczykowaniu drzew i krzewo6w jesienia,
rozgarnieciu kopczykéw wiosng i uformowaniu misek,
wymianie uschnietych i uszkodzonych drzew i krzewow,
wymianie zniszczonych palikéw i wigzadet,
przycieciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (ciecia pielegnacyjne i formujgce).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.

6.2. Drzewa i krzewy
Kontrola robot w zakresie sadzenia i pielegnacji drzew i krzewo6w polega na sprawdzeniu:
o wielkos$ci dotkéw pod drzewka i krzewy,
e zaprawienia dotkdw ziemig urodzajna,
e zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacja projektowa w zakresie miejsc sadzenia,
gatunkéw i odmian,
e odlegtosci sadzonych roslin,
e materiatu roslinnego w zakresie wymagan jakosciowych systemu korzeniowego, pokroju, wieku,
zgodnos$ci z normami: PN-R-67022 i PN-R-67023,
e opakowania, przechowywania i transportu materiatu roslinnego,
prawidtowosci osadzenia pali drewnianych przy drzewach formy piennej i przymocowania do
nich drzew,
odpowiednich terminéw sadzenia,
wykonania prawidtowych misek przy drzewach po posadzeniu i podlaniu,
wymiany chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych drzew i krzewodw,
zasilania nawozami mineralnymi.

Kontrola robét przy odbiorze posadzonych drzew i krzewow dotyczy:

e zgodnoSci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektowa,

e zgodnos$ci posadzonych gatunkéw i odmian oraz ilosci drzew i krzewdéw z dokumentacja
projektowa,

e wykonania misek przy drzewach i krzewach, jesli odbiér jest na wiosne lub wykonaniu
kopczykéw, jezeli odbidr jest na jesieni,

e prawidlowosci osadzenia palikéw do drzew i przywigzania do nich pni drzew (paliki prosto i
mocno osadzone, mocowanie nie naruszone),

e jakosci posadzonego materiatu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami InZyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-G-98011 Torfrolniczy

2. 1.PN-R-67022 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste
3. 2.PN-R-67023 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia



Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzZywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



ST-90.04.01 CPV45112710-5 ZAKEADANIE I PIELEGNACJA TRAWNIKOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawg
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z zaktadaniem i
pielegnacja trawnikow

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajaca wtasciwosci zapewniajace roslinom prawidtowy rozwaj.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2.MATERIALY

e nasiona traw
e ziemia urodzajna

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do zalozenia i pielegnacji trawnika

Do wykonania prac zwigzanych z zatozeniem i pielegnacja trawnika nalezy stosowac:
- wat gtadki

- kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikdow,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej - koparka, spycharka

- samochéd samowyladowczy

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
Wymagania dotyczace transportu materiatéw podano w SST D-04.02.01.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady zakladania trawnikéw



5.2.1. Wymagania dotyczace wykonania trawnikéw:

Wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:

5.2.2

teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien by¢ obnizony w stosunku
do gazondéw lub kraweznikéw o ok. 17 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng (ok. 15 cm) i torf
(ok. 2 cm),

teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

ziemia urodzajna powinna by¢ rozs$cielona réwnag warstwg i wymieszana z kompostem,
nawozami mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowa¢ watem gtadkim, a potem watem - kolczatka
lub zagrabic,

siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpézniej do potowy wrzesnia,

na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci 3 kg na 100 m2

przykrycie nasion warstwga ziemi 0,5 - 1 cm

po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego
wyrdwnania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody.

mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w SST.

. Pielegnacja trawnikéw

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikéw jest koszenie:

pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos$¢ okoto 10 cm,
nastepne koszenia powinny sie odbywac¢ w takich odstepach czasu, aby wysoko$¢ trawy przed
kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 c¢m,

ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikéw powinno by¢ wykonane z 1-miesiecznym
wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozéw (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna
przyjac pierwsza potowe pazdziernika),

koszenia trawnikéw w calym okresie pielegnacji powinny sie odbywac czesto i w regularnych
odstepach czasu, przy czym czestos$¢ koszenia i wysokos¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku
wysianej trawy,

chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwal recznie; Srodki chwastobdjcze o
selektywnym dziataniu nalezy stosowa¢ z duza ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesiecy od
zalozenia trawnika.

Trawniki wymagaja nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki nawozéw
nalezy przygotowywac tak, aby trawom zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczeg6lnych porach roku:

wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewagg azotuy,
od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,
ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Kontrola robét przy zakladaniu trawnikéw

Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:

oczyszczenia terenu z zanieczyszczen,

okreslenia ilo$ci zanieczyszczen (w m3),

pomiaru odlegto$ci wywozu zanieczyszczen na zwatke,

wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,
prawidtowego uwatowania terenu,

zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

gestosci zasiewu nasion,

prawidtowej czestotliwos$ci koszenia trawnikéw i ich odchwaszczania,



e okres6éw podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

e dosiewania ptaszczyzn trawnikow o zbyt matej gestos$ci wykietkowanych zdziebet trawy.
Kontrola rob6t przy odbiorze trawnikéw dotyczy:

e prawidlowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),

e obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami InZyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-G-98011 Torf rolniczy

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



ROBOTY DROGOWE



D-04.01.01 CPV45233320-8 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawg
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania roboét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac sie
mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:

e roéwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

o koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

e walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.
4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Wymagania dotyczace transportu materiatéw podano w SST D-04.02.01.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. WarunkKi przystapienia do robét
Wykonawca powinien przystapi¢c do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.



W wykonanym Kkorycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta
Rodzaj sprzetu, a w szczego6lnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone
sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.
Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Spos6b wykonania musi by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odklad w miejsce wskazane
przez Inzyniera.
Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykonac zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza
Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Po
oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie
po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem
byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokos$¢ zaakceptowang przez Inzyniera,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajagcy wymagania obowiazujace dla goérnej strefy korpusu, w ilosci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokos$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania
wartosci wskaznika zageszczenia, okre$lonych w tablicy 1.
Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Strefa korpusu Minimalna warto$¢ I; dla:
Godrna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni podtoza 1,00

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja
0d -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza
Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystapic¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$c¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.



Tablica 2. Czestotliwo$c¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Wyszczego6lnienie badan i Minimalna czestotliwos¢

Lp.1| pomiaréw badan i pomiaréw

Szeroko$¢ koryta co50m
2 Réwnos¢ podiuzna co20m
3 Réwnos$¢ poprzeczna co50m
4 Spadki poprzeczne co50m
5 Rzedne wysokosciowe co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6 Uksztaltowanie osi w planie |co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
7 Zageszczenie, wilgotnosc¢ nie rzadziej niz raz na 500 m2

gruntu podtoza

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podioza)

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze réznic¢ sie od szerokosci projektowanej o
wiecejniz +10 cmi-5 cm.

6.2.3. Rownosc koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata
zgodnie z normg BN-68/8931-04 [4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa

tatg. Nier6wnosci nie mogg przekraczac¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysoko$ciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i
rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi

projektowanej o wiecej niz + 5 cm.
6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie warto$ci modutéw odksztalcenia, to
wartos$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-
64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podtoza
powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalne;j z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.



8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami InZyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe.
4. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



D - 04.02.01 CPV 45233320-8 WARSTWA ODSACZAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogoélne dotyczace
wykonania i odbioru robdt drogowych zwigzanych wykonaniem warstwy odsaczajacej

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
warstwy odsaczajacej

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z okresleniami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sg piaski.

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinny spetnia¢ nastepujgce warunki:

a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:
Dis
s <5

gdzie:

D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsgczajacej

dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek szczelnosci
musi by¢ spelniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajace;j.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:

U - wskaznik réznoziarnistosci,

deo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,

d1o - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajgca.

Piasek i pospotka stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetniac
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 11i 2.

2.3. Skladowanie materiatow
2.3.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to



Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania roboét

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy ods3gczajacej powinien wykazac sie
mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- réwniarek,
- walcdéw statycznych,
- plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze gruntowe powinno speilnia¢ wymagania okre$lone w D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczaniem podioza”.

Warstwy odsaczajace powinny by¢ wytyczone w sposob umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacjg projektowg, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokos$ciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienic
kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy ods3aczajacej nalezy przystapi¢ do jej
zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwaé pasami podtuznymi czeSciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynac¢ od dolnej krawedzi i przesuwa¢ pasami
podtuznymi czeSciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej
powierzchni.



W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa ods3aczajaca powinna by¢ zageszczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug
normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. WskazZnik zageszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].
Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od
-20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnos$ci
optymalnej, kruszywo nalezy osuszyc¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos$¢
kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscia wody i
réownomiernie wymieszac.

5.7. Utrzymanie warstwy odsaczajacej

Warstwa odsaczajagca po wykonaniu, a przed uloZzeniem nastepnej warstwy powinny by¢

utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdéw koniecznych dla wykonania wyzej

leZzacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robdét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac
wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia
warstwy odsaczajacej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsaczajacej

Wyszczegdlnieni e
badan i pomiaréow

Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréow

Lp.1
Szerokos¢ warstwy co50m

2 Réwnos¢ podtuzna co20m

3 Réwnos¢ poprzeczna co50m

4 Spadki poprzeczne co50m

5 Rzedne wysokosciowe co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi w |co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
planie

7 Grubo$¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?




wilgotnos¢ kruszywa

8 Zageszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600 m?

6.3.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy nie moze sie r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.3. Ro6wno$¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne warstwy odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata, zgodnie z norma BN-
68/8931-04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odsaczajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowq tata.

Nieréwnosci nie mogg przekraczac¢ 20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.3.5. Rzedne wysoko$ciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cmi-2 cm.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

0s w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub o wiecej niz + 5 cm dla pozostatych droég.

6.3.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -
2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledéw technologicznych, zostata wykonana w dwoéch warstwach, nalezy
mierzy¢ taczng grubo$¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe
warstwy przez spulchnienie warstwy na gtebokos$¢ co najmniej 10 c¢m, uzupelnienie nowym
materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastagpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by¢
mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw
odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z norma BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢
kruszywa powinna by¢ réwna wilgotnos$ci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w p. 6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje
sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

pktO.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Polskie Normy

1. PN-B-04481
PN-B-06714-17
3. PN-B-11111

N

4. PN-B-11112
5. PN-B-11113
6. BN-64/8931-02
7. BN-68/8931-04

8. BN-77/8931-12

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu

urzadzen lub metod.

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych . Zwir i mieszanka

Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta
Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni
planografem i fatg

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

do uzywanych opatentowanych



D-04.04.01 CPV45233320-8 PODBUDOWA Z KRUSZYWA £tAMANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt drogowych zwigzanych wykonaniem warstw podbudowy z kruszywa lamanego
stabilizowanego mechanicznie

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami podanymi w
dokumentacji projektowej, jako podbudowe zasadnicza wg Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni
podatnych i pétsztywnych [31].
1.4. Okres$lenia podstawowe
1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w
optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materialéw

2.3.1. Uziarnienie kruszywa



Krzywa uziarnienia kruszywa, okre$lona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi
granicznymi pol dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.

Rysunek 1. Pole
dobrego uziarnienia
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krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekraczac 2 /3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

8ok oczka sita, mm

2.3.2. Whasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny speinia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania

Lp. Wyszczegolnienie Kruszywa tamane Badania

wiasciwosci Podbudowa wedtug
pomocnicza

1 |Zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, od2do12 PN-B-06714
% (m/m) -15[3]

2 | Zawarto$¢ nadziarna, % (m/m), nie wiecej PN-B-06714

g 10
niz -15[3]

3 | Zawartos¢ ziarn nieforemnych 40 PN-B-06714
%(m/m), nie wiecej niz -16 [4]

4 0Zawartoéc’ z.anigczy_szgzer'l organicznych, PN-B-04481 [1]

%(m/m), nie wiecej niz 1

5 | Wskaznik plaskowy po piecio-krotnym 0d 30do 70 BN-64/8931
zageszczeniu metoda I lub I wg PN-B- 201 [26]
04481, %

6 | Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralnos$¢ catkowita po pelnej liczbie
obrotow, nie wiecej niz
b) $cieralnosc¢ czesciowa po 1/5 pelnej
liczby obrotdw, nie wiecej niz 50

PN-B-06714
-42 [12]
35
7 | Nasigkliwo$¢, %(m/m), nie wiecej niz PN-B-06714
5
-18[6]

8 | Mrozoodporno$¢, ubytek masy po 25 PN-B-06714
cyklach zamraza- 10 -19[7]
nia, %(m/m), nie wiecej niz

9 Rozpad krzemianowy i zela- PN-B-06714

: L -37 [10]
zawy lacznie, % (m/m), nie wiecej niz -




PN-B-06714
-39 [11]
10 | Zawarto$¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu
na SO3 %(m/rﬁ) nie wiecej nig 1 PN-B-06714
’ ’ -28 9]
11 | Wskaznik no$nos$ci wnes mieszanki
kruszywa, %, nie mniejszy niz: PN-S-06102
a) przy zageszczeniu Is>1,03 120 [21]

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien
wykazac sie mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:
e mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki
powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalne;j,
e rowniarek albo ukltadarek do rozktadania mieszanki,
e walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach
trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport pozostatych materiatéw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowe powinno speilnia¢ wymagania okreslone w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza” i OST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do
podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

Dis g )
dgs
w ktorym:
Dis-  wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy

odsaczajacej, w milimetrach,
dgs-  wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza, w milimetrach.



Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spetniony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe odcinajgcg lub odpowiednio
dobrang geowtdknine. Ochronne wtasciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu drobnych czgstek gruntu,
wyznacza sie z warunku:

d
=0 <12 (2)
Oy
w ktorym:
dso-  wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 50 % ziarn gruntu podtoza, w milimetrach,
O9 - umowna $rednica poréw geowtdkniny odpowiadajaca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca sie

na geowtdkninie w ilosci 90% (m/m); warto$¢ parametru 099 powinna by¢ podawana przez producenta
geowlokniny.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia
robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $ci$le okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos$¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeg6lnych frakcji na
drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w
taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkltadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadane;j
warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w
sposéb zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokos$ciowych. Jezeli podbudowa
sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy
kazdej nastepnej warstwy moze nastgpic¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalne;j,
okreslonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka powinna by¢ zwilZona okreslong iloscia
wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 10% jej wartoSci, mieszanke nalezy osuszyc¢.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu
poziomowi wskaznika no$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek préobny w celu:

stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozktadania i zageszczania kruszywa jest wlasciwy,
okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy po zageszczeniu,

okreslenia liczby przej$¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika
zageszczenia.

Na odcinku préobnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu do mieszania,
rozktadania i zageszczania, jakie beda stosowane do wykonywania podbudowy.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m2.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez
Inzyniera.



5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten
ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robdét.

6. Kontrola jako$ci robot
6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwo$¢ badan

Minimalna Maksymalna
Lp. | Wyszczegdlnienie badan liczba badan | powierzchnia
na dziennej | podbudowy
dziatce przy-
roboczej padajaca na
jedno
badanie (m?)
1 Uziarnienie mieszanki
2 Wilgotno$¢ mieszanki 2 600
3 Zageszczenie warstwy 10 prébek na 10000 m2
4 Badanie wtasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt dla kazdej partii kruszywa i
2.3.2 przy kazdej zmianie
kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Prébki nalezy pobiera¢ w
sposéb losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco
przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotno$¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.4. Zageszczenie podbudowy
Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia
nalezy oprzec¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m?,
lub wedtug zalecen Inzyniera.
Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek
wtornego modutu E; do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.

£s < 22

E,

6.3.5. Whasciwosci kruszywa



Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposdb losowy w obecnosci

Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa

stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczeg6lnienie badan i pomiaréw | Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

1 Szerokos$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Réwnos¢ podiuzna w sposoéb ciagly planografem albo co
20 m tatg na kazdym pasie ruchu

3 Réwnos$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne™®) 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysoko$ciowe c0100 m

6 Uksztattowanie osi w planie*) c0100m

7 Grubo$¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce
roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na
400 m?
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz
na 2000 m?

8 Nosno$¢ podbudowy:

- modut odksztatcenia co najmniej w dwaéch przekrojach na
kazde 1000 m
- ugiecie sprezyste co najmniej w 20 punktach na kazde

1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtownych tukéw poziomych.

6.4.2. Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosSci warstwy wyzej
lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04 [28].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczac:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z
tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
0s podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz+ 5 cm.



6.4.7. Grubo$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubo$¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.4.8. Nosnos¢ podbudowy
modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,
ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy

Podbudowa Minimalny modut

z kruszywa | Wskaznik Maksymalne ugiecie odksztat-cenia mierzony

0 zageszczenia | sprezyste pod kotem, mm ptyta o Srednicy 30 cm,

wskazniku |Is nie MPa

Whos Die mniejszy niz

mniejszym

niz, % 40 kN 50 kN od od drugiego
pierwszego |obciazenia
obcigzenia |E;
E;

120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wilasny koszt poszerzy¢ podbudowe
przez spulchnienie warstwy na petng grubos$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i
powtérne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednig gteboko$¢, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich
wtasciwos$ciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych roboét nastapi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa no$no$¢ podbudowy

Jezeli no$no$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci
podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robdt przez Wykonawce podbudowy.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot
8.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.



Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
10.1 Polskie Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralno$ci na tarczy
Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodnosci

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni

03/04 drog, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki

i obrzeza

7. BN-68/8931-01  Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i fata.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzZywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



D-05.03.23 CPV45233220-7 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWE]
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: nawierzchni z kostki betonowej

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdéch warstwach potaczonych ze soba
trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesniecia
nie powinny przekraczac:
e 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,
e 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

W niniejszej specyfikacji przyjeto nastepujaca kostke betonowsq :
60 mm i 80mm

Tolerancje wymiarowe wynosza:
e na dtugosci +3 mm,



e naszeroko$ci + 3 mm,
e na grubosci +5 mm.

Kolor kostki - szara i kolorowa - wg dokumentacji projektowej

2.2.4. Wytrzymato$¢ na Sciskanie

Wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie
wiecej niz 5%.

2.2.6. Odpornos¢ na dziatanie mrozu
Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-
06250 [2].
Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest wystarczajaca, jezeli:
e proébka nie wykazuje pekniec,
e strata masy nie przekracza 5%,
e obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie
jest wieksze niz 20%.

2.2.7. Scieralnosé
Scieralno$c¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosi¢ nie
wiecej niz 4 mm.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz
»32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-
B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3.Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkgcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie z
recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejsza nasigkliwosc¢ i wieksza
odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. Sprzet

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robdt

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyrdéwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kraweznikach.

4. Transport
4.1.0géIne wymagania dotyczace transportu



Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie
Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje
je w folie i spina tasmg stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Podloze

Podtoze pod ulozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych winno by¢ zageszczone. Stopien
zageszczenia powinien wynosi¢ 1,00 wg. proby Proctora.

Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.3. Podbudowa
Kostke betonowa grubosci 8 cm uktada¢ na podbudowie z thucznia kamiennego grubosci 23 cm zgodnie z
wymogami okreslonymi w SST D-04.04.04. ,,Podbudowa z ttucznia kamiennego”.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki uliczne
betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweznikoéw zgodne z dokumentacja projektowa lub
zaakceptowane przez Inzyniera.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Kostke betonowa grubosci 6 cm uktada¢ na zageszczonej warstwie podsypki cementowo-piaskowej 1:4
grubosci 3 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.6. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego
wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inzyniera. Kostke
utozy¢ sie na podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od
2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetnié
piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub
mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek
brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku srodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupethi¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z
wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.



6. Kontrola jako$ci robot
6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Poza tym, przed przystapieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan podanych w
pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektows i
odpowiednimi SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej
SST:

pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

sprawdzenie prawidtowosci wypelnienia spoin,

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nierownosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04 [8]
nie powinny przekraczac 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektow3 z tolerancjg + 0,5%.
6.4.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm.

6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

6.4.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos¢ pomiarow

Czestotliwo$¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt
6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych roboét.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowsg jest jednostka podana w przedmiarze robét.

8. 0dbior robot
8.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
e przygotowanie podioza,
e ewentualnie wykonanie podbudowy,
e wykonanie podsypki,



e ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane
10.1 Polskie Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralno$ci na tarczy
Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodnosci

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni

03/04 drog, ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki

i obrzeza

7. BN-68/8931-01  Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i tata.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzZywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



D-08.03.01 CPV 45233320-8 OBRZEZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawg
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
ustawieniem obrzezy betonowych

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla
pieszych, pasy dzielagce, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Zastosowane materialy

Materiatami stosowanymi do wykonania obrzezy sg prefabrykowane elementy betonowe o
wymiarach 6 x 20x100 cm oraz 8x25x100 cm, piasek oraz cement portlandzki marki 35.
Wszystkie elementy prefabrykowane przed wbudowaniem musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu obrzezy betonowych sa:
e obrzeza betonowe 30 x 8cm lub 20 x 6cm - elementy prefabrykowane posiadajace atest
wytworcy, wykonane zgodnie  znormg BN-80/6775-03/04,
e piasek do wykonania podsypki odpowiadajacy normie BN-87/6774-04.
e cement do wypetnienia spoin powinien odpowiada¢ normie PN-88/B-30001

Dopuszczalne wady i uszkodzenia
Powierzchnie obrzezy betonowych powinny by¢ bez rys ,peknie¢ i ubytkow betonu ,o fakturze z z formy
lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia:
o  Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni i krawedzi (mm) - 2(gat.I) ; 3 (gat.Il)
Szczerby i uszkodzenia o gr. pow. gérne narozy i krawedzi - niedopuszczalne
Szczerby i uszkodzenia o gr. pow. pozostate - liczba max. - 2
Dtugo$¢, mm max. - 20(gat. I) ; 40(gat.I)
Glebokos¢, mm max. - 6(gat. I) ; 10(gat.Il)

Skladowanie



Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadac z zastosowaniem przektadek drewnianych o wymiarach co
najmniej :grubos¢ 2,5 cm i szeroko$¢ 5 cm ,dtugosé min. 5 cm wieksza niz szerokos¢ obrzeza

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie
Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny
odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ewentualnej
konstrukcji szalunku.

5.3. Podsypka (tawa)

Podtozem pod ustawienie obrzeza betonowego jest podsypka cementowo-piaskowa, grubosci warstwy 5
cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta i zageszczenie z polewaniem
woda.

5.4. Ustawianie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podiozu w miejscu ze Swiattem
(odlegtoscia goérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym =z ustaleniami
dokumentacji projektowe;.

Przy opasce bezpieczenistwa $wiatlo obrzeza wynosi 4 cm ponad poziom ptytek; na zewnetrznym
obramowaniu chodnika i $ciezki rowerowej wynosi 4 cm ponad poziom nawierzchni; na oddzieleniu
chodnika i §ciezki - w poziomie ptytek.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem $rednio- lub gruboziarnistym, starannie
ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypeknic je zaprawa cementowo-piaskowa,
przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢
wypelnione catkowicie na petng gtebokos¢.



6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i pomiary z
czestotliwos$cig gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci robdt, zwracajac szczegolng uwage
na:

a/ niweleta podtuzna obrzezy, dopuszczalne odchylenie od linii projektowanej moze wynosic +/- 1cm na
kazde 100m ustawionego obrzeza,

b/ wypemnienie spoin ,bada sie na kazde 10 m ustawionego obrzeza, spoiny musza by¢ wypelnione
catkowicie na pelng gtebokos¢.

¢/ linia obrzeza w planie —odchylenia moze wynosic +/- 2 cm

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. O0godlne zasady odbioru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

1. PN-63/B-14051 ,Krawezniki i obrzeza betonowe".
2.BN-80/6775-03-03 , Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych”.
»Krawezniki i obrzeza betonowe".

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



D-08.01.01 CPV 45233320-8 KRAWEZNIKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawg
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
ustawieniem kraweznikéw

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4.3. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla
pieszych, pasy dzielagce, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Zastosowane materialy

Materiatami stosowanymi s3:
e krawezniki betonowe,
piasek na podsypke i do zapraw,
cement do podsypki i zapraw,
woda,
materialy do wykonania fawy pod krawezniki.

2.3. Krawezniki betonowe - klasyfikacja
Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 [14].

2.3.1. Typy

Zastosowano nastepujace typy kraweznikow betonowych:
U - uliczne,

D - drogowe.

2.3.2. Rodzaje

W zaleznosci od ksztattu przekroju poprzecznego rozréznia sie nastepujace rodzaje kraweznikow
betonowych:

prostokatne $ciete - rodzaj ,a”,



2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologii i produkcji kraweznikéw betonowych, rozréznia sie odmiany:
1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,

2 - kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4. Gatunki

W zaleznosci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawezniki betonowe dzieli sie na:

gatunek 1 - G1,

gatunek 2 - G2.

Przyktad oznaczenia kraweznika betonowego ulicznego (U), prostokatnego (b), jednowarstwowego (1) o
wymiarach 12 x 15x 100 c¢m, gat. 1: Ub-1/12/15/100 BN-80/6775-03/04 [15].

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne

2.4.1. Ksztatt i wymiary

Ksztatt kraweznikow betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
Wymiary kraweznikéw betonowych podano w tablicy 1.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikéw betonowych podano w tablicy 2.
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Rys. 1. Wymiarowanie kraweznikéw

Tablica 1. Wymiary kraweznikdw betonowych
Typ Rodzaj Wymiary kraweznikéw, cm
kraweznik | kraweznik |1 | b | h | C | d r




a a
a 100 min. 3 min. 12 1,0
15 30 max. 7 max. 15
D b 100 25 1,0
12

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikéw betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
1 +8 +12

b, h +3 +3

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikow betonowych powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw, zgodnie z BN-80/6775-03/01
[14], nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikéw betonowych

Dopuszczalna wielko$¢
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 | Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypuktos$é powierzchni kraweznikéw w mm | 2 3
Szczerby i ograniczajacych powierzchnie gérne | niedopuszczalne
uszkodzenia (Scieralne), mm
krawedzii narozy
ograniczajacych pozostate
powierzchnie:
- liczba max 2 2
- dtugo$¢, mm, max 20 40
- gteboko$¢, mm, max 6 10

2.4.3. Sktadowanie

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug
typow, rodzajow, odmian, gatunkow i wielko$ci.

Krawezniki betonowe nalezy uktadac¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o
wymiarach: grubosc¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugo$¢ min. 5 cm wieksza niz szerokos¢ kraweznika.

2.4.4. Beton i jego skladniki

2.4.4.1. Beton do produkcji kraweznikéw
Do produkcji kraweznikow nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30. W przypadku
wykonywania kraweznikéw dwuwarstwowych, gérna (licowa) warstwa kraweznikéw powinna by¢
wykonana z betonu klasy B 30.
Beton uzyty do produkcji kraweznikdw powinien charakteryzowac sie:

e nasigkliwoscia, ponizej 4%,

e S$cieralnoscig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,

e mrozoodpornoscig i wodoszczelnoscig, zgodnie z normg PN-B-06250 [2].

2.4.4.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,32,5” wg PN-B-
19701 [10].

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].



2.4.4.3. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5].

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z kruszywami innych asortymentéw, gatunkow i marek.

2.4.4.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].

2.5. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5], a do
zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711 [4].

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie
mniejszej niz ,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [10].

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].

2.6. Materialy na lawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowac, dla:

tawy betonowej - beton klasy B 10, wg PN-B-06250 [2], ktérego sktadniki powinny odpowiadaé
wymaganiom punktu 2.4.4,

2.7.Masa zalewowa
Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na goraco, powinna odpowiada¢ wymaganiom BN-
74/6771-04 [13] lub aprobaty techniczne;j.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
— wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu,
a gérna warstwa nie powinna wystawac poza Sciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej
warstwy.

4.3. Transport pozostatych materiatéw

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewow3 nalezy pakowac¢ w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odbywac sie
w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnéw i beczek.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne” pkt 5.



Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie taw
Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.3.1. Lawa betonowa

Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowac szalowanie.

Lawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio
w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac¢ zgodnie z
wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione
bitumiczng masg zalewowa.

5.4. Ustawienie kraweznikéw betonowych

5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikdéw

Swiatto (odleglos¢ gérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w
przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” Scieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub
zwiekszone do 16 cm.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana
piaskiem, Zzwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznik6w powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.4.2. Ustawienie kraweznikow na tawie Zwirowej lub ttuczniowej
Ustawianie kraweznikéw na tawie zwirowej i tluczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce z
piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.3. Ustawienie kraweznikow na tawie betonowej
Ustawianie kraweznikéw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 5 cm po zageszczeniu.

5.4.4. Wypelnianie spoin

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypelnic¢ Zzwirem, piaskiem
lub zaprawa cementowo-piaskowg, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikéw
zaprawg cementowo-piaskow3 stosuje sie wylacznie do kraweznikéw ustawionych na tawie betonowe;.
Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed
wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych
zaprawg nalezy zalewac co 50 m bitumiczng masg zalewow3 nad szczeling dylatacyjna fawy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.



6.2. Badania przed przystapieniem do robét
6.2.1. Badania kraweznikéw

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do
ustawienia kraweznikow betonowych i przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar
i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami
tablicy 3. Pomiary dtugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [6].

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow
prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przylozenie katownika do badanego naroza i
zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatéw

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw betonowych powinny
obejmowac wszystkie wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkt
2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) Zgodnos¢ profilu podtuznego goérnej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.
Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne
odchylenia moga wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy.

b) Wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiaré6w wynosza:
- dla wysokosci + 10% wysoko$ci projektowanej,
- dla szerokosci + 10% szeroko$ci projektowane;.

c) Réwnosc¢ gérnej powierzchni taw.
Rownos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na kazde 100 m
tawy, trzymetrowej laty.
Prze$wit pomiedzy gorng powierzchnig fawy i przytozong tatg nie moze przekraczac¢ 1 cm.

d) Zageszczenie taw.
Zageszczenie taw bada sie w dwoch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub piasku nie mogg
wykazywac $ladu urzadzenia zageszczajacego.
Lawy z tlucznia, badane préba wyjecia poszczegoélnych ziarn ttucznia, nie powinny pozwala¢ na
wyjecie ziarna z fawy.

e) Odchylenie linii faw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde
100 m wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi + 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktore
wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c) rownos¢ gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przytozenie w dwoch punktach na
kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy gérna powierzchnig
kraweznika i przytozona tatg nie moze przekraczac¢ 1 cm,

d) doktadno$¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréow. Spoiny musza by¢ wypelnione catkowicie na
petna glebokos¢.



7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. O0godlne zasady odbioru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
Odbiorowi robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonanie koryta pod tawe,
— wykonanie fawy,
— wykonanie podsypki.
Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe
4. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
6. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych
7. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka
8. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych
9. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek
10. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodnosci
11. PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

12. BN-88/6731-08  Cement. Transporti przechowywanie
13. BN-74/6771-04  Drogi samochodowe. Masa zalewowa

14. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
03/01 drog, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne
wymagania i badania
15. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
03/04 drog, ulic, parkingow i torowisk tramwajowych.

Krawezniki i obrzeza chodnikowe
16. BN-64/8845-02  Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i
odbioru.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnos$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



INSTALACJE ELEKTRYCZNE



S.T.-5.01.01.01. Instalacje elektryczne wewnetrzne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: instalacji elektrycznych wewnetrznych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspdlny Stownik Zamdwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

CPV 4531.0000-3
1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$s¢ skladania ofert réwnowaznych pod warunkiem,
ze zaproponowane materialy (i urzadzenia) beda posiadaly parametry nie gorsze niz te, ktore sa
przedstawione w dokumentacji technicznej. W przypadku ztozenia ofert rownowaznych nalezy
zalgczy¢ foldery, dane techniczne i aprobaty techniczne dla materiatéw (i urzadzen)
rownowaznych, zawierajacych ich parametry techniczne.
Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wlasciwie
oznaczone:
—  wyroby budowlane, dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wskazujacy,
ze zapewniono zgodnos$¢ z Kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow
i dokumentéw technicznych - w odniesieniu do wyrobdw polegajacych tej certyfikacji
—  wyroby budowlane, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci
lub deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, majace istotny wplyw
na  spelnienie co najmniej jednego z  wymagan podstawowych @ -
w odniesieniu do wyrob6w nie objetych certyfikacja na znak bezpieczenstwa
—  wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobéw nie majacych istotnego wptywu na
spelnianie wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanych wg
tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej
—  wyroby budowlane oznaczone znakiem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami
dokonano oceny zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do
zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg



techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez Komisje Europejska
za zgodna z wymaganiami podstawowymi

—  wyroby budowlane znajdujgce sie w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie
wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktdérych
producent wydat deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej.

2.1. Materialy do wykonania instalacji elektrycznych
Wg specyfikacji w projekcie budowlanym:
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne” oraz zaleceniami producenta
wyrobu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogoélne wymagania dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z ST i obowigzujacymi normami.

5.2. Trasowanie

Trasowanie nalezy wykona¢ uwzgledniajac konstrukcje budynku oraz zapewniajac bezkolizyjnos$¢ z
innymi instalacjami. Trasa instalacji powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidlowe;j
konserwacji i remontéw. Wskazane jest aby trasa przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

Ciagi przewodow wzdtuz korytarzy uktada¢ w korytkach instalacyjnych.

5.3. Kucie bruzd

Bruzdy nalezy dostosowa¢ do $rednicy przewodu z uwzglednieniem rodzaju i grubosci tynku

- w przypadku uktadania przewodéw p/t, oraz z dostosowaniem do Srednicy rurek instalacyjnych z
uwzglednieniem rodzaju i grubosci tynku

- w przypadku przewodéw wcigganych przy uktadaniu dwoch lub wiecej przewodéw w jednej bruzdzie,
szerokos$¢ bruzdy powinna by¢ taka, aby odstepy miedzy przewodami wynosity nie mniej niz 5 mm;
przewody zaleca sie uktada¢ jednowarstwowo;

zabrania sie wykonywania bruzd w cienkich Scianach dzialowych w sposdb ostabiajacy ich konstrukcje;
zabrania sie kucia bruzd, przebi¢ i przepustéw w betonowych elementach konstrukcyjno -budowlanych.

54. Ukladanie rur ostonowych
» rury nalezy uktada¢ i mocowac¢ w uprzednio wykonanych bruzdach
» tuki z rur sztywnych nalezy wykonac przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w
trakcie ich uktadania; najmniejszy dopuszczalny promien tuku powinien wynosi¢:
$rednica znamionowa rurywmm 18 21 22 28 37 47

promien tuku w mm 190 190 250 250 350 450
» przy ksztattowaniu tuku sptaszczenie rury nie moze by¢ wieksze niz 15% wewnetrznej
Srednicy rury

» Igczenie rur nalezy wykona¢ za pomocg potaczen jednokielichowych lub ztaczek
dwukielichowych: najmniejsza dlugos¢ potaczenia jednokielichowego powinna wynosic¢:
Srednica znamionowa rurywmm 18 21 22 28 37 47

promien tuku w mm 35 35 40 45 50 60
» zabrania sie uktadania rur wraz z wciggnietymi przewodami.
5.5. Ukladanie przewodéw w sciankach GK

W Sciankach dziatowych instalacje kablowa uktada sie w przestrzeni wewnetrznej Sciany. Profile
stupkowe, przez ktére prowadzi sie instalacje kablowa s3 naciete w ksztalcie litery H. Nalezy stosowac
przewody w podwdjnej izolacji (typYDY). Puszki elektryczne mocuje sie bezposrednio w ptycie.



5.6. Osadzenie puszek

Puszki p/t nalezy osadza¢ na $cianach (przed ich tynkowaniem) w sposéb trwaty za pomoca kotkéw
rozporowych lub klejenia. Puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich gérna (zewnetrzna)
krawedz po otynkowaniu Sciany byla zréwnana z tynkiem. Przed zainstalowaniem nalezy w puszce
wycia¢ wymaganag liczbe otworéw dostosowanych do srednicy wprowadzonych przewodéw.

5.7. Mocowanie korytek kablowych
Korytka kablowe nalezy mocowa¢ do uprzednio zamontowanych konstrukcji wsporczych przez
przykrecenie. W miejscach zmiany kierunku korytka nalezy wykonac¢ tuk na korytku.

5.8 Instalowanie gniazd wtyczkowych ogélnego przeznaczenia

Wszystkie gniazda nalezy stosowac¢ z bolcami ochronnymi. Obwody gniazd wtyczkowych nalezy
zabezpieczy¢ wytacznikami instalacyjnymi nadpradowymi. Gniazda wtyczkowe p/t i taczniki p/t nalezy
mocowac¢ w uprzednio zainstalowanych puszkach.

5.9. Ukladanie i mocowanie przewodéw

» w korytkach kablowych przewody nalezy uktadac bez ich mocowania;

» w Sciankach dziatowych wykonanych z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykona¢
rozprowadzenie obwod6éw w rurkach elastycznych, a w pozostatych w tynku.

» przewody wprowadzone do puszek powinny mie¢ nadwyzke dtugosci niezbedna do wykonania
potaczen. Przewdd neutralny powinien by¢ nieco dtuzszy niz przewody fazowe;

» zagiecia i tuki w plaszczyznie przewodu powinny by¢ tagodne;

» podioze do uktadania na nim przewodéw powinno by¢ gtadkie;

» przewody nalezy mocowac do podtoza za pomoca klamerek w odstepach okoto 50 cm whbijajac
je tak, aby nie uszkodzi¢ izolacji zyty przewodu;

» do puszek nalezy wprowadzic tylko te przewody, ktdre wymagajg taczenia w puszce, pozostate
przewody nalezy prowadzi¢ obok puszki;

» przed tynkowaniem konce przewodow nalezy zwing¢ w luzny krazek i wlozy¢ do puszek, a
puszki zakry¢ pokrywami lub w inny sposéb zabezpieczy¢ je przed zatynkowaniem;

» zabrania sie ukladania przewodow bezposrednio w betonie, w warstwie wyréwnawczej podtogi,
a w zlgczach plyt itp. bez stosowania oston w postaci rur.

5.10. Przygotowanie koncéw zyl ilaczenie przewodéow

» Igczenie przewoddéw nalezy wykonywac w sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach.
Nie wolno stosowac¢ potaczen skrecanych;

» przewody musza by¢ utozone swobodnie i nie moga by¢ narazone na naciagi i dodatkowe
naprezenia;

» do danego zacisku nalezy przytacza¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i w liczbie, do
jakich zacisk ten jest przystosowany;

» dtugosc odizolowanej zyty przewodu powinna zapewnia¢ prawidtowe przytaczenie;

» zdejmowanie izolacji i czyszczenie przewodu nie moze powodowac uszkodzen
mechanicznych;

» konce przewodéw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny by¢ zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami.

5.11. Montaz opraw oswietleniowych

Uchwyty (haki) do opraw zwieszakowych nalezy montowac przez:

-wkrecenie w metalowy kotek rozporowy

Mocowanie powinno wytrzymac: -dla opraw o masie do 10 kg. site 500N, -dla opraw o masie wiekszej od
10 kg site N réwna 50 x masa oprawy w kg.

Nie dopuszcza sie mocowania hakéw za pomoca kotkéw rozporowych z tworzywa sztucznego .
Zawieszenie opraw zwieszakowych powinno umozliwia¢ ruch wahadtowy oprawy.

Przewody opraw o$wietleniowych nalezy tgczy¢ z przewodami wpustéw za pomocg ztgczy
Swiecznikowych;

Dopuszcza sie podiaczenie opraw oswietleniowych przelotowo pod warunkiem zastosowania ztgczy
przelotowych



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne
6.1.1. Program Zapewnienia Jakos$ci
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
6.1.2.  Zasady kontroli jakosSci robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
6.1.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
6.1.4. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
6.1.5. Dokumenty budowy
a) Pozostate dokumenty Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
b) Przechowywanie dokumentéw budowy Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0.
»Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jako$ci wykonania robdt podlega zgodnosci wykonania robdt z ST, zaleceniami PN,
PBUE i poleceniami inwestora.
Po zakonczeniu rob6t nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujace badania i pomiary.
Zakres prob montazowych wykonawca ma obowigzek uzgodni¢ z inwestorem.
Zakres podstawowych préb obejmuje:

» pomiar rezystancji izolacji instalacji,

» pomiar skutecznos$ci zerowania,

» pomiary impedancji petli zwarciowych i skutecznos$ci zerowania,
Pomiar rezystancji izolacji instalacji, ktory nalezy wykonac dla kazdego obwodu oddzielnie od strony
zasilania: pomiaréw dokona¢ nalezy induktorem 500V lub 1000V; rezystancja izolacji mierzenia miedzy
badang fazg i pozostatymi fazami potagczonymi z przewodem neutralnym lub uziemiajgcym nie moze by¢
mniejsza od:

» 0,25 dlainstalacji 220V

» 0,50 dlainstalacji 3801500V
Z préb montazowych nalezy sporzadzi¢ protokét.
Po pozytywnym zakonczeniu wszystkich badan i pomiaréw objetych prébami montazowymi nalezy
zalgczy¢ instalacje pod napiecie i sprawdzi¢ czy:

» punkty $wietlne sa zatgczane zgodnie z zatozonym programem;

» w gniazdach wtyczkowych przewody fazowe s3 doktadnie dotgczone do wtasciwych zaciskow.

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. ODBIOR ROBOT
Przed rozpoczeciem robét instalacyjnych oraz montazem urzadzen, wykonawca ma zgtosi¢ do odbioru
roboty budowlane. Po zgtoszeniu rob6t budowlanych inwestor dokona sprawdzenia, czy w robotach
budowlanych wykonane zostaty zgodnie z wymaganiami wszelkie roboty przygotowawcze takie jak
przepusty przez stropy, Sciany oraz bruzdy dla prowadzenia rur ostonowych dla instalacji i przewodéw
uktadanych bezposrednio pod tynkiem. Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wymiaréw oraz zakres wykonanych
robét.

8.1.0dbiér miedzyoperacyjny
Odbiory miedzy operacyjne przeprowadza przedstawiciel inwestora w obecnosci wykonawcy



robot instalacyjnych.

Odbiorom miedzy operacyjnym podlegaja:

osadzone konstrukcje wsporcze kable, korytka i oprawy o$wietleniowe
utoZone rury, listwy i korytka przed wciggnieciem przewodu

osadzone konstrukcje wsporcze przed zamontowaniem aparatéw
instalacja przed zataczeniem pod napiecie
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8.2. Odbiodr czesSciowy

Odbiory czesciowe dotycza robét ulegajacych zakryciu. Odbiorom tym podlegaja:

utozone w listwach lecz nie przykryte przewody

instalacje podtynkowe przed tynkowaniem

inne fragmenty instalacji, ktore beda niewidoczne lub bardzo trudne do sprawdzenia po zakonczeniu
rob6t montazowych

Usterki wykryte przy odbiorze czesciowym powinny by¢ wpisane do dziennika budowy. Brak wpisu nalezy
traktowac jako stwierdzenie nalezytego stanu elementéw i prawidtowosci montazu.

8.3. Odbiodr koncowy

Do odbioru koncowego wykonanych rob6t wykonawca powinien przedtozy¢:

aktualng dokumentacje powykonawcza

protokéty préob montazowych

oswiadczenie wykonawcy o zakonczeniu robot i gotowosci instalacji do eksploatacji

inne dokumenty wymagane obowigzujacymi przepisami

atesty jako$ciowe wbudowanych materiatéw

sprawozdania techniczne

uwagi i zalecenia inspektora nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu oraz udokumentowanie jego zalecen.
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8.4 0dbior ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

» PN-IEC 60364-1. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres przedmiot i
wymagania podstawowe.

» PN-IEC 60364-3. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalanie ogélnych
charakterystyk.

» PN-IEC 60364-4-41. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.

» PN-IEC 60364-4-42. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa.

» PN-IEC 60364-4-43. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed pradem przetezeniowym.

» PN-IEC 60364-4-45. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed obniZeniem napiecia.

» PN-IEC 60364-4-46. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Odtgczenie izolacyjne i taczenie.

» PN-IEC 60364-4-47. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Stosowanie $rodkéw ochronnych zapewniajgcych
bezpieczenstwo. Postanowienia ogélne. Srodki ochrony przed porazeniem pradem.

» PN-IEC 60364-4-443. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed przepieciami. Ochrona przed przepieciami
atmosferycznymi lub taczeniowymi.

» PN-IEC 60364-5-51. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogdlne.

» PN-IEC 60364-5-52. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Oprzewodowanie.



PN-IEC 60364-5-53. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura taczeniowa i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-523. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Obcigzalnosci
pradowe dtugotrwate przewodow.

PN-IEC 60364-6-61. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie
odbiorcze.

PN-90/E-05023. Oznaczenia identyfikacyjne przewoddéw elektrycznych barwami lub cyframi.
PN-84/E-02034 - Oswietlenie wnetrz Swiattem elektrycznym.

PN-EN 60670-1: 2005(U). Puszki i obudowy do sprzetu elektroinstalacyjnego do uzytku
domowego i podobnego. Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

PN-EN 60799: 2004. Sprzet elektroinstalacyjny. Przewody przytaczeniowe i przewody
posredniczace.

PN-EN 60898-1:2003 (U). Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki do zabezpieczen
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Cze$¢ 1:Wytaczniki do obwoddéw pradu
przemiennego.

PN-EN 60898-1:2003/A1:2005(U). Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki do zabezpieczen
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Cze$¢ 1:Wytaczniki do obwoddéw pradu
przemiennego.(Zmiana A1)

PN-EN 60898-1:2003/AC:2005(U). Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki do zabezpieczen
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Cze$¢ 1:Wylaczniki do obwodéw pradu
przemiennego.(Zmiana A1)

PN-EN 61008-1:2005 Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki réznicowopradowe bez
wbudowanego zabezpieczenia nadpradowego do uzytku domowego i podobnego (RCCB). Czes¢ 1:
Postanowienia ogdlne.

PN-EN 61009-1:2005 Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki rézni cowopradowe z wbudowanym
zabezpieczeniem nadpradowym do uzytku domowego i podobnego (RCCB). Czes$¢ 1:
Postanowienia ogdlne.

PN-E-93207:1998. Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne na
napiecie do 750 V do przewoddéw o przekrojach do 50 mm2.Wymagania i badania. -PN-E-
93207:1998/Az1:1999. Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne na
napiecie do 750 V do przewodoéw o przekrojach do 50 mm2.Wymagania i badania.(Zmiana Az1) -
PN90/E-05029. Kod do oznaczenia barw.

BN 65/8984-11 Telekomunikacyjne sieci miejscowe. Instalacje wewnetrzne -PN-ISO-9000 (Seria
9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczace systemoéw zapewnienia jako$ci.

10.2. Materialy pomocnicze:

>

>

»+Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano -montazowych” Tom V ,Instalacje
elektryczne” Arkady, Warszawa 1988r.

»+Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano -montazowych” Tom I, czes¢ 4
JInstalacje elektryczne” Arkady, Warszawa 1990r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ D: Roboty
instalacyjne. Zeszytl: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach mieszkalnych.
Warszawa 2003 r.

Instalacje elektryczne. Warunki techniczne z komentarzem. Wymagania odbioru i
eksploatacji. Przepisy prawne i normy. COBO-PROFIL, Warszawa 1997r. Wydanie I -Poradnik
montera elektryka WNT Warszawa 1997r.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.



INSTALACJE SANITARNE



S.T.-4.01.01.01. Instalacje wod-kan wewnetrzne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: wewnetrznych instalacji wod-kan

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspolny Stownik Zamdwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

CPV 45330000-9

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

2.1.1. Materialy stosowane do wykonania rob6t powinny mie¢:

= oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng
lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z
wymaganiami podstawowymi, lub deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreSlonym przez Komisje
Europejska, lub

= oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polska
Normg lub aprobatg techniczng, badZ uznano za ,regionalny wyréb budowlany".

2.1.2. Rodzaje materialéw

2.1.3. Wszystkie materiaty do wykonania robét powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).



2.1.4. Podstawowe materiaty instalacyjne
wg specyfikacji w dokumentacji projektowej

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscig Kkorzystania z
nastepujacego sprzetu:
» Samochody dostawcze,
» elektronarzedzia reczne,
» komplet narzedzi monterskich do wykonania robét zgodnych z STT,

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zatwierdzonego przez inspektora nadzoru.
Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie
Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Ze wzgledu na specyficzne cechy rur nalezy spetnic nastepujace dodatkowe wymagania:

= rury nalezy przewozi¢ wylgcznie samochodami  skrzyniowymi lub  pojazdami
posiadajacymi boczne wsporniki o maksymalnym rozstawie 2 m, wystajace poza pojazd konce rur
nie mogg by¢ dtuzsze niz 1 m,

= jezeli przewozone s3 luzno ulozone rury, to przy ich ukladaniu w stosy na
samochodzie wysokos$¢ fadunku nie powinna przekracza¢ 1 m,

= podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez metalowe
czesci $rodkéw transportu jak Sruby, tancuchy, itp. Luzno uktadane rury powinny by¢
zabezpieczone przed zarysowaniem przez podtozenie tektury falistej i desek pod tancuch
spinajacy boczne $ciany skrzyni samochodu,

= podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang potozenia.
Platforma samochodu powinna by¢ ustawiona w poziomie.

Wedtug zalecen producentéw przewdz powinien odbywac sie przy temperaturze otoczenia 0°C do +30°C.

4.3. Wymagania dotyczace przewozu przyboroéw i urzadzen
Przybory i urzadzenia nalezy przewozi¢ w sposob zabezpieczajacy przed ich zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem mechanicznym.

4.4.Skladowanie materialow

4.4.1. Skiadowanie rur i ksztattek w wigzkach lub luzem
Rury i ksztattki nalezy w okresie przechowywania chroni¢ przed bezposrednim dzialaniem
promieniowania stonecznego i temperatura nizsza niz 0°C lub przekraczajaca 40°C.
Przy dtugotrwalym sktadowaniu (kilka miesiecy lub dtuzej) rury powinny by¢ chronione przed
dziataniem S$wiatla stonecznego przez przykrycie sktadu plandekami brezentowymi lub innym
materiatem (np. folig nieprzezroczysta z PVC lub PE) lub wykonanie zadaszenia. Nalezy zapewnic
cyrkulacje powietrza pod powtoka ochronng aby rury nie nagrzewaty sie i nie ulegaty deformacji.



Oryginalnie zapakowane wigzki rur mozna sktadowa¢ po trzy, jedna na drugiej do wysokosci
maksymalnej 3 m, przy czym ramki wigzek winny spoczywac na sobie, luzne rury lub niepeine wiazki
mozna sktadowa¢ w stosach na réwnym podtozu, na podktadkach drewnianych o szerokosci min. 10 cm,
grubosci min. 2,5 cm i rozstawie co 1-2 m. Stosy powinny by¢ z boku zabezpieczone przez drewniane
wsporniki, zamocowane w odstepach co 1-2 m. Wysokos¢ uktadania rur w stosy nie powinna przekraczaé
7 warstw ruri 1,5 m wysokosci. Rury o r6znych srednicach winny by¢ sktadowane odrebnie.

Rury kielichowe uktada¢ kielichami naprzemianlegle lub kolejne warstwy oddziela¢ przektadkami
drewnianymi.

4.4.2. Sktadowanie przyboréw i urzadzen
Urzadzenia sanitarne zeliwne, porcelanowe, kamionkowe i blaszane sktadowa¢ nalezy w magazynach
zamKknietych lub pod wiatami. Urzadzenia sanitarne z tworzyw sztucznych nalezy przechowywaé w
magazynach zamknietych, w ktérych temperatura nie spada ponizej 0°C.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

INSTALACJA WODOCIAGOWA
Roboty przygotowawcze

Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego.
Wykonanie niezbednych prac badawczych i projektowych.

Wymagania ogélne

Do rozpoczecia montazu instalacji wody zimnej, cieptej mozna przystapi¢ po stwierdzeniu przez
kierownika budowy, Ze:
» obiekt odpowiada warunkom zgodnym z przepisami bezpieczenstwa pracy do
prowadzenia robo6t instalacyjnych,
» elementy budowlano-konstrukcyjne, majace wpltyw na montaz urzadzen instalacji
wodociggowo-kanalizacyjnych i cieptej wody, odpowiadaja zaloZeniom projektowym.
Odstepstwa od dokumentacji technicznej moga dotyczy¢ tylko dostosowania urzadzen instalacji
wodociggowej i cieptej wody do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych badz zastgpienia
zaprojektowanych materiatéw lub elementéw (w przypadku niemoznosci ich uzyskania) przez inne
rodzaje materialéw lub elementéw o zblizonych charakterystykach i wymaganiach technicznych, pod
warunkiem ze w wyniku wprowadzonych zmian nie nastapi pogorszenie witasciwosci uzytkowania i
trwatosci urzadzenia. Odstepstwa te musza by¢ zaakceptowane przez inwestora i projektanta.
Przewody wodociggowe i cieptej wody nalezy prowadzi¢ po Scianach wewnetrznych.
W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie prowadzenie przewodéw po Scianach
zewnetrznych pod warunkiem zabezpieczenia ich przed ewentualnym zamarzaniem i wykraplaniem pary
wodnej (izolowanie przewodow).



Rozdzielcze przewody wodociggowe moga by¢ uktadane ponizej poziomu podtogi budynku nie
podpiwniczonego lub ponizej poziomu podtogi piwnicy, przy spetnieniu nastepujacych warunkéw:

> temperatura wewnetrzna pomieszczenia jest zawsze > 0°C,

» przewody uktadane sg co najmniej na gtebokosci 30 cm ponizej poziomu podtogi w
odkrywanych na catej dtugosci lub przetazowych kanatach.

Nie wolno uktada¢ przewodéw wodociagowych w ziemi, jezeli podloga tworzy szczelng plyte nad
przewodem.

W miejscu przejs¢ rurociggbéw przez przegrody budowlane i tawy fundamentowe powinny by¢ osadzone
tuleje, przy czym w miejscach tych nie moze by¢ potaczen rur.

Przestrzen miedzy rurociagiem a tulejg ochronng, powinna by¢ wypetniona szczeliwem elastycznym.
Tuleje przechodzace przez strop powinny wystawac okoto 2 cm powyzej posadzki.

Wewnetrzne przewody wodociggowe powinny by¢ uktadane w kierunkach prostopadtych i rownolegtych
do $cian.

Spadki przewoddéw powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ odwodnienia instalacji w jednym lub kilku punktach
oraz mozliwos¢ odpowietrzenia przez najwyzej potozone punkty czerpalne.

Pionowe przewody spustowe powinny by¢ uktadane pionowo. Dla ominiecia przeszkdéd dopuszcza sie
stosowanie odsadzek, z tym ze przy wiekszej dtugosci odsuniecia pionu (ponad 0,9 m) odcinek odsadzki
powinien by¢ nachylony do pionu pod katem nie mniejszym od 45°.

Przewody wodociagowe i cieptej wody moga by¢ prowadzone w obudowanych weztach sanitarnych, przy
czym nalezy zapewni¢ dostep do wszystkich zaworéw odcinajacych odgatezienia.

Przewody spustowe prowadzone przez pomieszczenia lub szyby instalacyjne przylegajace bezposrednio
do pokoi w budynkach mieszkalnych, szpitalnych i domach wypoczynkowych nalezy zaizolowac
akustycznie.

Przewody w bruzdach powinny miec¢ izolacje cieplng oraz powietrzng nie mniejsza niz 2 cm.
Niedopuszczalne jest wypetnienie przestrzeni bruzd materiatami budowlanymi; zakrycie bruzd powinno
nastgpi¢ po dokonaniu odbioru czesciowego instalacji wodociggowej, kanalizacyjnej i cieptej wody.
Powierzchnia przewodéw cieptej i zimnej wody prowadzonych w bruzdach powinna by¢ zabezpieczona
przed tarciem o $cianki bruzd przez owiniecie papierem.

Instalacje wodociggowe z rur PVC i innych tworzyw sztucznych (np. polietylenu) o podobnych
wilasciwosciach powinny by¢:

» prowadzone w odlegtoSci min. 10 cm od rurociagéw cieplnych - mierzac od powierzchni
rur. W przypadku gdy odleglto$¢ ta jest mniejsza niz 10 cm, nalezy zastosowac izolacje
cieplna.

» Przewody nalezy réwniez izolowa¢, gdy dziatanie dowolnego Zrédta ciepta mogtoby
spowodowac¢ podwyzszenie temperatury Scianki rurociggu:

» w przewodach wodociggowych - powyzej + 30°C,

Nie wolno prowadzi¢ przewodéw wodociggowych i cieptej wody powyzej przewodoéw elektrycznych.
Odlegtos¢ zewnetrznej powierzchni rury wodociggowej lub jej izolacji od $ciany, stropu albo podtogi
powinna wynosi¢ co najmnie;j:

» dla przewodéw o $rednicy 25 mm - 3 cm,

» dla przewodéw o $rednicy 32 - 50 mm - 5 cm,
Minimalne odlegtosci przewodéw wody zimnej i cieptej od przewodéw elektrycznych powinny wynosi¢
10 cm.
Przewody nalezy mocowac do elementéw konstrukcji budynkéw za pomocg uchwytéw lub wspornikow.
Konstrukcja uchwytéw lub wspornikéw powinna zapewni¢ tatwy i trwaty montaz instalacji, odizolowanie
od przegréd budowlanych i ograniczenie rozprzestrzeniania sie drgan i halaséw w przewodach i
przegrodach budowlanych. Pomiedzy przewodem a obejmg uchwytu lub wspornika nalezy stosowacl
podktadki elastyczne. Konstrukcja uchwytéw stosowanych do mocowania przewodéw poziomych
powinna zapewnia¢ swobodne przesuwanie sie rur.
Podejs$cia wody zimnej i cieptej powinny by¢ dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody.
Nie wolno t3czy¢ przewodéw wodociggowych wody pitnej lub cieptej z siecig przewoddw zasilanych z
innych zrodel;
niedopuszczalne jest bezposrednie potgczenie wodne przewodéw wodociggowych z przyborami
sanitarnymi, kottami i instalacjami centralnego ogrzewania oraz urzadzeniami przemystowymi.
Przewody wodociggowe prowadzone przez pomieszczenia nie ogrzewane lub o znacznej zawartosci pary
wodnej, nalezy izolowac przed zamarznieciem lub wykraplaniem pary na zewnetrznej powierzchni rur.

Montaz armatury



Armatura stosowana w instalacjach wodociaggowych powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ciSnienie,
temperatura) danej instalacji.

W przypadkach koniecznych, wynikajacych z dokumentacji technicznej, powinna by¢ stosowana armatura
przemystowa lub specjalna.

Zawory przelotowe z kurkiem spustowym nalezy zainstalowac¢ w najnizszych punktach instalacji oraz na
kazdym pionie wodociggowym. Zawory te powinny by¢ zlokalizowane w miejscach fatwo dostepnych.

Na kazdym odgatezieniu przewodu doprowadzajacego wode zimna lub ciepla do lokalu uzytkowego
nalezy w miejscu tatwo dostepnym zainstalowac zawor przelotowy.

Jezeli w dokumentacji technicznej nie podano specjalnych wymagan, wysokos¢ ustawienia armatury
czerpalnej powinna by¢ nastepujaca:

» Dbaterie stojace do umywalek, zmywakdow i zlewozmywakow - wysokos¢ montazu
przyboru,

» Dbaterie natryskowe $cienne 1,0 -1,5 m nad brodzikiem,

» automatyczne ciSnieniowe zawory sptukujace -1,10 m nad posadzka, liczac od osi wylotu
podejscia czerpalnego.

Do baterii i zaworow czerpalnych stojacych nalezy stosowac taczniki elastyczne, ograniczajace
rozchodzenie sie hatasu i drgan powodowanych dziataniem tej armatury.
Préby i badania instalacji wodociggowej:

» instalacje wody cieptej i zimnej nalezy podda¢ badaniom na szczelnos¢.

» badania szczelno$ci urzadzen nalezy wykonywa¢ w temperaturze powietrza wewngtrz
powyzej 0°C.

» badania szczelno$ci powinny by¢ wykonane przed zakryciem bruzd i kanatéw, przed
robotami malarskimi i wykonaniem izolacji cieplnej. W przypadkach koniecznych moze
by¢ wykonana préba czesSciowa, jezeli badanie szczelnosSci w czasie proby koncowej
bytoby niemozliwe lub utrudnione.

» badang instalacje po zakorkowaniu otworéw nalezy napetni¢ woda wodociggowa lub z
innego 7rdodta, dokladnie odpowietrzajac urzadzenie. Po napeinieniu nalezy
przeprowadzi¢ kontrole catego urzadzenia, zwracajac szczegélng uwage czy potgczenia
przewodow i armatury sa szczelne.

» po stwierdzeniu szczelno$ci nalezy urzadzenie poddac prdobie podwyzszonego cisnienia
za pomoca recznej pompki lub ruchomego agregatu pompowego, przystosowanego do
wykonywania préb ci$nieniowych.

» instalacja wodociggowa przy ci$nieniu probnym réwnym 1,5 krotnej wartosci ci$nienia
roboczego, lecz nie mniejszym niz 0,9 MPa nie powinna wykazywa¢ przeciekow na
przewodach, armaturze przelotowo-regulacyjnej i potaczeniach.

> instalacje uwaza sie za szczelng, jezeli manometr w ciggu 20 min. nie wykazuje spadku
ci$nienia.

» Badanie instalacji cieptej wody nalezy wykona¢ dwukrotnie: raz napeiniajac instalacje
woda zimng, drugi raz woda o temperaturze 55°C. Podczas drugiej proby nalezy
sprawdzi¢ zachowanie sie wydtuzek, punktow statych temperaturze przesuwnych. Probe
szczelnosci na gorgco przeprowadzamy na ci$nienie wodociggowe.

Regulacja dzialania urzadzenia instalacji wody zimnej i cieplej

Przed przystapieniem do wtasciwych czynnosci regulacyjnych nalezy urzadzenie kilkakrotnie przeptukac
czysta wodg (najlepiej woda pitng), az do stwierdzenia wyptywu nie zanieczyszczonej wody ptuczne;.
Urzadzenia instalacji wodociggowej wody pitnej uwaza sie za wyregulowane, jezeli woda wyplywa z
najwyzej potozonych punktéw czerpalnych, a czas napelnienia zbiornikéw sptukujgcych nie przekracza
zaktadach przemystowych, budynkach administracyjnych oraz w budownictwie mieszkaniowym - 2
minut.

Przed, przystgpieniem do pomiaru temperatury cieptej wody nalezy wyregulowaé prace zrodia ciepta,
sprawdzi¢ dziatanie pomp cyrkulacyjnych oraz zgodnos¢ wykonania prac izolacyjnych z wymaganiami w
dokumentacji.

Pomiar temperatury cieptej wody w poszczegélnych punktach poboru wody nalezy przeprowadzic
termometrami rteciowymi z podziatka.



Urzadzenie cieptej wody mozna uznac¢ za wyregulowane, jezeli z kazdego punktu poboru ptynie woda o
temperaturze okreslonej w dokumentacji technicznej, z odchytka + 5°C.Pomiaru temperatury wody nalezy
dokona¢ po 3 minutach od otwarcia zaworu czerpalnego.

Zawory bezpieczenistwa nalezy tak wyregulowaé, aby otwieraty sie przy przekroczeniu warto$ci
nastawionej o 5,0 %. W czasie regulacji zaworu bezpieczenstwa nalezy stosowac legalizowany manometr
kontrolny.

Po dokonaniu czynno$ci zwigzanych z regulacja montazowa nalezy dokona¢ odpowiedniego wpisu do
dziennika budowy; tre$¢ tego wpisu powinna by¢ poswiadczona przez przedstawiciela nadzoru
inwestorskiego.

INSTALACJA KANALIZACYJNA

Warunki przystapienia do roboét
Przed przystapieniem do montazu instalacji kanalizacyjnej z tworzyw sztucznych nalezy:
=  wyznaczy¢ miejsca uktadania (montazu) rur i ksztattek,
= wykonac otwory i obsadzi¢ uchwyty, podpory i podwieszenia,
= wykona¢ bruzdy w S$cianach w przypadku uktadania w nich przewodéw
kanalizacyjnych,
= wykonac¢ otwory w Scianach i stropach dla przej$¢ przewodéw kanalizacyjnych.

Roboty rozbiérkowe i przekucia

» Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

» Roboty rozbiérkowe prowadzi¢ recznie lub mechanicznie. Materiat przeznaczony do ponownego
wbudowania rozbiera¢ w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

» Teren splantowa¢. Gruz i materialy nie nadajgce sie do ponownego uzycia odwies¢ na wskazane
przez Inzyniera miejsce na odlegto$¢ wskazang w przedmiarach wraz z kosztem ich utylizacji.

Montaz rurociggéow

Po wykonaniu czynno$ci pomocniczych okreslonych w pkt. 5.2. nalezy przystapi¢ do wtasciwego montazu
rur i ksztattek.

Rurociagi kanalizacyjne nalezy mocowac za pomoca uchwytéow lub wspornikéw w sposdb zapewniajgcy
odizolowanie ich od przegrod budowlanych, celem ograniczenia rozprzestrzeniania sie drgan i hatasow.
Przewody pod podtoga w ziemi nalezy uktada¢ na podsypce piaskowe;.

Polaczenia rur i ksztattek z tworzyw sztucznych

Przed przystapieniem do montazu rur i ksztattek z tworzyw sztucznych nalezy dokona¢ ogledzin tych
materiatéw. Powierzchnie rur i ksztattek musza by¢ czyste, gtadkie, pozbawione poréw, wgtebien i innych
wad powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajgcym spelnienie wymagan odpowiednich norm
podanych w pkt. 2.2.1.

Polaczenia zgrzewane
Potgczenia zgrzewane moga by¢ doczotowe lub elektrooporowe:
= zgrzewanie doczotowe, ktdre polega na tagczeniu rur i ksztattek przez nagrzanie ich koncéwek do
wlasciwej temperatury i docisniecie, bez stosowania dodatkowego materiatu,
= zgrzewanie elektrooporowe charakteryzujace sie tym, ze ksztattki polietylenowe (PE) zawieraja
jeden lub wiecej integralnych elementéw grzejnych, zdolnych do przetworzenia energii
elektrycznej w ciepto, w celu uzyskania potaczenia zgrzewanego z bosym koncem lub rura.

Po zgrzaniu rur i ksztattek na ich powierzchniach wewnetrznych i zewnetrznych nie powinny wystapic
wyplywki stopionego materialu poza obrebem ksztattek. Przy zgrzewaniu elektrooporowym zadna
wyptywka nie powinna powodowa¢ przemieszczenia drutu w ksztattkach elektrooporowych co mogtoby
spowodowa¢ zwarcie podczas taczenia. Na wewnetrznej powierzchni rur nie powinno wystapic
pofatdowanie.



Potaczenia kielichowe na wcisk

Montaz potaczen kielichowych polega na wsunieciu (wcisnieciu) konca rury w Kielich, z osadzong
uszczelka (pierscieniem elastomerowym), do okreslonej gtebokosci. Dopuszczalne jest stosowanie $rodka
smarujgcego utatwiajacego wsuwanie. Nalezy zwrdcic szczeg6lng uwage na osiowe wprowadzenie konca
rury w kielich.

Potaczenia klejone

Potaczenia klejone w montazu instalacji kanalizacyjnych stosowane s3g dla rur i ksztaltek z PVC-U.
Powierzchnie elementéw taczonych za pomoca kleju agresywnego musza by¢ czyste i odtluszczone.
Nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta kleju.

Pomieszczenie, w ktorym odbywa sie klejenie musi by¢ dobrze wietrzone oraz zabezpieczone przed
otwartym ogniem z powodu tworzacych sie par rozpuszczalnikow.

Rodzaj zastosowanych potgczen rur i ksztattek powinien by¢ zgodny z instrukcjami producentéow tych
materiatow.

Polaczenia z przyborami i urzadzeniami

Przed przystgpieniem do montazu przyboréw i urzadzen nalezy dokona¢ ogledzin ich powierzchni.
Powierzchnie powinny by¢ gladkie, czyste, bez uszkodzen i innych wad powierzchniowych w stopniu
uniemozliwiajacym spelnienie wymagan norm okres$lonych wpkt. 2.2.2.

Montaz przyboréw i urzadzen nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWiO cz. 11
Instalacje sanitarne i przemystowe, odpowiednich normach oraz instrukcjach wydanych przez
producentéw okreslonych przybordéw i urzadzen.

Wymagania szczegétowe

Do rozpoczecia montazu instalacji kanalizacji mozna przystapic po stwierdzeniu przez kierownika
budowy, ze:

» obiekt odpowiada warunkom zgodnym z przepisami bezpieczenstwa pracy do prowadzenia rob6t
instalacyjnych,

» elementy budowlano-konstrukcyjne, majace wpltyw na montaz urzadzen instalacji
kanalizacyjnych, odpowiadaja zatoZeniom projektowym.

1. Odstepstwa od dokumentacji technicznej moga dotyczy¢ tylko dostosowania urzadzen instalacji

kanalizacyjnej do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych badz zastgpienia

zaprojektowanych materiatléw lub elementéw (w przypadku niemoznosci ich uzyskania) przez inne
rodzaje materiatow lub elementéw o zblizonych charakterystykach i wymaganiach technicznych, pod

warunkiem ze w wyniku wprowadzonych zmian nie nastgpi pogorszenie wtasciwosci uzytkowania i

trwatosci urzadzenia. Odstepstwa te musza by¢ zaakceptowane przez inwestora i projektanta.

Przewody kanalizacyjne nalezy prowadzi¢ po Scianach wewnetrznych.

3. W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie prowadzenie przewoddéw po $cianach
zewnetrznych pod warunkiem zabezpieczenia ich przed ewentualnym zamarzaniem i wykraplaniem
pary wodnej (izolowanie przewodéw).

4. Poziome przewody kanalizacyjne z rur PVC prowadzone wewnatrz budynku pod posadzka
pomieszczen, w ktorych temperatura nie spada ponizej 0°C powinny by¢ utozone w ziemi na takiej
gtebokosci, aby odlegtos¢ od powierzchni podtogi do wierzchu przewodu wynosita co najmniej 50 cm.

5. Niedopuszczalne jest bezposrednie ukladanie przewodéw pod twarda podioga na podtozu
betonowym.

6. W miejscu przej$¢ rurociaggéw przez przegrody budowlane i tfawy fundamentowe powinny by¢
osadzone tuleje, przy czym w miejscach tych nie moze by¢ potgczen rur.

7. Przestrzen miedzy rurociggiem a tulejg ochronng, powinna by¢ wypetniona szczeliwem elastycznym.
Tuleje przechodzace przez strop powinny wystawac okoto 2 cm powyzej posadzki.

8. Uktadanie poziomych przewoddéw kanalizacyjnych pod podtoga réwnolegle do $cian konstrukcyjnych
ponizej taw fundamentowych wymaga zabezpieczenia przed naruszeniem statecznosci budowli.
Wewnetrzne przewody wodociggowe powinny by¢ uktadane w
kierunkach prostopadlych i réwnoleglych do Scian. Spadki przewodéw powinny zapewniac
mozliwo$¢ odwodnienia instalacji w jednym lub kilku punktach oraz mozliwos¢ odpowietrzenia przez
najwyzej potozone punkty czerpalne.

.



9. Pionowe przewody spustowe powinny by¢ uktadane pionowo. Dla ominiecia przeszkéd dopuszcza sie
stosowanie odsadzek, z tym ze przy wiekszej dtugosci odsuniecia pionu (ponad 0,9 m) odcinek
odsadzki powinien by¢ nachylony do pionu pod katem nie mniejszym od 45°.

10. Przewody kanalizacyjne moga by¢ prowadzone w obudowanych weztach sanitarnych, przy czym
nalezy zapewni¢ dostep do wszystkich zaworéw odcinajacych odgatezienia. Przewody spustowe
prowadzone przez pomieszczenia lub szyby instalacyjne przylegajace bezposrednio do pokoi w
budynkach mieszkalnych, szpitalnych i domach wypoczynkowych nalezy zaizolowac
akustycznie.

11. Przewody w bruzdach powinny miec izolacje cieplng oraz powietrzng nie mniejsza niz 2 cm.
Niedopuszczalne jest wypetnienie przestrzeni bruzd materiatami budowlanymi; zakrycie bruzd
powinno nastapi¢ po dokonaniu odbioru cze$ciowego instalacji kanalizacyjne;.

12. Instalacje kanalizacyjne wykonywane z rur PVC i innych tworzyw sztucznych (np. polietylenu) o
podobnych wtasciwosciach powinny by¢ prowadzone w odlegtosci min. 10 ¢cm od rurociggéw
cieplnych - mierzac od powierzchni rur. W przypadku gdy odlegto$¢ ta jest mniejsza niz 10 cm, nalezy
zastosowac izolacje cieplng. Przewody nalezy rowniez izolowaé, gdy dziatanie dowolnego zrédia
ciepta mogtoby spowodowac podwyzszenie temperatury Scianki rurociaggu:

» w przewodach kanalizacyjnych - powyzej + 45°C.

13. Nie wolno prowadzi¢ przewoddéw kanalizacyjnych powyzej przewoddéw elektrycznych.

14. Przewody nalezy mocowa¢ do elementéw konstrukcji budynkéw za pomoca uchwytéw lub
wspornikéw. Konstrukcja uchwytéw lub wspornikéw powinna zapewni¢ tatwy i trwaty montaz
instalacji, odizolowanie od przegréod budowlanych i ograniczenie rozprzestrzeniania sie drgan i
hataséw w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiedzy przewodem a obejma uchwytu lub
wspornika nalezy stosowac podktadki elastyczne. Konstrukcja uchwytéw stosowanych do mocowania
przewodow poziomych powinna zapewnia¢ swobodne przesuwanie sie rur.

Montaz przewodow kanalizacyjnych z rur z PVC

Potaczenia kielichowe rur z PVC nalezy wykonywa¢ przy uzyciu pierscienia gumowego S$rednicy
dostosowanej do zewnetrznej $rednicy rury. Bosy koniec rury, sfazowany pod katem 15 - 20°, nalezy
wsung¢ do kielicha przy uzyciu pasty poslizgowej, tak aby odlegtos¢ miedzy nim i podstawa kielicha
wynosita 0,5 - 1,0 cm.

Minimalne Srednice poziomych przewodéw kanalizacyjnych powinny wynosic¢:

» 110 mm - od pojedynczych misek ustepowych, wpustéw piwnicznych oraz przyboréw
kanalizacyjnych w kuchniach, tazienkach,

» 160 mm - od 2 i wiecej misek ustepowych, wpustéw podwoérzowych, pionéw deszczowych,
przybordéw kanalizacyjnych w zaktadach zbiorowego zywienia oraz przy kilku przewodach razem
potaczonych.

Minimalne Srednice pionowych przewodéw spustowych i ich podej$¢ do przyboréw sanitarnych powinny

wynosic:
» DN 50 mm od pojedynczego zlewu, zmywaka, umywalki, zZlewozmywaka, wanny, pisuaru, wpustu
tazienkowego
podtogowego,

» DN 75 mm od kilku zlewéw, zmywakdw, zlewozmywakéw, wanien, pisuaréw, umywalek,
wpustéw podiogowych

»> DN 100 mm od pojedynczej lub kilku misek ustepowych.
Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewoddw kanalizacyjnych w zaleznosci od $rednicy
przewodu wynosza:

» dla przewodu o $Srednicy DN 100 mm-2,5 %, ,

» dla przewodu o $rednicy DN 150 mm -1,5 %,

» dla przewodu o $rednicy DN 200 mm -1,0 %,

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodéw poziomych, zatozonych w projekcie technicznym, mogg
wynosi¢ £ 10%. Spadki podej$¢ kanalizacyjnych wynikaja z zastosowanych tréjnikéw taczacych podejscie
kanalizacyjne z przewodem spustowym (pionem) i z zasady osiowego montazu elementéw przewoddw.
Odgatezienia przewodéw odptywowych (pozioméw) powinny by¢ wykonane za pomocg tréjnikdw o kacie
rozwarcia nie wiekszym niz 45° Stosowanie na tych przewodach czwdémikéw nie jest dopuszczalne.
Dopuszcza sie stosowanie trojnikoéw o kacie 68° dla wpustdw piwnicznych, podwoérzowych oraz
kanalizacji deszczowe;.



Przewody nalezy mocowac do elementéw konstrukcji budynkéw za pomocg uchwytéw lub wspornikéw.
Konstrukcja uchwytéw lub wspornikéw powinna zapewnia¢ odizolowanie przewodéw od przegrod
budowlanych i ograniczenia rozprzestrzeniania sie drgan i hataséw w przewodach i przegrodach
budowlanych. Pomiedzy przewodem a obejma nalezy stosowac¢ podktadki elastyczne. Obejmy uchwytow
powinny mocowac rure pod kielichem. Na przewodach spustowych (pionach) nalezy stosowa¢ na kazdej
kondygnacji co najmniej jedno mocowanie state, zapewniajgce przenoszenie obcigzen rurociggéw, a dla
przewodoéw z PVC i PP dodatkowo co najmniej jedno takie mocowanie przesuwane. Wszystkie elementy
przewodow spustowych powinny by¢ mocowane niezaleznie.

Maksymalne rozstawy uchwytéw dla przewoddw poziomych wynosza:

» DlarurzPVCiPP s$rednicy od 50 do 110 mm-1,0 m,
» dlarurzPVCiPP srednicy powyzej 110 mm -1,25 m,
» dlarur z pozostatych materiatéw - 2,0 m.

Kompensacja wydtuzen termicznych przewodéw z PVC i PP tgczonych za pomoca potaczen roztacznych
powinna by¢ rozwigzana przez pozostawienie w Kielichach w czasie montazu rur i ksztaltek luzu
kompensacyjnego oraz przez wtasciwg lokalizacje mocowan stalych i przesuwnych. Kompensacje
wydtuzen termicznych przewodoéw laczonych przez klejenie nalezy zapewniaé przez zastosowanie
kompensatoréw.

Przewody kanalizacyjne w ziemi pod podtoga nalezy uktada¢ na podsypce z piasku grubosci 15 - 20 cm;
dno wykopow powinno znajdowa¢ sie w gruncie rodzimym lub powinno by¢ wystane warstwa
odpowiedniego materiatu zabezpieczajacego przed osiadaniem trasy kanalizacyjnej. W gruntach kat. I - IV
przewody mozna uktada¢ bez podsypki piaskowe;.

W razie niemoznosci uktadania przewodéw kanalizacyjnych w ziemi pod podtoga piwnic dopuszcza sie, w
wyjatkowych przypadkach, montaz ich nad podioga. Przewody te nalezy uklada¢ na odpowiednich
wspornikach, w sposéb uniemozliwiajacy powstawanie zataman w miejscach potaczen.

Przewody kanalizacyjne powinny spetnia¢ nastepujgce warunki umozliwiajace ich oczyszczenie:

» pionowe przewody spustowe powinny by¢ wyposazone w rewizje stuzace do czyszczenia
przewodow; czyszczaki na pionach nalezy przewidywac na najnizszej kondygnacji lub w
miejscach, w ktorych wystepuje zagrozenie zatkania przewoddw,

» czyszczaki powinny mie¢ szczelne zamkniecia, umozliwiajgce tatwa eksploatacje, lecz
utrudniajace dostep osobom niepowotanym,

Przewody spustowe nalezy wyprowadzi¢ jako rury wentylacyjne ponad dach powyzej okien i drzwi
prowadzacych do pomieszczen znajdujacych sie w odlegtosci nie mniejszej niz 4 m od tych przewoddow.
Rury wentylacyjne powinny tworzy¢ w zasadzie pionowe przedtuzenie przewodéw spustowych.

Gorna czes¢ rury wentylacyjnej ponizej dachu w odlegtosci 0,5 m od jego powierzchni powinna mie¢
powiekszong $rednice w stosunku do $rednicy pionu spustowego:

» dla pionéw Srednicy 50 mmi 70 mm - do 100 mm,

» dla pionu $rednicy 100 mm -do 150 mm.
Dla przewodéw S$rednicy wiekszej niz 100 mm powiekszenie Srednicy rury wentylacyjnej nie jest
wymagane. Rura wentylacyjna powinna by¢ wyprowadzona ponad dach na wysokos¢ 0,5 -1,0 m.
W uzasadnionych technicznie przypadkach dopuszcza sie potaczenie nie wiecej niz trzech przewodéow
spustowych nad najwyzej potozonymi przyborami kanalizacyjnymi do jednego przewodu stanowigcego
wspolng rure wentylacyjng. Pole powierzchni przekroju tej rury nie moze by¢ mniejsze od 50 sumy
powierzchni pdl przekrojow potgczonych przewodéw wentylacyjnych.
Niedozwolone jest wprowadzenie rur wentylujacych kanalizacyjne przewody spustowe do przewoddéw
wentylacyjnych z pomieszczen przeznaczonych na pobyt ludzi oraz do przewodéw dymowych i
spalinowych.
Zamkniecie przeciwzalewowe nalezy umieszcza¢ w miejscach, tatwo dostepnych oraz zaktada¢ w sposéb
nie tamujacy odptywu $ciekow z wyzej potozonych urzadzen.

Montaz przyborow i urzadzen

Nie obudowane szafkami kuchennymi zmywaki i zZlewozmywaki, a takze umywalki, pisuary i zlewy nalezy
mocowaé do $ciany w spos6b zapewniajacy tatwy demontaz oraz wiasciwe uzytkowanie przybordw.
Konstrukcja wsporcza przyboru sanitarnego obcigzonego silg statyczng réwng 500 N, przylozong w



srodku przedniej krawedzi obrzeza przyboru w czasie 3 godzin, nie powinna sie odksztatci¢c w sposob
widoczny.

Miski ustepowe i bidety nalezy mocowac do posadzek w spos6b zapewniajgcy tatwy demontaz i wiasciwe
ich uzytkowanie. Miski ustepowe powinny by¢ ze wszystkich stron dostepne. Obmurowanie lub
zabetonowanie ich obrzezy przy posadzce jest niedopuszczalne.

Dopuszcza sie stosowanie misek ustepowych i bidetéw mocowanych do $ciany.

Przybory i urzadzenia taczone z urzadzeniem kanalizacyjnym nalezy wyposazy¢ w indywidualne
zamkniecia wodne (syfony).
Wysoko$¢ zamkniecia wodnego powinna gwarantowac niemozno$¢ wysysania wody z syfonu podczas
spltywu wody z innych przyboréw oraz przenikania zapachdw z instalacji do pomieszczen. Wysokos¢
zamknie¢ wodnych dla przybordéw sanitarnych powinna wynosi¢ co najmniej:

» przy miskach ustepowych, pisuarach, zlewach, zlewozmywakach, umywalkach, bidetach,

wannach, automatycznych pralkach, wpustach piwnicznych itp. - DN 75 mm,
» przy wpustach podtogowych - DN 50 mm,

Zlewy nalezy umieszczac¢ na wysokosci 0,50 - 0,60 m nad podtoga liczac od gory krawedzi miski zlewu.
Zlewozmywaki, jezeli nie sg ustawione na szafkach nalezy umieszcza¢ na wysokosci 0,80 - 0,90 m, gdy s3
przeznaczone do pracy stojacej oraz na wysokosci 0,60 m, gdy sa przeznaczone do pracy siedzacej, na
zapleczu zaktadow zbiorowego zywienia.

Umywalki nalezy umieszcza¢ na wysokosci 0,75 - 0,80 m. W przypadku szeregowego ustawiania
umywalek indywidualnych odstep miedzy krawedziami sasiadujacych umywalek powinien wynosi¢ co
najmniej 0,30 m. Umywalki montowane w szpitalach, obiektach stuzby zdrowia i ztobkach powinny by¢
montowane w odlegtosci 7 cm od tylnej $ciany, z wyjatkiem weztéw sanitarnych.

Miski ustepowe powinny by¢ wyposazone w urzadzenia sptukujgce zgodne z dokumentacjg techniczna.

Montaz armatury

Armatura stosowana w instalacjach kanalizacyjnych powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie,
temperatura) danej instalacji.

W przypadkach koniecznych, wynikajacych z dokumentacji technicznej, powinna by¢ stosowana armatura
przemystowa lub specjalna.

Uzupeknienia przebi¢ i otworéow
Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otworéw itp.
W pierwszej kolejnosci nalezy" wykonywaé mury noséne i stupy. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly
nalezy murowa¢ nie wczeéniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych danej kondygnaciji. Scianki z elementéw
gipsowych nalezy murowac po wykonaniu stanu surowego budynkéw i nakrycia go dachem.
Spoiny w murach ceglanych
W zwyktych murach ceglanych, jesli nie ma szczeg6lnych wymagan, nalezy przyjmowac grubo$¢ normowa
spoiny:
e 12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
e 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5—10 mm (murowanie na tzw.
puste spoiny).

Uzupelnienia tynkéw tréjwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy
narzutuy, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana
do warstwy narzutu. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na za-
wilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

Uzupelnienia elementéw betonowych



Przed przystgpieniem do betonowania poszczegélnych elementéw budynku mozna przystapic po
wykonaniu robdt przygotowawczych:
» wykonanie deskowania
» wykonanie zbrojenia
» przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego, w miejscu przerwy roboczej lub
powierzchni tgczonych prefabrykatow
» ilosci sprzetu potrzebnego do prowadzenia betonowania

Uktadanie masy betonowe;j:
» wysokos¢ swobodnego zrzucania masy betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinna przekracza¢ 3 m
» w przypadku koniecznos$ci uktadania masy betonowej z wiekszej wysokosci nalezy stosowac
rynny, rekawy elastyczne itp.
» Dbelki ciggte i ptyty nalezy betonowac jednoczesnie

Zageszczanie masy betonowej:
» masa betonowa w czasie betonowania nie moze ulega¢ rozsegregowaniu, a liczba pustek w
betonie nie moze by¢ wieksza od dopuszczalne;j
» mase betonowa nalezy zageszcza¢ wibratorami wg zasad okreslonych norma PN-63/B-06251
Roboty betonowe i zelbetowe Wymagania techniczne punkt 3.4.5
Przerwy w betonowaniu:
» przerwy robocze nalezy usytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
projektem
» w belkach i podciggach w miejscu wystepowania najmniejszych sit poprzecznych
» w ptlytach na linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktérych wspiera sie ptyta

Powierzchnia betonu w przerwie roboczej musi by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania musi by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego z betonem $§wiezym przez:
» usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy
powstatego szkliwa cementowego
» bezposrednio przed utozeniem $wiezej warstwy masy betonowej obfite zwilzenia powierzchni
potaczenia i narzucenia kilkumilimetrowe warstwy zaprawy cementowe o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkie warstwy zaczynu
cementowego.

Jezeli nastgpita przerwa w betonie zageszczonym przez wibrowanie, wéwczas wznowienie betonowania z
zageszczaniem betonu przez wibrowanie nie moze odbywac sie p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania
przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i uprzednio utozonego betonu.
Nawilgacanie betonu:
» ulozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni przy
stosowaniu cementow portlandzkich
» polanie betonu normalnie twardniejacego woda nalezy rozpoczynac po 24 godzinach od chwili
utozenia

Prowadzenie rob6t w niskich temperaturach:

> betony narazone na bezposrednie dziatanie wilgoci i mrozu powinny przy obnizeniu sie ich
temperatury ponizej -1°C wykazywac wytrzymatos$¢ na Sciskanie rowng co najmniej 80kG/cm?2
przy -c¢/w >1,81100 kG/cm2 przy -c/w <1,8

» betony chronione przed zawilgoceniem w czasie dziatania mrozu powinny w chwili, gdy
temperatura ich spada ponizej -1°C odznacza¢ sie takim stopniem stwardnienia, jaki uzyskuje sie
po uptywie jednej doby w temperaturze +18°C

Obciazenie $wiezo zabetonowanych konstrukcji przez ludzi, sSrodki transportu i deskowanie dopuszcza sie
po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 1,5 MPa pod warunkiem, ze
odksztatcenie nie spowoduje powstania rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.



Nie nalezy korzystac ze $wiezo zabetonowanych stropdw i schodéw co najmniej w ciggu 36 godzin od
chwili ich betonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej 10°C
powinien ulec odpowiedniemu przedtuzeniu.

Uzytkowanie Swiezo zabetonowanych konstrukcji do celéw komunikacyjnych moze by¢ stosowane pod
warunkiem spelnienia wymagan wyzej podanych oraz utozenia ktadek lub toréw z desek o grubosci co
najmniej 36mm.

6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Instalacja wodociggowa

Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakoSci robdét w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wtasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systeméw
technologicznych.

Préby szczelnosci przewodu
W celu sprawdzenia szczelno$ci i wytrzymatoSci potaczen przewodu nalezy przeprowadzi¢ proby
szczelnosci. Proby szczelnosci nalezy wykona¢ dla kolejnych odbieranych odcinkéw przewodu. Na zgdanie
inwestora lub uzytkownika nalezy réwniez przeprowadzi¢ prébe szczelnosci catego przewodu.
Zaleca sie przeprowadzi¢ prdébe ciSnieniowa hydrauliczng, jednakze w przypadkach uzasadnionych
wzgledami techniczno-ekonomicznymi mozna stosowa¢ probe pneumatyczna.
Sposdb przeprowadzania i pelny zakres wymagan zwigzanych z prébami szczelno$ci sa podane w normie.
Niezaleznie od wymagan okre$lonych w normie nalezy zachowac nastepujace warunki przed
przystapieniem do przeprowadzenia prdoby szczelnosci:
» ewentualne wymagania inwestora zwigzane z préba powinny by¢ jasno okreslone w
projekcie,
» zastosowane do budowy przewodu materiaty powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi
przepisami,
» wszystkie ztgcza powinny by¢ odkryte oraz w petni widoczne i dostepne,
» odcinek przewodu powinien by¢ na catej swojej dtugosci stabilnie zabezpieczony przed
wszelkimi przemieszczeniami,
» wszelkie odgatezienia od przewodu powinny by¢ zamkniete,
» profil przewodu powinien umozliwia¢ jego odpowietrzenie w najwyzszych punktach
badanego odcinka,
» nalezy sprawdzac¢ wizualnie wszystkie badane potaczenia.

W czasie prowadzenia proby szczelno$ci nalezy w szczegdlnosci przestrzegac¢ nastepujacych warunkow:

» przewdd nie moze by¢ nastoneczniony a zimg temperatura jego powierzchni zewnetrznej nie
moze by¢ nizsza niz 1°C,

» napelnianie przewodu powinno odbywac sie powoli od najnizszego punktu,

» temperatura wody wykorzystywanej przy prdbie ci$nienia nie powinna przekraczac 20°C,

» po catkowitym napelnieniu woda i odpowietrzeniu przewodu nalezy pozostawic go na 12
godzin w celu ustabilizowania,

» po ustabilizowaniu sie prébnego ci$nienia wody w przewodzie nalezy przez okres 30 minut
sprawdzac jego poziom,

» w wypadku préby pneumatycznej napetnianie przewodu powietrzem powinno sie odbywacé
dwuetapowo z przeprowadzeniem ogledzin badanego odcinka miedzy etapami,

» po uzyskaniu ciSnienia probnego nalezy przewdd pozostawic przez okres do 24 godzin dla
wyrdéwnania temperatury powietrza wewnatrz przewodu z temperaturg otoczenia i po tym
czasie nalezy przystapi¢ do kontrolowania ci$nienia (wtasciwa préba szczelnosci trwajaca nie
dtuzej niz 24 godziny) w odstepach co 30 minut,

» caty przewdd moze by¢ poddany prébie szczelnosci dopiero po uzyskaniu pozytywnych
wynikéw prob szczelnosci poszczegélnych jego odcinkéw oraz po jego zasypaniu, z
wyjatkiem miejsc taczenia odcinkéw.



Ci$nienie prébne Pp powinno wynosic:
» dla odcinka przewodu o ci$nieniu roboczym p, do 1 MPa - P p = 1,5 p, lecz nie nizsze niz 1
MPa,
» dla odcinka przewodu o ci$nieniu roboczym p, ponad 1 MPa-Pp=pr+ 0,5 MPa.

Szczelno$¢ odcinka i catego przewodu powinna by¢ sprawdzona zgodnie z obowigzujacg norma. Po
zakonczeniu proby szczelnoSci nalezy zmniejszy¢ ci$nienie powoli w sposéb kontrolowany a przewod
powinien by¢ oprdézniony z wody.

Wyniki préb szczelnosci powinny by¢ ujete w protokotach, podpisanych przez przedstawicieli
wykonawcy, nadzoru inwestycyjnego i uzytkownika.

Instalacja kanalizacyjna

Kontrole wykonania instalacji kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
zaleceniami okreslonymi w WTWiO cz. II ,Instalacje sanitarne i przemystowe" oraz w PN-81/B-10700/01
i PN-81/B-10700/00

Badanie szczelnosci instalacji powinno by¢ wykonane przed zakryciem bruzd i kanatéw.

Pionowe wewnetrzne przewody deszczowe nalezy poddawac probie na szczelno$¢ przez zalanie ich woda
na catej wysokosci.

Poziome przewody kanalizacyjne nalezy poddac probie przez zalanie ich wod3 o ci$nieniu nie wyzszym
niz 2 m stupa wody. Podejscia i piony (przewody spustowe) nalezy sprawdzi¢ na szczelnos$¢ w czasie
swobodnego przeplywu przez nie wody.

Jezeli przewody kanalizacyjne i ich potgczenia nie wykazujg przeciekéw to wynik badania szczelnosci
nalezy uznac za pozytywny. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét badania szczelnosci
(Zatacznik

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw, ktore bedg wykorzystywane
do wykonywania robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych
materialéw z wymogami prawa.

Badania w czasie robot

Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakosci robo6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systemow
technologicznych.

Préby szczelnosci przewodu

Sposob przeprowadzania i petny zakres wymagan zwigzanych z prébami szczelnosci s podane w normie.
Niezaleznie od wymagan okreslonych w normie nalezy zachowa¢ nastepujace warunki przed
przystapieniem do przeprowadzenia proby szczelnosci:

ewentualne wymagania inwestora zwigzane z préba powinny by¢ jasno okreslone w projekcie,
zastosowane do budowy przewodu materiaty powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami,
wszystkie ztgcza powinny by¢ odkryte oraz w petni widoczne i dostepne,

odcinek przewodu powinien by¢ na catej swojej dtugosci stabilnie zabezpieczony przed wszelkimi
przemieszczeniami,

wszelkie odgatezienia od przewodu powinny by¢ zamkniete,

profil przewodu powinien umozliwia¢ jego odpowietrzenie w najwyzszych punktach badanego
odcinka,

» nalezy sprawdzac¢ wizualnie wszystkie badane potaczenia.

YV VY

\ 27

W czasie prowadzenia préoby szczelno$ci nalezy w szczegdlnos$ci przestrzegac nastepujacych warunkow:
» przewdd nie moze by¢ nastoneczniony a zimg temperatura jego powierzchni zewnetrznej nie



moze by¢ nizsza niz 1°C,

napetnianie przewodu powinno odbywac sie powoli od najnizszego punktu,

temperatura wody wykorzystywanej przy probie ci$nienia nie powinna przekraczac 20°C,

po catkowitym napetnieniu woda i odpowietrzeniu przewodu nalezy pozostawi¢ go na 12 godzin
w celu ustabilizowania,

» po ustabilizowaniu sie prébnego ci$nienia wody w przewodzie nalezy przez okres 30 minut
sprawdzac jego poziom,

» caty przewdd moze by¢ poddany prébie szczelno$ci dopiero po uzyskaniu pozytywnych wynikow
prob szczelnosci poszczegdlnych jego odcinkéw oraz po jego zasypaniu, z wyjatkiem miejsc
taczenia odcinkéw.

Badania szczelnosci powinny by¢ wykonane przed zakryciem kanatéw, w ktérych prowadzona jest
instalacja kanalizacji wewnetrznej:

» podejscia i przewody spustowe (piony) kanalizacji wewnetrznej nalezy sprawdzi¢ na szczelnos¢
w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody,

» kanalizacyjne przewody odptywowe (poziomy) odprowadzajace $cieki bytowo - gospodarcze
sprawdza sie na szczelno$¢, poprzez ogledziny po napetnieniu woda instalacji powyzej kolana
taczacego pion z poziomem.

Y V VY

Szczelno$¢ odcinka i catego przewodu powinna by¢ sprawdzona zgodnie z obowigzujaca norma. Po
zakonczeniu proby szczelno$ci nalezy zmniejszy¢ ciSnienie powoli w sposéb kontrolowany a przewo6d
powinien by¢ oprézniony z wody.

Wyniki préb szczelnosci powinny by¢ ujete w protokotach, podpisanych przez przedstawicieli
wykonawcy, nadzoru inwestycyjnego i uzytkownika.

7. 0bmiar roboét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

INSTALACJA WODOCIAGOWA
Odbiory techniczne

Odbiory miedzy operacyjne Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegaja:
» przebieg tras instalacji wodociggowych,

» szczelno$c¢ potaczen rurowych,

» sposob prowadzenia przewodow poziomych i pionowych,

» elementy kompensacji.

Odbiodr czesSciowy
o Odbiorowi czeSciowemu nalezy poddac te elementy urzadzen instalacji, ktére zanikaja w
wyniku postepu robdt, jak np. wykonanie bruzd, przebi¢, wykopéw oraz inne, ktérych
sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego.
o Kazdorazowo po przeprowadzeniu odbioru czeSciowego powinien by¢ sporzadzony
protokét i dokonany zapis w dzienniku budowy.

Odbiodr koncowy
o Przy odbiorze konncowym urzgdzen instalacji i regulacji urzadzenia cieptej wody nalezy
przedtozy¢ protokoty odbioréow czesciowych i préb szczelnosci, a takze sprawdzic
zgodno$¢ stanu istniejgcego z dokumentacjg techniczng (po uwzglednieniu



udokumentowanych odstepstw), z warunkami niniejszego rozdziatu oraz wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych lub innych warunkéw
technicznych.

o Przy odbiorze urzadzenia instalacji kanalizacyjnej nalezy przedtozy¢ protokoty odbioréw
czeSciowych i préb szczelnosci.

o W szczegblnosci nalezy skontrolowac:

uzycie wlasciwych materiatéw i elementéw urzadzenia,

prawidtowos¢ wykonania potaczen,

jakos$¢ zastosowania materiatéw uszczelniajgcych,

wielkos¢ spadkéw przewodow,

odlegtosci przewoddw wzgledem siebie i od przegréod budowlanych,

prawidtowos¢ wykonania odpowietrzen,

prawidtowos¢ wykonania podpér przewodoéw oraz odlegtosci miedzy

podporami,

prawidtowos¢ ustawienia wydtuzek i armatury,

prawidtowos¢ przeprowadzenia wstepnej regulacji,

prawidtowos¢ zainstalowania przyboréw sanitarnych,

jakos¢ wykonania izolacji antykorozyjnej i cieplne;j,

zgodno$¢ wykonania instalacji z dokumentacja techniczna.

Odbiory czesciowy i koncowy, powinny by¢ dokonane komisyjnie przy udziale przedstawicieli
Wykonawcy, Nadzoru Inwestycyjnego i Uzytkownika oraz potwierdzone wtasciwymi
protokotami. Jezeli w trakcie odbioru jakies wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnity sie
jakie$ usterki, nalezy uwzglednic je w protokole, podajac jednoczesnie termin ich usuniecia.

INSTALACJA KANALIZACYJNA
0Odbior robot

Badania przy odbiorze instalacji kanalizacyjnej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w
PN-81/B-10700/00 i PN-81/B-10700/001, WTWiO cz. II , Instalacje sanitarne i przemystowe" oraz
WTWiO Rurociggéw z tworzyw sztucznych.

Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegaja:

= przebieg tras kanalizacyjnych,

=  szczelno$¢ potaczen,

=  sposdb prowadzenia przewoddw poziomych i pionowych,

= lokalizacja przyboréw i urzadzen.
Z przeprowadzonego odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru technicznego -
czeSciowego.

0dbidr czeSciowy instalacji kanalizacyjnej

Odbiorowi czesciowemu nalezy poddac te elementy urzadzen, ktdre zanikajag w wyniku postepu robot, jak
np. wykonanie bruzd, przebi¢, wykopow oraz inne, ktdrych sprawdzenie jest utrudnione badz niemozliwe
w fazie odbioru konicowego.

Z przeprowadzonego odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokoét odbioru technicznego -
czeSciowego (Zalacznik 3) oraz dotaczy¢ wyniki badan odbiorczych. W protokole nalezy jednoznacznie
zidentyfikowac lokalizacje odcinkéw instalacji, ktére byty objete odbiorem czesciowym.

Odbidr koncowy instalacji kanalizacyjnej

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru koncowego po zakonczeniu wszystkich robot
montazowych oraz dokonaniu badan odbiorczych cze$ciowych, z ktérych wszystkie zakonczyty sie
wynikiem pozytywnym. W ramach odbioru konicowego nalezy sprawdzic¢ w szczeg6lnoSci:

= uzycie wlasciwych materiatéw i elementéw urzadzen,

= prawidtowos$¢ wykonania potgczen,



wielkos¢ spadkéw przewodow,

odlegtosci przewodéw od przegrdd budowlanych i innych instalacji,

prawidtowos¢ wykonania uchwytéw (podpor) przewodéw oraz odlegto$ci miedzy
uchwytami (podporami),

prawidtowos¢ zainstalowania przyborow i urzadzen,

protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych,

protokoty zawierajace wyniki badan odbiorczych,

zgodno$¢ wykonanej instalacji z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi (szczegétowymi), WTWiO, odpowiednimi normami oraz instrukcjami
producentéw materiatéw, przyboréw i urzadzen.

Z odbioru koncowego nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru technicznego - koncowego

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptlatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek

na beton.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

WTWiO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB,

PN-92/B-01706 - Instalacje wodociaggowe. Wymagania w PN-B-01706:1992/Az1:1999,
BN-74/63 66-03 - Rury polipropylenowe. Wymiary.

BN-74/63 66-04 - Rury polipropylenowe. Wymagania techniczne.

ZN-94/MP/TS-657 - Rury polipropylenowe typ 1, 2, 3.

PN-92/B-10729 -  Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

PN-71/B-02710 - Kanalizacja zewnetrzna. Przekroje poprzeczne zamknietych kanatéw
Sciekowych.

PN-81/B-10725- Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-92/B-10735- Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-78/C-89067 - Tworzywa sztuczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/C-89015 -  Rury poliuretanowe. Metody badan.

PN-89/H-02650 - Armatura i rurociagi - Ci$nienia i temperatury.

PN-75/B-23-100 - Materiaty do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych - Welna mineralna.
PN-M-44015: 1997 - Pompy. Ogélne wymagania i badania.

PN-92/B-01707 - Instalacje kanalizacyjne - Wymagania w projektowaniu.
PN-B-02424:1999 - Rurociagi - Ksztattki - Wymagania i metody badan.

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 18 grudnia 1996 r. w sprawie urzadzen zaopatrzenia w
wode i urzadzen kanalizacyjnych oraz zasad ustalania optat za wode i wyprowadzania Sciekow,
Obwieszczenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 4 lutego 1999 r. w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U.
nr 15, poz. 140),

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoélnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy,

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28 marca
1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robé6t budowlano-
montazowych i rozbidrkowych,

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 1 kwietnia 1953 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikéw zatrudnionych przy dzwiganiu i przenoszeniu



ciezaréw,

= Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 25.02.1981 r. w sprawie dozoru technicznego (Dz.U. Nr 8
z dnia 24.05.1981r.),
= Wymagania i badania przy odbiorze oraz inne obowiazujace PN (EN-PN) lub odpowiednie normy

krajow UE.

PN-68/B-10020
PN-70/B-10100
PN-81/B-10700/00
PN-81/B-10700/01

PN-EN 1329-1:2001

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze. Wsp6lne wymagania i badania.

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i

badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystosci i
Sciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli.
Niezmiekczony polichlorek winylu (PVC-U). Czes¢ 1: Wymagania dotyczace rur,
ksztattek i systemu.

PN-EIW 1329-2:2002(11) Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania

PN-EN 1519-1:2002

nieczystoscii Sciekéw (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz
konstrukcji budowli. Nieplastyfikowany polichlorek winylu (PVC-U). Czes¢ 2:
Zalecenia dotyczace oceny zgodnoSci.

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i Sciekéw (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji
budowli. Polietylen (PE).

Czesc¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu.

PN-ENV 1519-2:2002(1) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania

PN-EN 1451-1:2001

nieczystosci i Sciekéw (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji
budowli. Polietylen (PE).

Czes$c 2: Zalecenia dotyczace oceny zgodnoSci.

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystosci i
Sciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli.
Polipropylen (PP). Cze$¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu.

PN-ENV 1451-2:2002(11) Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania

PN-85/M-75178.00
PN-89/M-75178.01
PN-79/M-75178.03
PN-90/M-75178.04
PN-89/M-75178.05
PN-89/M-75178.07
PN-81/B-12632

nieczystosci i Sciekéw (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji
budowli. Polipropylen (PP). Cze$¢ 2: Zalecenia dotyczace oceny zgodnosSci.
Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i badania.

Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalki.

Armatura sieci domowej. Syfon do pisuaru.

Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do bidetu.

Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Przelewy i spusty.

Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon nadstropowy do wanien.
Wyroby sanitarne ceramiczne. Pisuary.

PN-81/B-12632/Az1:2002 Wyroby sanitarne ceramiczne. Pisuary (Zmiana Az1).

PN-80/B-12633
PN-79/B-12634
PN-81/B-12635
PN-77/B-12636
PN-78/B-12637
PN-79/B-12638
PN-EN 251:2005
PN-91/B-77561
PN-EN 695:2002
PN-77/B-12636
PN-EN 31:2000
PN-EN 32:2000
PN-EN 111:2004
PN-75/H-75301
PN-89/M-75178.01
PN-EN 232:2005

Wyroby sanitarne ceramiczne. Bidet.

Wyroby sanitarne ceramiczne. Umywalki.

Wyroby sanitarne ceramiczne. Miski ustepowe.

Wyroby sanitarne ceramiczne. Zlewozmywaki.

Wyroby sanitarne ceramiczne. Umywalki lekarskie.

Wyroby sanitarne ceramiczne. Kompakt. Wymagania i badania.
Brodziki podprysznicowe. Wymiary przytaczeniowe.

Brodziki z blachy stalowej emaliowane.

Zlewozmywaki kuchenne. Wymiary przytaczeniowe.

Wyroby sanitarne ceramiczne. Zlewozmywaki.

Umywalki na postumencie. Wymiary przytaczeniowe.

Umywalki wiszgce. Wymiary przytaczeniowe.

Wiszace umywalki do mycia rak. Wymiary przytaczeniowe.
Umywalki Zeliwne emaliowane szeregowe do mycia zbiorowego.
Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalki.
Wanny kapielowe. Wymiary przytaczeniowe.



PN-82/H-75070
PN-91/M-77560
PN-EN 35:2001
PN-EN 36:2000

Wanny kapielowe Zeliwne emaliowane.

Wanny kapielowe z blachy stalowej emaliowane.
Bidety stojace zasilane od géry. Wymiary przytaczeniowe.
Bidety wiszace zasilane od gory. Wymiary przytaczeniowe.

PN-EN 36:2000/Ap1:2003 Bidety wiszace zasilane od gory. Wymiary przytaczeniowe.

PN-86/B-75704.01
PN-90/B-75704.02

PN-88/B-75704.03
PN-88/B-75704.04
PN-EN 997:2001
PN-EN 12764:2005(U)
PN-EN 1253-5:2002
PN-88/C-89206
PN-EN 681-2:2002

PN-EN-67/C-89350

Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Ogélne wymagania i badania.
Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek
ustepowych standardowych. Gtéwne wymiary.

Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek
ustepowych kompakt. Gtéwne wymiary.

Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek
ustepowych dzieciecych. Gtéwne wymiary.

Miski ustepowe z integralnym zamknieciem wodnym.

Urzadzenia sanitarne. Specyfikacja dla wanien z hydromasazem.

Wypusty $ciekowe w budynkach. Cze$¢ 5: Wypusty Sciekowe z oddzielaniem
cieczy lekkich.

Rury wywiewne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materiatlowe dotyczace uszczelek
ztaczy rur wodociaggowych i odwadniajacych. Czes¢ 2: Elastomery
termoplastyczne.

Kleje do montazu rurociggéw z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

10.2.1. Inne dokumenty i instrukcje

Wymagania wykonawcze i badania przy odbiorze wg wytycznych producenta, oraz inne obowigzujace PN

(EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE lub beneficjentow Programu ISPA w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo.

WTWiO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 .

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnos$ci za
spelienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzadzen lub metod.



S.T.-4.01.01.01. Instalacje centralnego ogrzewania wewnetrzne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: wewnetrznych instalacji c.o.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspdlny Stownik Zamdwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

CPV 45331100-7

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiatly

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

2.1.5. Materialy stosowane do wykonania rob6t powinny mie¢:

= oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z
wymaganiami podstawowymi, lub deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobow majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreSlonym przez Komisje
Europejska, lub

= oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polska
Normga lub aprobatg techniczng, badZ uznano za ,regionalny wyréb budowlany".

2.1.6. Rodzaje materialéw

2.1.7. Wszystkie materiaty do wykonania robét powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1.8. Podstawowe materialy instalacyjne



wg specyfikacji w dokumentacji projektowej

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscig Kkorzystania z
nastepujacego sprzetu:
» Samochody dostawcze,
» elektronarzedzia reczne,
» komplet narzedzi monterskich do wykonania robét zgodnych z STT,

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zatwierdzonego przez inspektora nadzoru.
Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie
Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

4.3. Wymagania dotyczace przewozu przyboroéw i urzadzen
Przybory i urzadzenia nalezy przewozi¢ w sposob zabezpieczajacy przed ich zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem mechanicznym.
5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonaweca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

2.2. Montaz instalacji

Dla kazdego mieszkania dobrano kociot wodny elektryczny typu EKW-AzZN-W firmy Elterm. Kociot
pracuje na parametrach wody grzewczej 70/500C i ma sprawnos¢ 99,5%.

Kociot jest wyposazony w termoregulator pogodowy, trzystopniowy automatyczny dobdér mocy, pompe
obiegowa, naczynie przeponowe, zawor bezpieczenstwa, manometr i odpowietrznik. Dobrano 8 sztuk
kottéw o mocy max 6,0 kW i 16 sztuk kottéw o mocy max 4,0 kW. Kotly nalezy umiesci¢ w kuchniach,
zawieszone na $cianach.



Kazdy kociot bedzie zasilat ukiad grzejnikow plytowych i tazienkowych. Dobrano grzejniki stalowe
ptytowe PURMO Ventil Compact o wysokosci 60 cm z wbudowanym zaworem termostatycznym firmy
Oventrop. Grzejniki pltytowe nalezy umieszcza¢ pod oknami. Jako grzejniki tazienkowe dobrano grzejniki
PURMO Java i PURMO Santorini. Grzejniki tazienkowe umieszcza¢ na $cianach wewnetrznych. Sprawnos$¢
regulacji i wykorzystania ciepta przy zastosowaniu grzejnikow ptytowych z zaworami termostatycznymi
wynosi 99%.

Jako przewody grzewcze zaprojektowano rury wielowarstwowe PEX/AL/PEX w systemie PURMO HKS.
Rury nalezy prowadzi¢ od kotta do grzejnikow nad posadzka w bruzdach Sciennych. Przewody nalezy
izolowac¢ piankg PE (np. Thermaflex) o grubosci 2 cm. Podejscia do grzejnikéw wykonac¢ jako dolne,
wychodzace ze Sciany. Na podejsciu pod grzejnik tazienkowy, na zasilaniu nalezy zamontowaé zawor
termostatyczny katowo-kolanowy z nastawg wstepng firmy Oventrop. Sprawno$¢ dystrybucji ciepta w
tym uktadzie wynosi 98%.

Wszystkie zawory termostatyczne nalezy wyposazy¢ w gltowice termostatyczne Oventrop typu Uni XH z
czujnikiem cieczowym.

Nalezy doprowadzic¢ zasilanie elektryczne ~1 / 230 V do:

- 8 sztuk kottéw elektrycznych o mocy 6000 W,

- 16 sztuk kottéw elektrycznych o mocy 4000 W.

Laczne zapotrzebowanie mocy elektrycznej wynosi 112 kW.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2. Kontrola jako$ci materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowe;j
i Specyfikacji Technicznej oraz uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

6.3. Kontrola jako$ci robét
6.3.1. Warunki przystapienia do badan

Badania nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacych fazach:
a) przed zakryciem bruzd, stropéw podwieszonych oraz przed zamurowaniem przejs¢
przewodow przez przegrody budowlane
b) przed natozeniem otuliny
c) po ukonczeniu montazu i po przeprowadzeniu ptukania catego urzadzenia oraz
dokonaniu regulacji
d) w okresie gwarancyjnym.

6.3.2. Badanie odbiornikéw ciepta
Nalezy wykonywac¢ sprawdzenie potozenia odbiornika wzgledem jego odlegtosci od elementéw
budowlanych sposéb mocowania, wypoziomowanie, potaczenie z galagzkami, rozmiary,
umieszczenie zaworow odcinajgcych i ich dostepnosc.

6.3.3. Badanie przewodéw

Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ prowadzenia przewodoéw, zastosowany rodzaj rur i ich $rednic i
poréowna¢ wyniki z dokumentacja; potaczenia gwintowane i kolnierzowe nalezy wykonac przez
wyrywkowe ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie odlegto$ci potaczen wzgledem podpér,
potaczenia spawane: sprawdzenie rodzaju spawania na podstawie zapisu w Dzienniku Budowy,
ogledziny zewnetrzne wykonania spoin, sprawdzenie ich potozenia wzgledem podpor.
Sprawdzenie rozmieszczenia podpoér statych i ruchomych; sprawdzenie spadkéw przewodow,
sprawdzenie przez ogledziny zewnetrzne umieszczenia elementéw do odpowietrzenia;
sprawdzenie przej$¢ przewoddow przez $ciany i stropy, potozenia potaczen koinierzowych
w przewodach ulozonych obok siebie, sprawdzenie odlegtosci przewodéw wzgledem siebie,
sprawdzenie odleglto$ci przewoddéw wzgledem przegréd budowlanych oraz wzgledem siebie,
sprawdzenie prawidlowosci taczenia pionéw z przewodami poziomymi, sprawdzenie spadkow
gatazek ich Srednic.

6.3.4. Badanie armatury obejmuje



7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot
8.1. Rodzaje odbioréw robaét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
» odbidr czesciowy i koncowy robot

» odbior ostateczny

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla

prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

PN-82/B-02402

PN-82/B-02403
PN-90/B-01430
PN-90/M-75011

PN-91/B-02419

PN-92/M-75016

PN-B-02414:1999

PN-B-02421:2000

PN-B-02873:1996

PN-B-03406:1994

PN-EN 215:2002
PN-EN 442-1:1999
PN-EN 442-2:1999

Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen
w budynkach.

Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.
Ogrzewnictwo - Instalacje centralnego ogrzewania - Terminologia.

Armatura instalacji centralnego ogrzewania - Termostatyczne
zawory grzejnikowe na ciSnienie nominalne 1 MPa - Wymiary
przytaczeniowe.

Ogrzewnictwo i cieptownictwo - Zabezpieczenie instalacji ogrzewan
wodnych i wodnych zamknietych systeméw cieptowniczych -
badania.

Armatura instalacji centralnego ogrzewania - Zawory grzejnikowe.

Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan
wodnych systemu zamknietego 2z naczyniami wzbiorczymi
przeponowymi. Wymagania.

Ogrzewnictwo i cieptownictwo - Izolacja cieplna przewoddw,
armatury i urzadzen - Wymagania i badania odbiorcze.

Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia po instalacjach rurowych i przewodach
wentylacyjnych.

Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o
kubaturze do 600 m?3

Termostatyczne zawory grzejnikowe - Wymagania i badania
Grzejniki - Wymagania i warunki techniczne.

Grzejniki. Moc cieplna i metody badan.

PN-EN 442-2:1999/A1:2002 Grzejniki. Moc cieplna i metody badan.

PN-EN 442-3:2001

Grzejniki. Ocena zgodnosci



PN -89/H -02650
PN-80/H-74219
PN-M-69012:1997
PN-65/M-69013

PN-75/M-69014

PN-88/M-69420
PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-70/H-97051

PN-70/H-97050

PN-70/H-97053

PN-71/H-97070
PN-90/E-05030/00

PN-70/N-01270.01
PN-70/N-01270.03

PN-70/N-01270.14

e Inne dokumenty

Armatura i rurociagi. Ci$nienia i temperatury
Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania.
Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania.

Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych. Rowki do
spawania.

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych
i niskostopowych.

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia Kklasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosSci przygotowania powierzchni
stali do malowania.

Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne
wytyczne.

Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogdlne.

Ochrona przed korozja. Elektrochemiczna ochrona katodowa.
Wymagania i badania Zarzadzenie Ministra Przemystu z dnia 22
grudnia 1988r. w sprawie zasad i trybu oznaczania trwatym znakiem
urzadzen technicznych dopuszczonych do obrotu (M.P. Nr 36, poéz.
332).

Wytyczne znakowania rurociggéw. Postanowienia ogélne.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw rozpoznawczych dla
przesytanych czynnikow.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Podstawowe wymagania.

Dz. U.z 2000r. Nr 106, poz. 1126 - Prawo budowlane

Dz. U. z 2002r. Nr 75, poz. 690 - warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i

ich usytuowanie

Dz. U.z1997r. Nr 129, poz. 844 - Ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Wewnetrzne instalacje wodociggowe i grzewcze z rur miedzianych. Wytyczne stosowania i
projektowania - wyd. COBRTI INSTAL 1994

Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych - wyd. COBRTI INSTAL

2003.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnos$ci za
spelienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzadzen lub metod.



S.T.-4.05.01.01. Przylacze wodociggowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: przytacza wodociagowego

W zakres robdt wchodzi:

- wykonanie wykopow

- utozenie rurociggéw wodociggowych z PE

- wykonanie studni rewizyjnych z kregéw betonowych
- montaz osprzetu

- przeprowadzenie prob szczelnosci

- zasypanie wykopdéw

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamodwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé¢ Kkazdy inny
"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

2.1.9. Materialy stosowane do wykonania rob6t powinny mie¢:

= oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna
lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z
wymaganiami podstawowymi, lub deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, lub

= oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polska
Normga lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany".

2.1.10. Rodzaje materialéw



2.1.11. Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1.12. Podstawowe materiaty instalacyjne
wg specyfikacji w dokumentacji projektowej

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscig Kkorzystania z
nastepujacego sprzetu:

Samochody dostawcze,

elektronarzedzia reczne,

komplet narzedzi monterskich do wykonania robdt zgodnych z STT,

- zuraw samochodowy o no$nosci do 4 t

- koparka podsiebierna o pojemnosci ty1ki do 0,6 m3

- zageszczarka spalinowa

- spycharka gasienicowa

- specjalistyczny sprzet do odtwarzania i uzupeiniania nawierzchni jezdni i chodnikéw
- szalunkowe systemy do umacniania $cian wykopoéw o gtebokosci do 3,0m

- wciagarkareczna3 -5t

- wciagarka mechaniczna

- pojemnik do betonu do 0,75 m3

- samochod dostawczy do 0,9 t

- samochod beczkowéz 4 t

VVVVVVVVYVYVYVYVYY

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zatwierdzonego przez inspektora nadzoru.
Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Transport
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogd6lne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie
Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

e transport rur: srodkami transportu dostosowanymi do rozmiaréw rur, w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem. Przew 6z rur w pozycji poziomej, utozonej wzdtuz §rodka transportu. Przy
wielowarstwowym uktadaniu rur, gérna warstwa nie moze przewyzszac $cian $rodka transportu
wiecej niz 1/3 $rednicy zewnetrznej rury

e transport kregéw: samochodami w pozycji wbudowania lub prostopadle do pozycji wbudowania.
Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem, nalely je unieruchomic przez zastosowanie przektadek,
klinéw z drewna, gumy itp. Podnoszenie i opuszczanie kregéw nalezy wykonywac za pomoca
minimum trzech lin zawiesia rozmieszczonych réwnomiernie na obwodzie prefabrykatéw.

e transport cegly: dowolnymi Srodkami transportu, w sposdb zabezpieczajacy przed
przemieszczeniem i uszkodzeniem

e transport mieszanki betonowej: Srodkami transportowymi, ktdre nie spowoduja segregacji
sktadnikéw, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i obnizenia temperatury
ponilej granicy okreslonej w wymaganiach technologicznych



e transport kruszywa: dowolnymi Srodkami transportu, w sposdb zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem
e transportiprzechowywanie cementu: zgodnie z BN-88/6731-08.

4.3. Wymagania dotyczace przewozu przyboroéw i urzadzen
Przybory i urzadzenia nalezy przewozi¢c w sposob zabezpieczajacy przed ich zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem mechanicznym.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZ], projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw roboét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

Roboty przygotowawcze

Uprawniony geodeta na zlecenie wykonawcy powinien wytyczy¢ trase kanatu oraz trwale i w widoczny
spos6b ja oznaczy¢ z zatoleniem ciggu reperéw roboczych (w terenie zabudowanym repery robocze
osadzi¢ w $cianach budynkéw w postaci hakéw lub bolcéw). Punkty na osi trasy nalezy oznaczy¢ za
pomoca drewnianych palikow.

Roboty ziemne

e  Wykopy pod rurociagi o $cianach pionowych umocnione, wykonywane mechanicznie koparkami
podsiebiernymi o pojemnosci tylki 0,6 m3 a w miejscach kolizji z istniejgcym uzbrojeniem -
recznie.

e  Min. szeroko$¢ wykopow dla poszczeg6lnych srednic kanatu: do _ 200 - 1,0 m ; Po wykonaniu
wykopu lub w czasie jego wykonywania nalely sprawdzi¢ czy charakter gruntu odpowiada
posadowieniu rur przewidzianemu w projekcie.

e Zabezpieczenie wykopu w postaci typowych ptyt wykopowych (Wronki ,WYKOPY SERWIS” lub
ZREMB - Solec Kujawski) zaktada¢ stopniowo w miare pogtebiania wykopu, a w czasie zasypki i
zageszczania stopniowo rozbiera¢. Wykopy pod studnie kanalizacyjna zabezpiecza¢ typowymi
obudowami do wykopéw punktowych lub grodzicami zabijanymi z rozparciem. W przypadku
kolizji z istniejagcym uzbrojeniem wykop zabezpiecza¢ wypraskami w uktadzie poziomym lub
typowa obudowa w postaci Sciany segmentowej.

e Wszystkie napotkane na trasie wykopu przewody podziemne, krzylujace sie lub biegnace
rownolegle do wykopu powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem a w razie potrzeby
podwieszone w sposob zapewniajacy ich prawidlowa eksploatacje na czas trwania robo6t.

Przygotowanie podloza i posadowienie rur

Posadowienie rur na podsypce z pospéiki zageszczonej do 1s=94%. Podloze z piasku zageszczonego
powinno by¢ utolone ze spadkiem dostosowanym do spadku przytgcza okreslonego w projekcie. Obsypke



ochronna wykona¢ po obu stronach rury i 30 cm ponad wierzch rury z piasku $redniego lub grubego
dobrze uziarnionego ze zwrdceniem uwagi na podbicie w pachach.

Przylacze wodociagowe

Przewody z tworzyw sztucznych montowac przy temperaturze otoczenia od 0 2C do 30 °C, jednak z uwagi
na zmniejszong elastycznos$¢ tego materiatu w niskich temperaturach, nalezy wykonywa¢ potaczenia w
temperaturze nie nizszej niz +5 2C.
Montaz przewodu za pomocg zgrzewania doczotowego poszczegdlnych odcinkéw rur ze sobg wykonywac
na zewnatrz wykopu na podktadach drewnianych.
Zgrzewac mozna ze sobg tylko rury nalezace do tej samej grupy wskaznika szybkosci ptyniecia i o tej samej
$rednicy i grubosci $cianki.
Rury nalezy ustawia¢ wspotosiowo
Koncéwki taczonych rur powinny by¢ doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem
Temperatura w czasie zgrzewania koncéw rur powinna zawierac sie w granicach 210-220 °C
Czas usuniecia plyty grzejnej przed dociskiem koncéwek rury powinien by¢ mozliwie krotki ze wzgledu na
duza wrazliwos$¢ na utlenianie
Sita docisku podczas dogrzewania byta bliska zeru
Sita docisku w czasie chtodzenia ztacza po jego zgrzaniu byta utrzymywana na statym poziomie Inne
parametry zgrzewania takie jak:

sita docisku przy rozgrzewaniu i wtasciwym zgrzewaniu powierzchni,

czas rozgrzewania,

czas zgrzewania i chtodzenia,

powinny byc¢ Scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajacego nalezy skontrolowac
miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewu i oszacowaniu wartosci tych
odchylen. Wartosci te nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylen podanych przez producenta.

W przypadku stwierdzenia istotnych nieprawidtowosci w wykonanym ztgczu nalezy je rozcia¢ i wykonac
powtdrnie. Wykonane potgczenie nalezy pozostawi¢ bez zadnych obcigzen (préba szczelnosci,
nawiercanie) na minimum 1 godzine w celu ustabilizowania naprezen wewnetrznych.

Maksymalna dtugos¢ montowanego odcinka nie powinna przekracza¢ 100 m. Opuszczenie i uktadanie
przewodu na dnie wykopu moze sie odbywac¢ dopiero po przygotowaniu podtoza.

Sposdb montazu przewoddéw powinien zapewni¢ utrzymanie kierunku i spadkéw zgodnie z
dokumentacja. Podtoze profiluje sie w miare uktadania przewodu, a grunt z podtoza wykorzystuje sie do
stabilizacji utozonej juz czesci przewodu przez zageszczenie po jego obu stronach.

W pierwszym etapie rozmieszcza sie przewdd wzdtuz jednej ze Scian wykopu nastepnie wykonuje sie
kolejne zacza i uktada przewdd w wyrobionym podtozu, przygotowuje

odpowiednio obsypke i jg ubija.

Ztacza powinny pozosta¢ odstoniete z 15 cm wolng przestrzenia po obu stronach potaczenia, do czasu
przeprowadzenia prdoby ci$nieniowej na szczelno$¢ przewodu.

Nie wolno wyréwnywac kierunku utozenia przewodu przez podktadanie pod niego twardych elementow
(kawatki drewna, kamieni itp.).

Odchylenie osi utozonego przewodu od ustalonego w dokumentacji kierunku nie powinno przekraczac
0,10 m., a réznica rzednych w zadnym punkcie przewodu nie powinna przekracza¢ +0,05 m.

Kazda zasuwa Zeliwna powinna spoczywa¢ na betonowym podiozu przed potgczeniem z przewodami.
Kaptur ostaniajacy potaczenie przedituzki z wrzecionem powinien szczelnie przylega¢ do goérnego
kotnierza zasuwy. Rura ochronna powinna szczelnie przylega¢ do kaptura ostaniajgcego oraz wystawac co
najmniej 10 cm nad sp6d skrzynki uliczne;j.

Skrzynka uliczna powinna by¢ ustawiona réwno z powierzchnig drogi lub chodnika na podparciu z
blokéw betonowych lub cegly. Rura ochronna i przedtuzenie wrzeciona powinny znajdowaé sie w
potozeniu pionowym.

Podstawowym potgczeniem przewodéw PE z elementami uzbrojenia s3 potgczenia kotnierzowe ze
zgrzewang tuleja. Potaczenie kotnierzowe skrecic za pomocg $rub. Musza by¢ uzyte wszystkie
przewidziane w potgczeniu Sruby. Po skreceniu dtugo$¢ wystajacego z nakretki gwintu powinna by¢
jednakowa i wynosi¢ ok. 1.5 - 2 zwoje gwintu. Niedopuszczalne jest przesuniecie osi taczonych
elementéw. Nalezy stosowaé uszczelki z elastomeru. Srednice wewnetrzne uszczelek powinny byé
wieksze 0 3 do 5 mm od wewnetrznej Srednicy rury.



Elementy uzbrojenia przewodu po zainstalowaniu powinny by¢ oznaczone ze wzgledu na ich lokalizacje
zgodnie z normga PN-86/B-09700.

Studzienki

Studzienki zelbetowe i betonowe oraz PCV

Prefabrykowane dolne elementy studni betonowych ustawia¢ na podtozu z betonu B10. Elementy te
posiadaja osadzone szczelne przejScia odpowiednie dla rur kamionkowych i PCV. System przejsc
szczelnych polega na utworzeniu przegubu miedzy rura kanatu a studnia prefabrykowana. Kinety w
studni formowac z betonu B 20.

Na elemencie dolnym studni montowac¢ z zastosowaniem uszczelek, kregi zelbetowe i ptyte wierzchnia.
Wtlaz zeliwny montowac na typowych zelbetowych pier$cieniach dystansowych uktadanych na zaprawie
cementowe;j.

Dolne elementy studni wtaczeniowej lelbetowej w ulicy wymurowac z cegly pelnej kanalizacyjnej klasy
25 na zaprawie cementowej klasy M12.

Zasypywanie wykopoéw
Zasypywanie rur utozonej kanalizacji nalezy wykonywa¢ warstwami piaskiem nienormowanym
doktadnie zageszczonym az do podbudowy .

6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Instalacja wodociggowa

Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakoSci robdét w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi witasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systeméw
technologicznych.

Dtugos$¢ odcinka przeznaczonego do odbioru czeSciowego nie powinna by¢ mniejsza niz 50 m i powinna
wynosi¢ ok. 300 m. Podczas odbioréw czesciowych nalezy:
e sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonanego odcinka z dokumentacja w tym w szczegdlnosci
zastosowanych materiatow,
e sprawdzi¢ prawidlowosci wykonania robot ziemnych a w szczegdlnosci podtoza, zasypki,
gtebokosci utozenia przewodu, odeskowania,
e sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu odcinka przewodu a w szczeg6lnosci zachowania kierunku
i spadku, potaczen, zmian kierunku.
Przewéd wodociggowy powinien by¢ poddany prdbie szczelnos$ci. Przed rozpoczeciem proby nalezy
przewdd napetni¢ wodg i doktadnie odpowietrzy¢ i pozostawi¢ go na 12 godzin w celu ustabilizowania.
Prdébe szczelnosSci nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze zewnetrznej nie nizszej niz +1°C. CiSnienie
probne nie moze by¢ nizsze niz 1,0 MPa. Odcinek mozna uznac za szczelny, jezeli przy zamknietym
dopltywie wody pod ci$nieniem prébnym w czasie 30 min nie bedzie spadku ci$nienia.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows3 jest jednostka podana w przedmiarze robdét.

8. 0dbior robot
8.1. Rodzaje odbioréw robaét
Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:



» odbior czesciowy i koncowy robot
» odbior ostateczny

0dbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi podlegaja wszystkie czynnosci technologiczne zwigzane z budowa sieci, a mianowicie:
- wykonanie podtoza

- utozenie rur

- wykonanie studzienek

- wykonanie warstw ochronnych obsypki i zasypki kanatu

- proby szczelnosci kanatu

Przy odbiorze robdt powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi ewentualnymi zmianami

- Dziennik Budowy

- dokumenty dotyczace jakos$ci stosowanych materiatéw

- protokdty z przeprowadzonych proéb szczelnosci

- wyniki badan zageszczenia zasypki

- protokéty czesciowych odbioréw poprzednich faz robot.

0dbiér robot bedzie dokonywany po zgloszeniu inspektorowi nadzoru przez wykonawce gotowosci do
odbioru. Odbiér bedzie polega¢ na sprawdzeniu kompletnosci dokumentéw z préb oraz pomiaréw
okreslonych w obowigzujacych przepisach i normach oraz sprawdzeniu kaldej wykonanej roboty.

Po wykonaniu odbioru, sporzadza sie protokoét z podpisami komisji i wyszczegélnieniem zauwalonych
usterek.

Odbiodr koncowy
Po wykonaniu wszystkich prac, nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru koncowego.
W sktad komisji wchodza przedstawiciele: wykonawcy, inwestora i uzytkownika.
Po odbiorze koncowym, nalely komisji przedstawic¢:
e dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami i uzupelnieniami wprowadzonymi
w trakcie wykonywania sieci
e dziennik budowy
e protokoéty czesciowych odbioréw poprzednich faz
e S$wiadectwa jakosci i inne dokumenty wydane przez dostawcéw materiatow

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Polskie Normy

PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek
na beton.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

WTWiO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB,

PN-92/B-01706 - Instalacje wodociaggowe. Wymagania w PN-B-01706:1992/Az1:1999,

BN-74/63 66-03 - Rury polipropylenowe. Wymiary.

BN-74/63 66-04 - Rury polipropylenowe. Wymagania techniczne.

ZN-94/MP/TS-657 - Rury polipropylenowe typ 1, 2, 3.



PN-92/B-10729 -  Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

PN-71/B-02710 - Kanalizacja zewnetrzna. Przekroje poprzeczne zamknietych kanatéw
Sciekowych.

PN-81/B-10725- Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-92/B-10735- Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-78/C-89067 - Tworzywa sztuczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/C-89015 -  Rury poliuretanowe. Metody badan.

PN-89/H-02650 - Armatura i rurociagi - Ci$nienia i temperatury.

PN-75/B-23-100 - Materiaty do izolacji cieplnej z wiékien nieorganicznych - Welna mineralna.
PN-M-44015: 1997 - Pompy. Ogélne wymagania i badania.

PN-92/B-01707 - Instalacje kanalizacyjne - Wymagania w projektowaniu.
PN-B-02424:1999 - Rurociagi - Ksztattki - Wymagania i metody badan.

= Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 18 grudnia 1996 r. w sprawie urzadzen zaopatrzenia w
wode i urzadzen kanalizacyjnych oraz zasad ustalania optat za wode i wyprowadzania Sciekow,

=  Obwieszczenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 4 lutego 1999 r. w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U.
nr 15, poz. 140),

= Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoélnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy,

=  Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28 marca
1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robé6t budowlano-
montazowych i rozbidrkowych,

= Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 1 kwietnia 1953 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikéw zatrudnionych przy dzwiganiu i przenoszeniu
ciezarow,

= Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 25.02.1981 r. w sprawie dozoru technicznego (Dz.U. Nr 8
z dnia 24.05.1981r.),

=  Wymagania i badania przy odbiorze oraz inne obowigzujgce PN (EN-PN) lub odpowiednie normy
krajow UE.

10.2.1. Inne dokumenty i instrukcje

Wymagania wykonawcze i badania przy odbiorze wg wytycznych producenta, oraz inne obowigzujace PN
(EN-PN) lub odpowiednie normy krajéow UE lub beneficjentdow Programu ISPA w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo.

WTWiO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 r.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnos$ci za
spelienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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