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1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego: ,,Adaptacja i przebudowa budynku mieszkalno-gospodarczego” -
Bartodzieje 6, dz. nr 48/2, gm. Niechléw

1.1. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu przy wykonaniu pokryé
dachowych wykonanie obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych oraz elementéw wystajgcych ponad dach budynku.

1.3. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowg, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogdlne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczeristwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacq sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania robét.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubo$¢ blachy 0,5

mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowg — réwng warstwa cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg
pasywacyjng majacq dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub
1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
¢) blacha miedziana, gruboéci 0,5-0,55 mm, tadma szerokosci 670 mm.

2.2.4. Blachy grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powlokami poliestrowymi 25 mikrometréw lub 35 mikrometréw,
na stronie spodniej powtokg epoksydowa 10 mikrometrow.

2.2.5. Blachy cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 0,75 mm.

Wszystkie materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie zinstrukcjq producenta oraz wedtug
odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 3
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3.2. Sprzet do wykonywania robot
- Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujq niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i
wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine” pkt 4
4.2. Transport materiatow.

4.2.1. Blachy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu.
Jezeli dtugo$¢ elementéw z blachy dachdéwkowe;j jest wigksza niz dtugo$¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujacych w transporcie
drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich Srodkow transportu, ktore wplyng niekorzystnie na jakoS¢ robdt i
wiaéciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Obrobki z blachy

Obrobki z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach wyrobéw i wymaganiami producenta oraz
norma, PN-B-02361:1999.

5.7.1.  Z blach ptaskich - wykona¢ sie zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdw i wymaganiami
producenta oraz normg PN-B-02361:1999..
5.1.1.1. Z blachy ptaskiej miedziane;.

Obrobki z blachy ptaskiej miedzianej o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedtug zasad podanych dla obrobek blachg ocynkowang o
grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedtug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach uktadanych na ciggtym podtozu i
zalecen producenta.

5.7.2. Odwodnienie dachu

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomoca rynien odwadniajacych dylatowanych co 12 m. Nie nalezy stosowac
odwodnienia typu wewnetrznego.

5.7.3. Obrébki z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, elementy wykonane zgodnie z normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych,
rulondw i rulonéw cietych moga by¢ odcinane, taczone na rabek, ksztattowane i lutowane bez trudno$ci w okreslonych granicach
wiasciwo$ci wymienionych w odpowiednich wymaganiach materiatowych. Wymagania dotyczace materiatéw sg okreslone w
projekcie normy EN 988. Minimalna dopuszczalna grubo$¢ wyrobow (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych uktadanych
na ciagtym podtozu wynosi 0,6 mm.

5.7.4. Obrobki z blachy aluminiowe;
Obrobki z blachy aluminiowej powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 508-2:2002.

5.7.5. Inne obrdbki z blach

Obrobki z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowa, aluminiowa, organiczng,
wielowarstwowa_powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu i wymagania normy PN-EN 505:2002.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podiozu, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN
505:2002.

Laczenie wyrobdw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuije sie na zakfad lub na rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢
schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzacg na potaé na szeroko$é
gwarantujgca ochrong przed podsigkaniem / zalaniem.

5.2. Obraébki blacharskie
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5.2.1.  Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.2.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.2.3. Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamigtaC o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposab,
aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

5.3. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.3.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.3.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta odwadniajace o
przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowa¢ koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest
sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, Scian budynkéw wyzszych w odlegtosci mnigejszej niz 0,5 m oraz nad
dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.3.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0 m.

5.3.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i trapezowym poditoze wokét
wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

5.3.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow
dachowych w odlegtoci mniejszej niz 0,5 m od elementdéw ponaddachowych.

5.3.6. Wiloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed
mozliwo$cig zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi stac sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

5.3.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkoci
odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.3.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i
rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.3.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.
5.3.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
a) wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wieloczionowe,
b) faczone w ztaczach poziomych na zaktad szeroko$ci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,
¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.3.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wieloczionowe,

b) laczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm;
ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do Scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposéb trwaty przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury Zeliwnej na gteboko$¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2.Kontrola wykonania obrébek z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem do
wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3.Kontrola wykonania obrobek

6.3.1. Kontrola wykonania obrobek polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakofczeniu prac pokrywczych.
6.3.2.  Obrdbki z blachy
a) Kontrolg miedzyoperacyjng i konicowg dotyczaca obrdbek z blachy przeprowadza sie sprawdzajac zgodno$¢
wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN
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502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002,
PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

b) Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i obrobek sa zgodne z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.Jednostkg obmiarowg robét jest:

- dla robdt — Obrdbki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sig urzadzen obcych, jak np. wywiewki

itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,
— dla rob6t — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2.1108¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacii
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Podstawe do odbioru wykonania robdt — obrébek z blachy stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacja,
projektowa, i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2.  Ogoblne wymagania odbioru robét

8.3.1. Roboty zwigzane z wykonaniem obrdbek blacharskich, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

8.3.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie;
a) podkiadu,
b) jakosci zastosowanych materiatow,
c) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu rob6t, po deszczu.
8.3.5. Podstawe do odbioru rob6t stanowig nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza (jesli jest wymagana),
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czesciowy,
¢) zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktdre powinny zawierac:
- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robét z dokumentacja,
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.

8.3.6. Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrobek blacharskich i potaczenia ich z
urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty nie powinny by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci pokrycia, obnizy¢ cene,

- w przypadku gdy nie sq mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ obrébki (w miejscach nie odpowiadajgcych ST) i ponownie je
wykonac.

8.4.  Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.4.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

8.4.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikdw, wtazéw itp.
8.4.3. Sprawdzenie prawidtowo$ci spadkdw rynien.
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8.4.4. Sprawdzenie szczelnoSci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogq byé montowane
po sprawdzeniu drozno$ci przewoddw kanalizacyjnych.

8.5.  Zakonczenie odbioru

8.5.1.  Odbioru obrébek i systemu odwodnienia dachu potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0brobki blacharskie

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2.Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong iloS¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systeSEKOSpPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-02361:1999
PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999
PN-EN *506:2002
PN-EN 504:2002
PN-EN 505:2002
PN-EN 508-1:2002
PN-EN 508-2:2002
PN-EN 508-3:2002
PN-EN 502:2002
PN-EN 507:2002

PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-B-94702:1999
PN-EN 607:1999
10.2.

Pochylenia potaci dachowych.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢ dachowych
uktadanych na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z blachy miedzianej lub
cynkowej.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw z blachy miedzianej uktadanych na
ciagtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow plytowych ze stali uktadanych na
ciagtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samono$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Aluminium.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samono$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy ze stali odporne;
na korozje, uktadanych na ciggtym podfozu.

Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samono$nych z blachy aluminiowe;j,
uktadanych na ciggtym podtozu.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe,
wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systeSEKOSpPEC

na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



