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ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE I ROZBIORKOWE

Szczegélowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwiazane z robotami
demontazowymi i rozbiérkowymi

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t demontazowych i rozbiérkowych przy budynku Zespotu Placowek Oswiatowych w Lesnej
Podlaskiej dz. geod. nr 5/1, 5/6.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonania rozbiérek i demontazu wystepujacych w obiekcie.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych roboét:
Projektuje si¢ demontaz:

- demontaz rur spustowych i rynien

- demontaz istniejagcego o$wietlenia i uchwytéw do flag

- demontaz parapetéw zewnetrznych

- demontaz paséw pod i nad rynnowych

- demontaz uzioméw pionowych i poziomych

- skucie tynkéw na kominach, wymiana czapek kominowych

- demontaz istniejacych krat okiennych

- demontaz istniejacych opasek betonowych

1.4. Ogélne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Dla robét rozbiérkowych materialy nie wystgpuja.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zar6wno w miejscu tych robét, jak tez
przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw.

4. TRANSPORT
Transport materiatéw z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét demontazowych i rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac istniejace zasilenie w energi¢ elektryczng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiorkowe i demontazowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych, przy termomodernizacji budynku



- demontaz rur spustowych i rynien

- demontaz istniejagcego o$wietlenia i uchwytéw do flag

- demontaz parapetéw zewnetrznych

- demontaz paséw pod i nad rynnowych

- demontaz uzioméw pionowych i poziomych

- skucie tynkéw na kominach, wymiana czapek kominowych
- demontaz istniejacych krat okiennych

- demontaz istniejacych opasek betonowych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punkcie 5.

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
og6lne" ST-00

8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
0g6lne" ST-00

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
0g6lne" ST-00

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor
Nadzoru.

Tlo$¢ robét rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.

ST-01.02. DOCIEPLENIE SCIAN

1.WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robét w zakresie ocieplenie Scian w budynku Zespotu Placéwek Oswiatowych
w Lesnej Podlaskiej dz. geod. nr 5/1, 5/6.

1.2.Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu docieplenie scian w budynku.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét:
1.3.1. Przygotowanie podtoza;

1.3.2. Gruntowanie podtoza;

1.3.3. Montaz listwy cokotowej;

1.3.4. Zabudowanie naroznikéw listwa cokotowa;

1.3.5. Przyklejenie ptyt termoizolacyjnych;

1.3.6. Szlifowanie ptyt izolacyjnych;

1.3.7 Obrébki blacharskie;



1.3.8. Ocieplenie Scian w strefach narazonych na wilgo¢;
1.3.9. Szczeliny dylatacyjne;

1.3.10. Oscieza okien i drzwi;

1.3.11. Ochrona naroznikéw i krawedzi;

1.3.12. Wykonanie warstwy zbrojacej;

1.3.13. Wyprawa zewng¢trzna

1.4. Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z

art. 5, 22,23 1 28 ustawy Prawo budowlane.

Wszelkie zmiany i odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji nie moga powodowac

obnizenia wartosci funkcjonalnych 1 uzytkowych elewacji, a jezeli dotyczg zmiany

materiatldw 1 elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie moga

powodowac¢ zmniejszenia trwalosci eksploatacji.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w ST-00 ,,Wymagania og6lne"

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) - wykonywany na budowie

zestaw wyrobow produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system

1 sktadajacy si¢, minimum, z nast¢gpujacych sktadnikéw:

- zaprawy klejacej i lacznikéw mechanicznych systemu,

- materiatu do izolacji cieplnej,

- jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna
warstwa zawiera zbrojenie,

- warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sa zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

- rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian

- sposOb mocowania - mocowanie mechaniczne,

- rodzaj warstwy wykonczeniowej - tynk cienkowarstwowy

2. MATERIALY

Do wykonania ocieplenia $cian oraz robdt zwigzanych z termomodernizacjg
stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty - uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatow
powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.1. Izolacje cieplne

- izolacja cieplna scian:

Docieplenie $cian nadziemia plytami styropianowymi, gr. 15 i 16 cm, $cian
fundamentowych w gruncie 1 ponad gruntu do wysokosci cokotu polistyrenem
ekstrudowanym, gr. 20cm.

2.2. Elementy systemu dociepleniowego $cian BSO
Przygotowanie podloza;
Pod pojeciem ,,podioze” rozumiana jest warstwa , na ktérg naktadany jest kolejny materiat.
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Podloze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste 1 pozbawione -elementéw
zmniejszajacych przyczepnos€. W zaleznosci od istniejacej sytuacji, nalezy dokonac
kazdorazowo mycia elewacji wodg pod cisnieniem 1 zastosowac preparat gruntujacy.

Preparat gruntujacy
Wodorozcienczalna, uniwersalna powtoka gruntujaca:
Funkcja:

. Dobre wiasciwosci penetracji podtoza

. Poprawa przyczepnosci

o Regulacja chtonnosci podtoza

. Hydrofobowy

Optyka: Jasnozotty
Na zewnatrz.
Jako powloka gruntujaca na podtoza mineralne, na nos$ne stare powtoki.
Nie nanosi¢ na wilgotne i1 zabrudzone podtoza
Sktad wg wytycznych VdL:
. Dyspersja polimerowa
Pigmenty nieorganiczne
Woda
Glikoeter
Dodatki
Srodki konserwujace
Obrobka - Wskazowki
Podloze musi by¢ trwale, czyste, nosne i wolne od zgorzelin, wykwitéw i powlok
antyadhezyjnych.
Przygotowanie podtoza
Srodki gruntujace oraz rozcienczalniki musza byé odpowiednio dobrane do rodzaju i stanu
podtoza. Srodki gruntujace nie moga tworzy¢ gtadkiej warstwy.
Temperatura obrobki
Minimalna temperatura obrébki i podioza +50C
Przygotowanie materiatu
Material gotowy do obrébki lub mozna rozcienczy¢ woda w zaleznosci od chtonnosci
podioza.
Zastosowanie
Zuzycie ok. na warstwe 0,2 — 0,4 1/m?
Obrobka
Mozna nanosi¢ pedzlem lub metodg natryskowa

Listwa cokotowa z kapinopsem 190 mm

Przed przystgpieniem do montazu listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢
wysokos¢ cokotu i wyznaczy¢ jg np. przy pomocy barwionego sznurka. Listwg mocuje si¢
jako dolne wykonczenie ocieplenia. Montazowy tacznik mechaniczny nalezy umiesci¢ w
wzdluznym otworze z jednej strony profilu, doktadnie = wypoziomowaé
i zakotwi¢ w $cianie. Nalezy montowa¢ po 3 iaczniki na 1 mb listwy. Zalecane jest
zakotwienie listwy w skrajnych otworach po obu koncach.
Przyklejanie plyt izolacyjnych

Przyklejenie ptyt nalezy wykona¢ stosujac zaprawe klejaca. Zaprawe klejaca

nalezy rozmiesci¢ catopowierzchniowo lub plackowo z obwddka wokot plyty.
Zaprawa klejaca na bazie cementu



Charakterystyka
Funkcja
Bardzo dobre wiasciwosci klejace oraz dobra przyczepnosc i tatwos¢ obrobki
Optyka
Cementowo szara
Obrobka
Mozliwos¢ obrobki maszynowe;j
Grupa produktow Zaprawa klejaca
Sktad
Krzemian wapniowy
Wodorotlenek wapniowy
Kopolimer octanu winylu 1 etylenu
Krzemionka
Weglan wapniowy
e Dodatki
Gesto$¢ zaprawy stwardnialej 1,4 g/cm3
Wytrzymatos¢ na zginanie (po 28dniach) 3,0-4,0 N/mm?2
Wytrzymatos¢ na sciskanie (po 28dniach) 9,0 N/mm?2
Modut dynamiczny E (po 28dniach) 6500-7500 N/mm2
Gesto$¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V DIN EN ISO 7783-2
Wspétczynnik dyfuzji pary wodnej sg 0,05-0,11 m
Wspdtezynnik dyfuzji pary wodnej 15-35
Nasigkliwos¢ 0,08 kg/(m2 h1/2)
Wsp. przewodzenia ciepta 0,87 W/(m K)
Parametry
Podane parametry sg wartosciami $rednimi wynikéw uzyskanych podczas badan.
Z uwagi na stosowanie surowcOw naturalnych rzeczywiste wartosci moga nieznacznie
odbiega¢ od wielkosci podanych w tabeli. R6znice te nie majg jednak wptywu na jakos¢ i
wlasciwosci produktu.
Podtoze
Podloze musi by¢ trwale, czyste, nosne i wolne od zgorzelin, wykwitéw i odspojen.
W zaleznosci od stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ gruntowanie.
Temperatura obrobki
Minimalna temperatura obrébki i podtoza +5°C
Uktad warstw nanoszenie masy klejacej recznie lub maszynowo na sciang lub plyte
ociepleniowg. Przy nanoszeniu na $cian¢: klej musi pokrywac¢ >60% pow. ptyty Przy
nanoszeniu na ptyte: klej musi pokrywac >40 % pow. plyty
Proporcje mieszania 4,5 : 1 (proszek : woda)
Mieszanie Do przygotowanej wody wsypa¢ suchy materiat. Miesza¢ prze ok. 2 minuty do
uzyskania jednorodnej konsystencji, nast¢pnie odczeka¢ ok. 3 minuty i ponownie
przemieszac
Czas obrobki Przy +20°C ok. 60 minut
Zastosowanie Zuzycie ok. klejenie ptyt styropianowych 4,0-5,0 kg/m2
klejenie plyt z wetny skalnej lub typu ,,Jlamela” 4,5-5,5 kg/m’
dodatkowe klejenie przy mocowaniu mechanicznym 1,0-1,5 kg/m2
Zuzycie
Zuzycie materialu uzaleznione jest od rodzaju podtoza i sposobu nanoszenia. Podane
wartosci zuzycia sg wartosciami orientacyjnymi.
Obrobka Nanoszenie paca, paca zgbatg lub maszynowo



Po ok. 24 - 48 godzinach (przy >+15°C 1 wilgotnosci wzglednej <70%) mozliwos¢ dalszej
obrébki.

Izolacja termiczna w formie plyt

Zgodnie z punktem 2.1

Montaz tacznikéw mechanicznych;

llosci oraz rodzaj tacznikow mechanicznych szczegétowo okresla dokumentacja
techniczna. Uzyto taczniki z trzpieniem plastikowym z ,,duzymi grzybkami” o dlugosci
260 mm.

Ochrona naroznikéw.
Nalezy zastosowac¢ narozniki z siatka.

Siatka zbrojaca
Siatka zbrojaca impregnowana przeciwalkalicznie
Funkcja:
Siatka zbrojaca z wtdkna szklanego impregnowana przeciwalkalicznie szerokos¢ 110cm
Optyka: Biata z z6ttymi paskami na zaktad
Grupa produktow Siatka zbrojaca
Sktad
e  Widkno szklane
e Butadien styrenowy
e  Kryterium Wartos¢
e  Wielkos¢ oczek 6x6 mm
e  Ciezar powierzchniowy 175 g/m2
Parametry
Udziat impregnatu 20%
Obrobka — Wskazowki
Obrobka
Mas¢ zbrojaca nanies¢ na powierzchni¢ podtoza. Nastepnie wcisng¢ siatke przy pomocy
pacy ze stali nierdzewnej. Wyszpachlowa¢ do uzyskani réwnej powierzchni. Siatka musi
by¢ catkowicie zatopiona w masie zbrojacej, nie powinna przeswitywac ani wystawac z
masy.
Styki siatki uktada¢ na zaktad 10 cm (szerokos¢ z6ttego paska).
Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Zuzycie ok. 1,0 mb/m*
Opakowanie Rolka 50 mb, szeroko$¢ 110 cm
Barwa Biala z z6ttymi pasami na brzegach
Masa zbrojaca
Hydraulicznie wigzaca zaprawa klejaca i zbrojaca.
Funkcja Wysoka sita klejenia, bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza
Optyka Biata
Obrobka Latwosé obrébki, szeroki zakres stosowania
Grupa produktow Zaprawa mineralna
Sktad

e Krzemian wapniowy

e  Wodorotlenek wapniowy
e  Proszek polimerowy

e Kirzemionka

e  Weglan wapniowy

e  Dodatki

Gestos¢ stwardniatej zaprawy po 28 dniach 1,4 g/cm3



Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu po 28 dniach 4 N/mm?2
Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach 10 N/mm?2
Modut dynamiczny E po 28 dniach TP PE-PCC 7000-8000 N/mm?2
Wsp. dyfuzji pary wodnej 15-35
Nasigkliwos¢ 0,08 kg/(m2 h1/2)
Wsp. przewodzenia ciepta 0,87 W/(m K)
Parametry
Podane parametry sa wartosciami $rednimi wynikéw uzyskanych podczas badan.
Z uwagi na stosowanie surowcOw naturalnych rzeczywiste wartosci moga nieznacznie
odbiega¢ od wielkosci podanych. Réznice te nie majg jednak wplywu na jakos¢ i
wlasciwosci produktu.
Obrobka - Wskazowki
Podtoze: Podtoze musi by¢ suche, trwate, wolne od kurzu i lodu.
Temperatura obrobki: Minimalna temperatura obrébki i podtoza +5°C.
Uktad warstw: Nanoszenie zaprawy klejace] recznie lub maszynowo na powierzchnie
scian lub ptyt. Przy nanoszeniu na scian¢ zaprawa klejaca musi pokrywaé¢ min 60%
powierzchni plyty. Przy nanoszeniu na plyte zaprawa klejaca musi pokrywa¢ min 40%
powierzchni plyty.
Zbrojenie: Siatk¢ wtapia¢ w mas¢ zbrojaca z zachowaniem zaktadéw ok. 10 cm.
w obrebie otworéw drzwiowych, okiennych i innych nalezy wykona¢ zbrojenie
diagonalne.
Przygotowanie materialu
Do przygotowanej czystej wody wsypa¢ materiat i miesza¢ przez ok. 2 minuty, nastepnie
odczeka¢ ok. 3 minuty i ponownie miesza¢ przez ok. pét minuty. Proporcje mieszania: 1
czgs$¢ wody : 5 czesci proszku
Czas obrobki ok. 60 minut przy +20°C
Zastosowanie Zuzycie ok.
Klejenie ptyt z welny mineralnej 4,5-5,5 kg/m;
Klejenie ptyt z wetny mineralnej typu Lamela 5-6 kg/m*
Obroébka Nanosi¢ pacg ze stali nierdzewnej, paca zabkowang lub wszelkimi dostepnymi
agregatami tynkarskimi. Dalsza obrébka po 24 — 48 godzinach przy temp. > 15°C i
wilgotnosci < 70%.
Czyszczenie narzedzi Woda natychmiast po uzyciu. Stwardnialty materiat mozna usung¢
tylko mechanicznie.
Warstwa posrednia
Powloka posrednia pod powtoki silikonéw.
Charakterystyka
Funkcja

e  Wysoka przepuszczalnos¢ pary wodnej i CO2

e  Odpornos¢ na dziatanie alkaliow wg DIN 18 558

e  Poprawa przyczepnosci

e Regulacja chtonnosci podioza
ZakKres stosowania
Na zewngtrz.
Jako wypetniajaca powtoka gruntujaca lub posrednia pod powtoki silikonowe.
Nie nanosi¢ na wilgotne i zabrudzone podfoza oraz na podioza organiczne.
Skiad

e Szklo wodne potasowe

e Dyspersja polimerowa

e Biale pigmenty



Pigmenty nieorganiczne
Weglan wapnia
Baryt
Wypetniacze silikatowe
Woda
Alifaty
Glikoeter
e  Dodatki
Kryterium Norma / Wytyczne Wartos¢
Gestos¢ 1,5 g/lem3
Odczyn pH VIQP 011 (Sto intern) 11-12
Wsp. dyfuzji pary wodnej 460
Wsp. dyfuzji pary wodnej sd 0,05 m
Wodoprzepuszczalnos¢ 0,12 kg/(m2 h1/2)
Zaw. czesci statych VIQP 033/VILS 001 (Stointern)74 %
Parametry
Podane parametry sa wartosciami S$rednimi wynikéw uzyskanych podczas badan.
Z uwagi na stosowanie surowcOw naturalnych rzeczywiste wartosci moga nieznacznie
odbiega¢ od wielkosci podanych. Rdéznice te nie maja jednak wplywu na jakos¢
1 wlasciwosci produktu.
Podloze
Podloze musi by¢ trwale, czyste, nosne i wolne od zgorzelin, wykwitéw i1 odspojen.
W przypadku nowo wykonanych podtozy nanosi¢ po 14 dniach.
Przygotowanie podloza
Na istniejacych podtozach w razie koniecznosci przeprowadzi¢ gruntowanie.
Srodki gruntujace nie moga tworzyé gtadkiej warstwy.
Powierzchni¢ doktadnie oczysci¢ (para wodna) W przypadku wystepowania
alg i grzybow zastosowac srodek oczyszczajacy
Sprawdzi¢ nosnos¢ istniejacych powtok. Powloki nienosne usungc.
Temperatura obrobki Minimalna temperatura obrébki i podtoza +5°C
Przygotowanie materialu
Materiat gotowy do uzycia. W celu uzyskania optymalnej konsystencji mozna rozcienczy¢
wodg w ilosci max 10%. Materiat przed uzyciem doktadnie wymieszac.
Zastosowanie Zuzycie ok. na warstwe 0,3 — 0,4 kg/m?2
Zuzycie
Zuzycie materialu uzaleznione jest od rodzaju podioza i sposobu nanoszenia. Podane
wartosci zuzycia sg wartosciami orientacyjnymi.
Obrobka
Nanosi¢ pedzlem, szczotkg lub watkiem. Nie stosowa¢ natrysku. Przy wysokiej
wilgotnosci powietrza i/lub niskiej temperaturze proces schnigcia moze si¢ wydtuzyc.
Schniecie w ciggu ok. 6 h (+20°C / 65% wilgotnosc)
Powloka posrednia pod powtoki mineralne, silikatowe i silikonowe.

Tynk wierzchni
Tynk silikonowy o strukturze baranka gr. 1,0mm

Charakterystyka

Funkcja Wysoka przepuszczalnos¢ pary wodnej 1 CO2
Odpornos¢ na warunki atmosferyczne

Optyka Biaty lub barwiony w ograniczonym zakresie
Obrobka Mozliwos¢ obrébki maszynowe;j



ZakKres stosowania
Do wngetrz i na zewnatrz. Na wszystkie nieorganiczne podioza. Nie nadaje si¢ do
stosowania w obrebie cokotu.
Sklad
e Krzemian wapnia
Wapno gaszone
Proszek polimerowy
Bialy pigment
Pigmenty nieorganiczne
Weglan wapnia
e  Dodatki
Kryterium Norma
Ggstos¢ stwardniatej zaprawy (28dni) 1,5-1,6 g/cm3
Wsp. dyfuzji pary wodnej 15-35
Wodoprzepuszczalnosé 0,04-0,05 kg/(m* h1/2)
Wytrzymatos¢ na $ciskanie (28 dni) 8-12 N/mm2
Wytrzymatos¢ na rozciaganie przy zginaniu (28 dni) 4,4 N/mm?
Modut dynamiczny 8000-10000 N/mm?2
Przewodnos¢ cieplna 0,87 W/(m K)
Parametry
Podane parametry sa wartosciami S$rednimi wynikéw uzyskanych podczas badan.
Z uwagi na stosowanie surowcOw naturalnych rzeczywiste wartosci moga nieznacznie
odbiega¢ od wielkosci podanych. Roéznice te nie majg jednak wpltywu na jakos¢
1 wlasciwosci produktu.
Obrébka - Wskazowki
Podtoze Podtoze musi by¢ trwate, czyste, nosne i wolne od zgorzelin, wykwitéw
i odspojen.
Temperatura obrobki Minimalna temperatura obrébki i podtoza +5°C
Proporcje mieszania 5,0 — 6,0 : 1 (proszek : woda) (w zaleznosci od uziarnienia)
Przygotowanie materiatu
Przygotowac czystag wode i wsypac suchy materiat. Mieszac¢ przez ok. 2 minuty, nast¢pnie
odczekac ok. 3 minuty i ponownie mieszac przez okoto 30 sekund.
Czas obrobki Ok. 60 minut przy +20°C
Materiat Zuzycie ok.
Stolit 2,5 — 2,8 kg/m?2
Zuzycie materialu uzaleznione jest od rodzaju podioza i sposobu nanoszenia. Podane
wartosci zuzycia sg wartosciami orientacyjnymi.
Obroébka nanosi¢ rownomiernie na grubos¢ ziarna pacg ze stali nierdzewne;.
Strukturowanie przy pomocy pacy z hartowanego tworzywa, pacy gumowej lub
styropianowe;j.
Mozna nanosi¢ mechanicznie przy pomocy dostepnych urzadzen do natrysku tynkéw
drobnoziarnistych.
Technika nanoszenia, narzedzia jak réwniez podioze moga mie¢ znaczacy
wplyw na koncowy rezultat.
Opakowanie Worek 25 kg
Przy barwionym materiale zalecana jest powloka egalizacyjna.
W wyniku chemicznego wigzania oraz zréznicowanych warunkéw obiektowych
1 pogodowych nie mozna zagwarantowac jednorodnosci koloru oraz braku wystgpowania
plam.
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Przy stosowaniu jako powloke koncowag w systemach ocieplen nalezy stosowa¢ kolory,
ktérych wspoétczynnik odbicia rozproszonego jest nie wigkszy niz 20%.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét,
jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku 1
wyladunku materiatéw.

Sprzet do wykonania BSO

Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do rob6t elewacyjnych

Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,

Do transportu i przechowywania materialéw — opakowania fabryczne

Do nakfadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narz¢dzia do naktadania r¢cznego (pace,
kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace,
agregaty, pistolety natryskowe)

Do cigcia ptyt izolacji termicznej i ksztaltowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki
r¢czne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztaltowania krawedzi

Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztaltowania
otworéw

Do ksztaltowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego,

Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomice, taty, niwelatory

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Transport produktéw elewacyjnych powinien odbywa¢ sie srodkami krytymi. Produkty
powinny by¢ ustawione i zabezpieczone, aby w czasie ruchu srodka transportu nie
nastgpito ich przemieszczenie 1 uszkodzenie. Podczas transportu, wyladunku
1 magazynowania nalezy unika¢ ich zanieczyszczen oraz uszkodzen. Szczegdlnie nalezy
chroni¢ materiatl izolacyjny przed zamokni¢ciem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty demontazowe

Zgodnie ze specyfikacjg ST-01.01

Materiaty uzyskane z demontazu nalezy posegregowac i wywiez¢ do sktadnicy ztomu lub
na najblizsze (uzgodnione z Inwestorem) miejsce zwalki (zgodnie ze specyfikacja ST-
01.01)

5.2. System docieplenia $cian budynkéw

Materialy zespolonych systeméw ocieplajacych sg tak dobierane, aby zapewnialy
optymalng funkcjonalno$¢ i wytrzymatos¢. Ocieplanie, ochrona przed dzialaniem
czynnikow atmosferycznych, przyczepnos¢ do podloza, wzajemna przyczepnos¢
poszczegdlnych warstw, jak réwniez optymalne wilasciwosci podczas przetwarzania sg
gwarantowane tylko wtedy, jezeli uzywa si¢ wylacznie materialow systemu stosuje si¢ je
zgodnie z zaleceniami i przepisami zawartymi w niniejszym opisie.

Podstawowe wytyczne prowadzenia robot

Przy wykonywaniu prac nalezy uwzgledni¢ to, ze zastosowany system oznacza
zwigkszenie grubosci Sciany zewnetrzne] o dodatkowg warstwe. Dlatego tez nalezy
odpowiednio pomierzy¢ styki 1 odleglosci np. przy potaczeniach dachu, parapetach,
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rynnach, oscieznicach drzwiowych 1 okiennych, . To samo dotyczy przewidywanych
podiaczen elektrycznych, systeméw wentylacyjnych, lamp, numeréw budynkéw itd.
Rusztowania robocze musza by¢ umocowane za pomocg przedtuzonych kotew lub tulei
mocujacych. Przedtuzenie to uwarunkowane jest gruboscig ptyt termoizolacyjnych
1 otynkowania. Otwory trzeba zabezpiecza¢ odpowiednimi, odpornymi na dzialanie
warunkéw atmosferycznych , wodoszczelnymi uszczelkami.
Istniejace szczeliny dylatacyjne pomigdzy korpusami budowli musza zosta¢ przejete przez
docieplenie i zachowane w systemie dociepleniowym.
Na wszystkich stykach systemu ociepleniowego nalezy zwraca¢ uwage na prawidiowe
uszczelnianie zabezpieczajagce przed ulewnym deszczem 1 innymi mozliwosciami
zawilgocenia. Polaczenia w obrebie stropodachu muszg by¢ wodoszczelne.
Najnizsza temperatura prac z materialami dociepleniowymi wynosi +5°C. Dopuszcza si¢
prowadzenie prac ociepleniowych w zakresie temperatur od +1°C do +5°C przy
zastosowaniu specjalnej wersji zapraw 1 wypraw w tzw. wersji QS (Quit — Set tzn. szybkie
schnigcie ) specjalnie przeznaczonych do prac w tych warunkach.
Podtoza i ich przygotowanie
Pozostatosci srodkéw adhezyjnych, nadlewki narozy i wystajace brytki zaprawy muszg
by¢ usunigte. Wieksze mnieréwnosci 1 wglgbienia nalezy wypetni¢ tynkiem
wyréwnawczym. Trzeba usunaé tuszczace si¢ powloki farb, osady tluszczu, kurzu oraz
inne zanieczyszczenia. Zakazenie mikrobiologiczne w postaci alg, grzybéw, mchéw itp.
usung¢ stosujgc przeznaczone do tego srodki.
Montaz listwy cokotowej

Przed montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢ wysokos$¢ cokotu
oraz zaznaczy¢ ja np. przy pomocy barwionego sznura. Listwe mocuje si¢ jako dolne
wykonczenie ocieplenia. ~ Montazowy 1acznik mechaniczny (najlepiej wbijany z
tworzywowa tuleja rozpr¢zng) nalezy umiesci¢ w otworze wzdluznym z jednej strony
profilu, doktadnie wypoziomowac i zakotwi¢ w $cianie. Nalezy montowac po 3 aczniki na
metr biezacy. Wymagane jest zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych otworach po obu
stronach profilu. Nieréwnosci $cian nalezy wyrowna¢ przy pomocy podktadek
dystansowych z tworzywa. Zalecane jest wzajemne 1aczenie listew specjalnymi klipsami
montazowymi, co ulatwia sprawne i poziome ustawienie profilu.
W przypadku nieregularnych ksztattéw budynku (np. krzywizny) mozna stosowac specjalne
listwy z poprzecznymi nacigciami. Réwniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktérych
naleza oscieza utworzone z nachodzacych ze Sciany ptyt termoizolacyjnych czy tez dolne i
gérne zakonczenia systemu, nalezy w pierwszej kolejnosci zwienczy¢ odpowiednimi
listwami 1 profilami, a w przypadku ich braku przyklei¢ pasma z siatki z wiékna szklanego,
aby uzyskac ciagla, szczelng i pewnie zamocowang warstwe zbrojacg systemu. Wszystkie
krawedzie 1 plaszczyzny systemu ociepleniowego muszg by¢ tak, wykonane i
obrobione, aby zapewni¢ ochron¢ przed otwartym ogniem w przypadku pozaru, petng
szczelno$¢ przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady, ptaki lub gryzonie.
Zabudowa naroznikéw listwa cokolowg
Na naroznikach budynkéw listwg cokotowa nalezy docina¢, zwykle pod katem 45°. Sg
rowniez dostgpne specjalne listwy z wykonanymi wstepnie nacig¢ciami, utatwiajace ich
montaz na naroznikach.
Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych
Podang nizej metodyke klejenia ptyt stosuje si¢ w systemach klejonych oraz w systemach z
zastosowaniem tgcznikéw mechanicznych.
Przygotowanie zaprawy klejgcej.
Do klejenia izolacji termicznej, w przypadku typowych podtozy budowlanych, uzywa
si¢ fabrycznie przygotowanych zapraw klejowych na bazie cementu
z dodatkiem polimeru redyspergowalnego, gotowych do uzycia po wymieszaniu na
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budowie z wodg lub dyspersyjne masy klejowe, dajagce po wymieszaniu z cementem
zapraw¢ klejowag. Do  przyklejania  ptyt 1 wykonywania  warstw  izolacji
przeciwwilgociowych ponizej poziomu terenu nalezy zastosowa¢ odpowiednie masy
klejowe. Zaprawe klejowa nalezy przygotowa¢ wedlug zalecen producenta (instrukcje karty
techniczne).
Nakladanie kleju (do przyklejania plyt termoizolacyjnych styropianowych i z welny
mineralnej)

e Metoda obwodowo-punktowa

Jest to najpopularniejsza metoda (zwana tez metodg ,,ramki 1 plackéw"), stosowana

w przypadku nieréwnosci podtoza do10 mm.
Na ptyte nalezy nanosi¢ takg ilos¢ zaprawy, aby uwzgledniajac nierdwnosci podioza
1 mozliwga do potozenia warstwe kleju (ok. 1 do 2 cm) zapewni¢ minimum 40% efektywnej
powierzchni przyklejenia ptyty do podtoza (przy wigkszych nieréwnosciach nalezy
stosowac zréznicowanie grubosci izolacji).
Po obwodzie plyty, wzdhuz jej krawedzi nalezy nanie$¢ okoto 3-5 cm szerokosci pasmo
zaprawy i dodatkowo w $rodku plyty nalezy nalozy¢ 3-6 plackéw zaprawy o
odpowiedniej $rednicy.
UWAGA: Zaprawe klejaca nanosi sie jedynie na powierzchnie plyt izolacyjnych,
nigdy na podloze.

e Metoda grzebieniowa
Najkorzystniejsza, ale mozliwa do stosowania wytacznie na réwnych podlozach. Zaprawe
klejaca nalezy naktada¢ na cala powierzchni¢ ptyty termoizolacyjnej przy uzyciu pacy
zgbatej (zgby ok 10x10 mm).

e Uwagi dodatkowe
Ze wzgledu na hydrofobowo$¢ wetlna mineralna wymaga wstepnego szpachlowania
(,,gruntowania" klejem). Nie dotyczy to welny powlekanej fabrycznie.
Montaz ptyt termoizolacyjnych

Przed rozpoczgciem prac zwigzanych z przyklejaniem pltyt termoizolacyjnych

nalezy na S$cianie poprowadzi¢ linki pomocnicze w kierunkach poziomych
1 pionowych celem okreslenia ewentualnych odchylen od ptaszczyzny i w razie koniecznosci
podtoze odpowiednio przygotowac Linki te bedg pomocne przy biezacej kontroli réwnosci
przyklejanych ptyt. Kazda ptyte termoizolacyjna z natozona zaprawa klejaca przyciskamy
do $ciany i lekko ja przesuwamy w celu skutecznego rozprowadzenia kleju. Zaleca si¢
ulozenie najnizszego pasa na wypoziomowanej listwie cokotowej. Ptyty nalezy uktada¢ od
dotu do goéry rozmieszczajagc pasami poziomymi, z przewigzaniem na narozach ,na
mijank¢" (minigcie krawedzi pionowych min. 15 cm). Nie dotyczy to wyklejania osciezy
otworéw. Plyty nalezy dociska¢ rownomiernie, np. drewniang paca o duzej powierzchni,
sprawdzajac na biezaco przy pomocy poziomnicy réwnos¢ powierzchni. Brzeg ptyt musi
by¢ catkowicie przyklejony. Prawidlowo$¢ mocowania po zaschnigciu kleju mozna sprawdzi¢
poprzez ucisk narozy - przy prawidlowo zamocowanej ptycie nie powinno nastgpowac jej
ugiecie.
Krawedzie ptyt dociska¢ szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne
szczeliny wynikajace z dopuszczalnych tolerancji plyt termoizolacyjnych wigksze niz 2 mm
nalezy wypelni¢ klinami z tej samej izolacji. W celu uniknigcia powstania otwartej spoiny
pionowej nalezy po przycisnigciu ptyty, a przed przyklejeniem kolejnej ptyty usungé
nadmiar wyptywajacego spod niej kleju. Zabieg taki nalezy réwniez wykona¢ na
naroznikach zewnetrznych budynku.
UWAGA: klej nie moze znalez¢ sie na bocznych krawedziach piyt.
UWAGA: niedopuszczalne jest pokrywanie si¢ krawedzi plyt termoizolacyjnych z
krawedziami narozy otworéw w elewacjach.
Plyte termoizolacyjng nalezy pozostawi¢ lekko wysunieta poza naroznik, w celu
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pOzniejszego, przyciecia ich wzdluz prowadnicy. Naroznikowe krawedzie plyt
termoizolacyjnych, zaleca si¢ przeszlifowac ptasko, wzdtuz prowadnicy.
Wymagana dlugos$¢ 1acznikow

Zalezna jest od budowy Sciany oraz od grubosci ptyt termoizolacyjnych. Istniejacy
tynk nalezy traktowac jako nienosne podloze, dlatego wymagang glebokos¢ kotwienia
tacznikéw nalezy liczy¢ od poziomu wtasciwej, nosnej sciany i powinna ona odpowiadaé
co najmniej dlugos¢ strefy rozprezne;.

Do mocowania ptyt nalezy uzy¢ tacznikéw z trzpieniem plastikowym z ,,duzymi
grzybkami” o dlugosci 210 mm.
Wymagana ilo$¢ i rozklad tacznikow

Wielkosci (ilos¢ 1 rozmieszczenie facznikéw mechanicznych) zalezne sg m.in. od strefy
obcigzenia wiatrem, w ktdrej znajduje si¢ budynek oraz od wysokosci 1 miejsca wbudowania
facznika.

Przy budynkach nie wyzszych niz 20m ilos¢ tacznikéw nie moze by¢ mniejsza niz 6
szt./m? powierzchni elewacji. Przy naroznikach budynku w tzw. ,strefie naroznej"
wymagane jest zwigkszenie ilosci tacznikéw do 9 szt/m”.

Montaz Iacznik6w mechanicznych

Faczniki po uprzednim nawierceniu otworu w Scianie poprzez plyt¢ izolacyjna
zostaja osadzone w $cianie. Niedopuszczalne jest zerwanie przez taczniki struktury
izolacji.

Szlifowanie plyt termoizolacyjnych

Nieréwnosci i uskoki powierzchni plyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowa¢ do
uzyskania jednolitej ptaszczyzny (powierzchni). Jest to istotny element procesu, decydujacy
o réwnosci ocieplanej powierzchni oraz o zuzyciu materiatbw w dalszych etapach.
Szlifowanie nalezy przeprowadza¢ w taki sposéb, aby unika¢ zanieczyszczania okolicy pylem,
najlepiej poprzez stosowanie urzadzen z odsysaniem urobku do pojemnikéw szczelnych. W
przypadku koniecznosci szlifowania styropianu, z uwagi na dodatkowe utrudnienia, nalezy
zachowac szczeg6lng ostroznosc¢ i stosowac si¢ do zalecen producentow.

Szczeliny dylatacyjne ( miedzy budynkami)

Szczeliny dylatacyjne w elementach budynku lub mi¢dzy nimi powinny zostac
przeniesione na ocieplang elewacj¢. Zwykle do wykonania szczelin stosuje si¢ dwie metody:
Wykonanie szczelin dylatacyjnych zastosowaniem profilu dylatacyjnego $ciennego
lub naroznego.

W warstwie materialu ocieplajagcego (ponad szczeling w murze) wykonuje si¢
rOwnomierng pionowg lub pozioma szczeline o szerokosci ok. 15mm. Krawedzie szczeliny
nalezy wyréwnac¢. Material ociepleniowy na szerokosci ok. 20cm po obu stronach
szczeliny nalezy ptasko zeszlifowac i pokry¢ zaprawa klejaca. Profil dylatacyjny $cisng¢ i
tasme elastyczng profilu wsuna¢ do szczeliny. Katowniki profilu dylatacyjnego oraz paski z
siatki zbrojacej utozy¢ w zaprawie klejacej natozonej uprzednio na materiale
ociepleniowym 1 catos¢ przeszpachlowac. Profile Scienne szczelin dylatacyjnych osadza
si¢ od dotu do géry. Sasiadujace profile musza nachodzi¢ na siebie (gérny na dolny)
minimum 2 cm.

UWAGA: nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia szczeliny profilu dylatacyjnego
zaprawa. W tym celu profil na czas obrébki nalezy zamkna¢ np. wsuwajac w szczeline
pasek styropianu.

Of$nieza okien i drzwi

Przy obrobce osciezy okiennych i drzwiowych zaleca si¢ stosowanie specjalnych
profili ochronnych uszczelniajacych lub samorozpreznej tasmy poliuretanowej. Nalezy
starannie ociepli¢ zewnetrzne powierzchnie osciezy otworéw okiennych. Ze wzgledow
technicznych izolacja musi tam mie¢ mniejsza grubos¢ niz izolacja uktadana na Scianach
(nie moze przekroczy¢ szerokosci oscieznicy. Pozostawienie powierzchni osciezy otworéw
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okiennych bez ocieplenia moze doprowadzi¢ do przemarzania sciany wokot okien 1
pojawienia si¢ plesni na wewngetrznej powierzchni otworéw okiennych, wokét oscieznicy.
W zwigzku z tym zalecane jest stosowanie stolarki o szerszych oscieznicach i/lub
wykonanie termoizolacji tej strefy z materialtéw o nizszym wspotczynniku przewodzenia
ciepta.

Wyprawa zewnetrzna.

Podklad tynkarski

W niektérych  systemach zalecane jest uprzednie naniesienie technikg
malarska podktadu tynkarskiego.
Masy i zaprawy tynkarskie.

Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa si¢ fabrycznie
przygotowanych produktéw, zdefiniowanych w dokumencie normatywnym dla
danego zestawu wyrobow.

Wierzchnia wyprawe tynkarska nalezy naklada¢ po doktadnym wyschnigciu
warstwy zbrojonej, nie wczesniej jednak niz po 48 godzinach.

Wyprawy tynkarskie moga posiada¢ rézne faktury zgodne z kartami technicznymi i
prébkami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
W interesie wykonawcy jest dokonanie wstepnej oceny stanu podtoza oraz jakosci
i zgodnos$ci dostarczonych materiatéw budowlanych, jak réwniez prowadzenie biezacej
kontroli wykonywanych rob6t po ukonczeniu kazdego etapu ocieplenia sciany. Ma to na
celu prawidlowe wykonanie zleconych prac w ustalonym w umowie terminie. Zaniedbanie
tego obowigzku prowadzi¢ moze do nawarstwiania si¢ kolejnych btedéw, co w
konsekwencji skutkowacé bedzie zlg jakoscig prac, koniecznoscig dokonania poprawek i
ewentualnoscig zastosowania kar umownych przez zleceniodawce.
Ponizej przedstawiono wykaz czynnos$ci kontrolnych:
Kontrola podioza:
Sprawdzeniu i ocenie podlegaja:
- wyglad powierzchni podtoza, z ktérego mozna wywnioskowaé¢ o jego stopniu
zabrudzenia, zniszczenia, stabilnosci, réwnosci powierzchni, zawilgocenia
i chtonnosci. W przypadkach watpliwych konieczne jest wykonanie testu nosnosci
podtoza przeprowadzanego wg zalecen dostawcy BSO;
- odchylki geometryczne podtoza.
Kontrola dostarczonych na budowe sktadnikow BSO:
kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajacych
poszczegllne wyroby do obrotu z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu powinna
podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczeg6lnych materiatow.
Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw, nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, jakosciowej oraz ilo$ciowej
UWAGA: zgodnie z rozporzadzeniem z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 pé6z. 2041) [20] producent/dostawca nie ma obowigzku
dostarczania odbiorcy deklaracji zgodnosci.
Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac prawidtowosc¢:
e przygotowania  podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupelnienie  ubytkow,
wzmocnienie, wyréwnanie- zakresie koniecznym),
» przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,
* osadzenia facznikéw mechanicznych,
* wykonania warstwy zbrojone;j,
* wykonania (ewentualnego) gruntowania,
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* wykonania obrébek blacharskich,

* zamocowania profili,

* wykonania wyprawy tynkarskiej,

Kontrola przygotowania podtoza polega na sprawdzeniu czy podloze zostato oczyszczone,
zmyte, wyrownane, wzmocnione, czy dokonano uzupelnienia ubytkow w zakresie
koniecznym.

Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: réwnosci i ciaggtosci
powierzchni, uktadu i szerokosci spoin.

Kontrola osadzenia {gcznikow mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby 1
rozmieszczenia tacznikéw mechanicznych.

W przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegdélnosci zbudowanych z materiatéw
szczelinowych zalecane jest wykonanie prob wyrywania tgcznikow).

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu prawidlowosci zatopienia
siatki zbrojacej] w masie klejacej, wielkosci zaktadéw siatki zbrojacej, grubosci warstwy
zbrojonej, rOwnosci, przestrzegania czasu 1 warunkow twardnienia warstwy zbrojonej przed
przystgpieniem do dalszych prac. Kontroli podlega réwniez prawidtowos¢ wykonania
obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewng¢trznych, osciezy i narozy
otworéw, dylatacji, podokiennikéw, kapinoséw itp.). Sprawdzenie réwnosci warstwy
zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskie;.

Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowania polega na: sprawdzeniu cigglosci
wykonania warstwy gruntowej i jej skutecznosci.

Kontrola wykonania obrobek blacharskich polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkéw

i zabezpieczenia blacharki przed negatywnym wplywem dalszych proceséw (foliowanie)

oraz wysunigcia poza projektowang ptaszczyzne sciany.

Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej polega na: sprawdzeniu cigglosci, réwnosci

1 nadania wilasciwej zgodnej z projektem struktury. Wymagania co do réwnosci powinny

by¢ zawarte w umowie pomiedzy wykonawcg oraz inwestorem. Jesli w umowie nie ma

sprecyzowanych wytycznych co do réwnosci powierzchni oraz krawedzi nalezy przyjac:

* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie
nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej (fata dlugosci 2,0 m),

* odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wigksze niz2 mmnal m i
nie wi¢cej niz 30 mm na calej wysokosci budynku,

* dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych na calej
wysokosci kondygnacji-10mm,

* dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wigksze niz 30 mm na calej wysokosci

budynku,

* odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm.

Kontrola wykonania (ewentualnego) malowania polega na: sprawdzeniu cigglosci,

jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuktosci i wklestosci, oraz widocznych

napraw i zaprawek.

Ocena wyglgdu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni
ocieplenia. Powinna ona charakteryzowa¢ si¢ jednorodnoscig i niezmiennoscig barwy
1 faktury oraz brakiem miejscowych wypukitosci i wklestosci stwierdzanymi wzrokowo przy
swietle rozproszonym z odlegtosci > 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica
systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu 1 poziomu powinno by¢ zgodne
z ogbélnymi warunkami odbioru technicznego robét budowlanych lub z warunkami
szczegblowymi zawartymi w umowie.

Jest to dziatanie niedozwolone i sprzeczne z prawem. Udowodnienie przypadku stosowania
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.zamiennikOw" elementow systemu powoduje utrat¢ gwarancji udzielanej przez
systemodawce¢ a wykonawce naraza na kar¢ grzywny. Identyfikacja zamienionych
sktadnikow po zakonczeniu poszczegdlnych etapow robdt jest trudna 1 nierzadko
niemozliwa do dokonania. Sposobem kontroli kompletnosci moze by¢ zwrdcenie si¢ do
dostawcy systemu o potwierdzenie, czy w okresie wykonywania ocieplenia wskazana firma
wykonawcza zakupita wtasciwg dla danej realizacji ilos¢ materialéw (w odpowiedniej ilosci
1 czasie).

7. ODBIOR ROBOT
Badania w zakresie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich
wymagan, dotyczacych robét ocieopleniowych:
e Zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna
e Jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,
e Prawidlowos¢ przygotowania podioza
e Prawidlowosci wykonania ocieplenia
W trakcie dokonywania odbioru robdt nalezy dokonaé¢ oceny wykonanych robét
elewacyjnych.
Zgodnie z trescig ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla
tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym,
nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania przy odbiorze” wedlug tej normy okreslamy odchylenia wymiarowe
wykonanego tynku.
Obowigzujg takze wymagania:
e Odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7mm
e Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych tynkéw ni
powinna by¢ wigksze niz 10mm na calej wysokosci kondygnacji i 30mm na catej
wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym powierzchnia powinna posiada¢ jednorodny
i staly kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych
wypuktosci 1 wklgstosci, mozliwych do wykrycia w swietle rozproszonym.

8. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
og6lne" ST-00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
og6lne" ST-00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00
poz. 1157, Nr 120/00 pédz. 1268, Nr 5/01 po6z. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.1
190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 pdz. 1439, Nr 154/01 p6z. 1800, Nr 74/02 péz. 676)
[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja
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PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu
ekstradowanego (XPS) produkowane fabrycznie.— Specyfikacja

PN-63/B-06251 Roboty betonowe zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-C-81913:1998  Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

ST-01.04. WYMIANA STOLARKI OKIENNE]J I DRZWIOWE]J

1. WSTEP
Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t w zakresie wymiany stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej oraz montazu okien
idrzwi w budynku Zespotu Placéwek Oswiatowych w Lesnej Podlaskiej dz. geod. nr 5/1, 5/6.

Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce
1 majace na celu wymiang stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, oraz montazu nowe;j stolarki
w budynku Zespotu Placéwek Oswiatowych w Lesnej Podlaskiej dz. geod. nr 5/1, 5/6.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie wymiany stolarki okiennej 1 drzwiowej w zakresie okreslonym
w dokumentacji technicznej. Niniejsza specyfikacja zwigzana jest z wykonaniem  nizej
wymienionych robét:

- wymian¢ na nowg istniejgcej stolarki okiennej i drzwiowej

- uzupelnienie istniejacych tynkéw zewnetrznych i wewnegtrznych po wymianie

stolarki oraz ich pomalowanie
- montaz parapetow zewngetrznych blaszanych

1.4. Ogoélne wymagania

- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie
z art. 5, 22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

2. MATERIALY
Do wymiany stolarki okiennej i drzwiowej mogg by¢ stosowane wyroby produ-
centow krajowych 1 zagranicznych.

Wbudowana stolarka drzwiowa musi posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany
wedtug wymagan i w spos6b okreslony aktualnymi normami.

2.1.Stolarka
Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami.
e okna PCV
e drzwi zewnetrzne aluminiowe
e parapety zewngtrzne — z blachy powlekane;j

2.2.Tynk
Marka i sktad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
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Do zapraw cem.-wap. nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temp. otoczenia w ciggu 7 dni
od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C

Do zapraw cem.-wap. nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego.

Woda (PN-EN 1008:2004):

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora

Piasek(PN-EN 13139:2003):

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegllnosci

(nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw).

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowal piasek gruboziarnisty, do wierzchnich —
srednioziarnistych.

Nastepnie nalezy wykona¢ malowanie zgodnie z istniejagcymi kolorami i rodzajami farb.

2.3. Parapety zewnetrzne

- zewnetrzne parapety blaszane.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zar6wno w miejscu
tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga
by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesuni¢ciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymiana stolarki drzwiowej
5.1.1. Przygotowanie otworu w $cianie budynku

Otwér w murze, w ktéorym ma by¢ zamontowane okna i drzwi powinien mie¢
wymiary odpowiednio wigksze od zewnegtrznych wymiaréw oscieznicy drzwi. Otwor
powinien by¢ szerszy o 2-4cm od szerokosci oscieznicy (po 1-2cm z kazdej strony).
Przekatne nie powinny si¢ r6zni¢ o wigcej niz lem.
Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkéw.
Dolna  powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, réwna, zbudowana
z warstwy materiatu, na ktérym stabilnie mozna oprze¢ okno.

5.1.2. Ustawienie o$cieznicy w murze
Okna i1 drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina migdzy konstrukcja a murem z
obydwu stron powinna by¢ jednakowa.

5.1.3. Mocowanie okien i drzwi w murze

Drzwi zaleca si¢ mocowac za pomocg kotew stalowych lub kotkéw i wkretéw ze stali
nierdzewnej lub ocynkowanej. Zamocowanie musi gwarantowa¢ kompensacj¢ dylatacji
termicznej konstrukcji. Po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowa¢ co najmniej 2
punkty mocowania.
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Z wolnej przestrzeni pomigdzy przylegajaca czescig oscieznicy a Sciang usunac
elementy pomocnicze montazu (klocki drewniane). Wolng przestrzen pomiedzy
przylegajaca czescia oscieznicy a sciang wypelni¢ zalecanym Srodkiem uszczelniajagcym,
np. pianka poliuretanowa. Skrzydto nalozy¢ na oscieznice. Skontrolowa¢ réwnomierne
doleganie uszczelki. Po zaschnigciu pianki usung¢ jej naddatek. Dokona¢ obrobki
murarskiej. Po wyschnieciu tynku na zewnatrz po obwodzie oscieznicy uszczelnié
krawedzie silikonem.

Po zewngtrznej stronie wykonujemy izolacje, szczegélnie starannie wzdluz dolnej
ramy, narozy 1 styku z obrobka blacharska z blachy ocynkowanej. Nalezy pami¢tac, aby
zapewni¢ bardzo dobra izolacj¢ na przenikanie pary po stronie wewngtrznej szczeliny
montazowej. Jesli wneki otworéw okiennych tynkowane s3 po zamontowaniu konstrukcji
to okno lub drzwi nalezy tak zabezpieczy¢, aby tynk nie stykat si¢ z powierzchnia wyrobu.

5.2. Uzupelnienie tynkéw po wymianie i montazu stolarki

Przed przystagpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty podtynkowe, zamurowania przebicia 1 bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe.

Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godz.

W okresie wysokich temperatur S§wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zaswiadczen o jakosci wystawianych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢
z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi

6.2. Badanie gotowych elementéw powinny obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czg¢sci ruchomych.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci
1 spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania cz¢sci ruchowych,

- stan 1 wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w specyfikacji technicznej
,Wymog Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych
zakryciu.

Odbidér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane
w punktach 51 6.

Odbi6r materialow 1 robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami
wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym.
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Odbi6r powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewng¢trznego; badanie nalezy wykonac przez ocen¢ wzrokowga

8. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej
,»Wymagania ogélne" ST-00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej
,»Wymagania ogélne" ST-00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00
péz. 1157, Nr 120/00 péz. 1268, Nr 5/01 péz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.l
190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 p6z. 1439, Nr 154/01 péz. 1800, Nr 74/02 pdz. 676)
[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)
PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

ST-01. 05- ROBOTY PRZY WYKONANIU OPASKI DOOKOLA BUDYNKU WRAZ Z
PODJAZDEM DLA NIEPELNOSPRAWNYCH I REMONTEM SCHODOW

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
w zakresie wykonania opaski dookota budynku Zespotu Placéwek Oswiatowych w Lesne;j
Podlaskiej dz. geod. nr 5/1, 5/6, wraz z podjazdem dla niepetnosprawnych i remontem
schodow.

1.2. ZaKres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonania modernizacji:
- wykonanie opaski betonowej z kostki brukowej gr. 6cm wokot budynku na szerokos¢
0,6m
- wykonanie podjazdu dla niepelnosprawnych w technologii stalowe;]
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2. MATERIALY

Opaska betonowa

Warstwy:

- podbudowa — piasek gr. 25 cm

- podsypka piaskowo-cementowa gr. 10cm

- nawierzchnia-kostka brukowa famana nieregularnie 6 cm

Powierzchnia opaski ograniczona bgdzie kraweznikami betonowymi 6x30.

Remont schod6w

Remont istniejagcych schodéw wejsciowych do budynku polegat bedzie na skuciu
fragmentu stopni schodow oraz ich poszerzeniu wraz ze spocznikiem oraz uzupetnieniu
uszkodzonych miejsc warstwy cementowe]j stopni, wyréwnaniu wysokosci stopni i
oblozenie stopni gresem antyposlizgowym. Schody zabezpieczy¢ balustradami z
elementéw stalowych. Nowe balustrady wykona¢ wysokosci 1,1m z elementéw stalowych
(z rur okragtych fi 50mm).

Podjazd dla niepelnosprawnych

Przy wejsciu gtéwnym do segmentu A projektuje si¢ podjazd dla niepelnosprawnych
wykonany w technologii stalowej, oparty na stupach 2C80 potaczonych ze sobg spawem
ciaglym, zabetonowanych w stopach fundamentowych o wymiarach 30x30cm. Na stupach
przymocowac¢ belk¢ policzkowa wykonang z dwuteownika NP100, za pomoca blach i
marek stalowych. Do dwuteownika przymocowa¢ strzemiona wykonane z ceownikéw
C40, nastgpnie wykona¢ obramowanie z katownika 45x45x4mm. Na wykonang
konstrukcje no$ng potozy¢ kratownice stalowa.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu
tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatéw.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Materialy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniem, przesunigciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Potlozenie kostki brukowej dookota budynku

Korytowanie.

Tak nazywa si¢ usuwanie wierzchniej warstwy gruntu pod przyszia nawierzchni¢. Wybiera
si¢ warstwe grubosci ok. 35 cm - tym wigksza, im wigksze bedg przewidywane obcigzenia
nawierzchni; uwzglednia si¢ réwniez rodzaj gruntu. Po doktadnym oczyszczeniu wykopu z
korzeni jego dno wyréwnuje si¢ 1 zageszcza (ubija, aby zapobiec w przysztosci osiadaniu
gruntu pod wplywem obcigzen). Jesli grunt w rejonie przyszlej nawierzchni jest mocno
wilgotny, moze by¢ konieczne zastosowanie pod nig warstwy podkiadu z kruszywa lub
tzw. geosyntetykow.

Niwelacja.

Dno wykopu nalezy uformowac z uwzglednieniem docelowych spadkéw nawierzchni oraz
linii odwadniajacych. Doktadne wyréwnywanie dna jest bardzo wazne i moze zdecydowac
o trwalosci nawierzchni. Wykonanie tej pracy powinno si¢ wigc powierzy¢ doswiadczonej
ekipie wyposazonej w specjalistyczne maszyny: rowniarke, zageszczarke dynamiczng,
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plyte wibracyjna, niwelator, a nawet spychacz. Tylko na niewielkich powierzchniach
roboty te wykonuje si¢ recznie.

Podbudowa.

Od niej zalezy bezpieczne przeniesienie na grunt obcigzen z nawierzchni, to znaczy sit
nacisku i tarcia. Material na podbudow¢ powinien by¢ przepuszczalny dla wody - moga to
by¢ tluczen, zwir, grys, zuzel lub pospotka (mieszanina zwiru z piaskiem). Grubos¢ tej
warstwy powinna by¢ dobrana do przewidywanego obcigzenia nawierzchni o gr. 6 cm
Podbudowe uklada si¢ warstwami grubosci okoto 25 cm ( ubity piasek ), mieszanka
cementowo — piaskowa 10 cm, kazda z nich zagegszczajac i wyréwnujac, aby mialy taka
sama grubos¢ na calej powierzchni podjazdu czy sciezki.

Uktadanie kostki

Zaczyna si¢ zawsze od obramowania nawierzchni. W zaleznosci od jej obcigzenia stosuje
si¢ do tego r6zne materiaty.

Uktadanie kostki rozpoczyna si¢ od brzegu nawierzchni ku srodkowi, aby nie niszczy¢
przygotowanego wczesniej podtoza. Uktada sie ja tak, by jej gérna powierzchnia znalazta
si¢ okolo 1 cm powyze] docelowego poziomu, poniewaz na koniec osiadzie wskutek
ubijania. Bardzo wazne jest staranne utozenie pierwszych rzgdéw, bo wtedy decyduje si¢ o
tym, czy konieczne bedzie przycinanie kostek, czego oczywiscie powinno si¢ unikac.
Uwaga! W trakcie uktadania kostki dobrze jest po nig siega¢ z przynajmniej trzech
réznych palet. Zapewnia to rOwnomierne roztozenie na catej powierzchni materialu o
odmiennych odcieniach. Réznice w kolorystyce sa rzecza naturalng, poniewaz do
produkcji kostki stosowane sg naturalne kruszywa, ktére ze swej natury nie sg catkowicie
jednorodne. Caty czas nalezy kontrolowa¢ szerokos$¢ spoin, a takze spadki ukladanej
przestrzeni. Dobremu taczeniu poszczegdlnych kostek stuza tez specjalne wypustki w ich
bocznych $ciankach. Szczeliny miedzy kostkami wypetnia si¢ suchym piaskiem o frakcji
1-2 mm. Na koncu suchg i zamieciong nawierzchni¢ zageszcza si¢ plyta wibracyjng ze
specjalng ostong z tworzywa sztucznego (PVC lub twardej gumy), ktéra zapobiega
uszkodzeniom kostek. Prac¢ t¢ wykonuje si¢ kilkakrotnie, od brzegéw do srodka, za
kazdym razem ponownie zapelniajac szczeliny i zamiatajagc powierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagana jakos$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-
swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub in-
nym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdét materiatéw, ktérych wilasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rdwniez materialéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki,
dylatacji.

7.0DBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

7.1. Odbioér materiatéw 1 robot powinien obejmowac sprawdzenie wlasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

7.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktérych wlasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatlow
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przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7.3. Wyniki odbioré6w materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7.4. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocen¢ wzrokowa,

Wymagana jako$¢ materialdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkoéw ogélnych wykonania robot.

8. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji techniczne;j
,Wymagania og6élne" ST-00

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji techniczne;j
,»Wymagania og6élne" ST-00

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-68/B-06050 ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych

- PN-EN 1008:2004: Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

- PN-EN 197-1:2002: Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

- PN-EN 13139:2003: Kruszywa do zaprawy.

- PN-70/B-10100: Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-74/B-30175: Kit asfaltowy uszczelniajacy

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 106100 poz. 1126, Nr 109100 poz.

1157, Nr 120100 poz. 1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz. 1085, Nr 110101 poz. 1190, Nr

115101 poz. 1229, Nr 129101 poz. 1439)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie

ogllnych przepiséw bezpieczefistwa 1 higieny pracy (Dz. U. 129/97 poz. 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow

technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/02 poz. 690, Nr

33/03 poz. 270).
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