PODWOJNE UTRWALENIE POWIERZCHNIOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonawstwem podwdjnego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni podczas wykonywania zadania:

Przebudowa drogi, dz. ew. nr 1261 w km 0+000 — 0+360 w miejscowosci Kurylowka
Przebudowa drogi dz. nr ewid. 114, 115 - ciag drog w km 0+000 — 0+450 w miejscowosci
Ozanna

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym 1 kontraktowym
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

2. PODBUDOWA Z KRUSZYW LAMANYCH STABILIZOWANYCH
MECHANICZNIE

2.1. Kruszywa

2.1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robodt
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy zasadniczej z kruszywa famanego - mieszanka
niezwiazana 0 — 63 mm oraz 0— 31,5 mm; o nastgpujacych grubosciach po zageszczeniu: -

10 cm i 7cm,

2.1.2. Okres$lenia podstawowe :

Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu
w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

Podbudowa 7 kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej warstw
zageszezonej mieszanki, ktora stanowi warstwe no$na nawierzchni drogowej

2.1.3. Rodzaje materiatow.

Materialem do wykonania podbudowy zasadniczej z kruszyw famanych stabilizowanych
mechanicznie powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca
skalnego lub kamieni narzutowych 1 otoczakow albo ziarn zwiru wigkszych od 8mm.
Mieszanki powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 6 WT-4 2010 Warunki
,»Wymagania Techniczne” — ,,Mieszanki niezwiazane do drég krajowych”

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych 1 bez domieszek gliny. Przed
przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajace
wyroby budowlane do obrotu 1 powszechnego stosowania (np. deklaracje wtasciwosci
uzytkowych, wyniki badan) 1 przedstawi¢ Zamawiajacemu do akceptacji.

2.1.4. Rodzaje materiatow.

Sprze¢t do wykonania robot Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia korzystania z
nastgpujacego sprzgtu:

a) rowniarki lub uktadarki do roztozenia mieszanki. Za zgoda Inspektora Nadzoru do
rozktadania mieszanki na drogach o ruchu mniejszym od cigzkiego mozna dopuscic
spycharki.

b) walce ogumione 1 stalowe wibracyjne lub statyczne,

¢) plyty wibracyjne lub ubijaki mechaniczne do zaggszczania w miejscach trudnodostepnych

2.1.5. Transport materialow.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami,



nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport pozostatych materiatow powinien
odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

2.1.6. Sktadowanie kruszyw. Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach
zlokalizowanych jak najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia.
Podloze sktadowiska powinno by¢ réwne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni
zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru.
Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek beda sktadowane oddzielnie, w sposob
umozliwiajacy ich mieszanie si¢ zaroOwno w czasie sktadowania, jak rowniez tadowania 1
transportu.

2.1.7. Wbudowywanie 1 zaggszczanie mieszanki.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby
jej ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubos$¢
pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 10cm po zaggszczeniu. Warstwa
podbudowy powinna by¢ roztozona w sposdb zapewniajacy osiagni¢cie wymaganych
spadkow 1 rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sklada si¢ z wigcej niz jedne;j
warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana 1 zaggszczona z
zachowaniem wymaganych spadkéw 1 rzednych wysokosciowych. Rozpoczgcie budowy
kazdej nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez
Zamawiajacego. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb zapewniajacy
osiagni¢cie wymaganych spadkow i1 rzednych wysokosciowych. W miejscach, gdzie
widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem wymieni¢ kruszywo na
materiat o odpowiednich wiasciwosciach. Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas
zageszezania powinna odpowiada¢ wilgotnos$ci optymalnej, okreslonej wedtug proby
Proctora, zgodnie z PN-EN 132862:2010. Material nadmiernie nawilgocony, powinien zostac¢
osuszony przez mieszanie 1 napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza
od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslona iloscia wody 1
rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza
od optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszanke nalezy osuszy¢. Wskaznik zaggszczenia
podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiada¢ przyj¢temu poziomowi wskaznika
nosnosci podbudowy wg tablicy 4.

2.1.8. Utrzymanie podbudowy.

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana
w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Zamawiajacego,
gotowa podbudoweg do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie
uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z
niewlasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawcg robot.

2.1.9. Szerokos$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze rdzni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10cm, -
Scm.

2.1.10. Spadki poprzeczne podbudowy.

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tolerancja + 0,5%.

2.1.11. Grubo$¢ podbudowy.
Grubos$¢ podbudowy nie moze si¢ rozni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz + 5%,

3. PODWOJNE UTRWALENIE POWIERZCHNIOWE



3.1. Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem polegajacym na
kolejnym rozlozeniu:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa,

- drugiej warstwy lepiszcza,

- warstwy drobniejszego kruszywa.

3.1.1 Kruszywa

Wymagania dotyczace kruszyw. Do podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nalezy
stosowac kruszywo tamane ( grys bazaltowy) o frakcjach: 5+8 mm, 8+12 mm speiniajace
wymagania zgodnie z norma PN-EN 13043 przy jednoczesnym uwzglednieniu uscislen
zawartych w niniejszej SST.

3.1.2 Skladowanie kruszyw.

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach

zlokalizowanych jak najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia.
Podloze sktadowiska powinno by¢ réwne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni
zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru.
Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i1 gatunek beda sktadowane oddzielnie, w sposob
umozliwiajacy ich mieszanie si¢ zaroOwno w czasie sktadowania, jak rowniez tadowania 1
transportu.

3.2. Lepiszcza

3.2.1. Wymagania dla lepiszczy.

Niniejsza SST uwzglednia jako lepiszcze do powierzchniowego utrwalenia, tylko drogowa
emulsje asfaltowa szybkorozpadowa modyfikowane rodzaju K1-70MP, spetniajaca
wymagania zawarte w tablicy 1 zgodnie z opracowaniem ,,Warunki techniczne. Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe Em-94” - IBDiM - 1994 . Wykonawca do wykonania
powierzchniowych utrwalen zapewni lepiszcza od jednego dostawcy.

3.3. Sprzet

Wykonawca przystgpujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazaé
si¢ mozliwos$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— skraplarki do powierzchniowych utrwalen (z elektronicznym sterowaniem pozwalajacy
na precyzyjne dozowanie emulsji 1 kruszywa),

- walca drogowego ogumionego (do przywalowania roztozonego kruszywa),

- agregatu ssacego (odkurzacz do zbierania kruszywa) - do usuwania luznego kruszywa
po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia.

3.4. Transport

3.4.1 Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatlami
(asortymentami) 1 nadmiernym zawilgoceniem.

3.4.2. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywac si¢ odpowiednio przystosowanymi do tego materiatu
cysternami samochodowymi. Wyjatkowo, za zgoda Zamawiajacego, dopuszcza si¢

do transportu emulsji beczki lub inne pojemniki stalowe.

3.5. Wykonanie robot

3.5.1. Zalozenia

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem, ktory pozwalana uszczelnienie
istniejacej nawierzchni, zapewnia dobre wlasciwos$ci przeciwposlizgowe, natomiast nie
wplywa na poprawe nosnosci i rownosci.



3.5.2. Ocena stanu powierzchni istniejacej nawierzchni. Dla ustalenia rzeczywistej ilo$ci
lepiszcza 1 wielkosci frakcji kruszywa pierwszej warstwy powierzchniowego utrwalenia,
nalezy oceni¢ stopien twardosci 1 tekstur¢ powierzchni istniejacej nawierzchni. Przy
okreslaniu stanu powierzchni dopuszcza si¢ stosowanie przez Wykonawce innych metod
oceny stanu nawierzchni zaaprobowanych przez Zamawiajacego.

3.5.3. Ustalenie ilo$ci gryséw. Ustalenie rzeczywistej ilosci grysoOw zaleca si¢ dokonaé
zgodnie z opracowaniem ,,Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozkladanego
lepiszcza 1 kruszywa”. Ustalone wg wymienionego opracowania ilosci grysow dla
podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni nalezy skorygowac:

—dla pierwszej warstwy grysu o -5%,

—dla drugiej warstwy grysu o +5%.

3.5.4. Ustalenie ilosci lepiszcza. Ostatecznag ilos¢ lepiszcza dla kazdego

wydzielonego odcinka drogi lub placu nalezy przyja¢ $rednio 8dm’/m’ dla pierwszej warstwy
i 10dm’/m’ dla drugiej warstwy.

3.5.5. Zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca moze przystapic tylko woéwczas,
gdy przyczepno$¢ aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji okre$lona zgodnie z
norma BN-70/8931-08 bedzie wicksza od 85%.

Jezeli przyczepno$¢ aktywna bedzie mniejsza od 85%, to nalezy ja zwigkszy¢ przez ogrzanie,
wysuszenie lub odpylenie kruszywa bezposrednio przed jego rozlozeniem na nawierzchni.
3.5.6. Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest
nizsza od +100C przy stosowaniu asfaltowej emulsji asfaltowe;j

Nie dopuszcza si¢ przystapienia do robot podczas opadéw atmosferycznych.

3.5.7. Rozkladanie lepiszcza

Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiadac¢ nastgpujaca temperaturg:

—emulsja K1-70MP - od 65 do 75.C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na potowie jezdni, to ztacze srodkowe przy
drugiej warstwie powinno by¢ przesunigte od 15 do 30 cm, przy czym zalecane jest
wykonanie powierzchniowego utrwalenia na catej szerokosci jezdni w tym samym dniu.
Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigtac, ze wiasciwa jednorodnos$¢ i
los¢ lepiszcza uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krotkiej chwili od momentu otwarcia jego
wyptywu.

3.5.8. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane rownomierng warstwa w ilosci ustalonej wg pkt 3.5.3.,
na §wiezo roztozonej warstwie lepiszcza. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas, jaki
uptywa od chwili rozlozenia lepiszcza do chwili roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie
jak najkrotszy (kilka sekund).

3.5.9. Walowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pdzniej niz po 5 minutach nalezy przystapi¢ do
jego walowania. Do walowania powierzchniowych utrwalen najbardziej przydatne sa walce
ogumione 8-10Mg. Dla uzyskania wtasciwego przywatowania mozna przyjac, co najmniej 5-
krotne przejscie walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci
od 8 do 10 km/h.

Przy wykonywaniu podwdjnego powierzchniowego utrwalenia, pierwsza warstwe kruszywa
watuje si¢ tylko wstepnie (jedno przejscie walca).

3.6 Kontrola jakosci robot
3.6.1. Badania przed przystapieniem do robot



Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza i kruszywa
lub przedstawi¢ dokumenty stwierdzajace dopuszczenie do stosowania w budownictwie (np.
deklaracje zgodnosci z polskimi normami lub aprobatami technicznymi) w odniesieniu do
wbudowywanych materiatoéw 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Zamawiajacemu do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci lepiszcza i1 kruszywa.

3.6.2. Badania w czasie robot

Sprawdzanie stanu czystosci nawierzchni. W trakcie prowadzonych robot Wykonawca
powinien sprawdza¢ stan powierzchni nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane
powierzchniowe utrwalenie — powinna by¢ wyremontowana oraz oczyszczona z
zanieczyszczen.

Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa. Dozowanie ilo$ci lepiszcza 1 kruszywa nalezy
wykonywa¢ jak badania testowe, wedlug metod opisanych w opracowaniu GDDP.
Sprawdzenie temperatury otoczenia 1 nawierzchni. Wykonawca zobowiazany jest do
prowadzenia codziennych pomiaro6w temperatury otoczenia i nawierzchni, co do zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w pkt 3.5.6.

Sprawdzanie temperatury lepiszcza. Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia statych
pomiardw temperatury lepiszcza — rozkladana emulsja asfaltowa powinna posiada¢
temperaturg od 650C do 75.C.

3.7 Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego utrwalenia
3.7.1. Szerokos¢ nawierzchni. Po zakonczeniu robot, tj. po okresie pielggnacii,
Wykonawca w obecno$ci Zamawiajacego dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego
utrwalenia, co 100 m z doktadnoscia do £ 1 cm. Szeroko$¢ nie powinna si¢ r6zni¢ od
projektowanej wigcej niz o + 5 cm.

3.7.1. Ocena wygladu zewngtrznego powierzchniowego utrwalenia.

Powierzchniowe utrwalenie powinno si¢ charakteryzowac¢ jednorodnym wygladem
zewngtrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ rOwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi wyrazna gruba makrostrukturg. Dopuszcza sig
zloty kruszywa rzg¢du 5%.

3.8. Przepisy zwiazane

3.8.1. Normy

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych

1.PN-EN 13043

Kruszywa do mieszanek bitumicznych 1 powierzchniowych utrwalen

stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych powierzchniach

przeznaczonych do ruchu

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem
Englera

3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy bitumicznych do kruszyw
3.8.1. Inne dokumenty

1. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozkladanego lepiszcza 1 kruszywa.
Opracowanie zalecane przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia
1992-02-03.

2. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94. IBDiM, Warszawa
1994.

3. Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow 1 zwirow kruszonych produkowanych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych.
MK-CZDP1984.

4. Zatacznik do OST D-05.03.08+05.03.10 - ,,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia.



Wytyczne 1 zalecenia”.

4. POBOCZA UTWARDZONE KRUSZYWEM

4.1. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonaniem i odbiorem utwardzonego pobocza za pomoca kruszywa naturalnego
niezwiazanego (dawniej nazywanego ,.kruszywem stabilizowanym mechanicznie”).
Utwardzone pobocze moze by¢ wykonane na istniejacym poboczu gruntowym (wymagajac
wykonania w nim koryta), wzglednie moze by¢ wykonane jednocze$nie z nawierzchnig jezdni
w czasie budowy nowej drogi (nie wymagajac koryta).

4.2. Okreslenia podstawowe

Pobocze — czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow,
umieszczenia urzadzen organizacji 1 bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca
jednoczes$nie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Utwardzone pobocze — czg$¢ pobocza drogowego, posiadajaca w ciagu catego roku
nos$no$¢ wystarczajaca do przejecia obciazenia statycznego od kot samochodow,
dopuszczonych do ruchu na drodze.

Gruntowe pobocze — czg$¢ pobocza drogowego, stanowigca obrzeze utwardzonego
pobocza, przeznaczona do ustawiania znakoéw 1 urzadzen zabezpieczenia ruchu.
Utwardzenie pobocza kruszywem naturalnym niezwiqzanym — proces technologiczny,
polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu w optymalnej wilgotnos$ci kruszywa o wilasciwie
dobranym uziarnieniu

4.3. Materialy

4.3.1. Materialy do wykonania utwardzonego pobocza

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzonego pobocza sa: kruszywo naturalne,
woda.

4.3.2. Kruszywo

Do utwardzenia pobocza nalezy stosowac¢ kruszywo naturalne o uziarnieniu 0/31,5 mm,
odpowiadajace wymaganiom PN-EN 13242:2004 lub PN-EN 13285:2004

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obeych 1 bez domieszek gliny.
Zaleca si¢ uzycie kruszywa o jasnej barwie.

4.3.3. Woda

Nalezy stosowac przy watowaniu nawierzchni kazda czysta wodg z rzek, jezior, stawow i
innych zbiornikow otwartych oraz wodg studzienna 1 wodociagowa. Nie nalezy stosowac
wody z widocznymi zanieczyszczeniami, np. $mieciami, roslinnoscia wodna, odpadami
przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

4.3.4. Sktadowanie kruszyw

Okresowo sktadowane kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem 1
zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi. Podloze w miejscu skladowania kruszyw
powinno by¢ rowne, utwardzone 1 odwodnione.

4.4. Sprzet

4.4.1. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznos$ci od potrzeb, powinien wykazac si¢
mozliwoscia korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjgtej metody robot, jak:

— réwniarki albo uktadarki do rozktadania mieszanki kruszywa,

— walce lub ptytowe zageszczarki wibracyjne,



— przewozne zbiorniki na wodg do zwilzania mieszanki, wyposazone w urzadzenia do
rownomiernego 1 kontrolowanego dozowania wody,

— koparki do wykonania koryta, w przypadku utwardzania istniejacego pobocza gruntowego.
Nalezy korzysta¢ ze sprz¢tu, ktéry powinien by¢ dostosowany swoimi wymiarami do
warunkow pracy w korycie, przygotowanym do utozenia konstrukcji utwardzonego pobocza.

4.5. Wykonanie rob6t

4.1. Zasady wykonywania robot

Sposdb wykonania robdt powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. W przypadku

braku wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji

oraz z informacji podanych w zatacznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie koryta,

3. ulozenie nawierzchni utwardzonego pobocza (wytworzenie i wbudowanie mieszanki),

4. roboty wykonczeniowe.

4.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub

wskazan Zamawiajacego

— ustali¢ lokalizacje terenu robot,

— przeprowadzi¢ obliczenia 1 pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia
robot oraz ustalenia danych wysokosciowych,

— usuna¢ przeszkody, np. elementy drog, ew. shupki, zatrawienie itd.,

— ew. splantowac pobocze istniejace,

— zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do rozpoczgcia budowy.

4.3. Wykonanie koryta i przygotowanie podloza

Koryto wykonuje si¢ w przypadku utwardzania pobocza istniejacego gruntowego.

Koryto powinno by¢ wykonane bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni utwardzonego pobocza. Wczesniejsze wykonanie koryta jest
mozliwe

wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie
posiadanych maszyn.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sa roboty i do trudnosci jego odspojenia. Grunt odspojony w czasie
wykonywania

koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej 1 ST, t;.
wbudowany w nasyp lub odwieziony na odklad w miejsce wskazane lub zaaprobowane przez
Przed przystapieniem do profilowania dna koryta, podtoze powinno by¢ oczyszczone z
wszelkich zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzic¢, czy
istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rz¢dnych
podloza. Koryto po wyprofilowaniu 1 zaggszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robo6t zwiazanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania nawierzchni, to
powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez
roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli podtoze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania nawierzchni mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.



4.4. Wbudowanie 1 zaggszczenie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy pomocy
uktadarki lub rowniarki, z zachowaniem wymaganych spadkow 1 rzednych wysokosciowych.
Zaleca sig, aby grubos$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie przekraczata 10 cm po
zageszezeniu. Rozpoczgcie budowy nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze
poprzedniej warstwy przez Zamawiajacego. Zaggszczanie nalezy rozpoczac od dolne;j
krawedzi 1 przesuwaé pasami podiuznymi, czesciowo nakladajacymi sig, w kierunku gorne;j
krawedzi. Nierownosci 1 zaglebienia powstajace w czasie zageszczania powinny by¢
wyrownywane biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa 1 dodanie badZ usunigcie
materiatlu, az do otrzymania roéwnej powierzchni.

Do zaggszczenia zaleca sig stosowanie maszyn (np. walcéw, zaggszczarek ptytowych) o
szerokos$ci nie wigkszej niz szeroko$¢ utwardzonego pobocza.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci

optymalnej z tolerancja + 2%. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony
przez mieszanie 1 napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest
nizsza od optymalnej, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscia wody 1
roOwnomiernie wymieszana.

Przy wbudowywaniu 1 zaggszczaniu kruszywa na utwardzonym poboczu nalezy

zwréci¢ szczegldlna uwage na wlasciwe jego wykonanie przy krawedzi jezdni. Styk jezdni 1
utwardzonego pobocza powinien by¢ rowny 1 szczelny.

4.4. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa 1 ST. Do robot
wykonczeniowych naleza prace zwiazane z dostosowaniem wykonanych robot do
istniejacych

warunkow terenowych, takie jak:

- wyrOwnanie poziomu utwardzonego pobocza i1 gruntowego pobocza z ewentualnym
splantowaniem istniejacego gruntowego pobocza,

- odtworzenie przeszkdd czasowo usunigtych,

- niezbg¢dne uzupetnienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, np. zatrawienia,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

4.5. Ogoblne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami
Zamawiajacego.

Wykonane utwardzone pobocze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

— szeroko$¢ utwardzonego pobocza moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej nie wigce]
niz +10 cmi-5 cm,

— nierd0wnosci pobocza mierzone 4-metrowa tata nie moga przekracza¢ 10 mm,

— spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja = 0,5%,

— roznice wysokosciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm,
— grubo$¢ utwardzonego pobocza nie moze si¢ rozni¢ od grubosci projektowanej o = 10%.

5. PROFILOWANIE I ZAGESZCZENIE PODLOZY

5.1. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt przy wykonaniu
koryt, wyprofilowaniu 1 zaggszczeniu powierzchni podtozy drég 1 placow



5.2. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢

z Dokumentacja Projektowa, SST 1 poleceniami Zamawiajacego.

5.2. Sprzet

Sprzet mechaniczny do wykonania i profilowania 1 zaggszczenia koryta ziemnego pod
nawierzchnie:

- rowniarki

- spycharki

- walce 1 zaggszczarki wibracyjne

5.3. Zakres wykonywanych robot

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania profilowania i zaggszczenia podtoza dopiero
po zakonczeniu 1 odebraniu robo6t zwiazanych z wykonaniem elementéw odwodnienia

w korpusie ziemnym.

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonywania profilowania 1 zaggszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczgciem robdt zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Weczesniejsze przystapienie do wykonania profilowania 1 zagegszczania podtoza

1 wykonywanie tych robot z wyprzedzeniem jest mozliwe wylacznie za zgoda
Zamawiajacego, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zaggszczonym nie moze odbywac si¢ ruch
budowlany, niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
5.3.1. Profilowanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usuna¢ bloto 1 grunt, ktory ulegl nadmiernemu nawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza, ktoére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzié, czy
istniejace rz¢dne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych
podioza. Zaleca si¢ aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze
niz projektowane rzedne podloza.

Do profilowania podloza stosowa¢ rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany

w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Zamawiajacego.

5.2.3. Zaggszczanie podloza

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego doggszczenia przez
walowanie. Jakiekolwiek nierdwnosci powstale przy zaggszczaniu powinny by¢ naprawione
przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez Zamawiajacego.

Jezeli po wykonaniu robo6t zwiazanych z profilowaniem 1 zageszczeniem podioza nastapi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpuje natychmiast do uktadania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez rozlozenie folii lub inny sposob zaakceptowany przez Zamawiajacego.
Jezeli wyprofilowane 1 zaggszczone podioze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to przed
przystapieniem do uktadania podbudowy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego
osuszenia.

Po osuszeniu podtoza Zamawiajacy oceni jego stan i ewentualnie zleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to
dodatkowe naprawy wykona on na wlasny koszt.



