SPIS TRESCI:

L WSTEP ettt e ettt e ettt e ettt e e st e e nbeeeenbeeeenseeeenbeeeenneeas 2
1.1 Przedmiot Specyfikacji TEChNICZNE] ......cceeuviiiiiiiiieeeeee e e 2
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji TeChNICZNE].......cceeeeeriiiiiiiiiieeee e e e e e e 2
1.3 Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczng..........cccuvvvvvieieeeiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeee e 2
1.4 OKreslenia POAStAWOWE ......cceeiiiiiiiiiieeeeeeeecciiiie et e e e e e ettt ee e e e e e e s abaaeeeeeeeessnnsnsaaeaeeeeessnnnnes 2
1.5 Wymagania dOtyCZaCe TODOL .........uuiiiiieeeeiiiiiiiieeee e e e ettt ee e e e e e e earateeeeeeeeessnsaraaeeeeeeeesnnnes 3
2 MATERIALY ottt ettt e et e ettt e e st e e et e e s e e enbeeeenseeesnneeas 3
2.1 RUIOCIQZT GrAWILACYJIIC .. vvvvreeeeeeesiiiiiiieeeeeeeeeeeiitieeeeeeeeeesssnnastraeeeeeeeessanssssaneeeeessssnnnssssneeeeeeeens 3
2.2 RUIOCIAZT HHOCZNG ...ttt e e e et e e e e e e et a e e e e e e eeennnassaaaeaeeeeas 3
2.3 Studzienki rewizyjno — kontrolne Dnd25 .........ccoviiiiiiiiiiiee e 4
2.4 Studzienki rewizyjno — kontrolne Dnl000 ............cccoeeeiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee e 4
2.5 POMPOWNIE SCIEKOW ..ottt 5
2.6 KruSZyWO Na POASYPKE ...vvvriiieeeeiiiiiiiiiieee ettt e e ettt e e e e e e et e e e e e e e esnnnnabaneaeeeeeeas 7
2.7 BRIOM ettt e e ettt e e e e e ettt et e e e e e e ettt e eeeeeas 7
2.8 Skladowanie materialOW ..........cooouiiiiiiiiiiiiii e 8
I o 2V 218 PRSPPI 8
4 TRANSPORT ...ttt ettt et e et e ettt e e et e e e nb e e e st eeeanbeeeenteeeanseeesnseeennneeas 9
4.1 Transport TUr 1 KSZEAMEK .......coiiieiiiieee e e e e e e e 9
4.2 TranSPOTt ATTNATUTY ......uvvviirreeeeeeseiiiitreeeeeeeeeaaearareeeeeeseessssnesssseeeeessssssssssssseeeeessssssssssssseeeeeees 9
4.3 Transport StUAZIENEK ..........oiiiiiieiiiieeee e e e e e e e e e e e e e s nearaaaeeeeeeeas 9
4.4 Transport POKIYW 1 WIAZOW ...ceeeiiiiiiiiiiiee e e e e e e e e e e e e e e 10
4.5 Transport MIESZaNKi DELONMOWE]........uvuiiieeeeeiriiiiiiiieeeeeeeeeeiiiieeeeeeeeessitrreeeeeeeeessnennaaneeeeeeens 10
4.6 TTanSPOTt KIUSZYW ..ccuuvviiiiiieeeeeeeiiiiiiieeeeeeeeeeeeitaeeeeeeeeessseasaraeeaeesesassssseseeaeeseessnssssaneaeaesens 10
4.7 TranSPOTt POIMPOWIL.....uvvrrrrreeeeereeerrrreeeeeeesaaserarrreeeeessssasnsssseeeeesessmssssssseeeeesessmmsssssseeeeeees 10
5 WYKONANIE ROBOT ..ot 10
5.1 Wymagania OZOINE ........ccceeeiiiiiiiiiiiiee e e ettt ee e e e e ettt e e e e e e e essaraareeeeeeesssnsnbareaaeeeeenannnes 10
5.2 RODOLY PIZYZOTOWAWCZE ....eeeeiiiiiiiiieeeeeeeeeiiiiteeeeeeeeseiataaeeeeeeeessnnasaaeeeeeeeeesannssssneaaeeeesnnnnes 10
5.3 RODOLY MOMEAZOWE .....vviiiieeeeeiiiiiiiiee e e e e eeeiit e e e e e e e ettt aeeeeeeeessssabaaeeeeeeeesssnsssanaaaeesesnnnnnns 10
5.4 Zasypanie WYKOPOW 11Ch ZAZESZCZEMIE ........uvvveeeeeeeiiiiiiiiieeeeeeeeeiiiiiieeeeeeeeeesennrreeeeeeeeennnnns 12
5.5 Proba SZCZEINOSCI. .....eeieiiiiiiiiee e e e 12
5.6 POMPOWNIE SCICKOW ....eviiiiieiiiiiiiiiieiee e e eeeeiitee e e e e e e ettt e e e e e e e ssaraaeeeeeeeeeesnnssbaeeaeeaeeesnnnnns 12
5.7 Skrzyzowania sieci z istni€jacym UZbrojeniem teIeNU .........eeeeeerreiuvrrrreeeeeeeeaeierrrreeeeeeessnnnnns 12
5.8 Wady rob6t spowodowane przez poprzednich wykonawcoOw ............ccceveeeeerciiiiiieeeeeeeennnnn, 13
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT .....oouiuiimiiiineiieieie i 13
6.1 Wymagania OZOINE ........ccceeeiiiiiiiiiiiiee e e ettt e e e e eeert e e e e e e e e e abaeeeeeeeeeeasnsnaaraeaeeeeenannnes 13
6.2 Kontrola 1 badanie w trakcie robOt 1 0dbIOTU .....ceeeeeeiiiiiiiiiiiee e 13
6.3 Dopuszczalne tolerancje 1 Wymagania............veeeeeeeeerreiuiireeeeeeeesssiiriereeeeeeessssnnsereeeeesesnnnnns 14
7 OBMIAR ROBOT ..ottt 14
7.1 Ogblne zasady ODMIAIU TODOL ........eeiiieeieiiiiiiiiiiee e e e e e e e e e e e reeeeeeeeennnees 14
7.2 JednOStKT ODIMIATUL. .....eeiiiiiiiiiiiiitt ettt e ettt e e et e e e e e e eabbeeee s 14
8 ODBIOR ROBOT ..ottt 14
8.1 Ogodlne zasady 0dbIOTU TODOL ......eviiiiiieeiiiiiiiiieee et e et e e e e e e e arareeeeeeeeennnees 14
8.2 Warunki szczegotowe 0dbioru TODOL...........uvviiiiieiiiiiiiiieeee e 14
9 PODSTAWA PEATNOSCI ..o 15
0.1 OZOINE WYMAZANIA .....vvvieieeeeiiiiiiiieeeeeeeeeeiitieeeeeeeeessaaataeeeeeeeesasasnrsseeeeeseesssnsssssreeeeesesnnnnses 15
0.2 PRATIIOSCL .ttt e e et e e e e e e e ebbaee s 15
10 PRZEPISY ZWIAZANE ...ttt ettt e e e e 15
L0 B 0] 0 1| 15

TO2 TINE (.o 15



1 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robdt instalacyjnych kanalizacyjnych zwiazanych z ,BUDOWA SIECI KANALIZACIJI
SANITARNEJ Z PRZYLACZAMI, POMPOWNIAMI SCIEKOW 1 ICH ZASILANIEM
ENERGETYCZNYM W MIEJSCOWOSCI WOLKA EAMANA - GMINA KURYLOWKA”

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
budowa sieci kanalizacji sanitarne;.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z
Dokumentacja Projektowa oraz specyfikacja ,,Wymagania ogo6lne”.

Kanalizacja sanitarna — sie¢ kanalizacyjna zewngtrzna przeznaczona do odprowadzenia
sciekow bytowo gospodarczych.

Kanalizacja grawitacyjna — system kanalizacyjny, w ktorym przeptyw $ciekoOw nastepuje dzieki
sile ciezkosci.

Kanat — liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania $ciekow.

Kolektor glowny — kanat przeznaczony do zbierania S$ciekow z kanalow bocznych 1
odprowadzenia ich do odbiornika.

Studzienka kanalizacyjna — studzienka rewizyjna — na kanale nieprzetazowym przeznaczona do
kontroli i prawidlowej eksploatacji kanatow.

Studzienka przelotowa — studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na zalamaniach osi kanatlu w
planie, na zatamaniach spadku kanatu oraz na odcinkach prostych.

Studzienka polqczeniowa — studzienka kanalizacyjna przeznaczona do laczenia co najmniej
dwoéch kanatow doplywowych w jeden kanat odptywowy.

Komora robocza — zasadnicza czg$¢ studzienki przeznaczona do czynnosci eksploatacyjnych.
Wysokos¢ komory roboczej jest to odleglos¢ pomigdzy rzedna dolnej powierzchni ptyty lub
innego elementu przykrycia studzienki lub komory, a rzgdna spocznika.

Komin wlazowy — szyb polaczeniowy komory roboczej z powierzchnia ziemi, przeznaczony do
zej$cia obstugi do komory robocze;.

Plyta przykrycia studzienki lub komory — ptyta przykrywajaca komorg¢ robocza.

Wiaz kanalowy — element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek
rewizyjnych lub komoér kanalizacyjnych, umozliwiajacy dostgp do urzadzen kanalizacyjnych.
Kineta — koryto przeptywowe w dnie studzienki kanalizacyjne;j.

Spocznik — element dna studzienki lub komory kanalizacyjnej pomigdzy kineta a $ciang komory
robocze;.



1.5 Wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ich jako$¢, wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej specyfikacji 1 Dokumentacji Projektowe;.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez odpowiednie ustawy 1 rozporzadzenia.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty zastosowane do budowy sieci kanalizacji
sanitarnej powinny odpowiada¢ normom krajowym zastapionym, jesli to mozliwe, przez normy
europejskie lub technicznym aprobatom europejskim.

W przypadku braku norm krajowych lub technicznych aprobat europejskich elementy i materiaty
powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich specyfikacji.

2.1 Rurociagi grawitacyjne

Przewiduje si¢ wykonanie sieci kanalizacji grawitacyjnej 1 przylaczy do budynkéw z rur PVC-U
ze $ciankq lita jednorodna szereg $redni ,,N” - SN 4 kPa, oraz szereg ciezki ,,S” — SN 8 kPa
Parametry, $rednice 1 jako$¢ rur z zgodnie z PN-EN 1401-1.

Rury PVC kanalizacyjne powinny posiada¢ wewngtrzne oznaczenie z nazwa producenta, typem
rury, umozliwiajace sprawdzenie zastosowanych przez Wykonawcg materiatow, za pomoca
kamery inspekcyjne;.

2.2 Rurociagi ttoczne

Przewiduje si¢ wykonanie rurociagdéw tlocznych z rur PE 100 szereg SDR 17 (PN 1,0.
Rury polietylenowe, wraz z ksztaltkami do wykonywania polfaczen stalych 1 rozlacznych,
powinny tworzy¢ jednolity 1 uniwersalny system gwarantujacy ponad 50-letnia eksploatacje.
Rury do wykonania rurociagow tlocznych powinny si¢ charakteryzowac:

x  doskonala wytrzymato$¢ mechaniczna,

x wysoka udarno$¢ (rury z PE nie pgkaja pod wpltywem uderzenia nawet w niskich
temperaturach do - 80°C),
bardzo dobra elastycznos¢,
mozliwos$¢ zaciskania rur i zamykania przeptywu mediéw przy pracach remontowych,
gladka powierzchnia wewngtrzna zmniejszajaca opory przeptywu,
niski ciezar,
fatwe 1 szybkie wykonywanie potaczen,
odpornos$¢ na czynniki korozyjne zawarte w glebie,
odpornos$¢ na prady btadzace,
obojetnos¢ fizjologiczna — tworzywo nie wprowadzajace do Srodowiska zadnych
zanieczyszczen.

X X X X X X %X X

Wilasciwosci rur do wykonania rurociagdéw tlocznych:

Gestos¢ materiatu rur 0,930-0,960g/cm3
Wskaznik ptynigcia 0,2-1,4 g/10min

Wydluzenie przy zerwaniu nie mniej niz 350%




Stabilnosc¢ cieplna nie mniej niz 20min. W
temperaturze 20°C

Liniowa rozszerzalno$¢ cieplna 0,2mm/m°C

Promien gigcia w 20°C - 20 d.
w 10°C -35 d.
w 0°C —50 d.

Modut sprezystosci 600 - 800N/mm’

2.3 Studzienki rewizyjno — kontrolne Dn425

Dla celow podiaczeniowych 1 w miejscach zmiany kierunkdw trasy nalezy zastosowac
studzienki inspekcyjne kanalizacyjne przelotowe, potaczeniowe z kineta z PVC Studzienki
kanalizacyjne inspekcyjne malogabarytowe produkcji krajowej, srednicy DN=425mm, z rura
trzonowa karbowana z pokrywami zaleznymi od przeznaczenia terenu. W drogach studzienki z
rurg teleskopowa z ruchoma pokrywa zeliwna typ cigzki 40T. Na terenach zielonych studzienki
ze stozkiem betonowym z pokrywa betonowa lub zeliwna.

Konstrukcja studzienek zostata zaprojektowana w ten sposob, aby w najtrudniejszych warunkach
zewnetrznych zawsze zagwarantowac szczelno$¢ systemu oraz brak mozliwosci uszkodzenia
studzienki a tym samym kanatu. Prawidlowa praceg studzienki zapewnia wykonanie montazu
scisle wg Instrukcji dostarczonej przez producenta.

2.4 Studzienki rewizyjno — kontrolne Dn1000

Dla celow rewizyjnych przy przejsciach pod drogami, na potaczeniach kolektora gldéwnego z
kolektorami bocznymi (punkty wezlowe) przewidziano zastosowanie typowych studzienek
przelotowych 1 kaskadowych o srednicy DN=1000mm z PE.

Konstrukcja studzienki sktada sig¢ z trzech podstawowych elementow wykonanych z polietylenu
(PE), tj. kinety (podstawa studzienki), pierscieni dystansowych (tworzacych komin studzienki)
oraz stozka, ktory zmniejsza Srednicg studzienki z DN 1000 do DN 600, tak aby mozna bylo
zastosowac zwienczenie. W sklad zwienczenia wchodzi pokrywa Zeliwna ukladana bezposrednio
na stozku lub betonowy pierscien odcigzajacy 1 wlaz.

Podstawowa konstrukcja studzienek 7 polietylenu (PE):
v’ podstawa (kineta przelotowa lub zbiorcza)
v’ studzienka wilazowa o budowie modulowej o $rednicy DN 1000mm wykonana z
elementow prefabrykowanych PE
v’ polaczenia pomiedzy modutami kielichowe z uszczelka ksztattowa,
v' konstrukcja $cianek zebrowana na catej wysokos$ci w celu usztywnienia i zabezpieczenia
przed wyporem wod gruntowych,
mozliwos$¢ konstruowania standardowych studzienek o glgbokosci do 5 m,
wewnatrz stozka 1 pier§cieni dystansowych trwale stopnie z tworzywa, w kolorze zotym
gwarantujace bezpieczenstwo osoby wchodzacej,
v’ $rednica wewnetrzna wejScia do stozka 600 mm, (niedopuszczalne zawezanie $wiatla
otworu przez montaz stopnia drabiny),
v' mozliwo$¢ regulacji wysokosci studzienki poprzez obciecie pierscieni dystansowych o
125 mm
v mozliwo$¢ podiaczenia rur kanalizacyjnych do pier§cieni za pomoca wkladek ,,in situ” o
srednicach DN110, DN 160 i DN 200
v' nasada redukcyjna z otworem wlazowym o $rednicy DN 600
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zwienczenie studzienki (stozek zelbetowy 1300/700 z wlazem kanatowym DN 600 klasy
A15-D400 Ilub pierscien odciazajacy zelbetowy 1700/1100 z ptyta nastudzienna
zelbetowa 1700/600 oraz wiazem kanatlowym DN 600 klasy A15-D400).

studzienki zgodne z norma PN-B-10729:1999, PN-EN 476:2000 (wlazowe),

dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych: aprobata techniczna COBRTI
Instal

dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym: aprobata techniczna IBDiIM

spelniajace wymagania normy PN-EN 681-1: 2002

rozne typy kinet:

o kinety przelotowe o katach 0, 30, 60 1 90 stopni,

o polaczeniowe (zbiorcze),
z jednym doptywem prawym lub lewym,
doptywy pod katem 45 lub 90 stopni,
kinety wyposazone w zintegrowane krocce kielichowe potaczeniowe dla rur po stronie
doptywéw 1 odptywu w wersji standardowej lub nastawnej
krocéee kielichowe nastawne powinny by¢ zintegrowane z kineta 1 w zakresie Srednic
kroécow do 315mm wilacznie powinny umozliwia¢ zmiang kierunku ustawienia +/- 7,5°
w kazdej ptaszczyznie

Zwienczenia

v

v

v
v

zwienczenia studzienek w miejscach obciazonych ruchem o konstrukcji ,,ptywajace)” —
powiazane z konstrukcja drogi, nie przenoszace obciazen na trzon studzienki 1 jej
podlaczenia

w klasie A15 (w terenach poza klasowych - nieobcigzonych ruchem oraz w obszarach
ruchu pieszego 1 rowerow) mozliwos¢ przykrycia studzienki pokrywa ulozona
bezposrednio na stozku

elementy zelbetowe zwienczen posiadajace aprobate IBDIM

wiazy zgodne z PN-EN 124-1:2000, posiadajace certyfikat 10 i/lub Q-cert.

2.5 POMPOWNIE SCIEKOW

Opis konstrukcji obudowa przepompowni i wyposaZenia technicznego
Przepompownia w obudowie monolitycznej — zbiornikowa, z pracujacymi naprzemiennie
pompami zatapialnymi, bezskratkowa i nie wymagajaca strefy ochronne;.

Zbiornik pompowni

Zbiornik pompowni wykonany jako zbiornik polimerobetonowy, stanowi monolityczng strukturg
wykonang z mieszanki srodka wiazacego w postaci reakcyjnej nienasyconej zywicy poliestrowe]
1 wypelniacza mineralnego o ré6znym uziarnieniu (maczka, piasek, zwiry). Studnia pompowni
musi posiada¢ aprobate¢ techniczna.

Obudowa pompowni wykonana z polimerobetonu o parametrach technicznych:
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wytrzymalo§¢ na $ciskanie 90+120 N/mm?,

wytrzymato$¢ na zginanie 18+20 N/ mm?,

odpornos¢ chemiczna (pH 1+10),

gestosé 2,3 glem’.

dno komory nalezy wyprofilowa¢ (max. 0,5:1, min. 1:1) tak aby nie osadzaly si¢ w
zadnym jego miejscu piasek 1 zawiesiny,

poszczegbdlne elementy obudowy powinny by¢ ze soba laczone przy uzyciu specjalnego
kleju epoksydowego,



v’ otwory pod rurociagi i przej$cia kablowe wykonane jako szczelne.

WyposaZenie przepompowni sciekow

Przepompownia wyposazona w dwie pompy pracujace naprzemiennie — jedna pompa pracuje a
druga w tym czasie jest schladzana, za§ w nastgpnym cyklu nastgpuje zmiana kolejnosci pracy
pomp. W wypadku awarii jednej pompy, druga pompa automatycznie przejmuje jej zadanie i
praca przepompowni do czasu naprawy pompy uszkodzonej przebiega bez widocznych skutkow
zewnetrznych tej awarii. Silniki pomp musza posiada¢ obudowg o stopniu ochrony przynajmniej
1P68.

Wszystkie pompy w przepompowni posiadaja zaczep prowadzacy oraz linkg lub nierdzewny
fancuch do opuszczania 1 podnoszenia pomp, uklad automatyki, ktory steruje praca pomp,
umozliwia bezobstugowa eksploatacj¢ pompowni.

Orurowanie i armatura

Orurowanie: wykonane ze stali nierdzewnej, jako armatur¢ zwrotna przewidziano zeliwne
zawory kulowe kotnierzowe, pokryte trwala farba epoksydowa odporna na dziatanie $ciekoéw
oraz armatur¢ odcinajaca, zasuwy klinowe kotierzowe migkko uszczelnione z klinem
gumowanym, pokryte trwala farba epoksydowa odporna na dziatanie Sciekow.

WyposaZenie obstugowe pompowni
W sktad wyposazenia obstugowego pompowni wchodza:

v" haki do podwieszania kabli, tancuchow, oraz elementow sterowania,

v wywietrzniki i rury wentylacyjne wykonane ze stali nierdzewne;j

v’ drabina zej$ciowa aluminiowa - szeroko$¢ zgodna z norma PN-80 M-49060 (co najmniej
30 cm)

v wlaz wykonany z materialdow odpornych na korozje w agresywnym $rodowisku - ze stali
nierdzewnej kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088, wtaz prostokatny, zapewniajacy
swobodny montaz 1 demontaz pomp, zabezpieczony zamkiem przed otwarciem przez
osoby niepowotane, ponadto wlaz musi by¢ wyposazony w blokadg uniemozliwiajaca
samoczynne zamknigcie w trakcie obshugi pompowni.

Uktad sterowania i automatyki
Uklad sterowania praca pomp zbudowany jest w oparciu o sterownik mikroprocesorowy
wspoOlpracujacy z sonda hydrostatyczna, oraz z sondami ptywakowymi stanowiacymi dodatkowy
stopien ochrony:
v' kontrola poziomu maksymalnego $ciekOw w zbiorniku (przepetnienie),
v' kontrola poziomu minimalnego $ciekow w zbiorniku (suchobieg),
Uklad sterowania umozliwia:
v’ sterowanie praca pomp z zachowaniem odpowiedniej kolejnosci zalaczania i wylaczania
pomp (przelaczanie pomp po kazdym cyklu pracy),
v’ zadawanie pozioméw zalgczania i wylaczania pomp z poziomu terenu poprzez zmiang
nastaw sterownika,

Uklad jest przystosowany do zasilania z sieci 3x400V. Rozruch pomp poprzez ukiad typu
soft-start. Uktad zawiera wszystkie niezbedne zabezpieczenia:

v' przed porazeniem, poprzez uklad roznicowo — pradowy,

v’ przed praca niepelnofazowa i asymetria miedzyfazowa ( w tym braku fazy),
v' przed przeciazeniem silnika, poprzez przekaznik termiczny,
v’ przed zwarciem,
v" przed suchobiegiem



Uklad sterowania i1 automatyki umieszczony jest w szafie sterowniczej, ktora ponadto
wyposazona jest w:

liczniki czasu pracy pomp,

ogrzewanie przy pomocy grzalki z regulacja temperatury przy pomocy termostatu,
gniazdo wtykowe 230V,

ochrong przed przepigciami,

gniazdo do przytaczenia agregatu pradotworczego z przelacznikiem ,,sie¢ — agregat”,
oswietlenie wewngtrzne,

uktad zdalnego sterowania 1 monitorowania urzadzen poprzez sie¢ cyfrowej telefonii
komorkowe;,
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Sterowanie przepompowni dokonuje si¢ za pomoca rozdzielnicy usytuowanej na przepompowni,
dopuszcza sig¢ mozliwos$¢ usytuowania jej takze poza przepompownia, moze by¢ zawieszona na
shupie lub posadowiona na specjalnej podstawie.
Wskazniki standw alarmowych o:

e awaria pompy I (przerwanie jej obwodu sterowniczego),

e awaria pompy II,

e awaryjny poziom $ciekow

e brak zasilania.
sa przesytane do centralnej dyspozytorni poprzez system powiadamiania o stanach awaryjnych w
oparciu o telefoni¢ komérkowa GSM. W tym systemie komunikaty o stanach awaryjnych
przesytane sa w postaci SMS lub e-mail pod wybrane numery telefonéw komoérkowych osob
odpowiedzialnych za obsluge przepompowni.

Posadowienie pompowni

Pompowni¢ posadowi¢ na zbrojonej ptycie fundamentowej o wymiarach 2,0x2,0x0,25m. Pod
plyte fundamentowa pompowni wykona¢ stabilizacj¢ podloza poprzez wykonanie podsypki z
pospotki o migzszosci min 20 cm. Podsypke nalezy zaggsci¢ sprzgtem o dziataniu
mechanicznym do Is>95. Na podsypce wykona¢ podklad z chudego betonu B-10 grubosci 10cm.
Wykopy pod pompowni¢ wykona¢ przy pelnym umocnieniu S$cian wykopoOw poprzez
zastosowanie grodzic stalowych GZ—4 lub w razie potrzeby $cianek szczelnych.

Po ustawieniu pompowni wykona¢ pierscien dociazajacy (przeciwwyporowy) o
wym. 1,93x1,93m wysokosci 0,5m.

Monitorowanie pracy pompowni
Dla zapewnienia ciaglego nadzoru 1 informowania o stanach nadzwyczajnych mogacych
wystapi¢ podczas pracy przepompowni SciekoOw, nalezy wyposazy¢ ja w urzadzenie
monitorujace pozwalajace na przesylanie informacji do o0so6b sprawujacych nadzér nad
pompowniami poprzez sie¢ GSM.

2.6 Kruszywo na podsypke

Uzyty materiat na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06714.

2.7 Beton

Beton wg normy PN-EN 206-1:2003 wraz ze zmianami PN-EN 206-1:2003/A1:2005,
PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 — Beton Czg$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja 1 zgodnosé



2.8 Sktadowanie materiatow

Rury

Rury mozna sktadowa¢ na otwartej przestrzeni, ukladajac je w pozycji lezacej jedno lub
wielowarstwowo.

Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i1 zabezpieczona przed gromadzeniem si¢
wod opadowych.

W przypadku skladowania poziomego pierwsza warstwe rur nalezy ulozy¢ na podkladach
drewnianych.

Wykonawca jest zobowiazany uktada¢ rury wedtug poszczegolnych grup, wielkosci 1 gatunkoéw
W sposOb zapewniajacy stateczno$¢ oraz umozliwiajacy dostgp do poszczegdlnych stosow lub
pojedynczych rur.

Jako zasadg nalezy przyjac, ze rury z tworzyw winny by¢ skladowane tak dtugo jak to mozliwe
w oryginalnym opakowaniu (wiazkach). Powierzchnia skladowania musi by¢ ptaska, wolna od
kamieni, ostrych przedmiotow. Wiazki mozna sktadowac po trzy jedna na drugiej, lecz nie wyzej
niz na 2m wysokosci w taki sposob, aby ramka wiazki wyzszej spoczywata na ramce wiazki
nizszej. Gdy rury sa skladowane (po rozpakowaniu) w stertach nalezy zastosowa¢ boczne
wsporniki, najlepiej drewniane lub wylozone drewnem w maksymalnych odstgpach, co 1,5m.
Gdy nie jest mozliwe podparcie rur na catej dlugosci, to spodnia warstwa rur winna spoczywac
na drewnianych tatach o szerokosci min. 50mm o takiej wysokosci, aby nigdy kielichy nie lezaty
na ziemi. Rozstaw podpor nie wigkszy niz 2m. Rury o réznych srednicach 1 grubosciach winny
by¢ skladowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, rury o najgrubszej S$ciance winny
znajdowac si¢ na spodzie. W stercie nie powinno si¢ znajdowac wigcej niz 7 warstw, lecz nie
wyzej niz 1,5m.

Gdy wiadomo, ze skladowane rury nie zostana ulozone w ciagu 6 miesigcy nalezy je
zabezpieczy¢ przed nadmiernym wplywem promieniowania stonecznego poprzez zadaszenie.

Ksztaltki i armatura
Ksztattki 1 armature nalezy przechowywa¢ w magazynie zamknigtym oraz suchym.

Kruszywo
Kruszywo nalezy skladowa¢ na utwardzonym 1 odwodnionym podlozu w sposob
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami
kruszyw.

3 SPRZET

Warunki og6lne stosowania sprzetu podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.
Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typoéw 1 ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
Organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca przystgpujacy do wykonania sieci kanalizacyjnej powinien wykazac¢ sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
> zurawi budowlanych samochodowych,
koparek podsigbiernych, przedsigbiernych,
spycharek kotowych lub gasienicowych,
sprzetu do zaggszczania gruntu,
weciggarek mechanicznych,
beczkowozow.
maszyn do przewiertow pod drogami, cickami wodnymi,
zgrzewarek,
agregatow pradotworczych.
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4 TRANSPORT

Warunki og6lne transportu podano w specyfikacji ,, Wymazania og6lne”.

Samochody skrzyniowe 1 inne $rodki transportu odpowiadajace pod wzglgdem typow 1 ilosci
wymaganiom zawartym w Projekcie Organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru.

4.1 Transport rur i ksztattek

Transport 1 skladowanie rur 1 ksztaltek musza by¢ przeprowadzane przy ciaglej obserwacji
wlasciwosci tworzyw sztucznych 1 zewngtrznych warunkow panujacych podczas procesu, tak,
aby wyroby nie byly poddawane zadnym szkodom. Rury 1 ksztattki nie powinny mie¢ kontaktu z
zadnym innym materiatlem, ktory moglby uszkodzi¢ tworzywo sztuczne.

Rury moga by¢ przewozone na samochodach o odpowiedniej dlugosci w sposdb zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Wykonawca zapewni przewdz rur w pozycji poziomej wzdhuz srodka transportu.

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i
przetaczaniem pod wplywem sit bezwladnosci wystepujacych w czasie ruchu pojazdow.

Przy wielowarstwowym uktadaniu rur goérna warstwa nie moze przewyzsza¢ S$cian Srodka
transportu o wigcej niz 1/3 Srednicy zewngtrznej wyrobu, nie dotyczy rur przewozonych w
wiazkach (pakietach).

Pierwsza warstwe rur nalezy uktada¢ na podkladach drewnianych, za§ poszczegdlne warstwy w
miejscach stykania si¢ wyrobow nalezy przektada¢ materialem wysciotkowym (o grubosci
warstwy od 2 do 4cm po ugnieceniu).

Wytadunek rur w wiazkach wymaga uzycia podnosnika widlowego z plaskimi widtami lub
dzwigu z belka (trawersem). Nie wolno stosowa¢ zawiesi z lin stalowych lub fancuchoéw. Gdy
rury zostaly zatadowane teleskopowo (rury mniejszej $rednicy wewnatrz rur o wigkszej
srednicy) przed roztadunkiem wiazki nalezy wyja¢ rury ,wewngtrzne”. Gdy rury sa
roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowac re¢cznie (do $rednicy 250mm) lub z uzyciem
podnosnika widlowego.

Nie wolno rur zrzuca¢ lub wlec. Przy transportowaniu rur luzem winny one spoczywac na catej
dlugosci na podilodze pojazdu. Pojazd musi posiada¢ wsporniki boczne w rozstawie max 2m.
Rury sztywniejsze winny znajdowac si¢ na spodzie. Jezeli dtugos¢ rur jest wigksza niz dlugos¢
pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

4.2 Transport armatury

Transport armatury powinien odbywa¢ si¢ samochodami w pozycji poziomej zabezpieczonej
przed przesuwaniem 1 przetaczaniem pod wplywem sit bezwladnosci wystepujacych w czasie
ruchu pojazdow tak, aby wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom.

4.3 Transport studzienek

Transport studzienek powinien odbywac¢ si¢ samochodami w pozycji wbudowania lub
prostopadle do pozycji wbudowania.

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementow, Wykonawca dokona ich
usztywnienia przez zastosowanie przekladek, rozporow i klinow z drewna, gumy lub innych
odpowiednich materiatow.

Podnoszenie 1 opuszczanie studzienek nalezy wykonywa¢ za pomoca minimum trzech lin
zawiesia rozmieszczonych rownomiernie na obwodzie prefabrykatu.



4.4 Transport pokryw i wiazéw

Wilazy kanatlowe moga by¢ transportowane dowolnymi S$rodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed przemieszczaniem 1 uszkodzeniem.

Wilazy typu cigzkiego moga by¢ przewozone luzem, natomiast typu lekkiego nalezy uktada¢ na
paletach po 10szt. 1 taczy¢ tasma stalowa.

4.5 Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie srodki transportowe, ktore nie
spowoduja segregacji sktadnikow, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i
obnizenia temperatury przekraczajacej granice okreslona w wymaganiach technologicznych.

4.6 Transport kruszyw

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy je
przed zanieczyszczeniem 1 nadmiernym zawilgoceniem.

4.7 Transport pompowni

Transport pompowni powinien odbywac si¢ zgodnie z wytycznymi dostawcy technologi
pompowni.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne

Ogo6lne warunki wykonania zgodne z specyfikacja ,,Wymagania ogdlne”.

5.2 Roboty przygotowawcze

Wytyczenie trasy zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.
Odwodnienie wykopu zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.
Roboty ziemne zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”
Przygotowanie podloza zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.

5.3 Roboty montazowe

Spadki 1 glgbokos¢ posadowienia rurociagu powinny spetnia¢ ponizsze warunki:
> mnajmniejsze spadki kanaldéw powinny zapewni¢ dopuszczalne minimalne predkosci
przeptywu, tj. od 0,6 do 0,8m/s.
Spadki te nie moga by¢ jednak mniejsze:
> dla kanalow o srednicy 0,40 m - 2,5%e,
> dla kanalow o $rednicy 0,30 m - 3%eo,,
> dla odgalezien o $rednicy 0,16 m - 8%,
> glebokos¢ posadowienia powinna zapewniaé przykrycie nad wierzchem przewodu nie
mniejsze niz 1,0 m (glgboko§¢ przemarzania gruntow wg PN-81/B-03020). Przy
mniejszych zaglebieniach zachodzi konieczno$¢ odpowiedniego ocieplenia kanatu.

Kanaly
Rury z PVC mozna uklada¢ przy temperaturze powietrza od 0° do +30°C. Przy ukladaniu
pojedynczych rur na dnie wykopu, z uprzednio przygotowanym podtozem, nalezy:

> wstgpnie rozmiesci¢ rury na dnie wykopu,



> wykona¢ zlacza, przy czym rura kielichowa (do ktorej jest wciskany bosy koniec
nastepnej rury) winna by¢ uprzednio obsypana warstwa ochronna 30cm ponad wierzch
rury, z wylaczeniem odcinkéw potaczenia rur. Osie taczonych odcinkdéw rur musza si¢
znajdowa¢ na jednej prostej, co nalezy uregulowa¢ odpowiednimi podkladami pod
odcinkiem wciskowym.
Rury z PVC nalezy faczy¢ za pomoca kielichowych polaczen wciskowych uszczelnionych
specjalnie wyprofilowanym pier§cieniem gumowym. W celu prawidlowego przeprowadzenia
montazu przewodu nalezy wilasciwie przygotowa¢ rury z PVC, wykonujac odpowiednio
wszystkie czynno$ci przygotowawcze, takie jak:
> przycinanie rur,
> ukosowanie bosych koncow rur i ich oznaczenie.
Przed wykonaniem potaczenia kielichowego wciskowego nalezy zukosowaé bose konce rury
pod katem 15°. Wymiary wykonanego skosu powinny by¢ takie, aby powierzchnia polowy
grubosci $cianki rury byta nadal prostopadla do osi rury. Na bosym koncu rury nalezy przy
potaczeniu kielichowym wciskowym zaznaczy¢ gleboko$¢ zlacza. Zlacza kielichowe wciskane
nalezy wykonywa¢ wkladajac do wglebienia kielicha rury specjalnie wyprofilowana
pierscieniowa uszczelke gumowa, a nastgpnie wciskajac bosy zukosowany koniec rury do
kielicha, po uprzednim nasmarowaniu go smarem silikonowym. Do wciskania bosego konca
rury przy Srednicach powyzej 90mm uzywac nalezy wciskarek. Potwierdzeniem prawidlowego
wykonania potaczenia powinno by¢ osiagnigcie przez czolo kielicha granicy wecisku oraz
wspotosiowos¢ taczonych elementdéw. Nalezy przy tym zwroci¢ uwage na to, aby koniec bosy
rury posiadal oznaczenie granicy wcisku. Oznaczenia te powinny by¢ podane przez producenta.
Polaczenia kielichowe przed zasypaniem nalezy owina¢ foliag z tworzywa sztucznego w celu
zabezpieczenia przed $cieraniem uszczelki w czasie pracy przewodu.

Odgalezienia
Przy wykonywaniu odgale¢zien nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
> minimalny przekrdj przewodu odgalgzienia powinien wynosi¢ 160mm,
> wilaczenie odgalgzienia do kanalu moze by¢ wykonane za posrednictwem studzienki
rewizyjnej, spadki odgalezien powinny wynosi¢ min. 8%o,
> wlaczenie odgalezienia do kanatu poprzez studzienk¢ polaczeniowa nalezy dokonywac
licujac przewody sklepieniami. W przypadku koniecznoSci wilaczenia odgal¢zienia na
wysokos$ci wigkszej nalezy stosowac przepady (kaskady) umieszczone na zewnatrz poza
Scianka studzienki,

Studzienki kanalizacyjne
Przy wykonywaniu studzienek kanalizacyjnych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
> studzienki przelotowe powinny by¢ lokalizowane na odcinkach prostych kanatow w
odpowiednich odleglosciach (max. 60 m przy $rednicach kanatlu do 0,50m) lub na
zmianie kierunku kanatu,
> studzienki pofaczeniowe powinny by¢ lokalizowane na potaczeniu jednego lub dwdch
kanalow bocznych,
> wszystkie kanaly w studzienkach nalezy taczy¢ o$ w oS,
> studzienki nalezy wykonywac¢ na uprzednio wzmocnionym (warstwa thucznia lub zwiru)
dnie wykopu 1 przygotowanym fundamencie betonowym,
> studzienki wykonywac¢ nalezy w wykopie umocnionym,
> w przypadku gdy roznica rz¢gdnych dna kanatlow w studzience przekracza 0,80m nalezy
stosowac studzienki spadowe-kaskadowe.
Studzienki rewizyjne sktadaja si¢ z nastepujacych czesci:
> komory roboczej,
> komina wlazowego,



> dna studzienki,
> wiazu kanatowego.

Studzienki na odgalezieniach
Studzienki na odgalezieniach nalezy wykona¢ analogicznie jak w przypadku studni rewizyjnych.

5.4 Zasypanie wykopow i ich zageszczenie
Zasypywanie wykopow zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.

5.5 Proba szczelnosci

Badanie szczelnos$ci poszczegdlnych kanatow nalezy przeprowadzi¢ zarowno na infiltracjg jak 1
eksfiltracje zgodnie z norma PN-92B-10735. Rurociag uwaza si¢ za szczelny, a probe za
pozytywna, jezeli w trakcie jej trwania nie wystapi ubytek (naptyw) wody. Proby nalezy
przeprowadzi¢ komisyjnie pod nadzorem Inspektora Nadzoru sporzadzajac protokot na kazdy
sprawdzany odcinek.

5.6 Pompownie sciekéw

Zbiorniki prefabrykowane nalezy instalowa¢ 1 wyposazy¢ zgodnie z instrukcja wytworcy, a
ponadto nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ dojscia, zaleca si¢ zapewnienie mozliwosci dojazdu.
Zbiorniki przepompowni wykonane z elementow prefabrykowanych sa zalecane dla
projektowanych przepompowni ze wzgledu na skrocenie czasu odwodnienia wykopu. Podczas
wykonywania prac montazowych nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwagg na staranne wykonanie
potaczen poszczegdlnych elementéw konstrukcji oraz na jako$¢ wykonania prac. Przed
zasypaniem wykopow 1 rozpoczeciem prac wykonczeniowych wewnatrz przepompowni nalezy
przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci konstrukecji, co umozliwi wczesne rozpoznanie
nieszczelnosci 1 ich stosunkowo tatwe usuniecie.

Studnie przepompowni nalezy wypelni¢ woda, a nastgpnie kontrolowa¢ wystgpowanie
ewentualnych przeciekow przez okolo 1 tydzien. Zbiornik przepompowni powinien takze zostac
poddany oddzialywaniu wod gruntowych lub nalezy stworzy¢ warunki przypominajace ich
oddzialywania. Kontrolg¢ ewentualnych przeciekow nalezy prowadzi¢ przez co najmniej 1
tydzien.

Ze wzgledu na poziom wdd gruntowych na terenie inwestycji zalozono wykonanie zabezpieczen
antywyporowych dla studni przepompowni zgodnie z wymogami wytwoOrcy przepompowni
uwzgledniajace lokalne warunki gruntowo-wodne, cigzar zbiornika pompowni - zalezny od
doboru materiatowego 1 pojemno$¢ pompowni.

5.7 Skrzyzowania sieci z istniejgcym uzbrojeniem terenu

Skrzyzowania z drogami

Ze wzgledu na rodzaj nawierzchni drogi przekracza sig

- nawierzchnie asfaltowe — metoda podwiertu

- nawierzchnie tluczniowe lub drogi nieutwardzone — metoda rozkopu

Z zastosowaniem rury ostonowej stalowej na siec kanalizacyjna. Srednice i dtugosci rur
ostonowych zgodnie z dokumentacja projektowa.. Konce rur nalezy zabezpieczy¢ pianka
poliuretanowa

Skrzyzowania z istniejaca siecia gazowa Srednioprezng
Skrzyzowania kanalizacji z gazociagami nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-91/M-34501,
Warunkami Technicznymi wydanymi przez ZG w Rzeszowie oraz Dokumentacja Projektowa.




Konfice rury ochronnej wyprowadzi¢ na odleglo§¢ minimum 2,0m z kazdej strony , od
zewnetrznego obrysu $cianki gazociagu, liczac w plaszczyznie poziomej prostopadle; do osi
gazociagu 1 uszczelni¢ W rurze ochronnej nie moze by¢ wykonane taczenie rur kanalizacyjnych
Pionowa odleglo$¢ migdzy zewnetrzng $cianka rury ochronnej a zewngtrzna gazociagu h=0,15m.
Roboty ziemne w obrebie skrzyzowania wykona¢ r¢cznie. Diugosci 1 srednice rur ochronnych
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Skrzyzowania z kablami elektrycznymi i teletechnicznymi

Przy skrzyzowania z istniejacymi kablami energetycznymi 1 teletechnicznymi zaktada¢ na kable
ostony rurowe. Dhugos$ci rur ochronnych $rednice zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Prace
ziemne w obrebie skrzyzowan wykona¢ recznie.

Skrzyzowania z siecia wodociggowa

W wypadku prowadzenia kanatéw ponad siecia wodociagowa nalezy stosowac rury ochronne o
dtugosci 1 $rednicy zgodnie z Dokumentacja Projektowa. W pozostaltych wypadkach nie stosuje
si¢ zabezpieczenia. Roboty ziemne w obrgbie skrzyzowania wykonac recznie

5.8 Wady robét spowodowane przez poprzednich
wykonawcow

Jezeli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
specyfikacji, a zaistniata wadliwo$¢ tych robot spowodowana zostata robotami wykonanymi
poprzednio przez innych wykonawcow, to Inspektor Nadzoru zleci taki sposdb postgpowania z
poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowa¢ ich wady, a Wykonawca wykona
dodatkowe roboty zlecone przez Inspektora Nadzoru na koszt Zamawiajacego.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogolne

Ogo6lne zasady kontroli jako$ci podano w specyfikacji ,,Wymagania Ogolne”.

6.2 Kontrola i badanie w trakcie robot i odbioru

Wykonawca jest zobowiazany do stalej 1 systematycznej kontroli prowadzonych robdt w
zakresie 1 z czgstotliwoscia okre§lona w niniejszej specyfikacji 1 zaakceptowana przez Inspektora
Nadzoru. W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:

> sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawiazaniu do podanych stalych
punktow wysokosciowych z doktadnoscia do 1 cm,
badanie zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem woda,
sprawdzenie zabezpieczenia istniejacego uzbrojenia w wykopie,
badanie i pomiary szerokosci, grubosci 1 zaggszczenia wykonanej warstwy podloza z
kruszywa mineralnego lub betonu,
badanie odchylenia osi kanatow,
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa zalozenia przewoddéw 1 studzienek,
badanie odchylenia spadku kanatow,
sprawdzenie prawidtowosci utozenia przewodow,
sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przewodow,
badanie wskaznikoOw zaggszczenia poszczegoInych warstw zasypu,
sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek 1 pokryw wlazowych,
sprawdzenie wykonanych izolacji.
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6.3 Dopuszczalne tolerancje i wymagania

>
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odchylenie odleglosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie
powinno wynosi¢ wigcej niz + Scm,

odchylenie wymiarow w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,1m,

odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 3cm,

odchylenie szerokos$ci warstwy podloza nie powinno przekracza¢ + Scm,

odchylenie przewodu rurowego w planie, odchylenie odleglosci osi utozonego przewodu
od osi przewodu ustalonej na tawach celowniczych nie powinna przekracza¢ £ Smm,
odchylenie spadku utozonego przewodu od przewidzianego w projekcie nie powinno
przekracza¢ -5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) 1 +10%
projektowanego spadku (przy zwigkszonym spadku),

rzedne pokryw studzienek powinny by¢ wykonane z dokladnoscia do + Smm

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostki obmiaru

Jednostka obmiaru jest:

mb
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- ulozenie rurociagu, rur ochronnych, wykonania przewiertu
— studzienki
— pompownie $ciekdw

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w specyfikacji ,,Wymagania ogolne”.

8.2 Warunki szczegotowe odbioru roboét

Odbior techniczny nastepuje po zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu badan jak w pkt. 6.2.
Nalezy sprawdzi¢:

W tr
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zgodnos¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa 1 zapisami w Dzienniku Budowy,
uzycie wlasciwych materiatdéw oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materiatow,
prawidlowos$¢ zamontowania 1 dzialania pompowni,

prawidtowos$¢ wykonania rurociagdéw 1 ich potaczen, przewiertow,

prawidtowos$¢ wykonania izolacji,

szczelno$¢ przewodow.

kcie odbioru nalezy:

sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian,
ze stanem faktycznym wynikajacym z wpisOw do Dziennika Budowy, oraz Pomiaréw i
badan,

sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,

sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy realizacje wpisow dotyczacych Robot,

dokona¢ szczegdtowych ogledzin.



9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne wymagania

Ogdblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.

9.2 Ptatnosci

Ptatnosci beda dokonywane na podstawie obmiaru robot zgodnie z pkt. 7.2. niniejszej
specyfikacji.
Zakres Robot jest podany w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji.
Cena wykonania robdt obejmuje odpowiednio:
> roboty geodezyjne, pomiarowe 1 przygotowawcze,
> sporzadzanie niezbednych rysunkéw wykonawczych, warsztatowych, montazowych lub
opracowan
zakup 1 dostarczenie materialdw do miejsca ich wbudowania,
wykonanie robot objetych specyfikacja,
wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,
pomiary 1 badania laboratoryjne ,
uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami(PN) lub
odpowiednimi normami Krajow UE .
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10.1 Normy

PN-EN 1610 - Budowa 1 badania przewodoéw kanalizacyjnych

PN-EN ISO 1127:1999 - Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje 1
teoretyczne masy na jednostke dlugosci

PN-EN 206-1:2003 - Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci,

PN-EN 206-1:2003/A1:2005 produkcja 1 zgodnos¢

PN-EN 206-1:2003/A2:2006
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004

PN-B-06714 - Kruszywa mineralne. Badania

- Systemy przewodow rurowych z tworzyw
sztucznych do przesylania wody — Polietylen (PE)

PN-EN 12201-1:2004 Czg$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 12201-2:2004 Czes¢ 2: Rury

PN-EN 12201-3:2004 Cze$¢ 3: Ksztaltki

PN-EN 12201-4:2004 Cze$¢ 4: Armatura

PN-EN 12201-5:2004 Czg$¢ 5: Przydatno$¢ do stosowania w systemie
PKN-CEN/TS 12201-7:2007 Czg$¢ 7: Zalecenia do oceny zgodnosci

10.2 Inne

Warunki Techniczne Wykonania 1 Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych — tom 11 ”Warunki
techniczne wykonania 1 odbioru rurociagéw z tworzyw sztucznych”,



Instrukcja montazowa producentdw rur i armatury.



