SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU

,Modernizacja Stacji Uzdatniania Wody we wsi Kobylin Kuleszki
Gm. Kobylin Borzymy"'

ST-02
Roboty technologiczne

Kody CPV:

45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu

45113000-2 Roboty na placu budowy

45233222-1 Roboty w zakresie chodnikéw

45233223-8 Wymiana nawierzchni drogowej

45232431-2 Przepompownie wody odpadowej

45232440-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagéw do odprowadzania $ciekow
45232460-4 Roboty sanitarne

45252126-7 Zaklady uzdatniania wody pitnej

45261100-5 Wykonywanie konstrukeji dachowych

45261213-0 Kladzenie dachéw metalowych

45261214-7 Kladzenie dachéw bitumicznych

45262110-5 Demontaz rusztowan

45262120-8 Wznoszenie rusztowan

45262212-0 Kopanie row6w

45262311-4 Betonowanie konstrukcji

45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia

45262360-2 Cementowanie

45262370-5 Roboty w zakresie pokrywania betonem

45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjne]

45321000-3 Izolacja cieplna

45324000-4 Tynkowanie i )
45331211-8 Instalowanie wentylacji zewnetrznej inz. Wi ; owski
45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne Upe AUE i BE/159/19 1 B1/220/86
45332300-6 Roboty instalacyjne kanalizacyjne

45332400-7 Roboty instalacyjne w zakresie urzadzen sanitarnych

45342000-6 Wznoszenie ogrodzen
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45510000-5 Wynajem dzwigdéw wraz z obstuga operatorska
45520000-8 Wynajem koparek wraz z obsluga operatorska

ST-02 — Roboty technologiczne

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacji Techniczne;j

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot w zakresie montazu urzadzen uzdatniania wody SUW we wsi Kobylin Kuleszki .

1.2 Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Szczegolowa Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu montaz urzadzen uzdatniania wody na terenie SUW w Kobylinie Kuleszki.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:
- Demontazem istniejacego rurociagu
- Modernizacja budynku stacji uzdatniania
- Montazem technologii uzdatniania
- Remontem obudowy studni z wymiana pompy glebinowej i armatury
- Budowa zbiornikoéw retencyjnych
- Budowg osadnika popluczyn
- Budowa niezbednej infrastruktury towarzyszacej

1.4 Ogoélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjq techniczna, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5,
22, 23 1 28 ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

Odstgpstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastapienia zaprojektowanych materialow -w
przypadku niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materialy lub elementy o zblizonych
charakterystykach i trwalosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji
technicznej nie moga powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a
jezeli dotycza zamiany materialow i elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na
inne, nie moga powodowa¢ zmniejszenia trwalosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy
realizowa¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi
przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

2. MATERIALY

Do wykonania instalacji moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materialy - uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materialow powinien byé
dokonywany wedlug wymagan i w sposdb okreslony aktualnymi normami.

Materialy do wykonania roboét instalacyjnych nalezy stosowal zgodnie z dokumentacja
projektowa, opisem technicznym, rysunkami.
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2.1. Dane techniczne

Ujecie wody
Studnie nalezy wyposazy¢ w:
- rure odpowietrzajaco-napowietrzajaca zabezpieczong przed przedostawaniem sig do
obudowy wody i ingerencji 0osob trzecich,
- wykonaé opaske betonowa wokot obudowy dla odprowadzenia wod opadowych od
studni,
- glowica studzienna stalowa ocynkowana dla rury cebrowej fi 20” oparta na plycie
betonowej posadzki w obudowie,
- drabina,
- dodatkowa pokrywa wiazu mocowana specjalnymi $rubami dla zabezpieczenia przed
wejsciem 0sob niepowolanych,
- zawor zwrotny miedzykoierzowy ze sprezyna powrotna, z krotkim czasem zamknigcia
Dn 125 mm,
- przetwornik glebokosci z wyjsciem analogowym 4...20 mA do pomiaru poziomu lustra
wody
- czujniki suchobiegu elcluwo,
- przepustnica odcinajaca migdzykolnierzowa z napgdem recznym slimakowym Dnl25,
- kolektor tloczny w studni stalowy ocynkowany fi 125 mm,
Przepustnica
Wykonanie — migdzykolnierzowe
Tarcza — stal nierdzewna AISI 316
Wykladzina — wymienna, EPDM
Korpus — zeliwo szare GG25 epoksydowane
Watek — jednoczgséciowy, stal nierdzewna
Zawor zwrotny
Wykonanie — migdzykotnierzowe
Korpus — zeliwo sferoidalne
Uszczelka — EPDM
Zamknigcie — zeliwo szare/braz

Wieza napowietrzajqca

Dostarczana na budowe w dwoch elementach:

- kolumna napowietrzajaca wraz z komorg robocza 1 obudowa,

- zbiornik reakcji wraz z konstrukcja wsporcza.

Obudowa kolumny napowietrzajacej wykonana w blachy gat. 0OH18N9, plaszcz zbiornika w gat.
OH18N09, kolektory wodne o $rednicy powyzej 150 mm wykonane ze stali kwasoodpornej gat.
OH18N9 z kolnierzami aluminiowymi. Rurociagi o $rednicy ponizej 150 mm z polipropylenu
taczonego metodq zgrzewana.

Kanaly wentylacyjne z blachy kwasoodpornej lub tworzyw sztucznych.

Konstrukcja nosna wiezy ze stali czarnej spawana w odpowiedniej technologii w przypadku
polaczen ze stala kwasoodporna spawane odpowiednia technologia. Panele elewacyjne do
obudowy wiezy napowietrzajacej z blachy faldowej pokrytej farbami w ustalonych z
Zamawiajacym kolorach.

Drabiny zewngtrzne ocynkowane ogniowo po spawaniu.

Konstrukcje wewnetrzne, ostonigte powlokami antykorozyjnymi z farb.

14



FIRMA ,RING” Dawid Bujwicki
Biatystok ul. Radzymiriska 44/10

Wydajnosé kolumny: 60 m’/h, Najwyzszy punkt wiezy 11,00 m od poziomu posadzki w
budynku.

Wentylator kanalowy
wydajnosé - 600 m’/h,
sprez - 250 mm,
Moc silnika -0,17 kW

Filtr powietrza na doplywie powietrza do kolumny klasy F9, filtr powietrza na odprowadzeniu
gazow klasy EU3.

Kolumna napowietrzajaca z rusztami o wym. 750 mm x 750 mm i wys. h = 2500 mm..

W obudowie kolumny wtaz kontrolny o wymiarach min.fi 400 mm umozliwiajacyc rewizje
kolumny.

Wiaz do komory wiezy napowietrzajacej o wymiarach 600 x 600 mm.

Zbiornik zbierajacy $rednicy 1000 mm, wysokos¢ 4000 mm. Rewizja na wysokosci 1,0 m od
podstawy fi 400 mm. Konstrukcja wsporcza dla kolumny napowietrzajacej stanowi
jednoczesnie wzmocnienie plaszcza zbiornika.

Izolacja zbiornika reakcji oraz kolumny napowietrzajacej grubosci 100 mm welna mineralna
grubosci 100 mm, kolumny z ostong z folii aluminiowe;j.

Izolacja odprowadzenia powietrza z kolumny napowietrzajacej welna mineralna grubosci 50 mm
z powloka z folii aluminiowe;j.

Sterowanie praca zbiornika: przetwornikiem glgbokosci analogowym 4....20 mA, awaryjne
czujnikami poziomu ptywakowymi szt.2.

Zestaw filtracji

Filtr DN 2250
srednica wewnetrzna - 2250 mm,
powierzchnia filtra 3,97 m’%,
wysokos¢ catkowita - 3000 mm,
ci$nienie pracy - min. 0,3 MPa,
pojemnos¢ retencyjna nad ztozem - 5,36 m’
wykonanie — stal kwasoodporna - OH18NO.

System dystrybucyjny wysokooporowy rurowy niezalezny dla ptukania wodnego i
niezalezny dla ptukania powietrznego, zabezpieczony siatkg ze stali kwasoodpornej o oczkach
do 0,5 mm. Spust fi 65 mm.

Orurowanie

Wykonane ze stali nierdzewnej gat. OHI8NO, potaczenia kolnierzowe i spawane w

technologii TIG. Kolnierze za stali nierdzewnej lub aluminium wg normy DIN2642,

sruby stalowe czarne ocynkowane lub kadmowane w tulejach aluminiowych.
Przepustnice

Wykonanie — migdzykolnierzowe

Tarcza — stal nierdzewna AISI 316

Wykladzina — wymienna, EPDM

Korpus — zeliwo szare GG25 epoksydowane

Walek — jednoczeséciowy, stal nierdzewna

Naped — dwustronnego dziatania, zg¢batkowy ze wskaznikiem otwarcia, mozliwosé

regulacji polozen krancowych, zawér elektromagnetyczny rozdzielajacy monostabilny
Odpowietrzniki ze stali kwasoodpornej fi 20 z odprowadzeniem rurami z PP fi 20 do studzienek
technologicznych.

Zloze filtracyjne
Zgodnie z projektem i pkt. 5.5
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Poziom gorny powierzchni zloza w filtrach na wysokosci + 1,85 od poziomu posadzki ( dla
zagwarantowania pracy grawitacyjnej filtrow).
Dane techniczne urzqdzen
Pompa glgbinowa S1
Wydajnosé —60 m’/h
Wysokos¢ podnoszenia — 28,5m H,O
Moc silnika — 7.5 kW
Wykonanie — (wal, wirnik, korpus) — stal nierdzewna
Maksymalna liczba zalaczen 25/min.
Pompa glgbinowa S2
Wydajnosé¢ —60 m*/h
Wysokos¢ podnoszenia — 29,7m H,0
Moc silnika — 7.5 kW
Wykonanie — (wal, wirnik, korpus) — stal nierdzewna
Maksymalna liczba zalaczen 25/min.
Dmuchawa powietrza
Wydajnosé — 300 m*/h
Wysokos¢ podnoszenia — 5,0mH,0
Moc silnika — 7,5 kW
Pompa ptuczaca
Wydajnosé — 138 m’/h
Wysokos¢ podnoszenia — 16mH,0
Moc silnika — 9,2kW
Wykonanie — Zzeliwo
Pompa technologiczna
Wydajnosé — 60 m*/h
Wysokos$¢ podnoszenia — 12,0 mH,0
Moc silnika — 3,0 kW
Wykonanie — (wal, wirnik, korpus) — zeliwo szare
Regulacja parametréw pracy przetwornica czg¢stotliwosci.
Sprezarka
Wydajnos¢ — 3,7m’/h
Ciénienie robocze — 8 bar
Moc silnika — 0,7 kW
Zestaw hydroforowy
Wydajnosé¢ — 130 m*/h
Wysokos¢ podnoszenia — 55 mH,0
Moc silnikéw pracujacych jednorazowo zestawu — 30kW (+ rezerwa czynna 7,5 kW)
Liczba pomp — § szt. (w tym jedna rezerwy czynnej)
Wykonanie — (pompy, kolektory, podstawa, rama) — stal kwasoodporna 1.4301
Rozruch — tagodny, falownik aplikowany dla kazdego silnika,
Kolektor ssacy zestawu fi 250 mm, tloczny fi 200 mm.
Sterowanie praca jak w opisie zestawu.
Sterowanie ze sterownika zestawu.
Stacja dozujaca roztwdr podchlorynu
Wydajnos¢ — 7,5 1/h
Cisnienie robocze — 5.4 bar
Moc — 160 W
Zbiornik — 100 L
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Zbiorniki wyrownawcze
Wymiary zbiornika — $rednica 5.65 m
Wysokos¢ zbiornika — ok. 6,3 m
Pojemnos¢ czynna — ok. 150 m’
Wykonanie — wykonany ze stali czarnej, izolacja termiczna zewngtrzna ze styropianu
=100 mm.
Wyposazenie kazdego zbiornika: kosz ssawny, przelew, spust, uktad napeiniania woda,
wlaz, wywietrznik, drabina, streowanie przetwornikiem glgbokosci + rezerwowe 2 x
czujnik poziomu ptywakowy.
Pompownia wod spustowych:
Komora z betonu zbrojonego o pojemn. czynnej V = 40 m’,
Wtazy dla rewizji pompowni fi 600 mm zaopatrzone w klamry wlazowe,
Pompa wod spustowych pograzalna, do wody brudnej, opuszczane na lancuchu,
0 nastgpujacych parametrach :
Wydajnos¢ — 35 m*/h
Wysokos¢ podnoszenia — 6,0mH,0
Moc silnika — 1,5 kW
Wykonanie — (wal, wirnik, korpus) — zeliwo szare

Orurowanie i armatura

Orurowanie
Wykonane ze stali nierdzewnej gat. OH18N9, polaczenia kolnierzowe i spawane w
technologii TIG. Kolnierze za stali nierdzewnej lub aluminium wg normy DIN2642,
$ruby stalowe czarne ocynkowane lub kadmowane w tulejach aluminiowych

Przepustnice
Wykonanie — migdzykolnierzowe
Tarcza — stal nierdzewna AISI 316
Wykladzina — wymienna, EPDM
Korpus — zeliwo szare GG25 epoksydowane
Walek — jednoczgsciowy, stal nierdzewna
Zawory zwrotne
Wykonanie — migdzykolnierzowe
Korpus — zeliwo sferoidalne
Uszczelka — EPDM
Zamkniecie — zeliwo szare/braz

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku
materialow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Urzadzenia dostarczone na budowg nalezy uprzednio sprawdzi¢ czy nie zostaly uszkodzone
podczas transportu. Nalezy je skladowaé¢ w magazynach zamknigtych. Urzadzenia powinny by¢
dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta. Armaturg, lgczniki i materialy
pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknigtych w
pojemnikach.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz przewodow rurowych

Rury przed ich bezposrednim uzyciem do montazu lub ukladania nalezy wewnatrz 1 na
stykach starannie oczyscié; rur peknigtych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno uzywac.

Izolacje antykorozyjna rur uszkodzong w czasie transportu lub montazu wstgpnego nalezy
przed uzyciem rur do montazu naprawic¢ przez staranne usunigcie uszkodzen i wykonanie nowej
izolacji, siggajacej co najmniej 5 cm poza miejsca uszkodzone.

Rury ochronne zakladane w miejscach przewidzianych w dokumentacji technicznej powinny
mie¢ grubos¢ Scianki dostosowang do przewidywanych obcigzen nie mniejsza jednak niz 6mm.

Srednica wewnetrzna rury ochronnej powinna byé wieksza od $rednicy zewnetrznej rury
przewodowej:

- dla przewodow srednicy do 150 mm o 1,5%,

Dla przewoddéw z izolacja antykorozyjng lub cieplng jako $rednice zewngtrzna rury
przewodowe] nalezy przyjmowac zewngtrzna Srednice plaszcza ochronnego izolacji. Przy
przerwach w ukfadaniu rur nalezy doktadnie zabezpieczy¢ koncowki przewodow.

W miejscach przejs¢ przewodow przez Sciany i1 stropy nie wolno wykonywaé zadnych
polaczen rur. Jezeli w miejscach tych sa zalozone tuleje, wolng przestrzen mi¢dzy zewnetrzng
Sciang rury 1 wewnetrzng tulei nalezy catkowicie wypelni¢ elastycznym szczeliwem.

Przewody poziome nalezy montowaé na podporach.

Zmiany kierunkow prowadzenia przewodow nalezy realizowac odpowiednimi ksztattkami.

Zwezki rur stalowych (redukcje) dla matych Srednic nalezy wykonywac¢ za pomoca obrobki
plastycznej na goraco (kucia). Zwezenie rur Srednicy powyzej 150 mm nalezy wykonaé za
pomoca wycinania klinéw 1 spawania pozostawionych paskéw ze soba.

Ubytki powloki cynkowej na rurach nalezy uzupetnic¢

5.2. Polaczenia rur
Polaczenia gwintowane

Polaczenia gwintowane mozna stosowaé¢ do przewodow z rur stalowych instalacyjnych przy
ci$nieniu roboczym czynnika nie przekraczajacym 1,0 MPa,

Polaczenia gwintowane mozna réwniez stosowa¢ do polaczen przewodoéw z armatura
gwintowang oraz przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, ktorych koncowki sa gwintowane.

Gwinty na koncach rur powinny by¢ rdéwno naciete 1 odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej
normy. Dokladnos¢ nacigcia gwintu sprawdza si¢ przez nakrgcenie zlaczki.

Polaczenia gwintowane mozna uszczelnia¢ za pomocg tasmy, konopii lub pasty.

Polgczenia kolnierzowe

Polaczenia spawane rurociagéw i ksztaltek powinny byé wykonywane po przygotowaniu
koncowek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 6761.
Natomiast ksztalty zlaczy spawanych polaczen kroécow i odgalezien powinny by¢ zgodne z
przedmiotowa normg PN-B-69012.A

Rurociagi stalowe ocynkowane powinny by¢ laczone przy zastosowaniu gwintowanych
kolnierzy wg PN-ISO 7005-1 i gwintowanych lacznikow rurowych ocynkowanych z zeliwa
ciagliwego zgodnych z norma PN-EN 10242.

Jako$¢ potaczen spawanych rurociagdw, ksztaltek, kroécow i odgalezien powinna odpowiadac
co najmniej klasie W3 wadliwosci zlaczy spawanych okreslanych przedmiotowa normg PN-M-
69775.

Polaczenia spawane
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Wymagania ogdlne dla polaczen spawanych okreslone sa w tomie III WTWiO. Wymagania
szczegotowe, w zaleznosci od rodzaju materiatu oraz wymaganej wytrzymatosci, sposéb badania
1 kontroli spawow powinny by¢ podane w technologii wykonania robot spawalniczych.

=

1

3.5,

Montaz armatury

Armature w instalacjach wewnetrznych nalezy montowa¢ w miejscach dostgpnych,
umozliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacjeg.

Przed montazem nalezy z armatury usunaé zanieczyszczenia, a w przypadkach
specjalnych (urzadzenia spre¢zonego powietrza, tlenu itp.) rowniez tluszcz, zastosowany
jako przejsciowa ochrona antykorozyjna. Nalezy usunac z armatury zeslepienia.
Armatur¢ o masie przekraczajacej 30kg - niezaleznie od $rednicy przewodu - nalezy
ustawia¢ na odpowiednich trwatych podparciach, nie pozwalajacych na przeciazenie
przewodow.

Na przewodach poziomych armatur¢ nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim
potozeniu aby ulatwi¢ personelowi eksploatacyjnemu obstuge 1 konserwacje.

Armatur¢ zaporowg nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z
kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

Montaz urzadzen

Dostarczona na budowg aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaga-
niom odpowiednich norm, a w ich braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowo-
kontrolna powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

Manometry tarczowe nalezy montowac na rurce syfonowej; na kroccu taczacym rurke
syfonowa z przewodem lub aparatem albo urzadzeniem, bezposrednio przed manome-
trem powinien by¢ zamontowany dla kontroli kurek dwudrogowy, tzw. manometryczny.
Na manometrze powinno by¢ oznaczone czerwona kreska najwyzsze dopuszczalne
cisnienie robocze urzadzenia, do ktérego manometr jest przytaczony.

Aparatur¢ kontrolno-pomiarowa nalezy montowac.

po uprzednim sprawdzeniu prawidlowosci jej dziatania,

w miejscach latwo dostgpnych, widocznych i dobrze oswietlonych, przynajmniej
Swiattem sztucznym,

W sposOb zabezpieczajacy przed przypadkowym, nieumyslnym jej uszkodzeniem

Montaz urzadzen do pomiaru ilosci wody (przeplywomierze 1 wodomierze), powinien
by¢ zgodny z warunkami montazu okreslonymi przez producenta. Dla okreslonej
doktadnosci pomiaréw szczegdlne) uwagi wymaga miejsce 1 sposdb montazu zachowanie
odpowiednich prostych odcinkéw rurociagdw przylaczanych przed 1 za urzadzeniem
pomiarowym przeplywu jesli takie s wymagane przez producenta urzadzen.

Zloza filtracyjne

Zloze nalezy przygotowac zgodnie z dokumentacja:
Filtry nalezy zasypa¢ zlozem filtracyjnym o nastepujacych warstwach:

Warstwa podtrzymujaca

zloze kwarcowe o uziarnieniu 8-16mm, grubos¢ warstwy = I5¢m
zloze kwarcowe o uziarnieniu 5-10mm, grubos¢ warstwy —15¢cm
ztoze kwarcowe o uziarnieniu 3-5mm, grubos¢ warstwy —15cm

Warstwa filtracyjna wlasciwa
zloze braunsztynowe o uziarnieniu 1-3 mm, grubos$¢ warstwy —50cm
piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,8-1,4mm, grubos¢ warstwy —70cm
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdt zwigzanych z montazem urzadzen uzdatniania wody powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych. Tom Il
Instalacje sanitarne i przemystowe”

Kazda dostarczona partia materialdow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robdt zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy
dang faze robét uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badanie ponownie.

7. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot, polegajacych na montazu urzadzen uzdatniania wody nalezy dokona¢ zgodnie
z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemyslowe" .

Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robdt nalezy dokona¢
koncowego odbioru technicznego. Przy odbiorze koncowym powinny byé¢ dostarczone
nastgpujace dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupelniania w trakcie

wykonywania robot,

- Dziennik budowy,

- Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materialow (Swiadectwa jakosci wydane

przez dostawcoOw materialow),

- Protokoty wszystkich odbiorow technicznych czg¢sciowych,

- Protokol przeprowadzenia proby szczelnoéci calej instalacji,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:
- Zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja projektowa oraz ewentualnymi zapisami w
Dzienniku budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowe;j,
- Protokoly z odbioréw czgsciowych i realizacj¢ postanowien dotyczaca usunigcia usterek,
- Aktualno$¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany 1
uzupelnienia),
- Protokoly badan szczelnosci instalacji.

8. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogoélne"
ST-00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogolne”
ST-00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom II.
Instalacje sanitarne 1 przemystowe". Arkady, Warszawa 1988.
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»Zasady zapewnienia funkcjonowania publicznych urzadzen zaopatrzenia w wodg¢ w
warunkach specjalnych,, - Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i1 Budownictwa
Departament Spraw Obronnych, wyd. 1995r.,

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U, Nr 106100 poz. 1126, Nr 109100
poz. 1157, Nr 120100 poz. 1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz. 1085, Nr 110101 poz.
1190, Nr 115101 poz. 1229, Nr 129101 poz. 1439)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 129/97 poz. 844)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/02
poz. 690/Nr 33/03 poz. 270)

Instalacje do filtrowania w filtrach zamknigtych. Wymagania i

ER-EMEabs i przy odbiorze

PN-81/B-10740 Stacje hydroforowe. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-89/M-34140/12  Instalacje do chlorowania. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-87/M-34210 Zbiorniki filtracyjne. Glowne wymiary

PN-B-73001 Zbiorniki bezcisnieniowe. Wymagania i badania

PN-ISO 4064-2+Adl Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania instalacyjne

Instalacje wewngtrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i

ENValBSOI000Y  odmin przy odbiorze

PN-87/B-01060 . .
Terminologia.

PN-68/B-06050 badania przy odbiorze.

L badania przy odbiorze

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN-86/H-74374 Polaczenia kotierzowe. Uszczelki. Wymagania ogdlne.
PN-82/M-01600 Armatura przemystowa. Terminologia.

PN-92/M-74001 Armatura przemystowa. Ogolne wymagania i badania.

PN-ISO 6761:1996  Rury stalowe. Przegotowanie koncow rur i ksztaltek do spawania
PN-ISO 7005-1: 2002 Kolnierze metalowe. Kolnierze stalowe

inz. Wiktor A. Klatkowshi
Upr. bud. or Et/158/79 | Bt/220/86
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Sie¢ wodociagowa zewngtrzna. Obiekty i elementy wyposazenia.
Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania 1

Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania 1




