D.05.03.05a - WARSTWA WIAZACA I WYROWNAWCZA Z
BETONU ASFALTOWEGO

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
warstw wyrownawczej/wigzacej nawierzchni z betonu asfaltowego przy budowie ciggu pieszo-jezdnego wraz z
zjazdami przy ul. Szamotulskiej w Kazmierzu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad zwigzanych z wykonaniem

i odbiorem warstwy wyréwnawczej i1 wigzace] wykonanej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1
i ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2010 Wymagania Techniczne”. Wykonawca
zobowiazany jest prowadzi¢ Zaktadowa kontrole produkeji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 8.4.1.5.

Wyzej wymienione ustalenia majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy wyroOwnawczej i wigzacej z betonu
asfaltowego AC5W 50/70, o grubosci sredniej 4 cm w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie
i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposdb, spetniajaca okre§lone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona.
1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezje¢ asfaltu do materiatow

mineralnych oraz zwicksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda;
moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.45. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.47. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w cel u sprawdzenia, czy jej
wiasciwos$ci sg zgodne z receptg laboratoryjna.

1.48. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci, co najmniej 50 m) wykonany w
warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzg¢tu i uzyskiwanych
parametrow technicznych robot.

1.49. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.10. Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi normami i okresleniami
podanymi w ST D.00.00.00

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja

Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, poda no w ST D.00.00.00



Poszczegodlne rodzaje materialdow powinny pochodzi¢ ze zrodet zatwierdzonych przez Inzyniera. Nalezy dazy¢

do zaopatrzenia si¢ w materiaty z jednego zrodta. W przypadku zmiany pochodzenia materialu nalezy, po

wykonaniu odpowiednich badan, opracowac skorygowang receptg.

2.2. Rodzaje materialéw

2.2.1 Materiaty do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria ruchu

Materiat
KR1
Mieszanki mineralno-asfaltowa o wymiarze D,[mm]
5
Granulat asfaltowy o wymiarze U, [mm]
40
Lepiszcze asfaltowe 50/70

Kruszywa mineralne

Tablica 1; 2; 3 niniejszych ST

2.2.2. Kruszywo

Tablica 1. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego

Punkt Wymagania w zaleznosci od
WT-1 kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa
KR1
2010
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie
4.1.3. Gc85/20
nizsza niz:
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz
4.14. €20/17,5
wedtug kategorii:
4.1.6. Zawarto§é pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria 12
nie wyzsza niz
Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub
4.1.8. Flss
wedlug PN-EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz:
lub S|35
Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni
419 CDeklarowana
przekruszonej i famanej w kruszywie grubym
wedtug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug
4.2.2.
normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria co
najmniej:




LAss
4.3.1. Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez producenta
lub 9:
4.3.3. Gesto$¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
44.1. Nasigkliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, deklarowana przez producenta
rozdz. 7,8 lub 9:
Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-1,
4.4.2. F2
kategoria nie wyzsza niz:
,,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-
445, SBLa
3, wymagana kategoria:
Sktad chemiczny — uproszczony opis
45.2. deklarowany przez producenta
petrograficzny wedlug PN-EN 932-3:
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN
45.3. mcho,l
1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:
Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego
4.6.1. wymagana odporno$é
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1
p.19.1:
Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego
4.6.2. wymagana odporno$é
chlodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1
p.19.2
Statos$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego v
4.6.3. 3,5
wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie
WyZsza niz:
Tablica 2. Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciaglym

uziarnieniu do D<8 mm.

kategoria:

Punkt Wymagania w zaleznosci od
WT-1 kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa
KR1
2010
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana
41.3. Ge85 Ga85




Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz
4.15. GrcNR
wedtug kategorii:

Zawarto$¢ pyhu wedtug PN-EN 933-1; kategoria
4.1.6. 710

nie wyzsza niz:

Jakos¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie
4.1.7. MBr10

WyZsza niz:

Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN
4.1.10. EcsDeklarowana

933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8

4.3.1. deklarowana przez producenta
lub 9
Nasigkliwos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz.

4.3.1. deklarowana przez producenta
7,81ub9

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN
45.3. mcho,l
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 2 a. Wymagane wlasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciagltym uziarnieniu do D<8 mm.

Punkt Wymagania w zaleznosci od
WT-1 kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa
KR1
2010
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana
4.1.3. Gr85 lub Ga85

kategoria:

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz
4.15. GrcNR
wedtug kategorii:

Zawarto$¢ pylu wedlug PN-EN 933-1; kategoria
4.16. '16
nie wyzsza niz:

Jako$¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie
4.1.7. MBr10
WyZsza niz:

Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN
4.1.10. EcsDeklarowana

933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8
4.3.1. deklarowana przez producenta
lub 9




4.3.1.

Nasigkliwo$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz.

7,81ub 9

deklarowana przez producenta

45.3.

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN

1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mpc0,1

2.2.3. Wypelniacz

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci wypetniacza

wymagana kategoria:

Punkt Wymagania w zaleznosci od
WT-1 kategorii ruchu
Wtasciwosci wypelniacza
Kruszywa
KR1

2010

5.2.1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodne z tablicg 24 WT1 Kruszywa 2010
Jakos¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie

5.2.2. MBe10
wyZsza niz:
Zawartos¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie

5.3.1. 1 %(m/m)
wyZsza niz:

5.3.2 Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym

5.4.1. V28/45
wypelniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana
kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN

5.4.2. Ares8/25
13179-1, wymagana kategoria:
Rozpuszczalnos¢ w wodzie wedlug PN-EN 1744-

5.5.1. WSio
1, kategoria nie wyzsza niz:
Zawartos¢ CaCOs w wypelniaczu wapiennym

55.3.* CCro
wedlug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz:
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu

55.4. Ka Deklarowana
mieszanym, wymagana kategoria:
,,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2,

5.6.2. BNDeklarowana




2.2.4. Asfalt
Tablica 4. Wymagania dla asfaltu drogowego 50/70

Lp Parametr Metoda badania Wymaganie
1 | Penetracja w temperaturze 25°C, x 0,1mm PN-EN 1426 50-70

2 | Temperatura migknienia, °C PN-EN 1427 46-54

3 | Temperatura zaptonu wg Clevelenda, min °C PN-EN 22592 230

4 | Rozpuszczalno$é, min % (mm) PN-EN 12592 99

5 | Temperatura tamliwosci Fraassa, max °C PN-EN 12593 -8

Odporno$¢ na starzenie w temperaturze 163°C wg PN-EN 12607-1

6 | - zmiana masy, max = % PN-EN 12607-1 0,5
7 | - pozostata penetracja, min % PN-EN 1426 50

2.2.5 Granulat asfaltowy
Dopuszcza si¢ do stosowania w mm-a granulatu asfaltowego w ilosci nie wigkszej niz 20% m/m w stosunku do

mm-a. Wymiar D kruszywa zawartego w granulacie asfaltowym nie moze by¢ wigckszy od wymiaru D
mieszanki mineralnej wchodzacej w sktad mm-a. Zawarto$§¢ materialtdow obcych w granulacie z grupy 1,
oznaczony ch zgodnie z PN-EN 12697-42 moze wynosi¢ nie wigcej niz 5 %, a zawarto$¢ materialdw z grupy 2
nie wigcej niz 0,1%.Granulat powinien by¢ jednorodny pod wzgledem sktadu i sktadowany pod zadaszeniem.
Jezeli granulat asfaltowy i mieszanka mineralno-asfaltowa zawieraja asfalt drogowy oraz granulat, ktory stanowi
wiecej ni z 20 % masy mieszanki mineralno-asfaltowej, to nalezy stosowaé zapis p. 7.2 (zgodnie z PN-EN
13108-1, p.4.2.2.3), dotyczacy obliczenia penetracji lub temperatury migknienia lepiszcza w uzyskanej
mieszance wedtug PN-EN 13108-1, Zatacznik A.

2.2.6 Srodek adhezyjny
W przypadku konieczno$ci zastosowania srodka adhezyjnego nalezy uzy¢ $rodek, ktdrego przydatnos§é zostala

potwierdzona podczas wczesniejszych zastosowan. Jezeli nie jest mozliwe udokumentowanie wezeéniejszych,
pozytywnych zastosowan, nalezy na ten §rodek przedstawi¢ Aprobate Techniczng (PN-EN 13108-1, pkt. 4.1).

2.3. Dostawy materialow
Za dostawy materiatdéw odpowiedzialny jest Wykonawca a robot zgodnie z ustaleniami okreslonymi w ST

D.00.00.00

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwarzania mieszanki, aby
zapewni¢ nieprzerwang prac¢ otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Kazda dostawa
asfaltu, kruszywa i wypelniacza musi by¢ zaopatrzona przez dostawc¢ w dokumenty, wymagane ustawg o
wyrobach budowlanych [z dnia 16.04.2004 r. - Dz. U. Nr 92, poz. 881], zwigzane z dopuszczeniem danego
wyrobu budowlanego do obrotu (odpowiednio: oznakowanie znakiem CE lub B, albo dopuszczone do
jednostkowego zastosowania wg dokumentacji indywidualnej). W wypadku zmiany rodzaju i wlasciwosci
materialdow budowlanych nalezy ponownie wykazac¢ ich przydatnos¢ do przewidywanego celu.

2.4. Skladowanie materialow

2.4.1.Sktadowanie kruszywa
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i

zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.4.2. Sktadowanie wypelniacza
Wypelniacz nalezy sktadowac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4.3. Sktadowanie asfaltu
Asfalt powinien by¢ skladowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty

wykluczaja mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢é wyposazone w automatycznie



sterowane urzadzenia grzewcze posrednie (tj. uniemozliwiajacy bezposredni kontakt asfaltu z przewodami
grzewczymi).

Nie dopuszcza si¢ ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany
termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancja +
5°C oraz posiada¢ uktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej powinien znajdowac si¢ w zbiorniku ponizej

zwierciadla goracego asfaltu. W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nie moze przekroczy¢ dla asfaltu
50/70 — 195°C.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano ST D.00.00.00

3.2. Sprzet do wykonania warstwy wyréwnawczej
Przed przystgpieniem do wykonania robot Inzynier sprawdzi zgodno$¢ przedstawionej przez Wykonawce

propozycji sprzgtowej z wymaganiami ST.

3.2.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w wytwérni (otaczarce) o mieszaniu cyklicznym,

sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o pojemnosci nie
mniegjszej niz potowa wydajnosci godzinowej. Wydajnos¢ otaczarni powinna by¢ dostosowana do wielkosci
rob6t. Na WMA musi by ¢ wdrozony certyfikowany system ZKP, zgodnie z wymaganiami PN-EN 13108-21.
Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe j powinno by¢ wagowe. Odchytki masy dozowanych
sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegélnych sktadnikow zarobu) nie powinny by¢ wigksze od + 2 %.
Dozowanie wagowe lub objetosciowe srodka adhezyjnego do asfaltu powinno odbywac si¢ poprzez wtrysk
odpowiedniej porcji do asfaltu w trakcie jego podawania do mieszalnika otaczarki.

Wytwornia Mas Asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

3.2.2. Sprzet do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej
Ukladanie mieszanki powinno odbywac si¢ mozliwie najwicksza szeroko$cia, przy uzyciu mechanicznej

uktadarki do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej typu zageszczanego, lub zespotem uktadarek
pracujacych rownolegle z przesunigciem roboczym umozliwiajacym ulozenie stykajacych si¢ warstw
asfaltowych na goraco posiadajacej nastepujace urzadzenia:

- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweleta i gruboscia,

- ptyte wibracyjng do wstgpnego zageszczenia mieszanki,

- urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjnej.

Z uwagi na przebudowe drog dopuszcza si¢ uktadanie potowkami jezdni.

3.2.3. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowa¢, wlasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe wibracyjne gtadkie

srednie i cigzkie, ogumione cig¢zkie o regulowanym ci$nieniu w oponach. Wykonawca zaproponuje ilo$¢ i rodzaj
sprzetu zageszczajacego, a jego skuteczno$¢ zostanie potwierdzona na odcinku probnym. Kazda zmiana ilo$ci
badz rodzaju sprzetu zageszczajacego wymaga odcinka probnego.

Wykonawca powinien takze wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze szczotek mechanicznych lub/i innych
urzadzen czyszczacych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00

4.2. Transport materialow
Transport poszczegdlnych asortymentow materiatdw powinien odbywacé si¢ zgodnie z wymogami, zawartymi w

rozdziatach niniejszej Specyfikacji.

42.1. Asfalt



Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podiaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wlasne urzadzenia grzewcze.

4.2.2. Wypelniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu oraz przeladunku wypehiacz nalezy chronié
przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4.  Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi, wyposazonymi w plandeki do
przykrywania mieszanki podczas transportu. Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosoéw. Powierzchnie skrzy
n tadunkowych stosowanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzenia tych powierzchni
mozna uzy¢ tylko $rodki niewptywajace szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe. Czas i warunki
transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wytadowywana do kosza uktadarki posiadata temperature nie
nizszg niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas transportu mieszanki mineralno — asfaltowej od
momentu zatadunku powinien zagwarantowac spelnienie warunku zachowania temperatury wbudowania
podanej w punkcie 5.4 oraz nie przekracza¢ 2 godzin, z jednoczesnym spelnieniem warunku zachowania min.
temperatury wbudowania i zageszczenia.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania Robét podano w ST D.00.00.00

4.2.  Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty
Co najmniej miesigc przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca opracuje
recepte dla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi ja Inzynierowi do akceptacji.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
- doborze sktadnikow mieszanki,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,
- okresleniu jej wlasciwosci i pordwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia Wyznaczonego przez
krzywe graniczne. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej betonu asfaltowego do
warstwy wiazacej oraz minimalne zawarto$ci asfaltu podano w tablicy 5.
UWAGA: podane minimalne zawartosci asfaltu dotycza AC o referencyjnej gestosci mieszanki mineralne;
rownej 2,65 Mg/m 3. W przypadku uzyskania innej gesto$ci mieszanki mineralnej nalezy dla Bmin zastosowaé
wspolezynnik korygujacy o wg wzoru:

o =2,65/Pa
Pa - gesto$¢ objetosciowa ziaren Kruszywa mieszanki mineralnej, w megagramach na metr sze$cienny (Mg/m3),
okreslona zgodnie z norma EN 1097-6.

Tablica 5. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej betonu asfaltowego do warstwy
wigzacej oraz kategoria zawartosci asfaltu.

Lp Wiasciwos¢ Przesiew [%(m/m)]
AC5 W KR1
Wymiar sita #, (mm) od do
1 31,5 - -
2 22,4 - R
3 16 100 -




4 11,2 - -
5 8 90 100
6 5,6 60 90
7 2 30 60
8 0,125 6 24
9 0,063 3 8
10 Zawarto$¢ lepiszcza 8min4,4

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan préobek wykonanych wg
metody Marshalla.

Tablica 6. Wymagania dla mieszanki mineralno- asfaltowej (na bazie asfaltu 50/70) dla KR1 oraz wykonanej
warstwy wyrdwnawczej

Lp Wiasciwos¢ Warunki zageszczania wg Metoda i warunki badania AC5 W
PN-EN 13108-20
1| Zawartos¢ wolnej | Ubijanie 2x75 uderzen, PN-EN 12697-8 VYmin3,0
przestrzeni temperatura zageszczania Ymax6,0
140 +5°C
2| Odpornos¢ na Ubijanie 2x35 uderzen, PN-EN 12697-12, ITSRso
dziatanie wody temperatura zageszczania przechowywanie w 40°C z
140 +5°C jednym cyklem zamrazania,
badanie w temperaturze 15°C
3| Odpornos¢ na Watowanie Pgg — P 100 PN-EN 12697-22, metoda B w WTSAIRO0,3
PRDAIRDeklarow
deformacje trwate powietrzu, temperatura 60°C, ane
10 000 cykli, grubos¢ ptyty 100
mm
4 Wskaznik -- PN-EN 13108-20, zatacznik C.4 >08
zaggszezenia, %
5[ Wolna przestrzen - PN-EN 13108-20, zatgcznik C.5 35-70
w warstwie, %

UWAGA: gestos¢ mm-a nalezy oznaczyé zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie
Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywa¢ odpowiednie powinowactwo

fizykochemiczne, gwarantujagce odpowiednig przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do
kruszywa nalezy stosowaé srodki poprawiajace adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo$¢é powinny by¢
dostosowane do konkretnej pary kruszywo-lepiszcze. Ocen¢ przyczepnosci nalezy okresli¢ na wybranej frakcji
mieszanki mineralnej wg PN-EN 12697-11, metoda A, Przyczepnos¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢
co najmniej 80% po 6 godzinach badania.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy produkowaé w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajacej

prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw
i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Dozowanie sktadnikow, w tym tak ze wstepne, powinno by¢ wagowe
i zautomatyzowane. Tolerancje ~ dozowania  sktadnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna
wagi, lecz nie wigcej niz £ 2% w stosunku do masy  skladnika. Asfalt w zbiorniku powinien by¢



ogrzewany w sposob po sredni, z ukltadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z
tolerancjg + 5°C. Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypelniacza uzyskata witasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢
wyzsza o wigcej niz 300C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.
Temperatura asfaltu w zbiorniku nie powinna przekraczaé: - 50/70 195°C.
Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje zgodnosci.
Deklaracja powinna zawierac:

- nazwe i adres producenta oraz miejsce produkcji, opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

- warunki, ktorym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujacych
norm,
szczegblne warunki stosowania,

- numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji

- nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.
Wykonawca ma obowiazek informowa¢ Nadzor o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgodnos$ci) osigganym

przez WMA w danym tygodniu.

5.3. Przygotowanie podloza

Podtozem dla uktadanej warstwy wyro6wnawczej z betonu asfaltowego jest istniejaca nawierzchnia bitumiczna
po wykonaniu remontdéw czastkowych lub podbudowa z betonu asfaltowego. Wykonanie warstwy
wyréwnawczej

z AC musi zosta¢ poprzedzone wykonaniem drobnych remontdw czastkowych istniejacej nawierzchni
i likwidacja zapadnigc.

5.4. Polaczenie miedzywarstwowe
Przed ulozeniem warstwy wyrownawczej nizej lezace warstwy beda oczyszczone i skropione emulsjg asfaltows
zgodnie z ST D.04.03.01

5.5. Warunki przystapienia do robét
Warstwa nawierzchni z mieszanki AC moze by¢ uktadana, gdy temperatura powietrza w ciaggu ostatniej doby
byta nie nizsza niz 0°C, a w czasie wykonywania robot nie nizsza niz +50C .

5.6. Zarob probny

W przypadku posiadania przez Wykonawce udokumentowanych pozytywnych doswiadczen z tg samg
mieszankg betonu asfaltowego (taki sam sktad mieszanki mineralno-asfaltowej) wykonywanie odcinka
probnego nie jest wymagane. Na zyczenie Nadzoru Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci inspektora nadzoru (lub Inzyniera) kontrolnej produkcji w postaci zarobu probnego. Sprawdzenie
zawartoéci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje. Nie dopuszcza si¢ wykonywania zarobu
probnego ,,na sucho”.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywaé mechanicznie, w sposob ciagly, rozktadarka spetniajaca
wymagania punktu 3. Rozktadarka powinna porusza¢ si¢ ze statg predkoscig i bez zbednych zatrzyman (np. w
oczekiwaniu na kolejny samochdd z goraca mieszanky). Warstwy nalezy uktadaé w miare mozliwosci catg
szerokoscig. Dopuszcza si¢ wbudowywanie warstwy pasami o mniejszej szeroko$ci niz szerokos$¢ jezdni
(uktadanie potowsg szerokosci jezdni), Nieobramowany brzeg warstwy powinien by¢ wyprofilowany lub obcigty
i pokryty asfaltem. Zaggszczanie rozlozonej mieszanki nalezy wykonywaé walcami wibracyjnymi oraz
ogumionymi, spetniajagcymi wymagania podane w ST. Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢
nizsza od temperatury minimalnej podanej w punkcie 5.3. Zaggszczanie mieszanki powinno by¢ zgodnie ze
schematem przejs¢ walca zweryfikowanym na odcinku prébnym. Zageszczanie nie powinno powodowaé
wyciskania zaprawy na powierzchni¢. Wyniki badan zaggszczenia wykonanej warstwy powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 6.2.7 Niweleta i grubo$¢ wbudowanej warstwy powinny byé¢ zgodne z
dokumentacjg projektows.
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5.8 Krawedzie

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki walowanej bez urzadzen ograniczajacych ja (np. kraweznikow)
krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 2:1, a za pomocg odpowiednich $rodkow
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementow wykanczajacych) wykona¢ krawedzie w linii
prostej i docisngé¢ roOwnomiernie na catej dtugosci. Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym
nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz polozong wyzej, a w strefie zmiany przechyltki — obie krawedzie. W
tym celu boczng powierzchni¢ krawedzi nalezy pokryé gorgcym lepiszczem w iloéci 4,0 kg/m?. Lepiszcze
powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. Nizej potozona
krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki) powinna pozostaé nieuszczelniona.

Krawedz kolejnych warstw moze by¢ uszczelniona jednoczesnie, jezeli kolejne warstwy ukladane sa
bezposrednio jedna po drugiej oraz jezeli zabezpieczy si¢ krawedzie przed zanieczyszczeniem.

Jezeli krawegdZ polozona wyzej jest uszczelniana warstwowo, to przylegajaca powierzchni¢ odsadzki danej
warstwy nalezy uszczelni¢ na szerokos$ci co najmniej 10 cm.

W wypadku nakladania warstwy na nawierzchni¢ przeznaczong do ruchu nalezy odpowiednio uksztattowac

krawedZ naktadanej warstwy, taczacej ja z nizszg warstwa, aby ztagodzi¢ wjazd z nizszej warstwy na wyzsza.

W tym celu nalezy:
- usunagé (sfrezowac) klin nizszej warstwy; na glebokos¢ od 0 do grubosci naktadanej warstwy oraz na

dtugosci rownej co najmniej 125 krotnosci grubosci naktadanej warstwy,

6.

przygotowac podtoze i potaczenia,
utozy¢ naktadang warstwe o statej grubosci.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D.00.00.00

6.1 Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi wyniki wszystkich badan

materiatdow przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej celem poréwnania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej i zatwierdzenia zroédet poboru materiatdow. Mozna postugiwaé sie wynikami
przedstawionymi przez dostawce materiatow.

6.2 Badania w czasie robot

6.2.1 Czestos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 7. Zakres oraz czgstotliwo$¢ badan i pomiarow w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki
mineralno-asfaltowej.

organoleptyczna, wzrokowa ocena ksztattu ziaren
typu petrograficznego skaty

Lp. [Wyszczegodlnienie bada n Czgstos¢ badan
KONTROLNE BADANIA MATERIALOW
1. | Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 2000t i w przypadku watpliwos$ci
2. | Uziarnienie wypetniacza Wedlug wskazan planu jakosci producenta
3. | Wiasciwosci asfaltu 1 x na kazde 300 ton dostawy
- Penetracja w 25°C oraz temperatura mieknienia
wg. PiK
4 | Badania wlasciwos$ci kruszyw zgodnie z tabl.1; 2; | Zatwierdzenie zrodila przed pierwszym u zyciem i co
3 najmniej 1 raz w roku.
5 |Badania granulatu asfaltowego - ocena 1 raz na 1000T. Do zatwierdzenia materiatu jak w p.2.5
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KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

6 | Temperatura sktadnikow Dozor ci agly
7 | Temperatura mieszanki Kazdy samochéd przy zatadunku mieszanki.
8 |Zawartos¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Raz na 500 t

9 Wolna przestrzen w probkach Marshalla oraz |Raz dziennie

VMA i VMB (je$li wymagane)

KONTROLNE BADANIA WARSTWY

10 Grubos¢ 1 wskaznik zageszczenia warstwy, wolna |2 probki na 1 km jezdni
przestrzen w warstwie:

6.2.2 Uwagi og6lne
Na etapie oceny jakosci wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej podano wartosci graniczne i tolerancje,

w ktorych uwzgledniono: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadnos¢ metod badan oraz odstepstwa
uwarunkowane metodg pracy, chyba ze w konkretnym wypadku podano inaczej.

Do oceny jako$ci mieszanki mineralno-asfaltowej moga postuzy¢é wyniki badan wykonanych w ramach
zaktadowej kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21.

Wszystkie wiasciwosci materiatlow sktadowych oraz wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji w granicach dopuszczalnych odchylek.

Wiasciwosci te nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek materiatlow sktadowych jak i mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbhudowanie oznacza kompletne wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania probek pobranych z nawierzchni (kompletnie wykonanej warstwy). W takim
przypadku Wykonawca zaproponuje procedure pobierania probek i przygotowania ich do badan oraz uzgodni ja
z Inzynierem.

6.2.4 Zawartos¢ lepiszcza i uziarnienie

Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow zawartosci
sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego [% m/m] dla AC16 W nalezy
przyjac jak w ST D 04.07.01.

Jezeli w skladzie mieszanki mineralno-asfaltowej jest granulat asfaltowy, to temperatura migknienia
wyekstrahowanego lepiszcza nie moze przekraczaé temperatury migknienia o wigcej niz 8°C.

6.2.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mm-a oraz VMA i VFB (jes$li wymagane)
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla nalezy okre§la¢ metodg opisana w normie PN-EN 12697-

8. Gestos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ zbadana wedtug metody opisanej w normie PN-EN
12697-5 metoda A w wodzie. Ggsto$¢ objetosciowa probek Marshalla wykonanych z mieszanki pobranej w dniu
jej wbudowania nalezy okresla¢ PN-EN 12697-6. Zawartos¢ wolnych przestrzeni powinna miesci¢ si¢ w
granicach podanych w tablicach 6.

6.2. 6 Badanie wlasciwos$ci kruszywa i asfaltu
Z czestotliwos$cia podang w tablicy 7, nalezy okresli¢ wlasciwosci kruszyw i asfaltu, zgodnie z pkt.2.

6.2. 7 Pomiar temperatury sktadnikoéw mieszanki
Temperaturg sktadnikow mieszanki nalezy kontrolowac z czgstotliwoscia podang w tablicy 7. Pomiar polega na

odczytaniu wskazan odpowiednich termometrow zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanym w punkcie 5.2.

6.2. 8 Pomiar temperatury mieszanki

Temperatur¢ mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zaladunku i w czasie
roztadunku. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.2.
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6.2. 9 Pomiar grubosci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ z czgsto$cig podang w tablicy 7 na podstawie wycigtych probek
metod 3 wg 12697-36. Grubo$¢ wykonanej warstwy okreslana na pojedynczej probce nie moze odbiega¢ od
projektu o wigcej niz +10%.

6.2. 10 Wskaznik zaggszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdza¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy poprzez
poréwnanie gestosci objetosciowej wycigtych probek z gestoscia objetosciowa probek Marshalla formowanych
w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. W przypadku wykonania wigcej niz jednego badania
gestosci objetosciowej na probkach Marshalla w ciggu jednego dnia do obliczen zaggszczenia nalezy przyjaé
srednig arytmetyczng z wszystkich oznaczen. Okreslanie gestosci objgtosciowej nalezy wykonywac

metoda hydrostatyczna wedlug normy PN-EN 12697-6. Wskaznik zaggszczenia nie moze by¢ nizszy niz 98%.

6.2. 11 Wolna przestrzen w zagegszczonej warstwie
Wolng przestrzen w warstwie nalezy okresla¢ wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyja¢ gestos¢ mm-a
oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadanej warstwy na danym odcinku.

6.3 Badania cech geometrycznych warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

6.3.1 Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 9.

Tablica 9 Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Lp. Badanie Czestos¢ badan i pomiar6w

1 Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km na kazdej jezdni

2 Rownos¢ podtuzna w sposob ciagly, dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu

3 Rownos¢ poprzeczna nie rzadziej niz co 10 m na kazdej jezdni

4 Spadki poprzeczne Nie rzadziej niz co 20 m*

5 Rzgdne wysokosciowe co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach
6 Uksztaltowanie osi w planie co 100 m

7 Ztacza podtuzne i poprzeczne kazde ztacze

8 Wyglad zewngtrzny cata powierzchnia wykonanego odcinka

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w glownych
punktach tukéw poziomych

6.3.2 Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ wykonanej warstwy nie moze r6zni¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz + 5 cm.
Wymaga sie aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych
odchylen.

6.3.3 Rownos¢ podtuzna warstwy
Do oceny réwnosci podtuznej nalezy zastosowa¢ metode pomiaru przy uzyciu planografu, wg metody
okreslonej w BN 68/8931-04. Parametry powinny by¢ zgodne z wymaganiami w tablicy 10.

Tablica 10 Dopuszczalne nierowno$ci warstwy, mm

Klasa drogi Maksymalna dopuszczalna nierownos¢

L droga lokalna 9
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Rownos¢ poprzeczna warstwy - do oceny rownosci poprzecznej nalezy wykorzysta¢ tatg¢ 4m i klin Wymagana
réwnos$¢ jest okre$lona przez wartosci odchylen réwnos$ci, wyrazone w mm, ktore nie moga przekroczy¢
wartosci jak przy rownosci podtuzne;j.

6.3.4 Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,

z dopuszczalng tolerancja + 0,5 %.

6.3.5 Rzedne wysokosciowe
Sprawdzenie polega na wykonaniu niwelacji i porownaniu wynikéw pomiaru z dokumentacjg projektowa.

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z dopuszczong tolerancja -1
cm,+ 0 cm. Wymaga sig, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaré6w nie przekraczato przedzialu
dopuszczalnych odchylen.

6.3.6 Usytuowanie osi w planie
Sprawdzenie polega na wykonaniu pomiaréw geodezyjnych usytuowania poszczegdlnych punktow osi i

poréwnaniu wynikow pomiaru z dokumentacjg projektowa. O$§ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana
zgodnie z dokumentacja projektowsa z tolerancja = 5 cm.

6.3.7 Ztacza podtuzne i poprzeczne
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztacza podluznego i poprzecznego polega na ogledzinach. Ztacza

powinny by¢ roéwne i zwigzane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace
warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.3.8 Wyglad warstwy
Wyglad warstwy poprzez ogledziny catej powierzchni wykonanego odcinka powinien by¢ jednorodny, bez

spekan, deformacji, plam i wykruszen.

6.3.9. Badania kontrolne dodatkowe
W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka

budowy, Wykonawca ma prawo zadal przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych. Inzynier i
Wykonawca decyduja wspélnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkéw czgsciowych
ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czgsciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka
budowy. Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czgsciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.10. Badania arbitrazowe
Badania arbitrazowe sa powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istnieja uzasadnione watpliwosci ze

strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzysc
przemawia wynik badania.

Whiosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub wskaznika
zageszczenia nalezy zlozy¢ w ciagu 2 miesigcy od wplywu reklamacji ze strony Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robot jest m 2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wigzacej i m3 dla wyréwnania
MMA Ogoélne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST D.00.00.00

8. ODBIOR ROBOT
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Mieszanke i utozong z niej warstwe uznaje si¢ za wykonang zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji,
jezeli:
Wyniki oceny makroskopowej sa pozytywne
Co najmniej 95% wynikow bada n i pomiaréw z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen, spetnia
wymagania Specyfikacji Technicznej
Nie wigcej niz 5% wynikow bada n i pomiaré6w z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen
zwigkszonych o 30%, spetnia wymagania Specyfikacji Technicznej.
Dopuszcza sig statystyczng oceng parametrow mm-a 0raz wykonanej warstwy.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D.00.00.00
Cena wykonania rob6t obejmuje w szczegdlnosci:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- wytworzenie betonu asfaltowego bazujac na recepcie roboczej zaaprobowanej przez Inzyniera,
- transport mieszanki na plac budowy,
- zabezpieczenie kraweznikdéw, zakrywanie 1 odkrywanie urzadzen kanalizacyjnych w trakcie robot,
pokryw studni rewizyjnych i osadnikow, kratek Sciekowych, dylatacji, oznakowania statego,
- przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie i posmarowanie asfaltem,
- mechaniczne/reczne utozenie mieszanki,
- mechaniczne zageszczenie roztozonej warstwy,
- wykonanie zl3czy,
- zabezpieczenie krawedzi wewnetrznych jezdni przez posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych Specyfikacja,
- uporzadkowanie placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 11: Okreslanie powigzania pomigedzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czgs¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych na wode

PN-EN 12697-13 Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco. Cze$¢
13: Pomiar temperatury
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PN-EN 12697-14

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-30

PN-EN 12697-33

PN-EN 12697-35

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco.
Cze$¢ 14: Zawartos¢ wody

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czg$¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Cze$¢ 22: Okleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Cze$¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymatosci na rozciaganie probek
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czes¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czgs¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza,
zawarto$ci wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych
stosowanych na goraco. Cze$¢ 29: Oznaczenie wymiardow probki z mieszanki
mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czgs¢ 30: Przygotowanie probek zag ¢szczonych przez ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Cze$¢ 33: Przygotowanie probek zag ¢szczanych urzadzeniem watujacym

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czgs¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badah mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czeg$¢ 5: Oznaczanie gestosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czegs¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowe] probek mieszanki mineralno-
asfaltowej
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PN-EN 12697-8

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13108-21

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

PN-EN 1367-6

PN-EN 932-1

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badah mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cz¢s¢ 1:Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 20: Badanie typu
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cz¢$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkc;ji

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornos$ci na rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistos$ci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czgs¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypelniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czgé¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czgs¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 7: Oznaczanie
gestos$ci wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Czgs¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

Badania wlasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikoéw
atmosferycznych. Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

Badania wlasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Cze$¢ 5: Oznaczanie odpornosci na szok termiczny

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Cze$¢ 6: Mrozoodpornos¢ w obecnosci soli

Badania podstawowych wiasciwos$ci kruszyw. Metody pobierania probek
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PN-EN 932-2

PN-EN 932-3

PN-EN 932-5

PN-EN 932-6

PN-EN 933-1

PN-EN 933-10

PN-EN 933-2

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 12591

PN-EN 13043

PN-EN 1427

PN-EN 1426

Badania podstawowych wiasciwo$ci kruszyw. Metody pomniejszania probek
laboratoryjnych

Badania podstawowych wiasciwos$ci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowanie

Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Czg¢s¢ 6: Definicje powtarzalnoéci i
odtwarzalnosci

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czes¢ 10: Ocena zawarto$ci drobnych
czastek. Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Nominalne wymiary otwordw sit badawczych

Badania geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za pomoca
wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czgs¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn.
Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowe]j zawartosci
ziarno powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw
grubych

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni. Wskaznik przeptywu kruszyw

Badania geometrycznych wtasciwoéci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych czastek.
Badanie biegkitem metylenowym

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagani a dla asfaltéw drogowych

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mi¢knienia. Metoda ,,Pier $cien i
Kula”

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igla.
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BN-8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdéwnosci nawierzchni planografem i lata.

10.2 INNE DOKUMENTY

WT-1 Wymagania Techniczne 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych.

WT-2 Wymagania Techniczne 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych.

19



