2123

Zasuwa migkkouszczelniona
do rur PE

Dane techniczne:

dtugo$¢ zabudowy wg rysunku
klasa szczelnosci - A

cis$nienie robocze PN16
Temperatura pracy do 120°C

Cechy konstrukcyjne:

O-Ringowe uszczelnienie trzpienia -

“SUCHY GWINT” - wymienne pod ci$nieniem.
Trzpien nierdzewny fozysk. z walcowanym gwintem.
Pierscien FORSCHEDA - umozliwia tatwy i szybki
montaz. Mosiezny specjalny pierscien zaciskajgcy
rure i blokujacy jej wysuniecie.

Klin zawulkanizowany na catej powierzchni

z wymienng nakretka.

Wszystkie elementy sg zabezpieczone

przed korozja.

Wykonanie standardowe:

PN16, 120°C, EPDM, farba epoksydowa
RAL5005 250um, bez kétka recznego *.

Certyfikat CE
Atest higieniczny PZH

Zastosowanie:

W instalacjach: wodociggowych, wody pitnej i innych
ptynach obojetnych chemicznie realizowane rurami
PE i PCV.

Montaz:

Montaz jest mozliwy od pozycji poziomej do
pionowe;j.

Obcig¢ rure prostopadle do jej osi i zaukosowa¢ pod
katem okoto 30°.

Poluzowac¢ $ruby mocujgce korpus z kotnierzem.
Zwilzy¢ koncowke rury i nasuna¢ tacznik do
wyczuwalnego oporu.

Dokreci¢ na krzyz sruby mocujgce tak aby kotnierz
Scisle przylegat do korpusu na catym obwodzie.
Uwaga:

Przy stosowaniu rur cienko$ciennych (do 3mm) lub
pracujgcych przy podcisnieniu nalezy zastosowac
wewnatrz rury tuleje wzmacniajgce.

* - mozliwe inne wykonania
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Soft wedge gate valve
for PE pipe

Na zdjeciu DN80

Technical data:

face to face lenght acc. to drawing
Leakproofness class - A
working pressure PN16
medium temperature up to 120°C

Design features:

Spindle’s gaskets O-ring - “DRY THREAD” -
replaceable under pressure.

Stainless steel spindle with rolled thread and
bearing.

The FORSHED's ring make assembly esy and giuck.
The messing clamp ring hold and protect against
moving a pipe.

Total sufrace rubbered wedge with replaceable
spindle nut.

All parts are protected against corrosion.

Standard execution:
PN16, 120°C, EPDM, epoxide paint RAL5005
250um, without handwheel *.

Certificate CE
Hygienic attest by PZH

Application:

In instalations: PE and PCV water lines for potable
water and other neutrals fluids.

Assembly:

Assembly from horizontal to vertical position.

Cut the pipe perpendicular to centre line and make a
diagonal bevel 30°.

Unscrew a bolt from flange.

Wet the end of pipe and slide over the body to
sensible home.

Turn up the screw at cross to get intimate contact the
flange to body.

Attention:

In the case thin-walled pipe (to 3 mm) or negative
pressure strengthening sleeve inside pipe must be
used.

*- other executions on request

3aaBuxka
ANS NONN3TUNEHOBLIX TPYO

TexHn4eckue napamMmeTpbl:

CTpouTenbHas AfiMHa no puc.
Knacc repmetuyHoct A
Pa6oyee naeneHune PN 16
Temnepartypa pabotbl o 120 °C

KoHCTpyKTUBHbIE 0COGEHHOCTH:

YnnotHeHve wnuHaensa O-Ring - "CYXAA PE3bBA" -
3aMeHsieTcs nofa AasneHnem.

LLinHaenb HepxaBetoLwuin, ¢ NOBEPXHOCTLIO
CKOMbXEHWS], C HAaKaTaHHOW pe3bGoi.

Konbuo FORSHEDA o6ecneuvBaeT npocToi 1 GbICTpbIn
MOHTaX.

CneunanbHoe naTyHHoe Konbuo dukcupyeT Tpyby un
Griok1pyeT ee BbinafeHue.

KnuH nonHocTbI0 ByNkaHM3MpoBaH, ¢ 3aMmeHsieMon
rankom.

Mapkuii NpoxoaHo KaHan.

Bce anemeHTbI 3alUyLLEeHbl OT KOPPO3UK.

CTaHpapTHOe UCMOSHEHME:
PN16, 120°C, EPDM, anokcuaHas kpacka RAL5005
250 mMkm, 6e3 wrypsana ‘.

Cepmucdpukam CE.
n =

€

Monbckozo YupexdeHus
luaueHb! (PZH).

MpumeHeHue:

ﬂJ‘Iﬂ nepekpbITUS NOTOKa B BOAOMPOBOAHbLIX CETAX, CETAX
nepefayn NUTLEBOM BOAbI 1 APYIMX XUMUHYECKN HENTParbHBIX
XKUOKocTen (Npy ycTaHoBneHHbIX Tpybax M3 n MBX)

YcTaHoBKa:

YcTaHOBKa BO3MOXHA B J1I06OM NONOXeHUM.
O6pe3aTb Tpyby NepneHaMKYNsiPHO ee ocu U Kpast
06TO4nTL NMoA yrnom npumepHo 30°.

Ocnabutb 60nThbl, Kpenswme Kopnyc ¢ dnaHuem.
YBnaxHUTb KoHeL, Tpybbl M HaaeTb dnaxel Ao
OLLyTUMOTO COMPOTUBMEHNS.

MpUKpPYTUTL KPEeCT-HaKPeCT KpenexHble 6onTbl, Tak
4yTO6bI draHew, NIOTHO Npueran K Koprnycy no
LiernioMy nepumetpy.

MNpumeyaHue:

Mpn cnonb30BaHNM TOHKOCTEHHBIX TPYO (A0 3 MM)
unu Tpy6 paboTatoLLyx Npy oTpuLaTenbHOM
[aBreHu, crieflyet NPUMEHSTb BHYTPU TpyGbl

* - BOBMOXHbl Apyrne ucnonHeHus



2123 (D JAFAR -

Sposdb zamawiania/ Order procedure/ Cnoco6 3akasa:
Nr wyrobu; DN; materiaty; PN;

Product number; DN; materials; PN;

Ne uzpenus; DN; Matepuan; PN;

Przyktad, Example, Npumep:
2123; DN80; EN-GJS-400-15/EPDM lub NBR; PN16.

H1

11
iy

Cze$é¢, Part, [etanb Materiaty, Materials, Matepuan
! Korpus Zeliwo sferoidalne
1 Body EN-GJS-400-15
Kopnyc PN-EN 1563:2012
Pokrywa Zeliwo sferoidalne
2 Bonnet EN-GJS-400-15
Kpbiwka PN-EN 1563:2012
3 Sohee Stal X20Cr13

LWnuHaens PN-EN 10088-1:2007
Korek uszczelniajgcy Mosiadz

4 Packing cork 3 )
YnnoTtHuTenbHas npobka PN-EN 1982:2010

Pierscien zabezpiecz.
DN Dz H H1 L L1 s 5 Stopperring Stal 65G
MpenoxpatuTensHoe konsuo PN-74/H-84032

mm Uszczelka czyszczaca
[ ] 6  Clean gasket Guma EPDM,‘NBR
50 * 63 230 295 226 82 14 Pe3nHOBbI NbINbHUK PN-ISO 1629: 2005
* Nakretka trzpienia .
65 75 265 335 240 85 17 7 Spindlo mut Mosiadz
Faiika WhnHoens PN-EN 1982:2010
80 90 290 367 242 86 17
Mosigdz PN-EN 1982:2010 (DN25-32)
100 110 325 412 252 86 19 Klin Zeliwo sferoidalne (DN40-DN300)
8  Wedge EN-GJS-400-15
100 125 325 412 260 86 19 Knu PN-EN 1563:2012
Guma EPDM,NBR: PN-ISO 1629: 2005
125" 125 365 458 280 90 19
9 ggﬁﬁlkzsﬁng Guma EPDM,NBR
150" 160 = 457 575 326 90 19 Vonomente kpuie | £SO 1629: 2005
200 200 534 674 366 128 24 Kotnierz widlasty Zeliwo sferoidalne
10 Flange EN-GJS-500-7
200 225 534 674 366 128 24 Onanuestie PN-EN 1563:2012
250" 280 633 812 420 147 27 4q | Grecien Mosiadz
. YnnotHuTensHoe PN-EN 1982:2010
300 315 708 908 472 176 27
Pierscien FORSHEDA  Guma EPDM.NBR
* - w fazie wdrazania 12  Seal FORSHEDA PN-ISO 1629: 2005
*- B paspabotke Konbuo FORSHEDA
Pierscien O-Ring Guma EPDM,NBR
Seal O-Ring .
1 3 YNnoTHUTEnNbHOE KonbLo PN-ISO 1629: 2005
Rura PE
14 PEpipe PR-EN 1555:2000
Tpy6 N3 a :
15 2:;2; Stal Fe/Zn5, stal nierdzewna
Bont PN-EN ISO 4762: 2006
Zaslepka $ruby
; s . - . 16 Screw stopper Parafina
Ze wzgledu na ciggty rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobdow. 3arnyuika 6onTa

B cBA3M C NOCTOSHHBLIM pa3BuTMEM (MPMbI Mbl COXpaHsieM 3a cob0oi NpaBo BHECeHUs MoAMMUKaLMA B NPON3BOANMbIE U3AETiiis.
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