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HYDRANT
NADZIEMNY

Dane techniczne:

wykonanie wg PN-EN 14384: 2005 TYP A
przeznaczenie do wody pitnej wg PN-EN1074-6:2009
potaczenia kotnierzowe wg PN-EN 1092-2: 1999
nasada A 110 wg DIN 14319

nasady B 75 wg DIN 14318

klucz sterujgcy wg PN-89/M-74088

ci$nienie robocze PN16

temperatura czynnika - do 50°C

Cechy konstrukcyjne:

kolumna hydrantu z rury zeliwnej sferoidalnej lub
stalowej

trzpien nierdzewny z walcowanym gwintem
polerowany pod uszczelnienie

wrzeciono nierdzewne (opcja)

uszczelnienie trzpienia o-ring

samoczynne catkowite odwodnienie z chwilg
petnego odciecia przeptywu

Kv oraz czas odwodnienia zgodny z normg
element odcinajgco-zamykajgcy (grzyb) catkowicie
zawulkanizowany EPDM

poczatek otwarcia <1 obr.; petne otwarcie po 12 obr.
MOT 80 Nm

mST 250 Nm

mozliwo$¢ wymiany elementéw wewnatrz po
zamknieciu zasuwy odcinajgcej

materiaty zewnetrzne i wewnetrzne odporne na
korozje

odporny na $rodki dezynfekcyjne

(sugerowany roztwor NaOCI)

malowanie: odporny na promieniowanie UV
epoksyd 250 um RAL3000 *

Zastosowanie:

W instalacjach wodociggowych -p.pozarowych
celem poboru wody.

Montaz:

Zabudowuje sie¢ w pozycji pionowej w rurociggach
poziomych.

* - mozliwe inne wykonania

OVERGROUND
HYDRANT

Na zdjeciu DN 150

Technical data:

executed acc. PN-EN 14384: 2005 TYP A
medium: potable water acc. EN 1074-6
flange acc. EN 1092-2

socket A 110 acc. DIN 14319

sockets B 75 acc. DIN 14318

control key acc. PN-89/M-74088

working pressure PN16

medium temperature up to 50°C

Design features:

hydrant’s column - nodular cast iron pipe or steel
pipe

valve stem - stainless steel, rolling thread polished
for gasket

valve spindle - stainless steel (option)

stem sealing - o-ring

complete selfdehydrator after full cut-off the flow
Kv and dehydrator’s time acc. to norm

valve’s head - fully vulcanized EPDM rubber

start of opening <1 turns

full open after 12 turn

MOT 80 Nm

mST 250 Nm

possibility of internal parts exchange after closing
cutt-off valve

internal and external materials are corrosion
resistant

disinfectant-resistant (suggested NaOCI solution)
painting: UV resistance epoxide 250 um RAL3000 *

Application:

Potable water lines and fire-fighting systems.

Assembly:

Mounting in vertical position on underground
horizontal pipes.

*- other executions on request

F’MOPAHT
HA3EMHbIU

TexHM4Yeckue napameTpbl:

WcnonHenwve corn. PN-EN 14384: 2005 TUM A
MpenHasHayeH Anst MMTLEBO BOAbI COTTI.

PN-EN 1074-6:2009

®dnaHuesble coeanHeHus corn. PN-EN 1092-2: 1999
Hacagka A 110 corn. DIN 14319

Hacagku B 75 corn. DIN 14318

Kntou ynpaenenus corn. PN-89/M-74088

Pabouee paBnexve PN16

Temnepatypa pa6otbl fo 50 °C

KOHCTpYKTUBHbIE OCOGEHHOCTH:

KornoHHa rugpaHTa us KoBKOro YyryHa unu cranbHom
Tpy6bl

HepxaBetoLuin CTepXeHb KnanaHa ¢ HakaTaHHON
pe3bboil, NONMPOBaHHbLIN NoA yNoTHEHNE
HepxaBetoLwmin lUNUHAENb (onumst)

YNnoTHeHne cTepxHs o-ring

MonHoe aBTOMaTU4eckoe oTBeAeHNe BOAbl B MOMEHT
nepekpbITUS nogayun Boab!

Kv 1 Bpems BogooTBeeH!s - B COOTBETCTBUM C HOPMOW
nepekpbIBatoLLIMIA U 3aKPbIBAIOLLWIA dnemMeHT (rpub) -
NOSHOCTbLIO BynkaHuanposaH EPDM

Hauano otkpbiTusi < 1 06op.; NofnHoe oTkpbITUe nocre 8
o6op.

MOT 80 Hwm

mST 250 Hm

BO3MOXHOCTb 3aMeHbl BHYTPEHHWX dNEMeHTOB nocre
nepekpbITUSA KnanaHa

BHeLLHWEe 1 BHYTPEHHUE MaTepuansbl - yCTONYMNBBLIE K
KOppo3un

YCTONUMBBIN K BO3AENCTBUIO A€3UHMULIMPYOLLINX
cpeacts (pacteop NaOCI)

Okpacka: yCTOM4MBbIN K BO3AENCTBUIO n3nyyeHns UV,
anokcmaHas kpacka RAL3000 250 mkm ©

MpumeHeHue:

B BOAONPOBOAHBIX 1 NPOTUBONOXAPHBIX CETAX Ans 3a6opa
BOAbI.

YcTaHoBKa:

YcTaHoBKa BO3MOXHa B BepPTUKANIbHOM MONOXeHUU
Ha ropu3oHTaribHbIX BOAONMPOBOAAX.

* - BO3MOXHbI ApYre UCMONHEHMS
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Zamawianie/ Ordering/ Cnoco6 3aka3a: Nr wyrobu/Ne usgenus ; DN; PN
Przyktad, Example, NMpumep: 8855; DN150; PN16

Ze wzgledu na ciggty rozwdj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobdw.

® FABRYKAARMATUR

JAFARs.

DN RD
1250

150 1500
1800

Czes¢ / Element / Jetanb

BepxHss vacTb
Kopnyca

Upper body

Bottom body HwxHss yacTb

Kopnyca
Column KonoHka

Bonet Kpbiwwka

Valve head Mpn6

Cap Konnak

Valve stem CTepxeHb knanaHa
Spindle LnuHaens
Attachment B Hacapgka B
Attachment A Hacagka A

Gasket attach. B YnnoTHeHve B

Gasket attach. A | YnnoTHeHue A
Gland seal Mpobka

Stem nut [aiika wnuHaens

Gasket O-ring YnnotHuTensHoe
KonbLo

Bolt Bont

Nut [avika

Dehydrator Bopooteoa

Seat MHes3no

BcBsA3n ¢ NOCTOSIHHBIM passutmem qJVIprI Mbl COXpaHsem 3a cobon npaBo BHECEHNA MO[ZlVIqJVIKaLlVII’I B NpON3BOAMMbIE U3AENNA.

WERSJA|
2xA + 2xB
WERSJAII
2xA + 1xB

A 110 DIN14318:1985
B 75 DIN 14319:1985

L H H, H, | Masa

[mm] [Kg]

1945 2165 1115 95
2195 2415 1365 640 103
2495 2715 1665 11

Materiat, Material, Matepuan

ZELIWO EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

ZELIWO EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

ZELIWO EN-GJS-400-15, STAL R35
PN-EN 1563:2012, PN-EN 1503-1:2003
Stal nierdzewna X5CrNi18-10

ZELIWO EN-GJL-250
PN-EN 1561:2012

ZELIWO EN-GJS-400-15/ EPDM
PN-EN 1563:2012 / PN-ISO 1629:2005

ZELIWO EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

STAL NIERDZEWNA X20Cr13
PN-EN 10088-1:2007

STAL NIERDZEWNA X5CrNi18-10
PN-EN 10088-1:2007

STOP ALUMINIUM AISi
PN-EN 1706:2011

STOP ALUMINIUM AISi
PN-EN 1706:2011

GUMA EPDM
PN-ISO 1629:2005

GUMA EPDM
PN-I1SO 1629:2005

MOSIADZ CuZn39Pb1AI-B
PN-EN 1982:2010

MOSIADZ CuZn39Pb1AI-B
PN-EN 1982:2010

GUMA EPDM
PN-ISO 1629:2005

STAL NIERDZ. A2
PN-EN ISO 4762:2006

STAL NIERDZ. A4
PN-EN ISO 4032:2004

POLIPROPYLEN PP
PN-EN ISO 1873-1:2000

MOSIADZ CuZn39Pb1AI-B
PN-EN 1982:2010
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