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WYMAGAN IA OGOLNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robo6t remontowych w budynkach
Urzedu Miasta i Gminy w Kazimierzy Wielkiej

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce 1 majgce na celu wykonanie robdt remontowych
przewidzianych w przedmiarze. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykohczeniem robdét wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj g
W ramach prac remontowych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych

robot :
a) Remont pomieszczen piwnic (przy kottowni),

b) Remont elewacji budynku Urzedu Miasta i Gminy w Kazimierzy
Wielkiej obejmujgcy malowanie scian ,wymiane rur spustowych,
malowanie krat i obrobek blacharskich,

c) Remont elewacji budynku po bytym przedszkolu samorzgdowym
obejmujacy malowanie scian ,wymiane rynien i rur spustowych,
wymiane obrobek blacharskich, czesciowg wymiane stolarki okiennej
I drzwiowej,

d) Remont tazienek na I i Il pietrze budynku Urzedu Miasta,

e) Wydzielenie i remont pomieszczenia gospodarczego przy schodach
w budynku Urzedu Miasta,

f) Remont pokoi biurowych na | pietrze budynku Urzedu Miasta i
Gminy

Dokfadny zakres prac zostat zawarty w przedmiarach robot stanowigcych
integralng czes¢ dokumentacji przetargowe,).
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe u zyte w niniejszej ST s g zgodne z
obowi gzujacymi Polskimi Normami. Uzyte w ST wymienione ponizej
okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Dziennik Budowy — opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z
ponumerowanymi stronami, stuzgcy do notowania wydarzen zaistniatych
w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbiorow Robét , przekazywania polecen i innej
korespondenciji technicznej pomiedzy Inspektorem i Wykonawcag

Inspektor Nadzoru - osoba wyznaczona przez Inwestora, upowazniona
do kontroli nad Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji Kontraktu.

Kierownik budowy - o0soba wyznaczona przez Wykonawce,
upowazniona do kierowania Robotami ido wystepowania w jego imieniu
w sprawach realizacji Kontraktu.

Materiaty — wszystkie materiaty budowlane niezbedne do wykonania
Robot, zgodne z Specyfikacjami Technicznymi i zaakceptowane przez
Inspektora.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora Budowy, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu
realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa - czes¢ Dokumentacji, ktora
wskazuje lokalizacje, charakterystyke | wymiary obiektu bedgcego
przedmiotem Robot.

Przedmiar robot - wykaz Robot z podaniem ich ilosci

Zadanie budowlane - czesc¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca
odrebng catos¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do
samodzielnego spetnienia  przewidywanych  funkcji  techniczno-
uzytkowych.
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1.5. 0Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z
wykonywaniem robot remontowych w budynkach Urzedu Miasta i Gminy
w Kazimierzy Wielkiej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét,
bezpieczehstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte
przy budowie oraz zaich zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga
akceptacji inspektora nadzoru nadzorujgcego realizacje umowy.

1.6. Dokumentacja, ktér g nalezy przedstawi ¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi
by¢ zgodna z zasadami podanymi w niniejszej ST.
Dodatkowo wykonawca dostarczac¢ bedzie nastepujgce informacje:
a) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta
wyszczegolnione w dalszej czesci opracowania.
b) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw,
wyszczegoblnione w dalszej czesci opracowania.

1.7. Przepisy bezpiecze nstwa

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow
dotyczgcych bezpieczehstwa i higieny pracy. W szczegolnosSci
wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia
zabezpieczajgce, socjalne i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i
zdrowia o0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Koszty zwigzanez zapewnieniem |
utrzymaniem bezpieczenstwa terenu budowy przyjmuje sie, ze zostaly
uwzglednione w Cenie Ofertowe.
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1.8. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy
wymagany przez odpowiednie przepisy. Materiaty tatwopalne powinny
by¢ przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi oraz z
dala od o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel
Wykonawcy. W szczegoélnosci zabrania sie palenia tytoniu z
wytgczeniem miejsc do tego wyznaczonych.

1.9. Stosowanie si @ do prawa i innych przepisow

Wykonawca jest zobowigzany do zapoznania sie z Prawem Polskim i
innymi przepisami witadz centralnych i lokalnych oraz z przepisami
statutowymi i wytycznymi, ktére sg w jakikolwiek sposéb powigzane z
robotami. Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tego prawa, przepisow, zasad i wytycznych w trakcie realizacji robot.
Wykonawca bedzie przestrzegat prawa do patentow i bedzie w peini
odpowiedzialny za spetnianie wszelkich wymagan prawnych w stosunku
do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod oraz stale bedzie
informowat Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc
kopie pozwolen i innych stosownych dokumentéw.

1.10. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia robot budowlanych w
spos6b gwarantujgcy bezpieczenstwo na budynku inwestora podczas
wykonywania rob6t budowlanych, szczegdlnie zobowigzany jest do jego
ochrony przed wlkamaniem, wybuchem pozaru, zalaniem obiektu woda,
utrzymywaniem w stanie sprawnosci instalacji w okresie prowadzenia
robot budowlanych. Teren budowy nalezy oznakowac odpowiednim
znakami ostrzegawczymi, komunikacje pieszg i samochodowg nalezy
ukierunkowac z jednej strony.

Fakt przystgpienia do Rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich
rozpoczeciem w sposOb uzgodniony z Inwestorem oraz przez
umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora tablic
informacyjnych. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji Robat.
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Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene Kontraktows.

2. MATERIALY

2.1. Zrodia uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw
przeznaczonych do rob6t, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru
do zatwierdzenia, szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego
zrédla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatdw jak
rowniez odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
materialdw. Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrodta nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodia uzyskajg
zatwierdzenie.

2.2. Jako $¢ materiatow

Wszystkie materialy dostarczone do wbudowania powinny by¢ nowe,
wysokie] jakosci i starannie wykonane. Powinny by¢ zakupione tylko od
zatwierdzonych dostawcow, ktérzy powinni by¢ zdolni zademonstrowac
stosownos¢ danego produktu poprzez referencije do podobnych
zastosowan, oraz ze jest on wiasciwy do uzycia zgodnego z intencjg
przedstawiong w specyfikacji.

Materiaty i produkty powinny posiada¢ certyfikaty potwierdzajgce ich
zgodnos¢ z  odpowiednimi  specyfikacjami  narodowych  lub
miedzynarodowych organizacji normujgcych.

2.3. Zatwierdzanie materiatéw i urz adzen

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru petng informacje
na temat wszelkich materiatow i produktow.

Przed zlozeniem jakiegokolwiek zaméwienia na materiaty lub produkty,
Wykonawca powinien ztozy¢ wniosek o zatwierdzenie. Podane w nim
informacje powinny byC jednoznaczne | starannie podane w
standardowej formie uzgodnionej uprzednio z Inspektorem Nadzoru.
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2.4. Skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu,
gdy bedg one potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed
zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci i bylty dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca tymczasowego skladowania bedg zlokalizowane w obrebie placu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza
placem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5. Materiaty nie odpowiadaj ace wymaganiom

Materiaty i konstrukcje nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez
Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz ziozone w miejscu
wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatbw do innych robot, niz te, dla
ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow i konstrukcji zostanie
przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie
zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wihasne ryzyko,
liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub specyfikacje techniczne przewidujg
mozliwo$é wariantowego zastosowania rodzaju materiatbw = w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych
przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu
nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robat.
Sprzet uzyty do robot zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w specyfikacjach technicznych,
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dokumentacji projektowej i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym umowa.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow
transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych
robot i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem
wymogow bezpieczenstwa. Srodki transportowe powinny spetniaé
odpowiednie wymagania w zakresie parametrow charakteryzujgcych
pojazdy, w  szczegOlnosci w  odniesieniu do  gabarytow
| obcigzenia na o0s. Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne,
wynikajgce z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw
obcigzajg Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z
umowg, oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych
robot, za ich zgodnos¢ z  dokumentacjg  kosztorysowa,
specyfikacjami technicznymi, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wszystkich elementéw robét zgodnie z dokumentacjg
projektowg lub przekazanymi na pismie instrukcjami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca na wiasny koszt skoryguje wszelkie pomyiki i btedy w czasie
trwania robaét, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robot Ilub wyznaczenia wysokosci przez
Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci.
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia
materiatdbw i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie, dokumentacji kosztorysowej,
specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatébw i roboét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i
przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z  przesziosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie.
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Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba zatrzymania robot.
Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i
wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong jako$¢ robot. Wykonawca
odpowiedzialny jest za pelna kontrole rob6t i jakosci materiatdw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do
pobierania prébek i badan materiatow oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze
zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatdbw oraz
robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano
z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i specyfikacjach
technicznych.
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére
posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze

zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na

podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych

przepisow i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normag lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie

ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg

okreslong w pkt 1i ktore spetniajg wymogi specyfikacji technicznych.
W przypadku materiatdw, dla ktorych atesty sg wymagane przez
specyfikacje techniczng, kazda partia dostarczona do robot bedzie
posiadac atest.
Produkty przemystowe bedg posiada¢ atesty wydane przez producenta
poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.
Kopie wynikéw tych badah bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi Nadzoru.
Materiaty i konstrukcje posiadajgce atesty a urzgadzenia - wazne
legalizacje mogg by¢é badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie
stwierdzona niezgodnos¢ ich wiasciwosci ze specyfikacjg techniczng to
takie materiaty i/lub urzgdzenia zostang odrzucone
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7. ODBIOR ROBOT
7.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen specyfikacji technicznej, roboty podlegajg
nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru
przy udziale Wykonawcy:

» odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

» 0dbidr czesciowy,

» odbior kohcowy,

» odbior ostateczny.

7.2. Odbior robot zanikaj gcych i ulegaj gcych zakryciu

Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej
ocenie ilosci i jakosci wykonywanych roboét, ktére w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w
czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdélnego postepu robot. Odbioru robét dokonuje Inspektor
Nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie
pdzniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia.

Jakosc¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
budowlang i specyfikacjami technicznymi.

7.3. Odbior cz esciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot.
Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
koncowym robot.

7.4. Odbior ko Acowy robot

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania
robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robo6t oraz gotowos¢ do odbioru koncowego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z
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bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora
Nadzoru. Odbiér koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w umowie.
Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikébw badan i pomiaréw, ocenie
wizualne]j oraz zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng |
specyfikacjami technicznymi.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg
ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub
robét uzupelniajgcych w  warstwie  $cieralnej lub  robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot
w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane;
dokumentacjg  kosztorysowg i  specyfikacjami  technicznymi, z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wpltywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

7.5. Dokumenty do odbioru ko Acowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest
protokét odbioru koncowego robo6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego. Do odbioru koncowego Wykonawca zobowigzany
jest przygotowac nastepujgce dokumenty:

* uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, szczegolnie z odbioru robot
zanikajgcych i1 ulegajgcych zakryciu oraz dokumentacje
potwierdzajgcg wykonanie zalecen Inspektora Nadzoru,

» technologiczne wskazania i ustalenia,

» atesty wbudowanych materiatow,

* raport techniczny,

* inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
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7.6. Odbior ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w
okresie gwarancyjnym Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie
oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.
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WYMAGANIA SZCZEGOt OWE

ROBOTY MALARSKIE
. Powloki malarskie
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robdét (STWIOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
remontowych w budynkach Urzedu Miasta i Gminy w Kazimierzy Wielkiej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj g techniczn a
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie rob6t malarskich na obiekcie.

1.4.0Okre slenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz
zgodnos¢ robodt z dokumentacjg kosztorysowa, specyfikacjg techniczng i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

2. Materiaty
2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogolne".
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2.2. Stosowane materiaty

* Farby emulsyjne

* Farby olejne

» Farby akrylowe do fasad

» Farby poliwinylowe
Do kazdej partii materiatow powinno zosta¢ wystawione przez producenta
zaswiadczenie o jakosci wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawierac
charakterystyke materiatu, zastosowane skiladniki, okres, w ktérym
wyprodukowano dang partie materiatu.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogolne" .
Roboty malarskie prowadzone bedg przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- srodki transportu do przewozu materiatow

- sprzet do wykonywania prac malarskich

- drobny sprzet pomocniczy

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji
technicznej ,Wymagania Ogolne"

4.2. Wymagania szczegoétowe

Farby nalezy transportowac i przechowywac w opakowaniach zamknietych
w temperaturze od 5C do 25T, skltadowa ¢ w pomieszczeniach suchych i
przewiewnych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdét podano w specyfikacji technicznej

~Wymagania Ogolne"

Do wykonywania robo6t malarskich mozna przystgpi¢ dopiero po

wyschnieciu tynkéw i gtadzi gipsowych. Wilgotno$é powierzchni tynkowych

I gipsowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza niz :
- dla farb emulsyjnych 4%
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- dla farb wapiennych 6%

- dla farb olejnych, olejno-zywicznych i syntetycznych 3%

Malowani tynkow o wyzszej wilgotnosci niz podana powyzej moze
powodowa¢ powstawiani plam, a nawet niszczenie powtoki malarskiej.
Drewno, sklejka, ptyty pilsniowe twarde powinny mie¢ wilgotnos¢ nie
wiekszg niz 12%.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetniaC nastepujgce
wymagania techniczne :

- powierzchni  tynkbw powinna pod wzgledem dokladnosci
odpowiada¢ wymaganiom normowym,

- wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢é naprawione
przez przystgpieniem do malowania przez wypetnienie zaprawg
uszkodzonych miejsc i zatarcie réwno z powierzchnig tynku

- przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna byc¢
oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze,
ttuszcze itp.) i chemicznych (wykwity z podtoza, rdza, oraz zbrojenie
podtynkowe itp.) oraz osypujgcych sie ziarn piasku,

Powierzchnie konstrukcji stalowych powinny by¢ oczyszczone ze starej
zgorzeliny, rdzy (do czystej ISnigcej powierzchni), pozostatosci zaprawy,
kurzu i plam tluszczu.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej
niz +5°C (z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej 0 °C). Zaleca sig, aby temperatura w chwili
wykonywania rob6t malarskich wynosita :

- przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12°C
do 18°C

- przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i olejno-
zywicznymi +10°C

- przy lakierowaniu i powlekaniu emalig +20°C ) w pomieszczeniu przy
zamknietych oknach), jak réwniez przy malowaniu wyrobami
chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi.

Roboty malarskie na zewnatrz budynku nie powinny by¢ wykonywane w
okresie zimowym, a w okresie letnim podczas opadow atmosferycznych,
podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w
czasie wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni
zawilgoconych w dniach deszczowych.

5.2. Malowanie farbami emulsyjnymi

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni tynku nie zaleca sie
gruntowa¢ (o ile producent farby nie podaje inaczej). Na chionnych
podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakie] przewiduje
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sie wykonanie powtoki malarskiej. Podtoze do malowania powinno by¢
odpowiednio przygotowane (wg wymagan podanych powyzej).

Gotowa powioka malarska powinna by¢ niezmywalna przy stosowaniu
srodkéw myjgcych 1 dezynfekujgcych oraz odporna na tarcie i na
szorowanie, a takze na reemulgacje.

Powierzchnia powtoki nie powinna mie¢ uszkodzen. Powinna byC¢ bez
smug, przeswitdw, plam i sladéw pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci
spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza oraz widocznych
lgczen i poprawek. Dopuszcza sie chropowatos¢ powitoki odpowiadajgcy
rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Wykonana powtoka nie powinna
wydziela¢ przykrego zapachu i zawieraC¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne.

5.3. Malowanie farbami olejnymi

Powtoki farb olejnych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem,
bez sladow pedzla, smug, zaciekdéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy,
plam 1 zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki
odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza lub podkiadu.
Powloka powinna bez przeswitbw pokrywa¢ podtoze Ilub podkiad.
Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity wytgcznie przy powtokach
jednowarstwowych.

Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk a powioki matowe powinny byc
jednolicie matowe lub pétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych
dopuszcza sie nieznaczne miejscowe zmatowienie oraz rdéznice w
odcieniu. Przy malowaniu dwu lub trzykrotnym pierwsza warstwa powtoki
powinna by¢ wykonana z farby do gruntowania ogoélnego stosowania lub
farby rdzochronnej, a nastepne z farby nawierzchniowej. Wszystkie
powtoKi

z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac probe na : wycieranie,
zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem, przyczepnosc i wsigkliwosc.

6. Kontrola jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogdlne".

Dostarczane na plac budowy materialy nalezy kontrolowac pod wzgledem
ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik
Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.
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7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2. llos¢ rob6t okresla sie na podstawie
Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru prac podano w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzac¢ po zakonczeniu
ich wykonania

W nastepujgcych terminach :

- powtoki z farb kazeinowych, emulsyjnych— nie wczesniej niz po 7
dniach

- powtoki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych
oraz lakierow
I emalii - nie wczesniej niz po 14 dniach

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze powierza
nie nizszej niz +5°C

I przy wilgotnosci wzglednej powietrza 65% oraz podczas pogody
bezdeszczowej.

Odbior rob6t malarskich wewnetrznych obejmuje nastepujgce badania :

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgcy
na : stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego
natezenia barw, braku przeswitu
I dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, widocznych Sladéw
pedzla itp.

- sprawdzeniu zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem

- Sprawdzenie potysku

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich
usuniecie w sposoOb nastepujacy :

- przeswity spodnich warstw : nalezy ponownie wykonac¢ wierzchnig
powitoke malarska,

- slady pedzla na powierzchni powtoki : j.w.

- plamy na powierzchni powtoki : j.w.
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- odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powitoki lub
sfaldowanie powitoki : nalezy oczysci¢ powierzchnie z natozonej
farby, ponownie starannie przygotowac powierzchnie pod malowanie
I doktadnie nanies¢ nowg warstwe powitoki.

9. Podstawa ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacii
technicznej ,Wymagania Ogolne".

10. Przepisy zwi gzane
10.1. Normy

1. PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

2. PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji
stalowych. Ogolne wytyczne

3. PN-EN ISO 12944-7:2001AFarby i lakiery - Ochrona przed korozjg
konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich -
Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

4. PN-EN 1SO 4618-3:2001 Farby i lakiery - Terminy i definicje
dotyczace wyrobow lakierowych - Czesc 3: Przygotowanie
powierzchni i metody naktadania

5. PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania

6. PN-C-81901:1997 Farby i podktady olejne, ftalowe, ftalowe
modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane strenowane

7. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

11. Uwagi szczegotowe

Roboty bedg wykonywane na obiekcie czynnym, Oferent powinien
przewidzie¢ utrudnienie wynikie z normalnego funkcjonowania budynku.
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ROBOTY TYNKARSKIE | OKLADZINOWE

|. Zaprawy tynkarskie
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robdét (STWIOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
remontowych w budynkach Urzedu Miasta i Gminy w Kazimierzy Wielkiej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj g techniczn a
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot tynkarskich.

1.4.0Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz
zgodnos¢ robdt z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

2. Materiaty
2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,

podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogolne".

2.2. Stosowane materiaty
» Zaprawa tynkarska
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3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem zaprawy cementowo-wapiennej mozna
wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Mase tynkarskg nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi :

- naruszenia jednorodnosci masy

- zmian w skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego
(bezposrednio po wymieszaniu)

5. Wymagania

5.1. Przygotowanie zapraw tynkarskich
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej.
Do zapraw cementowo-budowlanych nalezy stosowac¢ cement portlandzki
z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25
pod warunkiem, ze w przypadku uzycia cementu hutniczego temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5C. Do zapraw nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub wapno
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymane z wapna niegaszonego,
ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase. Dopuszcza sie
stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw
uplastyczniajgcych odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujgcych norm.
Do przygotowania zapraw mozna stosowacC kazdg wode zdatng do picia
oraz wode z rzek, jezior i innych miejsc, jesli woda odpowiada
wymaganiom obowigzujgcych norm.
Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mozna byto jg zuzy¢ nie
pozZniej niz w ciggu 5 godz.
Zaprawe gipsowg nalezy przygotowywac¢ w czystym naczyniu, wsypujgc
gips do wody matymi porcjami. Wskaznik wodno-gipsowy powinien
wynosi¢ 0,6—0,7.
Do zapraw gipsowych mozng stosowac¢ nastepujgce opdzniacze czasu
wigzania:

- mleko wapienne zamiast wody zarobowej,

- wapno hydratyzowane mieszane z gipsem w ilosci wagowej 5—20%

gipsu,
- klej skérny lub kostny rozpuszczony w wodzie i dodawany do wody
zarobowej] w ilosci wagowej 0,5—2% gipsu.
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5.2. Materiaty
1. Cement, wapno i gips powinny spetniac wymagania podane w
normach panstwowych.
2. Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy
przedmiotowej, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25—0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5—1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0—2,0 mm,

- przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawartosc
pytbw mineralnych o s$rednicy ponizej 0,05 mm nie powinna by¢
wieksza niz 1% masy cementu.

3. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do
warstw wierzchnich- srednioziarnisty.
4. Do gtadzi piasek powinien byC¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢

catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

5. Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie
panstwowej na wode do celéw budowlanych.

6. Kontrola jako $ci robot

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod
wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢
Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy
kontrolowaé jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej
normie.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest | m3 zaprawy cementowo-wapiennej.

8. Odbidr robot

Podstawg dokonania odbioru Jest:

- stwierdzenie przez Inwestora zgodnosci odbieranych robot z
Dokumentacjg Projektowg i zmianami zaaprobowanymi przez Inwestora.

9. Podstawa ptatno sci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji
technicznej ,Wymagania Ogolne".
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10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy

PN-B-3000:1990 Cement portlandzki

PN-86/B-30020 Wapno

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-En 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementu powszechnego uzytku

hronE
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Il. Tynki zwykte i gtadzie gipsowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robdt (STWIOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
remontowych w budynkach Urzedu Miasta i Gminy w Kazimierzy Wielkiej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj g techniczn g
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét tynkarskich.

1.4.0Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz
zgodnos¢ robdt z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogolne".

Zaprawy do wykonywania gtadzi gipsowych powinny odpowiadac¢
wymaganiom normy PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips
szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” lub aprobatom technicznym.

2.2. Stosowane materiaty
« Zaprawa tynkarska cementowo-wapienna
» Gfadzie gipsowe
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3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogolne" .

Roboty tynkarskie zwigzane z wykonaniem muréw budynku prowadzone
bedg przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

3.2. Wymagania szczegotowe
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
» $rodki transportu do przewozu materiatéw,
» betoniarki do przygotowania zapraw,
» wycigg budowlany,
« drobny sprzet pomocniczy

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji
technicznej ,Wymagania Ogolne"

Mase tynkarskg nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi :

- naruszenia jednorodnosci masy

- zmian w skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego
(bezposrednio po wymieszaniu)

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogolne"

1. Przed przystgpieniem do wykonywania roboét tynkowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne oraz wbudowane meble,

o ile sg wstawiane w nie-otynkowane wneki. W uzasadnionych
przypadkach dopuszcza sie osadzanie mebli wbudowanych po
wykonaniu tynkow. 2.

2. Zaleca sie przystepowanie do wykonywania tynkéw po okresie
osiadania i skurczu murow lub skurczu Scian betonowych, tj. po
uptywie 4—6 miesiecy po zakonczeniu robot stanu surowego,
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3. Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C i pod

warunkiem, ze

w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,,\Wytycznymi
wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”. ITB, Warszawa 1988.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu
pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie
godziny dziennie. Nalezy je ostaniaC matami, daszkami lub w inny
odpowiedni sposob.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki cementowe,
cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu

| tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podio za
Podtoze z elementdéw ceramicznych i cegty wapienno-piaskowej.

1.

ok

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na
gtebokosé

10—15 mm od lica muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny peine,
nalezy je wyskroba¢ na gilebokosé jak wyzej lub zastosowac
specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosc tynku do pod-
loza.

Przed rozpoczeciem tynkowania stropow ceglanych nalezy usungé
zaprawe wystajgcg ze spoin. Dolne poitki belek stalowych powinny
by¢ osiatkowane.

Bezposrednio przed tynkowaniem poditoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z
substancji ttustych mozna usungC przez zmycie 10-procentowym
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢, wodg.

Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, lecz szorstkie.
Gtladkie podioze betonowe nalezy nacig¢ diutami recznymi lub
pneumatycznymi,

a nastepnie oczyscic je z pytu i kurzu.

Podioze stare zaleca sie nacig¢é w sposéb podany w p. 2 nawet w
przypadku stosowania desek niestruganych.

Elementy prefabrykowane powinny by¢ czyste, niepylagce |
pozbawione $ladow smardéw. Powierzchnie nalezy oczysci¢
piaskownicg. Dozwolone sg drobne raki. Niedopuszczalna jest
luszczaca sie zendra na powierzchni prefabrykatéw.
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8. Bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie
nawilzany woda.

5.3. Wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych

1. Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg byc¢
stosowane na przecietnym
wykonczonych elewacjach, na innych zaprawach w przecietnie
wykonczonych wnetrzach budynkéw; tynki cementowe nalezy.
stosowa¢ w przypadku wymagane] szczelnosci i znacznej
odpornosci na czynniki agresywne.

2. Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonywany z obrzutki i. narzutu.
Rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ od rodzaju podioza. Narzut po-
winien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. 1l) lub na
gtadko (kat. III).

3. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

4. Obrzutke na podiozach ceramicznych, kamiennych, z betonow

kruszywowych lub

z betondéw komorkowych nalezy wykonywaé z zaprawy cementowej | : |

0 konsystencji odpowiadajgcej 10—12 cm zagtebienia stozka pomiaro-

wego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3—4 mm. Na podtozu z gestej

siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciska¢ na drugg strone
siatki.

5. Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy
obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania
nalezy warstwe narzutu dociskaé pacg przesuwang stale w jednym
kierunku.

Na narzut powinny by¢ stosowane nastepujgce zaprawy:

e wapienne - z wapna lasowanego, o odpowiednim stosunku
wapna : piasku t. I 4, 1.3 lub | : 2, albo wapna
hydratyzowanego -1:3,

* gipsowe-wapienno; przy tynkowaniu $cian dodatek gipsu.
powinien wynosi¢ do 10%, przy tynkowaniu stropéw — do 30%
w stosunku do objetosci wapna,

¢ cementowo-wapienne; do tynkédw nie narazonych na
zawilgocenie |: 2 : 10, do tynkéw zewnetrznych I: 1,5 :5, do
tynkéw narazonych na zawilgocenie I: 0,3 :4,

¢ cementowe; do tynkOw nie narazonych na zawilgocenie | : 4,
do tynkow narazonych na zawilgocenie 1:3,

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7—10 cm, a
przy podtozu z nienasigkliwego kamienia tamanego 4—7 cm zanurzenia
stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac¢ bez paséw lub listew,,
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Sciggajgc go paca, a nastepnie zacierajgc packg, drewniang. Grubosc¢
narzutu powinna wynosi¢ 8—15 mm.

5.4. Wykonanie gtadzi gipsowych

Przygotowanie podioza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na
oczyszczeniu z substanciji ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i
zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwos¢ i wzmacniajgcym
powierzchniowo podtoze. Nakiladanie gtadzi nalezy wykonywacC pacg
stalowg nierdzewng. Na scianach wykonujemy gtadz, zaczynajgc
okreslong szerokoscig od posadzki do goéry w kierunku sufitu. Zalecana
minimalna grubos¢ jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.
Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym
wyschnieciu. Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne
na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem sciernym albo specjalng
siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej
gtadzi szlifujgc siateczkg nr 180.

6. Kontrola jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogdlne".
Badania w czasie prowadzenia Robot polegajg na sprawdzaniu przez
Inspektora Nadzoru na biezgco, w miare postepu Robat, jakosci
uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych
Robd6t z dokumentacjg projektowg | wymaganiami ST. W szczegolnosci
obejmuja:

» badanie dostaw materiatow

» kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii)

» kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien

e ocene estetyki wykonanych robot
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow
procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych
przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatow z
wymogami prawa.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogdlne".
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie

Dokumentacji

przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Ogdblne zasady odbioru prac podano w specyfikacji

"Wymagania Ogolne".
8.1. Odbiér podioza

1.

Odbior

podioza

nalezy przeprowadzacé

bezposrednio

Projektowe] z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

technicznej

przed

przystgpieniem do robot tynkowych. Podtoze powinno byé przygotowane
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi powyzej
2. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczyscic¢ i zmy¢ wodg;

8.2.0dbior tynkow

1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz
katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

2. Dopuszczalne odchylenie powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych
sie ptaszczyzn tynkéw zwyklych wewnetrznych podano w ponizszej
tabeli. :

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw zwyktych wewgtrznych

Kategoria
tynku

Odchylenie powierzchni tynku
od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Odchylenie przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

dokumentacji

nie podlegaja sprawdzeniu

nie wieksze niz 4 mm na
dtugosci taty kontrolnej 2m

nie wieksze niz 3 mm na Im

nie wieksze niz4 mmnalmi
ogo6tem nie wiecej niz 10 mm na
catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi $ciany,
belki itp.)

nie wieksze niz4 mmnalm

nie wieksze niz3 mmiw
liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej 2
m

nie wieksze niz2 mmnalmi
ogotem nie wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci oraz nie wiecej niz
6 mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci

nie wieksze niz3 mmnalmi
ogodtem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany
belki tip.)

nie wieksze niz 3 mm na na Im
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IV f

IV w

nie wieksze niz2 mmiw nie wieksze niz 1,5 mm, na nie wieksze niz2 mm nalm nie wieksze niz 2 mm na Im
liczbie nie wigkszej niz 2 na
cafej dtugosci taty kontrolnej 2 |1 m i ogétem nie wigcej niz3  |i ogdtem me wigcej niz 3 mm na
m mm w pomieszczeniach do 3,5 | catej powierzchni miedzy

m wysokosci oraz nie wiecej  |przegrodami pionowymi (Sciany,
niz 4 mm w pomieszczeniach |[belki itp.)

powyzej 3,5 m wysokosci

Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od
projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz:
» dla tynkow kategorii Il i Il — 7 mm,
» dila tynkow kategorii IV i IVf —5 mm.
Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni I krawedzi
zewnetrznych tynkow kategorii lI—IV nie powinny by¢ wieksze niz:
* na catej wysokosci kondygnacji — 10 mm,
* na calej wysokosci budynku — 30 mm.
Powierzchnia tynku doborowego kat. IVf powinna, by¢ bardzo gtadka,
matowa, bez widocznych ziarenek piasku.
Powierzchnia tynku wypalanego powinna by¢ bardzo gtadka, z
potyskiem, o ciemnym zabarwieniu.
Widoczne miejscowe nieréwnosci tynkow:
e doborowych i wypalanych — niedopuszczalne,
* pospolitych — dopuszczalne o szerokosci i giebokosci | mm i
dtugosci do 50 mm w liczbie 3 nieréwnosci na 10 m2 tynku.
Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na calej
powierzchni barwe
0 jednakowym natezeniu, bez smug i plam. wymagania te nie dotyczg
tynkdw surowych rapowanych, wyrownanych kielnig, $ciggach pacg i
pedzlowanych.
Wypryski i specznienia na powierzchni tynku wskutek obecnosci w
zaprawie nie zgaszonych czgstek wapna (czesto gliny) sa:
« dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych
— niedopuszczalne,
 dla tynkdéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —
dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m? tynku.

10. Pekniecia na powierzchni tynkéw:

» dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych
— niedopuszczalne,

» dla tynkoéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —
dopuszczalne wioskowate rysy skurczowe.
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11.

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujgce

wady:

12.

« wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow roztworow soli przenikajgcych z podtoza, plesni itp.

» Trwate slady zaciekdw na powierzchni,

» odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Minimalna przyczepnosé tynku do podioza ceglty pustakéw lub

blokéw betonowych
pomna wynosi¢:

» dla tynkéw wapiennych — 0,01 MPa,

« dla tynkéw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych i
cementowo-glinianych — 0,025 MPa,

» dla tynkéw gipsowych  — 0,04 Mpa,

» dla tynkéw cementowych — 0,05 MPa.

8.3. Odbidér gtadzi gipsowych

1.

2.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz
katy dwuscienne powinny by¢ zgodne zdokumentacjg projektows.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i
w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
laty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

* pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogotem
nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniu,

e poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem
nie wiecej niz 4 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

» wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na
powierzchni tynkéw przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,

» trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i
pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.

Odbior gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem,

ktéry powinien zawierac:

e ocene wynikow badan,

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

» stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z

zamowieniem.
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9. Podstawa ptatno $ci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji
technicznej ,Wymagania Ogdlne".

10. Przepisy zwi gzane

10.1.
1.

2.

3.

10.

11.

Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do
wypraw pocienionych

. PN-B-10106:1997/AZ1:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masy

tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana Az1)
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki
tynkarskie
PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murow - Cze$¢ 12:
Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na
obrzutke i do tynkowania
PN-EN 13658-1:2005 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje,
wymagania i metody badan. Czesc¢ 1. Tynkowanie wewnatrz
pomieszczen
PN-EN 13658-2:2005 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje,
wymagania i metody badan. Czesc 2: Tynkowanie zewnetrzne
PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czesé
1: Zaprawa tynkarska.

PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie.
Postanowienia ogolne

PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola
wymiarowa robot budowlanych
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lll.  Ukfadanie ptytek glazurowanych na  $cianach
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robdét (STWIOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
remontowych w budynkach Urzedu Miasta i Gminy w Kazimierzy Wielkiej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj g techniczn a

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce 1 majgce na celu wykonanie $ciennych z piytek
glazurowanych

1.4.0Okre slenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz
zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogolne".

2.2. Stosowane materiaty
» Ptytki glazurowane scienne
» Klej do ptytek
» Listwy wykonczeniowe do glazury
» Zaprawa fugowa
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3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogolne" .

Roboty oktadzinowe prowadzone bedg przy uzyciu sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji
technicznej ,Wymagania Ogolne"

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogolne"

5.2. Oktadziny scian ptytkami glazurowanymi

Kolor i wymiar ptytek, szeroko$¢ spoin oraz kolor fugi spoiny zostanie

dobrany przez Wykonawce rob6t w uzgodnieniu z Inwestorem.

Ceramiczne piytki $cienne pokryte barwnym szkliwem(popularnie

nazywane glazurg) tatwo chtong wode i nie sg mrozoodporne, dlatego

mozna nimi wykfadac tylko sciany we wnetrzach.

Oktadziny wewnetrzne powinny by¢ wykonywane po uptywie 4 miesiecy,

liczgc od daty zakonczenia budowy w stanie surowym. Okladziny

wewnagtrz budynku mozna wykonywac po:

a) wykonaniu rob6t budowlanych, jak: wykonanie podtoza pod posadzki,
osadzenie oscieznic drzwiowych i okiennych, szaf Sciennych, okucie i
dopasowanie stolarki itp.,

b) wykonaniu, jesli warunki szczegotowe wykonywania konkretnych
oktadzin nie stanowig inaczej, robét tynkowych oraz rob6t malarskich na
powierzchniach scian, na ktérych nie bedzie wykonywana oktadzina,

c) wykonaniu robét instalacyjnych (wodociggowych i kanalizacyjnych,
elektrycznych i centralnego ogrzewania), z wyjgtkiem tzw. biatego
montazu i zatozenia armatury oswietleniowej,

d) wykonaniu robot podiogowych bez zamocowania listew
przypodtogowych (tylko w przypadku oktadzin przyklejonych), z wy-
jatkiem wyktadzin dywanowych.
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Podtoze powinno by¢é mocne, réwne, niepylagce, dlatego trzeba je
oczysci¢ z kurzu, brudu i ewentualnie odtiusci¢ benzyng ekstrakcyjna.
Przed rozpoczeciem robot oktadzinowych $ciane nalezy koniecznie
zagruntowac. Taki zabieg wzmacnia podioze oraz wyréwnuje i zmniejsza
jego nasigkliwosé. Gruntowanie zmniejsza rowniez ilo§¢ wody odciggane]
z zaprawy klejgcej, co umozliwia odpowiednie jej wysychanie i wigzanie.
Miejsca stale wilgotne i narazone na bezposrednie dzialanie wody
(natryski, pralnie, posadzki z kratkami sciekowymi) powleka sie srodkami
wodoszczelnymi, tzw. membranami lub przeponami.
Grubos¢ warstwy kleju do ptytek zwykle nie moze przekraczaé¢ 5-8mm,
dlatego nieréwnosci wieksze niz 3-5 mm nalezy usungé zaprawg
wyréwnujgca,
Przyklejanie ptytek zaczynamy w najbardziej widocznym od strony drzwi
narozniku. Jezeli sgsiednia $ciana jest idealnie pionowa, mozemy
rozpoczg¢ przyklejanie catych ptytek. Jezeli sciany nie sg pionowe, nalezy
tak rozmiesci¢ ptytki, aby te przyciete znalazty sie symetrycznie w obu
naroznikach. Mozna to zrobi¢ ustawiajgc ptytki pod sciang obok siebie
uwzgledniajgc szerokos¢ spoin. W miejscu, gdzie wypadnie lewa krawedz
pierwszej peinej ptytki rysujemy pionowg linie za pomocg pionu.
Podloze posadzki zwykle nie jest rowne ani idealnie ptaskie, dlatego
uktadanie ptytek sciennych zaczynamy od drugiego rzedu (pierwszy rzad
przykleja sie po utozeniu ptytek podiogowych). Aby rzedy ptytek lezaly
poziomo, mocujemy do sciany drewniang listwe. Odlegtos¢ od najnizszego
miejsca podtoza do gérnej krawedzi listwy powinna odpowiadaé sumie:

» grubosci kleju na podtozu, np. 5 mm

» grubosci ptytki podtogowej

» szerokosci spoiny

» szerokosci pierwszej ptytki sciennej

e szerokosci spoiny.
Poziome utozenie listwy sprawdzamy poziomnica.
Przygotowujemy tyle kleju, ile mozemy zuzy¢ w ciggu 2-5 godzin. Zaprawa
powinna by¢ dostatecznie gesta, aby ptytki nie sptywaly ze Sciany.
Konsystencje korygujemy dodaniem wody lub zaprawy. Pierwszg ptytke
opieramy na listwie, a jej lewg krawedz ustawiamy réwno z wyrysowang
pionowo linig. Mate piytki dociskamy reka, duze dobijamy gumowym
miotkiem. Przyklejamy kolejng piytke i po umieszczeniu krzyzykéw lub
klinbw dystansowych dociskamy do poprzedniej. Aby sprawdzi¢, czy klej
dobrze przylega do ptytek, odrywamy jedng z nich. Wystarczy by pokrywat
2/3 jej powierzchni. Wielkos$¢ krzyzykéw dobieramy do wielkosci ptytek. Im
wieksze ptytki, tym wieksze powinny by¢ spoiny i krzyzyki. Krzyzyki mozna
umieszczac¢ ptasko na styku kilku ptytek. W tym wypadku, po zwigzaniu
zaprawy, trzeba je wusungt. Podwaza sie je ostrym narzedziem
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jednoczesnie dociskajgc plytke reka, aby nie odpadta. Stosowanie klinow
dystansowych wymaga wiekszej wprawy. Umieszcza sie je prostopadle do
ptytek — po dwa wzdtluz kazdego boku. Wsuwanie i wysuwa-nie Kklinow
reguluje szerokos¢ spoiny. Zamiast klinOw mozna takze miedzy plytki
wsuwac jedno ramie krzyzyka. Usuwanie ich jest wtedy duzo tatwiejsze.
Do szerszych spoin (od 5 mm) dostepne sg krzyzyki z uchwytem
utatwiajgcym wyjmowanie.

Fugowanie przeprowadzamy dopiero po 3 dniach od klejenia plytek.
Zaprawe starannie weciska sie w spoiny za pomocg gumowej pacy.
Nadmiar nalezy zebrac¢ i ponownie uzy¢. Gdy wyréwnana zaprawa zwigze
(ok. 30 minut), mozna zmywac¢ zabrudzenia. Najlepiej uzy¢é ggbkowg pace
oraz wiaderko z rolkg do odciskania wody. Ptytki przeciera sie dobrze
wycisnietg pacg, aby nie wymy¢ spoin. Nalezy jg czesto ptukac i wyciskac.
Pozostate zabrudzenia Sciera sie sucha szmatka.

Przez kilka pierwszych dni fugi powinno sie spryskiwa¢é wodg, aby
zaprawa lepiej zwigzata.

Po dwdch tygodniach od spoinowania spoiny nalezy zabezpieczyé
specjalnym impregnatem, aby sie nie brudzity (np. Delfin Atlas). Masy
elastyczne nie wymagajg impregnaciji.

6. Kontrola jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogdlne".

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac pod wzgledem
ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik
Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdblne zasady obmiaru robdét podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2. llos¢ robé6t okresla sie na podstawie
Dokumentacji Projektowe] z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbidr robot

Badanie podioza, zaleznie od jego rodzaju (mur ceglany, sciany z
elementow prefabrykowanych, tynk), nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z
warunkami odbioru podanymi dla tych robét budowlanych.

Badanie materiatéw oktadzinowych i nalezy przeprowadzaé posrednio na

podstawie zaswiadczen o jakosci i zapisbw w dzienniku budowy.

Bezposrednio nalezy sprawdza¢ dobor kolorystyczny plytek, brak rys lub

odpryskow itp.

Badanie gotowej oktadziny powinno polegac na sprawdzeniu;

a) nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny
w kilku dowolnie wybranych miejscach: gtuchy dzwiek wskazuje na
nieprzyleganie oktadziny do podktadu,

b) prawidtowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura
wzdtuz dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar
odchylen z doktadnoscig do | mm (sprawdzenie za pomocg poziomicy i
pionu murarskiego),

c) prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie
w prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m w
dowolnych miejscach powierzchni oktadziny 1 pomiar wielkosci
przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do | mm,

e) jednolitosci barwy ptytek.

9. Podstawa ptatno sci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji
technicznej ,Wymagania Ogolne".

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy
PN -75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych
szkliwionych. Wymagania
I badania przy odbiorze
PN -75/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badanie przy odbiorze.
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IV.  Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (suche ty nki)
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robdét (STWIOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
remontowych w budynkach Urzedu Miasta i Gminy w Kazimierzy Wielkiej.

1.2. Zakres rob6t objetych ST

- Okfadziny z piyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja
stanowig poszycie azurowej konstrukcji Scian i sufitbw w systemie
lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujgcej tynki na
Scianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw
tradycyjnych.

- Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng
danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z ptyt
gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub
aprobat technicznych.

- ,Prawa" strona piyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po
zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia. Strona
ewa" piyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.

1.3. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Przy wykonywaniu oktadzin z piyt gipsowo-kartonowych nalezy
przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnosc¢ z dokumentacjg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych
w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
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Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

. GKF GKBI GKFI
Lp. Wymagania GKB zwykia ognhioodporng wodoodporna] ~ wodo i ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1 Powierzchnia réwna. gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
Przyczepnéé kartonu kartonpowinienby¢ ztagczonyz rdzeniemgipsowymw taki sposdbaby
dordzeniagipsowego | przy odrywaniureka rwatasie, nie powodujc odklejaniasie od rdzenia
PR . grubcsé 9,540,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
3. Wym|ar[);r|"traleranqe szerokosé 1200 (+0;-5,0)
dtugosé [2000-300()(+0;-6)
prostopadtosé réznica w dtugosci przekatnych 25
Masal m 95 <95 - - -
4. ptyty o 125 <125 11,G-130 <125 11-130
grubgsci [kg] | 150 <150 13,5-16,0 <150 13,5150
>180 <180 16,-19,0 - -
5. Wilgotnosé [%] <100
6. | Trwalos¢ strukturyprzy - >20 - =20
opaleniu [min.]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
napisna
tylnej nazwa,symbolrodzajuplyty; grubai¢; PN :
Stronie , ; PPN ;
| piyty dataprodukcji
8. | Oznakowanig
kolor szaryjasny | szaryjasny | zielonyjasny | zielonyjasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Grubaic PROBAZGINANIA
nominalna | Odlegtai¢ Obcigzenieniszczce [N] Ugiccie [mm]
piyty podporl
gipsowej [mm] prostopadlelo | rownolegledo | prostopadledo | rownolegledo
[mm] kierunku kierunku kierunku kierunku
wiokien wiokien wiokien wiokien
kartonu kartonu kartonu kartonu
95 380 450 150 - -
125 500 600 180 08 10
150 600 600 180 08 10
>18,0 720 500 - - -
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3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw, powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartono  wych

Piyty powinny by¢é pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na
kilku podktadach dystansowych. Pierwsza piyta od dotu spetnia role
opakowania stosu. Kazdy ze stosOw jest spiety tasémg stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
rownym i mocnym, a zarazem ptaskim podkiadzie.

Wysoko$é skiadowania — do pieciu pakietow o jednakowej diugosci,
naktadanych jeden na drugi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przyst gpienia do robot

-  Przed przystgpieniem do wykonywania okiadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania okladzin po okresie
wstepnego osiadania i skurczOw murow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byc¢
oczyszczone z gruzu i odpadéw.

- Okladziny z piyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0C, a wilgotno $§¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na  scianach
Murowanych

5.2.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac¢ zasad

podanych w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.

Wymagania i badania przy odbiorze".

5.2.2. Mocowanie piyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
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Elementami wigzgcymi ptyte (oktadzine) ze Sciang a réwnoczesnie
zapewniajgcg jej sztywnosé, sg placki z gipsu szpachlowego lub kleju
gipsowego.

5.2.3. Przygotowanie podtoza:

» podioze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek
zaprawy,

» stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe
zmyte,

» przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie woda,
zbyt suche podtoze, szybko odcigga wode z plackéw gipsowych,
powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

» dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o
wiekszej gestosci.

5.2.4. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym sciana, przeznaczona
do obtozenia ma na swym licu odchylkki do 20 mm/mb, nalezy ja
zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni
Sciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek
kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych z szerokosci zastosowanych piyt.
Marki winny miec srednice od 10 do 15 cm . Dopiero po zwigzaniu marek
gipsowych i powtornym sprawdzeniu lica $ciany mozna przystgpi¢ do
wiasciwego przyklejania ptyt.

Plyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca
jej zamontowania. Nastepnie na jej tylng strone naktada sie placki zaczynu
gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm .

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy
je uklada¢ gesciej. Grubo$é naniesionych plackéw powinna byc¢
nieznacznie wieksza, niz grubos¢ przygotowanych marek. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do sciany. Nastepnie
skorygowaC potozenie piyty, czyli dosung¢ jg do krawedzi juz
zamontowanej piyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prostg tate
(najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokgtnym 18x100 mm i diugosci
2500 mm), doprowadza sie do dokiadnego zlicowania ptaszczyzny
montowanej piyty z wczesniej zamontowang piyta.

Mozna tez stosowa¢ metode nakiladania plackéw gipsowych na $ciane.
Szczegolnie w pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da
sie manewrowac piytg z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny dokfadnie przylega¢ do siebie swoimi dtuzszymi
krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwoéch lub trzech
ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspolne
regulowanie ich potozenia.

5.2.5. Klejenie ptyt na styk do podtoza
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W przypadku, gdy ptaszczyzny scian przeznaczonych do obtozenia sg
réwne, o odchytce do ok. 3 mm/mb, mozna zastosowa¢ metode klejenia
ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt.
5.3.4., na utozong licem do podtogi ptyte naklada sie cienkg warstwe
klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg stalowg pacg z
zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi
piyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo
rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie
dociskania ptyty do podtoza.

5.2.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierbwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania
Sciany lub przerébek (zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos$é
wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy paséw gipsowo-
kartonowych.

Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i
mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy
suficie i przy poditodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm.
Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznacza¢ réwng
ptaszczyzne.

5.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na  scianach na
ruszcie
5.3.1. Okfadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na
kilka sposobow:
* przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dziatowych, bez
kontaktu z ostaniang sciang,
e Zz uzyciem sciennych profili ,,U" o szer. 50 mm, umocowanych do
podtoza uchwytami typu ES,
e przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza
elementami tgczgcymi typu ES.

5.4. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na

sufitach
5.4.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac
sie z dwoch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla piyt -
nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng" oraz gérnej — dalej
nazywanej ,warstwg gtdbwng". Niekiedy wykonywany jest ruszt
jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materialami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy
drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:
a) ksztalt pomieszczenia:
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jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze
wzgledu na sztywnosc¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji
dwuwarstwowej,

w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie
rozwigzanie jednowarstwowe,

spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to
mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt
oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy réwniez
od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do
tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

rozmieszczenia piyt,
rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od
Sztywnosci piyt,

c) funkcje jakag spetnia¢ ma sufit:

jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi
by¢ zawsze prostopadly do elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego
sufitu moze byé wykonany z ksztaltownikow stalowych Ilub listew
drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na
odpornos¢ ogniowg, poniewaz o whasnosciach ogniochronnych decyduje
okfadzina gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich
wykonywaniu pamietac o paru podstawowych zasadach:

styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny byC prostopadie do
ptaszczyzny sciany z oknem (rownolegle do kierunku naswietlania
pomieszczenia),

przy wyborze wzdtuznego mocowania pityt do elementdow nosnych
rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na
tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do
elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych
krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byc¢
umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu
krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci
zblizonej do potowy

szerokosci piyty (lub potowy jej diugosci),
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» styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny byc
przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy
dtugosci piyty,

» jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma
by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe piyt nalezy mocowacé
mijankowe w stosunku do pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi

* elementami rusztu.

5.4.3. Kotwienie rusztu

W zaleznos$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest
strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie
stosowane metody kotwien muszg spetniaC warunek pieciokrotnego
wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej
wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub
kwote.

Konstrukcje sufitow mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych
w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm
(mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np.
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane
do istniejgcych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do
stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng
wartos¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do
kotwienia, muszg posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.

5.4.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie piyty gipsowo-kartonowe zwykte o
grubosci 9,5 lub 12,5 mm . Jesli tego wymagajg warunki ogniowe, na
okladzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr.
12,5 lub 15 mm . Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do
elementow nosnych w dwojaki sposob:

* mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku
utozenia elementéw nosnych rusztu,

¢ mocowanie podiuzne wzdluz elementéw nosnych rusztu piyt,
utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
» do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
» do profili stalowych blachowkretami.

5.5. Sufity na ruszcie stalowym
5.5.1. Ruszt stalowy - standard
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz
przysciennych UD 27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy
potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu
tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji
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stropu przy pomocy wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (stopien
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o0 odpowiednie]
dhugosci) lub przy pomocy tgcznikdéw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o
sufit mocowany bezposrednio do podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie
dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dlugich i réwnoczesnie
wagskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt
jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitow bezposrednio
mocowanych do stropéw. W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu
warstw ze sobg uzywa sie igcznikbw krzyzowych (60/60). W celu
usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie
miedzy potkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do scian.

Grubos$¢ phyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo-kartonowej odlegtos¢ miedzy odlegtos¢ w warstwie | odlegtos¢ w warstwie
[mm] wieszakami [mm] gtownej [mm] nosnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili
nosnych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania w czasie wykonywania robot
6.1.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna
by¢ zgodna z PN-B-79405 ,,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".
W szczegdblnosci powinna by¢ oceniana:

* rownos¢ powierzchni piyt,

* narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

* wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

» wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

» obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.
6.1.2. Warunki badan piyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako
iloczyn diugosci scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza
lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej
kondygnacji. Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych
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elementéw w stanie surowym. Powierzchnie suchych tynkow stropow
ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek,
drzwiczek i innych urzgdzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m .
Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okresla sie na podstawie
dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

W przypadku robdét remontowych, dla ktérych nie opracowano
dokumentacji projektowej wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie
pomiarow w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed
przystgpieniem do rob6t oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli
odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscic¢ i umy¢ woda.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne
Wyniki

8.3. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".
Sprawdzeniu podlega:

» zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

» rodzaj zastosowanych materiatéw,

* przygotowanie podtoza,

» prawidiowos¢ zamontowania piyt i ich wykonczenia na stykach,

narozach i obrzezach,

» wichrowatos¢ powierzchni.
Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy
dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ kgtami prostymi
lub posiadac rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych w
dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych
tynkOw nalezy przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o
dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni.
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Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien

by¢ wykonywany z doktadnosciag do 0,5 mm

powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie
powierzchni suchego
tynku od ptaszczyzny i
odchylenia
krawedzi od linii

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacji

nie wigksza ni$ 2
mm
i w liczbie nie
wiekszej ni$ 2 na
catej diugosci taty
kontrolnej o dtugosci
2 mb

nie wieksze ni$ 1,5
mm na 1 mb i ogétem
nie wiecej ni$ 3 mm w
pomieszczeniach do

3,5 mm wysokosci

oraz nie wiecej ni$ 4

mm w
pomieszczeniach

nie wigksze ni§ 2 mm

na 1 mb i ogétem nie

wiecej nid 3 mm na
catej powierzchni

ograniczonej $cianami,

belkami itp.

nie wigksze niS 2
mm

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

Dopuszczalne odchyiki

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania

przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
PN-93/B-02862 Odpornosc¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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PODLOGI | POSADZKI
. Wyktadziny podtogowe PCW
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robdt (STWIOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
remontowych w budynkach Urzedu Miasta i Gminy w Kazimierzy Wielkiej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj g techniczn g

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek w z wykladzin
rulonowych z 10-cio cm wywinieciem w miejsce cokolikami.

1.4.0Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz
zgodnos$¢ robdt z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania,
podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogolne”.

2.2. Stosowane materiaty
 Wykladzina podiogowa wielowarstwowa z PCW typu Tarkett —
Optima grubosci 2.00 mm. Zabezpieczenie powierzchni Poliuretan
PUR Reinfoced (wzmocnienie poliuretanowe). Kolor do uzgodnienia
Z Inwestorem.
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3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogolne" . Roboty posadzkowe prowadzone bedg przy uzyciu
sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji
technicznej ,Wymagania Ogolne"

5. Wykonanie robot

5.1. Podktady samopoziomuj gce

Warstwa wyrownawcza, wykonana z suchej zaprawy samopoziomujgcej
na zagruntowanym podtozu, utozenie zaprawy, zatarcie powierzchni na
gtadko.

Po usunieciu klejéw i naprawie spekan podioze, na ktorym wykonuje sie
podktad z warstwy wyroéwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen. Podkiad powinien by¢ oddzielony od pionowych statych
elementow budynku. W podkitadzie powinny by¢ wykonane szczeliny
dylatacyjne. Zaprawe samopoziomujgcg halezy  przygotowywac
mechanicznie przy uzyciu mieszarek wolnoobrotowych. Podktad
powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne Ilub
pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowg tatg przykladang w
dowolnym miejscu, nie powinna wykazywa¢ wiekszych przeswitdéw
wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie
wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg albo przez spryskiwanie
powierzchni wodg.

5. 2. Wykonywanie posadzki PCW
Do wykonywania posadzek z wykiadzin PCW mozna przystgpic po
catkowitym ukonczeniu robdét budowlanych stanu surowego i robot
wykonczeniowych i instalacyjnych tgcznie z przeprowadzeniem prob
cisnieniowych.
 Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i
zagruntowane.
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 Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna
by¢ nizsza niz 15T i powinna by ¢ zapewniona co najmniej na kilka
dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania Kleju.

 Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczenh, w
ktérych beda ukladane co najmniej na 24 godziny przed
uktadaniem.

 Wykladzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed
przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie
do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podkiadzie tak, aby
arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2—-3 cm.

* Arkusze z PCW nalezy przyklejaé przy uzyciu klejow zalecanych
przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujgcych
instrukcjach technologicznych.

* Arkusze z PCW nalezy przyklejac catg powierzchnig do podtoza.

* Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc
nie przyklejonych w postaci fald, pecherzy, odstajgcych brzegow
ptytek lub arkuszy PCW.

» Arkusze nalezy utozyC szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie
powinna by¢ wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami,

e Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie
prostg, w pasach piytek dopuszcza sie mijankowy uktad spoin

* Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1
mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

6. Kontrola jako Sci

6.1. Wymagana jakos¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.
6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowaC¢ réwniez materialbw  przeterminowanych (po  okresie
gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych
wykonania rob6t (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowosc¢
wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.
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7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos¢é robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbior materiatdbw i robot powinien obejmowaé zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatdbw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

» sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez
ocene wzrokowa,

» sprawdzenie prawidiowosci uksztattowania powierzchni posadzki;
badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

» sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub samopoziomujgcej
nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikdw pomiarow dokonanych
w czasie wykonywania posadzki.

» sprawdzenie prawidtowos$ci  wykonania  stykdw  materiatow
posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonac¢ za pomocg
naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z dokladnoscia 1 mm, a
szerokos$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

o sprawdzenie prawidiowosci wykonania cokotow lub listew
podtogowych; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokows.

9. Podstawa ptatno sci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie
materiatléw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i
heterageniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.
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[I.  Posadzki z ptytek ceramicznych
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robdét (STWIOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
remontowych w budynkach Urzedu Miasta i Gminy w Kazimierzy Wielkiej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj g techniczn g
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek w z ptytek.

1.4.0Okre slenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz
zgodno$¢ robdt z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogdlne".

2. Materiaty

2.1. Wymagania dotyczgce whkasciwosci materiatow.

2.1.1. Plytki ceramiczne - wg PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN
177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001, PN-EN 1SO10545-1(gat.
[) i PN-EN ISO 10545-2 lub odpowiednich aprobat technicznych

2.1.2. Kleje (do gresu)— wg PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych

2.1.3. Zaprawy do spoinowania — wg odpowiednich aprobat technicznych.
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2. Sprzet

Roboty mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
odpowiedniego dla danego rodzaju robot, np.:
- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni
podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia i urzadzenia do ciecia ptytek,
- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wys. zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania klejow,
- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,
- wktadki dystansowe,
- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do zapraw
klejowych,
- gabki do mycia oraz czyszczenia wyktadziny.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zapewniajgcymi ochrone przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi, zgodnymi z wymaganiami producenta materiatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie podio zy.

Podktady cementowe lub z innych spoiw (PN-EN 13318) powinny byc¢
wykonane zgodnie z dokumentacjg. W projekcie powinno sie podawac
wymagang wytrzymatos¢ i grubosc¢ podkiladu, sposéb jego utozenia oraz
uktad szczelin i inne szczegdly. Podstawowe wymagania o ile projekt nie
stanowi inaczej, sg nastepujace:

o podkiady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na
Sciskanie min. 12 Mpa, a na zginanie min. 3 Mpa,

o podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy co
najmniej B-20,

» grubos¢ podktadu zwigzanego z podiozem nie powinna by¢ mniejsza
niz 25 mm,

» grubos¢ podktadu na izolacji przeciwwilgociowe] nie powinna byc¢
mniejsza niz 35 mm,

» grubosc¢ podkiadu ,ptywajgcego” na izolacji przeciwdzwiekowej lub
cieplnej z materiatu scisliwego (np. wetny mineralnej) nie powinna
by¢ mniejsza niz 40 mm, a w przypadku izolacji z wyrobow
sztywnych (np. sztywnego styropianu) nie mniejsza niz 35 mm,
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w podkiadzie powinny by¢ wykonane zaprojektowane szczegoéty, np.
szczeliny dylatacyjne, przeciwskurczowe, cokoty, spadki itp.,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢é wykonane w miejscach dylatacji
catego obiektu, przy fundamentach urzgdzen, wzdiuz osi stupéw
konstrukcyjnych oraz liniach odgraniczajgcych posadzki o wyraznie
réznigcych sie obcigzeniach; szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna
wynosi¢ od 4 do 12 mm,

szczeliny powinny byé wypetnione odpowiednim materialem
wskazanym w projekcie,

szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane w odlegtosciach
nie przekraczajgcych:

- 3 m w podkiladach na otwartym powietrzu na podtozu gruntowym,

- 4 m w podkitadach na podiozu gruntowym, lecz w

pomieszczeniach zamknietych,

- 6 m w podkiadach usytuowanych w pomieszczeniach z

niewielkimi wahaniami temperatury,

- 5,5 m w podktadach usytuowanych w pozostatych miejscach,
temperatura powietrza podczas wykonywania podktadow cementowych
oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu podkfadu powinna by¢
wyzsza niz 5 °C,
zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowac
zgodnie z zapisem zawartym w projekcie,
zaprawe cementowg Ilub mieszanke betonowg nalezy uktadaé
niezwitocznie po jej przygotowaniu, miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podktadu, z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczania powierzchni podkfadu,

w sSwiezym podkladzie powinny by¢ uksztaltowane szczeliny
przeciwskurczowe na gtebokosci od 1/3 do %2 grubosci podkiadu,
powierzchnia podkiadu powinna byé zatarta na ostro, bez rakow,
peknie¢, i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i
odpylona,

w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ pielegnowany,

podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne
poziomg lub zgodng z =zaprojektowanym spadkiem; powierzchnia
podktadu sprawdzana 2-metrowg tatg przyktadang w dowolnym
miejscu nie powinna wykazywac¢ przeswitow wiekszych niz 3 mm;
odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej Ilub
pochylonej nie powinno przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci i
szerokosci pomieszczenia.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w
dzienniku budowy.
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5.2. Wykonanie robot (wg PN-75/B-10121).

posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktérego

prawidtowos¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika

budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy,

wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym

rodzaj ptytek, klej stosowany do uktadania ptytek, grubos¢ warstwy

kleju stosowanego pod ptytki, szerokos¢ spoin, dylataciji itp.,

w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z plytek

uktadanych na klejach na bazie cementu, w trakcie robét i przez kilka

dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie powinna by¢

nizsza niz 5 °C,

w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w

posadzce powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna;

posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub

klejem nalezy usuwac niezwiocznie  w trakcie wykonywania

posadzki,

powierzchnia posadzki powinna by¢é réwna i1 pozioma Ilub ze

spadkiem podanym w projekcie; dopuszczalne odchylenie posadzki

od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych

kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3

mm na catej dlugosci taty,

spoiny miedzy ptytkami przez calg dlugos¢ |1 szerokosc

pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne

odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

- 2mmnalmi3 mm na calej diugosci lub szerokosci posadzki
przypadku ptytek gatunku pierwszego,

- 3mmnalmi5mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

ptytki powinny by¢ zwigzane z podkiadem warstwg kleju na calej

swej powierzchni,

po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze

spoin miedzy ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci

spoiny nalezy stosowac wktadki dystansowe,

zaleca sie, aby szerokosc¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci

boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm,

- 0od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- 0od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 -20 mm,

w miejscach przylegania do s$cian posadzka powinna by¢

wykonczona cokotami o wysokosci 100 mm; cokoty powinny byc¢

trwale zwigzane z posadzka,
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w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w
miejscu styku dwdch odmiennych posadzek — posadzki te powinny
by¢ odgraniczone materialem podanym w projekcie,

po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wkiadki dystansowe i wypetni¢
spoiny zaprawg do fugowania na menisk wklesty. Szczeliny
dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowiednio elastyczng masg
dylatacyjng lub zastosowacC specjalne wkiadki. Masa i wkiadki
powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w
dzienniku budowy.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Kontrola jako $ci materiatéw.

przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rodzaju
materiatu i gatunku z projektem technicznym i zaméwieniem,
wymagana jako$¢ materiatdbw powinna by¢é potwierdzona przez
producenta wilasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem
Swiadectwa lub deklaracji zgodnosci materialu z odpowiednim
dokumentem odniesienia potwierdzajgcym dopuszczenie materiatu
do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polskg
Normg, aprobatg techniczng). W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi
normami,

materiaty =~ dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢, nie mogg byc¢
dopuszczone do stosowania,

nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm,

nie nalezy stosowaé¢ materiatow przeterminowanych,

wyniki odbioru materiatbw i wyrobow powinny kazdorazowo by¢
wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robét jest m?. lloé¢ robot okre$la sie na podstawie
projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru.
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8. Odbiér robot

Roboty podiogowe i posadzkowe, jako zanikajgce, wymagajg odbiorow
czesciowych, podczas ktorych powinna by¢ skontrolowana  jakosc
wykonanych prac i ich zgodnos¢ z wymogami projektu technicznego. W
trakcie prac dotyczgcych posadzek sg wymagane nastepujgce odbiory
czesciowe:

odbidr podtoza betonowego pod konstrukcje podtogi,

jakosci zastosowanych materiatow,

odbior kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej (o ile jest
zaprojektowana),

odbior kazdej z warstw izolacji przeciwdzwiekowe] (o ile jest
zaprojektowana),

odbior podtogowego podktadu betonowego, z zaprawy cementowej
lub z innych materiatéw pod posadzke,

odbidor warstw: wyrownawczej, wygtadzajgcej, adhezyjnej itp. (o ile
Sg zaprojektowane)

odbidr posadzki z ptytek.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

Badanie koncowe posadzek nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych
robét i powinny one obejmowaé sprawdzenie:

kompletnosci przedtozonej dokumentacii,

zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robot posadzkowych
(projektem budowlanym i specyfikacjg techniczng wykonania i
odbioru robot),

certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow
budowlanych,

prawidtowosci przygotowania poszczegoélnych warstw,
sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie plytek oraz
ich barwe i odcien nalezy sprawdzi¢ wizualnie i poréwnaé z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem pitytek,
sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za
pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m przykiadanej w dwoch
roznych kierunkach, w dowolnym miejscu posadzki; przeswit
miedzy tatg i powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z
doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu
naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci i dokonanie
pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania posadzki z podkladem przez Ilekkie
opukanie posadzki miotkiem drewnianym; charakterystyczny
gtuchy dzwiek jest dowodem niezwigzania posadzki z podktadem,
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» sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin
zewnetrznych i pomiaru suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,
e sprawdzenie grubosci warstwy kleju pod ptytkg, ktéra nie powinna
przekraczac grubosci okreslonej przez producenta.
Wyniki kontroli posadzek powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w projekcie i opisane w dzienniku budowy lub protokole
zatgczonym do dziennika budowy.
Odbior gotowej posadzki nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej
wykonania z zamoOwieniem, ktorego przedmiot okreslajg projekt
budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru robét, a takze dokumentacja
powykonawcza. Posadzka powinna by¢ odebrana, jezeli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, posadzka nie powinna by¢ odebrana.

9. Podstawa ptatno sci

Placi sie za ustalong ilo§¢6 m? posadzki wykonanej zgodnie z
zamowieniem i uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane

* PN-EN 12004:2002 Kleje do piytek. Definicie i wymagania
techniczne.

* PN-ISO 13006:2001 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci | znakowanie.

* PN-EN 87:1994 Ptytki | pityty ceramiczne scienne i podtogowe.
Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

 PN-EN 159:1996  Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B |Il.

* PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
mate] nasigkliwosci wodnej E< 3%. Grupa B |.

« PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.

* PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B llIb.

* PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i
badania przy odbiorze.

* PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie
Srodowisk.

* PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej.
Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych),
klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z piytek 1 cegiet
ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-01823  Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchni.
Zasady doboru.

PN-EN SO 10545-2 Piyty i plytki ceramiczne. Oznaczanie
wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN 13318:2002 Podktady betonowe oraz materiaty do ich
wykonania. Terminologia.
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[Il. Powtokl z emalii epoksydowych

3. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robdét (STWIOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
remontowych w budynkach Urzedu Miasta i Gminy w Kazimierzy Wielkiej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj g techniczn g

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce | majgce na celu wykonanie posadzek =z emali
epoksydowych do malowania betonu.

1.4.0Okre slenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz
zgodno$¢ robdt z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej
"Wymagania Ogolne".

4. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania,
podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogolne”.

2.2. Stosowane materiaty

« Emalia epoksydowa do malowania betonu — BETONMAL
(jasno szara)
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3. Sprzet

3.1. Ogblne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogolne" . Roboty posadzkowe prowadzone bedg przy uzyciu
sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji
technicznej ,Wymagania Ogolne"

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie podio za

Nowe podtoze z betonu powinno by¢ oczyszczone, mocne i suche (max.
4% wilgotnosci, ktorg beton uzyskuje sSrednio po ok. 28 dniach
dojrzewania) oczyszczone z tluszczu. Nalezy usungé mechanicznie
warstwe mleczka cementowego i szlamu cementowego, a powierzchnie
doktadnie odpyli¢

5. 2. Wykonywanie powtoki

Metody naktadania :

» natrysk hydrodynamiczny: srednica dyszy 0,28 - 0,38 mm(0,011 -

0,015") cisnienie na dyszy 120 - 200 barow

* pedzel, walek: wyréb nie wymaga dodatkowego rozcienczania.
Przygotowanie:
Przed przystgpieniem do malowania zaopatrz sie we wkretak, gruby
szpikulec, odkurzacz, szczotke druciang, mieszadio reczne Ilub
mechaniczne, watlek malarski lub pedzel, rozpuszczalnik do wyrobow
epoksydowych, rekawice ochronne.
Naktadanie powtoki:

» do opakowania zawierajgcego emalie (skk. 1) nalezy dodac¢ zawartosc
opakowania z utwardzaczem (skt. Il)

» oba skfadniki nalezy doktadnie wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej
konsystencji mieszaniny i pozostawi¢ do homogenizacji na ok. 0,5 h,
po tym czasie mozna przystgpi¢ do malowania

» kolejng warstwe mozna naktada¢ po 24 h

Warunki malowania :

* temperatura podioza betonowego nie moze by¢ nizsza niz 10T i
musi by¢ o minimum 3T wy zsza od temperatury punktu rosy,

» temperatura otoczenia nie nizsza niz 10C i nie wy zsza niz 35T,

Strona 61



» wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 85 %,
* W pomieszczeniu nalezy zapewni¢ sprawng wentylacje.

Czas do naktadania kolejnej warstwy :

W temp. 20 + 2 oC, min. - 24 h , max - 1 m-c. Nakladanie kolejnych warstw
emalii po okresie dtuzszym niz 30 dni winno by¢ poprzedzone
odttuszczeniem i przeszlifowaniem powitoki drobnoziarnistym papierem
Sciernym lub delikatnym jej przepiaskowaniem, po czym wysuszeniem i
odpyleniem. Powyzsze czynnosci majg na celu

poprawienie przyczepnosci miedzywarstwowej emalii.

Czas catkowitego dotwardzania powioki :

W temp. 20 + 2 oC, co najmniej - 7 dni. Petne wiasnosci uzytkowe
wymalowana powitoka uzyskuje po 7 dniach w temp. 20£2<T i wtedy
mozna rozpoczgc¢ jej eksploatacje.

Warunki BHP i P.Poz. oraz transportu:

Ze wzgledu na lotne i palne skftadniki zawarte w wyrobie, nalezy
przestrzega¢ zasad, przepisOw i zalecen zawartych w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie wyrobu:

Temperatura  (-20)+30C, miejsca ostoniete przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od zrodet
ciepta.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Wymagana jakos¢ materialtdbw powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.
6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych
witasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowa¢ réwniez materialbw przeterminowanych (po  okresie
gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych
wykonania rob6t (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowosc¢
wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.
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8. Odbiér robot

8.1. Odbiér materiatdbw i rob6t powinien obejmowaé¢ zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowacé rowniez materialtdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyroboéw powinny byé kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatno sci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie
materiatléw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane

* PN-C-81911: 1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na
czynniki chemiczne.

* PN-C-81932: 1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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