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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji  technicznej s a
wymagania dotycz ace wykonania i odbioru robo6t budowlanych
bran zy sanitarnej zwi azanych z projektem naprawczym instalacji
uzdatniania wody w stacji wodoci agowej w Gardei.

1.2. Zakres robot obj etych specyfikacj a

Niniejsza  specyfikacja  techniczna  dotyczy  naprawy
technologii uzdatniania wody, a w tym:

» adaptacji 2 zbiornikéw filtracyjnych na aeratory ce ntralne,
» demonta zu wypelnie 1 aeratorow przy filtrach,
* demonta zu pompy ptucznej,

* demonta zu dmuchawy powietrza,

* demonta zu pompy gt ebinowej,

o wymiany zt6 =z filtracyjnych w filtrach,

e monta zu odpowietrznikow ze stali nierdzewnej,

e monta zu pompy ptucznej,

e monta zu pompy ptucznej,

e monta zu pompy gt ebinowej,

e monta zu rozdzielni pneumatycznej.

1.3. Okre $lenia podstawowe

1.3.1. Stacja uzdatniania wody (SUW) - zespot urz adzen
wspotpracuj acych ze sob a i znajduj acych si e w jednym
budynku stu  zacych do uzdatniania wody.

1.3.2. Zestaw aeracji — zbiornik wypetniony pier scieniami
Raschiga wyposa zony w przynale zNa armatur e oraz orurowanie
ze stali nierdzewnej stu zacy do natleniania zwi azkow

zelaza zawartych w uzdatnianej wodzie.

1.3.3. Zestaw filtracji — zbiornik wypetniony odpowiednim
zto zem filtracyjnym ( w zale zno sci od skladu wody surowej
) stu zacy do filtrowania napowietrzonej wody. Dla
rozdzielenia poszczegolnych trybdéw pracy stacji, ze staw
wyposa zony jest w odpowiedni ukiad ruroci agow ze stali
nierdzewnej oraz w sze $¢ przepustnic z dyskami ze stali
nierdzewnej. Dla realizowania automatycznej pracy s tacji,
przepustnice wyposa zone s a w sitowniki pneumatyczne.

1.3.4. Zestaw hydroforowy pomp 2-go stopnia z zabudowan a pomp a
ptuczn a — urz adzenie wspOipracuy;j ac ze zbiornikiem
retencyjnym zapewnia dostaw e wody do sieci wodoci agowej 0
odpowiednim ci  $nieniu i wydajno sci.  Przy zestawie



zabudowana jest pompa ptuczna, st zaca do plukania
zestawow filtracyjnych wod a.

1.3.5. Zestaw dmuchawy — urz adzenie, bior ace czynny udziat w
procesie regeneracji zestawow filtracyjnych, stu zace do
ptukania zestawow filtracyjnych powietrzem,

1.3.6. Zestaw chloratora — urz adzenie stu  zace do dezynfekcji
uzdatnionej wody.

1.3.7. Pompa gt ebinowa — urz  adzenie do tloczenia wody surowej
ze studni gt ebinowej do budynku stacji

1.3.8. Zestaw spr ezarki — urz adzenie dostarczaj ace do zestawu
aeracji powietrze o odpowiednim nat ezeniu i Ci $nieniu.
Zestaw spr ezarki dostarcza réwnie z powietrze dla zasilania

sitownikdéw pneumatycznych.

1.3.9. Rozdzielnia technologiczna - urz adzenie nadzoru;j ace
automatyczn g prac e stacji, wyposa zone w  sterownik
mikroprocesorowy.

1.3.10. Rozdzielnia  pneumatyczna - realizuje proces
przygotowania powietrza do aeracji I zasilania
sitownikow.

1.3.12. Pozostate okre $lenia podstawowe

— PE — HD polietylen wysokiej g esto sci,

— D - srednica nominalna rury z PE réwna srednicy zewn  etrznej,

podawana w mm,
- g—grubo s$¢nominalna  $cianki rury podawana w mm,

- SDR - znormalizowany stosunek wymiaréw, stosunek no minalnej
srednicy zewn etrznej do nominalnej grubo s$ci scianki danej
rury,

- SN —sztywno $¢ obwodowa (pier  scieniowa) rury, wyra zazdolno s¢
rury do przejmowania zewn etrznych obci azen, pochodz acych od
gruntu lub ruchu kotowego, wyra zana w kPa,

- MFI—wska zZnik szybko sci ptyni ecia.

2. MATERIALY |URZ ADZENIA

Materialy stosowane do wykonywania rob6t powinny by ¢
zgodne z dokumentacj a projektow a i obowi azuj acymi normami,
posiada ¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do u zycia
oraz  akceptacj e inspektora nadzoru. Przechowywanie i
sktadowanie materiatbw w sposéb zapewniaj acy ich wlka  sciw g
jako ¢ i przydatno $¢ do robo6t. Sktadanie materiatow wg
asortymentu z zachowaniem wymogow bezpiecze nstwa i
umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek.

Projekt  opiera  si e na konkretnych  rozwi azaniach
technicznych. Zastosowanie urz adze n rownowa znych lub zamiennych



skutkowa ¢ b edzie konieczno $ci a3 wykonania ponownych oblicze o]

czesci technologicznej stacji, dot aczeniem wymaganych prawem
budowlanym atestéw oraz DTR urz adze n zamiennych, a tak ze zgody
autora dokumentacji projektowej na zamian e urz adzen.

Specyfikacja obejmuje monta z nowych, kompletnych urz adzen,
a tak ze calo sciow g wymian e zt6 =z filtracyjnych w filtrach.
Jednak ze Inwestor, dopuszcza po zbadaniu | stwierdzeniu
przydatno sci, wykorzystanie elementéw z demontowanej instalac i
technologicznej, jak rownie z wykorzystanie ponowne zi0 z

filtracyjnych.

2.1. Ruroci  agi technologiczne

Ruroci agi technologiczne nale zy wykona ¢ z PVC Kklejonego
(decyzja inwestora). Zastosowanie innego materiatu maoze
spowodowa ¢ konieczno $¢ ponownego przeliczenia uktadu
technologicznego. Wynika to ze znacznych r0 znic srednic
wewnretrznych przewoddéw technologicznych wykonanych z ré znych
materiatdbw a tym samym znacznych ro znic w oporach miejscowych i
liniowych oraz mo zliwo sci przekroczenia  dopuszczalnych
pr edko sci i zaburzenia przeptywu wody w ruroci agach.

2.2. Zestaw aeracji — aerator DN 1800

Zestaw aeracji - Ci s$nieniowy system napowietrzania wody w
aeratorze o srednicy DN 1800, ze zlo zem z pier $cieniami
Raschiga oraz wymuszonym przeptywem powietrza.

Kompletny zestawy aeracji z rusztem rozprowadzaj acym
wieloramiennym wykonanym ze stali nierdzewnej, z
odpowietrznikiem typ 1.12 G1”. Zestaw aeracji wype i ¢
pier scieniami Raschiga o powierzchni czynnej 185m2/m3 w ilo sci,
CO najmniej potowy obj eto sci zestawu aeracji.

Orurowanie zestawu wykona ¢ z PVC klejonego. Powietrze do
aeratoréw centralnych doprowadzi ¢ od dotu wykorzystu; ac do tego
kréciec perforowany DN 50, ze stali nierdzewnej o d lugo sci
1,0m.

2.3. Zto  zafiltracyjne

Dobrano nast epuj ace wypetienie dla zbiornikéw filtracyjnych:
Zto ze filtracyjne (licz ac od dotu) dla | stopnia filtracji:

- zZto ze kwarcowe o granulacji 8-16 mm - obj eto $¢ dennicy
filtra,

- zto ze kwarcowe o granulacji 4-8 mm — 10 cm,

- zto ze kwarcowe o granulacji 2-4 mm — 10 cm,

- zto ze kwarcowe o granulacji 0,8-1,4 mm — 140 cm,

Zto ze filtracyjne (licz ac od dotu) dla Il stopnia filtracji:

- zto ze kwarcowe o granulacji 8-16 mm - obj eto $¢ dennicy
filtra,

-zlo ze kwarcowe o granulacji 4-8 mm — 10 cm,

- zto ze kwarcowe o granulacji 2-4 mm — 10 cm,

- zlo ze katalityczne G1 o granulacji 1-3 mm — 70 cm,

- zto ze kwarcowe o granulacji 0,8-1,4 mm — 80 cm.



2.4. Pompa ptuczna

W celu plukania filtra  wod a hale zy zastosowa ¢
jednostopniow  a pomp e ptluczn a dla parametrow:
-Q =137m 3h,

-H=16,0mH ,O.

Budowa iwla  sciwo sci:

- korpus pompy: zeliwo szare,

- wirnik: zeliwo szare,

- maksymalna temperatura otoczenia: 60 °C,
- maksymalne ci $nienie pracy 16 bar,

- kotnierz standardowy: DIN,

- Cci  $nienie: PN 16.

2.5. Dmuchawa powietrza

W celu plukania filtra powietrzem nale zy zastosowa ¢
dmuchawe powietrza dla parametréw:
-Q =182m 3h,

-H=10,0mH ,0.
2.6. Pompagt ebinowa

Agregat pompowy GC.A.6.03 z silnikiem o mocy 18,5 k W.
Zadane parametry: Q=70m  3/h, H=59mH ,O.

Korpus pompy zbudowany z zeliwa, wirnik z mosi adzu, wat,
ptaszcz i to zysko ze stali nierdzewnej. Uszczelnienie watu
silnika —w eglik krzemu/ceramika.

2.7. Rozdzielnia pneumatyczna

Rozdzielnia pneumatyczna realizuje proces przygotow ania
powietrza do aeracji i zasilania sitownikow. W jej sktad
wchodz a:

- filtr powietrza,

- filtro-reduktor,

- filtr mgty olejowe],

- zawor dlawi  aco-zwrotny,
- zawor elektromagnetyczny,
- zawor odcinaj  acy,

- reduktor,
- manometry,
- rotametr,
- czujnik ci $nienia powietrza zasilaj acego sitowniki.
Wszystkie elementy rozdzielni pneumatycznej umieszc zone s a w

przeszklonej szafie o wymiarach 800x600x200 mm.
2.8. Przepustnice z d zZwigni ar eczna
Cechy:

- ci $nienie: 1,0/1,6 Mpa,
- korpus zeliwny,



- dysk ze stali nierdzewnej,

2.9. Zawory odpowietrzaj ace

Zawory napowietrzaj aco — odpowietrzaj ace plywakowe. Zasada
dziatania: zawdr zamyka si e wraz ze wzrostem poziomu cieczy
oraz otwiera gdy poziom cieczy Si e obni za.

Budowa i parametry:

- obudowa — stal CrNiMo,

- uszczelnienie obudowy — NBR,

-cz escizewn etrzne — stal CrNiMo,

- ptywak — CrNiMo lub pianka PU,

- uszczelka — FPM lub metalowa stal CrNiMo,
- profil zaczepu — stal CrNiMo,

-ci $nienie nominalne — 1,6 MPa,

- rodzaj przyt acza— G3/4".

3. SPRZ ET

Sprz et stosowany do wykonywania robo6t powinien gwarantow ac
jako s¢&  robdt okre slon a w dokumentacji projektowej, PN i
warunkach technicznych oraz ST. Dobor sprz etu wymaga akceptacji
Inwestora.

4. TRANSPORT

Wykonawca powinien zapewni ¢ odpowiedni transport dla
poszczegolnych materiatéw i urz adzen . Pojazdy powinny posiada ¢
odpowiednie wyposa  zenie stosownie do przewo zonego tadunku oraz

powinno si e stosowa ¢ do ogranicze 1 obci azen 0si pojazdow.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie roboty obj ete kontraktem powinny by ¢ wykonane
zgodnie z obowi azuj acymi normami, dokumentacj a projektow a,
udzielonymi pozwoleniami na budow e [ uzgodnieniami
konserwatorskimi, a tak ze wymaganiami technicznymi dla
poszczegolnych rodzajow robot wyszczegolnionych w k osztorysie
ofertowym. Odpowiedzialno §¢ za jako ¢ wykonywania wszystkich
rodzajow rob6t wchodz acych w skiad zadania w cato $Ci ponosi
wykonawca.

Wykonawca ustanawia Kierownika budowy  posiadaj acego
przygotowanie zawodowe do peilnienia samodzielnych f unkcji
technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli

robo6t budowlanych).
5.1. Roboty demonta zowe

Do robét demonta  zowych zaliczy ¢ nale zy:
« demonta zu wypetlnie n aeratorow przy filtrach,
e demonta zu pompy ptucznej,



» demonta zu dmuchawy powietrza,
* demonta zu pompy gt ebinowe,;.

Prace rozbiérkowe wykonywa & r ecznie lub przy u zyciu
sprz etu mechanicznego. Elementy z demonta zU nale zy wywie $¢ w
miejsce wskazane przez Inwestora.

5.2. Roboty monta zowe

5.2.1. Wykonanie i monta z urz adze i technologicznych

— Uktad technologiczny uzdatniania wody wraz z techno logi a
monta zu i wykonawstwa blokéw technologicznych wykona ¢
zgodnie z dokumentacj a projektow  a,

— wyt aczone filtry: nr 1 na 1 st. filtracji oraz nr 1 na 2 st.
filtracji, nale zy adoptowa ¢ na aeratory centralne, wysypuj ac
ichzto ze przerabiaj ac na te potrzeby ich uktad orurowania,

— powietrze do aeratorow centralnych doprowadzi ¢ od dotu
wykorzystuj ac do tego kréciec perforowany DN 50, ze stali
nierdzewnej o dtugo $ci 1,0m,

- Wszelkie odst epstwa od dokumentacji projektowe] (w tym
zastosowanie  innych  ni z  wymienione w  dokumentacji
technicznej urz adzenia, armatura i bloki technologiczne) w
wykonawstwie  technologii SUW  musz a by ¢ poprzedzone
obliczeniami i  szczegdtlowymi  rysunkami  technicznymi
uzgodnionymi przez projektanta stacji. Powy zSze zmiany z
uzgodnieniami musz g by ¢ dot aczone do oferty.

- W przypadku zamiaru wbudowania innych rownowa znych urz adzen
i blokéw technologicznych ni z wymienione w dokumentacji
technicznej oferent zat aCzy poni zsze zestawienie z wykazem
urz adzen zamiennych (poda ¢ typ i producenta) oraz dla
wszystkich zmienionych elementow zat aczy wymagane Prawem
Budowlanym atesty, karty katalogowe oraz DTR.

— Uzdatnianie powinno odbywa ¢ si e poprzez napowietrzenie wody
w centralnym zestawie aeracji a nast epnie przez filtrowanie
napowietrzonej wody w zestawach filtracyjnych. Gitéw nym
elementem zestawu aeracji jest aerator z pier scieniami
Raschiga lub innym wypetnieniem,

— Ukiad ruroci agbw i armatury (6 niezale znych ruroci  agéw
technologicznych) powinien zapewni ¢ prawidlowo $¢ przebiegu
poszczegodlnych proceséw technologicznych uzdatnian ia wody
obejmuj acych:

* aeracj e iproces filtracji w trybie uzdatniania,
e wzruszanie zto za filtracyjnego powietrzem,

e plukanie zto za filtracyjnego wod a,
» stabilizacj e zto za ze spustem pierwszego filtratu,
» powr6t do procesu filtracji w trybie uzdatniania.

— Regeneracja zestawu filtracyjnego powinna si e odbywa ¢ w
systemie powietrznym i wodnym. Zio ze filtracyjne ka zdego
zestawu filtracyjnego powinny by ¢ wzruszane powietrzem za
po srednictwem wydzielonego zestawu dmuchawy oraz piuka ne



woda za pomoc a wydzielonej pompy ptucznej. Zestawy

filtracyjne nale zy ptuka ¢ wod g uzdatnion  a,

- Kazdy zestaw aeracji i filtracyjny musi posiada ¢
odpowietrznik  wykonany ze stali nierdzewnej dobrany
stosownie do projektowanej wydajno sciiCi $nienia powietrza.

— W celu minimalizacji czasu reakcji serwisu w przyp adku
awarii jak i zapewnienia odpowiedniej obstugi gwara ncyjnej i
pogwarancyjnej, producent zestawdw technologicznych powinien
udokumentowa ¢ posiadanie autoryzowanej sieci serwisowej.

Reakcja serwisu nie powinna by ¢dlu zszani z 8h.

5.2.2. Wymiana zt6 z filtracyjnych

Wymiane nale zy rozpocz a¢ od usuni ecia istniej acych zt6  z i
od rewizji istniej acych zbiornikéw filtracyjnych, pod k atem
stanu technicznego $cian oraz stanu drena zu lateralnego. Zaleca
si e dokladne oczyszczenie wn etrz filtra z ewentualnych
zanieczyszcze n — wskazane jest oczyszczenie  spr ezonym
powietrzem po uprzednim zalaniu filtra do wysoko $ci 20 cm ponad
dno dyszowe. Po stwierdzeniu ztego stanu wn etrz filtrow nale zy
je podda ¢ renowacji. Wysoko $¢ zto za i wla  sciwe uziarnienie
musza by ¢ zgodne z dokumentac] a projektow a. Ka zda warstwa
powinna by ¢ ukladana we wia sciwy sposob — zasypu dokona ¢
zgodnie z instrukcj a producenta zio za. Przed uruchomieniem
filtr nale zy wielokrotnie [ doktadnie przeptuka ¢
przeciwpr adowo. Po ptukaniu filtr nale zy od razu wit aczy ¢ do
pracy.

5.2.3. Monta  z odpowietrznikow

Odpowietrzniki montowa ¢ na filtrach. Odprowadzenie z
odpowietrznika wykona ¢ zw eza elastycznego lub z PP i podt aczy ¢
do skrzynek pomiarowo — przelewowych.
5.2.4. Monta  z pompy ptucznej

Pompe pluczn a zamontowa ¢ w miejscu obecnej. Monta zu
dokona ¢ zgodnie z instrukcj a producenta.

5.2.5. Monta  z dmuchawy powietrza

Dmuchawe powietrza zamontowa ¢ w miejscu obecnej. Monta zu
dokona ¢ zgodnie z instrukcj a producenta.

5.2.6. Monta  z pompy gt ebinowej

Pompe gt ebinow a zamontowa ¢ nale zy na gt eboko sci na jakiej
znajdowata si e zdemontowana pompa. Pomp e montowa ¢ zgodnie z
instrukcja producenta.

5.2.7. Monta  z rozdzielni pneumatycznej

Wszystkie elementy rozdzielni pneumatycznej umie scl ¢ w
przeszklonej szafie o wymiarach 800x600x200 mm w mi ejscu
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poprzedniej rozdzielni. Wykona ¢ niezb edne podt aczenia do

istniej  acej instalacji powietrznej.  Wykona ¢ dodatkowe
podt aczenia instalacji do dwoch nowo projektowanych aera torow.
Uwagal!

Na czas realizacji inwestycji wykonawca powinien za pewni ¢ ci agt a dostaw e
wody uzdatnionej dla wszystkich odbiorcéw, poprzez wykonanie tymczasowej
stacji uzdatniania lub w inny spos6b zapewniaj acy dostaw e wody o

parametrach wody zdatnej do picia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Za jako $¢ wykonywanych rob6t oraz zastosowanych elementow i

materiatdbw odpowiedzialny jest Wykonawca robot. W z akresie jego
obowi azkéw przed przej eciem terenu budowy jest opracowanie i
przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu org anizacji
robét zawieraj acego: mo zliwo sci  techniczne, kadrowe |
organizacyjne oraz zamierzony sposob wykonania robo t zgodnie z
projektem i sztuk a budowlan a.

6.1. Kontrola, pomiary i badania

6.1.1. Badania przed przyst apieniem do robot

Przed przyst apieniem do robot Wykonawca powinien wykona ¢
badania maj ace na celu ustalenie metod prowadzenia robot i ich
kontroli w czasie trwania budowy.

6.1.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowi azany do stalej i systematycznej
kontroli prowadzonych robdét w zakresie i z cz estotiwo  sci a
zaakceptowan a przez In  zyniera w oparciu o norm e BN-83/8836-02,
PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728.
W szczegdblno sci kontrola powinna obejmowa ¢
— zbadanie materiatbw i elementow obudowy pod k atem ich
zgodno sci z cechami podanymi w dokumentacji technicznej i
warunkami technicznymi podanymi przez wytwarc e,
- badanie zachowania warunkéw bezpiecze nstwa pracy,
— badanie w zakresie zgodno sci z dokumentac;j a techniczn g i
warunkami okre  slonymi w odpowiednich normach przedmiotowych
lub warunkami technicznymi wytwérni materiatow, ewe ntualnie
Innymi umownymi warunkami,
- badanie zastosowanych zt aczy i ich uszczelnienie,
- badanie zmiany kierunkéw przewodu i ich zabezpiecze nia przed
przemieszczaniem,
— badanie zabezpieczenia przed korozj aipr adamibt adzacymi,

— badanie szczelno $ci calego przewodu.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot polega na wyliczeniu i zestawieniu fak tycznie
wykonanych rob6ét i wbudowanych materiatbw. Obmiar r obot
wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w Ksi edze obmiarow.
Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz ro boty
dodatkowe. Roboty s a podane w jednostkach zgodnych z
kosztorysem ofertowym. Obmiar powinien by ¢ wykonany w sposob
jednoznaczny i zrozumiaty; dla robot zanikaj acych przeprowadza
si e go w czasie ich wykonywania, dla robét zakrywalnyc h — przed
ich zakryciem. Obmiary skomplikowanych powierzchni I kubatur
powinny by ¢ uzupetnione szkicami w  ksi edze obmiaréw lub
dot aczone w formie zat acznika.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe powinny by ¢ zgodne z jednostkami z

przedmiarow robot.

8. ODBIOR ROBOT
Celem odbioru jest sprawdzenie zgodno $ci wykonania robot z
umows oraz okre  slenie ich warto sci techniczne.

8.1. Odbidr robo6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikaj acych i ulegaj acych  zakryciu

podlegaj a wszystkie technologiczne czynno sci zwi  azane z

rozbudow g stacji uzdatniania, a mianowicie:
- roboty przygotowawcze,

— roboty monta zowe wykonania ruroci agow, zestawow
technologicznych,

— wykonanie izolaciji,
— wykonanie zasypu zbiornikéw filtracyjnych,

— préby szczelno  sci przewodow i dezynfekcja.

Odbior robdét zanikaj acych powinien by ¢ dokonany w czasie
umozliwiaj acym wykonanie korekt i poprawek bez hamowania
0golnego post  epu robot.

8.2. Odbior ko ACOWY

Odbiorowi ko  ncowemu wg PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728 podlega:

— sprawdzenie kompletno $ci dokumentacji do odbioru technicznego
koncowego (polegaj ace na sprawdzeniu protokétow bada
przeprowadzonych przy odbiorach technicznych cz esciowych),

— badanie szczelno $ci calego przewodu,

- badanie jako sci  wody  (przeprowadzone  stosownie  do
odpowiednich  norm  obowi azuj acych w  zakresie bada
fizykochemicznych i bakteriologicznych wody).
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Wyniki przeprowadzonych bada n podczas odbioru powinny by ¢
uj ete w formie protokétu, szczegétowo omodwione, wpisan e do
dziennika budowy i podpisane przez nadzor techniczn y oraz
cztonkdéw komisji przeprowadzaj acej badania.

Wyniki bada n przeprowadzonych podczas odbioru ko ncowego
nale zy uzna ¢ za dokiladne, je zeli wszystkie wymagania (badanie
dokumentacji i szczelno $ci calego przewodu) zostaty spetnione.

Je zeli ktore $ zwymaga n przy odbiorze technicznym ko ncowym
nie zostato spetnione, nale zy oceni ¢ jego wplyw na stopie o]
sprawno $ci dziatania przewodu i w zale znosci od tego okre ¢

konieczne dalsze post epowanie.

9. PODSTAWA PLATNGECI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena odebranej jednostki obmiarowej obejmuje:

— dostaw e materiatow,

— wykonanie robot przygotowawczych,
- ufo zenie przewodéw wraz z monta zem armatury i innego

wyposa zenia,

— monta z urz adzen technologicznych,
— przeprowadzenie proby szczelno scli,
— dezynfekcj e i ptukanie przewodow,

— pomiary i badania.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

1. | PN-87/B-01060

Sie ¢ wodoci agowa zewn etrzna. Obiekty
i elementy wyposa zenia. Terminologia.

2. | PN-82/M-01600

rmatura przemystowa. Terminologia.

3. |PN-80/74219

Rury stalowe bez szwu walcowane na
gor aco ogodlnego zastosowania.

4. |PN-74/H74200

Pyl

ury stalowe ze szwem gwintowane.

5. | PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w
budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Podstawowe zasady
projektowania.

6. | PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w
budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Ochrona materialowo-

strukturalna. Wymagania.

PN-86/B-06712

Ki

BN-66/6774-01

o N

uszywa mineralne do betonu.

Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych i kolejowych. Zwir i
pospotka.

9. |BN-84/6774-02

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne
tamane do nawierzchni drogowych.

10. |PN-83/M-74024

Armatura przemystowa. Zasuwy klinowe
kotnierzowe zeliwne. Wymagania i
badania.
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11. |PN-92/M-74001 Armatura przemystowa. Ogodlne
wymagania i badania.

12. |PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienia
bezpo srednie b udowili. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

13. |ISO 4440 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie
wska znika szybko  sciplyni  ecia tworzyw
termoplastycznych.

14. | PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w
zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

15. | BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
Wymagania i badania przy odbiorze.

16. | PN-81/B-10725 Wodoci agi. Przewody zewn etrzne.
Wymagania i badania przy odbiorze.

17. |PN-86/H-74374 Pot aczenia kotnierzowe. Uszczelki.
Wymagania ogélne.

18. | PN-86/C-89280 Polietylen. Oznaczenie

19. |PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech
wytrzymato sciowych przy statycznym
rozci aganiu.

20. | TWT-8/96 Ksztaltki segmentowe z polietylenu do
przesytania wody.

21. |PN-81/B-10725 Wodoci agi. Przewody zewn etrzne.
Wymagana i badania w zakresie
szczelno sci.

22. |PN-EN 10088- PN-EN 10088- 1:1998 Stale odporne na

1:1998 korozj e. Gatunki

10.2. Materiaty dodatkowe

» Instrukcja Projektowania Monta zu i Uktadania Rur PVC-U i

PE” — Gamrat
» ,Stacje wodoci agowe” — katalog techniczny — Instalcompakt
« | Zestawy hydroforowe” — katalog techniczny



