
NENTECH S.C 62-300 WRZEŚNIA ul.Powst.Wlkp 24

PRZEDMIAR TECHNOLOGIA
Klasyfikacja robót wg Wspólnego Słownika Zamówień

45232430-5 Roboty w zakresie uzdatniania wody
  
NAZWA INWESTYCJI   :     BUDOWA STACJA UZDANIANIA WOY W MURZYNOWIE KOŚCIELNYM
ADRES INWESTYCJI   :     Dominowo obręb 0011 Murzynowo Kościelne , działka 177/4
INWESTOR   :     Zakład Usług Komunalnych w Dominowie Sp. zoo
ADRES INWESTORA   :     63-012 Dominowo  ul.Centralna 7

SPORZĄDZIŁ KALKULACJE   :     inż. Ryszard Szambelańczyk
DATA OPRACOWANIA   :     29.11.2020

WYKONAWCA : INWESTOR :

Data opracowania
29.11.2020

Data zatwierdzenia

Dokument został opracowany przy pomocy programu
NORMA PRO



PRZEDMIAR TECHNOLOGIA

Lp. Podstawa Nr spec.
techn.

Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem

1 TECHNOLOGIA
1.1 DEMONTAŻ ISTNIEJĄCYCH URZĄDZEŃ TECHNOLOGICZNYCH

1
d.1.

1

KNR 4-04
0704-06
analogia

Demontaż urządzeń technologicznych z pocięciem palnikami z ewaku-
acją z budynku i wywiezieniem na złom (filtry,hydrofory,mieszcze,złoża,
armatura, rurociągi)

kpl.

1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000

1.2 MONTAŹ URZĄDZEŃ TECHNOLOGICZNYCH
2

d.1.
2

KNR-W 7-
07 0401-05

Montaz dmuchawy kpl.

1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000

3
d.1.

2

KNR-W 7-
07 0101-02

Pompy wirowe poziome do płukania filtrów dostarczane w kompletach
Q  = 80 m3/h, H = 15 mH2O

kpl.

2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000

4
d.1.

2

KNR-W 7-
07 0201-04

Montaz pompy sieciowej Q = 15m3/h,H = 54 mH2O kpl.

3 kpl. 3,000
RAZEM 3,000

5
d.1.

2

KNR-W 7-
07 0401-03

Montaż sprężarki śrubowej z osprzetem i obudową Q = 15,6 m3/h kpl.

1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000

6
d.1.

2

KNNR 11
0608-04

Montaz dozownika podchlorynu sodu kpl.

2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000

7
d.1.

2

KNR 2-28
0211-01

Montaż  o śr. 50 mieszcza wodno-powietrznego dynamicznego V=
0,3m3, DN500

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

8
d.1.

2

KNR 7-09
2222-03

Montaż mieszacza stalowego o średnicy DN 80 mm łączonych na koł-
nierze, na ciśnienie nominalne 6.4 MPa

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

9
d.1.

2

KNR 2-28
0211-04

Zbiorniki filtracyjne o śr. 1400 mm Hpł. = 2000 mm szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

10
d.1.

2

KNR 2-28
0211-04

Dostawa zbiornika filtracyjnego o śr. 1400 mm, H= pł = 2000 mm szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

11
d.1.

2

KNR 2-28
0212-01

Załadowanie zbiornika masą filtracyjną - wypełnienie złożem ( 2szt) t

7,63 t 7,630
RAZEM 7,630

12
d.1.

2

KNR 2-28
0212-03

Załadowanie zbiornika masą filtracyjną - płukanie złoża wodą po uak-
tywnieniu

t

7,61 t 7,610
RAZEM 7,610

13
d.1.

2

KNR 2-28
0213-04

Próby ciśnieniowe węzłów zbiorników filtracyjnych o śr. 1400 mm szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

1.3 WODA SUROWA
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14
d.1.

3

KNR 2-28
0209-04
analogia

Przepływomierz elektromagnetyczny w wersji kompaktowejj  o śr. DN
50 mm

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

15
d.1.

3

KNR 2-28
0207-02

Przepustnica międzykołnierzowa  z napędem ręcznym  o śr. DN 80
mm; śruby M16x120

szt.

3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

16
d.1.

3

KNR-W 2-
18 0112-01

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny koł-
nierz) o śr. zewnętrznej do 90 mm

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

17
d.1.

3

KNR 7-09
2114-05

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 80 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

szt.

7 szt. 7,000
RAZEM 7,000

18
d.1.

3

KNR 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 50 mm. śruby M12x80

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

19
d.1.

3

KNR 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica nominalna 80mm. śruby M16x80

styk.

4 styk. 4,000
RAZEM 4,000

20
d.1.

3

KNR-W 7-
09 2102-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 50.0 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

m

0,2 m 0,200
RAZEM 0,200

21
d.1.

3

KNR-W 7-
09 2102-05

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 80 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

m

2,5 m 2,500
RAZEM 2,500

22
d.1.

3

KNR-W 2-
18 0109-03

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. zewnętrznej 90 mm

m

0,1 m 0,100
RAZEM 0,100

23
d.1.

3

KNR 7-09
0313-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 50.0 mm. Grubość
ścianki do 4.5 mm

złącz.

4 złącz. 4,000
RAZEM 4,000

24
d.1.

3

KNR 7-09
0314-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 80. Grubość ścianki do
4.5 mm

złącz.

19 złącz. 19,000
RAZEM 19,000

25
d.1.

3

KNR-W 2-
18 0110-03

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE,
PEHD metodą zgrzewania czołowego o śr. zewnętrznej 90 mm

złącz.

1 złącz. 1,000
RAZEM 1,000

26
d.1.

3

KNR 2-28
0204-02

Konstrukcje stalowe podparć i zawieszeń o masie elementu do 10 kg kg

20 kg 20,000
RAZEM 20,000

1.4 WODA NAPOWIETRZONA 
27

d.1.
4

KNR 2-28
0207-02

Przepustnica międzykołnierzowa  z napędem ręcznym  o śr. DN 80
mm; śruby M16x120

szt.

1 szt. 1,000
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RAZEM 1,000
28

d.1.
4

KNR-W 2-
18 0220-01

Przepustnica międzykołnierzowa z napędem pneumatycznym DN 65
mm

kpl.

2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000

29
d.1.

4

KNR 7-09
2114-05

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 80 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

szt.

5 szt. 5,000
RAZEM 5,000

30
d.1.

4

KNR 7-09
2114-05

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 65 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

31
d.1.

4

KNR 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 65 mm. śruby M12x80

styk.

4 styk. 4,000
RAZEM 4,000

32
d.1.

4

KNR 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica nominalna 80mm. śruby M16x80

styk.

3 styk. 3,000
RAZEM 3,000

33
d.1.

4

KNR 7-09
2201-03

Montaż  kołnierza zaślepiającego na ciśnienie nominalne do 1.6 Mpa.
średnica nominalna 80mm. śruby M16x80

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

34
d.1.

4

KNR-W 7-
09 2102-05

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 65 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

m

5 m 5,000
RAZEM 5,000

35
d.1.

4

KNR-W 7-
09 2102-05

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 80 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

m

6,5 m 6,500
RAZEM 6,500

36
d.1.

4

KNR 7-09
0314-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 65. Grubość
ścianki do 4.5 mm

złącz.

14 złącz. 14,000
RAZEM 14,000

37
d.1.

4

KNR 7-09
0314-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 80. Grubość
ścianki do 4.5 mm

złącz.

14 złącz. 14,000
RAZEM 14,000

38
d.1.

4

KNR 2-28
0204-02

Konstrukcje stalowe podparć i zawieszeń o masie elementu do 10 kg kg

20 kg 20,000
RAZEM 20,000

1.5 WODA  UZDATNIONA (FILTRY - ZBIORNIKI RETENCYJNE)
39

d.1.
5

KNR 2-28
0209-01
analogia

Przepływomierz  elektromagnetyczny w wersji kompaktowej o śr.DN 65 szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

40
d.1.

5

KNR 2-28
0207-02

Przepustnice zaporowe międzykołnierzowa z napędem ręcznym o śr.
DN 65 mm; śruby M16x120

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

41
d.1.

5

KNR-W 2-
18 0220-01

Przepustnica międzykołnierzowa z napędem pneumatycznym DN 65
mm

kpl.
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2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000

42
d.1.

5

KNR 7-09
2114-05

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 65 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

43
d.1.

5

KNR 7-09
2114-05

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 80 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

szt.

4 szt. 4,000
RAZEM 4,000

44
d.1.

5

KNR 7-09
2115-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 125 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

45
d.1.

5

KNR-W 2-
18 0112-01

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny koł-
nierz) o śr. zewnętrznej do 90 mm

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

46
d.1.

5

KNR 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 65 mm. śruby M12x80

styk.

8 styk. 8,000
RAZEM 8,000

47
d.1.

5

KNR 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica nominalna 80mm. śruby M16x80

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

48
d.1.

5

KNR 7-09
2201-03

Montaż  kołnierza zaślepiającego na ciśnienie nominalne do 1.6 Mpa.
średnica nominalna 80mm. śruby M16x80

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

49
d.1.

5

KNR-W 7-
09 2102-05

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 65 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

m

4,5 m 4,500
RAZEM 4,500

50
d.1.

5

KNR-W 7-
09 2102-05

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 80 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

m

4,5 m 4,500
RAZEM 4,500

51
d.1.

5

KNR-W 7-
09 2104-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy 125 mm. Grubość
ścianki do 4.5 mm

m

0,1 m 0,100
RAZEM 0,100

52
d.1.

5

KNR-W 2-
18 0109-03

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. zewnętrznej 90 mm

m

0,1 m 0,100
RAZEM 0,100

53
d.1.

5

KNR 7-09
0314-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 65 Grubość
ścianki do 4.5 mm

złącz.

24 złącz. 24,000
RAZEM 24,000

54
d.1.

5

KNR 7-09
0314-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 80. Grubość ścianki do
4.5 mm

złącz.

10 złącz. 10,000
RAZEM 10,000

55
d.1.

5

KNR 7-09
0314-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 125 mm. Grubość
ścianki do 6.3 mm

złącz.
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4 złącz. 4,000
RAZEM 4,000

56
d.1.

5

KNR-W 2-
18 0110-03

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE,
PEHD metodą zgrzewania czołowego o śr. zewnętrznej 90 mm

złącz.

1 złącz. 1,000
RAZEM 1,000

57
d.1.

5

KNR 2-28
0204-02

Konstrukcje stalowe podparć i zawieszeń o masie elementu do 10 kg kg

10 kg 10,000
RAZEM 10,000

1.6 WODA UZDATNIONA (ZBIORNIKI RETENCYJNE - POMPY SIECIOWE)
58

d.1.
6

KNR-W 2-
18 0220-01

Przepustnica międzykołnierzowa z napędem ręcznym DN 50 mm kpl.

3 kpl. 3,000
RAZEM 3,000

59
d.1.

6

KNNR 4
0129-04

Montaz łacznika  amortyzacyjnego kołnierzowego DN 50 mm kpl.

3 kpl. 3,000
RAZEM 3,000

60
d.1.

6

KNR 7-09
2117-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 200 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

61
d.1.

6

KNR 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 50 mm. śruby M12x80

styk.

2 styk. 2,000
RAZEM 2,000

62
d.1.

6

KNR 7-09
2201-05

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica nominalna 200 mm. śruby M20x95

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

63
d.1.

6

KNR 7-09
2201-05

Motaż kołnierza zślepiającego średnica DN 200 mm. śruby M20x95 styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

64
d.1.

6

KNR-W 7-
09 2102-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN  50.0 mm.
Grubość ścianki do 4.5 mm

m

0,8 m 0,800
RAZEM 0,800

65
d.1.

6

KNR-W 7-
09 2106-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 200 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

m

2,3 m 2,300
RAZEM 2,300

66
d.1.

6

KNR 7-09
0313-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica dN 50  mm. Grubość ścian-
ki do 4.5 mm

złącz.

6 złącz. 6,000
RAZEM 6,000

67
d.1.

6

KNR 7-09
0316-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu do 200 mm. Gru-
bość ścianki do 8.0 mm

złącz.

5 złącz. 5,000
RAZEM 5,000

68
d.1.

6

KNR 2-28
0204-02

Konstrukcje stalowe podparć i zawieszeń o masie elementu do 10 kg kg

10 kg 10,000
RAZEM 10,000

1.7 WODA UZDATNIONA (POMPY SIECIOWE - SIEĆ WODOCIĄGOWA)
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69
d.1.

7

KNR-W 2-
18 0220-01

Przepustnica międzykołnierzowa z napędem ręcznym DN 50 mm kpl.

3 kpl. 3,000
RAZEM 3,000

70
d.1.

7

KNR 2-28
0209-01
analogia

Przepływomierz  elektromagnetyczny w wersji kompaktowej o śr.DN 65 szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

71
d.1.

7

KNR 2-28
0208-01

Zawory kołnierzowe, zwrotne, kulowe o śr. DN 50 mm szt.

3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

72
d.1.

7

KNNR 4
0129-04

Montaz łacznika  amortyzacyjnego kołnierzowego DN 50 mm kpl.

3 kpl. 3,000
RAZEM 3,000

73
d.1.

7

KNR 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 50 mm. śruby M12x80

styk.

2 styk. 2,000
RAZEM 2,000

74
d.1.

7

KNR 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 65 mm. śruby M12x80

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

75
d.1.

7

KNR 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. DN 100 mm. śruby M16x80

styk.

3 styk. 3,000
RAZEM 3,000

76
d.1.

7

KNR 7-09
2201-03

Montaż kołnierza zaslepiającego  DN 100 mm. śruby M16x80 styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

77
d.1.

7

KNR-W 2-
18 0112-02

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny koł-
nierz) o śr. DN 125

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

78
d.1.

7

KNR 7-09
2115-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 100.0 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

szt.

6 szt. 6,000
RAZEM 6,000

79
d.1.

7

KNR-W 7-
09 2102-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN  50.0 mm.
Grubość ścianki do 4.5 mm

m

0,5 m 0,500
RAZEM 0,500

80
d.1.

7

KNR-W 7-
09 2102-05

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 65 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

m

0,3 m 0,300
RAZEM 0,300

81
d.1.

7

KNR-W 7-
09 2103-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 100.0 mm.
Grubość ścianki do 4.0 mm

m

7,9 m 7,900
RAZEM 7,900

82
d.1.

7

KNR-W 2-
18 0109-05

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. zewnętrznej 125 mm

m

0,1 m 0,100
RAZEM 0,100
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83
d.1.

7

KNR 7-09
0313-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica dN 50  mm. Grubość ścian-
ki do 4.5 mm

złącz.

6 złącz. 6,000
RAZEM 6,000

84
d.1.

7

KNR 7-09
0314-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 65 Grubość
ścianki do 4.5 mm

złącz.

4 złącz. 4,000
RAZEM 4,000

85
d.1.

7

KNR 7-09
0314-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 100 mm. Grubość
ścianki do 6.3 mm

złącz.

16 złącz. 16,000
RAZEM 16,000

86
d.1.

7

KNR-W 2-
18 0110-05

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE,
PEHD metodą zgrzewania czołowego o śr. zewnętrznej 125 mm

złącz.

1 złącz. 1,000
RAZEM 1,000

87
d.1.

7

KNR 2-28
0204-02

Konstrukcje stalowe podparć i zawieszeń o masie elementu do 10 kg kg

20 kg 20,000
RAZEM 20,000

1.8 OPOWIETRZENIE RUROCIĄGU WODY UZDATNIONEJ DO SIECI
88

d.1.
8

KNR-W 7-
09 2101-02

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy dn 25.0 mm. Gru-
bość ścianki do 5.0 mm

m

0,2 m 0,200
RAZEM 0,200

89
d.1.

8

KNR 7-09
2201-01

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 25 mm. śruby M12x60

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

90
d.1.

8

KNR 2-28
0219-01

Montaż zaworów napowietrzających - odpowietrzający  o śr. nom. 25
mm

kpl.

1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000

91
d.1.

8

KNR-W 7-
09 2501-03

Montaż zaworów kulowych spawanych o średnicy DN 25 mm na ciśnie-
nie nominalne do 2.5 MPa

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

92
d.1.

8

KNR 7-09
0313-02

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 25 mm. Grubość ścian-
ki do 5.0 mm

złącz.

3 złącz. 3,000
RAZEM 3,000

1.9 POWIETRZE DO PŁUKANIA
93

d.1.
9

KNR 13-25
0202-04

Montaż przepływomierza wirnikowego, objętościowego, rotametru za-
budowanego na rurociągu o śr. DN 25 mm

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

94
d.1.

9

KNR-W 2-
18 0220-01

Przepustnica międzykołnierzowa z napędem pneumatycznym DN 50
mm

kpl.

1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000

95
d.1.

9

KNR 2-28
0208-01

Zawory kołnierzowe, zwrotne, kulowy o śr. nom. 50 mm szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

96
d.1.

9

KNR-W 7-
09 2603-02

Montaż zaworów kulowych kołnierzowych o średnicy DN 25 mm na ciś-
nienie nominalne do 10.0 MPa

szt.
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3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

97
d.1.

9

KNR 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 25.0 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

szt.

4 szt. 4,000
RAZEM 4,000

98
d.1.

9

KNR 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 40.0 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

99
d.1.

9

KNR 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 50.0 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

szt.

10 szt. 10,000
RAZEM 10,000

100
d.1.

9

KNR 7-09
2201-01

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 25 mm. śruby M12x60

styk.

4 styk. 4,000
RAZEM 4,000

101
d.1.

9

KNR 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 50 mm. śruby M12x80

styk.

6 styk. 6,000
RAZEM 6,000

102
d.1.

9

KNR 7-09
2201-02

Montaż kolnierza zaślepiającego  średnica DN 50 mm. śruby M12x80 styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

103
d.1.

9

KNR-W 7-
09 2101-02

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy dn 25.0 mm. Gru-
bość ścianki do 5.0 mm

m

1,6 m 1,600
RAZEM 1,600

104
d.1.

9

KNR-W 7-
09 2102-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN  50.0 mm.
Grubość ścianki do 4.5 mm

m

16,9 m 16,900
RAZEM 16,900

105
d.1.

9
analiza in-
dywidualna

Montaż przewodu elastycznego zbrojonego  o średnicy  G11/2" m

1 m 1,000
RAZEM 1,000

106
d.1.

9
analiza in-
dywidualna

Montaż przewodu elastycznego zbrojonego  o średnicy  G11/2" m

1 m 1,000
RAZEM 1,000

107
d.1.

9

KNR 7-09
0313-02

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 25  mm. Grubość ścian-
ki do 5.0 mm

złącz.

16 złącz. 16,000
RAZEM 16,000

108
d.1.

9

KNR 7-09
0313-03

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 40 mm. Grubość ścian-
ki do 4.5 mm

złącz.

1 złącz. 1,000
RAZEM 1,000

109
d.1.

9

KNR 7-09
0313-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN  50.0 mm.
Grubość ścianki do 4.5 mm

złącz.

42 złącz. 42,000
RAZEM 42,000

1.10 WODA DO PŁUKANIA (RUROCIĄG SSAWNY)
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110
d.1.

10

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice międzykołnierzowa  zaporowe z napędem ręcznym o śr.
DN150 mm; śruby M16x140

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

111
d.1.

10

KNR 2-28
0208-04

Montaż łącznika kołnierzowego amortyzacyjnego o śr. DN 150 mm szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

112
d.1.

10

KNR 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy dn 150.0 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

113
d.1.

10

KNR-W 7-
09 2105-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 150 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

m

0,5 m 0,500
RAZEM 0,500

114
d.1.

10

KNR 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN100 mm. śruby M16x80

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

115
d.1.

10

KNR 7-09
2201-04

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. śr. DN150 mm. śruby M20x95

styk.

2 styk. 2,000
RAZEM 2,000

116
d.1.

10

KNR 7-09
0314-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 100mm. Grubość ścian-
ki do 6.3 mm

złącz.

2 złącz. 2,000
RAZEM 2,000

117
d.1.

10

KNR 7-09
0315-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 150 mm. Grubość
ścianki do 8.0 mm

złącz.

6 złącz. 6,000
RAZEM 6,000

1.11 WODA DO PŁUKANIA (RUROCIĄG TLOCZNY)
118
d.1.

11

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice międzykołnierzowa  zaporowe z napędem ręcznym o śr.
DN125 mm; śruby M16x140

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

119
d.1.

11

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice zaporowe minędzykołnierzowa z napędem pneumatycz-
nym o śr.DN 125 mm; śruby M16x140

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

120
d.1.

11

KNR 2-28
0209-04
analogia

Przepływomierz elektromagnetyczny w wersji rozłącznej  o śr. DN 125
mm

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

121
d.1.

11

KNR 2-28
0208-04

Montaż łącznika kołnierzowego amortyzacyjnego o śr. DN 125 mm szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

122
d.1.

11

KNR 2-28
0208-04

Zawory kulowe , zwrotne kolnierzowe  o śr. nom. 125 mm szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

123
d.1.

11

KNR 7-09
2115-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 125.0 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

szt.

19 szt. 19,000
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RAZEM 19,000
124
d.1.

11

KNR 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica nominalna 80mm. śruby M16x80

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

125
d.1.

11

KNR 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN125 mm. śruby M16x80

styk.

12 styk. 12,000
RAZEM 12,000

126
d.1.

11

KNR 7-09
2201-03

Mntaż kołnierza zaslepiającego średnica DN125 mm. śruby M16x80 styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

127
d.1.

11

KNR-W 7-
09 2104-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy 125 mm. Grubość
ścianki do 4.5 mm

m

23,6 m 23,600
RAZEM 23,600

128
d.1.

11

KNR 7-09
0314-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 80 Grubość
ścianki do 4.5 mm

złącz.

2 złącz. 2,000
RAZEM 2,000

129
d.1.

11

KNR 7-09
0314-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica dN 125 mm. Grubość
ścianki do 6.3 mm

złącz.

64 złącz. 64,000
RAZEM 64,000

130
d.1.

11

KNR 2-28
0204-02

Konstrukcje stalowe podparć i zawieszeń o masie elementu do 10 kg kg

20 kg 20,000
RAZEM 20,000

1.12 ODPOWIETRZENIE RUROCIĄGU WODY DO PŁUKANIA
131
d.1.

12

KNR-W 7-
09 2101-02

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy dn 25.0 mm. Gru-
bość ścianki do 5.0 mm

m

0,3 m 0,300
RAZEM 0,300

132
d.1.

12

KNR 2-28
0219-01

Montaż zaworów napowietrzających - odpowietrzający  o śr. nom. 25
mm

kpl.

1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000

133
d.1.

12

KNR-W 7-
09 2601-04

Montaż zaworów kulowych kołnierzowych o średnicy DN 25 mm na ciś-
nienie nominalne do 1.6 MPa

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

134
d.1.

12

KNR 7-09
2201-01

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 25 mm. śruby M12x60

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

135
d.1.

12

KNR 7-09
0313-02

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 25 mm. Grubość ścian-
ki do 5.0 mm

złącz.

3 złącz. 3,000
RAZEM 3,000

1.13 POPŁUCZYNY
136
d.1.

13

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice zaporowe minędzykołnierzowa z napędem pneumatycz-
nym o śr.DN 125 mm; śruby M16x140

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
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137
d.1.

13

KNR 7-09
2115-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 125 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

szt.

13 szt. 13,000
RAZEM 13,000

138
d.1.

13

KNR 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN125 mm. śruby M16x80

styk.

6 styk. 6,000
RAZEM 6,000

139
d.1.

13

KNR 7-09
2201-03

Mntaż kołnierza zaslepiającego średnica DN125 mm. śruby M16x80 styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

140
d.1.

13

KNR-W 7-
09 2104-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy 125 mm. Grubość
ścianki do 4.5 mm

m

12 m 12,000
RAZEM 12,000

141
d.1.

13

KNR 7-09
0314-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 65 Grubość
ścianki do 4.5 mm

złącz.

2 złącz. 2,000
RAZEM 2,000

142
d.1.

13

KNR 7-09
0314-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica dN 125 mm. Grubość
ścianki do 6.3 mm

złącz.

41 złącz. 41,000
RAZEM 41,000

143
d.1.

13

KNR 2-28
0204-02

Konstrukcje stalowe podparć i zawieszeń o masie elementu do 10 kg kg

20 kg 20,000
RAZEM 20,000

1.14 I FILTRAT
144
d.1.

14

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice międzykołnierzowa  zaporowe z napędem ręcznym o śr.
DN125 mm; śruby M16x140

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

145
d.1.

14

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice międzykołnierzowa  zaporowe z napędem pneumatycz-
nym o śr.DN125 mm; śruby M16x140

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

146
d.1.

14

KNR 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN125 mm. śruby M16x80

styk.

4 styk. 4,000
RAZEM 4,000

147
d.1.

14

KNR-W 7-
09 2104-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy 125 mm. Grubość
ścianki do 4.5 mm

m

0,6 m 0,600
RAZEM 0,600

148
d.1.

14

KNR 7-09
0314-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica dN 125 mm. Grubość
ścianki do 6.3 mm

złącz.

8 złącz. 8,000
RAZEM 8,000

1.15 SPUST Z AREATORA
149
d.1.

15

KNR-W 7-
09 2501-04

Montaż zaworów kulowych h o średnicy DN 32 mm na ciśnienie nomi-
nalne do 2.5 MPa

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

150
d.1.

15

KNR 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 32 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

szt.
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4 szt. 4,000
RAZEM 4,000

151
d.1.

15

KNR 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 40 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

szt.

3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

152
d.1.

15

KNR-W 7-
09 2101-02

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy zewnętrznej do 32
mm. Grubość ścianki do 5.0 mm

m

2,7 m 2,700
RAZEM 2,700

153
d.1.

15

KNR-W 7-
09 2101-03

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 40 mm. Gru-
bość ścianki do 5.0 mm

m

0,9 m 0,900
RAZEM 0,900

154
d.1.

15

KNR 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 32 mm. śruby M12x80

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

155
d.1.

15

KNR 7-09
0313-02

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 32mm. Grubość ścianki
do 5.0 mm

złącz.

12 złącz. 12,000
RAZEM 12,000

156
d.1.

15

KNR 7-09
0313-03

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 40 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

złącz.

6 złącz. 6,000
RAZEM 6,000

1.16 SPUST Z FILTRÓW
157
d.1.

16

KNR-W 2-
18 0220-01

Przepustnica międzykołnierzowa z przekładnią ręczną DN 40 mm kpl.

2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000

158
d.1.

16

KNR-W 7-
09 2101-03

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 40 mm. Gru-
bość ścianki do 5.0 mm

m

1,7 m 1,700
RAZEM 1,700

159
d.1.

16

KNR 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 40 mm. śruby M12x80

styk.

2 styk. 2,000
RAZEM 2,000

160
d.1.

16

KNR 7-09
0313-03

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 40 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

złącz.

8 złącz. 8,000
RAZEM 8,000

1.17 SPUST ZAWORU BEZPIECZEŃSTWA 
161
d.1.

17

KNR 7-09
2612-01

Montaż zaworów bezpieczeństwa kołnierzowych o średnicy nominalnej
25/40 mm Ad=314mm2, do= 20 mm

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

162
d.1.

17

KNR 7-09
2201-01

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 25 mm. śruby M12x60

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000

163
d.1.

17

KNR 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 40 mm. śruby M12x80

styk.

1 styk. 1,000
RAZEM 1,000
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164
d.1.

17

KNR 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 40 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

szt.

3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

165
d.1.

17

KNR-W 7-
09 2101-02

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 25 mm. Gru-
bość ścianki do 5.0 mm

m

1,4 m 1,400
RAZEM 1,400

166
d.1.

17

KNR-W 7-
09 2101-03

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 40 mm. Gru-
bość ścianki do 5.0 mm

m

0,2 m 0,200
RAZEM 0,200

167
d.1.

17

KNR 7-09
0313-02

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica DN 25 mm. Grubość ścian-
ki do 5.0 mm

złącz.

2 złącz. 2,000
RAZEM 2,000

168
d.1.

17

KNR 7-09
0313-03

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 40 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

złącz.

7 złącz. 7,000
RAZEM 7,000

1.18 ODPOWIETRZENIE AREATORA
169
d.1.

18

KNR-W 2-
15 0130-02

Zawory przelotowe kulowe na  instalacji  z rur stalowych o śr. G3/4" szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

170
d.1.

18

KNR-W 2-
15 0106-02

Rurociągi stalowe o śr. G3/4" o połączeniach gwintowanych, m

2,7 m 2,700
RAZEM 2,700

171
d.1.

18

KNR 7-09
0313-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu do 20.0 mm. Gru-
bość ścianki do 4.0 mm

złącz.

1 złącz. 1,000
RAZEM 1,000

1.19 ODPOWIETRZENIE FILTRÓW
172
d.1.

19

KNR 2-28
0219-01

Zawór napowietrzająco-odpowietrzający G1" kpl.

2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000

173
d.1.

19

KNR 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 50.0 mm. Gru-
bość ścianki do 4.5 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

174
d.1.

19

KNR-W 7-
09 2101-02

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 25 mm. Gru-
bość ścianki do 5.0 mm

m

1 m 1,000
RAZEM 1,000

175
d.1.

19

KNR-W 2-
15 0106-03

Rurociągi stalowe  o śr. nominalnej 25 mm o połączeniach gwintowa-
nych

m

7,4 m 7,400
RAZEM 7,400

176
d.1.

19

KNR 2-28
0215-02

Zawory zaporowe elektromagnetyczne o śr. G1'' szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

177
d.1.

19

KNR-W 2-
15 0130-03

Zawory przelotowe kulowe na instalacji  z rur stalowych o śr. nominal-
nej 25 mm

szt.
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4 szt. 4,000
RAZEM 4,000

178
d.1.

19

KNR 7-09
0313-02

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 25.0 mm.
Grubość ścianki do 5.0 mm

złącz.

4 złącz. 4,000
RAZEM 4,000

1.20 UKŁAD SPRĘŻONEGO POWIETRZA
179
d.1.

20

KNR-W 2-
15 0130-02

Zawory przelotowe kulowe na  instalacji  z rur stalowych o śr. G3/4" szt.

9 szt. 9,000
RAZEM 9,000

180
d.1.

20

KNR-W 2-
15 0530-04

Momtaż manometru G3/4" szt.

3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

181
d.1.

20

KNR-W 2-
15 0130-02

Zawory redukcyjne  instalacji  z rur stalowych o śr. G3/4" szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

182
d.1.

20

KNR 2-28
0215-01

Zawory zaporowe elektromagnetyczne o śr. G3/4" szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

183
d.1.

20

KNNR 11
0208-02

Montaż rotametru G 3/4" Q=0,3-1,75Nm3/h szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

184
d.1.

20

KNR-W 2-
15 0106-02

Rurociągi stalowe o śr. G3/4" o połączeniach gwintowanych, m

14 m 14,000
RAZEM 14,000

185
d.1.

20
analiza in-
dywidualna

Montaż przewodu elastycznego zbrojonego G3/4 m

2 m 2,000
RAZEM 2,000

1.21 DEZYNFEKCJA
186
d.1.

21

KNR-W 2-
15 0110-01

Rurociągi z PVC o śr. zewnętrznej 16 mm łączone metodą klejenia m

37 m 37,000
RAZEM 37,000

187
d.1.

21

KNR 2-15
0112-01

Zawory przelotowe kulowe o śr. nom. 16 mm szt.

5 szt. 5,000
RAZEM 5,000

1.22 POBÓR PRÓB
188
d.1.

22

KNR-W 2-
15 0135-01

Montaż kurka probierczego o śr. nominalnej 15 mm szt.

7 szt. 7,000
RAZEM 7,000

189
d.1.

22

KNR 2-15
0107-01

Dodatkowe nakłady na wykonanie podejść dopływowych do zaworów
wypływow itp. o śr. DN15 mm

szt.

7 szt. 7,000
RAZEM 7,000

190
d.1.

22

KNR 2-15
0104-01

Rurociągi stalowe o śr. nom. 15 mm m

52 m 52,000
RAZEM 52,000
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1.23 INSTALACJA WO-KAN WEWNĘTRZNA
191
d.1.

23

KNR-W 4-
01 0106-04

Wykopy nieumocnione o ścianach pionowych wykonywane wewnątrz
budynku - usunięcie z parteru budynku gruzu i ziemi

m3

8,5 m3 8,500
RAZEM 8,500

192
d.1.

23

KNNR 4
0208-01

Rurociągi kanalizacyjne z PVC o śr. 50 mm na ścianach w budynkach
niemieszkalnych o połączeniach wciskowych

m

1,3 m 1,300
RAZEM 1,300

193
d.1.

23

KNNR 4
0203-02

Rurociągi z PVC kanalizacyjne o śr. 75 mm w gotowych wykopach,
wewnątrz budynków o połączeniach wciskowych

m

7,7 m 7,700
RAZEM 7,700

194
d.1.

23

KNNR 4
0203-03

Rurociągi z PVC kanalizacyjne o śr. 110 mm w gotowych wykopach,
wewnątrz budynków o połączeniach wciskowych

m

8,2 m 8,200
RAZEM 8,200

195
d.1.

23

KNNR 4
0203-04

Rurociągi z PVC kanalizacyjne o śr. 160 mm w gotowych wykopach,
wewnątrz budynków o połączeniach wciskowych

m

3,5 m 3,500
RAZEM 3,500

196
d.1.

23

KNNR 4
0213-05

Rury wywiewne z PVC o połączeniu wciskowym o śr. 110 mm szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

197
d.1.

23

KNNR 4
0222-02

Czyszczaki z PVC kanalizacyjne o śr. 110 mm o połączeniach wcisko-
wych

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

198
d.1.

23

KNNR 4
0211-01

Dodatki za wykonanie podejść odpływowych z PVC o śr. 50 mm o po-
łączeniach wciskowych po umywalkę

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

199
d.1.

23

KNNR 4
0211-02

Dodatki za wykonanie podejść odpływowych z PVC o śr. 75 mm o po-
łączeniach wciskowych ( zlew punktu poboru)

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

200
d.1.

23

KNNR 4
0211-03

Dodatki za wykonanie podejść odpływowych z PVC o śr. 110 mm o po-
łączeniach wciskowych (miska ustepowa, odwonienie liniowe, wpusty
podłogowe)

szt.

4 szt. 4,000
RAZEM 4,000

201
d.1.

23

KNNR 4
0233-03

Ustępy z płuczką ustępową typu "kompakt" kpl.

1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000

202
d.1.

23

KNNR 4
0230-02

Umywalki pojedyncze porcelanowe z syfonem gruszkowym kpl.

2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000

203
d.1.

23

KNNR 4
0229-05

Zlewozmywaki  z blachy (punkt poboru) szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

204
d.1.

23

KNNR 4
0216-02

Wpusty  podłogowe PCV o śr. 100 mm szt.

2 szt. 2,000
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RAZEM 2,000
205
d.1.

23

KNNR 4
0216-02

Odwodnienie liniowe PCV o śr. 110 mm szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

206
d.1.

23

KNR-W 2-
15 0110-01

Rurociągi z PVC o śr. zewnętrznej 20 mm łączone metodą klejenia, na
ścianach w budynkach niemieszkalnych

m

18 m 18,000
RAZEM 18,000

207
d.1.

23

KNR-W 2-
15 0116-01

Dodatki za podejścia dopływowe w rurociągach z tworzyw sztucznych
do zaworów czerpalnych, baterii, mieszaczy, hydrantów itp. o połącze-
niu sztywnym o śr. zewnętrznej 20 mm

szt.

4 szt. 4,000
RAZEM 4,000

208
d.1.

23

KNR-W 2-
15 0137-01

Baterie umywalkowe lub zmywakowe ścienne o śr. nominalnej 15 mm szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

209
d.1.

23

KNR-W 4-
01 0102-02

Wykopy wąskoprzestrzenne na zewnątrz buynku, nieumocnione o sze-
rokości dna do 1.5 m i głębokości do 1.5 m w gruncie suchym lub wil-
gotnym kat. III

m3

19,5 m3 19,500
RAZEM 19,500

210
d.1.

23

KNNR 4
1308-02

Kanały z rur PVC łączonych na wcisk o śr. zewn. 160 mm m

19,5 m 19,500
RAZEM 19,500

211
d.1.

23

KNR 2-25
0301-01

Zbiornik bezodpływowy - neutralizacja pochlorynu sodu V = 2 m3 szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

212
d.1.

23

KNNR 4
1417-01

Studzienki kanalizacyjne systemowe "VAWIN" o śr 315-425 mm - za-
mknięcie stożkiem betonowym

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

213
d.1.

23

KNR-W 4-
01 0105-01

Zasypanie wykopów ziemią z ukopów z przerzutem ziemi na odległość
do 3 m i ubiciem warstwami co 15 cm w gruncie kat. I-II

m3

12 m3 12,000
RAZEM 12,000

2 SIECI ZEWNĘTRZNE
2.1 RUROCIĄGI WODA SUROWA
214
d.2.

1

KNR 2-01
0217-02

Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiębiernymi 0.15
m3 na odkład w gruncie kat. III

m3

73,5 m3 73,500
RAZEM 73,500

215
d.2.

1

KNR 2-01
0301-02

Ręczne roboty ziemne z transportem urobku samochodami samowyła-
dowczymi na odległość do 1 km (kat. gruntu III)

m3

2,5 m3 2,500
RAZEM 2,500

216
d.2.

1

KNR-W 2-
18 0511-02

Podłoża pod kanały i obiekty z materiałów sypkich gr. 15 cm m3

8,4 m3 8,400
RAZEM 8,400

217
d.2.

1

KNR-W 2-
01 0222-01

Zasypywanie wykopów spycharkami z przemieszczeniem gruntu na od-
ległość do 10 m w gruncie kat. I-III

m3

65,1 m3 65,100
RAZEM 65,100
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218
d.2.

1

KNR-W 2-
18 0109-03

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. zewnętrznej 90 mm

m

35 m 35,000
RAZEM 35,000

219
d.2.

1

KNR-W 2-
18 0112-01

Montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połączeniach zgrzewany-
cho śr. zewnętrznej do 90 mm

szt.

8 szt. 8,000
RAZEM 8,000

220
d.2.

1

KNR-W 2-
18 0112-01

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny koł-
nierz) o śr. DN 90 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

221
d.2.

1

KNR-W 2-
18 0110-03

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE,
PEHD metodą zgrzewania czołowego o śr. DN 90 mm

złącz.

19 złącz. 19,000
RAZEM 19,000

222
d.2.

1

KNR-W 2-
18 0701-02

Próba wodna szczelności sieci wodociągowych  o śr.Dn 150 mm 200m
-1
prób.

1 200m
-1
prób.

1,000

RAZEM 1,000
223
d.2.

1

KNNR 4
1611-01

Dezynfekcja rurociągów sieci wodociągowych o śr.nominalnej do 150
mm

odc.
200m

1 odc.
200m

1,000

RAZEM 1,000
2.2 WODA UZDATNIONA (SUW - ZBIORNIKI RETENCYJNE)
224
d.2.

2

KNR 2-01
0217-02

Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiębiernymi 0.15
m3 na odkład w gruncie kat. III

m3

41,4 m3 41,400
RAZEM 41,400

225
d.2.

2

KNR-W 2-
18 0511-02

Podłoża pod kanały i obiekty z materiałów sypkich gr. 15 cm m3

4,6 m3 4,600
RAZEM 4,600

226
d.2.

2

KNR-W 2-
01 0222-01

Zasypywanie wykopów spycharkami z przemieszczeniem gruntu na od-
ległość do 10 m w gruncie kat. I-III

m3

36,8 m3 36,800
RAZEM 36,800

227
d.2.

2

KNR-W 2-
18 0109-03

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. zewnętrznej 90 mm

m

23 m 23,000
RAZEM 23,000

228
d.2.

2

KNR 2-28
0309-03

Zasuwy żeliwne kołnierzowe z obudową na rurociągach PVC i PE o śr.
nominalnej 100 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

229
d.2.

2

KNR-W 2-
18 0112-01

Montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połączeniach zgrzewany-
cho śr. zewnętrznej do 90 mm

szt.

6 szt. 6,000
RAZEM 6,000

230
d.2.

2

KNR-W 2-
18 0112-01

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny koł-
nierz) o śr. DN 90 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
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231
d.2.

2

KNR-W 7-
09 2102-05

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 80. Grubość
ścianki do 4.0 mm

m

4 m 4,000
RAZEM 4,000

232
d.2.

2

KNR 7-09
2114-05

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 80. Grubość
ścianki do 4.0 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

233
d.2.

2

KNR 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN 80. śruby M16x80

styk.

2 styk. 2,000
RAZEM 2,000

234
d.2.

2

KNR-W 2-
18 0110-03

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE,
PEHD metodą zgrzewania czołowego o śr. DN 90 mm

złącz.

14 złącz. 14,000
RAZEM 14,000

235
d.2.

2

KNR 7-09
0314-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN80. Grubość
ścianki do 4.5 mm

złącz.

8 złącz. 8,000
RAZEM 8,000

236
d.2.

2

KNR-W 2-
18 0704-01

Próba wodna szczelności sieci wodociągowych z rur typu HOBAS,
PVC, PE, PEHD o śr.nominalnej 90 mm

200m
-1
prób.

1 200m
-1
prób.

1,000

RAZEM 1,000
237
d.2.

2

KNNR 4
1611-01

Dezynfekcja rurociągów sieci wodociągowych o śr.nominalnej do 150
mm

odc.
200m

1 odc.
200m

1,000

RAZEM 1,000
2.3 WODA UZDATNIONA (ZBIORNIKI RETENCYJNE-ZESTAW POMP)
238
d.2.

3

KNR 2-01
0217-02

Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiębiernymi 0.15
m3 na odkład w gruncie kat. III

m3

24 m3 24,000
RAZEM 24,000

239
d.2.

3

KNR 2-01
0301-02

Ręczne roboty ziemne z transportem urobku samochodami samowyła-
dowczymi na odległość do 1 km (kat. gruntu III)

m3

3,2 m3 3,200
RAZEM 3,200

240
d.2.

3

KNR-W 2-
18 0511-02

Podłoża pod kanały i obiekty z materiałów sypkich gr. 15 cm m3

3,2 m3 3,200
RAZEM 3,200

241
d.2.

3

KNR-W 2-
01 0222-01

Zasypywanie wykopów spycharkami z przemieszczeniem gruntu na od-
ległość do 10 m w gruncie kat. I-III

m3

20,8 m3 20,800
RAZEM 20,800

242
d.2.

3

KNR-W 2-
18 0109-11

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. zewnętrznej 250 mm

m

16 m 16,000
RAZEM 16,000

243
d.2.

3

KNR-W 7-
09 2106-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy dn 200 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

m

2 m 2,000
RAZEM 2,000
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244
d.2.

3

KNR 7-09
2117-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 200 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

245
d.2.

3

KNR-W 2-
18 0112-04

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych  o śr. DN 250 mm

szt.

7 szt. 7,000
RAZEM 7,000

246
d.2.

3

KNR-W 2-
18 0112-04

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny koł-
nierz) o śr. DN 250 mm

szt.

3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

247
d.2.

3

KNR 7-09
2201-05

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica nominalna 200 mm. śruby M20x95

styk.

3 styk. 3,000
RAZEM 3,000

248
d.2.

3

KNR 7-09
2201-06

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. średnica DN250 mm. śruby M24x100

styk.

2 styk. 2,000
RAZEM 2,000

249
d.2.

3

KNR 7-09
2118-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 250 mm. Gru-
bość ścianki do 8.0 mm

szt.

3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

250
d.2.

3

KNR-W 2-
18 0110-11

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE,
PEHD metodą zgrzewania czołowego o śr. zewnętrznej 250 mm

złącz.

15 złącz. 15,000
RAZEM 15,000

251
d.2.

3

KNR 7-09
0316-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN200  mm. Gru-
bość ścianki do 8.0 mm

złącz.

11 złącz. 11,000
RAZEM 11,000

252
d.2.

3

KNR 7-09
0317-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 250 mm. Gru-
bość ścianki do 10.0 mm

złącz.

3 złącz. 3,000
RAZEM 3,000

253
d.2.

3

KNR-W 2-
18 0701-03

Próba wodna szczelności sieci wodociągowych DN 200 mm 200m
-1
prób.

1 200m
-1
prób.

1,000

RAZEM 1,000
254
d.2.

3

KNNR 4
1611-02

Dezynfekcja rurociągów sieci wodociągowych o śr.nominalnej 200mm odc.
200m

1 odc.
200m

1,000

RAZEM 1,000
2.4 2.4 WODA UZDATNIONA (SUW - SIEĆ WODOCIĄGOWA)
255
d.2.

4

KNR 2-01
0217-02

Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiębiernymi 0.15
m3 na odkład w gruncie kat. III

m3

14,7 m3 14,700
RAZEM 14,700

256
d.2.

4

KNR 2-01
0301-02

Ręczne roboty ziemne z transportem urobku samochodami samowyła-
dowczymi na odległość do 1 km (kat. gruntu III)

m3

1,2 m3 1,200
RAZEM 1,200
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257
d.2.

4

KNR-W 2-
18 0511-02

Podłoża pod kanały i obiekty z materiałów sypkich gr. 15 cm m3

2 m3 2,000
RAZEM 2,000

258
d.2.

4

KNR-W 2-
01 0222-01

Zasypywanie wykopów spycharkami z przemieszczeniem gruntu na od-
ległość do 10 m w gruncie kat. I-III

m3

12,7 m3 12,700
RAZEM 12,700

259
d.2.

4

KNR-W 2-
18 0109-05

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. zewnętrznej 125 mm

m

7 m 7,000
RAZEM 7,000

260
d.2.

4

KNR-W 2-
18 0112-02

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych  o śr. zewnętrznej 125 mm

szt.

3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

261
d.2.

4

KNR-W 2-
18 0110-05

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE,
PEHD metodą zgrzewania czołowego o śr. zewnętrznej 125 mm

złącz.

7 złącz. 7,000
RAZEM 7,000

2.5 WODA UZDATNIONA (ODCINEK A -B)
262
d.2.

5

KNR 2-01
0217-02

Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiębiernymi 0.15
m3 na odkład w gruncie kat. III

m3

45 m3 45,000
RAZEM 45,000

263
d.2.

5

KNR-W 2-
18 0511-02

Podłoża pod kanały i obiekty z materiałów sypkich gr. 15 cm m3

6,5 m3 6,500
RAZEM 6,500

264
d.2.

5

KNR-W 2-
01 0222-01

Zasypywanie wykopów spycharkami z przemieszczeniem gruntu na od-
ległość do 10 m w gruncie kat. I-III

m3

38,5 m3 38,500
RAZEM 38,500

265
d.2.

5

KNR-W 2-
18 0114-03

Kołnierz  specjalny dfo rur żeliwnych DN 100 PE 125 szt.

3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

266
d.2.

5

KNR-W 2-
18 0112-02

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny koł-
nierz) o śr. DN 125

szt.

3 szt. 3,000
RAZEM 3,000

267
d.2.

5

KNR-W 2-
18 0112-02

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych  o śr. zewnętrznej 125 mm

szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

268
d.2.

5

KNR-W 2-
18 0109-05

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. zewnętrznej 125 mm

m

33 m 33,000
RAZEM 33,000

269
d.2.

5

KNR-W 2-
18 0110-05

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE,
PEHD metodą zgrzewania czołowego o śr. zewnętrznej 125 mm

złącz.

4 złącz. 4,000
RAZEM 4,000

2.6 WODA UZDATNIONA (ODCINEK C - D)
270
d.2.

6

KNR 2-01
0217-02

Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiębiernymi 0.15
m3 na odkład w gruncie kat. III

m3
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49 m3 49,000
RAZEM 49,000

271
d.2.

6

KNR-W 2-
18 0511-02

Podłoża pod kanały i obiekty z materiałów sypkich gr. 15 cm m3

6,5 m3 6,500
RAZEM 6,500

272
d.2.

6

KNR-W 2-
01 0222-01

Zasypywanie wykopów spycharkami z przemieszczeniem gruntu na od-
ległość do 10 m w gruncie kat. I-III

m3

42,5 m3 42,500
RAZEM 42,500

273
d.2.

6

KNR-W 2-
18 0114-03

Kołnierz  specjalny dfo rur żeliwnych DN 100 PE 125 szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

274
d.2.

6

KNR-W 2-
18 0112-02

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny koł-
nierz) o śr. DN 125

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

275
d.2.

6

KNR-W 2-
18 0112-02

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano+  o śr. DNj 125 mm

szt.

5 szt. 5,000
RAZEM 5,000

276
d.2.

6

KNR-W 2-
18 0109-05

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. zewnętrznej 125 mm

m

27 m 27,000
RAZEM 27,000

277
d.2.

6

KNR-W 2-
18 0110-05

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE,
PEHD metodą zgrzewania czołowego o śr. zewnętrznej 125 mm

złącz.

8 złącz. 8,000
RAZEM 8,000

2.7 POPŁUCZYNY
278
d.2.

7

KNR 2-01
0217-02

Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiębiernymi 0.15
m3 na odkład w gruncie kat. III

m3

31,5 m3 31,500
RAZEM 31,500

279
d.2.

7

KNR-W 2-
01 0222-01

Zasypywanie wykopów spycharkami z przemieszczeniem gruntu na od-
ległość do 10 m w gruncie kat. I-III

m3

31,5 m3 31,500
RAZEM 31,500

280
d.2.

7

KNR-W 7-
09 2106-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy dn 200 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

m

6 m 6,000
RAZEM 6,000

281
d.2.

7

KNR-W 7-
09 2103-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN 100.0 mm.
Grubość ścianki do 4.0 mm

m

3 m 3,000
RAZEM 3,000

282
d.2.

7

KNR-W 2-
18 0109-10

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. DN225 mm

m

21 m 21,000
RAZEM 21,000

283
d.2.

7

KNR-W 2-
18 0112-03

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny koł-
nierz) o śr. DN 225 mm

szt.

12 szt. 12,000
RAZEM 12,000
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284
d.2.

7

KNR 2-28
0208-06

Zawory zwrotne o śr. DN 225 mm szt.

1 szt. 1,000
RAZEM 1,000

285
d.2.

7

KNR 7-09
2115-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy DN 100. Grubość
ścianki do 4.0 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

286
d.2.

7

KNR 7-09
2117-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy zewnętrznej do 219.
1 mm. Grubość ścianki do 6.3 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

287
d.2.

7

KNR 7-09
0316-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN200  mm. Gru-
bość ścianki do 8.0 mm

złącz.

3 złącz. 3,000
RAZEM 3,000

288
d.2.

7

KNR 7-09
0314-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 125. Grubość
ścianki do 6.3 mm

złącz.

1 złącz. 1,000
RAZEM 1,000

289
d.2.

7

KNR 7-09
0314-05

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 100. Grubość
ścianki do 6.3 mm

złącz.

4 złącz. 4,000
RAZEM 4,000

2.8 PRZELEW ZE ZBIORNIKÓW RETENCYJNYCH
290
d.2.

8

KNR 2-01
0217-02

Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiębiernymi 0.15
m3 na odkład w gruncie kat. III

m3

48 m3 48,000
RAZEM 48,000

291
d.2.

8

KNR 2-01
0301-02

Ręczne roboty ziemne z transportem urobku samochodami samowyła-
dowczymi na odległość do 1 km (kat. gruntu III)

m3

9 m3 9,000
RAZEM 9,000

292
d.2.

8

KNR-W 2-
18 0511-02

Podłoża pod kanały i obiekty z materiałów sypkich gr. 15 cm m3

3,7 m3 3,700
RAZEM 3,700

293
d.2.

8

KNR-W 2-
01 0222-01

Zasypywanie wykopów spycharkami z przemieszczeniem gruntu na od-
ległość do 10 m w gruncie kat. I-III

m3

52 m3 52,000
RAZEM 52,000

294
d.2.

8

KNR-W 7-
09 2105-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN150 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

m

6 m 6,000
RAZEM 6,000

295
d.2.

8

KNR-W 2-
18 0109-08

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych (PE,
PEHD) o śr. DN180 mm

m

21 m 21,000
RAZEM 21,000

296
d.2.

8

KNR-W 2-
18 0112-03

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny koł-
nierz) o śr. DN180 mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

297
d.2.

8

KNR-W 2-
18 0112-03

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE, PEHD o połą-
czeniach zgrzewanych o śr. DN180 mm

szt.

4 szt. 4,000
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RAZEM 4,000
298
d.2.

8

KNR 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy dn 150 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

szt.

4 szt. 4,000
RAZEM 4,000

299
d.2.

8

KNR 7-09
2201-04

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. DN 150 mm. śruby M20x95

styk.

2 styk. 2,000
RAZEM 2,000

300
d.2.

8

KNR-W 2-
18 0110-08

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE,
PEHD metodą zgrzewania czołowego o śr. DN180 mm

złącz.

11 złącz. 11,000
RAZEM 11,000

301
d.2.

8

KNR 7-09
0315-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 150mm. Gru-
bość ścianki do 8.0 mm

złącz.

11 złącz. 11,000
RAZEM 11,000

2.9 SPUST ZE ZBIORNIKÓW RETENCYJNYCH
302
d.2.

9

KNR-W 7-
09 2105-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy DN150 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

m

4 m 4,000
RAZEM 4,000

303
d.2.

9

KNR 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych o średnicy dn 150 mm. Gru-
bość ścianki do 6.3 mm

szt.

4 szt. 4,000
RAZEM 4,000

304
d.2.

9

KNR 7-09
2201-04

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6
Mpa. DN 150 mm. śruby M20x95

styk.

3 styk. 3,000
RAZEM 3,000

305
d.2.

9

KNR 2-28
0309-04

Zasuwy żeliwne kołnierzowe z obudową na rurociągach o śr. DN 150
mm

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

306
d.2.

9

KNR 7-09
0315-01

Spawanie ręczne w osłonie argonu metodą TIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologicznie Średnica rurociągu DN 150mm. Gru-
bość ścianki do 8.0 mm

złącz.

14 złącz. 14,000
RAZEM 14,000

3 ZBIORNIKI RETENCYJNE 100m3
307
d.3

KNR 2-01
0121-01

Roboty pomiarowe przy powierzchniowych robotach ziemnych - niwela-
cja terenu

ha

0,009 ha 0,009
RAZEM 0,009

308
d.3

KNR-W 2-
01 0118-02

Ręczne usunięcie warstwy ziemi urodzajnej (humusu) o grubości do 15
cm z darnią z przerzutem

m2

56,52 m2 56,520
RAZEM 56,520

309
d.3

KNR 2-01
0202-02

Roboty ziemne wykonywane koparkami przedsiębiernymi o poj.łyżki 0.
40 m3 w gr.kat.III z transportem urobku samochodami samowyładow-
czymi na odległość do 1 km

m3

84,78 m3 84,780
RAZEM 84,780

310
d.3

KNR 2-02
0281-03
0281-04 

Chudy beton o grubości 40 cm i pow. ponad 10 m2 - ręczne układanie
betonu

m2

15,7 m2 15,700
RAZEM 15,700

311
d.3

KNR 2-02
0203-04

Stopy fundamentowe betonowe C 16/20  o objętości ponad 2,5 m3 - z
zastosowaniem pompy do betonu

m3

26,57 m3 26,570
RAZEM 26,570
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312
d.3

KNR 2-02
0205-01

Płyty fundamentowe żelbetowe - z zastosowaniem pompy do betonu m3

19,93 m3 19,930
RAZEM 19,930

313
d.3

KNR-W 2-
02 0259-06

Przygotowanie i montaż zbrojenia fundamentów pod maszyny - pręty
żebrowane o śr. 12- 16 mm

t

0,619 t 0,619
RAZEM 0,619

314
d.3

KNR-W 2-
02 0604-03

Izolacje przeciwwilgociowe powierzchni poziomych z papy na lepiku na
gorąco - pierwsza warstwa

m2

33,22 m2 33,220
RAZEM 33,220

315
d.3

KNR-W 2-
02 0604-04

Izolacje przeciwwilgociowe powierzchni poziomych z papy na lepiku na
gorąco - druga i następna warstwa

m2

33,22 m2 33,220
RAZEM 33,220

316
d.3

KNR-W 2-
02 0603-01

Izolacje przeciwwilgociowe powłokowe bitumiczne pionowe - wykony-
wane na zimno z emulsji asfaltowej - pierwsza warstwa

m2

40,44 m2 40,440
RAZEM 40,440

317
d.3

KNR-W 2-
02 0603-02

Izolacje przeciwwilgociowe powłokowe bitumiczne pionowe - wykony-
wane na zimno z emulsji asfaltowej - druga i następna warstwa

m2

40,44 m2 40,440
RAZEM 40,440

318
d.3

KNR-W 2-
01 0312-
0201

Zasypywanie wykopów liniowych o ścianach pionowych głębokości do
1.5 m i szerokości 0.8-1.5 m; kat. gr. III-IV

m3

29,22 m3 29,220
RAZEM 29,220

319
d.3

KNR-W 2-
01 0228-01

Zagęszczenie nasypów ubijakami mechanicznymi; grunty sypkie kat. I-
III

m3

29,22 m3 29,220
RAZEM 29,220

320
d.3

KNR 2-05
0306-01

Stalowe zbiorniki  na wodę pitną o poj. 100 m3 ZPR - 3 dostawa i mon-
taż

szt

2 szt 2,000
RAZEM 2,000

4 PRZBUDOWA OBUDÓW STUDZIENNYCH
321
d.4

KNR 4-05I
0410-06

Demontaż  pokrywy nadstudziennej żelbetowej z włazem kpl.

2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000

322
d.4

KNR-W 4-
01 0212-06

Mechaniczna rozbiórka elementów konstrukcji betonowych zbrojonych
obudowa studni

m3

0,43 m3 0,430
RAZEM 0,430

323
d.4

KNR 4-02
0129-05

Demontaż zasuwy żeliwnej kołnierzowej o śr. 100 mm szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

324
d.4

KNR 2-28
0102-03

Demontaż głowic studni wierconych na rury wiertnicze o śr. zewn. 400
mm (16") (analogia)

szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

325
d.4

KNR 2-28
0103-03

Pompy głębinowe o ciężarze 0.20 t w studniach wierconych - demontaż
z głębokość 15.0 m; rura tłoczna o śr. 80 mm

kpl.

2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000

326
d.4

KNR-W 7-
09 0109-01

Spawanie ręczne łukowe stali węglowych i niskostopowych.Spoiny nie
badane radiologicznie.Średnica rurociągu do 406.4 mm grubość ścian-
ki do 10 mm

złącz.

2 złącz. 2,000
RAZEM 2,000

327
d.4

KNR-W 7-
09 2108-01

Montaż rurociągów stalowych spawanych o średnicy zewnętrznej do
406.4 mm.Grubość ścianki do 10.0 mm - przedłużenie rury płaszczo-
wej

m

4 m 4,000
RAZEM 4,000

Norma PRO Wersja 4.72 Nr seryjny: 22116



PRZEDMIAR TECHNOLOGIA

Lp. Podstawa Nr spec.
techn.

Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem

328
d.4

KNR 7-12
0109-06

Czyszczenie strumieniowo ścierne do drugiego stopnia czystości ruro-
ciągów o średnicy zewnętrznej ponad 219 mm (stan wyjściowy po-
wierzchni A)

m2

5,2 m2 5,200
RAZEM 5,200

329
d.4

KNR 7-12
0204-06

Malowanie pędzlem farbami do gruntowania chlorokauczukowymi ruro-
ciągów o średnicy zewnętrznej ponad 219 mm

m2

5,2 m2 5,200
RAZEM 5,200

330
d.4

KNR 2-01
0320-0501

Zasypywanie betonowych komór studni m3

9 m3 9,000
RAZEM 9,000

331
d.4

KNR-W 2-
01 0228-01

Zagęszczenie  ubijakami mechanicznymi; m3

9 m3 9,000
RAZEM 9,000

332
d.4

KNR-W 2-
18 0501-02

Przygotowanie ręczne zbrojenia o śr.stali pow.8 do 14 mm - konstruk-
cje proste

t

0,2 t 0,200
RAZEM 0,200

333
d.4

KNR-W 2-
18 0507-01

Deskowanie ław fundamen- towych pod obudowę Lange- go (2,1 +
1,60) x 2 x 0,2 = 1,68 m2 szt 2

m2

2,96 m2 2,960
RAZEM 2,960

334
d.4

KNR-W 2-
18 0503-02

Montaż zbrojenia ław i płyt fundamentowych o śr.stali pow.8 do 14 mm t

0,2 t 0,200
RAZEM 0,200

335
d.4

KNR-W 2-
02 0203-02

Stopy fundamentowe betonowe o objętości do 1 m3 - z zastosowaniem
pompy do betonu

m3

1,35 m3 1,350
RAZEM 1,350

336
d.4

KNNR 11
0101-01

Obudowy studni wierconych typu LANGE z kompletna z wyposażeniem szt.

2 szt. 2,000
RAZEM 2,000

337
d.4

KNR 2-28
0103-03

Pompy głębinowe o ciężarze 0.20 t w studniach wierconych - opusz-
czanie na głębokość 15.0 m; rura tłoczna o śr. 80 mm

kpl.

2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000

338
d.4

KNR 2-28
0103-10

Pompy głębinowe o ciężarze 0.20 t w studniach wierconych - dodatek
za każdy 1 m różnicy długości rury tłocznej o śr. 80 mm

m

35 m 35,000
RAZEM 35,000

Norma PRO Wersja 4.72 Nr seryjny: 22116


