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ADRES INWESTYCJI : 63-012 Chtapowo; jednostka ewidencyjna 302501_2; Dominowo, obreb 0003 Chtapowo, Dz. nr 74/7,
72, 71; powiat $redzki, wojewddztwo wielkopolskie
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ADRES ZAMAWIAJACEGO : ul. Centralna 7, 63-012 Dominowo

BRANZA . Instalacje technologiczne

DATA OPRACOWANIA . Styczen 2018 r.




OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

Przedmiotem opracowania jest dokumentacja projektowo-kosztorysowa dla rozbudowy i przebudowy gminnej oczyszczalni sciekdw w
miejscowosci Chtapowo.

Lokalizacja: 63-012 Chtapowo; jednostka ewidencyjna 302501_2; Dominowo, obreb 0003 Chtapowo, Dz. nr 74/7, 72, 71; powiat $redzki,
wojewodztwo wielkopolskie.

Inwestor: Gmina Dominowo, ul. Centralna 7, 63-012 Dominowo.

1. Podstawa opracowania.

1.1. Projekt wykonawczy.

1.2. Obowigzujgce Katalogi Naktadéw Rzeczowych.

1.3. Informatory "SEKOCENBUD"- |V kwartat 2017 r.

1.4. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie metod i podstaw sporzgdzania kosztorysow inwestorskich z dnia 18 maja 2004r.

1.5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego.

1.6. Ustalenia z Inwestorem.
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Instalacje technologiczne.prd TABELA ELEMENTOW SCALONYCH

Lp. Nazwa Robocizna Materiaty Sprz et RAZEM

=

Przepompownia $ciekéw surowych z
komor g zasuw

N

Zbiornik retencyjny  $ciekdw ogoinych
z komor g zasuw

Budynek techniczny

HlwW

Reaktor biologicznego oczyszczania
Sciekow

&)

Komora pomiarowa $ciekéw

[«2)

Koszty towarzysz ace

~

Rozruch oczyszczalni  $ciekéw

RAZEM

Stownie:
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PRZEDMIAR ROBOT

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia i.m. \Poszcz. Razem
1 Przepompownia $ciekéw surowych z komor g zasuw
1|KNR 704-01- |Sito pionowe: przeptyw $ciekow Q=25 I/s; srednica kosza sita: 300 mm; perfo- |kmpl
d.1/07-04-00 racja: s=8 mm; srednica transportera: D=273 mm; typ przenosnika:
STS 01.02 |Slimakowy, watowy; $rednica odptywu: DN300, PN10; + zintegrowana prasa
skratek + uktad automatycznego przeptukiwania strefy prasy skratek o wyd. 2I/
s + zamknieta rynna zrzutowa + szafa zasilajgco-sterujgca./analogia/
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00
2|KNR 707-01- |Pompa zatapialna $ciekoéw surowych o wydajnosci Q=15,7 I/s; H=9,81 m; Ns= |kmpl
d.1/03-02-00 3,1 kW (wirnik wykonany z wysokochromowego zeliwa (min. 25% chromu)
STS 01.02 |utwardzonego do min. 60 HRC) /analogia/
2 kmpl 2,00
RAZEM 2,00
3|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 125 (korpus: |[szt
d.1/06-04-00 zeliwo szare GG25, n6z: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nie-
STS 01.02 |rdzewna AISI303)
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
4|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 300 (korpus: |[szt
d.1/09-01-00 zeliwo szare GG25, n6z: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nie-
STS 01.02 |rdzewna AISI303)
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
5/KNR 218-03- | Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy, korpus i pokrywa: zeliwo sferoidalne szt
d.1/06-04-00 GGG40, pokryty farbg epoksydowa, kula, uszczelka NBR fi 125, PN10
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
6|analiza indy- |Analiza wiasna: Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 250 kg, stal 1.4301 szt
d.1|widualna
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
7|analiza indy- |Analiza wkasna: Dostawa pojemnika asenizacyjnego (pojemnik ocynkowany szt
d.1|widualna ogniowo; wykonany zgodnie z normg DIN 30700; wyposazony w 4 kétka jezd-
STS 01.02 |ne; hamulce na kotach; pojemnos$¢ 1100 I; wersja z klapg ptaska)
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
8|KNR 215-04- |Dyfuzor, podstawa materiat: polipropylen z 30% widknem szklanym; membra- |szt
d.1/08-01-50 na materiat: EPDM grubo$¢ 1 mm; srednica 50 mm; przeptyw powietrza q=4
STS 01.02 |m3/h;
21 szt 21,00
RAZEM 21,00
9|WKNR Kanaly z rur kanalizacyjnych PVC KI.S fi 110x3,2 tgczone na wcisk w wykopie |metr
d.1/W218-04-08- |umocnionym
01-10
STS 01.02
3 metr 3,00
RAZEM 3,00
10|KNR 709-21- |Ruszt napowietrzajgcy z rury profilowej o przekroju kwadratowym 60x60 ze metr
d.1/02-06-03 stali 1.4301
STS 01.02
7 metr 7,00
RAZEM 7,00
11|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 60,3x3 wraz z uchwytami metr
d.1/02-02-05
STS 01.02
8 metr 8,00
RAZEM 8,00
12|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 139,7x3 wraz z uchwytami metr
d.1|04-01-05
STS 01.02
14 metr 14,00
RAZEM 14,00
13|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych do fi 50 szt
d.1{14-01-00
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
14|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 125 szt
d.1{15-01-01
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
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15|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 125x100 szt
d.1/15-01-01
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
16|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 100 szt
d.1/13-04-01
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
17|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 125 szt
d.1/13-05-00
STS 01.02
4 szt 4,00
RAZEM 4,00
18|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 300 szt
d.1/13-09-00
STS 01.02
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
19/KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 57 grubos¢ Scian- |szt
d.1/18-05-00 ki 4,5 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
6 szt 6,00
RAZEM 6,00
20|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurocigg fi do 133 grubosé szt
d.1/19-05-00 Scianki 6,3 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
22 szt 22,00
RAZEM 22,00
21|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 200 mm  |szt
d.1|widualna
STS 01.02
28 szt 28,00
RAZEM 28,00
22|KNR 709-29- | Préba wodna na cisnienie prébne do 4,0 MPa rurociggéw fi do 100 metr
d.1/01-01-00
STS 01.02
15 metr 15,00
RAZEM 15,00
23|KNR 709-29- | Préba wodna na cisnienie prébne do 4,0 MPa rurociagéw fi do 250 metr
d.1/01-02-00
STS 01.02
14 metr 14,00
RAZEM 14,00
24|KNNR NOO04- |Rura wywiewna z PVC na uszczelke fi 110 szt
d.1/02-13-05-00
STS 01.02
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
25|KNNR NO0O04- |Rura wywiewna z PVC na uszczelke fi 160 szt
d.1/02-13-05-00
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
2 Zbiornik retencyjny  $ciekéw ogoinych z komor g zasuw
26|KNR 707-01- |Hydro-ejector wykonany w oparciu o0 pompe zatapialng o parametrach: moc kmpl
d.2|03-02-00 zainstalowana Ns=3,1 kW; min. sprawnos¢ hydrauliczna n=76%; korpus pom-
STS 01.02 |py z adaptacjg do zaworu ptuczacego wylot koin DN150; instalacja stacjonarna
mokra do opuszczania po prowadnicach /analogia/
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00
27|KNR 218-03- | Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 200 (korpus: |szt
d.2|06-05-00 zeliwo szare GG25, n6z: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nie-
STS 01.02 |rdzewna AISI303)
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
28|KNR 218-03- | Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10 fi 200 (korpus: zeliwo szare GG25, |szt
d.2|06-05-00 néz: stal kwasoodporna AlISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AlISI303) z na-
STS 01.02 |pedem elektrycznym (predkos¢ n=32 o/min; moc Ns=0,20 kW; klasa szczel-
nosci IP68-DS)
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
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29|analiza indy- |Analiza wiasna: Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 250 kg, stal 1.4301 szt
d.2|widualna
STS 01.02
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
30/WKNR Kanaly z rur kanalizacyjnych PVC KI.S fi 200x5,9 taczone na wcisk w wykopie |metr
d.2|W218-04-08- |[umocnionym
03-10
STS 01.02
2 metr 2,00
RAZEM 2,00
31|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 139,7x3 wraz z uchwytami metr
d.2|04-01-05
STS 01.02
3 metr 3,00
RAZEM 3,00
32|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 wraz z uchwytami metr
d.2|06-01-05
STS 01.02
15 metr 1,50
RAZEM 1,50
33|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 125 szt
d.2|15-01-01
STS 01.02
3 szt 3,00
RAZEM 3,00
34|KNR 220-03- | Potagczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 200 szt
d.2|13-07-00
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
35|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 133 grubos¢ szt
d.2|19-05-00 Scianki 6,3 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
7 szt 7,00
RAZEM 7,00
36|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurocigg fi do 219,1 grubos¢ szt
d.2|21-01-00 Scianki 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
4 szt 4,00
RAZEM 4,00
37|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 200 mm  |szt
d.2|widualna
STS 01.02
11 szt 11,00
RAZEM 11,00
38|KNR 709-29- | Pr6ba wodna na ci$nienie prébne do 4,0 MPa rurociggéw fi do 250 metr
d.2|01-02-00
STS 01.02
6,5 metr 6,50
RAZEM 6,50
3 Budynek techniczny
39|KNR 704-05- | Zblokowana oczyszczalnia mechaniczna typu sitopiaskownik ze zintegrowang |kmpl
d.3|01-01-00 ptuczka piasku (parametry techniczne sita: srednica sita: 600 mm; perforacja:
STS 01.02 |2 mm; $rednica transportera: 273 mm; przeptyw: 15 I/s; kréciec doptywowy:
DN200, PN10; piaskownik poziomo-wirowy z separatorem piasku zintegrowa-
ny ze zbiornikiem sita o przeptywie max; 15 I/s; kréciec odptywowy: DN300,
PN10; zintegrowana ptuczka piasku 0 max obcigzeniu piaskiem zanieczysz-
czonym: 100 kg/h; pompa podnoszgca cisnienie wody ptuczacej wydajnosc
dostasowana do wymagan sita; szafa zasilajgco-sterujgca);( wszystkie ele-
menty majgce kontakt ze Sciekami/piaskiem wraz z transporterem piasku wy-
konane ze stali nierdzewnej 1.4404 wytrawiane w calosci poprzez zanurzanie
w kagpieli kwasnej (za wyjatkiem armatury, napedéw i tozysk) /analogia/
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00
40|KNR 707-02- | Dmuchawa w w obudowie dzwigkochtonnej, zakres wydajnosci Q=0,49/2,55 kmpl
d.3/01-03-00 m3/min, Ns=4,0 kW, p=520 mbar, poziom ghatasu g=74 dB(A) /analogia/
STS 01.02
2 kmpl 2,00
RAZEM 2,00
41|KNR 707-02- | Dmuchawa w w obudowie dzwigkochtonnej, zakres wydajnosci Q=0,67/3,77 kmpl
d.3/01-03-00 m3/min, Ns=5,5 kW, p=520 mbar, poziom ghatasu g=74 dB(A) /analogia/
STS 01.02
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00

Norma PRO Wersja 4.60 Nr seryjny: 38910 Uzytkownik: przemeks




Instalacje technologiczne.prd

PRZEDMIAR ROBOT

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia .m. Poszcz. Razem
42|KNR 707-02- | Dmuchawa bocznokanatowa, przytgcze: G 1" 1/4; parametry — tloczenie: mak- |kmpl
d.3/01-01-00 symalne ci$nienie réznicowe dP: 425 mbar; maksymalny przeptyw: Qmax = 89
STS 01.02 |m3/h; N=1,1 kW + przytgcze elastyczne + filtr powietrza + zawor zwrotny + za-
wor bezpieczenstwa
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00
43|analiza indy- |Analiza wiasna: Dostawa pojemnika asenizacyjnego (pojemnik ocynkowany szt
d.3|widualna ogniowo; wykonany zgodnie z norma DIN 30700; wyposazony w 4 kétka jezd-
STS 01.02 |ne; hamulce na kotach; pojemnosé 1100 |; wersja z klapa ptaska)
3 szt 3,00
RAZEM 3,00
44|analiza indy- |Analiza wkasna: Zbiornik reagentéw magazynowy dwuptaszczowy o wymiarach |kmpl
d.3|widualna 2,46x1,46 m, wys. catkowita H=1,55 m; pojemnos¢: V=2500 |
STS 01.02
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00
45|KNR 707-01- |Pompa dozujgca, mebranowa, naped silnikowy, wydajnos¢ max.: 12 I/h, cisnie-|kmpl
d.3|01-01-00 nie max.: 1,5 bar, silnik 230 V, $redni pobér mocy 22W
STS 01.02
2 kmpl 2,00
RAZEM 2,00
46| KNNR NO004- |Rurociag PE zgrzewany na $cianach w budynkach niemieszkalnych fi 20 - We-|metr
d.3|01-12-01-40 |zyk PE $ér. wewn, 6mm, $r. zewn. 13 mm
STS 01.02
60 metr 60,00
RAZEM 60,00
47 |KNNR NO0O04- |Rurociag z PCV klejony fi 20 /analogia/ metr
d.3|01-04-01-01
STS 01.02
60 metr 60,00
RAZEM 60,00
48|KNR 215-01- | Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM szt
d.3|12-03-40 A351 fi 25
STS 01.02
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
49|KNR 218-03- | Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 80(korpus: ze-|szt
d.3|06-02-00 liwo szare GG25, n6z: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzew-
STS 01.02 |na AISI303)
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
50|KNR 218-03- | Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 200 (korpus: |szt
d.3|06-05-00 zeliwo szare GG25, n6z: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nie-
STS 01.02 |rdzewna AISI303)
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
51|KNR 218-03- |Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 32, |szt
d.3/06-01-00 PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachet-
STS 01.02 |na 1.4301), przektadnia reczna
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
52|KNR 218-03- | Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 50, |szt
d.3/06-01-00 PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachet-
STS 01.02 |na 1.4301), przektadnia reczna
5 szt 5,00
RAZEM 5,00
53|KNR 218-03- | Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 80, |szt
d.3/06-02-00 PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachet-
STS 01.02 |na 1.4301), z napedem elektrycznym
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
54|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 42,4x3 wraz z uchwytami metr
d.3|01-05-00
STS 01.02
3 metr 3,00
RAZEM 3,00
55|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 60,3x3 wraz z uchwytami metr
d.3|02-02-05
STS 01.02
10 metr 10,00
RAZEM 10,00
56|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 88,9x3 wraz z uchwytami metr
d.3|02-09-06
STS 01.02
15 metr 15,00
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RAZEM 15,00
57|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 114,3x3 wraz z uchwytami metr
d.3/03-01-05
STS 01.02
2 metr 2,00
RAZEM 2,00
58|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 139,7x3 wraz z uchwytami metr
d.3/04-01-05
STS 01.02
3 metr 3,00
RAZEM 3,00
59|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 168,3x3 wraz z uchwytami metr
d.3]/05-01-00
STS 01.02
10 metr 10,00
RAZEM 10,00
60|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 wraz z uchwytami metr
d.3/06-01-05
STS 01.02
10 metr 10,00
RAZEM 10,00
61|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 273,0x3 wraz z uchwytami metr
d.3/07-01-00
STS 01.02
4 metr 4,00
RAZEM 4,00
62|KNNR NOO04- |Rurocigg PE zgrzewany na $cianach w budynkach niemieszkalnych fi 25 metr
d.3|01-12-02-40
STS 01.02
10 metr 10,00
RAZEM 10,00
63|KNNR NOO04- |Rurocigg PE zgrzewany na $cianach w budynkach niemieszkalnych fi 40 metr
d.3/01-12-04-40
STS 01.02
8 metr 8,00
RAZEM 8,00
64|KNNR NOO04- |Rurocigg PE zgrzewany na $cianach w budynkach niemieszkalnych fi 125 metr
d.3/01-12-08-40
STS 01.02
9 metr 9,00
RAZEM 9,00
65/KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych do fi 50 szt
d.3]14-01-00
STS 01.02
8 szt 8,00
RAZEM 8,00
66| KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 80 szt
d.3]14-06-01
STS 01.02
5 szt 5,00
RAZEM 5,00
67 KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 150 szt
d.3]16-01-00
STS 01.02
8 szt 8,00
RAZEM 8,00
68/ KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 200 szt
d.3/17-01-00
STS 01.02
7 szt 7,00
RAZEM 7,00
69|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 80x40 szt
d.3]14-05-01
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
70|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 150x100 szt
d.3]/16-01-00
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
71|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 200x100 szt
d.3/17-01-00
STS 01.02
2 szt 2,00
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RAZEM 2,00
72|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 300x200 szt
d.3/18-02-01
STS 01.02
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
73|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 50 szt
d.3|13-03-01
STS 01.02
11 szt 11,00
RAZEM 11,00
74|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 80 szt
d.3/13-04-00
STS 01.02
4 szt 4,00
RAZEM 4,00
75|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 100 szt
d.3|13-04-01
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
76|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 150 szt
d.3/13-06-00
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
77|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 200 szt
d.3|13-07-00
STS 01.02
3 szt 3,00
RAZEM 3,00
78|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 250 szt
d.3/13-08-00
STS 01.02
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
79|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 300 szt
d.3/13-09-00
STS 01.02
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
80|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 57 grubos¢ Scian- |szt
d.3/18-05-00 ki 4,5 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
22 szt 22,00
RAZEM 22,00
81|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 88,9 grubosé szt
d.3/19-01-00 Scianki 4,5 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
15 szt 15,00
RAZEM 15,00
82|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurocigg fi do 133 grubosé szt
d.3/19-05-00 Scianki 6,3 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
8 szt 8,00
RAZEM 8,00
83|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurocigg fi do 159 grubosé szt
d.3/20-01-00 Scianki 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
20 szt 20,00
RAZEM 20,00
84|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 219,1 grubosc¢ szt
d.3/21-01-00 Scianki 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
19 szt 19,00
RAZEM 19,00
85|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 323,9 grubosc¢ szt
d.3/22-01-00 Scianki 10 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
86|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o srednicy do 200 mm  |szt
d.3|widualna
STS 01.02
84 szt 84,00
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RAZEM 84,00
87|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o srednicy do 400 mm  |szt
d.3|widualna
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
88|KNR 709-29- | Proba pneumatyczna rurociggéw fi do 100 metr
d.3/04-01-00
STS 01.02
48 metr 48,00
RAZEM 48,00
89|KNR 709-29- | Préba pneumatyczna rurociggéw fi do 250 metr
d.3/04-02-00
STS 01.02
36 metr 36,00
RAZEM 36,00
4 Reaktor biologicznego oczyszczania  $ciekow
90|KNR 201-01- |Roboty pomiarowe - trasa sieci technologicznych km
d.4|20-03-00
STS 01.02
0,1 km 0,10
RAZEM 0,10
91|KNR 201-02- |Wykopy koparkami podsiebiernymi 0,25 m3 w gruncie kat 3 na odktad - 95% |m3
d.4|17-04-00
STS 01.02
(30*1,5*1,2+41*1,5*1,2+22*1,5*1,2+7*1*1,2)*0,95 m3 167,01
RAZEM 167,01
92|KNR 201-03- |Wykop liniowy pionowy szer 0,8-1,5 m i gteb do 3,0 m w gruncie suchym kat 3-|m3
d.4|17-05-00 4-5%
STS 01.02
(30*1,5*1,2+41*1,5*1,2+22*1,5*1,2+7*1*1,2)*0,05 m3 8,79
RAZEM 8,79
93|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 76,1x3 w ziemi metr
d.4|/02-05-03
STS 01.02
30 metr 30,00
RAZEM 30,00
94|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 114,3x3 w ziemi metr
d.4|03-01-05
STS 01.02
41 metr 41,00
RAZEM 41,00
95|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 139,7x3 w ziemi metr
d.4|04-01-05
STS 01.02
22 metr 22,00
RAZEM 22,00
96|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 168,3x3 w ziemi metr
d.4/05-01-00
STS 01.02
5 metr 5,00
RAZEM 5,00
97|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 w ziemi metr
d.4/06-01-05
STS 01.02
2 metr 2,00
RAZEM 2,00
98|KNR 218-05- | Podtoze z materiatow sypkich grub 15 cm - tylko R+S m?2
d.4|/01-02-00
STS 01.02
100*1,2 m2 120,00
RAZEM 120,00
99|KNR 228-05- |Obsypka rurociggu 30 cm ponad wierzch rury piaskiem z dowozem w wykopie |m3
d.4/01-09-00 umocnionym suchym - tylko R,S
STS 01.02
30*1,2*0,4+41*1,2*0,4+22*1,2*0,45+5*1,2*0,45+2*1,2*0,5 m3 49,86
RAZEM 49,86
100|KNR 401-01-|Wywd6z ziemi samochodami wywrotkami na odlegto$¢ do 1 km w gruncie kate- |m3
d.4/08-06-00 gorii 3
STS 01.02
(120*0,15)+49,86 m3 67,86
RAZEM 67,86
101|KNR 401-01- |Wywoz ziemi samochodami wywrotkami na kazdy nastepny 1 km x4 m3
d.4/08-08-00
STS 01.02
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67,86*4 m3 271,44
RAZEM 271,44
102|analiza indy- |Analiza wiasna: Piasek na wymiane gruntu z dowozem m3
d.4|widualna
STS 01.02
67,86*1,22 m3 82,79
RAZEM 82,79
103|KNR 201-02-|Zasyp wykopéw spycharkami 75 KM z przemieszczeniem do 10 m gruntu kat |m3
d.4(30-02-00 3
STS 01.02
175,8-(120*0,15)-49,86 m3 107,94
RAZEM 107,94
104|KNR 201-02-|Zageszczanie nasypéw ubijakami mechanicznymi grunt sypki kat 1-3 m3
d.4(36-01-00
STS 01.02
175,8-(120*0,15)-49,86 m3 107,94
RAZEM 107,94
105|KNR 707-01- | Pompa zatapialna recyrkulacji zewnetrznej o wydajnosci Q=8,83 I/s; H=3,66 m;|kmpl
d.4/03-01-00 Ns=1,3 kW /analogia/
STS 01.02
2 kmpl 2,00
RAZEM 2,00
106 |KNR 707-01- | Pompa zatapialna recyrkulacji wewnetrznej o wydajnosci Q=22,9 I/s; H=2,0 m; |kmpl
d.4|03-01-00 Ns=1,3 kW /analogia/
STS 01.02
2 kmpl 2,00
RAZEM 2,00
107 |KNR 704-03- | Mieszadto zatapialne o mocy Ns=0,9 kW, obroty n=1500 obr/min.; nominalna |kmpl
d.4|03-01-00 sita mieszania F=200N; HG-wykonanie stal kwasoodporna ASTM 316L; /ana-
STS 01.02 |logia/
2 kmpl 2,00
RAZEM 2,00
108|KNR 704-03- | Mieszadto zatapialne o mocy Ns=1,5 kW, obroty n=1500 obr/min.; nominalna |kmpl
d.4|03-01-00 sita mieszania F=310N; HG-wykonanie stal kwasoodporna ASTM 316L; /ana-
STS 01.02 |logia/
2 kmpl 2,00
RAZEM 2,00
109|KNR 704-03- | Mieszadto zatapialne o mocy Ns=2,5 kW, obroty n=705 obr/min.; nominalna si-|kmpl
d.4|03-01-00 ta mieszania F=660N; HG-wykonanie stal kwasoodporna ASTM 316L; ostona
STS 01.02 |antywirowa ze stali nierdzewnej ASTM 316L prowadnica z glowicg obrotowg ze
stali nierdzewnej AlS| 304/analogia/
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00
110|analiza indy- |Analiza wlasna: Dostawa i montaz zbieracza czesci ptywajacych i kozurza ze  |kmpl
d.4|widualna stali nierdzewnej (stal 1.4301)
STS 01.02
2 kmpl 2,00
RAZEM 2,00
111|analiza indy- |Analiza wlasna: Dostawa i montaz rury centralnej DN80O z deflektorem ze stali |kmpl
d.4|widualna nierdzewnej (stal 1.4301)
STS 01.02
2 kmpl 2,00
RAZEM 2,00
112|analiza indy- |Analiza wlasna: Dostawa i montaz koryta odptywowego ze stali nierdzewnej z |kmpl
d.4|widualna przelewem pilastym i deflektorem (stal OH18N9)
STS 01.02
2 kmpl 2,00
RAZEM 2,00
113|analiza indy- |Analiza wlasna: Dostawa i montaz komory zasuw pojedynczej ze stali nie- kmpl
d.4|widualna rdzewnej (stal 1.4301)
STS 01.02
3 kmpl 3,00
RAZEM 3,00
114|analiza indy- |Analiza wlasna: Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 150 kg, stal 1.4301 szt
d.4|widualna
STS 01.02
8 szt 8,00
RAZEM 8,00
115|KNR 218-03-|Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 65 (korpus:  |szt
d.4/06-02-00 zeliwo szare GG25, n6z: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nie-
STS 01.02 |rdzewna AISI303)
4 szt 4,00
RAZEM 4,00
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116|KNR 218-03-|Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 100 (korpus: |szt
d.4/06-03-00 zeliwo szare GG25, n6z: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nie-
STS 01.02 |rdzewna AISI303)
4 szt 4,00
RAZEM 4,00
117|KNR 218-03-|Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 125 (korpus: |szt
d.4/06-04-00 zeliwo szare GG25, n6z: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nie-
STS 01.02 |rdzewna AISI303)
4 szt 4,00
RAZEM 4,00
118|KNR 218-03- | Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10 fi 65 (korpus: zeliwo szare GG25, |szt
d.4/06-02-00 néz: stal kwasoodporna AlISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AlSI303) z na-
STS 01.02 |pedem elektrycznym (predko$¢ n=32 o/min; moc Ns=0,20 kW; klasa szczel-
nosci IP68-DS)
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
119|KNR 218-03- | Przepustnica migedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 40, |szt
d.4/06-01-00 PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachet-
STS 01.02 |na 1.4301), przektadnia reczna
6 szt 6,00
RAZEM 6,00
120|KNR 218-03- | Przepustnica migedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 65, |szt
d.4|06-02-00 PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachet-
STS 01.02 |na 1.4301), przektadnia reczna
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
121|KNR 215-04-|Dyfuzor membranowy, materiat EPDM, przeptyw powietrza g=1,5-7 m3/h; stra- |szt
d.4|08-01-50 ty cisnienia p=40 hPa
STS 01.02
138 szt 138,00
RAZEM 138,00
122|KNR 215-04-|Mufa stalowa nierdzewna fi 15 szt
d.4|08-01-50
STS 01.02
138 szt 138,00
RAZEM 138,00
123|KNR 215-01- |Kurek spustowy fi 15 szt
d.4(14-01-10
STS 01.02
8 szt 8,00
RAZEM 8,00
124|KNR 215-04-|Waz elastyczny DN15 L=6,0 m szt
d.4|08-01-50
STS 01.02
8 szt 8,00
RAZEM 8,00
125|KNR 215-04-|Waz elastyczny DN80 L=5,0 m szt
d.4|08-06-51
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
126|KNR 215-04-|Zawor odcinajgcy kulowy do sprezonego powietrza fi 15 szt
d.4|08-01-50
STS 01.02
8 szt 8,00
RAZEM 8,00
127|KNR 709-21-|Ruszt napowietrzajacy z rury profilowej o przekroju kwadratowym 60x60 ze metr
d.4|02-06-03 stali 1.4301
STS 01.02
115 metr 115,00
RAZEM 115,00
128|KNR 709-21-|Ruszt napowietrzajacy z rury profilowej o przekroju kwadratowym 80x80 ze metr
d.4|02-06-03 stali 1.4301
STS 01.02
5 metr 5,00
RAZEM 5,00
129|KNR 709-21-|Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 42,4x3 wraz z uchwytami metr
d.4|01-05-00
STS 01.02
35 metr 35,00
RAZEM 35,00
130|KNR 709-21-|Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 76,1x3 wraz z uchwytami metr
d.4|02-05-03
STS 01.02
25 metr 25,00
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RAZEM 25,00
131|KNR 709-21-|Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 88,9x3 wraz z uchwytami metr
d.4/02-09-06
STS 01.02
40 metr 40,00
RAZEM 40,00
132|KNR 709-21-|Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 114,3x3 wraz z uchwytami metr
d.4/03-01-05
STS 01.02
20 metr 20,00
RAZEM 20,00
133|KNR 709-21-|Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 139,7x3 wraz z uchwytami metr
d.4/04-01-05
STS 01.02
10 metr 10,00
RAZEM 10,00
134|KNR 709-21-|Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 168,3x3 wraz z uchwytami metr
d.4/05-01-00
STS 01.02
4 metr 4,00
RAZEM 4,00
135|KNR 709-21-|Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 wraz z uchwytami metr
d.4/06-01-05
STS 01.02
7 metr 7,00
RAZEM 7,00
136|KNR 709-21-|Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 273,0x3 wraz z uchwytami metr
d.4/07-01-00
STS 01.02
4 metr 4,00
RAZEM 4,00
137|KNR 709-21-|Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 323,9x3 wraz z uchwytami metr
d.4/07-01-05
STS 01.02
8 metr 8,00
RAZEM 8,00
138|KNR 709-21-|Montaz kolan stalowych nierdzewnych do fi 50 szt
d.4/14-01-00
STS 01.02
6 szt 6,00
RAZEM 6,00
139|KNR 709-21-|Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 65 szt
d.4|14-05-00
STS 01.02
14 szt 14,00
RAZEM 14,00
140|KNR 709-21-|Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 80 szt
d.4/14-06-01
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
141|KNR 709-21-|Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 100 szt
d.4/15-01-00
STS 01.02
24 szt 24,00
RAZEM 24,00
142|KNR 709-21-|Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 125 szt
d.4/15-01-01
STS 01.02
12 szt 12,00
RAZEM 12,00
143|KNR 709-21-|Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 150 szt
d.4/16-01-00
STS 01.02
10 szt 10,00
RAZEM 10,00
144|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 100x80 szt
d.4/15-01-00
STS 01.02
6 szt 6,00
RAZEM 6,00
145|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 125x100 szt
d.4/15-01-01
STS 01.02
4 szt 4,00
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RAZEM 4,00
146|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 40 szt
d.4|13-03-00
STS 01.02
6 szt 6,00
RAZEM 6,00
147|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 65 szt
d.4|13-03-02
STS 01.02
10 szt 10,00
RAZEM 10,00
148|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 80 szt
d.4|13-04-00
STS 01.02
6 szt 6,00
RAZEM 6,00
149|KNR 220-03- | Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 100 szt
d.4|13-04-01
STS 01.02
6 szt 6,00
RAZEM 6,00
150|KNR 220-03- | Potaczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 125 szt
d.4|13-05-00
STS 01.02
4 szt 4,00
RAZEM 4,00
151|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 57 grubos¢ scian- |szt
d.4/18-05-00 ki 4,5 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
45 szt 45,00
RAZEM 45,00
152|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 88,9 grubosé szt
d.4/19-01-00 Scianki 4,5 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
18 szt 18,00
RAZEM 18,00
153|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 133 grubosé szt
d.4/19-05-00 Scianki 6,3 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
88 szt 88,00
RAZEM 88,00
154|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 159 grubosé szt
d.4|20-01-00 Scianki 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
22 szt 22,00
RAZEM 22,00
155|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 323,9 grubosc¢ szt
d.4|22-01-00 Scianki 10 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
156|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 200 mm  |szt
d.4|widualna
STS 01.02
173 szt 173,00
RAZEM 173,00
157|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 400 mm  |szt
d.4|widualna
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
158|KNR 709-29- | Préba pneumatyczna rurociggéw fi do 100 metr
d.4|04-01-00
STS 01.02
240 metr 240,00
RAZEM 240,00
159|KNR 709-29- | Préba pneumatyczna rurociagéw fi do 250 metr
d.4|04-02-00
STS 01.02
25 metr 25,00
RAZEM 25,00
160|KNR 709-29- | Préba pneumatyczna rurociagéw fi do 500 metr
d.4|04-03-00
STS 01.02
8 metr 8,00
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RAZEM 8,00
161|KNNR NO04- |Rura wywiewna z PVC na uszczelke fi 160 szt
d.4|02-13-05-00
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
5 Komora pomiarowa $ciekow
162|KNR 709-21-|Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 wraz z uchwytami metr
d.5|06-01-05
STS 01.02
2,5 metr 2,50
RAZEM 2,50
163|KNR 709-21-|Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 200 szt
d.5/17-01-00
STS 01.02
6 szt 6,00
RAZEM 6,00
164|KNR 709-21-|Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 200x150 szt
d.5/17-01-00
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
165|KNR 220-03- | Potaczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 150 szt
d.5/13-06-00
STS 01.02
1 szt 1,00
RAZEM 1,00
166|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 159 grubosé szt
d.5/20-01-00 Scianki 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
2 szt 2,00
RAZEM 2,00
167|KNR 709-03- | Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 219,1 grubosc¢ szt
d.5/21-01-00 Scianki 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
14 szt 14,00
RAZEM 14,00
168|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 200 mm  |szt
d.5|widualna
STS 01.02
16 szt 16,00
RAZEM 16,00
169|KNR 709-29- | Préba pneumatyczna rurociagéw fi do 250 metr
d.5|04-02-00
STS 01.02
2,5 metr 2,50
RAZEM 2,50
6 Koszty towarzysz ace
170|analiza indy- |Analiza wlasna: Wynajem dwdch pomp zatapialnych do $ciekéw na 30 dni kmpl
d.6|widualna
STS 01.02
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00
171|analiza indy- |Analiza wlasna: Wykonanie tymczasowych rurociggéw PVC DN 110 ok 45 mb |kmpl
d.6|widualna
STS 01.02
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00
172|analiza indy- |Analiza wlasna: Wykonanie tymczasowych rurociggéw PVC DN 200 ok 16 mb |kmpl
d.6|widualna
STS 01.02
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00
7 Rozruch oczyszczalni  $ciekow
173|analiza indy- |Analiza wlasna: Koszt rozruchu oczyszczalni wraz ze szkoleniem personelui |kmpl
d.7|widualna utrzymaniem obiektu w ruchu
STS 01.02
1 kmpl 1,00
RAZEM 1,00

-15-

Norma PRO Wersja 4.60 Nr seryjny: 38910 Uzytkownik: przemeks




Instalacje technologiczne.prd

DZIALY KOSZTORYSU

Lp. Nazwa dziatu Od Do
1|Przepompownia $ciekéw surowych z komorg zasuw 1 25
2|Zbiornik retencyjny $ciekéw ogélnych z komorg zasuw 26 38
3|Budynek techniczny 39 89
4|Reaktor biologicznego oczyszczania sciekéw 90 161
5/Komora pomiarowa $ciekéw 162 169
6|Koszty towarzyszgce 170 172
7|Rozruch oczyszczalni $ciekow 173 173
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