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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania @gddnosi sido wymaga wspélnych dla wszystkich wymaga
technicznych dotygzrych wykonania i odbioru robo6t, ktére zosfamykonane podczas realizacji zadania ,Rozbudowa i
przebudowa gminnej oczyszczadniekw w miejscowgéci Chtapowo, powiagredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.

Inwestor: Zaktad Ustug Komunalnych w Dominowig, Centralna 7, 63-012 Dominowo.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja stanowi podstavopracowania szczegétowej specyfikacji techniczdiy robot budowlanych,
technologicznych, sanitarnych oraz elektrycznych.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako doktipeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigaobot w obiekcie
wymienionym w pkt 1.1.
Ponadto zgodnie z Rozpadzeniem w sprawie okélenia metod i spogglzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza
Specyfikacja Techniczna stanowi podsiaporadzania kosztorysu inwestorskiego.

1.3. Zakres roboét obgtych Specyfikacja Technicznm.
Wymagania ogdine natg rozumie i stosowé w powigzaniu z nkej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
ST 00.00 — WYMAGANIA OGOLNE
ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWEGPV 45100000-8
ST 01.02 — ROBOTY ZIEMNE — CPV 45111200-0
ST 01.03 — ROBOTY ZBROJARSKIE — CPV 45262310-7
ST 01.04 — ROBOTY BETONOWEZELBETOWE — CPV 45262311-4
ST 01.05 — KONSTRUKCJE STALOWE — CPV 45223100-7
ST 01.06 — ROBOTY MUROWE — CPV 45262500-6
ST 01.07 — KONSTRUKCJA | POKRYCIE DACHU — CPV 48D00-4
ST 01.08 — TYNKOWANIE — CPV 45410000-4
ST 01.09 — ROBOTY MALARSKIE — CPV 45442100-8
ST 01.10 — ROBOTY IZOLACYJNE - CPV 45320000-6
ST 01.11 — STOLARKA OTWOROWA — CPV 45421000-4
ST 01.12 — POSADZKI — CPV 45432110-8
ST 01.13 — OKLADZINY — CPV 45430000-0
ST 01.14 — OBUDOWY GIPSOWO — KAROTNOWE — CPV 4542010
ST 01.15 - OGRODZENIE — CPV 45340000-2
STS 01.01 — SIECI ZEWBTRZNE WOD-KAN | TECHNOLOGICZNE — CPV 45231300-8;
STS 01.02 —- TECHNOLOGIA OCZYSZCZALMICIEKOW — CPV 45252200-0
STS 01.03 — INSTALACJE WOD-KAN — CPV 45332000-3
STS 01.04 — INSTALACJE WENTYLACJI MECHANICZNEJGPV 45331210-1
STS 01.05 NSTALACJE GRZEWCZE — CPV 45331100-7
STE 01.01 — INSTALACJE ELEKTRYCZNE | AUTOMATYKI -€PV 45311000-0; CPV 45314310-7;
— CPV 45316100-6

oraz Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbiortbo@&drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Uzyte w ST i wymienione ponej okrélenia naley rozumie w kazdym przypadku naspujaco:

Dziennik Budowy — okre&la Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002(Dz. U. nr 108, poz.953).
Inzynier — Inspektor Nadzoru —osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowyelyznaczone przez
Zamawiagcego, o ktérych wyznaczeniu poinformowany jest Whdeca), odpowiedzialne za nadzorowanie robét i

administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykogawgowaniona do kierowania i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przezigniera zeszyt z ponumerowanymi stronamigty do wpisywania przez
Wykonawe obmiaru dokonywanych rob6t w formie wylidgzeszkicow i ew. dodatkowych zaznikow. Wpisy w
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1.5.

ksiedze Obmiaréw podlegapotwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezibine do wykonania robét, zgodnie z Dokumengdjojektovy i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru- wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy praspéktora, w formie pisemnej,
dotyczice sposobu realizacji robot lub innych sprawgzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczr@dra autorem Dokumentacji Projektowej.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa —projekt budowlany i wykonawczy, ktory wskazuje ddikack i
charakterystyk obiektu na podstawie ktérego obiekthie realizowany.

Przedmiar robét — kosztorysilepy — wykaz rob6t podstawowych przewidzianych ddenania z podaniem ich #oi.
Teren budowy— teren udosgpniony przez Zamawiaggego dla wykonania na nim robot.

Odpowiednia (bliska) zgodné¢ — zgodné¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjanjesh przedziat
tolerancji nie zostat okéony — z przegitnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla égo rodzaju robot

budowlanych.

Rysunki — cz$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacharakterystyki wymiary obiektu kdacego
przedmiotem robot.

Przeszkoda naturalna— elemengrodowiska naturalnego, stanaey utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna dzieto ludzkie, stanowte utrudnienie w realizacji zadania budowlaneggqmagktad droga,
kolej, rurochg itp.

Plan bezpieczéstwa i ochrony zdrowia— okrela Rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2008Dz.
U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlagch — sposéb zapobiegania zaggniom zwizanym z
wykonywaniem rob6t budowlanych oraz sposob gstvania w przypadku wygbienia tych zagrien.

Drogi czasowe- przygotowywane w celu zapewnienia apst na plac budowy i po jej zakezeniu \ demontowane.

Przepustowd¢ oczyszczalnkciekdw - srednia dobowa ilg ciekdw, jaka mee zosté oczyszczona w zaprojektowanym
uktadzie w [m3/d].

Koncentracja sciekow surowych- wyrazona jako wart& w [mg/1 ] dla odpowiednich wskaikéw.
tadunek zanieczyszcae - wyraza ilos¢ zanieczyszczew [kg/d ] dla odpowiednich parametréw.

Roéwnowazna liczba mieszkacow (RLM) - ilos¢ zanieczyszczewytwarzana przez jednego miesz&a w cagu
doby, przyktadowo [BZT5 = 60 g/M d].

Odbiornik $ciekow - wody powierzchniowe lub gleba, do ktérych zrauea oczyszczonécieki.

Drogi czasowe- przygotowywane w celu zapewnienia apst na plac budowy i po jej zakezeniu demontowane.
Kanat - obiekt liniowy zwizany z odprowadzanieieiekdw.

Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkavykonywania rob6t, bezpieczgtwo wszelkich czynrii na terenie budowy,

metody uyte przy budowie oraz za ich zgodta@ dokumentagj projektows, Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru
robét budowlanych (ST).
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajcy w terminie okrélonym w warunkach Umowy przeka Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracymyDziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentaojijktowej
oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na aylwcy spoczywa odpowiedziaktaza ochron przekazanych mu
punktow pomiarowych do chwili kmowego odbioru rob6t, a uszkodzone lub zniszczoma&izyeodezyjne Wykonawca
odtworzy lub utrwali na wiasny koszt.

Dokumentacja projektowa.
Dokumentacja Projektowa, ktéra zostanie przeka¥dyleonawcy po przyznaniu Kontraktu:
- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczeg&oboty olgte Kontraktem

Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje projektyobirnzowe powykonawcze oraz geodezyjna dokumeatacj
powykonawcz obiektu w ilgci uzgodnionej z laynierem.

Zgodndé¢ robot z Dokumentaci Projektowa i ST.

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowkuinenty przekazane Wykonawcy przezyimera stanova czesé
umowy, a wymagania okilmne chéby w jednym z nichgobowizujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte bylty w catej
dokumentacji i naley je wycenéi uja¢ w cenie kontraktu.

W przypadku rozbienosci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentéw obouje nasfpujgca kolejnd¢ ich waznaosci:

- Dokumentacja Projektowa.

- Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie mae wykorzystywa bledéw lub uproszczew Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich wykity
winien natychmiast powiadoihinzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub peyk. W przypadku rozbimoici opis
wymiaroéw waniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone matetigty zgodne z DokumentagcpProjektovy i ST.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w SEdy uwazane za warti docelowe, od ktérych dopuszczalne s
odchylenia w ramach okélenego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli mad®< jednorodne i wykazywabliskg zgodnd¢ z okr&lonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie magrzekraczé& dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadkly, materiat lub roboty niegha
w petni zgodne z Dokumentacja Projektolwb ST i wptynie to na niezadowadaj jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy lgda niezwtocznie zagpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane pon@wra koszt Wykonawcy.

Zawarte w projekcie nazwy materiatow, agizer podano jako przyktadowegtiace podstawdo wykonania oblicze
technicznych i okrédajace ich standard techniczny i estetyczny.

W realizacji mgna stosowamaterialy i uradzenia innych firm, ktére odpowiadagtandardowi okrdonemu w projekcie
lub tez standard ten podwgzap. Zastosowanie ugrlzeh i materiatéw innych i opisane w projekcie wymaga od
wykonawcow dokonania oblicagechnicznych, sprawdzaych w zakresie brag, w ktorej zmiany te zostaty dokonane.
Zmiany projektowe i realizacyjne winny byuzgodnione z Inwestorem i Gtéwnym Projektantemzygtkie zastosowane
materialy musz posiadé atesty bezpieczstwa, higieniczne i aprobgtechniczi oraz dopuszczenie do stosowania na
terenie Polski.

Zabezpieczenie terenu budowy.

Przed przysfpieniem do Robét Wykonawca przedstawiyinierowi do zatwierdzenia projekt zabezpieczenk@btav okresie
trwania budowy z uwzgtinieniem gsiednich posesiji.

Fakt przysipienia do Rob6t Wykonawca obw publicznie przed ich rozpogziem przez umieszczenie tablic
informacyjnych w miejscach i ikziach oraz tré&ei okreslonych przepisami.

Tablice informacyjne ¢da utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie przez caly okres realizacji ro@iszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlegalodsj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w Cen Kontraktowvy.
Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresientewgalizacji Kontraktu,zado jego
zakaczenia i odbioru kicowego.

Wykonawca dostarczy, zainstalujecdzie utrzymywad tymczasowe urglzenia zabezpieczgje w tym: ogrodzenia, pgrze,
oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wseslknesrodki niezlzdne do ochrony robét w sposéb uzgodniony z
Inzynierem.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone diazdéw i maszyn pracgych przy realizacji robét, wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodnionyzimerem.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podleggbodj zaptacie i przyjmuje gize whczony jest w cen

kontraktovy.
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1.10. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowzek zna i stosowé w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy date ochronyrodowiska
naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawcastizie podejmowawszelkie uzasadnione kroki mag na celu
stosowanie gido przepiséw i norm dotygeych ochronyrodowiska na terenie budowy i wokét terenu budowazdedzie
unikat uszkodzé lub uchzliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych a wynid@jch z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatychastpstwie jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpgarowa.
Wykonawca bdzie przestrzegaprzepisow ochrony przeciwparowej. Wykonawcaduzie utrzymywa sprawny spret
przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w psateeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne ¢da skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przegisaabezpieczone przed dgsém osob
trzecich. Wykonawcadulzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowamiearem wywotanym jako rezultat realizaciji
robot albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktére w sposdb trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dazycia.
Nie dopuszcza dozycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie aegéniu wickszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materialy odpadoweryte do robét bda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona
jednostk, jednoczénie okrelajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@énodowisko. Materiatow, ktére
sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, &pkmczeniu robot ich szkodlivéd zanika (np. materiaty pylaste)
mog by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaggchnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien atrayzgod: na wycie tych materiatéw od
wiasciwych organdéw administracji patwowe;.
Jezeli Wykonawca wyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia, zgodnieSpecyfikacjami, a ichaycie spowodowato
jakiekolwiek zagraeniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawhaj

1.13. Ochrona wiasngxi publicznej i prywatnej.
Wykonawca odpowiada za ochronudowli, za ochrogiinstalacji na powierzchni ziemi i za ydzenia podziemne,
takie jak rurocigi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiagdaoych wigcicielami tych urzdzex potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawtaggo w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wgiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyigminstalacji i urgdzer w czasie
trwania budowy.
Wykonawca zobowjzany jest umigci¢c w swoim harmonogramie rezepwzasow dla wszelkiego rodzaju rob6t, ktére maj
by¢ wykonane w zakresie przedenia instalacji i urgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadénmzyniera i wtadze
lokalne o0 zamiarze rozpogaa robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instaMgjkonawca bezzwitocznie powiadomizimiera i zainteresowane
wtadze oraz &dzie z nimi wspotpracowat dostarczajwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aapr
Wykonawca bdzie odpowiadéza wszelkie spowodowane przez jego dziatania wzzka instalaciji na
powierzchni ziemi i urgdzeh podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonyelprzez Zamawiagego.
Wykonawca bdzie realizowé roboty w spos6b powodigy minimalne niedogodrei dla mieszkacow
okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenidymkéw w trakcie prowadzonych robo6t budowlanychgsi
Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obagizen osi pojazdéw.
Wykonawca stosoweasie bedzie do ustawowych ograniazebcihzenia na é przy transporcie materiatéw i wypdsmia na i z
terenu robo6t. Uzyska on wszelkie niedhe zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowyabowo tadunkéw i w sposéb
ciggly bedzie o kadym takim przewozie powiadamiatAyniera.
Pojazdy i fadunki powodage nadmierne obgienie osiowe nie dula dopuszczone n@awiezo ukaaczony fragment
budowy w obegbie terenu budowy | Wykonawcadizie odpowiadat za naprawszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami kyniera.

1.15. Bezpiecazestwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawcedhkie przestrzed@aprzepisow dotycrych bezpieczistwa i higieny pracy.
W szczegolnéci Wykonawca ma obowzek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach ergiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spehai@jch odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczgie, socjalne oraz spitzi odpowiedn
odziez dla ochrony zdrowiazycia 0os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapemaibezpieczestwa publicznego.
Wykonawca przed przygtieniem do wykonywania rob6t budowlanych jest ob@any opracowainstrukcje
bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajéminig pracownikéw w zakresie wykonywanych przez nichatob
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Dla robét budowlanych stwarzajych zagraenie bezpieczestwa i zdrowia ludzi, liynier budowy jest zobowzany
sporzdzi¢ lub zapewni sporzdzenie planu bezpiecistwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje,sie wszelkie
koszty zwazane z wypetnieniem wymafjdezpieczastwa okrélonych powyej 53 uwzgkdnione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robot.
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremobét i za wszelkie materialy i wdzenia eywane do robét od daty
rozpoczcia do daty wydania potwierdzenia zéakaenia rob6t przez yniera oraz bdzie utrzymywa roboty do czasu
koncowego odbioru.
Utrzymywanie powinno byprowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elety) byly w zadowalapym stanie
przez caty czas, do momentu odbioruiémwego.
Inzynier maze wstrzyma roboty, j&li Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea w tym przypadku na
polecenie layniera powinien rozpogz roboty utrzymaniowe nie gdiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.17. Stosowanie gido prawa i innych przepisow.
Wykonawca jest zobowzany zné wszelkie przepisy wydane przez wiadze centralregsmowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore gw jakikolwiek zwigzane z robotami idulzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie fycw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idnlzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszetkic
wymaga prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych aoizea lub metod i w sposéb qty bedzie informowa
Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawtakopie zezwol& i inne odnéne dokumenty.

1.18. Réwnowanosé norm i przepiséw prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotasé&ankretne normy i przepisy ktore spethiaap materiaty,
sprzt i inne towary oraz wykonywane i zbadane robotglalobowizywat postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséie v warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

1.19. Czasowe zafie terenu poza liniami rozgraniczagcymi.
Wykonaweca jest zobowzany do poniesienia kosztéw czasowegedajterenu dla celdw wykonania robot poza
liniami rozgraniczajcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmaigaterenu, dokonaniem niezinych
uzgodnié z wigcicielami terenu oraz do przywrdcenia go do staeruyptnego

2. Materialy.
Wszystkie zastosowane materiaty mubg¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanyad ktérej
materialy nadaje sido stosowania przy wykonywaniu robét budowlanyekeli jest oznakowany znakiem CE albo
umieszczony jest przez Komgdruropejsk w wykazie wyrobéw magych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
Bezpieczéstwa, dla ktérych producent wydat deklarazjjodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo jest
oznakowany znakiem budowlanym (B). Oznakowanie Wwyrbudowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne
jezeli producent, magy siedzilg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonedmy zgodnéci i wydat, na swaj
wytaczrg odpowiedzialnéc, krajows deklaraci zgodndci z Polslg Normg wyrobu budowlanego albo aprobat
technicza. Ocena zgodrigi obejmuje wlasn@i uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego pnaezenia,
majgce wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany wyatagodstawowych.

2.1.Zr6dka uzyskania materiatow.
Co najmniej na tydzieprzed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek miatéw przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi hynierowi szczegétowe informacje dotyce proponowanegirédia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpedviie certyfikaty lub deklaracji zgod§wd oraz probki do
zatwierdzenia przez hyniera.
Zatwierdzenie przez iyniera pewnych materiatéw zdanegrddta nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty z
danegazrédia uzyskaj zatwierdzenie. Wykonawca zobaany jest do prowadzenia badaateriatéw w celu
udokumentowaniaze materiaty uzyskane z dopuszczonegmita w sposob ggty spetniaj wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie p@pu robaét.

2.2. Materialy nieodpowiadapce wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materiaty nieodpowiad@ie wymaganiom Specyfikacji Technicznych i P.T. aosprzez Wykonawg wywiezione z
terenu budowy, 411z zlozone w miejscu wskazanym przezyniera. Jeeli Inzynier zezwoli Wykonawcy nazycie tych
materiatow do innych robo6t, nte do ktérych zostaly zakupione, to koszt tycheriatow zostanie przewagciowany
(skorygowany) przez lyniera. Kady rodzaj rob6t, w ktérym znajdupic niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, iczsk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane naf#gedo czasu, gdyebla one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaly @kos¢ | wkasciwosé do robét i byly dospne do kontroli
przez Irkyniera. Miejsca czasowego sktadowangagozlokalizowane w olbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z laynierem poza terenem budowy w miejscach zorganingalaprzez Wykonawge

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiglmaozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiylniera o swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnieedrazyciem
materiatu, albo w okresie diszym, j&li bedzie to wymagane dla batlarowadzonych przez tgniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu niezady zmieniany bez zgody hyniera.

3. Sprzt.
Wykonawca jest zobaaany do uywania jedynie takiego spgtl, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robo6t. Spez uzywany do rob6t powinien lgyzgodny z ofeet Wykonawcy i powinien
odpowiadé pod wzgédem typow i ildci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organjzrobaét,
zaakceptowanym przezAyniera.
W przypadku braku ustalev wyzej wymienionych dokumentach sptpowinien by uzgodniony i zaakceptowany
przez Irkyniera.
Liczba i wydajndé¢ sprztu bedzie gwarantowaprzeprowadzenie robo6t zgodnie z zasadamistdmgmi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniachZyniera w terminie przewidzianym Umagw
Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania rob6t ma byutrzymywany w dobrym stanie i gotogm
do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochroérpdowiska i przepisami dotygezymi jego uytkowania.
Wykonawca dostarczy hynierowi kopie dokumentéw potwierdaaych dopuszczenie sgite do uytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.
Wykonawca bdzie konserwowasprzt jak réwniez naprawia lub wymienia sprzt niesprawny.
Jesli Dokumentacji Projektowa lub ST przewidupazliwo $¢ wariantowego #ycia sprztu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi ktyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptpcged wyciem sprztu.
Wybrany sprzt, po akceptacji liayniera, nie mge by pézniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzt, maszyny, uradzenia i nargdzia niegwarantage zachowania jakoi i warunkéw wyszczegoélnionych w
Umowie, zostam przez Irryniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét

4. Transport.
Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie taki@todkow transportu, ktore nie wplymiekorzystnie na jako
wykonywanych robét i wkciwosci przewaonych materiatow.
Liczbasrodkow transportu dnizie zapewni@prowadzenie robét zgodnie z zasadami élkreymi w dokumentacji projektowe,
ST i wskazaniach lryniera, w terminie przewidzianym umaew
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgaspetnig wymagania dotycce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych ohgien na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bdzie utrzymywé w czystdci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowywesny koszt. Wykonawca
zobowgzany jest do czyszczenia kot pojazdéw budowy prgeddem na drogi publiczne. W przypadku stwierdaeni
zanieczyszczenawierzchni drég publicznych Wykonawca ponosi Weeekoszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie raigédnie z warunkami Umowy, za jakostosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgoditoz Dokumentacja Projektaywwymaganiami ST, projektem organizacji rob6t oraz
poleceniami layniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metogkomywania robot.
Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wtdgh elementdéw robét zgodnie z
Dokumentacja Projektoydub przekazanymi na gmie instrukcjami layniera. Bedy popetnione przez Wykonawev
wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostamsunéte przez Wykonawena wlasny koszt, z wyfkiem, kiedy dany lald okaze sk
skutkiem bédu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy §raipiprzez layniera.
Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysolkporzez Irtyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedziaitiza
ich doktadngc.
Decyzje Irkyniera dotyczce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementoét kpda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektow®],, normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji #gnier uwzgbdni wyniki bad#é materiatow i robo6t, rozrzuty normalnie wygtijace przy
produkcji i przy badaniach materiatéw,shdadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wplyvegie
na rozwang decyzje.
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Polecenia layniera lgdg wykonywane nie pniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniez
Wykonawe, pod gradbg zatrzymania robét. Wszelkie dodatkowe koszty o tistutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Program zapewnienia jakgci.
Wykonawca jest zobowzany opracow@i przedstawd do akceptacji layniera program zapewnienia jalod W programie
zapewnienia jakii Wykonawca powinien okéé¢ zamierzony sposob wykonywania rob6t, aieosci techniczne, kadrowe i
plan organizacji rob6t zgodnie z dokumendgmjojektova, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakm powinien zawier&
a) Cze$¢ 0golm opisovy

- organizag wykonania robot w tym terminy i spos6b prowadzenoiadt,
- spos6b zapewnienia bhp,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jdka terminowa¢ wykonania poszczegoélnych elementow robot,
- system (sposéb i procedliproponowanej kontroli i sterowania jakd wykonywanych robot,
- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (adres laboratoriutasmego lub laboratorium ktéremu
Wykonawca zamierza zlécprowadzenie bada
- spos6b oraz forengromadzenia wynikéw baddaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizrstierujcych a
takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesi@nologicznym, proponowany sposob i form
przekazywania tych informacji Bgnierowi.

b) Cze$¢ szczegblow opisupcy dla kazdego asortymentu robét

- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techginziraz wyposzeniem w mechanizmy do
sterowania i urgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilgci srodkdw transportu oraz wdzei do magazynowania i zatadunku materiatow, spoipiskczy, kruszyw itp.
- sposO6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przehuth wiaciwosci w czasie transportu,

- spos6b i procedempomiardw i bada (rodzaj i czstotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanigdea itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzaenmégzanek i wykonywania poszczegélnych elementdvt;

- spos6b pogpowania z materiatami i robotami nieodpowiaggmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakdci robot.
Celem kontroli robo6t édzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zatazong jakosé. Wykonawca
jest odpowiedzialny za petna kontrabbét i jakaci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wydana ledzie przeprowadzapomiary i badania materiatéw oraz
robét z czstotliwoscig zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyntiokumentac;ji
projektowej i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badach czstotliwoi¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam oldlene, Irnzynier ustali jaki zakres kontroli jest koniecznpyazapewnt wykonanie rob6t zgodnie z
umowy. Wykonawca dostarczy ignierowi
Swiadectwaze wszystkie stosowane ydzenia i sprgt badawczy posiadajegalizacg, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiada wymaganiom norm okgtajacych procedury bada
Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem lbaahaterialtdbw ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiarytts przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @adkp, gdy normy nie obejmyj
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosomiazna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceate przez
Inzyniera. Przed przygpieniem do pomiarow lub bafiaWykonawca powiadomi ltyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub b&jalvykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do akceptaciji
Inzyniera.

6.4. Pobieranie probek.
Prébki kxdg pobierane losowo. Zaleca sitosowanie statystycznych metod pobierania pradygdetych na zasadzise
wszystkie jednostkowe elementy produkcji radiy¢ z jednakowym prawdopodohiigtwem wytypowane do badlanzynier
bedzie mi€ zapewniona mdiwos¢ udziatu w testach. Na zleceniezymiera Wykonawca dgizie przeprowadzadodatkowe
badania tych materiatéw, ktére budaatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materialy nie zostamzez Wykonawe
wymienione lub naprawione z wiasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badgokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzersgéeuek: w przeciwnym przypadku
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koszty te pokrywa Zamawiggy. Pojemniki do pobierania prébekda dostarczone przez Wykonagiczatwierdzone przez
Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawlo bada wykonywanych przez kyniera keda odpowiednio opisane i
oznakowane w sposob zaakceptowany przemiera.

6.5. Raporty z badai.
Wykonawca powinien przekazyw&opie raportow z wynikami badgak najszybciej, nie piiej jednak ni w terminach
okreslonych w Systemie Zapewnienia J&&b
Wyniki bada beda przechowywane w postaci zaproponowanej przeymiera.

6.6. Badania prowadzone przez layniera.
Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, lzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, perainia probek i badania
materiatéw uwzrédta ich wytwarzania i zapewniona medaie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony \Waay i
producenta materiatéw. dgnier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontrahbibt prowadzonego przez Wykonaybedzie
ocenig zgodnd¢ materiatow i rob6t z wymaganiami ST na podstawymikow bada dostarczonych przez Wykonagvc
Inzynier maze pobiera probki materialéw i prowadéibadania niezaimie od Wykonawcy, na swoj kosztzéé
wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcyasniewiarygodne, to kkynier poleci Wykonawcy lub \ zleci niezateemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodaiiah bada, albo oprze siwytagcznie na wkasnych badaniach przy
ocenie zgodnixi materiatéw i rob6t z dokumentagprojektovs i ST.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj

a) Certyfikat na znak bezpieadm#wa wykazujcy, ze zapewniono zgod®&é z kryteriami technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmich oraz wtéciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

b) Deklaract zgodndci lub certyfikat zgodngxi z:

- Polskg Norm,

- lub aprobata techniczw przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowioradsRiej Normy, jeeli nie g objete
certyfikacp okreslong w pkt ,a” i ktére spetniaj wymogi Specyfikacji.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumengynymagane przez ST, kda partia dostarczona do robétlhie
posiadé te dokumenty, okéajace w spos6b jednoznaczny jej cechy. Produkty preéame musz posiadé w/w dokumenty
wydane przez producenta. Jakiekolwiek material§rekhie speiajtych wymaga bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnyaovadazujagcym Zamawiajcego i Wykonawe w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu ed@nia budowy.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z olawujacymi przepisami spoczywa na Kierowniku
Budowy.

Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwataj na zapisanie ikziowe faktycznego pogbu kazdego z  elementéw
wykonywania robot. Szczegétowe obmiary wykonanyahot przeprowadzagsiv sposob aiglty w jednostkach
przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisujeesio Ksegi Obmiaréw.

Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy, oprécz wymienionych w pkt i6612. zalicza si nastpujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoly przekazania Wykonawcy placu budowy,

c) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i poleceniazymiera,

f) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy dilg przechowywane na placu budowy w miejscu odpoweedabezpieczonym. Zagigie
ktéregokolwiek z dokumentoéw budowy spowoduje jegtyohmiastowe odtworzenie w formie przewidzianeyvpem.
Wszelkie dokumenty budowyetla zawsze dogpne dla Iyniera i przedstawiane do wglu nazyczenie Zamawiajgego.

7. Obmiar robdét.
Obmiar rob6t bdzie okreéla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dukatacja Projektogvi ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym Kosztorysie.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powmaigniu Irzyniera o zakresie obmierzonych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru lgdg wpisywane do Ksigi Obmiaru.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wédimch podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indzi8T nie
zwalnia Wykonawcy od obowiku ukaczenia wszystkich robot. Bdne dane zostgrmpoprawione wg instrukcji liyniera na
pismie. Obmiar gotowych roboklzie przeprowadzony z eztotliwoicia wymagana do celu miesznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie oldlenym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnzyniera.

Obmiary lgda przeprowadzone przedgziowym lub kaicowym odbiorem robét, a ta& w przypadku wyspowania
dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robot

Wszystkie obmiary robét zanikgjych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robét podlegajch zakryciu przeprowadzacgirzed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymkaicie
Ksiegi Obmiarow.

8. Odbidr robot.
W zalenaosci od ustalé odpowiednich ST, roboty podlegajas¢pujacym etapom odbioru, dokonywanym przezyimera
przy udziale Wykonawcy:

Odbiér robét zanikaj acych lub ulegapcych zakryciu —polega na finalnej ocenie #oi i jakasci wykonywanych roboét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegrzakryciu. Odbiér robét takich praedzie dokonany w czasie umdaviajgcym

wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmaagoélnego pogpu robot. Odbioru dokonuje Zgnier.

Gotowas¢ danej cesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem deebaika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem layniera.

Odbiér powinien b§ wykonany nie pgniej niz 3 dni od daty powiadomieniadyniera o gotowéci do odbioru. Decyz;j
odbioru, ocea jakasci oraz zgod na kontynuowanie rob6t zgnier dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiér casciowy —polega na ocenie i$ai i jakosci wykonywanych cgsci robot, ktdry mae by wczeniej oddany do
eksploatacji. Odbioru gZciowego rob6t dokonujeesivg zasad jak przy odbiorze d@owym robot.

Odbiér koncowy robét —polega na finalnej ocenie rzeczywistegaymia materiatéw i robocizny robot

w odniesieniu do ich ikxi, jakadsci i kosztow.

Catkowite zak@éczenie robot oraz gotow® do odbioru kdcowego kdzie stwierdzona przez Wykonagvc

wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiademi@ém na gimie o tym fakcie layniera.

Odbior kaicowy nasipi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, dicod dnia potwierdzenia przezzimiera
zakaiczenia robot i przycia dokumentow, o ktérych mowa paej.

Odbioru kaicowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zaajawveigo w obecni@i Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajca roboty wskazana przez Zamawisggo dokona ich oceny jad@owej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikéw bada pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodaiowvykonania robét z Dokumentadprojektovy i
ST.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét pop@wgch lub rob6t uzupetniagych lub robét wykaczeniowych,
komisja przerwie swoje czynia i ustali nowy termin odbioru Kmowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisie jakaé wykonywanych rob6t nieznacznie odbiega od wymapgBo&umentacja
Projektows i ST z uwzgédnieniem tolerancji i nie ma wkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu plezeéstwo
ruchu, komisja dokona paten, oceniagc pomniejszoa wartas¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymaga
dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiorc&wego robét jest protokét odbiorutawego sporgdzony wg wzoru

ustalonego przez Zamawiaggo.

Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobawany przygotowéa nastpujace dokumenty:

a) Dokumentacje projektanwpodstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkgyesli zostata sporadzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentagowykonawcsi,

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentdwwy i ewentualne uzupetnige lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksjzki obmiaréw (oryginaty),

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batlaoznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodn&ei lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,

g) Geodezyjn inwentaryzacje powykonawgzobét i sieci uzbrojenia terenu,

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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h) Oryginaly mapy zasadniczej powstatej w wyniku dgznyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy roboty pod wzglem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnegobrily gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonayweyznaczy ponowny termin odbioruk@owego robét.

Wszystkie zargdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnjge kxdg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiagcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robapetniajcych wyznaczy komisja.

Odbior pogwarancyjny.

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanytidtrawigzanych z usugciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjnydalizie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiwzgkdnieniem zasad zapisanych ves&d
dotyczcej ,Odbioru kaicowego robot”.

9. Podstawa ptatnéci.
Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykanaa jednostk przedmiarow ustalor dla danej
pozycji kosztorysu ofertowego.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysoweflbie uwzgédniat wszystkie materiaty, czyngoi, wymagania i badania sktadeg
sie na jej wykonanie ok&one dla danej roboty w specyfikacji techniczndpkumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe obejmowdeda robocizre wraz z towarzysgcymi kosztami, warté€ zuzytych materialdéw wraz z
kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ulytkéansportu na teren budowy, wasigrac sprztu z kosztami
towarzyszacymi, koszty péredni i zysk.
Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.

Cena umowa me by zwickszona w nagpujacych przypadkach:

a) Warunki terenowegszdecydowanie bardziej skomplikowane miazna byto przypuszczaz informaciji przekazanych
oferentom oraz przeprowadzonego przez oferentéezramia,

) Inzynier zleca wykonanie robét dodatkowych,

) Inzynier zleca wykonanie dodatkowych badaateriatéw lub robét a ich wynik nie potwierdzastpowania wad,

) Btad w wykonanych przez Wykonawgpomiarach wynika z blinych danych przekazanych przezyimiera,

) Inni wykonawcy, wtadze publiczne, przeglsibrstwa uyteczndci publicznej nie dziatajzgodnie z wyznaczonymi
terminami powodujc op&nienia lub dodatkowe koszty.

o N o

e

Wszystkie dodatkowe koszty przedéme przez Wykonawcmusza by zatwierdzone przez igniera.
Koszt rob6t tymczasowych i towarzysych zawarty bdzie w cenie kontraktowej.

Roboty te nie bda rozliczane osobno.

Ptatngci mieskczne, — zgodnie z umavzawarg z Zamawiagcym.

Ptatna¢ zostanie wstrzymana na mocy ustiat@wartych w Umowie.

10. Przepisy zwazane.
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 sprawie okréenia metod i podstaw spadzania kosztorysu
inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 winéa 2004 r. w sprawie szczego6towego Zakresu i fodogumentaciji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonaniadbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonatgzytkowego.
(Dz. U. nr. 202; poz. 2072),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 20408 sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych. (Dz.U. nr. 47; pé@1),
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn202 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgdédinayrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakienowlzashym (Dz. U. nr 198; poz. 2041).
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 winéa 2004 r. w sprawie systemow oceny zgaghovymaga jakie
powinny spetnié notyfikowane jednostki uczestniczenia w oceniedrgdci oraz sposobdw oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195; po4.120
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@dQ2 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim pawin
odpowiadé budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 2002z p&niejszymi zmianami,
Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( DnU207; poz. 2016 z 2003 r.) z4odejszymi zmianami oraz przepisy
wykonawcze do Ustawy,
Ustawa Prawo ZamoéwiePublicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. Ul8y poz.177) z piejszymi zmianami,
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia420,
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdddavlianych. Wymagania ogéine. OWEOB Promocja Spoz
Warszawa 2003 r.,

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odhidobdt budowlano — montawych w okresie obaonych temperatur,

ITB 1988,
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budmwd — montzowych. Tom |, budownictwo og6lne. MGPIB, ITB,

Arkady 1989.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowzku

stosowania wymogow okilenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowanie jego aktualnejdte

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.



ST-01.01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE

CPV 45100000-8

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.

14
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaegtinicznej $ wymagania dotyege wykonania i odbioru robét przygotowawczych i
rozbiérkowych dla zadania ,Rozbudowa i przebudgwannej oczyszczalriciekdw w miejscowgéci Chtapowo,
powiat
sredzki, wojewodztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczjpe
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy zieice realizacji
rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét ob¢tych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie robét
przygotowawczych i rozbiorkowych.

2. Materialy.
2.1. Dla rob6t wg. 01.01 materiaty nie wyspuja.
3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotyaze sprztu
Ogolne wymagania spiz zawarte gw ST ,Wymagania Ogoine”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotygze spra:tu
Do rozhiérek mie by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotyaze transportu.
Ogolne zasady transportu podano wV8fmagania ogoine”.

4.2. Szczegb6lowe wymagania dotyce transportu.
Transport materiatéw z rozbiéékbdkami transportu. Przewony tadunek zabezpieczyprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podar®Tw,Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegblne zasady wykonania robot.
Przed przysfpieniem do wykonywania rob6t rozbiérkowych nglavykona:
- wszelkie niezbdne zabezpieczenia,
- wygrodzenia stref bezpiearstwa,

- wygrodzenie i oznaczenie miejs@adklwania gruzu.

Stosowane rusztowania powinny posiadezizdne atesty i dopuszczenia.

Roboty prowadzi zgodnie z Rozposzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.20@8%(U.NR47 poz 401) w
sprawie bezpieczstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét ddaych obejmujcych rozbiérki.

Kadorazowo rusztowanie musi dyopuszczone dazytkowania przez uprawnione osoby nadzoru techngan@/ymagane
sg rowniez przeghdy okresowe zgodnie z warunkami otomymi dla danego typu rusztowania. Rusztowaniaipoa byt
zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowania poyvposiadé certyfikaty. Roboty rozbiérkowe nate oprowadzé
recznie przy ayciu narzdzi pneumatycznych przez rozkuwanie i zwalanie. |Znia scian metog podcinania lub
podkopywania jest zabronione. Elementy zbrojenioakezy rozbijac za pomog narzdzi pneumatycznych, przecinaj
zbrojenie palnikiem acetylenowym.

Elementy konstrukcji stalowych nalerzecing palnikiem acetylenowym.

Nie mgna prowadazi jednoczénie prac rozbidrkowych na kilku poziomach.

Przed przygiieniem do prac rozbiérkowych naleodigczy¢ instalacg elektryczm, wodociggows i inne.

Nie naley prowadzt robét rozbiérkowych na zewtrz w ztych warunkach atmosferycznych, w czasiedas, opadéw
$niegu oraz silnych wiatréw.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.



16

Nie wolno spatamaterialtéw na miejscu budowy. Wykonawca rozdyspemszystkie materiaty zgodnie z zaleceniami
whadz.

Znajdujce st w poblizu rozbieranych obiektéw wdzenia i budowle naly zabezpieczyprzed uszkodzeniem.

Wykonaweca zlokalizuje i zabezpieci®¢ snstalacji znajdujcych sé w miejscu budowy przed
przystpieniem do prac rozbiérkowych. Instalacje dzigdaji majce pozostaczynne po zakirzeniu budowy nals/
utrzyma w sprawneci.

Roboty nahy prowadzt tak, aby nie zostata naruszona stateéznazbieranego elementu.

Jeeli zajdzie taka potrzeba wykonawca powiniemgorlf¢ i przykry¢ urzadzenia mechaniczne i korzysta energii
elektrycznej wedtug zasad i przepis6w ustalonyaepmtadze lokalne.

Po zakazeniu dnia pracy wykonawca podejmie dziatania lv zapewnienia bezpiecistwa.

Naley chront wszystkie urzdzenia i materiaty przeznaczone do ponownego wylsbania lub przekazania vétzcielowi. O
wszelkich uszkodzeniach nalenatychmiast powiadomiZamawiajcego. W przypadku zniszczenia, zniszczone materiaty
urzadzenia nalgy bezzwitocznie zagpi¢ lub naprawd w uzgodnieniu z Zamawiggym bez naliczania dodatkowych kosztow.

Odpady transportatvaa zewntrz budynku tak, aby nie zanieczyszczaty placu tmydo

Do czasu wywiezienia, odpady skieaton kontenerach.

Odpady w kontenerach powinng gsomadzone selektywnie, tak, abyaivay byt ich wywéz w jednorodnych partiach (w roziemiu
obowizujacej klasyfikacji odpadow).

Przewimik powinien posiadauprawnienia wymagane dla transportu odpadéw.

Odpady natg utylizowat w sposo6b i w miejscu, zgodnymi z wymogami prawa.

Wykonawcaehlzie prowadzit prace rozbiérkoweisle wedtug przepisow BHP.

Wykonawca przejmie petadpowiedzialné¢ w dopilnowaniu przestrzegania posygych przepiséw przez pracownikow i
podwykonawcow.

Rozbidrka uradzen i instalacji

Do rozbidrki ugdzen i instalacji, mana przysipi¢ dopiero po stwierdzeniug wszystkie te instalacje zostaly sitone od
sieci miejskich przez pracownikéw wkwych instytucji orazze dokonano wikkiwego wpisu do dziennika rozbiérki.
Demonta instalacji powinni wykonywé robotnicy odpowiednich specjalm. Rozbiérke nalezy rozpocz¢ od demontau
armatury, aparatow, grzejnikdw, umywalek, misekzklowych itp., a nagbnie przej¢ do demontzu przewoddéw. Rozbiera-
nie Instalacji elektrycznych rozpoczyna sbwniez od demontau oprawek, wydcznikow itp., urgdzei instalacji elektrycz-
nych, a nagpnie zdejmuje przewody

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogoblne zasady kontroli jakopodano w ST ,Wymagania ogoéine”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlega zgodétoz dokumentaajtechnicza, wyglad zewrgtrzny i doktadné¢ wykonania.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podar®IwWymagania ogdlne”.

8. Odbior rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podar®Tw,Wymagania ogoéine”.

8.2. Szczegoblowe zasady odbioru robot.
Roboty uznajeesta zgodne z dokumentagrojektovs, ST i wymaganiami nadzoru,zeli wszystkie pomiary i badania wg

pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10. Przepisy zwazane.
Warunki bezpiecastwa pracy przy robotach rozbiérkowych zawarte sparzydzeniu Ministra Budownictwa i Przemystu

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.29Dziennik Ustaw nr 13 w sprawie bezpietsteva i higieny pracy przy
wykonywaniu robo6t budowlano-moitavych i rozbiérkowych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @zlziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wigkavcy od obovagzku
stosowania wymogoéw oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawgcdo stosowanie jego aktualnejsce

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.



ST -01.02
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE

CPV 45111200-0

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgpuyymagania dotyegce wykonania i odbioru rob6t ziemnych dla zadania
»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczahiekéw w miejscowéci Chtapowo, powiagredzki, wojewddztwo
wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako deimrzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniualizacji roboét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia rob6t awanych z:
-wykonaniem i zasypaniem wykopow,

2. Materiaty.

2.10g6lne wymagania dotycgce materiatdw.
Og6lne wymagania dotyze materiatow, ich pozyskania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycyce materiatow.
Materiatami stosowanymi przy wyl@mniu robot bdacych przedmiotem niniejszej S§ grunt do zasypania wykopow
fundamentowych, nagley sk do zagszczenia oraz piasékedni do zasypania wykopéw fundamentowych, podsypek
piaskowych i podktadéw posadzki.

Przydatné¢ gruntow z wykopdw do wykonania zasypki oraz dovaeego piasku do wykonania wymiany gruntu i
podkitadu pod posadzki oktelaboratorium Wykonawcy. Grunty z wykopu myszzyska akceptacje Izyniera.

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotygeze sprztu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoéine”.

4. Transport.

4.1. Ogblne wymagania dotygze transportu.
Ogollne zasady transportu podar®nhyWymagania ogolne”.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.
Ogodle zasady wykonania rob6t podar®®T ,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdbtowe zasady wykonania robot.
Przed przygiieniem do wykonywania wykopow i nasypow rigte
- zapoznd si¢ z planem sytuacyjno wysokgowym i naniesionymi na nim konturami i wymiaransitniegcych i
projektowanych budynkéw i budowli,
- wynikami badé geotechnicznych gruntu,
- rozmieszczeniem projektowanych nasypow i skaemaiych.

Wyznaczy zarysy rob6t ziemnych na gruncie poprzez trwateaozenie w terenie patenia wszystkich charakterystycznych
punktéw przekroju poditnego i przekrojow poprzecznych, zaréwno wykopOwijaisypow, potgenia ich osi
geometrycznych, szeroka korony, wysokeéci nasypow i gibokasci wykopdw, zarysy skarp, punktéw ich przgsa z
powierzchna terenu. Do wyznaczania zaryséw robdt, ziemnydiygiwa® si¢ instrumentami geodezyjnymi takimi jak:
teodolit, niwelator, jak i prostymi przygdami -poziomica, tatmiernicza, téma itp.

Przygotowd i oczyci¢ teren poprzez: usugie gruzu i kamieni, wycinkdrzew i krzewdw, wykonanie robo6t
rozbidrkowych, istnigjcych obiektéw lub ich resztek, uswgaie ogrodzé itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, nyktor
roboty ziemne &dg wykonywane, urzdzenie przejazddw i drég dojazdowych. Przygotbmwachyte powierzchnie terenu pod
podstaw nasypow.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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Wykopy pod obiekty kubaturowe wykonydanetod, warstwowg (podtuzng) warstwami o niewielkiej gruldci i duzej
powierzchni. Profilowania skarp i nadawania im picdawych ksztattéw dokonyw@od razu po przégiach maszyn. Po
wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego, jakoscale jego dnie wykonawykopy pod stopy i tawy fundamentowe, a
wydobyt z nich ziemg¢ rozplantowd i zagscic.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowyidian wykopow zostaly opisane w polskiej normie 80M-47850.
Wykonawca robét przedstawi do akceptacjyimera projekt proponowanych metod zabezpieczeglkopdw na czas
budowy zapewniagy bezpieczéstwo pracy i ochropwykonywanych robét.

Nie mazna usuwa umocnié pionowychscian wykopOw po zagszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem digjdz
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntwgacgzonego (obpy sic stopig zag:szczenia gruntu). Natg, zatem
sukcesywnie usuwiaszalunki, idc od dotu wykopu, w migrwykonywania zasypu wykopu wraz z zagczaniem gruntu.

Przy budowie w zalamosci od gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i wysokoi wymaganej depresji, magwysepowat trzy
metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenau poziomego,

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wodyngpwej.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowaarstwy filtracyjnej zastanie odprowadzona grawifaieydo
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wykapaoa’' 50 m, skd zostanie odpompowana poza ggsobot wzgédnie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznegompuzizwierciadta wody gruntowej najezastosowatypowe zestawy
igtofiltrow o glebokasci 5-6 m montowane za pompwplukiwanej rury obsadowej @ednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwé w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegleditstalowaniu pierwszego igtofiltru najeprzeprowadz préke
pompowania w czasie 6 godzin za pompompy przeponowej celem ustalenia statego wydatbdy i prawidtowdci
obsypki filtracyjne;.

Zakresy rob6t odwadnigjych naléy dostosowé do rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w tiekeykonywania
robét(czas pompowania okileny maze by wytacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim patizieniu lreyniera
Kontraktu) lub w przypadku rozliczania budowy spmem ryczattowym — cena pompowania winnd ticzona w cen
oferenta.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na tragi®@mywanego wykopu i krzpjace sk lub biegrce rownolegle z
wykopem powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie ytppedwieszone w sposob zapewspisjich
eksploatagj.

Odchylenie odlegkei krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykope powinno przekraczat/-5 cm.

Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywamialezy (przy udziale layniera) sprawdZi czy charakter gruntu
odpowiada wykonaniu posadowienia obiektu, wg. pazekego Wykonawcy projektu.

Odspojenie gruntu w wykopie, mechaniczne kdzne, pajczone z zastosowaniem gdzer do mechanicznego wydobycia
urobku. Dno wykopu powinno kyéwne i wyprofilowane zgodnie ze spadkiem przewagstalonym w Dokumentacji
Projektowej. Oktad urobku powinien &gokonywany tylko po jednej stronie wykopu, w odéggi, co najmniej 1,0 m od
krawedzi klina odtamu.

Podiae naturalne powinno stanaimienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej witgsci o wytrzymatgci powyzej
0,05MPa wg PN-86/B-02480, day sk wyprofilowaé wg ksztattu spodu przewodu (w celu zapewnienia jggarcia na dnie
wzdhwz diugdéci na 74 obwodu). GruBBoi warstwy zabezpieczgjej naturalne podiee przed naruszeniem struktury gruntu
powinna wynosi u,2m.

Odchylenie grubiei warstwy nie powinno przekraaza/-3cm. Zdgcie tej warstwy powinno iywykonane bezpoednio
przed utaeniem przewodu.

Do zasypania fundamentéwdian fundamentowych obiektow kubaturowych oraz for@ania, nasypow natg wykorzysta
gruntyzwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto piasateypochodze z wykopow na odktad lub dowiezione spoza strefy
robét z wyhczeniem gruntéw pylastych, gliniasto- piaszczystypHowych, lessowych. Zasyplkalezy wykona warstwami
metod, podtwzng, boczn lub czotows z jednoczesnym zagzczaniem. Gruldo usypywanych warstw jest zalea od
zastosowanych maszyirodkéw transportowych i winna wyn@s25-35cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek.

Do zagszczenia gruntdow natg uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratorygoanym prowadzeniu, ptyty
ubijajace w zalenosci od dos¢pu do miejsca warstwy zesgczanej. Stopfezag:szczenia winien wyno&i0,95 -1,0.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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6. Kontrola jako $ci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogoblne zasady kontroli jakopodano w ST ,Wymagania ogéline”.

6.2. SzczegoOtowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlega zgodétoz dokumentagji doktadnd¢ wykonania. Sprawdzeniu podlega:
- wykonanie wykopu i podia,
- zabezpieczenie ewentualnych przewodoéw i kalgbtieanych w ohybie wykopu,
- stan umocnienia wykopow lub nachylenia skarpepdw pod ktem bezpieczestwa pracy robotnikow,
- wykonanie niezédnych ze§¢ do wykopdw w postaci drabin,
- wykonanie zasypu (rodzaj materiatu),
- zagszczenie,
- sprawdzenie oczyszczenia ziemi.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru robét podar®TwWymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru.
Ila¢ mas ziemnych oblicza¢csmetrach szgiennych odspojonego gruntu. W przypadku operowgniatem spulchnionym
pobieranym ze sktadowisk rigleiwzgkdni¢ odpowiednie wspoétczynniki
korygujce. Wielka¢ obmiaru okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgglieniem zmian zaakceptowanych
przez tryniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podar®Tw,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznajecsta zgodne z dokumentagyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,zeli wszystkie pomiary i badania wg

pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatndgci.

9.1. Ogdlne zasady dotyece podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptafiobsa zawarte w ST ,Wymagania ogéine”.

10. Przepisy zwizane.
PN-B-06050:1999- Geotechnika. Rolméynne. Wymagania ogodine.
PN-B 02480:1998 zat. A Grunty budowlane. Glkeaia, symbole, podziat i opis gruntéw.
BN-77/8931-12 — Oznaczenie wgkika zagszczenia gruntu.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébekigny.
PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty zienwejagania, badania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnighthawcy od obovdizku
stosowania wymogow olanych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabwelizowany obliguje wykonawodo stosowanie jego aktualnejdre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotycgce wykonania i odbioru rob6t zbrojarskich dla zadan
.Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczé&tinekow w miejscowsci Chtapowo, powiaredzki, wojewodztwo
wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dekimrzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniualizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajgce i magce na celu wykonanie zbrojenia
elementow.

2. Materiaty.

2.1.0g6Ine wymagania dotycgce materiatdw.
Og6lne wymagania dotygz: materiatéw, ich pozyskania i skladowania podar®r ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét garskich wg zasad niniejszej ST miedzy innymi:
- stal zbrojeniowa AllIN (RB500W).

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljakath z podzialem wg wymiaréw i
gatunkow.

Odbiér stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien dgokonany na podstawie @@iadczenia, w ktdry powinien syzaopatrzony kaly krag
lub wigzka stali. Zawiadczenie to powinno zawigra

- znak wytwaorcy,

- $rednicz nominalr,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wiizek i kegdéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztakkatdej wigzki czy tex
preta. Dostarczomna budow stal, ktéra:

- nie ma zéwiadczenia (atestu),

- ogkdziny zewmtrzne nasuwajwatpliwosci, co do jej wlasngi,

- eka przy wykonywaniu hakéw, natezbadé laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcowki i ptow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa Na powierzchni czotowej prow
niedopuszczalne pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia ¢kmiccia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady
powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski wadcowania, wigcenia niemetaliczne, 2gry, wypukitgci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatei 3 dopuszczalne:

- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchyke&dnicy dla walcowki i pitoéw gtadkich,

- jedli nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i pitow zebrowanych drednicy nominalnej do 25mm, ga

0,7mm dla pstéw o wiekszychsrednicach.

Wiasnaéci mechaniczne i technologiczne stali.
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania doty@re spraztu.
Og6lne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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3.2. Szczegoblne wymagania dotygze spratu.
Roboty zbrojarskie magby¢ wykonywane ¢cznie i mechanicznie i przyzyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotyegre transportu.
Ogolne zasady transportu podano w\8¥magania ogoélne”.

4.2. Szczego6lne wymagania dotygz transportu.
Stal zbrojeniowa powinnadyyrzewaona odpowiednimérodkami transportaeby unikryé¢ trwatych odksztatag oraz z

przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podar®Tw,Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robot.
Czyst&@ powierzchni zbrojenia; pty przed ich ayciem do zbrojenia natg oczyci¢ z zendry, linych ptatkéw rdzy, kurzu i
biota oraz np. opalt farby.

Przygotowanie zbrojenia; ¢y stalowe uyte do zbrojenia powinny léyproste, haki, odgcia i rozmieszczenie zbrojenia
naley wykona wg. projektu i z PN-B-03264:2002czenie petow nalery wykona zgodnie z PN-B-03264:2002.
Skrzgowania petow naley wigzat drutem mgkkim, spawa lub laczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia; zbrojenie natg uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawalla zachowania wéaiwej otuliny naley
uktadane zbrojenie podpiepmdktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrab. rownej otulinie.

Stal zbrojeniowa dostarczana na bydowere by w postaci prefabrykatéw zbrojarskich lub w postaretow, kregdw.
Powinna léysktadowana na budowie na stojakach lub podktadaslnianych (nie ma by ztozona bezpérednio na
gruncie). Stoly warsztatowe ustapdd wiatami z umocowanymi ostonami, stanowiskazoalit siatkg.

Niedopuszczalne jest wbudowywaniepia pokrytego tuszaes sic rdz, zattuszczonej, zabrudzonej farbami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabtoconej lub oblodzone;j.

6. Kontrola jako $ci robét.

6.1. Ogllne zasady kontroli jakéi.
Ogolne zasady kontroli jakopodano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlega zgodéioz dokumentagji doktadnd¢ wykonania.
Kada partia zbrojenia musi ndi@test hutniczy.
Kontroli podlega:
- jakéc zbrojenia,
- wymiary ptéw,
- zgodni utozenia z DokumentagjProjektovy,
- wielké¢ otuliny,
- SposOb wzania i hczenia petow
Wszystkie pomiary porowha dopuszczalnymi odchytkami.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru robét podar®Tw,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru.
Do obliczenia natenosci przyjmuje s¢ ilosé(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza siali wytej na zaktady przyatzeniu
pretoéw, przekladek ani drutu wzatkowego, nie uwzgtnia s¢ tez zwigkszonej iléci wyniku stosowania przez Wykonagvc
pretéw o srednicach wgkszych od wymaganych w projekcie.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.
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8. Odbioér robot.

8.1. Ogollne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podar®Tw,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budmalezy przeprowadzi nas¢pujace badania:
- sprawdzenie zgoddoi przywieszek z zamowieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni,
- sprawdzenie wymiaréw,
- proke rozciggania
- préke zginania na zimno,
- usytuowanie wbudowanycltom.

9. Podstawa ptatngci.

9.1. Ogdlne zasady dotyee podstawy ptatndci.
Ogolne zasady ptateosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwizane.
PN-EN 10020:2002 Stal. Definicja i klasyfikacja gatow stali.
PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki doststal i wyrobow stalowych.
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Zstli, symbole g36wne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systdrowy.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojdretonu. Pgty gtadkie.
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie. Dodatkowe Wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betongtyPrebrowane.
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betongtyPtebrowane. Dodatkowe Wymagania stosowane w Kraju.
PN-89/H-84023.06 Stal okilenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&afpoprawki: PN-1SO-6935-
2/AK:1998/Apl:1999).
PN-82/H-93215 Walcowki i gty stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84,rpoxi: B14/91 i Bl 8/92).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowiizku
stosowania wymogow oklianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawecdo stosowanie jego aktualnejdre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t betonowych i
zelbetowych dla zadania ,Rozbudowa i przebudowa ggjinczyszczalniciekéw w miejscowéci Chtapowo, powiat
sredzki, wojewodztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako deimrzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniualizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu wykonanie robét
betonowych elbetowych.

2. Materiaty.

2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow.
Og6Ilne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegdbtowe dotygze materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot beterych izelbetowych wg zasad niniejszej Sfmiedzy innymi:
- beton zwykty C8/10 (B-10),
- beton zwykty C12/15 (B-15),
- beton zwykly C20/25 (B-25),
- beton zwykty C25/30 (B-30),
- beton zwykty C25/30 (B-30) W6 F100,
- beton zwykty C25/30 (B-30) W8 F150,
- beton zwykty C30/37 (B-37) W8 F150/,
- beton zwykly C35/45 (B-45) W8 F150.

Beton musi spetnéawymagania wodoszczeléa i mrozoodpornéci o parametrach wskazanych w projekcie.
- nadpraa prefabrykowane,

- przejcia szczelne przexiany i stropy —w wykonaniu odpornym na korgzj

- domieszki uszczelnigie do betonurodki do uszczelniania istnigych powierzchni i renowaciji istniggych
uszkodzonych powierzchaelbetowych,

Do wykonania elementéw betonowyckelibetowych mog by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagramjch.
Wszystkie materiatyayte do wykonania betonu musposiada aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpoadad
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu a#cgpnzyniera.

Beton powinien spetntanastpujagce wymagania: przygotowany naie betoniarskim i dostarczonyswiadectwem
zgodndci z zatwierdzona przezigniera nadzoru recepturKazda partia betonu winna posi@datest producenta oraz
swiadectwo zgodniei z receptus.. Wymagania, co do szczekwdi mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003. Wymagania
0go6lne wg PN-EN 206-1:2003.

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania doty@gzre spratu.
Ogo6lne wymagania dotygze sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyee transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem,

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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- kontrok zatadunku i wytadunku.

Transport betonu samochodami samowytadowczymi étbribpwozami z wzta betoniarskiego.

Mas: betonowg nalezy transportowé srodkami niepowoducymi: naruszenia jednorodém masy, zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu pagkowego (bezpg&rednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinayyewnié dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowa{im
stopniu ciekidci, jaki zostat ustalony dla danego sposobwgacgenia i rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powilbigndtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia %15

- 70 minut przy temperaturze otoczenia %20

- 30 minut przy temperaturze otoczenia %30

Stosowanigrodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopudmeza

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawagtw ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robét.
Ogdlne wymagania wykonania robét betonowych.
Roboty betoniarskie mugby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060032
PN-63/B-06251. Betonowanie muta rozpocg¢ po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zostavykonane zgodnie ze specyfikagracy deskowania dostarczoprzez dostawgcdeskowania
oraz zapewniasztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecastwo konstrukcji. Deskowanie powinnodgkonstruowane
w spos6b umdiwiajacy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem madetonowy sprawdzé szczelnéé
deskowania, aby wykluczywyciek zaprawy i maiwos¢ znieksztalceé lub odchylé w wymiarach betonowej konstrukciji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem iakyrbetonovy powinny by obficie polane wogl

Wytwarzanie mieszanki betonowej.
Mieszanlk betonovg nalery wytwarza w profesjonalnych wztach betoniarskich gwaransgiych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych malstosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plaspgt. Przy stosowaniu pomp obawiljsg odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lwetenprzy wylocie.

Przed przysipieniem do ukladania betonu nafesprawdzi: potozenie zbrojenia, zgodké rzgdnych z projektem, czysié
deskowania oraz obecftowktadek dystansowych zapewrjeych wymagas wielkosé¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalg zrzuc@ z wysokdci wigkszej ni 0,75 m od powierzchni, na ktpspada. W przypadku, gdy
wysokai¢ ta jest weksza naley mieszank podawé za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokai 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzegadokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzgkdniat nastpujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpészaidge betonowy nalezy ukltada bezpadrednio z
pojemnika lub ruroaigu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny, warstwami o grudmd do 40 cm zagszczagc wibratorami
wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszagloetonovy nalezy uktada bezpdrednio z pojemnika lub ruragiju pompy. W
ptytach o grubéci wigkszej od 12 cm zbrojonych gordotem naley stosowé belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej ngl@rzestrzeganastpujacych zasad:

Wibratory wgkbne naley stosowé o czstotliwosci min. 6000 drga na minut, z butawami grednicy nie wgkszej niz 0,65
odlegtasci miedzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczynie poziome).

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia butaw wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagtbi¢ butawe na gebokas¢ 5-8 cm w warste poprzedry i
przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czyjmawac powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promiarsikutecznego dziatania
wibratora. Odlegt& ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by stosowane do wyréwnania powierzchni betonu péytarakteryzowasie jednakowymi
drganiami na catej diugoi.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub lelibracyjra w jednym miejscu powinien wyndsod 30 do 60
sekund.

Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykte2® do 50 cm w kierunku gdokasciiod 1,0 do 1,5 mw
kierunku diugdci elementu. Rozstaw wibratoréw najeustal¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno ytrwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnggrojektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@go winno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mma st kierowa® zasad, ze powinna ona kiyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavpoiwinna b¥ starannie przygotowana do pcgenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez: usugcie z powierzchni betonu stwardniategariych okruchdw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zarlie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej 0
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym albatarzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsgrzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowai@gowinno si odby
pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeked@ godzin. Po wznowieniu
betonowania nafgy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pegrio ut@zonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywdenst take w nocy konieczne jest wcagejsze przygotowanie
odpowiedniego éwietlenia zapewniagego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczneuwir bezpieczéstwa pracy.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa oboyziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nogrPN-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazysvimiynierowi wszystkich wynikéw badiadotyczcych jakdci betonu

i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyicdoym, naley opracowa plan kontroli, jakéci betonu dostosowany
do wymaga technologii produkcji. W planie kontroli powinnyd®uwzgkdnione badania przewidziane aktuaformy i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczneatwierdzenia prawidtowdzi zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

-badanie sktadnikow betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie nals wykonywat wytacznie w temperaturach niezszych nk +5°C, zachowujc warunki umaliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymébd, co najmniej 15 MPa przed pierwszym magziem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyntaggody Irtyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze G20thwili uktadania i zabezpieczenia uformowane@gmentu przed
utraty ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przysipieniem do betonowania najeprzygotowa sposob pogpowania na wypadek wysgdienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniefdiooston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhyp@wierzchngwiezego
betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otzenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazohay beton powinien lychroniony przed zamarzmgiem przez okres pozwalaly na
uzyskanie wytrzymakei, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymaki 15 MPa powinno byzbadane na probkach przechowywanych w takich samvgcunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury pep0°C w okresie twardnienia betonu riglevczeniej podp¢ dziatania
organizacyjne pozwalgje na odpowiednie oslagtie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby piekgnacji betonu.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami vesdczelnymi
zapobiegajcymi odparowaniu wody z betonu i chreeymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczeniaxgyej ni +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakczenia betonowania rozpagz
pielegnacg wilgotnosciows betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagnBirazy na doj).
Nanoszenie bton nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betenbedzie s taczyt z nasgprg
warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak, gdy nie g stawiane specjalne wymagania ofirie jakaci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiianagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dtyronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji.
Utozony beton naliey utrzymywa w stalej wilgotndci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betoowmalnie
twardniepcego naley rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowa i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji nie nasipi¢ po osiagnigcciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z nognPN-63/B-06251) lub wytrzymadaei manipulacyjnej dla prefabrykatow. Polecenie
catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania pomo by dokonane na podstawie wynikéw badania wytrzysaito
betonu, okréonej na prébkach przechowywanych w warunkach mepiej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukgciji.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Rownosé powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji éreej obowizuja nas¢pujace wymagania:

-wszystkie betonowe powierzchnie maiwi gtadkie i rowne, bez zagdien miedzy ziarnami kruszywa, przetomoéw i
wybrzuszé ponad powierzchgj pekniecia g niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczoyveopuszczalne pod
warunkiem,ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu mttn2,

-pustki, raki i wykruszyny ssdopuszczalne pod warunkieng otulenie zbrojenia betongdzie nie mniejsze ni2,5cm, a
powierzchnia na ktérej wysgbuja nie wicksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniégiany, rownd¢ gorszej powierzchni
ustroju ndnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiagdanaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypusdoi
wglebienia nie powinny bywigksze nk 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzd.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskow#oistrukcji naley:
-wszystkie wystajce nieréwnéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody begmainio po rozebraniu
szalunkéw,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetnic betonem i nagpnie wygtadzt i uklepa, aby otrzyma rowry i
jednorodi powierzchng bez dotkow i poréw,

wyréwnary wg powyszych zaleag powierzchng nalezy obrzuct zapraw i lekko wyszczotkow&wilgotna szczotlg aby
usury¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przysipieniem do uktadania podbetonu rglsprawdzt podiaze pod wzgédem ndnosci zalazonej w projekcie
technicznym. Podie winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miar mozliwosci w sposéb eigly z zachowaniem kontroli grubc oraz rzdnych wg
projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogllne zasady kontroli jakeci.
Ogoblne zasady kontroli jako zawarte s w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlegay:
- zgodndc¢ rzednych z projektem,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzedniczaltego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowa¢ wykonania wszelkich robot zanikajych takich jak przerw dylatacyjnych, warstw izofpych itp.,
- prawidtowa¢ utozenia elementéw wbudowywanych takich jak kanaty, stpusiczki, kotwy, rury, listwy itp.,
- gotowai¢ sprztu i urzzdzer do prowadzenia betonowania,
- spos6b zatarcia powierzchni wylewanych betonéw,
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- spos6b pielgnacji betonu,

- spos6b wykonania cokotu,

Wykonawca zobowjzany jest do wykonywania prébek betonu zgodnie FdeiNak w iléciach uzgodnionych z #ynierem,
jak rowniez do dostarczania odpowiedniéWiadectw. Wykonawca zoboydany jest do przygotowania i przechowywania
prébek, poszczegdlnych partii betonu i zbrojerdia@@a momentu poddania ich prébom wytrzynaiowym. Kazda z prébek
musi byt przygotowana protokolarnie i 0znaczona zgodnierzg w sposob trwaly. Prébki musbyé przechowywane w
miejscu o ograniczonym d@gie oséb postronnych. dgnier lub inny przedstawiciel Zamawiagego ma prawo, w dowolnym
momencie, do przeprowadzenia prob wytrzynseitbetonu w dowolnym miejscu konstrukcji. ioréwnie zazagdat wydania
probek i poddania ich prélwytrzymaltdgciowym. Takie badanie betonu zadzone przez liyniera lub innego
przedstawiciela Zamawigego odbywa sina koszt Wykonawcy, jeli wynik badania potwierdza wad

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagensST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogllne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Wykonawca robdt powinien zig¢ komplet dokumentacji odbiorowe;j.
Odbiorowi podlegaj roboty zanikajce i podlegajce zakryciu oraz odbiorowi koowemu caté lub cz$¢ konstrukciji.
Odbiér polega na sprawdzeniu jakbwykonanych robot w tym:
- prawidtowdci potozenia obiektu,
- prawidtowa¢ wbudowania zbrojenia,
- prawidlowa¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lutejejmentéw,
- wykonanie przerw roboczych, przéjnstalacyjnych, poréwnanie z dopuszczalnymi odcduyti,
- jakaoé¢ betonu pod wzghdem jego marki, zagzczenia, jednorodsoi struktury, widocznych wad i uszkodzap. raki, rysy.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygre podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaticoss zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwazane.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania,seiaosci, prod. i zgodnée.
PN-63/B- 06251 Roboty betonoiedbetowe. Wymagania techniczne.
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonpraavy i zaczynu. Definicje i wymagania.
PN-74/B-06261 Nieniszgz® badanie konstrukcji z betonu. Metoda ultveigkowa badania wytrzymasai betonu na
sciskanie.
PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu wskakcjach. Cz.2- Badania nienisgce. Oznaczenie liczby odbicia.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowedbetowe i spgzone.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @zlziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wygkavcy od obovgzku
stosowania wymogoéw oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawgcdo stosowanie jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotyegce wykonania i odbiér konstrukcji stalowych dla
zadania ,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalekdw w miejscowgéci Chtapowo, powiagredzki,
wojewodztwo
wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéi umazliwiajace i magce na celu wykonanie konstrukgji
stalowych.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podam&T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t keunktji stalowych wg zasad niniejszej S migdzy innymi:
- Elementy stalowe (podesty, balustradgildwykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301 (OH18N@ylpycia keda z kratek
pomostowych ocynkowanych.
- Wiata technologiczna osadu: Wiatabie o konstrukcji stalowej ztonej ze sztywnych dwoch ram opartych przegubowo
na zwieiczeniu muréw oporowych. Platwie kratownicowe woladparte, pokrycie z blachy trapezowej. Konstrulstgowa
ocynkowana.

Ksztaltowniki stalowe.

Ksztaltowniki stalowe posiadgje atest. Nie wolno stosowlisztattownikéw o zmienionej geometrii.

Nie wolno stosowéelementéw, ktére mialy zmieniorgeometrg. Ksztattowniki przed zamontowaniem naleoczysci¢ z
luszcacej st rdzy, zabrudziez zaprawy, zatluszc#e innych zanieczyszche mogicych powodowa brak przyczepriei
lub korozg elementéw stalowych. W przypadku stwierdzeniagoelngci materiatu z wymaganiami normowymi
Wykonawca ma obowzek wymient materiat na petnowarfoiowy.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003.

Ceowniki dostarczane ® diugaciach:
-do80mm-3do12m;

-80do 140 — 3-13 m;

- powyzej 140 mm — 3 do 15 m

- z odchytkami: do 50 mm dla dtugm do 6.0 m;
- do 100 mm dla diugai wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

K atowniki .

PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczanego diugdciach:

-do45mm-3do 12 m;

- powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dkegdo 4,0 m; do 100 mm dla dtugm wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekraéza mm/m.

Blachy.

-Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sv grubgciach 6-40 mm.
- szerokdciach 160-700 mm i diugoiach:

- dla grubdci do 6 mm — 6,0 m

- dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytklo 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
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- Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarczaesiv grubaciach 5-140 mm.

Zakres grubéci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x200( 1250%x2500 1500%x3000
1000x400(q 1250%x5000 1500x6000
1000x600(0

powyzej 12 1000%200( 1250%2500 1750%3500

1500x6000 1500%x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdifaeh wzlowych zaleca gistosowanie blach grubych.
- Blachazebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowan dostarcza siw grubdgciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 13008 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okr agte wg PN-75/H-93200/00.
Prety dostarcza gio diugdgciach:

- przysrednicy do 25 mm — 3-10 m

- przysrednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane g jako otwarte (ceowniki, gtowniki, zetowniki) oraz zamkate (rury kwadratowe i olggte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnejgglowej zwykiej jakdci St0S, . Dtugéci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy
zwigkszonej doktadnaxi wykonania.

Wiasndgci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiagigmaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki ¢idw powinna by bez gknieé¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalppazostatéci jamy wsadowej, rozwarstwienia ¢kniccia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaivalcowania, wicenia niemetaliczne, 2gry, wypukidci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd 33 dopuszczalne jeli:

- mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczaj0.5 mm dla walcéwki o gruoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grufsowickszej.

Nie wolno stosowaksztattownikow o zmienionej geometrii. Nie wolnosowa elementéw, ktére miaty zmienign
geometrg. Ksztattowniki przed zamontowaniem nateoczyci¢ z tuszczcej st rdzy, zabrudagez zaprawy, zatluszcie
i innych zanieczyszcaemogycych powodowé brak przyczepniei lub korozg elementéw stalowych. W przypadku
stwierdzenia niezgodidoi materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca rbawigzek wymiené materiat na
petnowartdciowy.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i gptow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwia

Na powierzchni czotowej ptéw niedopuszczalneg pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia ¢miecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaivalcowania, wicenia niemetaliczne, 2ery, wypukldci, wgniecenia,

zgorzeliny i chropowat®i 53 dopuszczalne:

- jesli mieszcz si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow gtadkich,

- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gtéw zebrowanych drednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm dla pgtéw o

wickszychsrednicach.

Odbidr stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien bgokonany na podstawie atestu, w ktdry powiniei zpopatrzony kaly krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

-znak wytwaorcy,

-$rednicz nominalr,
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-gatunek stali,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kiegéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkakdej wigzki czy kiegu.
Wyglad zewretrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinierémastpujacy:

na powierzchni gitéw nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczys#cze

odchyiki wymiarow przekroju poprzecznegg:tdw i ozebrowania powinny gsimiesci¢ w granicach okrdonych dla dane;j
klasy stali w normach patwowych,

prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego ni 5 mm na 1 m diugaei preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljg#katt z podziatem wg wymiarow i
gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nglerzed wbudowaniem zbadlboratoryjnie w
przypadku, gdy:

- nie ma zéwiadczenia jakéci (atestu),

- nasuwag sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin zewrtrznych,

- stal gka przy géciu.

Decyzg o0 przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje tgnier.

3. Sprzt.

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu.
Ogo6lne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycxce transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotygze transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdine zasady wykonania robot.
Og0blne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot.
Sktadowanie konstrukcji.
Konstrukcje dowiezione do skladowiska powinny lwytadowywanezurawiami.
Do wytadunku elementéweéjszych mana wy¢ wciggarek, dwignikow, podndnikéw i przycagarek szcgkowych.
Przeciganie niezabezpieczonych elementéw bémminio po podiau jest niedopuszczalne.
Elementy o¢zkie, diugie i wiotkie, nalgy przy podnoszeniu i przemieszczaniuzzdka transportowego na sktadowisko
chwytat w dwdch miejscach za pompezawiesia i usztywii pas gérny w celu ochrony przed odksztatceniem.
Elementy nalgy uktad& na sktadowisku w kolejrigi odwrotnej w stosunku do kolejém podawania ich do monta.
Elementy nalgy uktad& w sposéb umdiwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy przewidziane do scalania powinny faymiar moznosci skladane wasiedztwie miejsca przeznaczonego na
scalanie.
Na sktadowisku naley elementy najeizsze uktadé najblizej drogi komunikacyjnej, po ktérej me poruszé si¢ zuraw
transportowy, 4ejsze mana przemieszczaw ghb placu sktadowego.
Na miejscu sktadowania nalerejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich naflgjl, segregowai uktada na wyznaczonym
miejscu, oczyszcZa naprawi@ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzamej konstrukcji i jej powtoki
antykorozyjnej.
Konstrukcg nalezy uktada& w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych I tody desek.
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Przed ulgeniem pierwszego elementu nglaimieici¢ podktadki drewniane na wyréwnanej do poziomu zienudlegiaci
2,0 m do 3,0 m jedna od drugiej. Teren na sktadowisalezry utwardzé przez utagenie i uwatlowanieuzla w warstwie, co
najmniej o grubéci 15 cm.

Elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmnpptazenie pionowe, naly rowniez skladowd w tym samym potzeniu.
Przy uktadaniu konstrukcji w stosie najedobra liczbe elementéw ze wzgtlu na stabiln& stosu, wytrzymal& gruntu i
wytrzymatasi¢ podktadek drewnianych.

Wykonywanie napraw na placu budowy.

Miejscowe odksztatcenia konstrukcji, jak zgmga ksztattownikow, wypukléei blach naley usuwa przez podgrzewanie i
stosowanie nacisku prasy lub udernatotka. Odksztatcony element najegpodgrzewa od strony wypukiej na powierzchni 2
razy wikszej od odksztatconego obszaru.

Minimalna temperatura materiatu przyegju i prostowaniu na ggco powinna wynosi okoto 597°C.

Niedopuszczalne jest przyspieszanie stygjaistali 18G2A i 18G2 przez zanurzanie w cieczygjeiu lub prostowaniu na
goraco. Po dokonaniu prostowania nglesprawdzt stan konstrukcji; w przypadku wysglienia usterek naky je usunc.
Sposo6b przeprowadzenia naprawy malezgodné z Inzynierem.

Transport wewnetrzny, zatadunek, wytadunek.

Predkos¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinnadmiarkowana (ok. 5 km/h).

Elementy konstrukcji powinny léynalezycie utazone i przymocowane dwodka transportowego, aby nie dépid do ich
zsunkcia sk lub zmiany potéenia.

Elementy wiotkie naley usztywnia, aby nie dopéci¢ do odksztalcei uszkodzé.

Za pomog, zurawia naley przenosi konstrukcg, co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajgdyjmi sic na drodze
przemieszczania.

Podnoszenie elementéw przy gkgm ulazeniu liny, zawiesia jest niedopuszczalne.

Od powyzszej zasady mima odsipi¢ pod warunkiem przeprowadzenia oblitzprawdzajcych wytrzymaldc i statecznét
zurawia. W celu zachowania bezpietzisva podnoszaenkonstrukcg nalezy kierowa linami zaczepionymi do niej i
obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

Dojscia.

Do sktadowanej konstrukcji i do miejsca montgpowinny by wyznaczone dégia w miejscach zapewnigjych
bezpieczastwo.

Migdzy skladowanymi materiatami nalezachowa przefcia o szerokgci, co najmniej 1,0m.

Dojscia i dojazdy powinny hyw czasie wykonywania robét wystarczap cswietlone.

Operacje i czynndgci montazowe.

Segregacja elementéw, ktére kolejraidppobierane do monta, powinna by prowadzona od razu po naétgji pierwszych
transportéw konstrukciji.

Elementy jednego rodzaju najesktad@& w jednym miejscu, dbag o wyeksponowanie ich numeraciji.

Dostp zurawi transportowych do poszczeg6lnych stoséw efedve jednego rodzaju musi bylostatecznie wygodny.
Przemieszczanie elementéw na stot mamtey lub na miejsce monta nalery wykonywa zurawiami transportowymi
ciagnikami na platformach lub przyczepachgtiionych, ewentualnigurawiem montaowym, jeli konstrukcja jest
skladowana wgsiedztwie montowanego obiektu.

Scalanie elementéw w podzesp6t lub w blok konsiiukeykonywanie stykéw montaowych przy scalaniu powinno
odbywa si¢ na podstawie projektu technologii mantaa pojczenie elementdéw w podzespét i blok na podstawnigegtu
konstrukgciji.

Elementy stanowie czsci podzespotu blok natg sprawdzt pod wzgédem istnienia uszkodaeonstrukcji i powtoki
antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia najeusurné, styki oczycic.

Przy scalaniu cgci do pohczen nitowanych liczb&rub montaowych, tznsrub zakladanych do czasu zanitowania, powinna
wynosi 20 do 30% og6tu otworéw pgdzenia.

Odstp srub nie powinien by wigkszy niz 500 mm.

Trzpienie tywane do scalania (opréémib) powinny mié srednie o 0,3mm mniejszod nominalnegrednicy otworu.
Liczba trzpieni powinna wyno&i30% liczbysrub montaowych.

Sprawdzenie szczelinomierzem rngl@rzeprowadzaw kilku miejscach réwnomiernie roztonych na obwodzie pgtzenia.
W polgczeniach przenoseych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien vethd glebiej niz 20 mm medzy przylegaice
powierzchnie.

Rozwiercanie otworéw na nity do projektowagegdnicy jest dopuszczalne po zékeeniu scalania, po sprawdzeniu
wymiaréw podzespotéw lub bloku, po wykonaniu stkzahontazowej oraz po odbiorze eg&ciowym powyzszych czynngci.
Przy scalaniu g#ci do pohczenr spawanych nalg pole spawania elementdéw oéei¢ z rdzy, farby, zgorzeliny i innych
zanieczyszczena szerok&i, co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.

Poszczegodlne elementy konstrukcji do spawaniazpaldpowiednio przygotowa Przygotowanie to polega na nadaniu
ksztattu lub zukosowaniu kragzi blach oraz na ustawieniu ich w olomej odlegtdci od siebie. Sposob uksztattowania,
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zukosowania i odlegfei krawedzi blach ze stali niskoyglowych i niskostopowych do spawania gazowego ovwgo
elektrodami otulonymi ok&taja normy PN65/M69013 i PN75/M69014.

Montaz konstrukcji stalowych.
Montaz konstrukcji zgodny z dokumentagjrojektovs. Zapewné stateczné montowanej konstrukciji.

Elementy konstrukcji stalowych podzielono na trzypy pod wzg¢dem rodzaju zabezpieczenia

antykorozyjnego:

A/ konstrukcje stalowe drugagdne takie jak belki pod wagarki, istniegce balustrady przeznaczone do przerobki, przebudo-
wa schodéw dla podestu (bud. recyrkulacji wewnazarowe podesty na istraeym reaktorze biologicznym przy komorze
rozdiatu — zabezpieczenie tradycyjne poprzez mataya

B/ konstrukcja néna wiat suszarni osadu - zabezpieczenie przez oyankie;

C/ konstrukcje podestéw obstugowych z balustradanta-ksvasoodporna, kratki pomostowe fabrycznie ooyréne — te
elementy nie wymagajdodatkowych zabezpieaze

Elementy z grupy A:

Konstrukcg stalows nalezy zabezpieczé antykorozyjnie poprzez pomalowanie fadmtykorozyjma:

- warstwa |- podkitad dwusktadnikowy poliamidowo angzany na bazie fosforanu cynku, grétbpowtoki 90 mm;

- warstwa Il - farba powierzchniowa poliuretanowsjusktadnikowa, utwardzana izocyjanianem alifatyecarw kolorze sza-
rym gruba¢ powtoki 50 mm;

taczna grub& warstw min. 140 mm.

Przed pomalowaniem naleelementy stalowe ocggi¢, przygotowanie powierzchidA2.5wg 1SO 8501-02

Po zmontowaniu konstrukcji nale pomalowa elementy stalowe w miejscach ubytkéw i rys spowealnych montzem.
Dopuszcza gizastosowanie innych alternatywnych rozzeih zabezpieczenia antykorozyjnego i malowania po dagmiu z
projektantem konstrukcji.

Elementy z grupy B:

Zabezpieczenie przez cynkowanie - w tej sytuaejneinty mana hczy¢ ze sol tylko za pomog srub ocynkowanych. 3&
wystgpi w trakcie montau spawanie - miejsca spawéw naleizupetné (cynk w aerozolu).

6. Kontrola jakos$ci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogodlne zasady kontroli jgkozawarte g w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlagagjrawdzeniu w zakresie:

- zgodndci z dokumentagji przepisami;

- poprawnécia montau, kotwienia, scalania konstrukcji;

- nalezytego stanu izolacji;

- sprawdzenia prawidtovioi natazenia powtok ochronnych;

- sprawdzenia poprawsad i prawidtowasci wykonania pajczenia urgdzenia technicznego z otoczeniem oraz wykonania
préby tego pakzenia wraz z pomiarem wymaganych parametrow, e polgczer miedzy elementami;

- wykonanie uszczelntew miejscu wbudowania elementu stalowego przy pogndcadkéw nie reaguacych z elementem
wbudowanym;

- wykucie niezbdnych otworéw montawych;

- niezlzdne obetonowanie otworéw wbudowanych w otwory mimiee;

- prace porgdkowe;

- wykonanie niezé&dnych bada i pomiarow.

Sprawdzenie jakei wykonanych robét obejmuje ocgn

- prawidtowdci potozenia budowli w planie;

- prawidtowdci wykonania podpér konstrukcyjnych;

- odchytki geometryczne uktadu konstrukcyjnego;

- prawidlowdici cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lejejementéw np. szczelin dylatacyjnych;
- jakas¢ materiatéw i spoin;

- szczelné dla elementéw, ktérych szczekdgest wymagana;

- stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych;

- stan i kompletn& polczen.
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7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robét zawagter ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Celem odbioru jest protokolarne dakue finalnej oceny rzeczywistego wykonania robddmiesieniu do ich ikzi i
jakéci.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10.Przepisy zwazane.

PN-65/M-69013 Spawanie gazowe.

PN-85/M-69775 Kontrola spawow.

PN-77/B-06200 Kontrola spawow.

PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stajah.

PN-70/H-97051 Ochrona przed kagppjzygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ocena przygotowania ipaxehni stali, staliwa teliwa do malowania.

PN-71/1-1-97053 Malowanie konstrulstglowych, ogolne wytyczne.

PN-77/B-0620 Konstrukcje stalowe butbme, wymagania i badania.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowden&asciennych ksztattownikow

profilowanych na zimno. Wymaganiadania techniczne przy odbiorze.

PN-1SO 4464:1994 Tolerancja w budatwie - Zwigzki pomigdzy r&znymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanych w
wymaganiach.

PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancja w budmtwie - Kontrola wymiarowania rob4t budowlanyclamunki techniczne
Wykonania i Odbioru Robdét Budowlano-Moatavych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowiizku
stosowania wymogow okilenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawecdo stosowanie jego aktualnejdce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotyegce wykonania i odbioru rob6t murowych dla zadania
.Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczatiekéw w miejscowsci Chtapowo, powiaredzki, wojewodztwo
wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiaj ace i majce na celu wykonanie robét
murowych.

2. Materiatly.

2.1.0g6Ine wymagania dotycgce materiatdw.
Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét muych wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- cegta budowlana petna 25x12x6,5cm - kl.15,
- cegta dziurawka (d#.) 25x12x6,5cm - KI5,
- cegta klinkierowa pelna,
- bloczek fundamentowy B-15 38x25x14 cm,
- pustaki spalinowe ceramiczne 19x19x24 cm,
- pustak ceramiczncienny 250x188x220 mm kl. 15, grudziany 25 cm,
- zaprawa cementowa,
- zaprawy budowlane zwykie,
- piasek do zapraw.

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004.

Do przygotowania zapraw stosoémaazna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaaicych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapiennaytwarzana na budowie lub dostarczonacztey betoniarskiego (obowzkiem

Inzyniera jest zatwierdzenie receptur na wytwarzampeazgy wytwarzane na budowie).

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zaprave nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw murarskich najestosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowda cement portlandzki z dodatkieimzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkieng temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili ziaycia zaprawy nie ¢mlzie nisza
niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowd wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciagianveego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinngégednoli i jednobarwg mas, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeobcych. Sktad objosciowy zapraw nabey dobierd doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Bloczki z betonu komérkowego.
Odmiany: 05, 07, 09 w zalmoici od ckzaru obgtosciowego i wytrzymatéci nasciskanie.
Beton komoérkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B258. Bloczki naly chroni przed zawilgoceniem.
3. Sprzt.
3.1. Ogdlne wymagania dotyeze sprztu.

Ogo6lne wymagania dotygze sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.
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4.Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotyegce transportu.
Ogodlne zasady transporty Zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyee transportu.
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstryd@jvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami, gistatecznéci i
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.
Cegta ceramiczna petna powinna luktadana ndrodku transportowym naylo réwnolegle do kierunku jazdy. Cegta
dziurawka oraz pustaki kominowe powinnychyktadane ndrodku transportowym szczelnie jedna obok drugiej, w
jednakowej liczbie warstw, otworami w kierunku jgz@odatkowo kada warstw pustakéw kominowych powinnatby
przetazona wyciotka. Ewentualne wolne miejsca ¢dizy scianamisrodka transportowego a zatadowanym stosem cegiet
powinny by wypetione materialem vigiotkowym.
Na placu budowy ceglpetry uktada st na terenie wyréwnanym w koztach po 250 sztuk wegpeegoélnych klas, a cegt
dziurawle po 200 sztuk.
Pustaki kominowe sktadujeesiv stosach (stupach) po 100 sztuk, po 5 sztuk re@ach na wysoka@ 10 warstw.

5. Wykonanie robot.

5.1.0gdIne zasady wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonania robét zawas w ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonywania robot.
Wymagania ogélne:
Mury nalezy wykonywa® warstwami, z zachowaniem prawidtowega@aénia i grubéci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgod#soi z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokow i otworow.
W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa: mury ngne. Scianki dziatlowe grubszi ponizej 1 cegly nalgy murowa nie
wczesniej niz po zakdczeniuscian gtownych. Mury naley wznosé mazliwie rbwnomiernie na catej ich diuga. W miejscu
polczenia muréw wykonanych niejednoéaie naley stosowa strzpia zazbione kaicowe.
Bloczki uktadane na zaprawie powinnychyzyste i wolne od kurzu.
Wreki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.
W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lubrg/ch przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinmyé
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéwosferycznych (np. przez przykrycie 4dlib pap). Przy
wznawianiu rob6t po diszej przerwie nalgy sprawdzt stan techniczny muréwgdznie ze zdjciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy.
Roboty naley rozpoca¢ od pomiaréw. W trakcie wznoszerdigian w otworach drzwiowych montujemyaieznice stalowe,
a w naranikach kgtowniki ochronne 45 x 45 x 4. Poziom géricieznicy zamontow& 205 cm nad planowanym poziomem
podiogi. Nadpraa nad otworami drzwiowymi i okiennymi wykofiaaczynajc od wyznaczenia poziomu posadowienia belek
(ppbs). Poziom ppbs ustaklv odniesieniu do projektowanego poziomu posadzgbmieszczeniachysiadupcych i innych
otworéw znajdujcych sé w tej samej ptaszczyie sciany. Sciany w strefie podporowej wykota@o poziomu o 5 cm
nizszego od projektowanego ppbs. Npsie przysipi¢ do wykonania poduszek betonowych pod belki z hetom. B-15 o
konsystencji plastycznej uktadajw miejscu planowanego podparcia nadprbeton z nadmiarem i uktagajna nim belki.
Po 7 dniach prowadzenia pighacji betonu mma przysipi¢c do wykonanigciany na nadprau. Ustawienie i rozebranie
rusztowania w migrpotrzeb.

Mury z cegty petnej i bloczkow:

a) Spoiny w murach.

-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalnéoas¢ nie powinna przekraczdl7 mm, a minimalna 10 mm,
-10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym grédanaksymalna nie powinna przekraé4d mm,
a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny b§ doktadnie wypetnione zaprawW scianach przewidzianych do tynkowania nie nglerypetnia
zaprave spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet aytych w potéwkach do muréw doych nie powinna bywicksza nk 15% catkowitej liczby cegiet.
-Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegtava i rozbiérkowa), naly przestrzegazasadyze kadasciana
powinna by wykonana z cegty jednego wymiaru.

-Polczenie murdéw stykagych sk pod kgtem prostym i wykonanych z cegiet o grgbioréznigcej sk wiecej niz 0 5mm
nalezy wykonywa na strepia zazbione boczne.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Mury z cegty dziurawki.

Mury z cegty dziurawki nalsy wykonywa wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty petne;.

W naranikach, przy otworach, zakozeniach muréw oraz w kanatach dymowych naktosowé normalm cegk petrg. W
przypadku opierania belek stropowych na murackgtyodziurawki ostatnie 3 warstwy powinnydwykonane z cegly
petnej.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakeci.
Ogdlne zasady kontroli jako zawarte s w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Materiaty:
Przy odbiorze cegly i bloczkéw naleprzeprowadz na budowie:
- sprawdzenie zgodsa klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zamdiem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
- proby doranej przez ogldziny, opukiwanie i mierzenie,
- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i gknieg,
- odporndci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegdllnej uwagi na gawamargla.
W przypadku niemmosci okreslenia jakdci cegly i bloczkéw przez prétdorazng nalezy jg podd& badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpdmma dziatanie mrozu).

Zaprawy:

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na ptaciowy, naley kontrolow& jej marle i konsystengj w sposéb podany
w obowizujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdwwmny by kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw pragivat wg poniszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm
Rodzaj odchytek mury mury
spoinowan . .
e niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugoi 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokéci kondygnacji 6 10
— na catej wysokei 20 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugéci 1 2
— na catej diuggri 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugei 1 10
— na catej diugri 10
Odchylenia wymiaréw otworow dwietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerako +6, -3 +6, -3
WYySoko +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szergko +10, -5 +10, -5
wysoko +15, -10 +15, -10

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru robét zawagensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior rob6t.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogollne zasady odbioru robét zawagter ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Odbiér rob6t murowych powinien odlsk przed wykonaniem tynk6w i innych robét wylazeniowych. Podstawdo
odbioru robdt murowych powinny staméwastpujace dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennilotuyd
z&wiadczenie, o jak&i materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowprotokotu odbioru poszczegolnych etapédw robét
zanikagych, protokétu . Wszystkie roboty ebg w/w podlegaj zasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10.Przepisy zwazane.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegtymagania i badania przy odbiorze,
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane odra
PN-EN 197-1:2002 Cement, Skiad, wyarag i kryteria zgodniei dot. Cementu,
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki,
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprBN:86/B-30020 Wapno.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowiizku
stosowania wymogow oklianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawecdo stosowanie jego aktualnejsre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zyaanych z
wykonaniem konstrukcji i pokrycia dachu dla zadapRozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczatigekow w
miejscowdci Chtapowo, powiagredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajes dokument przetargowy oraz kontraktowy prigcaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST.
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
konstrukcji dachu oraz pokirylachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elememtaystahcymi ponad dach.

2. Materiaty.

2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogdlne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu konstrukgokry¢ dachowych wg zasad niniejszej Sfinsigdzy innymi:

Budynek techniczny:

Na stropodach skladggie nastpujace warstwy (od zewtrz):
- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

- papa termozgrzewalna podktadowa

- ocieplenie wetna mineralna twarda gr.27cm

- paraizolacja - folia polietylenowa PE

- keramzyt: stabilizowany na wierzchu cementem adgp 3% (4-18cm)
- stropzelbetowy

- tynk cem.-wap. kat.lll 1,5 cm

Obrobki wykona z blachy stalowej powlekanej gr. 0,55mm — koloylgkatwg elewac;ji.

Odprowadzenie wod deszczowych z potaci dachoweyien osrednicy 150 min i dalej do rur spustowyclrednicy 120
mm z PCV w kolorze wg kolorystyki elewacji. Wodyagfowe odprowadzipowierzchniowo na teren. Parapety zetnane
aluminiowe. Naley zwr6cik uwag na odpowiednie wykonanie obrébek blacharskihn attykowych.

Budynek socjalno-biurowy: Drewniana konstrukcja dachu o uktadzie 2-kopertoveydrewna klasy C27 o nachyleniu
podstawowym 200 pokrytym blagipowlekara dachowkopodokp:

- krokwie o przekroju 8/16cm w rozstawie do 100cm;

- belki kalenicowe, koszowe i krg#nicowe — 12/12cm podparte co max. 2,00m;

- stupki podporowe (mocowane do piyty stropowe@/8cm w rozstawie do 2,00m;

- murfaty kotwione do wikca — 12/12cm;

Pokczenia elementéw drewnianych ze gsodrewnianych daelbetu — tradycyjne ciesielskie lub za pometementéw stalo-
wych ocynkowanych @owniki, blaszki itp.);

Obrobki wykong z blachy stalowej powlekanej gr 0,55mm — kolorkstyg elewaciji.

Odprowadzenie wod deszczowych z potaci dachoweydien osrednicy 150 min i dalej do rur spustowyckrednicy 120
mm z blachy stalowej powlekanej w kolorze wg kokiyki elewacji. Wody opadowe odprowaéipiowierzchniowo na teren.
Parapety zewstrzne aluminiowe.

Wiata technologiczna osaduPokrycie dachu - blacha trapezowa uktadana 3spw® gr. 0,60mm ze stali S320 uktadan
jako NEGATYW. Dobrana blacha uwzglnia jej tarczow prae;, bo konstrukaj dachu zaprojektowano bezsin
potaciowych.

Zbiornik retencyjny $ciekow ogolnych:przykryty lekkim samonimym dachem z tworzywa.
3. Sprzt.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekbéw w miejscowdci Chtapowo,
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3.1. Ogdlne wymagania dotyaze sprztu.
Ogo6lne wymagania dotygze sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transportay mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyze transportu.
Transport powinien zapewria
- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Przy przewozie naly przestrzegaprzepisow obowizujacych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogole zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podar®Tw,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
Roboty wykonania i montan konstrukcji i pokrycia dachu nale prowadzé zgodnie z dokumentacprzy udzialesrodkow,
ktére zapewni osagniecie projektowanej wytrzymaiai ukladu geometrycznego i wymiardw konstrukcjizékroje i
rozmieszczenie elementow powinnatlagodne z dokumentagcprojektovy.

Wiezba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinng byodne z dokumentacfechniczag.

Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elatde konstrukcyjnych naly stosowé wzorniki szablony) z
ostruganych desek o wilgotswd nie wickszej niz 18% ze sklejki lub z twardych ptyt giliowych.

Dokfadnd¢ wykonania wzornika powinna wyndst7 mm. Doktadné&C t¢ nalezy sprawdzt przez probny montaa
nastpnie sprawdzaokresowo za pom@dasmy stalowe;j.

Dilugas¢ elementéw wykonanych wg wzornikdéw nie powinnanié si¢ od dtugdci projektowanych wicej niz o0 5 mm.
Jereli zachodzi konieczrio obrébki kaicow elementéw podczas momta diugaci powinny by wigksze od diugéi
projektowanych. Nadmiar ten jest zalg od sposobu obrébki kodw elementéw.

Dopuszcza sinastpujace odchytki w rozstawie wzarow petnych lub krokwi;

- +2 cm w osiach rozstawu gzarow,

- =1 cm w osiach rozstawu krokwi,

Elementy drewniane stykgge sé z murem lub z betonem powinnydw miejscach styku odizolowane co najmniej jedn
warstwg papy lub folii.

Drewno lite.

W konstrukcjach drewnianych najestosowa drewno iglaste zgodnie z PN-EN 338.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcezatsisowanie innych gatunkéw drewna.

W technicznie uzasadnionych przypadkach dopusziezaycie do konstrukcji i elementéw drewnianych lubdziatem
materiatéw drewnopochodnych - drewna jodtowegogdrmewiowego lub innych gatunkéw.

Drobne elementy konstrukcyjne w postaci wkiladedtikéw, klockéw, ptytek, itp. powinny kiyz drewna twardego -
debowego, akacjowego lub innego o podobnychsenaosciach.

Klasy wytrzymatdci — wartaci charakterystyczne dla drewna litego o wilggtid.2%:

W konstrukcjach budowlanych najestosowé drewno iglaste klasy C 30 (K27).

Drewno powinno by klasyfikowane wytrzymakzriowo. Zasady klasyfikacji powinny byparte na ocenie wizualnej, na
nieniszcacych metodach pomiaru jednej lubea] wiasciwosci lub na kombinacji obu metod. Klasyfikacja wilnea
powinna spetni@minimum wymaga podanych w PN-

EN 518 lub PN-82/D-94021. Klasyfikacja metodamismymowymi powinna spetntaninimum wymaga podanych w P-EN
519 lub w PN-82/D-94021.

Wartasci charakterystyczne wytrzymald i sprezystasci oraz gstasci wyznacza nalezy wg PN-EN 384. Warkei
charakterystyczne wytrzymait odnosé nalezy do elementéw zginanych o wysékn150 mm oraz do elementow
rozcaganych o szerokai 150 mm, do probek o wymiarach 45 mm x 180 mn® xritn w przypadku wytrzymasei na
rozcigganie prostopadle do wtdkien i do elementéw atokgi 0,0005 m3, rGwnomiernie nagonych w przypadku
wytrzymalaci nascinanie.

Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjnenraliest od warunkéw eksploatacji i od petgj technologii

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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wytwarzania. Nie powinna ona przekracza
- 18% - w konstrukcjach chronionych przed zawikgtem,
- 23 % w konstrukcjach praagych na otwarty

Wymagania ogélne dla podtay.

Podtaza pod pokrycia z papy powinny odpowigd@ymaganiom podanym w PN- 80/B-10240, w przypadiuppdiazy nie
ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatachnicznych.

Powierzchnia podte powinna by réwna, przéwit pomiedzy powierzchni podiaza a tat kontrolmy o dugdici 2 m nie mae
by¢ wigkszy niz 5 mm. Krawdzie, naréa oraz styki podiza z pionowymi ptaszczyznami elementéw ponaddaclebwy
nalezy zaokggli¢ tukiem o promieniu nie mniejszymzn8 cm lub ztagodZiza pomog odkosu albo listwy o przekroju
tréjkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wygtgmi ponad dach natg od strony kalenicy wykoriaodboje o
gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowej

Warunki przyst apienia do robot pokrywczych pap.

Do krycia potaci dachowej papnazna przysipic:

- po sprawdzeniu zgod#éa wykonania podktadu z dokumentatgchnicza,

- po oczyszczeniu potaci dachowej zmych zanieczyszcagwiérow, cegiet, gruzu),

Krycie dachu papwinno by przeprowadzone w temperaturze nigsnej ni + 5°C.

Do klejenia papy powinny ldystosowane lepiki asfaltowe na zimno. Pierwsza twarpapy (papa asfaltowa podktadowa)
powinna by przybita do desek gwdziami. Pojczenia mgdzy pasami papy na zakfad, - lepik na zimno. Wargtapy
termozgrzewalnej podktadowej najeprzykleic lepikiem do papy asfaltowej. Zaklady paséw papyntegrzewalnej
podktadowej —dczenie poprzez zgrzewanie palnikiem propan-butaarstie papy termozgrzewalnej wierzchniego przyklei
nalezy do papy podkladowejat¢zenia - zgrzewanie palnikiem.

Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych zgrzewalroh.

- prace z gyciem pap asfaltowych zgrzewalnych modyfikowanyabzna prowadzi w temperaturze nie ¥8zej nz 0 o C;
nie naley wykonywa: prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchnihdgcjej oblodzenia, podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze;

- w miejscach dylatacji konstrukcyjnej dachu, o stronach szczeliny dylatacyjnej zgrzi podida betonowego pasek
papy o szer. 25 — 30 cm deii z papy podktadowej oraz uformoivevygiccie (zaktad) w kierunku szczeliny;

- ha wczéniej przygotowane i zagruntowane pagtatazy¢ ,na sucho” pap perforowana tj. bez klejenia do pogho Pasy
papy uklada na 2-3 cm zaklad. Zgrzew warstwy hydroizolacyn@odizem nasipuje poprzez otwory w papie
wentylacyjnej. Papy wentylacyjnej nie najauktada w odlegtaci 50 cm od : paséw przyokapowych, komin&aian i
wylazéw dachowych. Pasy niepokryte papa wentytacyzupeint papa podktadowa;

- jako podktadowa warstwwvodoszczelna natg zastosowé pag: asfaltowa modyfikowana na osnowie z widkniny
poliestrowej. Papuktada pasami rownolegtymi do okapu i zgrzewdo podiaa na calej powierzchni. Przed gémiem papy
nalezy ja rozwin¢ w miejscu, w ktérym &dzie zgrzewana, a ngphie po przymiarce (z uwzglnieniem zakladu) i
ewentualnym koniecznym przyciu, zwim¢ ja z dwoch kacow dosrodka. Miejsca zakladéw na wonym wczéniej pasie
papy (z ktérymdczona kdzie rozwijana rolka) naly podgrzé palnikiem i wtopé posypk na catej szerokwmi zaktadu
szpachelka.

Pap uktad& na zaklady podiine 10 cm i zaktady poprzeczne 12 — 15 cmeRaplktadowa przy okapach zalazy¢ ok. 5
cm przed krawdzig zagkcia obrébki blacharskiej pasa okapowego.

- miara jakdci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerakd®,5 — 1 cm na calej diuga zgrzewu. W przypadku gdy
wyptyw nie pojawi s¢ samoistnie wzdiu brzegu rolki, nakey docisr¢ zaktad watkiem z silikonowa rolka.

- wierzchnia warsteywodoszczelna wykortaz papy asfaltowej modyfikowanej na osnowie z wiGkrpoliestrowej. Pap
nalery zgrzewa na catej powierzchni do papy podktadowej. Zaktadgtuzne papy 8 cm, poprzeczne 15 cm. Sposob
ukfadania i zgrzewania jak dla papy podktadowepeHewierzchniowa przy okapach zakaye ok. 1 cm przed krawdzia
zagkcia obrébki blacharskiej pasa okapowego.

- w poszczeg6inych warstwach pokrycia, arkuszey papvinny by przesungte wzgkdem siebie przy kryciu
dwuwarstwowym o 1/2 szeroka arkusza;

Podstawowe zasady montal blach dachowych.

Blachy dachéwkowe, blachy trapezowe (stosowane pakoycie dachowe) oraz blachagbkiem stogcym powinny by
ukladane na tatach drewnianych lub stalowych w ed@dnim rozstawie.

Dla blach trapezowych rozstawy podpénzaleznione od wysokexi profilu, grubdci blachy, kta nachylenia dachu oraz
potozenia obiektu w strefie wiatroweghiegowej. W tym przypadku rozstaw podp6r musi bigliczony i podany przez
uprawnionego projektanta.

Punktem odniesienia przy montablach jest okap: blachy naleuktada prostopadle do niego. Arkusze blachyzma
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montowa zaréwno od prawej jak i lewej kradzi dachu. W przypadku blach dachéwkowych zefyo nachylenia dachu
wygodnie jest zaeg uktadanie od lewej strony (arkusze podsuwamy wéwqmod wcz@iej utozone).

Przycinanie.

Do ciecia naley uzywa¢ noza wibracyjnego (tzw. nibler) albo pitk¢eznej do blach, a dogi wzdtuznych mana stosowa
nazyce do blach grubych (tzw. kaczki). Rogei kravedzie g zabezpieczone antykorozgjpowtoka cynku, ktora przylega do
rdzenia stalowego i podczagah zalewa jego brzegi. Krgdzie ckcia nie wymagaj zabezpieczenia.

UWAGA! Zastosowanie pity tarczowej jest niedopus#oe, gdy wytwarza ona zbyt wysaktemperatuy, powodujca
wypalanie powtoki organicznej i cynkowej, co w riéagie mae sprzyjé powstawaniu ognisk korozji.

Mocowanie wkretami.

Do mocowania sty wkrety samowiergce posiadajce uszczelk neoprenow zapewniajcg trwatos¢ polgczeh mimo
napkzen dachu. Przeetne zuycie wynosi ok. 7 — 10 szt./m2 (wraz z moman obrébek).

Wkret nalezy zawsze mocowaw srodek fali niskie;.

Rynny i rury spustowe oraz obrébki blacharskie.

Odcinki rynien §czy¢ na zaktad zgodnie z zaleceniami producenta - dgkhgskon& w kierunku sptywu wody; rynn
zakaczy¢ denkami. Rynny mocowaza pomog uchwytéwrynnowych rozstawionych w odleditiach nie wgkszych ni
0,5m.

Uchwyty wpuci¢ w podiaze na gébokas¢ rowng grubdci uchwytu.

Spadki rynien powinny wynosio,5-2%.

Rury spustowe mocowalo $ciany za pomaguchwytow w rozstawie, co 3m — pokenie rury spustowej z ryamvykona za
pomog sztucera.

Obrébki z blachy nie stosowdezpdrednio na betonie lub zaprawie.

W celu zabezpieczenia obrébki przed kogagstosowapodktad z blachy, a obrébki wykoha blachy ocynkowanej 0,6-
0,7mm. Arkusze blachy stalowej ocynkowangegl¢ na ybek pojedynczy tcy o szerokéci 15-20mm lub podwadjny
stojcy o wysokdgci 20-30mm.

Przy szerokéci obrobek od 30 do 80cm wykahdodatkowe zamocowania do listwy trapezowej umiesaej w odlegtéci
30cm od krawdzi, przy pomocy gwadzi blacharskich.

Przy szerokéxi obrobki powyej 80cm wykon& mocowanie do dwdch listew trapezowych - obrobkichbrskie pokrg z
blachy trapezowej wykonywaz blachy o grubiei 0,552mm i zabezpieczyprzed korozj powtoks cynkows, powtolg
cynkowg, pasywowan lub powtoly cynkowg powlekan tworzywami sztucznymi lub lakierami ochronnymi. iobki
mocowa do blach za pomamitéw jednostronnych.

6. Kontrola jakos$ci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.
Ogodlne zasady kontroli jakoi zawarte s w ST ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi.
Kontroli podlegay:
- zgodnd¢ charakterystyki materiatdw z Dokumentagjrojektov,
- badania prawidtowizi tacenia.
- szczelné&é pokrycia, jakéé polczen,
- zamocowanie rynien, rur spustowych, sprawdzsepaekow,
- spos6b utgenia blachy,
- szczelné¢, sposob utgenia folii dachowej, zaktady,
- obrébki blacharskie, zgodfioz dokumentagj rodzaj materiatu, sposéb wykonania.

Badania prawidtowosci tacenia.

tacenie powinno podlegaprawdzeniu w zakresie:

— przekroju i rozstawu fat,

— poziomu fat,

— zamocowania fat.

Sprawdzenie rozstawu fat najeprzeprowadi za pomog pomiaru z doktadrieia do 1 cm.

Sprawdzenie poziomu tat przeprowadzapsizy wyciu poziomnicy wzowej lub taty kontrolnej o diugai 3 m z
poziomnig.

Zamocowanie tat sprawdza gioprzez ogldziny, a w przypadku gipliwosci za pomog proby oderwania taty od krokwi
przy wyciu diuta ciesielskiego.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Wyniki bada powinny by odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisanediiennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

Sprawdzenie prawidtovéci kierunku krycia naley przeprowad@ za pomog sznura murarskiego lub drutu neteigo wzdha
badanego rdu dachéwek, poziomnicy, tréjta ciesielskiego oraz miarki z podzighnilimetrowy. Sprawdzenie natg
przeprowad#i co najmniej dla trzech ¢ddw kazdej potaci dachu, stwierdzaj czy zachowane zostaty wymagania ékiee
W niniejszej specyfikaciji.

Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i widlkiazakladow naliy przeprowad#i przez ogddziny, a w przypadku
nasuwajcych s¢ watpliwosci co do prawidtowéci wykonania — za pomagomiaru przeprowadzonego z doklaéttig do 5
mm, stwierdzajc czy zachowane zostaly wymagania ékmee w niniejszej specyfikaciji.

Sprawdzenie zamocowania dachdwek i uszczelnierieypia naley przeprowadzi wzrokowo, badajc czy zostaty
zachowane wymagania oklene w niniejszej specyfikacji.

Ponadto naley w wybranych przez Komigjmiejscach, spwod szczegdlnie nazanych na zatrzymywaniecsi przeciekanie
wody, sprawdzi szczelné¢ pokrycia. Jeeli nie ma warunkdw, aby sprawdzenie to przeprowapla deszczu, natg

wybrane miejsca poddarzez 10 min. dziataniu strumienia wody, powadepo sptywanie wody w kierunku od kalenicy do
okapu i jednoczaie obserwowd, czy sptywajca woda nie zatrzymujeesina powierzchni pokrycia albo czy nie przenika
przez nie, tworgc zacieki. Stwierdzone usterki najeoznaczy w spos6b umdiwiajacy ich odszukanie po wyschkgiu po-
krycia.

Sprawdzenie zabezpieczenia dachowek na okapacty mateeprowadd wzrokowo, stwierdzap czy zostaly zachowane
wymagania okréone w niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie prawidtowéoi pokrycia kalenic i grzbietow nalg przeprowadzi przez ogdziny i za pomog pomiaru.
Prostoliniowd¢ utozenia gsiorow naley sprawdzt przez przytaenie taty dtugéci 3 m i pomiar przéwitu pomkdzy tat a
powierzchng gasiorow z doktadnécia do 5 mm, stwierdzag czy zostaly zachowane wymagania ékmee w niniejszej
specyfikacji.

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania zlewéw (koszy) nate przeprowaddi przez poréwnanie ich wykonania z
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji zarea ogledzin i pomiaru oraz przez sprawdzenie szczgino

Sprawdzenie prawidtovéoi wykonania obrobek blacharskich natgrzeprowad zgodnie z wymaganiami
podanymi w PN-61/B-10245.

Sprawdzenie rownigi powierzchni pokrycia dachéwlceramiczg przeprowadza sizgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej specyfikacji.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejsze] gfile&cji, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawi¢ieliestora (zamawiagego) oraz wykonawcy.

Kontrola wykonania pokrycia i obrébek blacharskich:

- kontrola wykonania pokrycia i obrébek blacharsimolega na sprawdzeniu zgodaiach wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikagjontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektoda ova:

a/ w odniesieniu do prac zanikaych — podczas wykonywania prac pokrywczych;

b/ w odniesieniu do wigiwosci catego pokrycia — po zakozeniu prac pokrywczych;

Uznaje s, ze badania daly wynik pozytywny,§jewszystkie widciwosci materiatdw i rob6t w zakresie podktadu, pokrycia
obrobek § zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji tachmej, norm przedmiotowych, aprobat technicznych i
instrukcji montau producentéw.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawadensST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru robot zawagter ST ,\Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Roboty pokrywcze jako roboty zaniag, wymagaj odbioréw czsciowych. Badania w czasie odbioruzéziowego nalgy
przeprowadzalla tych robdt, do ktérych degt p&niej jest niemaliwy lub utrudniony.
Odbiér cgciowy powinien obejmowasprawdzenie :
- podktadu
- jakéci zastosowanych materiatow
- doktadniei wykonania obrébek i ich pgdzenia z pokryciem, podktadem i gdzeniami odwadniagymi;
Sprawdzenie prawidtowe spadkow i szczelrdoi pokrycia naley przeprowadzi glownie w miejscach natanych na
zatrzymywanie sivody (np. koryta, zatamania, miejsca stykus@anami, kominami).
Jeeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowapa deszczu, natg wybrane miejsca poddawaziataniu
strumienia wody przez okres nie krftsiz 15 minut i obserwowaczy sptywagca woda nie zatrzymujegsna powierzchni
pokrycia. Stwierdzone usterki ngl®znaczy w sposob umdiwiaj gcy ich odszukanie po wyschkgiu pokrycia.
Sprawdzenie rynien polega na stwiemdzegodndci ich wykonania tj.: uchwytéw, denek i wpustéw mawych oraz
pajczen poszczegoélnych odcinkéw rynien i dylatacji. Naléakze sprawdzi szczelnéé rynien i ich spadki. Sprawdzenie to
zaleca siwykona® poprzez nalanie wody do rynien. Sprawdzenie pus®wych dotyczy pgtzer w szwach pionowych i
poziomych, umocowaur w uchwytach, braku odchyleur od prostoliniowséci i kierunku pionowego; naky tez sprawdzt,
czy rury nie maja dziur ¢knicé.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndéci.
Ogollne zasady ptatiebsy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwazane.
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokmjachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow sarémywh z blachy ze stali odpornej
na korozje. @¢ 3: Stal odporna na koragzj
PN-EN 10230-1:2003 Gwdrie z drutu stalowego.
PN-1SO 8991:1996 System oznaczengéctzigcznych.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dagyah.
PN-61/B-10245 Roboty blacharki budowdanblachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagarbadanie przy odbiorze.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okagoh. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-27618 — Papa asfaltowa, zgrheavaa osnowie zdwojonej, przeszywanej z tkanijas®ej i welonu szklanego.
PN-71/B-10240 — Papowe pokrycia dachalgmagania i badania przy odbiorze.
PN-74/B-24620 — Lepik asfaltowy, stosoy na zimno.
PN-77/B-020110hgienia w obliczeniach statycznych. Odyenie wiatrem.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dagyah.
PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Kryd@chéwlg ceramiczg. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-63/B-10243 Roboty blacharskie budmel z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wyandg i badania techniczne
przy odbiorze.
PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceazme i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie ig$paont.
PN-B-12030:1996/ Az1:2002 Wyroby budamé ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowsjevatransport (Zmiana
Az1).
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.
PN-EN 490:2000 Dachoéwki i ksztaltki Hawe cementowe. Charakterystyka wyrobu.
PN-EN 490:2005(U) Dachéwki i ksztaltlkichowe cementowe. Charakterystyka wyrobu.
PN-EN 490:2000/ Ap1:2004Dachoéwki i ki dachowe cementowe. Charakterystyka wyrobu.
PN-EN 1304:2002 Dachéwki ceramicznéfiridge i specyfikacja wyrobow.
PN-EN 1304:2002/ Ap1:2004Dachéwki ceiame. Definicje i specyfikacja wyrobow.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @dziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wygkavcy od obowgzku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawgcdo stosowanie jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1.

Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotycce wykonania i odbioru tynkéw zewtnznych i
wewretrznych dla zadania ,Rozbudowa i przebudowa gmimeeyszczalniciekédw w miejscowéci Chtapowo,
powiatsredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczego6towa specyfikacja techniczna stosowangajes dokument przetargowy oraz kontraktowy prigcaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci wykonania tynkéw zewgirznych i wewgtrznych.

2. Materiaty.

2.1.

2.2.

Wymagania ogolne dotygze materiatow i urzadzen.

Og6lne wymagania dotygee materiatéw ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tynkéwaetrznych i wewrtrznych wg zasad niniejszej S%: s
- wewretrzne wykona jako cementowo-wapienne gruisd1,5 cm,

- zewrgtrzne wykond jako mineralne cienkowarstwowe o strukturze nalenagj zbrojone siatkz wtdkna szklanego (po-
dwojna siatka do h = 2,0m) . Cokot — tynk mozaikowy

- masy tynkarskie mozaikowe,

- zaprawa gipsowa szpachlowa,

- emulsja gruntujca,

- cement portlandzki 25 z dodatkami,

- zaprawa cementowo-wapienna,

- piasek do zapraw,

- woda.

Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosawaozna kadg wode zdatry do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eamjicych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003).
Piasek powinien spetriavymagania obowzujacej normy przedmiotowe, a w szczegditio
- nie zawierd domieszek organicznych,
- miet frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnid25-0,5 mm,
piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnist+2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalg stosowd piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnicérednioziarnisty. Do gtadzi piasek
powinien by drobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o przeicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyfsiwowej.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zaprawg nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw tynkarskich najestosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowa cement portlandzki z dodatkiernzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkieng temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie @zie nizsza nk
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciagiiemnego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinnagégednoli i jednobarwg mas, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeobcych. Sktad okjosciowy zapraw natey dobierg doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawa cEwa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszymakeiji do
1mm oraz cementu.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Sktad poszczegolnych sktadnikdéw zaprawy wg. wymdgis- 90B/-14501.

Gips szpachlowydo wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadgymaganiom aktualnepormy pastwowej i
spetnigd w szczegoélngci nastpujgce wymagania:
- wytrzymaltd¢ nasciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszaniatdegmasy) nie mniej ni5 Mpa,
- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego (y2mie wicej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,
- pocatek wigzania po 30-60 min.,
- gips szpachlowy w agu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazyévadchylé: od wymaga normy.

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotyce sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotycrce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotyze transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilnd¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Materiaty naley przewozt w pozycji poziomej i zabezpieczyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w
czasie ruchu pojazdow. Przy przewozie malgrzestrzegaprzepiséw obowzujacych w publicznym transporcie drogowym i
kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1.0g0Ine zasady wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawagtw ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robét.
Ogoblne zasady wykonywania tynkéw.
Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkowych powinnyctaakaiczone wszystkie roboty podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzoseeainice drzwiowe i okienne. Tynki nate wykonywa w temperaturze nie
nizszej nk +5°C pod warunkiemze w cagu doby nie nagpi spadek ponij 0°C. W niszych temperaturach ria
wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednicbdkéw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania robét budowlano-montavych w okresie obaonych temperatur”. Zalecagsthront §wiezo wykonane tynki
zewretrzne w cagu pierwszych dwaéch dni przed nastonecznieniemsdlym niz dwie godziny dziennie.

Przygotowanie podiay.

Przed rozpoczxiem prac tynkarskich wykonawca musi zbagezydatné¢ podiaza pod tynkowanie.

Badanie podtza nastpuje na podstawie norm oraz beggalnio na podstawie aglzin, probyscierania, drapania (skrobania)
oraz zwikania, a take aktualnych zaleéeproducenta.

Wadliwe wykonanie podia podczas prac budowlanych ieamiet wptyw na jakdcé i trwatosé¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys). Natg pametat przede wszystkim o wymaganiach, dog@zch réwnej powierzchni pod tynk. Podéo
pod tynk musi b§:.

- rébwne,

- ngéne i mocne,

- wystarczajco stabilne,

- jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszcz

- wolne od wykwitéw,

- hie zamarzrite, 0 temperaturze povwsgj + 5°C.

Wykonawca powinien przedstawinwestorowi wszelkie atpliwosci dotyczce wykonania prac tynkarskich, wskaza
mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedétaisemnie propozyejrozwigzania tych probleméw.
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Sprawdzenie podiga pod tynk.
Aby ocené wady materiatu, odpryski, tluszczenie oraz piasai czy tez wiciwosci powierzchni wierzchniej natg postay¢
si¢ prohy scierania, drapania lub zw#nia. Prébdcierania przeprowadzana jest przez przetarcie glfomivierzchni pod tynk.

Préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przgqmy twardego, ostrego przedmiotu.

Chtonnda¢ podiaza i jego wilgotnéé¢ okreslana jest przy pomocy préby zwénia. Préba zwiania polega na zraszaniu muru w
wielu miejscach czystwods. Mur musi by wykonany zgodnie z toleramajvymiarows uwzgkdniorg przez normy. Materiaty
budowlane dopuszczone do stosowania mpsesiada wymiary mieszcace s¢ w tolerancji, aby nie powodowaty zbytaiech
réznic w grubdci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie radxy¢ ani zbyt gébokie, ani zbyt wystage przed lico muru
- przed nateeniem tynku naley je ewentualnie wyréwréa

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarshiggte szczeliny nie mgdpy¢ wieksze nk 5 mm.

Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzealezyp wypeinic najp&niej 3 dni przed rozpoeziem tynkowania (nie
stosowa w tym celu obrzutki wspnej).

Wykwity (naloty, ,,wloski" - sél krystalizafa na powierzchni), narusaeg¢ przyczepni tynku do podtea, musz zostd
bezwzgédnie usunjte. Nalery to zrobt na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.

Jezeli metoda czyszczenia szczpthie da odpowiednich rezultatéw, ngleistalt doktadnie przyczygmpowstawania wykwitow i
przy pomocy specjalistow zastos@wgkutecza metod oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chlapwode podiaza ceramiczne magprzy niepewnej pogodzie wymagadpowiedniego przygotowania.
Ocena whéciwosci muru musi nagpi¢ przed przysfpieniem do tynkowania.

Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadaieitnosci zawodowe, aby prawidtowo océrpodtaze pod tynk. Podane
wymagania dotyace podiga pod tynk musgby¢ spetnione. Wszystkie odgistwa od wyszczegoélnionych warunkdw
(narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu paiszczegdinych etapdw robot) mapacacy wplyw na jakéc prac
tynkarskich. Mog wymagéa przeprowadzenia prac dodatkowych, zaaozutrudné prace tynkarskie lub tez étaig przyczyn
pézniejszych uszkodzetynku.

Najp&niej w momencie wykonania obrzutki wphej musi by juz wiadome, jal przewidziano wierzchgiwarstve tynku, aby
odpowiednio dostosowgpowierzchng obrzutki (lub jej szorstkii) do rodzaju tynku wierzchniego.

- Wptyw warunkéw pogodowych.

Ogodlne reguly, dotyege wykonywania prac budowlanych nie odrosiz do wszystkich warunkéw pogodowych i w
szczegOInéci w okresie zimowym majograniczone zastosowanie.

- Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, beggaainie nastonecznienie itp. Majecydujcy wplyw na sposob przeprowadzenia prac
tynkarskich na zewgtrz. Konieczne mze by wstepne nawikenie podtaa, utrzymywanie wilgotnii, przykrycie lub
obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatl tynkdw zewstrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkpagodowych i tym samym znago
poprawia jaké¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

- Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie naviaini mae przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mr8ziody
wywotane mrozem powstgjia skutek zvgkszenia ohjtosci przez zamarzaga wodg. Szkody te przybierajpostd ttuszczcej
si¢ ptytkowo struktury tynku, powodag jego niedostatecziwytrzymatac.

Reakcje chemiczne, prowagte do twardnienia zaprawy ustdjiz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura
obiektu). Skutkami tegambnizenie wytrzymatéci, przyczepnéci tynku i inne.

Prace tynkarskie magby¢ wykonywane bez specjalnych zabezpiédztko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiataz
podtaza tynku jest wysza ni +5° C. Narzucopwarstwe tynku naley zabezpieczy/ przed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschngcia.

Nalezy paméta¢, ze w przypadku okéonych tynkéw konieczne nie by zachowanie wiszych temperatur minimalnych.
Przestrzegawskazowek producenta dlaziego rodzaju tynku.

- Srodki zwickszajce przyczepni dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych ceamentowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapieoregz cementowego stosawgpecjalne zaprawy oraz szlamy
zwiekszajce przyczepni.

Zaprawy zwgkszapce przyczepni (rzadkie zaprawy do podig).

Zaprawy poprawiace przyczeprit 3 zaprawami cementowymi o specjalnym skfadziestczz dodatkiem tworzyw sztucznych.
Na budowie rozrabia sie jedynie z wod i rozprowadza po powierzchnjliat szpachj. Dalsze instrukcje, dotygee pracy
metod, ,,mokre na mokre" lub tez dtugm przerw technologicznych i/lub koniecznej obrodkidatkowej itp., podane sv
opisie produktu.

- Szlamy zw¢kszapce przyczepni.

Szlamy zwgkszapce przyczepni sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowujgesiz zawiesiny(dyspersjiywicy
syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktfodpje si cement a do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia
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szlaméw nalgy je odpowiednio agsto mieszéw naczyniu, co zapobiega osadzaniucgmentu. Nabey nanig¢ tylko taka
iloé¢ szlamu, by maiwa byla praca metad,,mokre na mokre". Przestrzégaskazdéwek producenta.

Wykonywanie tynkéw zwyktych cementowo-wapiennych.

Uktadanie tynkéw sktadaesiz nasgpujacych faz:

-Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu sywa st pionu, sznura i gwalzi, ktére whbija si, co 1,5m wzdha dlugdici i wysokasci sciany. Dokota wbitych
gwozdzi wykonuje s placki z zaprawy i wygtadza je rowno z gtéwwazdzi. Nastpnie medzy plackami narzucaespasy z
zaprawy iScigga je rowno z powierzchnia plackow. Pasy te spptmide prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy
tynku. Zamiast prowadeych mana wywa¢ prowadnice drewniane lub stalowe.

-Wykonanie obrzutki.

Obrzutle wykonuje s¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o grdobnieprzekraczagej 3-4 mm ndcianach i 45 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cementagjutki powinna wynogil0 — 12 cm zanurzenia sta.

-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugwarstwe tynku wykonywan po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jepda. Grubag¢ narzutu
powinna wynosi 8 — 15 mm, agptas¢ zaprawy nie powinna przekra€za cm zanurzenia stka. Po naniesieniu narzutu
nastpuje rownanie go za pomgéaty. Narzut w narzach wykonuje s za pomog pac w ksztatcie dtownika.

-Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje s¢ z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianynepisito o przévicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa
powinna by bardziej ttusta i do narzutu i mi€ grubad¢ 1 — 3 mm. Zapragvnarzuca sirecznie i rozprowadzaspag. Po
stezeniu gtadzi zacierasig packy drewnian, stalowg lub z filcem, zalénie od rodzaju wykaczenia tynku. W czasie
zacierania nalgy zwilzy¢ tynk, skraplaic go wod za pomog pedzla.

Wykonanie gtadzi gipsowych.

Mas; szpachlow naktada s na powierzchri réwnomiernie, najlepiej za pompgtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W ngiar
postpu prac nanoszgmmasg nalezy sukcesywnie wygtadZaZaleca si, aby przed wykonaniem gladzi wypetduze ubytki
w podiazu. Mag nasciany nakfada gipasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykogwijuch pag od dotu ku gorze. W
przypadku sufitbw masszpachlow naktada si pasami w kierunku od okna wattpomieszczenia, ginagc pae ,do siebie”.
Po wyschngciu masy drobne nieréwia nalezy usuré papiereniciernym lub siatk do szlifowania. Powstate
niedoktadnéci nalezy ponownie cienko zaszpachloéveprzeszlifowa. Czas otwarty pracy masy zajeod chtonnéci
podiaza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawylcas wysychania gtadzi najeunikat bezpdredniego
nastonecznienia i przegjow oraz zapewniwtasciwg wentylacg i przewietrzenie pomieszazeDalsze prace
wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie zngrozpocz¢ po wyschngciu gtadzi. Przed malowaniem farbami
wodorozciéczalnymi, wykonag gtadz nalezy zagruntowé preparatem zalecanym przez producenta farby. Rildadaniem
oktadzin zaleca sipowierzchng gtadzi zagruntowaemulsj.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakeci.
Ogdlne zasady kontroli jakoi zawarte s w ST ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchyldaanedzi od linii prostej nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej
niz 3 na catej diugii taty kontrolnej o dt. 2 m. Odchylenie powierzchirawedzi od kierunku pionowego nie gkisze nk 2
mm na 1 m i nie wksze nk 4 mm na wysok&i pomieszczenia do 3,5 m.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentaciji projektowej z uwggiieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbi6r robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogollne zasady odbioru robét zawagtey ST ,Wymagania ogoéine”.
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8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznajeeskza zgodne z dokumentagjrojektovg, ST | wymaganiami nadzoru,sjewszystkie pomiary i badania wg

pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatndéci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10. Przepisy zwazane.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Baelaech fizycznych i Wytrzymasgiowych,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do heton
PN-EN459-1:2003 Wapno budowlane,
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw,

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekzitdziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wxkwcy od obowdizku
stosowania wymogow okienych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostatwrtizowany obliguje wykonawcdo stosowanie jego aktualnejsce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjyymagania dotycegce wykonania i odbioru rob6t malarskich dla zadania
»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczatiekéw w miejscowéci Chtapowo, powiafredzki, wojewddztwo
wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji

robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiaj ace i majce na celu wykonanie robét
malarskich.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoélne dotyazre materiatow i urzadzen.
Og6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robo6t erakich wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- farba emulsyjna nawierzchniowa wexnzna,
- farba silikonowa nawierzchniowa na tynki,
- rozcieczalnik.

Farby budowlane gotowe.

Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiadarymaganiom norm pgstwowych lubswiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie oraz posiaa&ere higieniczry PZH. Farby emulsyjne wytwarzane fabryczniezneostosowa
zgodnie z zasadami podanymi w normaéWwiadectwach ich dopuszczenia przez ITB. Parametfyrticzne dla farb,
wydajnai¢ i czas schricia zgodnie z kagttechniczim producenta. Wskazowki BHP i pzaagodnie z kagttechnicza

producenta.
Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996¢bry lekkie lub wiaderka siitowe wg PN-EN-ISO 90-

2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Rozciaiczalniki.

Rozciagiczalniki dla poszczegdlnych rodzajow farb powinyyg przygotowane zgodnie z instruk@roducenta farby i
odpowiadéa normom pastwowym lub mi€ cechy techniczne zgodne Ze@adczeniem o jakei wydanym przez producenta
oraz zakresem ich stosowania.

Srodki gruntuj ace.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych mialeca si gruntowania, o ildwiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju
farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podi@ch naley stosowé do gruntowania fagemulsyjr rozcieiczorg woda w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje wiykonanie powtoki malarskie;.

Materiaty powinny posiadawszelkie atesty zgodnie z rozpatzeniem Ministra Zdrowia z dnia 22 czerwca 2005 r.
sprawie wymaga jakim powinny odpowiadapod wzgédem fachowym i sanitarnym pomieszczenia pdeenia zaktadu
opieki zdrowotnej (Dz. U. Nr 116, poz. 985).

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogdéine”.
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4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogodlne zasady transporty Zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyeze transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilnd¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robét.
Przed przysfpieniem do malowania nafg wyrowna i wygtadzic powierzchng przeznaczando malowania. Naprawi
uszkodzenia, wykortaszpachlowanie i szlifowanie,zeli jest wymagana dia gltadkd¢ powierzchni. Malowanie konstrukcji
stalowych mana wykona po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkidgmaentéw konstrukcyjnych i osadzeniu
innych przedmiotéw vicianach.

Podktady pod powtakmalarslg powinny by dostosowane do:

- rodzaju podiaa,

- rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobdilanskich),
- miejsca i warunkéw malowania.

Roboty malarskie powinny Bywykonywane w temperaturze nigzsiej,  +5°C ( z zastrzeeniem, aby w ggu doby nie
nastpowat spadek temperatury paej 0°C) i nie wyszej ni +22°C. Przed rozpogziem

robét malarskich naly sprawdzt zalecenia technologiczne producenta farb. Robeatharskie na zewstrz nie powinny by
wykonywane w okresie zimowym.

Powierzchnie elementéw lub konstrukcji betonowyeblbetowych powinny by

- oczyszczone z odstaych grudek zwjzanego betonu, a nadlewki i chropovgétbetonu usurte przez skucie, a ngphie
przeszlifowanie,

- gwozdzie oraz wystagce druty lub pgty zbrojeniowe ususte, a elementy stalowe wysiag z powierzchni betonu, ktére nie
mog by¢ usunéte, powinny by zabezpieczone przed rdfarba antykorozyjg

- wigksze ubytki powierzchni, wybrzuszenia bruzdyaczia prefabrykatow oraz inne niepotrzebne otworgayalvypetnic
zaprawa cementay co najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zadriak, aby rownéc powierzchni i jej szorstikéd w
naprawianych miejscach odpowiadata rovci@taczajcej powierzchni,

- inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwirlezy usuraé przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie wadlodatkiem
detergentow i nagpnie sptukanie czystwods.

Podiaza tynkowe powinny:

- pod wzgédem doktadnéci wykonania odpowiadawymogom normy dla tynkéw zwyktych lub pocienionyca
powierzchnie tynkdéw powinny ldyodpowiednio przygotowane,

- wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkiowinny by wyreperowane przez wypetnienie zapgawatarte do lica:
w przypadku podizy gipsowych — zapraavgipsows, dla pozostatych podiy — zapraw cementow lub cementowo-
wapienn,

- powierzchnie tynku ocgi¢ od zanieczyszctemechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) chemyiciz (wykwity
sktadnikéw podtaa lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) oapujcych sk ziaren piasku,

- nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powioyyzagruntowane zataie od zastosowanych farb i zaléce
producenta materiatdw malarskich.

Powtoki jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywmdiaze, bez przéwitow, plam i odpryskow. Nie powinn§ciera
si¢ ani obsypywaé przy potarciu mikka tkanirg bawetnian lub wetnian. Przy malowaniu uproszczonym dopuszczalsidy
pedzla.

Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazy&amug, plam, prasvitow podtaza, Slady pedzla i odpryskéw. Dopuszczaesi
chropowaté¢ powtoki odpowiadajcej rodzajowi faktury pokrywagego podtaa. Powtoki nie powinny sisciera przy
potarciu tkanig. Barwa powloki powinna kiyjednolita bez widocznych poprawek lub gz#er 0 innym odcieniu i ngteniu.
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Nie dopuszcza siwidocznych plam lub zaghien w miejscach wbicia gwalzi. Przy zastosowanej powloce malarskiej w
zaleznosci od producenta natg scisle przestrzegawytycznych technologii wykonywania rob6t malarskiopracowanych
przez producenta.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakeci.
Ogodlne zasady kontroli jajkdzawarte g w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyalo malowania powinna obejmoéva
- sprawdzenie wygtu powierzchni,
- sprawdzenie wskliwosci,
- sprawdzenie wyschgdia podiaa,
- sprawdzenie czysioi,
Sprawdzenie wygbu powierzchni pod malowanie nayewykona przez ogidziny zewntrzne.
Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona: przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej palawanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwidnej powierzchni powinna nagi¢ nie wczéniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach najeprzeprowad#i po zakaczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcagiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgaiej niz po 14 dniach

Badania przeprowadzasgirzy temperaturze powietrza nieseej od +5°C przy wilgotrigi powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgodgoi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzendevipki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenietydandcsci i twarddci
oraz przyczepni zgodnie z odpowiednimi normamigEwowymi.

Jeli badania dadzwynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzna za wykonane prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki agciowo lub catkowicie i wykona
powtérnie.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogdélne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot.
Wielkdci obmiarowe okréa sic na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgieniem zmian zaakceptowanych przez
lmyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior rob6t.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawagter ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Zastosowane do przygotowania padtanateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normach lub
Swiadectwach.
Sprawdzenie wyghu zewrtrznego powtok malarskich na stwierdzeniu rownomégo roztagenia farb, jednolitej barwy,
braku przéwitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigtmebraku plam, smug, zaciekéwgagherzy,sladow pdzla.
Sprawdzenie odporidoi powtoki na wycieranie, sprawdzenie odpdicma zarysowanie, sprawdzenie przyczepnpodiaza
i odporngci powtoki na zmywanie.
Wyniki odbioru materiatow i rob6t powinny bywpisane kadorazowo do dziennika budowy.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotyaze podstawy ptatndéci.
Ogolne zasady ptateosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwazane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe ndgtbada,
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe,
PN-C 81901:2002 Farby olejne i akrylowe.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiadziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalWgkonawcy od obovgizku
stosowania wymogow oilcnych prawem polskim.

Przywotanie przepisu, ktéry zogtabwelizowany obliguje wykonawalo stosowanie jego aktualnejdre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotyegce wykonania i odbioru robét izolacyjnych dla zaidan
»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczatieékow w miejscowsci Chtapowo, powiafredzki, wojewddztwo
wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy przycalau i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajgce i majice na celu wykonanie robot
izolacyjnych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne.
Og6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot eofjnych wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- taéma uszczelniafa,
- powtoka bitumiczna uszczelnigp,
- powtoka bitumiczna gruntgga i ochronna,
- roztwor asfaltowy do gruntowania,
- lepik asfaltowy bez wypetniaczy na goo,
- papa asfalt.na tekturze izolacyjna nr 400,
- masa asfaltowa izolacyjna do stosowania na ziropak. 20 kg,
- pasta emulsyjna asfaltowa do izolacji przeciwaiipwej,
- folia polietylenowa szeroka (6 lub 12m) 0.2 mm,
- plyty styropianowe,
- plyta z weiny mineralnej,
- uniwersalna zaprawa klejowa do ptyt styropianolwyc

Papa termozgrzewalna podktadowd PN-B-27618:1991 ).

Papa termozgrzewalna podktadowa jest produkowaresmawie z widkien szklanych powleczonym asfaltem
modyfikowanym elastomerami ( SBS ). Powierzchniareg¢rzna pokryta jest drobnoziarnista posypka minerastrona
spodnia zabezpieczona fatwotopliwa folia z tworzysaucznego. Parametry techniczne: osnowa: welaldkna szklanego
80 g/m2; masa powtokowa: asfalt modyfikowany SSByjetniacz; sita zrywaa wzdhz : min. 300 N; sita zrywajpa w
poprzek : min. 200 N; wydhenie wzgédne wzdia : do 2 %; wydtaenie wzgédne w poprzek : do 2 %; odpokémna
zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusza; odpgrna wysoka temperatir+ 100 stopni Celsjusza. Rapalezy klei¢ do
poditaza metoda zgrzewania.

Pag: nalezy chronit przed zawilgoceniem i przed dziataniem promieoanstznych.

Pap: przechowuje siw jednej warstwie w pozycji stgjej, zabezpieczonej przed przewracaniegm gszkodzeniem.

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycig PN-B-27618:1991 ).

Papa zgrzewalna wierzchniego krycia jest produk@nawysokiej jakéci asfaltow modyfikowanych elastomerami (SBS).
Osnowe stanowi tkanina szklana o wysokiej wytrzymaiona rozerwanie. Powierzchnia zemnazna pokryta jest
gruboziarnista posypka papowa, wzdjadnego brzegu wsgi papy znajduje sie pas masy asfaltowej nie pgkpgisypka,
lecz pasem folii z tworzywa sztucznego. Strona sjEojst zabezpieczona tatwopafolia z tworzywa sztucznego.
Parametry techniczne: osnowa: tkanina szklana #40@;gnasa powlokowa: asfalt modyfikowany SSBS, wyaez; sita
zrywajgca wzdhz: min. 900 N; sita zrywaca w poprze: min. 900 N; wydianie wzgédne wzdti: do 2 %; wydtaienie
wzgledne w poprzek: do 2 %; odporima zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusdapondé na wysoka temperatur
+ 100 stopni Celsjusza.

Pap nalezy klei¢ do podiga metoda zgrzewania lub éma mocowa takze mechanicznie. Pamalezy chront przed
zawilgoceniem i przed dziataniem promieni stonecnyPap przechowuje siw jednej warstwie w pozycji stgjej,
zabezpieczonej przed przewracanieen siszkodzeniem

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Piyty styropianowe.

Piyty styropianowe winny spetdiavymogi normy PN-B-20130/Az1:2001.

Do wykonania izolacji naley stosowa styropian o w odmianie FS — samogas) — zawierajcej srodki obnizajgce palngé.
Piyty styropianowe nie powinny reagofvehemicznie zadnym statym materiatem budowlanym, jakiezmea spotka na
placu budowy, nie zawie¢azadnych substancji szkodliwych dla zdrowia¢ lmglporne rowniz na dziatanie wszelkiego
rodzaju kwasow, na starzenie. Niegnoyj w wilgotnymsrodowisku, zachowsapry swoje wiaciwosci fizyczne, ksztalt i
wymiar, nie chtogc wilgoci. Stosowane wyroby winny byvykonane zgodnie z wymogami z obagtijacymi normami,
winny posiadéa aktualne Atesty i Aprobaty dopuszcazg je do stosowania.

3. Sprzt.

3.1. Og6lne wymagania dotycgce sprztu.
Ogoblne wymagania dotyce sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogoéine”.

3.2. Szczegoblowe wymagania dotyze spratu.
Wykonawca jest zobowzany do uywania takich nargzi i sprztu, ktére nie spowodajniekorzystnego wptywu na jakd
materiatow i wykonywanych rob6t orazda przyjazne dlgrodowiska, a take bezpieczne dla brygad roboczych wykanuj
cych hydroizolagj.
Przy doborze naezlzi i sprztu nalezy uwzgkdni¢ réwniez wymagania producenta wyrobow hydroizolacyjnych.
Do wykonywania rob6t hydroizolacyjnych najestosowa nastpujacy sprzt i narzdzia pomocnicze:
a) do przygotowania podta — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystourzdzenia do mycia hydrodynamicznego,
urzadzenia do czyszczenia strumieniogaernego, termometry elektroniczne, wilgofoimmierze elektryczne,
przyrzady do badania wytrzymadoi podiaza,
b) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarkiizszadiem wolnoobrotowym, betoniarki,
c¢) do nakfadania izolacji z mas powtokowychedne, szczotki, watki, pace, kielnie, mechanicza&yskiwacze materiatow
izolacyjnych,
d) do ckcia tam, wkitadek zbrajcych, materiatéw rolowych i blach —igzki, nazyce, nae,
e) do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,
f) do uktadania materiatéw rolowych — gdzenia stigce do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotyce transportu.
Wyroby do robét hydroizolacyjnych madpy¢ przewaone jednostkami transportu samochodowego, kolejoywegdnego
lub innymi.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniachzofoych na paletach naleprowadzé sprztem mechanicznym.
Zaladunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach ukfaad luzem wykonuje sirecznie. Rczny zatadunek zalecasgpro-
wadzit przy maksymalnym wykorzystaniu spta i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, vaginiki, wozki.
Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz matgmolowe naléy ustawi& réwnomiernie obok siebie na catej po-
wierzchni tadunkowegrodka transportu i zabezpieczarzed maliwoscig przesuwania siw trakcie przewozu.
Srodki transportu do przewozu wyrobow izolacyjnycbrkowanych muszumazliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem, przemaragiem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznymeNay ptynne pakowane w pojemniki,
kontenery itp. natey chront przed przemarzetiem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje maliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wodlezy dowozit w szczelnych i czystych po-
jemnikach lub cysternach. Nie wolno przewoaiody w opakowaniach pgodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano inne ptynyabz substancje mage zmiend sktad chemiczny wody.
Transport materiatdw hydroizolacyjnych i materiatésykorzystywanych w innych robotach budowlanych meze odbywa
sie po wczéniej wykonanej izolacji.

5. Wykonanie robot.
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegdétowe warunki wykonania robét.
Wymagania ogélne dotycgce wykonania i przygotowania podtay.
Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronneeéei podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sia podtaach:
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- betonowych lukzelbetowych monolitycznych,

- murowanych z kamienia, cegty ceramicznej budowjleinej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéwtbnowych,

- z gtadzj cementow lub otynkowanych tynkiem cementowym.

Podiaza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i pieya budynkéw powinny spetnianastpujagce wymagania ogol-
ne:

- powinny by nasne i nieodksztatcalne,

- powierzchnia powinna IByczysta, odttuszczona, odpylona, rowna, wolna aetmMa cementowego, bez kawern, ubytkow,
wypukiosci, peknie¢ (luzne czsci nalery usuné, wypuktcsci powyzej 2 mm zlikwidowad przez skuwanie, piaskowanie lub
hydropiaskowanie, a ubytki i zatlienia o gtbokasci powyzej 2 mm i rysy o szerokoi wigkszej nz 2 mm wypeint zapravy
naprawcgz zalecag przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych),

— pohczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionotvymowinny mi€ wykonane fasety o promieniu nie mniejszym
niz 3 cm lub powinny b sfazowane podgkem 45°na szerokoi i wysokdaci co najmniej 5 cm od kraelzi (sposéb ich wy-
konania powinien hyzgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprieltechnicznej lub karcie technicznej przewidy-
wanych do stosowania wyrobow hydroizolacyjnych),

- podiaze powinno by suche (wilgotné&t nie przekraczafa 5%) lub wilgotne odpowiednio do wymagaroducenta wyro-
béw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie techmigub karcie technicznej (katalogowej),

— odpowiednio do wymagaproducenta wyrobow hydroizolacyjnych ollmnych w aprobacie technicznej lub karcie technicz-
nej podiae naley zagruntowd roztworem do gruntowania wdeiwym dla rodzaju nakladanej warstwy izolacyjnejp- P
wierzchnia zagruntowana przed igmiem izolacji powinna hkiycatkowicie wyschnita, a powtoka gruntgga powinna b§
réwnomiernie roztgona (ciygta) i wykazywa dobiy przyczepnét do podiaa.

Przygotowanie podktadu.
Podktad pod izolacje powinien byrwaty, nieodksztatcalny i przenésivszystkie dziatajce na obchzenia. Powierzchnia
podkiadu pod izolacje powinna dydwna, czysta, odtluszczona i odpylona.

Gruntowanie podkiadu.

Podktad betonowy lub cementowy pod izotezjpapy asfaltowej powinien byagruntowany roztworem asfaltowym lub
emulsj asfaltow. Przy gruntowaniu podktad powiniendsguchy, a jego wilgotrié nie powinna przekracé&%. Powtoki
gruntugce powinny by naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z fgnruga warstwa nie by naniesiona dopiero po
catkowitym wyschnjciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gwania podktadu powinna byie nizsza nk 5°C.

Izolacje termiczne pionowe.

Do wykonywania izolacji stosowamateriaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny hyuktadane szczegdlnie starannie. Plyty nalgktada na styk bez szczelin.

Piyty winny by¢ przycite na miag bez ubytkéw i wyszczerhie Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach idy warstve
uktad& mijankowo. Przesusncie stykéw winno wynosgiminimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenigcian warstwowych piyty powinny ldywbudowywane w czasie wznoszegigan. Naley
wykona 50 cm wysokéci jednej warstwysciany, zmontowé ptyty a nasgpnie wykona drugy warstwe sciany. W czasie
przerw w pracy wbudowane materiaty nglehront przed zawilgoceniem (przez nakrycie 4dlib paf).

Izolacje termiczne poziome.

Sprawdzenie i przygotowanie pog§o powinny by rowne i czyste. Ulzenie termoizolacji luzem na podtolub pomédzy
ksztattownikami konstrukcji rimej scian i dachu Warstwa izolacyjna powinna lmjggta i miet stah grubagc¢. Piyty izolacyjne
powinny by uktadane na styk.

Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nate uktada je mijankowo tak, aby przesgnie stykéw w kolejnych warstwach wzgem
siebie wynosito co najmniej 3 cm. Piyty przeznaezdo jednej warstwy powinny ndigednakovy grubc¢. Roboty
termoizolacyjne powinny iwykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwyaegine powinny by woudowane w taki
sposob, aby nie ulegaly zawilgoceniu w czagigkowania budynku parwodr ani wilgoch pochodzcs z innychzrédet
Izolacje papowe

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnyeliaciobiektu przed wilgogi z gruntu powinny skiladasie z jednej lub
dwéch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiengataly soly w sposéb gigly na catej powierzchni. Izolacje
przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstigmajacych przed wosgl zarobowy z zaprawy na niej uktadanej mpg
by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowejzoloej na sucho i sklejonej wadznie na zaktadach. Do klejenia pap
asfaltowych naley stosowa wytacznie lepik asfaltowy, odpowiaday wymaganiom norm matwowych.

Grubai¢ warstwy lepiku mjdzy podktadem i pierwgzwarstvy izolacji oraz m¢dzy poszczeg6lnymi warstwami izolacji
powinno wynost 1,0-1,5 mm. Szeroké zaktadow papy zaréwno podiwch jak i poprzecznych w kdej warstwie
powinna by nie mniejsza i 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powiby¢ przesunjte wzgkdem siebie.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Wymagania szczegotowe dotyaze podiay betonowych izelbetowych.

Podiaza betonowe kelbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspotpradydroizolac, powinny by wykonane z nast
pujacych klas betonu:

- B-7,5 przy izolacji z materiatéw bitumicznych,

- B-10 przy izolacji z folii z tworzyw sztucznych,

- B-20 przy izolacji z laminatéw z tworzyw sztuczfiy powtokach hydroizolacyjnych na bazie cemenaz av przypadku
stosowania do izolacji preparatéw penejeygh.

Do gruntowania podity betonowych wykonanych na plytach styropianowyighwolno stosowéaroztworéw zawierajcych
rozpuszczalniki.

Wymagania szczegétowe dotyaze podiazy murowanych.

Wyroby murowe w podizu murowanym powinny méewytrzymaitgé co najmniej 15MPa, a mur ndlewykona: na zapra-
wie cementowej.

Podtaze murowane naky przygotowa odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji, zgdne wskazaniami producenta
wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetnierpein lub naniesienie warstwy zaprawy cementowegstpnie zagrun-
towanie powierzchni.

Warunki prowadzenia rob6t hydroizolacyjnych.

Roboty hydroizolacyjne natg wykonywa w temperaturze otoczenia nieseej nz podano w instrukcji producenta materia-
tow izolacyjnych wykorzystywanych w robotach.

Najczsciej temperatury powietrza i pocda w czasie uktadania izolacji powinnydgie nizsze nk +5°C i nie wysze od
+35°C. Jednoczeie temperatury otoczenia i podéopowinny by co najmniej o 3°C wisze od pangfej temperatury punk-
tu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robét poza granicznggmperaturami ok&onymi przez producenta stosowanych preparatow,
w czasie deszczu,zawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgottd powietrza przekraczggej 85%. W przypadku koniecz-
nosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzy@jch warunkéw atmosferycznych takich jak za nigkageratura lub
zbyt wysoka wilgotné&t powietrza roboty nalgy przeprowadzapod namiotem, stosag elektryczne dmuchawy powietrza. W
przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uklagl@olacji tylko na ostogtej powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnycheéei budynkéw znajdujcych s ponizej poziomu gruntu naky prowadzé w wyko-
pach o szerol&i nie mniejszej i 60 cm.

Jezeli giebokas¢ wykopu przekracza 1,00 m, to wykop nalevykona ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych jednorodnych
odspajanych mechanicznie) luBmanach pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzejaowania zabey od kategorii
gruntu danego miejsca.

Przed naleeniem izolacji wodochronnej padj poziomu terenu natg obnizy¢ poziom zwierciadta wody gruntowej do co
najmniej 30 cm ponej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwgrbigolaciji. Obnkony poziom zwiercia-
dta wody naley utrzyma przez caly okres wykonywania robét hydroizolacgimyndz do czasu zabezpieczenia izolacji war-
stwg dociskow.

6. Kontrola jakos$ci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakeci.
Ogollne zasady kontroli jakoi zawarte gw ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Wymagana jak& materiatdw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przeanadczenie o jaki lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadrngm dokumentem.
Materiaty hydroizolacyjne zyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub dochronnej powinny odpowiadavymaga-
niom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacjiiteicznej.
Bezpdrednio przed zyciem naley sprawdz:
- w protokole przycia materiatdw na budayyczy dostawca dostarczyt dokumestyiadczce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrdty@noizolacyjnych,
- stan opakowa (oryginaln@¢ opakowa i ich szczelné) oraz sposbb przechowywania materiatéw,
- terminy przydatnéci podane na opakowaniach.

Niezaleznie od rodzaju podi@ kontroli ponadto podleggj

- styki r&znych ptaszczyzn (kragdzie, naréa itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchragety i sfazowania),

- dodatkowe wymagania dotygz przygotowania podhy deklarowane przez producenta materiatdbw hydra@ghych, w
tym dotyczce gruntowania podia.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Wyglad powierzchni podiza naley ocené wizualnie, z odlegici 0,5-1 m, w rozproszonyswietle dziennym lub sztucz-
nym. Sprawdzenie powierzchni podéonaley przeprowadzi za pomog faty o dtugdci 2,0 m, przytaonej w 3 dowolnie wy-
branych miejscach na k@e 20 m2 podiza i przez pomiar jego odchylenia od taty z dokigdip

do 1 mm.

Wypukiosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinnyéhyie wieksze nk 2 mm.

Peknigcia na powierzchni o szerad@ powyzej 2 mm powinny b§ wypetnione.

Zapylenie powierzchni natg ocent przez przetarcie powierzchni saclezyst reka.

Sprawdzenie wytrzymaseoi podtaza na odrywanie powinno Byvykonane zgodnie z wymaganiami szczego6towej sileajf
technicznej.

Wilgotnaos¢ i temperatug podiaza naley ocenté przy wyciu odpowiednich przygddw (wilgotndciomierz, termometr).
Sprawdzenie wielkiei promienia zaokyglenia lub wielkdci skoséw stykdéw rinych ptaszczyzn podiy nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomog szablonu.

Pozostale badania najeprzeprowadz metodami opisanymi w odpowiednich szczegotowyatcgfikacjach technicznych.
Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. sgéimvej specyfikacji technicznej, odnoto-
wane w formie protokotu kontroli, wpisane do dzidanbudowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robét zawagter ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagjrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,§jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daly pozytywne wyniki. Odbiér przepradzic przed zakryciem robot.
9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.

Ogollne zasady ptaticosy zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwazane.
PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i bradgrzy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltovilesewane na zimno
PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budajlan
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieglmebudownictwie. Plyty styropianowe. Instrukcje bvanych
producentow.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowiizku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowanie jego aktualnejdre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgpyymagania dotyegce wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwigwe
dla zadanigRozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczatiekéw w miejscowéci Chtapowo, powiagredzki,
wojewodztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiaj ace i majce na celu wykonanie stolarki
okiennej i drzwiowej.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Og6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robotlatki okiennej i drzwiowej wg zasad niniejszej S§iTmiedzy innymi:

Budynek techniczny:

- przyjeto okna PCV,

- drzwi wewretrzne stalowe,

- drzwi wefciowe zewntrzne stalowe jedno i dwuskrzydiowe, petne, ociapla dcieznicag metalovy,
- brama stalowa segmentowa, podnoszona automagyemieplona.

Budynek socjalno-biurowy:

- przyjeto okna PCV,

- drzwi wewretrzne drewniane, typowe, ptytowe,
- drzwi wefciowe zewrtrzne drewniane,

- drzwi do warsztatu stalowe.

3. Sprzt.

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotyce sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycxce transportu.

Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.
4.2. Szczegobtowe wymagania dotyece transportu.

Transport powinien zapewrdia

- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,

- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem

- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. OgdIne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawagevsST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
Dokumentacja techniczna dotyca okien i drzwi powinna zostaprawdzona przed przggieniem do produkcji , ze
szczegOllnym uwzgtnieniem wymagadla kazdego typu drzwi, zestawienia §ld, wymaganych parametrow technicznych i
uzytkowych, zgodnéci z obowazujacymi przepisami, normami i aktualiprobat Technicza. W przypadku jakichkolwiek

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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niezgodnéci skontaktowa si¢ z projektantem
- Nalezy uwzgkdni¢ konieczndé¢ sprawdzenia ilci wszystkich typdw drzwi oraz wszystkich wymiaréwarunkéw w
naturze, przed zi@niem zamowienia.
- Montaz powinien odbywéa zgodnie z instrukgji wymaganiami producenta, w celu uzyskania praovigich rozwizan,
zgodnych ze swym przeznaczeniem i 0 wyspecyfikowhamparametrach zgodnych z dokumentacja projektow
- Montaz wyposaenia dodatkowego nie me narusz&zadnych, potwierdzonych przez producenta parametrow
drzwi, co musi by uwzgkdnione przez Wykonawc Elementy osprgu, okut czy wyposaenia musz by¢ kompatybilne z
zastosowanym systemem.
- Drzwi nie mog w stanie petnego otwarcia zas drogi ewakuacyjnej, poej wymaganej jej szerokoi.
- Dokumentacja projektowa drzwi orézian przeszklonychgtznie z montowanymi w nich drzwiami -
po stronie Wykonawcy (rysunki wykonawcze i warsatat systemu oraz komplet niezimych dokumentéw).
Wszystkie sktadniki systemu powinnyduyijete w aprobacie technicznej calego rogminia i posiadacertyfikat zgodnéci.
- Wykonawca bdzie odpowiedzialny za zapewnienie, by wszystkiceniaty i sktadniki pasowaty do siebie (powinny
pochodzt z jednej rodziny - systemy kompatybilne jednegdrapego producenta) i spetniaty wymagania wykonawcz
projektowe. Uniwersalng systemu dodatkowo zgksza maliwo$¢ dokonania wyboru porgilzy kilkoma wariantami
rozwigzan réznych szczegoétow konstrukcyjnych (np. uszczelnigmaowego drzwi).
- Mocowanie i wykonanie elementowdmych zgodnie z przgfym do zastosowania systemem.
- odchyiki graniczne wymiaréw liniowych i odchytkd prostoktnosci nie mog by¢ wieksze nk dla klasy toleranciji
2 wg PN-EN 1529;
- odchyiki ptaskéci musz miesci¢ sie w tolerancji 2 wg PNEN 1530.
- ugiecie od obcizenia réwnomiernie rozimnego, liniowego, sitpoziomy lub momentem skupionym nie powinno
przekroczy wartasci h/350 lub 10mm lub dopuszczalnej granicyeai szkia. Dla obaizen dynamicznych uderzenie
cialem mékkim: z energi 250J nie mge powodowa zniszczenia w spos6b zaga@cy bezpieczistwu
uzytkowania; z energi90J nie mee spowodowaodksztatcé trwatych; przemieszczenie ddree nie mae
przekroczy 1/140 wysokéci lub 20mm. Powstage przy uderzeniu uszkodzenia powinny latwo naprawialne.
Uderzenie ciatem twardym z eney@,75J nie mze spowodowé peknie¢ i zarysowa. Na wysokdci 110 cm nad
poziomem podtogi, naly uwzgkdni¢ obcizenie poziome od ,naporu thumu”.
W oparciu o te wartei Wykonawca powinien wykodavymiarowanie przekrojéw rsoaych i kompletnej konstrukgciji
przez uprawnionego #yniera, a przed rozpoeziem robot przedtoy¢ je do akceptacii.
— Wszystkie wsporniki i elementy mogog wywane do mocowanigciany powinny by zabezpieczone termicznie i
antykorozyjnie. Mocujce czsci metalowe wydcznie ze stali nierdzewnej, przy zachowaniu wynazgbezpiecze
antykorozyjnych.
— Mocowania przewidziane przez roawénia systemowe i spetriap odpowiednie wymagania dla zapewnienia wymaga-
nych parametréw i warunkéw statycznych.. Wyznaczeniejsc kotwienia zgodnie z dokumentggjojektowg.— Mocowania
musz by¢ dobrane i zwymiarowane tak, aby przenosity wseedlily od obcjzen w danej lokalizaciji.
— Roboty montzowe wraz ze wszystkimi elementami magyjmi jak np. kotki,sruby, wkrety, trzpienie, lgtowniki stalowe,
ksztattowniki itp. a take ewentualfp podkonstrukgj, (jezeli bedzie konieczna) naky uwzgkdni¢c w cenach jednostkowych;
elementy takie niedala rozliczane odbnie.
— Konstrukcje drzwi kcianek przeszklonych naifg wykonywa: wedtug wymiaréw z natury i wedtug zatwierdzonych
rysunkow warsztatowych, przy uwzghieniu przewidzianych tolerancji wymiarow.
Rysunki detali w zakresie niegtinym do realizacji rob6t spaidzi Wykonawca i przediy je Inspektorowi Nadzoru do ak-
ceptacji w czasie, pozwalgym na terminowe rozpoeeie robét na budowie.

— Uwzgkdni¢ konieczné¢ dostawy i montau drzwi wedtug wytycznych zawartych w specyfikamjaz wymaga producenta.
Drzwi powinny by montowane zgodnie z instrukdjwymaganiami Producenta, w celu uzyskania praavigtch rozwizan,
zgodnych ze swym przeznaczeniem i 0 wyspecyfikowhrparametrach, zatwierdzonych przez Zamawwéego.

— Monta wyposaenia dodatkowego nie me naruszézadnych, potwierdzonych przez producenta parametrow

drzwi co musi by uwzgkdnione przez Wykonawc

—Drzwi nie mog w stanie pelnego otwarcia zexa¢ drogi ewakuacyjnej, ponej wymaganej jej szerokoi.

— Dostarczy kompletne gotowe skrzydta écieznice drzwi.

— Zainstalowa drzwi w$cianach w lokalizacjach pokazanych na rysunkachycenia ramy zéciarg wypetnic

odpowiednim wypetnieniem i jeli bedzie taka konieczréé wykonczy¢ odpowiednimi profilami maskggymi. Sposéb
wykonczenia przedstawido akceptaciji.

— Nalezy uwzgkdni¢ grubg¢ wykonczenia posadzki oraz grudm warstw wykaczeniowychscian.

Po zakdczeniu wszystkich prac zamontotvskrzydta drzwi i wyregulow@pionowo i prostopadle, z maksymalnym
odchyleniem przeknej 2 mm.

Bezpdrednio przed odbiorem zamontoivaszystkie elementy metalowe (okucia) zgodnie z aganiami producenta.

— Zamocowa stolarle nalezy uszczelni przez wypetnienie szczeliny etizy diciezem, a dcieznicg materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego éaliadectwem ITB (dla drzwi pgo - materialy specjalne). Zabranig sizywa¢ do
tego celu materiatéw wydzielggych zwazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.



71

— Monta ok tj. klamek, zamkow itp.
— Osadzone drzwi po zmontowaniu rgl@ozostawé zamknete.
— Usuny¢ folie i ewentualne zabrudzenia.

Podczas osadzania stolarklusarki naley zachowa; nastpujace warunki:

- osadza elementy stolarki slusarki do pionu i poziomu;

- mocowa oscieznice w odlegtéci 25 cm od gornej i dolnej powierzchni otworu;

- odlegtéi¢ punktdéw mocowaniadgieznic pionowych nie wiksza nk 100cm dla okien i 70cm dla drzwi;
- osadzeniglusarki rbwnoczesne z murowaniem lub w przygotowhngniazdach;

- uszczelni elementy stolarki $lusarki na catym obwodzie piaslpoliuretanow.

Zalecenia ogdlne.

Wykonawca powinien dokodanontau okien i drzwi zgodnie ze szczegékpimstrukch wbudowania tych wyrobéw,
dostarczoa przez kadego producenta.

Wyroby stolarki budowlanej magoy¢ osadzone w wykonanych otworachzgk budynek jest zabezpieczony przed opadami
atmosferycznymi. Réwnocgeie ze wznoszeniem murow @by osadzona stolarka budowlana jedyniécianach
dzialowych o grubgci ponizej 25 cm.

Stolarle nalezy zamontowa w osciezu zgodnie z wymaganiami olétenymi w normach.

Okucia powinny by tak przymocowane, aby zapewniaty skrzydtom ngke dziatanie zgodne z ich przeznaczeniem. Przed
dokonaniem zamowienia stolarki nafesprawdzt rzeczywiste wymiary przygotowanych otworow.

Przygotowanie dciezy.

Przed osadzeniem stolarki natesprawdzt dokltadnd¢ wykonania écieza i stan powierzchni, do ktérych ma przyléga
oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniudeieza lub zabrudzenia powierzchrioieza, cGcieze naley
naprawé i 0czyscic.

Skrzydta okienne i drzwiowe $oieznice powinny mié usunéte wszystkie drobne wady powierzchniowe, gRmccia,
wyrwy. Wymienione ubytki naley wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym). Luz miedzy otworekiennym lub drzwiowym
a acieznicg powinien wynosi:

- na szerok& otworu 2 — 6 cm,

- na wysokéc¢ otworu 5 — 9 cm.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

W sprawdzone i przygotowang&aieze 0 oczyszczonych z pytu powierzchniach mplestawt stolarle na podktadkach lub
listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nglesprawdzé sprawné¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Elementy kotwiace osadzone wsoiezach:

- na wysokdci elementu po obydwu stronach okna stosgwa najmniej po dwa elementy mogeg w odlegtéci nie
wigkszej ni 200 mm od nara,

- maksymalna odlegio pomigdzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

- dodatkowe elementy moagie stosowanearzy punktach zamykagych, aby zapobiec powstawaniu odksztalpedczas
zamykania,

- na szerokéri elementu — jeden element kodey na 1 mb.

Uszczelnienie €riezy nalezy wykona kitem trwaleplastycznym (nie stosofvalkitu, poniewa wchodzi w reakej z PCV), a
szczelig przykry¢ listwg. Ustawienie okna natg sprawdzé w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinné byniejsze od 1 mm na 1 m wysakookna, nie wgcej niz 3 mm.

- R&znice wymiaréw po przeknych nie powinny b§ wicksze od:

- 2 mm przy dtugéci przekgtnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugéci przekgtnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugéci przelgtnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szergkbwickszej ng 700 mm stosowane &locki podpierajce utatwiajce prawidtowe
ustawienie skrzydta wzgtlem dcieznicy przy zamykaniu. Jeli szeroké¢ okna przekracza 1400 mm stosujediva
komplety klockéw. Klocki podpierage stosuje gizawsze, jeeli szeroké¢ okna przekracza jego wysako

Zamocowane okno nalg uszczelni pod wzgédem termicznym przez wypetnienie szczelingaay csciezem a dcieznica
materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowanitedo celswiadectwem ITB. Zabraniaegsuzywaé do tego celu
materiatow wydzielajcych zwizki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzokeo po zmontowaniu natg
doktadnie zamka.

Osadzenie parapetow wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. &*aenniki wewrgtrzne o matym
wysiegu osadza giw ten sposohze najpierw wykuwa siw oscieznicach niewielkie bruzdy, nagnie wyréwnuje si zapravy
mur podokienny, dag mu maty spadek doodka pomieszczenia i na tak wykonanym padtoktada si podokienniki na
zaprawie cementowej. Przy podokiennikach ekazym wysegu naley uprzednio osad&iw murze na zaprawie cementowej
wsporniki stalowe.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Osadzanie stolarki drzwiowej.

Oscieznice mocowd za pomog kotew lub hakéw osadzonych woiezu. Elementy stalowe madiy¢ réwniez przymocowane
do muru lub betonu za pompérub i naketek albo przyspawane do uprzednio wmurowanych alietonowanych kotew.
Oscieznice naley zabezpieczy/ przed korozj biologiczry od strony muru.

Szczeliny mgdzy cscieznica a murem wypehdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego éeliadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem nafesprawdzté ustawienie écieznic w pionie i poziomie.

6. Kontrola jakos$ci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogollne zasady kontroli jakdzawarte g w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jagad.
Zasady kontroli jakéci powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085, PN-88/B10085 A297,
PN-88/B10085Az3:2001. Ocena jdkbpowinna obejmowa sprawdzenie zgoddo wymiaréw, sprawdzenie jaka
materiatow, sprawdzenie prawidtofep wykonania z uwzgidnieniem szczego6tow konstrukcyjnych, sprawdzenietdzia
skrzydet i elementéw ruchomych akaraz ich funkcjonowania, sprawdzenie prawidiégi@amontowania i uszczelnienia.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawadensST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawsyte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Odbiorowi podlegay:
- rodzaj dostarczonej stolarki oraz zgoétne zaméwieniem,
- spos6b zamocowania i osadzenia stolarki,
- sprawdzenie odchylenia od pionu i pozionsaieznic,
- sprawdzenie poprawsa otwierania i zamykania skrzydet.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogllne zasady ptatiebsy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10.Przepisy zwazane.
PN — 88/B — 10085 Stolarka budowlanen®i drzwi. Wymagania i badanie.
PN — 88/B — 10085/Az 2 : 1997 Stoldokalowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zraiaz 2).
PN — 88/B — 10085/Az 3 : 2001 Stoldokalowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zraiaz 3).
PN — B — 05000 : 1996 Okna i drzwi. ®a&inie, przechowywanie, transport.
PN — EN — 1670 : 2000 Okucia budowlaDé@pornd¢ na korozg. Wymagania i metody bada
PN — EN 1906: 2003 Okucia budowlaneariti i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymaganiaétody badéa
PN — B — 13079 : 1997 Szkto budowlamyby zespolone.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @zlziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wygkavcy od obowgzku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawgcdo stosowanie jego aktualnejsce

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaeghnicznej $ wymagania dotycce wykonania i odbioru posadzek dla zadania
»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczahiekéw w miejscowéci Chtapowo, powiagredzki, wojewddztwo
wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajgce i majice na celu wykonanie posadzek.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Og6lne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podarn®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu posadagkzasad niniejszej Sh sniedzy innymi:

Budynek techniczny:
- Wykonczenie- gres antypélizgowy z cokotem na wysoko ptytki w kolorze szarym.

Budynek socjalno-biurowy:
- Wykonczenie- gres antypdlizgowy z cokotem na wysoko ptytki w kolorze szarym.

Wiata technologiczna osadu:
Posadzka wiaty petéibedzie rok ptyty fundamentowejzelbetowa na gruncie).

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejce do mocowania ptytek ceramicznych muspetnid wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musgpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych luiomo

Woda.

Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowedery wode odpowiadajca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlakéoda do betondéw i zapraw." Bez badaboratoryjnych
moze by stosowana wodoggowa woda pitna.

3. Sprzt.

3.1. Og6lne wymagania dotycge spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu @3 zawarte w ST ,Wymagania ogéine”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogollne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegobtowe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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5. Wykonanie robot.

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robat.
Ogoblne warunki wykonania rob6t zawastw ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robot.
Ogolne wymagania wykonania rob6t betonowych.
Roboty betoniarskie mugby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060032 PN-63/B-
06251. Betonowanie nipna rozpoczé po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zostavykonane zgodnie ze specyfikagracy deskowania dostarczoprzez dostawecdeskowania
oraz zapewniasztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecastwo konstrukcji. Deskowanie powinnodgkonstruowane
w sposOb umidiwiajacy fatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem mabetonowy sprawdzt szczelné¢
deskowania, aby wykluczywyciek zaprawy i maiwos¢ znieksztalcé lub odchylé w wymiarach betonowej konstrukciji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem iakyrhetonovd powinny by obficie polane wogl

Wytwarzanie mieszanki betonowej.
Mieszank betonowy nalezy wytwarza w profesjonalnych eztach betoniarskich gwaranggych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych aaletosowé pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plaspgb. Przy stosowaniu pomp obawija odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lwetenprzy wylocie.

Przed przysipieniem do uktadania betonu najesprawdzt: potozenie zbrojenia, zgodké rzednych z projektem, czysié
deskowania oraz obecftowktadek dystansowych zapewnjaych wymagag wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie naig zrzuca& z wysokdci wiekszej nz 0,75 m od powierzchni, na kipspada. W przypadku, gdy
wysokai¢ ta jest weksza naley mieszank podawé za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokai 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzegadokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzgkdniat nastpujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpézaide betonow nalery uktada bezpdrednio z
pojemnika lub ruroaigu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny, warstwami o grudmd do 40 cm zagszczagc wibratorami
wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszaaketonow nalery uktada& bezpdrednio z pojemnika lub rurcgggu pompy. W
ptytach o grubéci wiekszej od 12 cm zbrojonych gprdotem naley stosowa belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej ngl@rzestrzeganastpujacych zasad:

Wibratory wgkbne naley stosowa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami Grednicy nie wgkszej niz 0,65
odlegtasici migdzy prtami zbrojenia I2acymi w ptaszczgnie poziomej.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia butaw wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami weghnymi naley zagebi¢ butavwe na gebokas¢ 5-8 cm w warste poprzedni i
przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czyimawat powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promimarskutecznego dziatania
wibratora.

Odlegta¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu péjtarakteryzowasie jednakowymi
drganiami na catej diugoi.

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub lelibracyjra w jednym miejscu powinien wyndsod 30 do 60
sekund.

Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykte2® do 50 cm w kierunku gdokasciiod 1,0 do 1,5 mw
kierunku diugdci elementu. Rozstaw wibratoréw najeustal¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno ytrwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnggrojektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@qo winno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mma st kierowa® zasad, ze powinna ona kiyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavpoiwinna b¥ starannie przygotowana do pcgenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez: usugcie z powierzchni betonu stwardniatega;riych okruchdw betonu oraz warstwy

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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pozostatego szkliwa cementowego, obfite zarlie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej 0
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym albot@rzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi naly wykona® bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsggzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaiggowinno si odby
pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest ygza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeked@ godzin. Po wznowieniu
betonowania nalgy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedreo ut@zonego betonu.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa oboyziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nogniPN-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazysvlmiynierowi wszystkich wynikéw badiadotyczcych jakdci betonu

i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom techyiceoym, naley opracowa plan kontroli jakéci betonu dostosowany
do wymaga technologii produkcji. W planie kontroli powinnyd®uwzgkdnione badania przewidziane aktuaformy i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczneatwierdzenia prawidtow&zi zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

-badanie sktadnikow betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie nals wykonywat wytacznie w temperaturach niezezych nk +5°C, zachowujc warunki umaliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzyméd, co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamayzieim.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyntaggody Irtyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze G20thwili uktadania i zabezpieczenia uformowane@gmentu przed
utraty ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otzenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazoloy beton powinien lychroniony przed zamarzmiem przez okres pozwalaly na
uzyskanie wytrzymakei, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymakxi 15 MPa powinno h¥zbadane na prébkach przechowywanych w takich sanwatunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury peniD°C w okresie twardnienia betonu riglevczeniej podp¢ dziatania
organizacyjne pozwalaie na odpowiednie ostatie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby piekgnacji betonu.

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami vesdczelnymi
zapobiegajcymi odparowaniu wody z betonu i chracymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczeniaigyej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakczenia betonowania rozpagz
pielegnacg wilgotnosciows betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagnBirazy na doj).
Nanoszenie bton nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betenbedzie st taczyt z nasiprg
warstwg konstrukcji monolitycznej, a tak, gdy nie g stawiane specjalne wymagania oghiie jakdci pielegnowane;j
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgetianagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dtyronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji.
Utozony beton naley utrzymywa w stalej wilgotndci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betoowmalnie
twardniepcego naley rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowa i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z nognPN-63/B-06251) lub wytrzymadaei manipulacyjnej dla prefabrykatow.
Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stermgaia powinno b§ dokonane na podstawie wynikow badania
wytrzymataici betonu, okréonej na probkach przechowywanych w warunkach meiej zblizony do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukgciji.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Wykanczanie powierzchni betonu.

Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §rej obowizujg nastpujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie magdm/c gltadkie i rowne, bez zaghien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i
wybrzuszé ponad powierzchgj pekniecia g niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczoyveopuszczalne pod
warunkiem,ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu mtn2,

pustki, raki i wykruszynygdopuszczalne pod warunkieng otulenie zbrojenia betongdrie nie mniejsze ni2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wygtuja nie wicksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniégiany,

réwnas¢ gorszej powierzchni ustroju freego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadanaganiom normy PN-69/B-
10260, tj. wypukidci i wgtcbienia nie powinny bywieksze nk 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzd.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskow#oistrukcji naley:
-wszystkie wystajce nierdwnéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody begmainio po rozebraniu
szalunkéw,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetnic betonem i nagpnie wygtadz i uklep&, aby otrzyma rowng i
jednorodi powierzchng bez dotkéw i poréw,

wyréwnany, wg powyszych zaleag powierzchng nalezy obrzucé zapravy i lekko wyszczotkowawilgotng szczotlg aby
usury¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przysipieniem do ukladania podbetonu nglsprawdzé podtaze pod wzgtdem ndnosci zatazonej w projekcie
technicznym. Podt@ winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miar mazliwosci w sposéb eigly z zachowaniem kontroli gruba oraz rzdnych wg
projektu technicznego.

Ogdlne zasady wykonywania posadzek ceramicznych.

-oktadziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstw wyréwnujca lub bezpérednio do réwnego i gtadkiego
podtaza. W pomieszczeniach mokrych okladzimalezy mocowd do dostatecznie wytrzymatego pozho

-podiaze pod okladziny ceramiczne mpsgtanowé nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw dovtymiarowych
orazsciany betonowe.

-bezpdrednio przed rozpogeiem wykonywania robot natg oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymizora
zmy¢ z kurzu.

-elementy ceramiczne powinny bgosegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i oddiamivy, a przed przygpieniem do
ich mocowania — moczone wagu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

-temperatura powietrza wewtnznego w czasie uktadania ptytek powinna wytosd najmniej +5°C.

-dopuszczalne odchylenie kregizi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@vinno by wieksze nk 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyznywieksze nk 2 mm na diugéci faty dwumetrowe;.

-powierzchnie podiay pod wyktadziny powinny byréwne i tworzy pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny by wyreperowane przyayciu odpowiedniej dla danego podéozaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.

Na przygotowane i zagruntowane padiaaley nanigé¢ zaprave klejowg pag zebat, mazliwie w jednym kierunku, na tak
powierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w eigu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy ayat@nieé ptytke i
docisry¢ jg do podiaa. Warstwa kleju pod plytknie maze zawiera pustych miejsc. Czas korygowania padnia ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

Bezpdrednio po utgeniu pltytek nalgy przygotowa spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejoBppinowanie mana
rozpoca¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorepolwo ptytki, najwczéniej po 24 godzinach. Zaprawprowadza si
w spoiny za pomagpacy lub szpachelki gumowej. Wphe czyszczenie powierzchni nglavykona uzywajac wilgotnych
gabek o wekszych porach lub pacy alogka. W koncowym etapie prac nalg stosowa odpowiednigsciereczki lub
drobnoporowate gpki. Nie wolno czyci¢ glazury na sucho.

Na krawedziach zewetrznych oraz przy zakazeniach oktadziny stosowarofile naranikowe i wykaiczeniowe PCV.
Profil powinien by dobrany do grubii ptytki tak, aby licowat z ptytg w obu kierunkach. W naraikach stosowaelementy
narazne systemowe.

6. Kontrola jakos$ci.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.

Ogoblne zasady kontroli jgakozawarte sw ST ,Wymagania ogélne”.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.



78

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jagad.
Nalezy przeprowad# nastpujace badania:
- gruba¢ i spadki podtay, szczeliny dylatacyjne,
- gruba¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,
- wyglad zewrgtrzny i wykonczenie posadzki,
- zabezpieczenie stykéw z powierzchniami inaczagjaficzonymi,
- przygotowanie podi@a pod okfadziny,
- polczenie okladziny z podiem,
- jednolita¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,
- dopasowanie oktadziny w namaxh i miejscach styku z innymi elementami,

7. Obmiar robot.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagensST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentaciji projektowej z uwggiieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robdét.
Ogolne zasady odbioru robot zawsyte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Odbiér posadzki powinien obejmowaprawdzenie:
- wygladu zewrtrznego na podstawie @glzin i oceny wizualnej,
- réwnaici za pomog taty kontrolnej,
- odchylé od ptaszczyzny poziomej lub oklenego spadku za pomptaty kontrolnej i poziomnicy,
- polczenia posadzki z podktadem na podstawiedxmih,
- prawidtowaci (przez ogtdziny) osadzenia w posadzce kragelekowych, dylatacji,
- prawidlowdici (przez pomiar) wykonania stykow materiatéw pademvych, tj. pomiar
- odchyle od prostoliniowdci, pomiar szerok&i spoin.

9. Podstawa ptatndéci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10.Przepisy zwazane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikaabierania prébek..
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce cementéw powszechnegoytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalPwdziat, nazwy i okrédenia.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homagme i heterogeniczne Pokrycia podtogowe z mbligrku
winylu).
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowiizku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowanie jego aktualnejdre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngpyymagania dotycegce wykonania i odbioru rob6t oktadzinowych dla
zadanigRozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczabiekéw w miejscowéci Chtapowo, powiadredzki, wojewodztwo
wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajgce i majce na celu wykonanie robot
okladzinowych.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Ogdlne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i sktladowania podarn®T ,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robétadktinowych wg zasad niniejszej Simsiedzy innymi:

Budynek techniczny:

Sciany wewrtrzne we wszystkich pomieszczeniach wykd ptytkami ceramicznymi do wys. min. 2,20m (plytkixymiarach
24x12cm lub o podobnych proporcjach w kolorze jasnyowyej pomalowa farbg emulsyjry akrylowg w kolorze kd¢ sto-
niowa. Sufity pomalowafarba emulsyjry akrylowsa w kolorze biatym.

Sciany zewrtrzne naley pomalowa farbg silikonowg.

Budynek socjalno-biurowy:

Sciany wewrtrzne w pomieszczeniach szatni, WC, WC z natryskKieatrysk na pelnwysoka¢) oraz w jadalni i kuchni
cigg ze zlewozmywakiem i umywajkoraz pomieszczenie gospodarcze i kott@waytozy¢ ptytkami ceramicznymi do wys.
min. 2,20m (ptytki o wymiarach 24x12cm lub o podgbim proporcjach w kolorze jasnym), poey pomalowa farbg emul-
syjng akrylowg w kolorze kd¢ stoniowa. Sufity pomalowafarbg emulsyjry akrylowa w kolorze biatym.

Uwaga: Tynki gipsowane i szlifowane przed pomaloean

Sciany zewrtrzne naley pomalowa farbg silikonowg.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klegce do mocowania ptytek ceramicznych myuspetnid wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musgpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo

Woda.
Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stogowedery wode odpowiadajca

wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowgaiVoda do betonéw i zapraw." Bez bad@boratoryjnych
moze by stosowana wodogowa woda pitna.

3. Sprzt.

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu @3 zawarte w ST ,Wymagania ogéine”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewrdia

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawagtw ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robot.
Ogollne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.
-oktadziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstw wyréwnupca lub bezpérednio do réwnego i gtadkiego
podtaza. W pomieszczeniach mokrych okladzimalezy mocowd do dostatecznie wytrzymatego pozho
-podiaze pod okladziny ceramiczne mpsgtanowé nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw dowbymiarowych
orazsciany betonowe.
-do osadzania wyktadzin gaianach murowanych mina przysipi¢ po zakéczeniu osiadania muréw budynku.
-bezpdrednio przed rozpogeiem wykonywania robot natg oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymizora
zmy¢ z kurzu.
-elementy ceramiczne powinny bgosegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i oddiemivy, a przed przygpieniem do
ich mocowania — moczone wagu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
-temperatura powietrza wewtnznego w czasie uktadania ptytek powinna wytosd najmniej +5°C.
-dopuszczalne odchylenie kredizi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@vinno by wicksze nk 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyznywieksze nk 2 mm na diugéci faty dwumetrowe;.
-powierzchnie podiay pod wyktadziny powinny byréwne i tworzy pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny by wyreperowane przyayciu odpowiedniej dla danego podéozaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.
-przed przystpieniem do oktadzinowania powierzchigian naley takze sprawdai jakas¢ podtaza pod wzgddem
wytrzymatagiciowym. Nalery sprawdzt usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatugprojenia. Plytki naley
rozmierzd tak, aby docinki ptytek przy kraslziach (kaicachscian) miaty wymiar we¢kszy niz potowa ptytki. Spoiny
podziatéwsciennych powinny by skomponowane (w jednej linii lub w réwnych ogisich) ze spoinami podtogowymi.
Na przygotowane i zagruntowane pogiaaley nanigé zapravg klejows paa z¢bat, mazliwie w jednym kierunku, na tak
powierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w cigu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy ayateniac ptytke i
docisny¢ ja do podida. Warstwa kleju pod plytknie maze zawierd pustych miejsc. Czas korygowania petnia ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.
Bezparednio po utaéeniu ptytek naley przygotowa spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejoBppinowanie mina
rozpocz¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorepolwo ptytki, najwczéniej po 24 godzinach. Zaprawprowadza si
w spoiny za pomagpacy lub szpachelki gumowej. Wphe czyszczenie powierzchni natevykona® uzywajac wilgotnych
gabek o wikszych porach lub pacy zlgka. W koicowym etapie prac nalg stosowd odpowiednigsciereczki lub
drobnoporowate gpki. Nie wolno czyci¢ glazury na sucho.
Na krawedziach zewntrznych oraz przy zakezeniach oktadziny stosowarofile naranikowe i wykaczeniowe PCV.
Profil powinien by dobrany do grubwi ptytki tak, aby licowat z ptytk w obu kierunkach. W nafaikach stosowaelementy
nara@ne systemowe.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogodlne zasady kontroli jakozawarte s w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jagad.
Nalezy przeprowad# nastpujgce badania:
- grubd¢ i spadki podtay, szczeliny dylatacyjne,
- grubd¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,
- wyglad zewretrzny i wykaaczenie posadzki,
- zabezpieczenie stykdw z powierzchniami inaeagjonczonymi,
- przygotowanie podi@ pod okladziny,
- pokczenie okladziny z podiem,
- jednolita¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,
- dopasowanie oktadziny w naexh i miejscach styku z innymi elementami.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru robét zawsgte ST ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Odbidr posadzki powinien obejmowaprawdzenie:
- wygladu zewrtrznego na podstawie @glzin i oceny wizualnej,
- réwnaici za pomog taty kontrolnej,
- odchyleé od ptaszczyzny poziomej lub oklenego spadku za pomptaty kontrolnej i poziomnicy,
- polyczenia posadzki z podktadem na podstawiedxih,
- prawidtowaci (przez ogtdziny) osadzenia w posadzce kragelekowych, dylatacji,
- prawidlowdici (przez pomiar) wykonania stykow materialtdw pademvych, tj. pomiar
- odchylé od prostoliniowdci, pomiar szerokai spoin.

9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogolne zasady ptateosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10.Przepisy zwazane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikaabierania prébek..
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i krgtegodnéci dotyczice cementow powszechnegoytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalPwdziat, nazwy i okrdenia.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowzku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowanie jego aktualnejdre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgpyymagania dotyegce wykonania i odbioru rob6t zyzianych z
wykonaniem obudowy gipsowo-kartonowych dla zadgRiazbudowa i przebudowa gminnej oczyszczabmekdéw w
miejscowdci Chtapowo, powiafredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci wykonania obudowy gipsowo-kartonowych.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Og6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Szczegbtowe wymagania dotyce materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu obudovigspwo- kartonowych wg zasad niniejszej §Thsedzy innymi:
- ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm,
- ksztaltowniki stalowe profilowane,
- zawiesia do ksztattownikow,
- kotki do wstrzeliwania,
- wkrety do ptyt gipsowych,
- gips budowlany,
- taSma papierowa,

3. Sprat.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu.
Ogoblne wymagania dotygee sprztu g3 zawarte w ST ,\Wymagania ogoine”.

3.2.Szczegblowe wymagania dotygeze spratu.
Narzdzia stosowane powszechnie podczas pracy w teajinselechej zabudowy:
- do cécia piyt g-k wywane § naze z wymiennym ostrzem i pita ptatnica.
- do mieszania systemowego gipsu szpachlowegpdimowania tywamy wolnoobrotow wiertarke z mieszadtem, kielni i
wiadro plastikowe,
- do prawidtowego ustawienia mocowanych ptyt stdsowany jest powszechnie miotek gumowy, tatazigmica,
- do przykegcania pltyt g-k najlepsza jest witaka z regulacja gbokaosci wkrecania,
- dodatkowo maghby¢ uzyteczne: tacker i zszywki, strugtbwy orasz sznurek malarski.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotycrce transportu.
Ogolne zasady transportyzmwarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotgce transportu.
Transport powinien zapewiia
- stabilngé¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatdw przed ich uszkadénen
- kontrot zatadunku i wytadunku,

Materiaty naley przewozé¢ w pozycji poziomej i zabezpiec&yrzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie ruchu
pojazdéw. Przy przewozie najeprzestrzegaprzepisow obowizujgcych w publicznym transporcie drogowym i
kotowym.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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5. Wykonanie robot.

5.1.0g6Ine zasady wykonywania robaét.
Og0blne warunki wykonania robét zate 8 w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegdbtowe zasady wykonywania robét.
Przycinanie i obrébka ptyt gipsowo — kartonowych.
Ptyty gipsowo-kartonowe niona tatwo ci¢ za pomog noza do piyt lub nea do wyktadzin. Podczas przycinania ptyty
powinny lee¢ ptasko na rownym podio, lub na specjalnym stole do przycinania.
Aby przyci¢ ptyte nalezy:
- naci¢ karton od strony licowej,
- plyte ztama& w rdzeniu gipsowym,
- rozciy¢ karton strony tylnej.
Krawedzie cite sfazowé za pomog struga gtowego. Karton na stronie licowej obrélgostugujc si papierengciernym,
strugiem hdz tarnikiem. Przed spoinowaniem ugtipyt gipsowy z krawdzi ptyt przez szczotkowanie lub lekkie zighie
w celu zapewnienia lepszej przyczefiionasy szpachlowej.

Mocowanie ptyt i wykonywanie pojczen.

Ptyty gipsowo-kartonowe madyy¢ mocowane do konstrukcji &iwej wykonanej z metalugdz z drewna. Przy monia phyt
gipsowo — kartonowych nate pamktac, aby byly one do siebie szczelnie dogtebraz aby przylegaty do konstrukcji
nasnej. Nalery zachowd nastpujace odsgpy elementéw mocuagych od krawdzi ptyty: krawedzie ostongte kartonem, co
najmniej 10 mm; kragdzie nieostonjte kartonem, co najmniej 15 mm. Wiy i klamry umieszczaprostopadle do
ptaszczyzny plyty o wpuszazéylko na taka gibokas¢, aby nie uszkodzikartonu gtéwka elementu moguaggo.

W czasie prac montawych nie dopuszczado powstawania odksztatcetyt gipsowo-kartonowych (gpznienie,
napezenia). Dlugd¢ elementu mocygego zaley od grubdci ptyty lub grubdci oktadziny oraz od wymaganejebokasci
wpuszczenia go w konstrukajosng.

Polgczenia.

Profile przyhczeniowe z metalu lub drewna powinny¢bhyocowane do podia i stopu w odgpie < 1000 mm; przyktzenia
boczne musgmiet, co najmniej trzy punkty mocowanisciany dziatowe powinny lyszczelnie pajczone ze wszystkimi
ograniczajcymi elementami konstrukcyjnymi. Materiat uszczajgiy musi na catej swej szerala wypetnia nierowndgci
podiaza. Powstajce styki naley wypetnic masa szpachlaw Tam gdzie wyspuje oktadzina wielowarstwowa i gdzie nie ma
wymaga przeciwpaarowych, styki pajczeniowe zewgtrznej oktadziny mena wypetnt elastyczna mas spoinovy. Jezeli
istnieje prawdopodobistwo przemieszczeelementéw graniegych zesciana dziatow w zakresie > 10 mm, to poeaizy
scianami dzialowymi a stropem najestosowd pofgczenia elastyczne. W przypadku oktadziny wielowsostej odlegtdci
pomkdzy elementami mocggymi w wewretrznych warstwach powinny bytrzykrotnie zwgkszone.

Ksztaltowanie spoin.

W przypadku oktadziny jednowarstwowégjan i sufitow styki ssiednich plyt muszby¢ przesunjte wzgkdem siebie, tak
by nie powstaly spoiny krzpwe W przypadku oktadziny wielowarstwowej poszcdegavarstwy ptyt uklada siz
wzajemnym przesugtiem. Naley zwrdcié uwag na staranne ustawienie ptyt, aby nie potrzebreeutrudnig
spoinowania. W pomieszczeniach o wysokiej wilgétn ptyty gipsowo - kartonowe nalg umieszczé na konstrukcjach
sciennych z zachowaniem odgti okoto 10 mm od gérnej powierzchni padio Plyty gipsowo — kartonowe mpayc
umieszczane w pozycji pionowej i poziomej. W gragtku uktadania ptyt w pozycji pionowej ich stykzaluznych
krawedzi naleey umieszczé na profilach pionowych konstrukcji fioej. W przypadku ukladania ptyt w pozycji poziomej
styki kravedzi poprzecznych powinny bytak rozmieszczone, aby przylegaty do profili, arkth zbudowana jest
konstrukcja néng sciany dziatowe;.

Nalezy uwzgkdniat szczeliny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnychymkéw. Tam gdzie wyspuja wymagania
odporndci ogniowej przy wykonywaniu szczelin dylatacyjnystosowa si¢ do Klasyfikacji Ogniowej wydanej przez ITB.

Spoinowanie.

Proces wypetnienie i wykazania paczeh pomiedzy ptytami gipsowo— kartonowymi jest waym elementem podczas
wykonywania prac montawych z piyt gipsowo — kartonowych. Prawidiowe wylkaie spoiny gwarantuje trwate i
estetyczne wykiczenie powierzchni ptyt g-k.

Powierzchnia pod wykonanie spoiny must logzyszczona z kurzu i pytu gipsowego.

Ze wzgtdu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lulugipgachlowego rozz@iamy spoinowanie z §ena zbrojca
oraz bez tany zbropcej. W obydwu przypadkach w pierwszym kroku rozpadwamy masszpachlow poprzecznie do linii
styku piyt, wciskajc ja jak najgtbiej i szczelnie wypetniagg cata szczelign Nastpnie ruchem jednostajnym, najlepiej
jednym pocignieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy mazpachlow wzdtuz catej spoiny.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Prace wykaiczeniowe.

Elementy wykonane z piyt gipsowo — kartonowychartgadka powierzchgj doskonale nadaga st do dalszego
wykanczania: malowania i pokrywaniazdymi materiatami wykaczeniowymi.

Cate podtae poddawane dalszej obrébce z@kpoiny musi by gtadkie, suche, stabilne bez zanieczysadzeknicé.
Dalsza obrébka jest miiwa dopiero po catkowitym zwraniu i wyschrgciu masy szpachlowej. Przed dalsibrébka
powierzchnie piyt i spoiny muszadygagruntowane w celu wyréwnania chtoécidkartonu i masy szpachlowej. Wphe
malowanie farba rozaiezona nie mege zasipi¢ gruntowania. Przed dalszymi pracamudek gruntuicy musi catkowicie

wyschng.
6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogoblne zasady kontroli jaka zawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczego6towe zasady kontroli jakai.
Sprawdzeniu podlega:
- Wykonanie konstrukcji z profili stalowych piggtowanej do pokrywania ptytami g-k (sprawdzenigzmaczenia
potazenia rusztu wzghlem statych elementéw konstrukcji budynku; sprawméizgakdci i grubcsci blach profili;
sprawdzenie sposobu zamocowania skrajnych pkafilstrukcji; sprawdzenie rozstawu elementéw kahsfi oraz
ewentualnego ichyézenia).
- Wykonanie optytowania (sprawdzenie rodzajuasmvanych piyt g-k; sprawdzenie rodzaju i rozstaastosowanych
tacznikow mocujcych plyt do konstrukcji; sprawdzenie zachowania dystanggledem podtogi oraz ewentualnie na
stykach piyt; sprawdzenie przygotowania kgdai do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanjgych krawedzi
nieobt@zonych kartonem),
- Sprawdzenie staransod i poprawndci utozenia wetny mineralne (wykonanie poter, wypetnienie profili stupkowych,
profili gérnych),

7. Obmiar robot.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagevsST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegoétowe zasady obmiaru robot.
Wielkasci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowe]j z uwggieniem zmian zaakceptowanych
przez layniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawagevsST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagrojektovg, ST i wymaganiami nadzoru,$jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
Czynndci sprawdzajce przy odbiorze:
- zgodnét z projektem usytuowanigian, sufitdw i obudow
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny,
- odchylenia kragdzi ptaszczyzny od linii prostej,
- odchylenia powierzchni i krgdzi od kierunku pionowego,
- odchylenia powierzchni i kr@dzi od kierunku poziomego,
- ocena poziomu szpachlowania,

9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady platfm s3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwazane.
PN-B-010122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wynmag&omaorkowych badania przy odbiorze.
PN-EN -12859 Plyty gipsowe. Definicje , wygaaia i metody badan.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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PN-EN-12860 Kleje do ptyt gipsowych. Defigicwymagania i metody badan.
PN-B-79405 Plyty gipsowo-kamove.
PN-B-79405/Ap1 Plyty gipsowo-kartonowe.

Nie wymienienie tytutu jakiejkviek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie wa Wykonawcy od obowiku
stosowania wymogow okfenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, kténstad znowelizowany obliguje wykonawelo stosowanie jego aktualnejdre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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1. Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotyegce wykonania i odbioru ogrodzenia dla zadania
»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczatiekéw w miejscowéci Chtapowo, powiaredzki, wojewodztwo
wielkopolskie”.

1.2.Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres rob6t obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci wykonania robét zwizanych z ogrodzeniem terenu.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogdélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu ogrodzengzasad niniejszej S sniedzy innymi:
- panel ogrodzenia 1800x2500 ocynkowanego,
- stupki z rur stalowych z obejmami,
- podmuréwka betonowa systemowa,
- beton zwykty B 15,
- furtka szer. 1,20 m przy bramie wjazdowej,
- brama rozwierana szer. 6,0 m.

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spraztu.
Ogodlne wymagania dotygee sprztu g3 zawarte w ST ,\Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogoblne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyee transportu.
Transport powinien zapewrtia
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Materiaty naley przewozt w pozycji poziomej i zabezpiecezyprzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie rpofazdéw.
Przy przewozie naly przestrzegaprzepisow obowgzujagcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1.0g0Ine zasady wykonywania robét.
Ogo6lne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdbtowe zasady wykonywania robét.
Projektuje si ogrodzenie przemystowe panelowe kratowe ocynkoveawgs. 2,0m na cokole systemowym betonowym i
stupkach systemowych.
Nalezy wykonat brame wjazdowy dwuskrzydtovyg otwierary recznie oraz furtk o szerokéci 1,20m.
Szczegoly i sposéb morapaneli, bramy wg wska#zavybranego producenta.
Istniejgce ogrodzenie do rozbiodrki.
Dtugos¢ ogrodzenia wraz z bramami ~ 448m.
Przed przysipieniem do realizacji sprawdzivymiary w rzeczywistéci.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jaksci.
OgoblIne zasady kontroli jaka zawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczego6towe zasady kontroli ja@.
Kontroli podlegaj:
- jakas¢ ogrodzenia, bramy, furtki i jej zgodftoz Dokumentacja Projektaw
Kontrola jakdci materiatéw i wyrobow powinna odbywai¢ przy odbiorze dostawy od producenta i przed skianiem do
produkcji. Przy odbiorze dostawy najesprawdzt:
- zgodn@é¢ wyrobu z zaméwieniami i dokumentacja dostawy,
- kompletnéc¢ i prawidtowas¢ dokumentéw jakeci, - stan techniczny wyrobow i oznakowania.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawagewsST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robo6t

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogoélne zasady odbioru rob6t zawartensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentaqyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,sjewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa pfatnéci.

9.1. Ogoblne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptatoiosy zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwjzane.
PN-EN 10025(U) Wyroby walcowane na gy z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warurdéhiniczne dostawy.
PN-EN 10113-1:1997 Wyroby walcowane naagorze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrirkgh. Ogoéine
warunki dostawy.
PN-EN 10155:1997 Stale konstrukcyjne trudnevdejce. Techniczne warunki dostawy
PN-EN 45014:1993 Ogdlne kryteria deklaracjiciyaci sktadanej przez dostawc
PN-EN I1SO 12944-2:2001 Ochrona przed karémjnstrukcji stalowych za pomgochronnych systeméw malarskich.
Klasyfikacjasrodowisk.
PN-EN ISO 14713:2000 Ochrona przed kayégnstrukcji stalowych keliwnych —Powtoki cynkowe i aluminiowe-
Wytyczne.
PN-ISO 4464: 1994 Tolerancje w budownictwiewigzki miedzy r@nymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanymi w
wymaganiach.
PN-ISO 8501-1,2:1996 Przygotowanie pagitstalowych przed naktadaniem farb i podobnychdpkbow. Wzrokowa
ocena czystai powierzchni.

Nie wymienienie tytutu jakiejkalek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalkiVykonawcy od obowzku
stosowania wymogow odtoeych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktdry zégteowelizowany obliguje wykonawado stosowanie jego aktualnejdce

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrngjywymagania dotycgce rob6t zwizanych z wykonaniem sieci
zewretrznych wod-kan i technologicznych dla zadgitazbudowa i przebudowa gminnej oczyszczétmekéw w
miejscowdci Chtapowo, powiafredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeaetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagibdt wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robdt obgtych ST.
- Si& kanalizacji sanitarnej,
- Sie wodocihgowa,
- Rurochgi technologiczne

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotyegce materiatow.
Ogolne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogoélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu sieci zetkmych wod-kan i technolog. wg. zasad niniej$&Ejg migdzy
innymi:

Tasma ostrzegawcza z PCW niebieska

Piasek na wymiane gruntu z dowozem

Piasek do nawierzchni drogowych

Rura stal nierdzewna fi 60,3x3

Rura stal nierdzewna fi 114,3x3

Rura stal nierdzewna fi 139,7x3

Kolano stalowe nierdzewne fi 50

Kolano stalowe nierdzewne fi 100

©| o] N| o o] ] W N

Kolano stalowe nierdzewne fi 125

=
o

Kotnierz stal z szyjkg 4,0 MPa fi 25

[y
=

Kotnierz stal z szyjka 4,0 MPa fi 40

=
N

Kotnierz stal zaslepiajgcy fi 100

[N
w

Kotnierz stal zaslepiajacy fi 250

N
N

Kotnierz z zabezpieczeniem prze przesunigciem fi 80

[N
[4)]

Kroéce zel cisn 1-kotn F fi 100

=
o

Trojniki zel cisn kotn T fi 80

[y
~

Trojniki zel cisn kotn T fi 80x50

=
[ee]

Trojniki zel cisn kotn T fi 100x80

[
©

Trojnik zel cisn kotn T fi 100x100

N
o

Kréciec zel cisn 2-kotn FF fi 80 L=800

N
[y

Kolano zel kotn FIG 867 fi 80

N
N

Zwezka zel cisn kotn FFR fi 100x50

N
w

Zwezka zel ci$n kotn FFR fi 100x80

N
i

Kotnierz zel cisn $lepy X fi 100

N
o

Kotnierz specjalny zabezpieczony przed przesunigciem DN50 dla rur PE 63 mm

N
o

Ksztaltka montazowo-demontazowa, PN16 fi 50

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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tacznik kompensacyjny kotnierzowy, PN16 fi 50

28

Kotnierz specjalny zabezpieczony przed przesunigciem DN8O dla rur PE 90 mm

29

Kotnierz specjalny zabezpieczony przed przesunigciem DN100 dla rur PE 110 mm

30

tacznik rurowy z zeliwa sferoidalnego dla rur DN 100 z elastycznym pierécieniem z POM

31

Kregi betonowe fi 1000 L=500

32

Pokrywa nadstudzienna zelbet fi 1200/600

33

Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 110x3,2

34

Rura kanal PVC-U kielich kil S fi 160x4,7

35

Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 200x5,9

36

Rura kanal PVC-U kielich ki S fi 250x7,3

37

Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 315x9,2

38

Rura ci$nieniowa PE100 SDR11 fi 32x3,0

39

Rura cisnieniowa PE100 SDR11 fi 40x3,7

40

Rura ci$nieniowa PE100 SDR11 fi 63x5,8

41

Rura cisnieniowa PE100 SDR11 fi 90x8,2

42

Rura ci$nieniowa PE100 SDR11 fi 110x10,0

43

Ksztaltka PE doczotowa fi 63

44

Ksztaltka PE doczotowa fi 90

45

Ksztaltka PE doczotowa fi 110

46

Tuleja kotnierzowa z PE SDR11 fi 110/100

47

Kineta studni PP typ 1 fi 425/200

48

Rura karbowana PP b/kiel fi 425 L=6000

49

Uszczelka do rur karbowanych fi 425

50

Rura teleskopowa PP fi 425x375

51

Pokrywa zel D400(40T) do rury karb fi 425

52

Whpust deszczowy zel D400/425

53

Wiaderko do wpustu deszczowego

54

Zawor przelotowy z odw zel M125 fi 2'

55

Opaska do nawiercenia do rur PE 110, DN100 z gwintem wewnetrznym 2"

56

Opaska do nawiercenia do rur PE 90, DN80 z gwintem wewnetrznym 2"

57

Filtr siatkowy z korpusem z zeliwa sferoidalnego PN16 fi 100

58

Miekkouszczelniajaca zasuwa klinowa kotnierzowa z zeliwa sferoidalnego PN16, fi 100 z kétkiem recz-
nym

59

Zawor antyskazeniowy kotnierzowy typu BA fi 100 mm z kurkiem spustowym i mozliwo$cig nadzoru

60

Hydrant nadziemny H4 sztywny fi 80 (kolumna: grubos$cienna rura stalowa, ocynkowana i zabezpieczona
przed promieniami UV; gtowica hydrantu: zeliwo sferoidalne; cokét hydrantu: zeliwo sferoidalne)

61

Hydrant ogrodowy DN50mm ISO 63 z odwodnieniem

62

Skrzynka zel hydrantowa FIG 856

63

Skrzynka uliczna do wody

64

Miekkouszczelniajaca zasuwa klinowa, petnoprzelotowa kotnierzowa fi 50, PN16

65

Zasuwa kotnierzowa z gwintem DN50 i ze ztgczem 1SO32 do rur PE

66

Miekkouszczelniajaca zasuwa klinowa, petnoprzelotowa kotnierzowa fi 80, PN16

67

Miekkouszczelniajaca zasuwa klinowa, petnoprzelotowa kotnierzowa fi 100, PN16

68

Dostawa i montaz komory wodomierzowej zelbetowej o wymiarach wewnetrznych 3x1,4x2,5 m

69

Wodomierz sprzgzony MWN/JS 50/2,5S fi 50

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,

powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.

93



94

70 | Stopnie zel do studzienek i kanatéw

71 | Wiazy kanatowe zeliwne typ cigezki

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyaze sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Szczegoblowe wymagania dotyee sprztu.
Roboty montaowe zwizane z wykonaniem sieci zegtrenych wod-kan. i technologicznycleda przy wyciu nas¢pujacego
sprztu mechanicznego:

- zuraw budowlany samochodowy,

- samochdéd dostawczy,

- koparki, spycharki,

- zag:szczarki,

- zestawy do odwadniania wykopow,
- samochaod skrzyniowy,

- samocho6d samowytadowczy,

- zgrzewarki do rur PE,

- spawarki.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotyegre transportu.
Ogolne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczeg6towe wymagania dotyze transportu.

Transport powinien zapewrgia

- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,

- kontrok zatadunku i wytadunku,
Rury naley przewozé w pozycji poziomej i zabezpieczyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie rpofazdow.
Przy przewozie naly przestrzegaprzepisow obowgzujagcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.
Rury PE, PVC zaréwno w odcinkach prostych, jakivbch nie mog by¢ rzucane i przeggane po podial, lecz musz by¢
przenoszone.

5.  Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogdblne warunki wykonania robét zawarteve ST ,\Wymagania ogdélne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robot.
Roboty przygotowawcze.
Projektowana os przewodu powinnalmznaczona w terenie przez gegdetprawnieniami. ©przewodu wyznaczyw
sposob trwaly i widoczny, z zateniem cagdw reperdw roboczych. Punkty na osi trasy haleyznaczy za pomog
drewnianych palikow tzw. kotkdw osiowych z gietziami. Kotki osiowe naley wbi¢ na kadym zatamaniu trasy i na
odcinkach prostych. Na kdym prostym odcinku natg co utrwalé co najmniej 3 punkty. Kotkdwiadki wbija s¢
po dwu stronach wykopu, tak aby istniataatwo$¢ odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robot.
W terenie zbudowanym repery robocze palesadzt w scianach budynkéw w postaci hakéw lub bolcéwgdDieperéw
roboczych naley nawigzat do reperdéw sieci gistwowe;].
Przed przysipieniem do robét ziemnych nalewykona urzadzenie odwadnigge (ile zachodzi taka koniecz),
zabezpieczape wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowymiuntowymi.
Urzadzenie odprowadzage naley kontrolowa i konserwowd przez caly czas trwania robot.

Roboty ziemne.

Wykopy pod rury, studzienki nalg wykona o $cianach pionowych obudowanych lub ze skarpagoizmie lub spretem
mechanicznym zgodnie z normami PN-B-10736:1999 Bid#68/B-06050.

Wykopy pod rury naley rozpoca¢ od najniszego punktu i prowadziv gore w kierunku przeciwnym do spadku kanatu.
Zapewnia to maiwos¢ grawitacyjnego odptywu wéd z wykopu w czasie opaaddaz odwodnienia wykopow nawodnionych.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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Krawedzie boczne wykopu oznaczg girzez odmierzenie od kotkéw osiowych, prostopaitidrasy kanatu potowy
szerokdci wykopu. Wydobywasm ziemie na odktad naley sktadowd wzdtuz krawedzi wykopu, w odlegtéci 1,0 m od jego
krawedzi, aby utworzy przegcie wzdhe wykopu.

Przefcie powinno by stale oczyszczane z wyrzucanej ziemi.

Spaéd wykopu naley pozostawé na poziomie wgszym od rzdnej projektowanej o 20 cm.

Wykopy naley wykona bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. lmghie wykopu do projektowanejgdnej naley
wykona bezpdrednio przez utgeniem podsypki.

W trakcie realizacji robét ziemnych najenad wykopami ustawitawy celowniczej umdiwiajgce odtworzenie
projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontraednych dna.

tawy nalezy montowa& nad wykopem na wysokoi ca’ 1,0 m nad powierzchnterenu.

tawy powinny mi€ wyrazne i trwate oznakowanie projektowanej osi przewodu.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trask®mgwanego wykopu krzyijace sé lub biegrce rownolegle z
wykopem, powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie bytedwieszone w sposéb zabezpiegzgjch
eksploatagj.

Wyjscie (zepcie) po drabinie z wykopu powinno bwykonane z chwila osgnigcia gkbokasci wigkszej nz 1 m od poziomu
terenu, w odlegléxi nieprzekraczagej co 20 cm.

Dno wykopu powinno b§réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokurneginxojektowej.

Tolerancja dla radnych dna wykopu nie powinna przekracza3 cm dla gruntéw zwitych, £ 5 cm dla gruntéw
wymagajicych wzmocnienia. Natomiast tolerancja szesokarykopu wynosi =5 cm.

Odspojenie i transport urobku.

Rozluznienie gruntu odbywa srecznie za pomagtopat i oskardéw lub mechanicznie koparkami. Raziony grunt
wydobywa s¢ na powierzchriterenu przez przerzucanie nad kgewia wykopu.

Transport nadmiaru urobku najeztozy¢ w miejsca wybrane przez Wykonawiczaakceptowane przezzmiera.

Obudowa écian i rozbiérka obudowy.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowyédian wykopow zostaty opisane w polskiej normie FOMMNS-47850.
Wykonawca robét przedstawi do akceptacjyimera projekt proponowanych metod zabezpieczegkopow na czas
budowy sieci zapewnigty bezpieczéstwo pracy i ochropwykonywanych robét.

Nie mazna usuwé umocnié pionowychscian wykopow po zagszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem digjdz
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntigamyonego (obay sic stopié zag:szczenia gruntu).

Nalezy, zatem sukcesywnie usugvazalunki, idc od dotu wykopu, w migrwykonywania zasypu wykopu wraz z
Zzag:szczaniem gruntu.

Odwodnienie wykopu na czas budowy.

Przy budowie sieci w zataosci od gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i wysokoi wymaganej depresji, magvystpowat
trzy metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenau poziomego,

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wodyngywej.

Dla kanatow w gruntach nawodnionych na dnie wykoplezy utozy¢ warstve filtracyjng z ttucznia lubzwiru grubdci 15
cm.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa zsiay filtracyjnej zastanie odprowadzona grawitagyjdo
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wylapaoa’ 50 m, skd zostanie odpompowana poza zgsbbo6t wzgédnie
sptynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego paziowvierciadta wody gruntowej nalezastosowéatypowe zestawy
igtofiltréw o gltebokdsci 5-6 m montowane za pompwptukiwanej rury obsadowej @ednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwéa w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegleditstalowaniu pierwszego igtofiltru najeprzeprowadzi prébe
pompowania w czasie 6 godzin za pompompy przeponowej celem ustalenia statego wydatbdy i prawidtowdci

obsypki filtracyjnej._Zakresy robét odwadnjaych naléy dostosowé do rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w
trakcie wykonywania robdtzas pompowania okileny maze by wytacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim
potwierdzeniu layniera Kontraktu) lub w przypadku rozlicania budowposobem ryczaltowym — cena pompowania winna
by¢ wliczona w cen oferenta.

Podtoze wzmocnione (sztuczne).
Podiaze wzmocnione naky wykonywa: jako:
- poditaze piaskowe przy naruszeniu gruntu rodzimego, kstapowé miat poditaze naturalne lub

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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przy nienawodnionych skatach, gruntach spoistych,

- podtaze zwirowo - piaskowe,

przy gruntach nawodnionych stabych i tatveiliwych (muty, torfy itp.) o malej grubiei po ich usuniciu; przy gruntach
wodonanych (nawodnionych w trakcie rob6t odwadadjch); w razie naruszenia gruntu rodzimego, ktéapewic miat
podtaze naturalne dla przewoddw; jako warstwa wyréwnawtaanie wykopu przy gruntach zbitych i skalistych.

Grubai¢ warstwy podsypki powinna wynd@sico najmniej 0,15 m.

Wzmocnienie podiza na odcinkach podadzami rur powinno bywykonane po probie szczekwbd odcinka kanatu.
Niedopuszczalne jest wyrownywanie padi@iemy z urobku lub podktadanie pod rury kawatkdéw drewkemieni lub gruzu.
Podiaze powinno by tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim gednwarta swojej powierzchni.

Dopuszczalne jest odchylenie w planie kgdmi wykonanego podi@ wzmocnionego od ustalonego na tawach celowniczych
kierunku osi przewodu nie powinno przekracdéa przewodéw 10 cm.

Dopuszczalne zmniejszenie grébiopoditaza od przewidywanej w Dokumentacji Projektowej niavinno by wieksze nk 10
%.

Dopuszczalne odchyleniegdnych podiga od rzdnych przewidywanych w Dokumentacji Projektowej p@vinno
przekraczaw zadnym jego punkcie = 1 cm.

Badania podiga umocnionego zgodnie z wymaganiami normy PN-92B35.

Zasypka i zagszczenie gruntu.

Uzyty materiat i spos6b zasypania przewodu nie p@mirspowodowauszkodzenia pofmnego przewodu i obiektéw na
przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej.

Grubai¢ warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpiecznepgomierzch przewodu powinna wynésto najmniej 0,3 m dla
rur.

Zasypanie kanalu przeprowadza sitrzech etapach:

Etap | — wykonanie warstwy ochronnej rury kanatlowejylaczeniem odcinkow na gtzach,

Etap Il — po probie szczelda zlgcz rur kanatowych, wykonanie warstwy ochronnej vejstach paiczen,

Etap Il — zasyp wykopu piaskiesnednioziarnistym lub gruntem rodzimym, warstwanpgdnoczesnym zggzczeniem i
rozbiorky odeskowa rozpdrscian wykopu.

Materialem zasypu w oblbie strefy niebezpiecznej powiniendgrunt nieskalisty, bez grud i kamieni, mineralsypki,
drobno lubsrednioziarnisty wg PN-86/B-02480.

Materiat zasypu powinien Byzag:szczony ubijakiem po obu stronach przewodu, zeesgitnym

uwzgkdnieniem wykopu pod 2¢za,zeby kanat nie ulegt zniszczeniu.

Zasyplke nalezry zagsci¢ do 98% zmodyfikowanej wardoi Proctora.

Zasypanie wykopu powgj warstwy ochronnej dokonujezsjruntem rodzimym, jeeli spetnia powysze wymagania
warstwami 0,1-0,2 m z jednoczesnym gaagzeniem i ewentualna rozbidrka odeskdwazporscian.

Montaz przewodow kanalizacyjnych, wodocgigowych.

Dno wykopu powinno b§réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokurneginfxojektowej.

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodow pogmbirzatazonych w projekcie technicznym mowynost £10%.
Spadki podéy kanalizacyjnych wynikajz zastosowanych trojnikdwdzacych podejcie kanalizacyjne z przewodem
spustowym i z zasamsiowego montal elementéw przewodu.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinnydwktadane kielichami w kierunku przeciwnym do przem sciekow.
Przewody naley prowadzé przez pomieszczenia o temperaturze pajyvQ °C.

Nalezy pamktat, aby przewoddw nie prowadznad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centramegrzewania oraz
~gotymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegté¢ przewodow kanalizacyjnych i wodagowych od przewoddw cieplnych powinna wyro8jl m, a w
przypadku, gdy odlegid ta jest mniejsza, nalg zastosowaizolacje termiczg.

Odgatzienia przewoddéw odptywowych powinny bwykonane za pomadrojnikow o kacie rozwarcia nie wkszym ng 45°.

Montaz studzienek rewizyjnych z kiegéw betonowych.

Studzienki kanalizacyjne @ednicy 1,0-1,2 m naly wykona zgodnie z dokumentagcprojektovs i wymaganiami normy
PN-B 10729:1999.

Elementy prefabrykowane, zalée od c¢zaru, mana uktadé recznie lub przy myciu lekkiego spretu montaowego. Przy
montau elementdéw nalgy zwrdcic uwag na widciwe ustawienia kigow i piyt, wykorzystujc oznaczenia montawe
(linie) znajdugce sé na wyzej wymienionych elementach. Studzienki rglevykona réwnolegle z budowkanatow
sanitarnych.

Przy zagtbieniu mniejszym i 3 m studzienka na catej wysakdpowinna mié srednice komory roboczej. Komora robocza
powinna mié wysokagci minimum 2,0 m.

W przypadku studzienek ptytkich, (kiedyehbkas¢ utozenia oraz warunki uksztattowania terenu nie poziyaapewnd
odpowiedniej wysokéri) dopuszcza siwysoka¢ komory roboczej mniej ni2,0 m.
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Przejcie rur PVC przeZcian; komory naley wykona poprzez tuleje PVC. W ¢gci monolitycznej nalgy pozostawd
otwory na wprowadzenie kanatéw. Nad otworem powipaposté nadprae o min. Wysoké&t 0,15-0,20 m. Wszystkie styki
kregbw musza b zatarte na gtadko z obu stron zapga@mentow marki ,80”. Wigczenie projektowanych kanatéw do
istniejgcych studzienek kanalizacyjnych w

przypadku, gdy rénica rzdnych dna kanatu doptywowego i odptywowego przekaa@,50 naley dokond& poprzez spad w
postaci rury pionowej usytuowanej na zetwn studzienki, z zastosowaniem elementow (ks&p&/C. Na spadzie wykona
obudowe z betonu B-25.

Komin wtazowy powinien by wykonany w studzienkach ogfpokacsci przekraczajcej 3,0 m z kggdw betonowych lub
zelbetowych dgrednicy 0,80 m. Posadowieni komina riglevykona na plyciezelbetowej przediciowej w takim miejscu, aby
pokrywa wiazu znajdowatagshad spocznikiem o najgkszej powierzchni. Studzienki ptytkie mphy¢ wykonane bez
kominoéw wltazowych, wéwczas bezpednio na komorze roboczej nayeumiesci¢ ptyte pokrywows, a na niej skrzynk
wlazowg.

Kineta w dolnej czsci (do wysokdci réwnej potowiesrednicy kanatu) powinna mieprzekréj zgodny z przekrojem kanatu, a
powyzej przedtizony pionowymisciankami do poziomu maksymalnego napetnienia kardzy zmianie kierunku trasy
kanatu kineta powinna mieksztalt tuku stycznego do kierunku kanatu, nat@te przypadku zmiangrednicy kanatu
powinna ona stanowiprzefcie z jednego wymiaru w drugi. Spoczniki kinety pomy mie¢ spadek, co najmniej 3%o w
kierunku kinety.

Studzienki usytuowane w pasach drogowych lub inmpadjscach natenych na obagzenia dynamiczne powinny ndéievtaz
typu ciezkiego.

Poziom wtazu w powierzchni utwardzonej powiniert laynig rowny, natomiast w trawnikach i ziéeach gorna kragdz
wiazu powinna znajdowéasic na wysokéci min. 8 cm ponad poziomem terenu.Séianie komory roboczej oraz komina
wtazowego nalgy zamontowd mijankowo stopnie ztazowe w dwéchedach, w odlegtéciach pionowych 0,30 m i w
odlegtaici poziomej osi stopni 0,30 m.

Montaz studzienek z tworzyw sztucznych érednicy 425 mm.

Studzienki inspekcyjne z uwagi na swoje niewiellkigniary nie wymagaj poszerzania wykopow ponad niedbe minimum
potrzebne do ufenia przewodu kanalizacyjnego. Niewielk¢zar poszczegoélnych elementéw uitieia montaz przez jedn
osole. Kinete uktada s} poziomo na warstwie 5 —10 cm niezagczonej podsypki piaskowej, stangeéj warstve
wyréwnawcza dna wykopu. Na podsypk zasypk mozemy stosowéagrunt rodzimy pod warunkiem spetnienia wymaga
stawianych wobec podsypek i obsypek piaskowychidhuzac kinet, naley pamita¢ o wbudowanym spadku dna
wynoszcym 1,5%. W kinetach przeptywowych strzatka wskazujawidtowy kierunek przeptywiciekow.

Rure karbowan (trzonows) docina s do wymaganej wysokei na placu budowy. Wystarczy floci¢ pita reczra. Nalery
pamktac, ze ckcia trzeba dokoréapasrodku karbu (nie doliny)!

Uszczelk do rury karbowanej natg umiesci¢c w najnizej potazonej dolinie (rowku po stronie zewtnznej rury trzonowej).
Kielich kinety naley wyczysci¢ z zabrudzé i posmarowaé srodkiem pdlizgowym. Zamontow&, przez wciniecie, rug
trzonowy w kielichu kinety. Wykonane pgtzenie jest szczelne. &apke wyjetg z kielicha kinety naley zamontowéa na
wierzchu rury karbowanej celem zabezpieczenia bageysieci kanalizacyjnej przed zabrudzeniem wcimllalszego
monta:u.

Studzienk zasypé gruntem sypkim, tatwo zagzczagcym sk. Zasypywé nalezy rownomiernie na catym obwodzie rury
trzonowej. Zagszczenia zasypki dokonywavarstwami, jednak nie grubszymizr80 cm. Zapewrdi stopiei zag:szczenia
gruntu odpowiedni do lokalizacji studzienki i wyistijacych lub przewidywanych olgien zewrgtrznych. Zaleca siprzyjecie
stopnia zagszczenia gruntu na

minimalnym poziomie 92% waroi Proctora (SP — Standardowy Proctor) dla teren@uwnych, 95% SP dla terenéw
utwardzonych o niewielkim obgieniu ruchem drogowym, 98% SP dla drég ayaha obcizeniu ruchem drogowym.
Wystepowanie wody gruntowej powgj dna studzienki stwarza koniecza@tosowania wkszego reimu montaowego oraz
zapewnienia stopnia zeggczenia gruntu o jeden przedzialzely W przypadku stosowania zuiezen zeliwnych z rug
teleskopow dostarczomwraz z nimi uszczetk(do rury karbowanej) natg umiesci¢c w najwyzej potazonej dolinie po stronie
wewretrznej rury karbowanej. Wykokdgolczenia wtazu lub wpustu z guteleskopow (polaczenie mechaniczne na
zatrzask).

Uszczelk posmarowa trwatym srodkiem palizgowym i zamontowa zwienczenie.

Ustawic potozenie wierzchu wtazu lub wpustu odpowiednio dedrej terenu.

Po osadzeniu wtazteliwnego studzienki naky wykona obudowve wiazu trzema redami kostki granitowej o gr. 8-11 cm.

Instalacja z rur PVC i PE.

Policzenia kielichowe rur natg wykona przy wyciu uszczelki grednicy dostosowanej do zegtrznejsrednicy rury.

Rury przycinane na placu budowy, powinny majpierw oczyszczone, a podczag@ naley pametac o zachowaniu &a
prostego.

Do ciecia wywac pity o drobnych gzbach, a dla zachowaniatl prostego mma korzysté ze skrzynki uciosowej. Nie naig
skracd i przycin& ksztattek. Przyety koniec naley oczysci¢ z zadzioréw, nieréwriei oraz usugé krawedzie skrawajce, a
nastpnie zukosowaprzy pomocy pilnika, aby zapobiec wyseniu si uszczelki z kielicha.
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Bosy koniec rury naley wsura¢ do kielicha przy giyciu pasty pélizgowej i zaznaczy miejsce styku ,bosego” kea z
kielichem.

Nastpnie naley ,bosy” koniec rury wyjc z kielicha na okoto 12 mm i tak pozostéawi

Przed ostatecznym zamocowaniem instalacjizyalgpewnt sie, czy rura pozostata na swoim miejscu, a tym sarogyn
zostata zachowana 12 mm szczelina w kielichu.

Rury PE zgrzewazgodnie z instrukejproducenta.

Pofaczenia kielichowe z uszczetk

Pokczenia realizowane przez wsegie bosego kiaca rury w kielich stanowty fragment przyczonej rury, ksztattki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje reiwek o ksztatcie odpowiednim do zastosowanejzedkc Ten rodzaj
polaczeh maze by stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dinieniem, jak te do instalacji bezénieniowej.
Oczywiscie konstrukcja elementow (ksztalt i wymiary kidléc uszczelka), w obu przypadkaciudbrézne. Ten rodzaj
polaczenia pozwala rowniena hczenie elementdéw wykonanych zngych materiatdw. W pgtzeniach tychaczone
elementy mog przemieszczasic wzgledem siebie, ado wysungcia. Pojczenia takie nie magprzenost obchzen
wzdtuznych, wynikajcych z cénienia wewrtrznego. Obgjzenia takie musgby¢ przenoszone przez zegtrene elementy
ustalajce. Warunkiem poprawidoi wykonania paiczenia jest dobér elementéw o odpowiadggh sobie wymiarach.
Montaz polgczen kielichowych polega na wsutiu (wcisnieciu) konca tury w kielich, z osadzgruszczell, do okrélonej
gtebokaici. Do montau, szczegdlnie wkszychsrednic konieczne jest zastosowanie specjalnegymadowania
pozwalagcego na wywotanie niezdnej do wddnigcia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w #aych rozwizaniach,
przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest e stas@m¥rodka smarujcego, utatwiajcego wsuwanie, w postaci wody
mydlanej lub innegdrodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszezest stosowanie dego rodzaju dvigni,
urzadzeh mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosegada rury w kielich, a tate whijanie.

Pofaczenia zgrzewane.

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mggy¢ taczone, réwnig z elementami wykonanymi z innych materiatéw. Aiwe jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takictenmséw jak np.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyyppé rur PE i PP wymieniono paréj:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniemc elektrooporowych.

Ponadto g stosowane réwniepofgczenia (szczegdlnie dla mniejszyakdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie paiczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglpozy cénieniu roboczym oraz
probnym.

Szczegotowe warunki mora réznych rodzajéw zjcz s3 podawane przez producentéw wyrobow z tworzyw sztych.
Przy wykonywaniu pajczen, nalery przestrzegazalecanych przez nich wymagewskazowek. Ponadto, naleuwzgkdnic¢
uwagi i wymagania podanezej.

W praktyce najcgciej stosuje si polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwngrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktérego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenik& sie pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, twarzednolig struktug w miejscu paiczenia. Ten sposob jest
stosowany dagczenia prostych odcinkéw rur i odcinkow rur z kék@mi umaliwiajgcymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevagunkow i zachowania wdeiwych parametrow procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu dosgwoh wymaga si przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miahetsam srednic i te same grubizi $cianek,

- rury byly ustawione wspétosiowo,

- koncéwki faczonych rur byty doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewaniad@w rur zawierata siw granicach 210-220°C (PE),

- czas usugcia ptyty grzejnej przed dociskiem k@dwek rury byt maliwie krotki zewzgledu na dug wrazliwos$é na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chlodzenia@a po jego zgrzaniu byla utrzymywane na statynmiqmoe a w szczeg6lroi w
temperaturze powej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatizwigzku z tym, chtodzenie g¢tza powinno odbywa
sie w sposOb naturalny bez pgpjeszania. Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i wtawym zgrzewaniu powierzchni,

- Czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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powinny by §cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zak@éczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniwdzenia zgrzewagego naley skontrolowa

miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzayimiarow nadlewu (szerokoi i grubaci) i

oszacowaniu wartgi tych odchylé. Wartdici te nie powinny przekraczalopuszczalnych odchylgpodanych przez danego
producenta. Przy zgrzewaniu przyyaiu zlgcz elektrooporowych natg przestrzegg aby powierzchniegtzone powinny

by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) dalkikz z przewodem grzejnym powinny dyapakowanezado chwili

ich wzycia.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nafjemontowa& w miejscach dogpnych, umadliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obsteg konserwagj (powinien by zapewniony swobodny degtdo poketet i dzwigni).

Przed montzem naley z armatury usuit zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychdaenia spgzonego powietrza,
tlenu itp.) réwnie tluszcz, zastosowany jako pré@pwa ochrona antykorozyjna. Najeusury¢ z armatury zéepienia. Po
oczyszczeniu naky sprawdzé, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzargoketto daje s¢ lekko obraca

Armature 0 masie przekraczgjej 30 kg niezatenie odsrednicy przewodu naty ustawi@& na odpowiednich trwatych
podparciach, nie pozwalgych na przegizenie przewodow.

Na przewodach poziomych armaguralezy w miar mozliwosci ustawt w takim potaeniu, by wrzeciono byto skierowane do
gory i lezato w ptaszczinie pionowej przechodzej przez é przewodu. Armaturzaporovy nalezy ustawid tak, aby
kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z kierwarkiruchu czynnika w przewodzie.

Montaz urzgdzen.

Urzadzenia montowé&zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami technicemchowymi. Pompy, zbiornik, ugdzenia
oczyszczajce powinny mié trwale przymocowantabliczke znamionow z blachy, podaga: nazw producenta,
charakterystyk techniczi urzzdzenia, dat produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontrolictenicznej.

Dostarczona na bud@vwaparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowdastgmaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowaipoamie€ wazne cechy legalizacyjne.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budgewinno stosowasic spawanie elektregwolframowg w ostonie gazu
obogtnego (TIG) oraz elektradtopliwag w ostonie gazu obginego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwjai dopuszczalne.

Aby zagwarantowawysolkg jakos¢ spawow, ziczy, rurocagi i inny sprzt wykonany z wysokojakiowej stali nierdzewnej
powinien by w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w waiset

Podczas prac mortawych dopuszczalne jest wagiznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoafogvych penetracja
powinna by catkowita.

Gaz ostonowy &dzie stosowany w najszerszym tharym zakresie przy wszelkich pracach spawalnicziyzhwsze kiedy nie
jest maliwe prowadzenie obrébki pospawalniczej tylnej sr@pawu.

Gazem ostonowym powinien &wrgon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wadlor

Jezeli nie ma by prowadzonaadna obrdébka strony graniczna zaw&rtmanieczyszcze w gazie ostonowym nie powinna
przekraczé nastpujacych limitow:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posipdavyzszy stopié czystaci.

Gaz atmosferyczny powinien bwyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku miesza nie gdzie spetnia wymagai

( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy pasvirby¢ o wyzszej czystéci w momencie zakupu hiokreslono
powyzej.

Czystdi¢ gazu ostonowego powinnadkontrolowana przy pomocy aparatury testej z wykrywaniem limitéw wody i tlenu
w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. 2el i taka aparatura nie jest dgsta, jaké¢ gazu powinna bysprawdzona poprzez
przeghd spawu po ostygetiu do temperatury pokojowej. W przypadku niebiebKub bazowych odbarwig gaz ostonowy
nie ma wystarczagej czystgéci.

Gaz ostonowy powinien lgystosowany za pomgaarzdzi, ktére ostaniajmal przestrzé wokét grani. Skuteczrié
narzdzi powinna by sprawdzona przedyciem.

Rury osrednicy mniejszej i 100mm mog jednak by przedmuchiwane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno byvykonane nagpujaco :

- Rury osrednicy od 25 do 100 mm mg@y¢ przedmuchane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych pod warunkiera,
gaz wchodzi przez ciagmprzestor i pod warunkiemze gaz za spawem przechodzi przez knyzrednicy okoto 22 mm ie
otwor jest mniejszy %i2.0 mm dlgrednicy ,d”

- Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powimigrosi : Q = d/3 ( I/min),

(np. D=60 mm Q =60/3 =20 I/min)

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazeommostym powinno b§ utrzymane, atemperatura spawu spadnie do

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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250 °C.

Kontrola spawow.

1. Wykonawca powinien udagtni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca nayczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy déwepbd nadzorem przedstawiciela Inspektora. Wsystk
spawy powinny b§ testowane wedtug punktu ,A” jak opisano paji

Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzorugegj niz 10% spawdw nie przechodzi testdwaamnzadat testow opisanych w
punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronienspagrani.

B. Spawy, ktdre nie magoy¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny lega kontroli radiograficznej obejmagej
przynajmniej 10 % catkowitej dtugoi takich spawdw pod nadzorem Inspektora nadzararsikie kace spawoéw,
przeznaczone do kontroli powinnydgczyszczone.

C. Inspektor mee rownie: zazadat radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru d® % wszystkich spawéw pod jego
nadzorem. Szorstkie koe spawow, przeznaczone do kontroli powinng bgzyszczone.

D. Jeeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru kwyje niedopuszczalne ¢dy kontrola lgdzie rozszerzona. Z reguty
wykrycie wadliwego spawu paginie za sofp kontrok dwoch gsiednich spawow tego samego typueliee spawy bda
akceptowane, kontrola niedizie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawyetly wadliwe, kontrola bdzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspekadzoru.
Jezeli ,B” i” C” nie s3 wymagane ,D” nie bdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia sastpujace:

Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawsz by¢ metalicznie czyste lub posiadhiate wykdiczenie bez
sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spaviede musz uzyska 3 klag bez wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawak@anusz by¢ zdolne do uzyskania naj#gzej klasy okrdonej Polskimi
Normami dla kontroli spawow.

3. Wykonawca dostarczy nieginy sprzt do testow.

4. Testy lgda powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjaqmyich wynikéw.

Proby szczelndci kanatow i rur.
Badanie szczelrioi nalery wykona zgodnie z PN-EN 1610:2002

Proba na eksfiltracje wody z przewodu.

Prékx cisnienia wykona wg PN-EN 1610 metad,W”. Prébe wykona na odcinkach poratlzy studzienkami rewizyjnymi.
Przed wykonaniem proby nalezastabilizowé przewody tj. wykon&obsypk i czesciowo przykry (min 20 cm ponad
wierzch rury). Zycza na rurach, jak i na poizeniach ze studzienkami lub prayzami pozostawiniezasypane. Ponadto
nalezy zabezpieczywszystkie otwory podparciem i zakorkoévdozostawd tylko najwyzszy punkt kanatu (odpowietrzenie).
Celem przeprowadzenia proby naje

- zamkra¢ kanaly przy pomocy specjalnie wypaesaych w kr@&ce z zaworami korkéw mechanicznych lub workéw
pneumatycznych,

- przewdd napelntawody grawitacyjnie, ze studzienki od dotu kanatu doipom terenu ale tak by wagbcisnienia
mierzona w koronie rury zawierata sv zakresie min. 10 kPa i max 50 kPa,

- przeznaczony do badania odcinek kanalizacji gaxaé napetniony przez 1h na czas stabilizacji,

- czas proby powinien wyndsB0 min z tolerangj+/- 1 min,

- poprzez uzupetnianie poziomu wody§rienie powinno by utrzymywane w tolerancji 1 kPa w stosunku do wémito
probnej,

Dla zadanego w podanym wsj zakresie énienia probnego natg mierzy¢ i zapisyw& dodan ilos¢ wody oraz jej poziom
podczas procesu kontroli,

Warunki préby s spetnione wtedy, gdy dodanastovody nie przekracza podanyclzgiiilosci:

- 0,15 dn¥m? w czasie 30 min. dla kanatow,

- 0,20 dmi /m? w czasie 30 min. dla kanatéw agkznie ze studniami kanalizacyjnymi,

- 0,40 dn¥m?w czasie 30 min. dla studni kanalizacyjnych i korkdéntrolnych.

Po wykonaniu préb ztza zabezpieczyodpowiedri obsypl piaskovy.

Dopuszcza siwykonanie préby énienia metod ,L” wg PN-EN 1610:2002.

Proba na infiltracj ¢

Przeprowadzona wcgsiej proba na eksfiltragjwody z przewodu jest gwarangzczelnéci i swiadczy o zabezpieczeniu
przed infiltracy.

Prék: nalezy wykona tylko w przypadku stwierdzenia obeéabwody gruntowej powsej posadowienia dna kanatu. Pgdb
wykona na catkowicie wykonanej sieci, przyjmuajdopuszczakilos¢ wody z infiltracji zgodnie z PN-B-10735.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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Préba cignienia rur PE.

W celu sprawdzenia szczekwbi wytrzymatasci polgczenr przewodu naley przeprowadi proke szczelnéci.

Préby szczelngi nalezy wykonywa dla kolejnych odbieranych odcinkéw przewodu aleigtanie inwestora lub
uzytkownika naley réwniez przeprowaddi proke szczelnéci catego przewodu.

Sposo6b przeprowadzenia i pelen zakres wymiagaazanych z probami szczelsw sa podane w normie PN-B 10725:1997.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.
Ogollne zasady kontroli jada zawarte gw ST ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczegdtowe zasady kontroli jakol.
Kontrola wykonania sieci kanalizacyjnej, rurggdw PE itp. polega na sprawdzeniu zgaanbudowy z projektem. Przed
przystpieniem do badania, Wykonawca powinien powiadoimtyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaradadnia
Wykonawca przedstawia naspiie wyniki bada do akceptacji liayniera. Wykonawca powiadamia pisemnieyiniera o
zakaiczeniu kadej roboty zanikajcej, ktén maze kontynuowa dopiero po pisemnej akceptacji odbioru przezihmera
Kontraktu i Wytkownika.
Wykonawca jest zobowzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzmgob6t w zakresie i z egtotliwoscia okreslona
w niniejszej ST i zaakceptowamprzez Irkyniera Kontraktu.
Wykonawca przedstawi iynierowi Deklaracje Zgodrgi z Normy oraz nazyczenie wszystkie badania jak i atesty gwarancji
wystawione przez producenta na stosowane matqridatyierdzajce,ze materiaty spetniajwarunki techniczne wymagane
przez norm PN EN 295. Wykonawca na wniosekyniera Kontraktu przedstawi Deklara&godndgci z normy PN-EN/295
dostarczone przez producentazyimer Kontraktu mae dokond wizytacji laboratorium w zaktadzie produkcyjnymem
weryfikacji przedstawionych mu batlaa zgodn&t z PN/EN-295.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektova, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji zgodnie z wymodamtroli jakaci daty wyniki pozytywne.
Badania przy odbiorze przewodéw sieci kanalizaagfingalene g od rodzaju odbioru technicznego robét. Odbiory
techniczne robét skladagie z odbioru technicznego gxiowego dla robét zanikagych i odbioru technicznego kcowego
po zakdiczeniu budowy. Badania przy odbiorze powinng bgodne z wymaganiami PN-EN 1610, PN-EN 1671 oféER
1091.
Ponadto kontroli podleggj
- szerokdc¢ i giebokas¢ wykopu (odchylenie odlegioi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykape
powinno wynost wiecej niz £ 5 cm, odchylenie wymiaréw w planie nie powinng lwigksze nz 0,1 m),
- badanie wykonania podta (odchylenie grubei warstwy poditaa nie powinno przekraczat 3 cm, odchylenie szerodm
warstwy podtaa nie powinno przekracéa 5 cm),
- rzedne zal@onych taw celowniczych w nagzaniu do podanych statych punktéw wysfkiowych z doktadnécia do 1 cm,
- odwodnienie wykopu,
- szalowanie wykopu,
- zabezpieczenie wykopoéw przed zalaniem gyod
- wykonanie niezédnych zej¢ do wykopdw o gibokasci wickszej nz 1 m, w odlegtéci nie wigkszej niz 20 m,
- zabezpieczenie od olggén ruchu kotowego,
- odlegta¢ od budowli gsiadujcej,
- zabezpieczenie innych przewoddw w wykopie,
- rodzaj rur, ksztaltek i wyposgania oraz zgodrié materiatdw z wymaganiami norm, sktadowanie ruztédsek i
wyposaenia.

7. Obmiar robo6t.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogollne zasady obmiaru robét zawagensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwggglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér robot.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru robét zawagtey ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Odbiér techniczny cesciowy sieci.
Badania przy odbiorze technicznyrgéciowym polegaj na:
- zbadaniu zgodiw usytuowania i diugiei przewodu z dokumentacj inwentaryzagj geodezyjna.
Dopuszczalne odchylenie w planie ozeprodu od osi wytyczonej nie powinno przekracz&® cm.
Dopuszczalne odchyleniedmych utzonego przewodu od przewidzianych w projekcie nieipoo przekracza+ | cm,
rzdne pokryw studzienek powinny bwykonane z doktadréciag do+ 5 mm.
- zbadaniu podta naturalnego przez sprawdzenie nienaruszaniawgrdhprzypadku naruszenia pogdonaturalnego, sposéb
jego zaggzczenia powinien ldyuzgodniony z projektantem lub inspektorem nadzoru,
- zbadaniu podta wzmocnionego przez sprawdzenie jego géabiaodzaju, zgodnie z dokumentag;j
- zbadaniu gruntuytego do podsypki i obsypki kanatu, ktéry powintey¢ drobny isrednioziarnisty, bez grud i kamieni,
- zbadaniu stopnia zagczenia zasypki i obsypki (wskak zag:szczenia zasypki wykopow okéteny w trzech miejscach na
dtugéci 100 m powinien b§zgodny z projektem),
- zbadaniu szczekwd przewodu.

Przy bezwykopowej budowie przewoddéwalezacyjnych w gruncie natg zbada usytuowanie i dtug&& przewodu zgodnie z
dokumentagjnwentaryzacyjs geodezyjn oraz zbadajego szczelnixi. Badania szczeldoi nalezy przeprowadzi zgodnie z
PN-EN 1610.

Wyniki bad& powinny by wpisane do dziennika budowy, ktory z protokdtemlyr szczelngci przewodu, inwentaryzagj
geodezyjn(dopuszcza siinwentaryzagj szkicows) oraz certyfikatami i deklaracjami zgodeoz polskimi normami i
aprobatami technicznymi, dotycymi rur i ksztaltek, studzienek kanalizacyjnycijenczen studzienek kanalizacyjnych jest
przedizony podczas spisywania protokétu odbioru technigeneczéciowego, ktory stanowi podstavdo decyzji o
maliwosci zasypywania odebranego odcinka przewodu siewlkacyjne;j.

Wymagane jest takdokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonamibioru technicznego egciowego. Kierownik
budowy jest zobogdany, zgodnie z art.22 ustawy Prawo budowlane, pdbjorze technicznym - egiowym przewodu
kanalizacyjnego, zgtésnwestorowi do odbioru roboty ulegag zakryciu, zapewaidokonanie préb i sprawdzenie przewodu,
zapewiigeodezyjn inwentaryzagj przewodu, przygotowadokumentagj powykonawca.

Odbior techniczny k@acowy sieci.
Badania przy odbiorze technicznymdawym, polegaj na:
- zbadaniu zgodrioi dokumentacji technicznej ze stanem faktycznynwientaryzacj geodezyjn,
- zbadaniu zgodrigi protokoétu odbioru wynikéw badastopnia zagszczenia gruntu zasypki wykopu,
- zbadaniu rozstawu studzienek kanalizacyjnych,
- zbadaniu protokétéw odbioréw préb szczeltigprzewodoéw,

Wyniki bada powinny by wpisane do dziennika budowy, kt6ry z

- protokétami odbioréw technicznych gziowych przewodu,

- projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas bygow

- wynikami stopnia zaggzczenia gruntu zasypki wykopu,

- inwentaryzagj geodezyjn,

- protokétem szczelrigi systemu kanalizacii,

nalezy przekaza inwestorowi wraz z wykonanym przewodem sieci.

Konieczne jest dokonanie wpisu do dziennika budowyykonaniu odbioru technicznegodamwego.

Teren po budowie sieci kanalizacyjnej, powinie bdgprowadzony do pierwotnego stanu.

Kierownik budowy przekazuje inwestorowi instrukgbstugi systemu kanalizacyjnego.

Kierownik budowy jest zobowrany, zgodnie z art. 57 ust.l. p.2 ustawy Prawold@ne, przy odbiorze kmowym ziary¢
oswiadczenia o wykonaniu przewodu kanalizacyjnegadnigz projektem i warunkami pozwolenia na bugpav
doprowadzeniu do natgtego stanu i poedku terenu budowy, a taé& w razie korzystania ulicy gsiadupcej nieruchoméci.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektovs, ST | wymaganiami nadzorusjewszystkie pomiary i badania wg pkt.

6 daly pozytywne wyniki. Sprawdzeniu podlegaatanie wszystkich elementow sieci zewnnych wod-kan jak
réwnie calego systemu.

9. Podstawa ptatndci.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.
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9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.

Ogollne zasady ptatdoi 3 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwazane

PN-B-12037 : 1998 — Wyroby budowlane kanalizacyjbegty kanalizacyjne

PN-EN 206-1 : 2003 — Beton. Wymagania, $etavosci, produkcja i zgodnig.

PN-B-14501 : 1990 — Zaprawy budowlane zwykie.

PN-87/B-01060 — Stewodochgowa zewgtrzna. Obiekty i elementy wypaosanie. Terminologia.

PN-B-10725 : 1997 — Wodagi. Przewody zewgtrzne. Wymagania i badania.

PN-EN 1610 : 2002 — Budowa i badania przewodoéw lkeazyjnych.

PN-M-74081 : 1998 — Armatura przemystowa. Skrzyldzne stosowane w instalacjach wodnych i gazowych
PN-86/B-09700 — Tablice orientacyjne do oznaczamkerojenia na przewodach wodggowych.

PN-EN 12201-1 : 2004 — Systemy przewodow rurowytharzyw sztucznych do przesytania wody. Poliety|Bk). Czs¢ 1:
Wymagania ogolne.

PN-EN 12201-2 : 2004 — Systemy przewoddw rurowytlvarzyw sztucznych do przesytania wody. PolietylBE&). Czs¢ 2:
Rury.

PN-EN 12201-3 : 2004 — Systemy przewoddw rurowytlvarzyw sztucznych do przesytania wody. PolietylBi&). Czs¢ 3:
Ksztattki.

PN-EN 12201-5 : 2004 — Systemy przewodow rurowytharzyw sztucznych do przesytania wody. Poliety|BE). Czs¢ 5:
Przydatné¢ do stosowania.

PN-EN 476 : 2001 — Wymagania Ogdlne dotyezelementéw stosowanych w systemach kanalizaajvitacyjnej.
PN-83/M-74024/00 Armatura przemystowa. Zasuwy kliedkotnierzowezeliwne. Wymagania i badania.

PN-EN 1672 : 2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjisiieniowe;.

PN-EN 752-2 : 2000 — Zewtrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.

PN-EN 1672 : 2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjisiieniowe;.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo - Badania nienigeezzhczy spawanych - Badania wizualne

PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo - Badania isitgice zhczy spawanych - Badania wizualne

PN-EN 1289:2000 Badania nienisgce zhczy spawanych - Badania penetracyjrigzy spawanych - Poziomy akceptacji
PN-EN 1289:2000/A1:2005 Badania nienisgez zhczy spawanych - Badania penetracyjrgzy spawanych - Poziomy
akceptacji

PN-EN 1289:2000/A2:2005 Badania nienisgrez zhczy spawanych - Badania penetracyjnetzy spawanych - Poziomy
akceptacji

PN-EN 1435:2001 Badania nienisgce zhczy spawanych - Badania radiograficzrgczyy spawanych

PN-EN 1435:2001/A1:2005 Badania nienisgez zhczy spawanych - Badania radiograficzrgczy spawanych

PN-EN 1435:2001/A2:2005 Badania nienisgez zhczy spawanych - Badania radiograficzrgczy spawanych

Instrukcje producentéw dotygze montau i uktadania rur z PE, PVC.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowiizku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowanie jego aktualnejdre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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STS - 01.02
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW

CPV 45252200-0

1. Wstep.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjywymagania dotycce robdt zwizanych z wykonaniem technologii
oczyszczalniciekow dla zadania ,Rozbudowa i przebudowa gmimeejyszczalniciekéw w miejscowséci Chtapowo,
powiatséredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeaetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagb6t wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajgce i majice na celu wykonanie robot
technologicznych oczyszczakuiekow.

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania doty@re materiatow.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materialami stosowanymi przy wykonaniu technol@gizyszczalni wg. zasad niniejszej Silnsicdzy innymi:

1 | Piasek na wymianeg gruntu z dowozem

2 | Zbiornik reagentéw magazynowy dwuptaszczowy o wymiarach 2,46x1,46 m, wys. catkowita H=1,55 m; pojem-
nosé: V=2500 |

3 | Dmuchawa bocznokanatowa, przytgcze: G 1" 1/4; parametry — ttoczenie: maksymalne cisnienie r6znicowe dP:
425 mbar; maksymalny przeptyw: Qmax = 89 m3/h; N=1,1 kW + przytacze elastyczne + filtr powietrza + zawor
zwrotny + zawor bezpieczenstwa

4 | Dmuchawa w w obudowie dzwiekochtonnej, zakres wydajnosci Q=0,49/2,55 m3/min, Ns=4,0 kW, p=520 mbar,
poziom ghatasu g=74 dB(A)

5 | Dmuchawa w w obudowie dzwigkochtonnej, zakres wydajnosci Q=0,67/3,77 m3/min, Ns=5,5 kW, p=520 mbar,
poziom ghatasu g=74 dB(A)

6 | Hydro-ejector wykonany w oparciu o pompe zatapialng o parametrach: moc zainstalowana Ns=3,1 kW; min.
sprawnos¢ hydrauliczna n=76%; korpus pompy z adaptacjg do zaworu ptuczacego wylot kotn DN150; instala-
cja stacjonarna mokra do opuszczania po prowadnicach /analogia/

7 | Pompa dozujgca, membranowa, naped silnikowy, wydajno$¢ max.: 12 I/h, cisnienie max.: 1,5 bar, silnik 230 V,
$redni pob6r mocy 22W

8 | Pompa zatapialna recyrkulacji wewnetrznej o wydajnosci Q=22,9 I/s; H=2,0 m; Ns=1,3 kW

9 | Pompa zatapialna recyrkulacji zewnetrznej o wydajnosci Q=8,83 I/s; H=3,66 m; Ns=1,3 kwW

10 | Pompa zatapialna $ciekéw surowych o wydajnosci Q=15,7 I/s; H=9,81 m; Ns=3,1 kW

11 | Rura stal nierdzewna fi 42,4x3

12 | Rura stal nierdzewna fi 60,3x3

13 | Rura stal nierdzewna fi 76,1x3

14 | Ruszt napowietrzajacy z rury profilowej o przekroju kwadratowym 60x60 ze stali 1.4301

15 | Ruszt napowietrzajacy z rury profilowej o przekroju kwadratowym 80x80 ze stali 1.4301

16 | Rura stal nierdzewna fi 88,9x3

17 | Rura stal nierdzewna fi 114,3x3

18 | Rura stal nierdzewna fi 139,7x3

19 | Rura stal nierdzewna fi 168,3x3

20 | Rura stal nierdzewna fi 219,1x3

21 | Rura stal nierdzewna fi 273x3

22 | Rura stal nierdzewna fi 323,9x3

23 | Rura ci$n PVC-U klejone PN10 fi 20x1,5

24 | Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 110x3,2

25 | Rura kanal PVC-U kielich kI S fi 200x5,9

26 | Wezyk PE $r. wewn, 6mm, $r. zewn. 13 mm

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.



27 | Rury cisnieniowe PE do wody fi 25

28 | Rury ci$nieniowe PE do wody fi 40

29 | Rury cisnieniowe PE do wody fi 125

30 | Rura wywiewna PVC fi 110

31 | Rura wywiewna PVC fi 160

32 | Zblokowana oczyszczalnia mechaniczna typu sitopiaskownik ze zintegrowang ptuczkg piasku (parametry tech-
niczne sita: $rednica sita: 600 mm; perforacja: 2 mm; srednica transportera: 273 mm; przeptyw: 15 I/s; kréciec
doptywowy: DN200, PN10; piaskownik poziomo-wirowy z separatorem piasku zintegrowany ze zbiornikiem sita
o przeptywie max; 15 I/s; kréciec odptywowy: DN300, PN10; zintegrowana ptuczka piasku o max obcigzeniu
piaskiem zanieczyszczonym: 100 kg/h; pompa podnoszgca cisnienie wody ptuczgcej wydajnos¢ dostosowana
do wymagan sita; szafa zasilajgco-sterujgca);( wszystkie elementy majgce kontakt ze Sciekami/piaskiem wraz z
transporterem piasku wykonane ze stali nierdzewnej 1.4404 wytrawiane w catosci poprzez zanurzanie w kagpieli
kwasnej (za wyjatkiem armatury, napedéw i tozysk) /analogia/

33 | Koszt rozruchu oczyszczalni wraz ze szkoleniem personelu i utrzymaniem obiektu w ruchu

34 | Punkt zlewny $ciekéw dowozonych w sktad ktérego wchodzg: szafka zewnetrzna sterujgco-identyfikujgca ze
stali nierdzewnej; cigg spustowy ze stali nierdzewnej OH18N9 gr. min 3 mm uzbrojony w przeptywomierz
DN100; modut do pomiaru pH; modut do pomiaru przewodnosci; modut do pomiaru gestosci; sito bebnowe z
prasa do skratek o parametrach Qmax=100 m3/h dla $ciekéw z 3% zawartoscig zawiesiny i Qmax=65 m3/h dla
$ciekow z 6% zawartoscig zawiesiny;; kontener ze stali nierdzewnej o wym. 4,2x2,4x2,6.

35 | Rura gigtka 2500 mm ze ztgczem strazackim DN100

36 | Dostawa i montaz komory zasuw pojedynczej ze stali nierdzewnej (stal 1.4301)

37 | Dostawa i montaz koryta odptywowego ze stali nierdzewnej z przelewem pilastym i deflektorem (stal OH18N9)

38 | Dostawa i montaz rury centralnej DN80O z deflektorem ze stali nierdzewnej (stal 1.4301)

39 | Dostawa i montaz zbieracza czesci ptywajacych i kozurza ze stali nierdzewnej (stal 1.4301)

40 | Wykonanie tymczasowych rurociggéw PVC DN 110 ok 45 mb

41 | Wykonanie tymczasowych rurociggéw PVC DN 200 ok 16 mb

42 | Wynajem dwéch pomp zatapialnych do $ciekéw na 30 dni

43 | Dyfuzor membranowy, materiat EPDM, przeptyw powietrza q=1,5-7 m3/h; straty cisnienia p=40 hPa

44 | Dyfuzor, podstawa materiat: polipropylen z 30% wt6knem szklanym; membrana materiat: EPDM grubo$¢ 1
mm; $rednica 50 mm; przeptyw powietrza g=4 m3/h;

45 [ Mufa stalowa nierdzewna fi 1/2'

46 | Waz elastyczny DN15 L=6,0 m

47 | Zawor odcinajacy kulowy do sprezonego powietrza fi 15

48 | Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw, sterowany recznie, korpus ASTM A351 fi 25

49 | Waz elastyczny DN80 L=5,0 m

50 [ Kurek spustowy ze ztgczkg M178 fi 1/2'

51 | Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 32, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne
GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), przektadnia reczna

52 | Przepustnica migdzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 40, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne
GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), przektadnia reczna

53 | Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 50, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne
GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), przektadnia reczna

54 | Przepustnica migdzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 65, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne
GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), przektadnia reczna

55 | Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 80, PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne
GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301), z napedem elektrycznym

56 | Zasuwa nozowa migdzykotnierzowa PN10 fi 65 (korpus: zeliwo szare GG25, ndz: stal kwasoodporna AlSI-
316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303) z napedem elektrycznym (predkos$é n=32 o/min; moc Ns=0,20 kW;
klasa szczelnosci IP68-DS)

57 | Zasuwa nozowa migdzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 65 (korpus: zeliwo szare GG25, n6z: stal kwa-
soodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303)

58 | Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 80(korpus: zeliwo szare GG25, néz: stal kwa-
soodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AlSI303)

59 [ Zasuwa nozowa migdzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 100 (korpus: zeliwo szare GG25, néz: stal

kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303)
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60

Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 125 (korpus: zeliwo szare GG25, néz: stal
kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303)

61

Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy, korpus i pokrywa: zeliwo sferoidalne GGG40, pokryty farbg epoksydowa,
kula, uszczelka NBR fi 125, PN10

62

Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10 fi 200 (korpus: zeliwo szare GG25, néz: stal kwasoodporna AlSI-
316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303) z napedem elektrycznym (predkosé n=32 o/min; moc Ns=0,20 kW;
klasa szczelnosci IP68-DS)

63

Zasuwa nozowa migdzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 200 (korpus: zeliwo szare GG25, néz: stal
kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303)

64

Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 300 (korpus: zeliwo szare GG25, néz: stal
kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303)

65

Mieszadto zatapialne o mocy Ns=0,9 kW, obroty n=1500 obr/min.; nominalna sita mieszania F=200N; HG-wy-
konanie stal kwasoodporna ASTM 316L;

66

Mieszadlo zatapialne o mocy Ns=1,5 kW, obroty n=1500 obr/min.; nominalna sita mieszania F=310N; HG-wy-
konanie stal kwasoodporna ASTM 316L;

67

Mieszadto zatapialne o mocy Ns=2,5 kW, obroty n=705 obr/min.; nominalna sita mieszania F=660N; HG-wyko-
nanie stal kwasoodporna ASTM 316L; ostona antywirowa ze stali nierdzewnej ASTM 316L prowadnica z gtowi-
cg obrotowsg ze stali nierdzewnej AlSI 304

68

Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 150 kg, stal 1.4301

69

Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 250 kg, stal 1.4301

70

Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna $ciekéw surowych o wydajnosci Q=15,7 I/s; H=9,81 m; Ns=3,1 kW
(wirnik wykonany z wysokochromowego zeliwa (min. 25% chromu) utwardzonego do min. 60 HRC)

71

Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna recyrkulacji wewnetrznej o wydajnosci Q=22,9 I/s; H=2,0 m; Ns=1,3
kW /analogia/

72

Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna recyrkulacji zewnetrznej o wydajnosci Q=8,83 I/s; H=3,66 m; Ns=1,3
kw

73

Rezerwa magazynowa: Mieszadto zatapialne o mocy Ns=0,9 kW, obroty n=1500 obr/min.; nominalna sita mie-
szania F=200N; HG-wykonanie stal kwasoodporna ASTM 316L;

74

Rezerwa magazynowa: Mieszadto zatapialne o mocy Ns=1,5 kW, obroty n=1500 obr/min.; nominalna sita mie-
szania F=310N; HG-wykonanie stal kwasoodporna ASTM 316L;

75

Rezerwa magazynowa: Mieszadto zatapialne o mocy Ns=2,5 kW, obroty n=705 obr/min.; nominalna sita mie-
szania F=660N; HG-wykonanie stal kwasoodporna ASTM 316L; ostona antywirowa ze stali nierdzewnej ASTM
316L prowadnica z gtowicg obrotowg ze stali nierdzewnej AlSI 304

76

Kompletna linia do higienizacji i odwadniania w sktad ktérej wchodza: poompa osadu uwodnionego o mocy
2,2kW; przeptywomierz do pomiaru ilosci osadu DN50, IP67; przeptywomierz do pomiaru ilosci polielektrolitu
DN25, IP67; urzadzenie do dawkowania i wymieszania polielektrolitu z osadem DN50; reaktor flokulacji; prasa
odwadniajgca kréciec doprowadzenia osadu: DN80, odprowadzenie filtratu: DN80, zrzut-odprowadzenie osadu
odwodnionego rynng zrzutowa; sprezarka 200 I/min; pompa wody ptuczacej o mocy 1,5kW; stacja przygotowa-
nia polielektrolitu wyposazona zbiornik 3-komorowy; pompa koncentratu polielektrolitu 30 I/h; pompa dozujgca
flokulant 60-500 I/h; przenosnik osadu odwodnionego o dt. 5500 mm; urzadzenie do minihigienizacji: zasobnik
wapna 0,3 m3 z dozownikiem srubowym ; szafa sterownicza /analogia/

7

Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 200 mm

78

Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o srednicy do 400 mm

79

Sito pionowe: przeptyw $ciekdéw Q=25 I/s; $rednica kosza sita: 300 mm; perforacja: s=8 mm; $rednica transpor-
tera: D=273 mm; typ przenosnika: slimakowy, watowy; $rednica odptywu: DN300, PN10; + zintegrowana prasa
skratek + uktad automatycznego przeptukiwania strefy prasy skratek o wyd. 2l/s + zamknieta rynna zrzutowa +
szafa zasilajgco-sterujgca./analogia/

80

Dostawa pojemnika asenizacyjnego (pojemnik ocynkowany ogniowo; wykonany zgodnie z normg DIN 30700;
wyposazony w 4 kétka jezdne; hamulce na kotach; pojemnosé¢ 1100 I; wersja z klapg ptaska)

3. Sprzt.

3.1. Og6Ine wymagania dotygze sprztu.
Og6lne wymagania dotygee sprztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyee sprztu.

Roboty naley prowadz¢ przy wyciu sprztu przystosowanego do montaurzdzei technologicznych oraz instalaciji

technologicznych z rur stalowych nierdzewnych atasbnego sprgu budowlanego.

4. Transport.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,

powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu.
Ogoblne zasady transportyi mawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegblowe wymagania dotyce transportu.
Transport elementéw instalacji powinien odbyvee w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniem i deformgacj
Urzadzenia technologiczne naleprzewozt na paletach drewnianych i sktadawa pomieszczeniach zamktych, nie
wiecej niz w dwoch warstwach. Armatginalezy transportowé& w oryginalnych opakowaniach producentéw i sktadowa
sposob zabezpiecaaly uszkodzeniem powtok wykozeniowych.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawargews ST ,Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania robét.
Montaz rurociagow.
Polczenia spawane
Przed rozpoczxiem montau lub uktadania rury powinny kyod wewntrz i na stykach starannie oczyszczone; rntych,
zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych nidney montowa. Rury stalowe nalgy taczy¢ spawaniem elektrycznym
doczotowym. Do spawania najestosowdé materiaty spawalnicze o wde@wosciach nie gorszych niwtasciwosci materiatu
rury. Rury stalowe powinny odpowiatlgatunkowi okréonymi w Dokumentacji Projektowej i midrwale wybite
oznakowania lub w inny sposéb jednoznacznie &ény gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiadawarstwie,
wzerdw i ubytkéw powierzchniowych nie gkiszych ni 5% grubdci materiatu i wgkszych ni 10 powierzchni.
Ponadto nie powinno miays, gknieé itp. wad.
Spawacze wykonuggy zlacze spawane powinni ndii@ktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiedoigakresu robot,
udokumentowane wpisem do ¥&czki spawacza. Pgizeniana rurach stalowych nalg zaizolowa. Przed natbeniem
powtoki ochronnej powierzchnia izolowana powinna bgzyszczona do 3-go stopnia czgstavg PN-70/H97051.

Spawanie stali nierdzewne;.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budgewinno stosowasi¢c spawanie elektredwolframows w ostonie gazu
obogtnego (TIG) oraz elektradtopliwag w ostonie gazu obginego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwai dopuszczalne.

Aby zagwarantow@wysoky jakas¢ spawdw, zfczy, rurocigi i inny sprzt wykonany z wysokojakiziowej stali nierdzewnej
powinien by w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w waiset

Podczas prac mortawych dopuszczalne jest wagiznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoafogvych penetracja
powinna by catkowita.

Gaz ostonowy &dzie stosowany w najszerszym #haym zakresie przy wszelkich pracach spawalnicziyzhwsze kiedy nie
jest maliwe prowadzenie obrébki pospawalniczej tylnej sfrapawu.

Gazem ostonowym powinien &wrgon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wadlor

Jezeli nie ma by prowadzonaadna obrébka strony graniczna zaw&rtmanieczyszcze w gazie ostonowym nie powinna
przekraczé nastpujacych limitéw:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posipdavyzszy stopié czystaci.

Gaz atmosferyczny powinien bwyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku miesza nie kdzie spetnia wymaga

( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy pasvirby¢ o wyzszej czystéci w momencie zakupu hiokreslono
powyzej.

Czystdi¢ gazu ostonowego powinnadkontrolowana przy pomocy aparatury testej z wykrywaniem limitéw wody i tlenu
w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. Zel i taka aparatura nie jest dgmta, jaké¢ gazu powinna bysprawdzona poprzez
przeghd spawu po ostygetiu do temperatury pokojowej. W przypadku niebiebKub byzowych odbarwig gaz ostonowy
nie ma wystarczagej czystdci.

Gaz ostonowy powinien lgystosowany za pomgaarzdzi, ktére ostaniajmal przestrzé wokét grani. Skuteczrié
narzdzi powinna by sprawdzona przedzyciem.

Rury osrednicy mniejszej i 100mm mog jednak by przedmuchiwane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno byvykonane nagpujaco :

- Rury osrednicy od 25 do 100 mm mg@y¢ przedmuchane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych pod warunkiera,
gaz wchodzi przez ciagiprzestor i pod warunkiemze gaz za spawem przechodzi przez &ryzrednicy okoto 22 mm ie
otwér jest mniejszy 1i2.0 mm dlarednicy ,d”

- Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powimigrosi : Q = d/3 ( I/min),

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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(np. D=60 mm Q =60/3 =20 I/min )
We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazeommostym powinno b§ utrzymane, atemperatura spawu spadnie do
250 °C.

Kontrola spawow.

1. Wykonawca powinien udggtni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca nayczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy dowepbd nadzorem przedstawiciela Inspektora. Wsmystk
spawy powinny b§ testowane wedtug punktu ,A” jak opisano pagji

Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzorugegj niz 10% spawdw nie przechodzi testdwaamnzadat testow opisanych w
punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronienspagrani.

B. Spawy, ktére nie magoy¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny lega kontroli radiograficznej obejmagej
przynajmniej 10 % catkowitej dtugoi takich spawdw pod nadzorem Inspektora nadzararsikie kace spawoéw,
przeznaczone do kontroli powinnydgczyszczone.

C. Inspektor mge réwnie zazadac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru d® % wszystkich spawow pod jego
nadzorem. Szorstkie koe spawow, przeznaczone do kontroli powinng bgzyszczone.

D. Jeeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru kwyje niedopuszczalne ¢dy kontrola lgdzie rozszerzona. Z reguty
wykrycie wadliwego spawu paginie za sofp kontrok dwéch gsiednich spawdw tego samego typuelige spawy bda
akceptowane, kontrola niedizie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawyetly wadliwe, kontrola bdzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspekadzoru.
Jezeli ,B” i” C” nie s3 wymagane ,D” nie bdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia siastpujace:

Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawtsz by¢ metalicznie czyste lub posiadhiate wykdiczenie bez
sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spaviede musz uzyska 3 klag bez wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawak@anusz by¢ zdolne do uzyskania najusgzej klasy okrédonej Polskimi
Normami dla kontroli spawow.

3. Wykonawca dostarczy nieginy sprzt do testow.

4. Testy lgda powtorzone do chwili otrzymania satysfakcjagmych wynikdw.

Pohczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny bylostarczone na budevako walcowane z szyjkdub z przyspawanym kégem z
rury stalowej. @ rury powinna by prostopadta do ptaszczyzny kotnierza.

Kotnierz naley przyspawa do krétca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierdalspoiny powinna kiyczysta i
w razie potrzeby oszlifowana w ptaszémie kotnierza tak, aby nieréwea spoiny nie wystawaty ponad stykew
powierzchng kotnierza.Srednice wewatrzne uszczelek powinny byvicksze o 3-5 mm od wewtrznejsrednicy przewodu
lub armatury, a ich zewitrznasrednica powinna zapewriaotyk obwodu uszczelki daub.

Przy pohczeniach kotnierzowyckruby przeciwlegte naley dokrecac parami rownomiernie na catym obwodzie. Gwintowany
rdzea $ruby powinien wystaw@ponad nakitke na wysoké¢ réwrg srednicysrub, nie wicej jednak ni 25 mm.W czasie
wykonywania pajczen kotnierzowych nie wolno:

- Docigga® srubami pojczen magcych po zateeniu uszczelki luz pogtkowy

przekraczajcy 2 mm, z wygtkiem przypadkéw, gdy wymaggafego wzgédy

kompensaciji wydtzen, pozostawié sruby niedokecone, pozostawéaw kotnierzachsruby montaowe.

- Pohczen kotnierzowych nie wolno stosowana tukach. Prosty odcinek przewodwdzy kotnierzem i pocgkiem tuku
powinien wynost dla przewodow: przyrednicy do 100 mm 150 mm od 125 do 200 mm 250 mr258ddo 300 mm 350 mm
powyzej 30 mm 400 mm. Powgze ustalenie nie dotyczy poken przewoddw z rugeliwnych kotnierzowych

z ksztaltkamizeliwnymi kotnierzowymi.

- Do faczenia rur stalowych z armaiururzadzeniami nalgy stosowa kotnierze stalowe, z uwzgdnieniem dinienia
wystepujagcego w przewodzie lub wdzeniu; do przewodow ogiieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze
przyspawane, okgte, do przewodéw o @iieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierzeyppawane okigte.
Niedopuszczalne jest stosowanienych kotnierzy na wywijanych obrzach rur.

Do pohczen kotnierzowych naley stosowa uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nieeggwnych oraz przy gazach odoliwionych o tempezatnie
przekraczajcej 60° C i o cinieniu do 0,6 MPa;

Pohczenia kielichowe z uszczelk

Polczenia realizowane przez wsegie bosego kiaca rury w kielich stanowtcyfragment przyczonej rury, ksztaitki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje reiwek o ksztatcie odpowiednim do zastosowanejzedkc Ten rodzaj
pofaczen maze by stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dinieniem, jak te do instalacji bezénieniowej.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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Oczywiscie konstrukcja elementow (ksztalt i wymiary kidléc uszczelka), w obu przypadkaciudbrézne. Ten rodzaj
pofgczenia pozwala réwniena hczenie elementéw wykonanych zngch materiatéw.

W polgczeniach tychgiczone elementy magprzemieszcaasie wzgledem siebie, ado wysun¢cia. Pohczenia takie nie mag
przenost obcigzen wzdhuznych, wynikajcych z cénienia wewrtrznego. Obgizenia takie musgbyé przenoszone przez
zewretrzne elementy ustalgje. Warunkiem poprawioi wykonania paiczenia jest dobér elementéw o odpowiadggh
sobie wymiarach. Montapolczen kielichowych polega na wsugtiiu (wcisnigciu) koaca tury w kielich, z osadzan
uszczell, do okrdlonej gkbokasci. Do montau, szczegolnie wkszychsrednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyradowania pozwalafego na wywotanie niegdnej do wadniecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w #aych
rozwigzaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalnegesbsowaniérodka smarujcego, utatwigicego wsuwanie, w
postaci wody mydlanej lub innegoodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszejast stosowanie zdego rodzaju
dzwigni, urzadzeh mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosegadarury w kielich, a tate wbijanie.

Pokczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mdgy¢ taczone, réwnig z elementami wykonanymi z innych materiatow. Nwe jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takictenséw jak np.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyyppé rur PE i PP wymieniono paréj:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniencz elektrooporowych.

Ponadto s stosowane réwniepolgczenia (szczegdlnie dla mniejszyakdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie paiczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczg€lpozy cénieniu roboczym oraz
probnym.

Szczegotowe warunki mora réznych rodzajow zjcz s podawane przez producentéw wyrobéw z tworzyw gztych. Przy
wykonywaniu podczen, nalezy przestrzegazalecanych przez nich wymagawskazéwek. Ponadto, naleuwzgkdni¢ uwagi
i wymagania podane 18j.

W praktyce najcgciej stosuje si polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwngrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktérego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenik& sie pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, twarzednolit struktug w miejscu paiczenia. Ten sposob jest
stosowany dagkczenia prostych odcinkéw rur i odcinkow rur z kék@mi umaliwiajgcymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevagunkéw i zachowania wdeiwych parametrow procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doegwoh wymaga $i przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miahetsam srednic: i te same grubizi $cianek,

- rury byly ustawione wspétosiowo,

- koncéwki faczonych rur byty doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewaniad@w rur zawierata giw granicach 210-220°C (PE),

- czas usugcia ptyty grzejnej przed dociskiem k@dwek rury byt maliwie krétki zewzgledu na dug wrazliwos$é na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chtodzenia@a po jego zgrzaniu byta utrzymywane na

statym poziomie a w szczegokud w temperaturze powigj 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatuizwigzku z tym,
chlodzenie zicza powinno odbywasic w sposéb naturalny bez pépyeszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i wiwym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zak@éczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniwdzenia zgrzewagego naley skontrolowa miejsce zgrzewania.
Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewwe(skaici i grubdici) i oszacowaniu wartgi tych odchylé. Wartdci te
nie powinny przekraczadopuszczalnych odchylgoodanych przez danego producenta. Przy zgrzevpaimjuuwzyciu zlgcz
elektrooporowych naley

przestrzegd aby powierzchniegtzone powinny b gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) &alttkz z przewodem
grzejnym powinny b§ zapakowanezado chwili ich wycia.

Montaz armatury.
Armature w instalacjach technologicznych nafemontowa& w miejscach dogpnych, umadliwiajgcych personelowi
eksploatacyjnemu obsteg konserwagj (powinien by zapewniony swobodny degtdo poketet i dzwigni).

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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Przed montzem naley z armatury usut zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychdaenia spgzonego powietrza,
tlenu itp.) réwnie tluszcz, zastosowany jako pré@pwa ochrona antykorozyjna. Najeusury¢ z armatury zéepienia. Po
oczyszczeniu naky sprawdzt, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzanyoketto daje s¢ lekko obracé

Armature 0 masie przekraczgjej 30 kg niezalimie odsrednicy przewodu nahy ustawid& na odpowiednich trwatych
podparciach, niepozwalgjych na przeaizenie przewodéw.

Na przewodach poziomych armaguralezy w miak mozliwosci ustawt w takim potaeniu, by wrzeciono byto skierowane do
gory i lezalo w plaszczgnie pionowej przechodzej przez ¢ przewodu.

Armature zaporovg nalezy ustawia tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodriierunkiem ruchu czynnika w
przewodzie.

Montaz urzgdzen.

Urzadzenia montow&zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami technicemchowymi. Pompy, spzarki, zbiorniki
cisnieniowe i bez@nieniowe oraz silniki elektryczne powinny riwale przymocowantabliczke znamionow z blachy,
podajca: nazve producenta, charakterystykechniczi urzadzenia, dat produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
techniczne;.

Dostarczona na bud@vaparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowdastgmaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowaipoamie wazne cechy legalizacyjne.

Montaz pomp.

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW mphy¢ montowane bezgoednio na ruroggu.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW mdxy¢ montowane bezgoednio na ruroggu, ale rurocig przed i za pomp
nalezy trwale umocowéwzdtwz catego obwodu rury do podpory osadzonej

w §cianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wkszej mocy naley montowa na fundamentach lub

wspornikach z przektadkttumiaca drgania, zgodnie z dokumentatgchniczig i wymaganiami producenta. Mongajw
instalacji pomp na fundamencie nafg zwrdcic uwag na to,ze armatug i rurociagi faczy se z pomp nigdy odwrotnie. Przy
pofgczeniach gwintowanych natg uzy¢ srubunku umaliwiajgcego wymiarn pompy. Przy montar pomp naley przestrzega
nastpujacych zasad:

- pompy bezdtawicowe montowav takt sposéb, abySawirnika byta w potaeniu poziomym pompy obiegowe nie powinny
by¢ zlokalizowane w najaszych punktach instalacii;

- silniki pomp nie mog si¢ znajdow& ponizej pomp;

- skrzynki zaciskowe silnikdw natg zlokalizowa tak, aby ograniczZymazliwosé przenikania do nich wody z nieszczelnych
pofaczean instalacji znajdujcych sé nad pompami przewody elektryczne dochmezdo skrzynek zaciskowych naje
prowadz¢ tak, aby woda ewentualnie wykrapjeg sé na

przewodzie nie mogta wptywigprzez nieszczelne dtawiki do skrzynek zaciskowych.

Przed uruchomieniem pomp instataoplezy napetnt wodg i odpowietrzy.

Uruchomienie pompy musi odbywaie przy catkowicie otwartym zaworze na kol sgcym.

Dla zmniejszenia pdu rozruchowego zalecagsiokonywa rozruchu przy zamkaiym zaworze ttocznym.

Silniki pomp musz by¢ zabezpieczone wytznikami ochronnymi lub wyzwalaczami termicznymi.

Wszystkie elementy regulacyjne (dtaee natzenie przeptywu) wbudowane na instalacje, w ktornyacup pompy, powinny
znajdowa si¢ na rurocigu ttocznym pompy.

Po zamontowaniu natg pompy sprawdZi zwracajc szczegOlipuwag na szczeln& polgczen pompy z armatuy,

sprawnd¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej, gims¢ i drgania towarzysge pracy pompy, temperagupracy silnika
pompy.

Proba szczelnéci instalacii.

Probie szczelniwi nalezy podd& zamontowane rurogii wraz z armatuy.

Czynndci przy wykonywaniu préby szczelgm:

- hapelnienie instalacji wadzimna,

- podhczenie pompy wytworzeniagiienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzen@zsindgci wszystkich pajcze i
dtawic, uszczelnianie armatury.

Préba szczelnéci zbiornikow.
Szczelnéé zbiornika naley zbada z normy PN-B-10702:1999 Wodagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badaniaypr
odbiorze.

Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny.

Rozruch oczyszczaldtiekdw jest jednocZaie ostatnim etapem jej modernizacji i pgizem eksploatacji. Musi on By
poprzedzony nagbujgcymi pracami:

- zakaiczenie rob6t budowlano-mortavych,

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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- sprawdzenie zgoddo wykonania obiektow i ugdzer z projektem i jego piniejszej aktualizacji,

- sprawdzenie gotowoi urzgdzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterbkakéw przez komigjodbioru,
- usungcie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotavarzdzen do rozruchu,

- sprawdzenie warunkéw BHP, jakie powinny spetohiekty i uradzenia,

- przygotowanie laboratorium do badeontrolnych,

- powotanie grupy rozruchowej,

Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmudewanych oczyszczaldciekdw. W czasie rozruchuets
sprawdzane obiekty, maszyny gnizenia i instalacje technologiczne oczyszczatiakow.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanychaaz,

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i preomiedgo przebiegu proceséw technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologiczry@ty oczyszczalni, zapewnjaych osagnigcie wymaganego stopnia
oczyszczanidciekOw i unieszkodliwienia osaddw, ggniecie dobrych technicznych i ekonomicznych pataime pracy
oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczaktiekéw w zakresie technologicznym winien skiadg z nas¢pujacych faz:

| - rozruch mechaniczny

Il - rozruch hydrauliczny

Il - rozruch technologiczny

Kazdg z faz rozruchu przeprowadza &olejno poszczegoélnymigztami technologicznymi. Dopiero po zalazeniu kadej
fazy we wszystkich wztach mana przysipi¢ do nasfpnej fazy rozruchu. Charakterystygoszczego6lnych faz rozruchu
podano poriej.

Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest 1 fagompleksowego rozruchu oczyszczaltiekoéw. Rozruch mechaniczny obiektéw iadzen
przeprowadza si"na sucho", to jest bez napetniania komoér i zhlaw woda lub sciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu dokladne sprawdzerigstisch obiektéw, maszyn i wdzer oczyszczalnciekow
podlegagcych rozruchowi. Powinna lbyona poprzedzona rozruchemadzeir energetycznych i zasitggych. Czynnéci
rozruchu mechanicznego obejniuj

- sprawdzenie wszystkich pgken przewoddw technologicznych w obiektach kdzy obiektami,

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidtowai montazu maszyn i urgdzen, a szczegélnie ustawienia ich na fundamentach,

- zamocowania, wypoziomowania oraz wspoétosiowaraszyny (np. pompy poziomej) i ngfu,

- dziatanie pracy maszyn i wdze,

- sprawdzenie czystoi zbiornikéw (obiektow technologicznych), koménidzienek rewizyjnych, przewodow, kanatéw itp,
- skompletowanie DTR od producentéw poszczegdélmgakzyn i urzdzer oraz zapoznaniegsk nimi,

- sprawdzenie uktadéw sterowania i sygnalizacji,

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatéw ze sprawdzeszaialnego tj. w. mena przysipi¢ do rozruchu mechanicznego
maszyn i urzdzen wyposaonych w napdy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny magpracowa "na sucho".

Aby nie uszkodz uruchamianej maszyny, nalekazdorazowo sprawdziw DTR danej maszyny lub wdzenia sposoéb ich
uruchomienia i pogpowa zgodnie z podanymi tam wytycznymi. ¥de prébne uruchomienie powinno odbyvei w
obecndci elektryka, ktory uprzednio powinien sprawglistalacg elektryczn. Zakaiczenie rozruchu mechanicznego z
wynikiem pozytywnym winno by potwierdzone protokétem przekageym dany obiekt lub caty gzet technologiczny do
rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest Il faazkompleksowego rozruchu oczyszczalciekow. W tej fazie rozruchu wkszasé¢ komor i
zbiornikéw oczyszczalni napetniacsiods.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektéw technologigam oczyszczalni. W czasie tej fazy istptole odgrywaj; zagadnienia
hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musitgrowadzony w bezpiecznych warunkach sanitarnylettego jako medium
stosuje si wodk. Zaleca si pob6r wody z wodoggu miejskiego. Pobrarwode mozna dla oszazinaici uzywaé wielokrotnie
przepompowujc ja z jednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchdrawlicznego jest sprawdzenie szczétid
prawidtowdici hydraulicznego funkcjonowania obiektéw i snizer oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a¢ak
przeprowadzenie préb pracy wypesaia (pompy, mieszadia, przelewy, zgarniacze itp).

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Kontrola szczelnéxi zbiornikow winna by przeprowadzona na paitku rozruchu hydraulicznego, niezatée od prob
wodnych, ktére zostaty przeprowadzone przez wykadavwwobiektéw budowlanych. Badania szczétiabiornikow o
swobodnej powierzchni cieczy przeprowadzapszy dokonaniu technicznych odbioréweéziowych i rob6t zanikajcych i
przy odbiorze kacowym danego obiektu. Obejmupne proby szczeldoi samego zbiornika jak i odcinki przewodow
wbudowanych w dnodciany. Szczeln& zbiornikdw przy takich odbiorach bada sia eksfiltrag. Przy badaniach na
eksfiltracg uwzgkdnia s¢ ubytek wody z napetnionego obiektu na skutek paraaumieszczonego w naczyniu otwartym o
powierzchni 1rhutrzymupcym sk na powierzchni zbiornika. Przy rozruchu hydrauligm bada si szczelnéé¢ obiektu na
eksfiltracg napetniagc go wod do projektowanego poziomu, a rgmstie zamyka sii plombuje wszystkie zasuwy i inne
zamknicia na odptywach. W przypadkach koniecznych wstaigidodatkowe zdepki pomedzy kotnierze. Badania
rozpoczyna si po 5 -dniowym napetnianiu wgdTrwa ono 3 dni, w czasie, ktérych uzupetniastale poziom wody miegz
dokladnie jej ilé¢ odpowiadajcej ubytkow wody w cigu tych 5 dni. uwzgldniajac jak przy odbiorze technicznym ubytek
wody na parowanie. Szczekgoobiektu mae by uwazana praktycznie za wystarczed, jezeli ucieczka wody w ggu jedne;j
doby nie jest wiksza nt 3dm na 1rhzwilzonej powierzchnician i dna do zewgtrznych powierzchni. Sprawdzenie
szczelnéci wody na infiltracg nalezy przeprowadi analogicznie jak w czasie odbioréwflc@wych. Zbiornik nalgy
catkowicie opré@ni¢ i sprawdzt komisyjnie przecieki w ggu 72 godzin. Zbiorniki nie powinny wykazywarzecieku wéd
gruntowych do wetrza. Kontrola szczelroi przewodow powinna léyjuz przeprowadzona przy odbiorze technicznym
poszczegolnych instalacji. Mimo to naygja powt6rzy przy rozruchu hydraulicznym stosajkryteria zgodne z normami.
Uwaga! Przed rozpoceciem napetniania obiektow wod sprawdzi¢ czy zamknigte 3 zasuwy na rurocigach
spustowych, odptywowych itp.

Zakonczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytymmyinno by potwierdzone protokotem przekagcym caty
wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest koniecapré@nianie obiektow, wztéw z wody, chybae nasipito to w czasie
prob rurociagéw i zasuw spustowych w tych obiektach, ktoredapusty maj

Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny jest ostatnill faza kompleksowego rozruchu oczyszczaciekédw. Musi on b§ prowadzony przy
statej wspotpracy grupy energetycznej i AKP, ktdwezesniej w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaty wgzenia
regulacji i wstpnego rozruchu tej grupy instalacji. Rozruch tedbgiczny oczyszczalni stanowi fasvypracowania uktadu
oczyszczanidciekow i przerdbki osadéw z doborem optymalnychapastréw jednostkowych proceséw w celu uzyskania
wymaganej efektywnizi zatazonej w dokumentacji techniczno - ekonomicznej inyeis Osiagniccie zatlaonej

efektywndci i parametrow pracy ugdzen stanowé bedzie podstawdo przekazania oczyszczalni do eksploatacji. Zizaan
rozruchu technologicznego mechaniczno-biologiczrnyctyszczalniciekdw tkedzie przede wszystkim sprawdzenie dziatania
mechanizmoéw i urdzer w warunkach ich rzeczywistego ohigenia hydraulicznegéciekami i fadunkiem zanieczyszdze
sprawdzenie efektow dziatania gdzeh do mechanicznego oczyszczaftaekoéw doprowadzenie do wytworzenig si
prawidtowego przebiegu proceséw biologicznych w keeaxch nitryfikacji, doprowadzenie do przerébki asadv komorach
stabilizacji oraz ich mechanicznego odwadnianiaddaptymalnych dawek koagulantéw i flokulantéw (ptaktrolit) w
procesie symultanicznego gtania fosforu i mechanicznego odwadniania osaddeskegkie optymalnego stopnia recyrkulaciji
zewretrznej i wewrgtrznej w reaktorach biologicznych ocena efektygmmczyszczanidciekdw i przerdbki osadéw w
poszczegolnych procesach oczyszczalni przy optyohlparametrach technologicznych uzyskanigchavych efektow
oczyszczanidciekdw wymaganych przez wtadze ochrénydowiska przeszkolenie zatogi oczyszczalni. Degycki
znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni, wymagajllzszego czasu na wypracowanie i wytworzenie odpoviebdn
warunkéw prawidtowego przebiegu procesoéw biochemjich, ma rozruch komér z osadem czynnym i komaabibtaciji,
osadow. Z tego wzetlu rozruch oczyszczalni powinien odlsic w cieptej porze roku.

Podstawowe warunki rozpogza rozruchu technologicznego to:

- zakaczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznegal(giichzeniem wod),

- zakaiczenie wsfpnego rozruchu energetycznego i AKP zapewnieniéydapdo oczyszczalniciekw o odpowiedniej
ilosci i sktadzie nieodbiegagym zbytnio od przytego w dokumentacji technicznej

- zaopatrzenie oczyszczalni w petny zesfavdkow chemicznych zorganizowanie laboratoriungbj@bstugi do podgia
petnego programu bad&raz zabezpieczenie

odczynnikdw na okres rozruchu przeszkolenie ucagstnrozruchu w zakresie stosowanej technologizd&lP i p. pa.
oraz organizacji prowadzenia oczyszczalni zabezpige dostawy czynnikéw energetycznych ( energiitelczna), oraz
wody przygotowanie nieziinych czsci zamiennych wypoganie w odpowiedni spet eksploatacyjny, naegzia, sprzt
BHP i p. pa. oraz odpowiednie instrukcje, w tym BHP i gpprzygotowanie spetu do wywozu skratek, piasku i osadu
odwodnionego (pojemniki, kontenegypdki transportu) oraz zawarcie umowy z przeblisirstwem komunalnym.

Do podstawowych czynioi rozruchu technologicznego nadenapetnienie obiektow i ugdzeir oczyszczalnéciekami
uruchomienie pompowrciekéw i osaddw, uruchomienie obiektéw oczyszczéciekéw i przerébki osadéw wraz z
obiektami i urgdzeniami wspomagagymi i pomocniczymi wypracowanie i doprowadzenid¢addéw biologicznego
oczyszczanidciekow i przerdbki osadéw do parametréw optymalngkteilenie ilosci powstajcych skratek, piasku i osadéw

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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oraz opracowanie harmonogramu ich usuwania i wywazprzygotowane do tego celu miejsce uruchomigraeesu
mechanicznego odwadniania osadow z higienizacjoborem optymalnych parametréw, dawki polielekur, wapna oraz
okreslenie ilasci i jakosci osadéw odwodnionych prowadzenieAyigej kontroli analitycznej sktadéciekow surowych i
oczyszczonych oraz osaddw na poszczegoélnych stdpoiyszczalni bigca kontrola parametréw pracy oczyszczalni :
obcigzenie hydrauliczne i fadunkiem zanieczys#Zgagiek i charakter osadu, wydajgto efektywna¢ proceséw, stopie
recyrkulacji zewstrznej i wewrtrznej, przyrost osadu czynnego, mechanicznego odiaaia itp. opracowanie sprawozdania
z rozruchu z wytycznymi technologicznymi eksplogtaczyszczalni

W okresie petnego - rzeczywistego afizeinia oczyszczalni, przy pragaych wszystkich urgdzeniach do oczy-szczania
sciekow i przerdbki osadow, ngpuje optymalizacja parametréw technologicznych pelisie uzyskania jakoi sciekow
oczyszczonych spetnigjych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do adika oraz przygotowanie wytycznych do
eksploatacji oczyszczalni.

W $ciekach surowych, i oczyszczonych biologicznie id&redniodobowe - proponowanagstotliwos¢ bada co 5 dni):
odczyn, BZE, ChZT , azot amonowy , azot azotanowy , azot dogay , azot ogdllny , fosforany , fosfor ogélnyavgesiny
ogolne.

Wykonawca bdzie whczony do prac rozruchowych i jest odpowiedzialnkaécowy efekt tj. uzyskanie wymaganych
projektem parametré¥ciekdw oczyszczonych. Koszt rozruchu oczyszczdbejmuje wszystkie koszty tj. robocizny,
materiatléw i spretu potrzebne do jego przeprowadzenia.

Rozruch nalgy prowadzt etapowo zgodnie z opisem projektu technologicznego

Wykonawca zapewni kytkownikowi - po dokonaniu odbioru oczyszczalniapas chemikalibw wystarcaaly na okres
jednego miegia pracy oczyszczalni.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogollne zasady kontroli jakoi zawarte $w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Kontrole nalezy prowadzé w kolejnych fazach rob6t, poczynajod sprawdzenia materiatow i stanu przygotowanidtqia
przez sprawdzenie prawidtod® wykonania kdczac na probach dziatania udzer technologicznych.
7. Obmiar robat.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogollne zasady obmiaru robét zawarensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. OgbIne zasady odbioru robot.
Ogollne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robaot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbiomc&aego robot jest protokédt odbiorutapwego sporgdzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiapgo.
Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobawany przygotowa nastpujace dokumenty:
- Dokumentacje projektoyypodstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkg\esli zostata sporgdzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentagowykonawci,
- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentdwwy i ewentualne uzupetnggie lub zamienne),Recepty i ustalenia
technologiczne,
- Dzienniki budowy i ksjzki obmiarow (oryginaty),
- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafl&oznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST,
- Deklaracje zgodrimi lub certyfikaty zgodnéri wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST.
W przypadku, gdy roboty pod wzglem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnegobria gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonayweyznaczy ponowny termin odbioruk@owego robét. Wszystkie
zarzgdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnige keda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamae&sjo.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupeghtych wyznaczy komisja.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.
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9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogo6lne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady platéo 53 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 476:2001 — Wymagania ogoélne dotaez elementow stosowanych w systemach kanalizamjiigacyjne;.
PN-EN 752-2:2000 — Zewtrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.
PN-EN 1671:2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjisiieniowej.
Rozporadzenie MinistraSrodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkjakie naley speiné przy wprowadzaniu
sciekéw do wod lub do ziemi, oraz w sprawie subgtazczegdlnie szkodliwych diaodowiska wodnego ( Dz. U.
04.167.1763).
Ustawa z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopattzw wod i zbiorowym odprowadzanitciekoéw ( Dz. U. 01.72.747).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowiizku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawecdo stosowanie jego aktualnejdce

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WOD-KAN

CPV 45332000-3

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczmgjvymagania dotyee robot zwazanych z wykonaniem wewtiznej
instalacji wod-kan dla zadania ,Rozbudowa i prmowa gminnej oczyszczalétiekdw w miejscowéci Chtapowo
powiat$éredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.



1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdipezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacjpét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i magce na celu wykonanie instalacji
wod-kan.

Materialy.

2.1. Ogodlne wymagania dotycrce materiatow.
Ogolne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogoélne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatéw i urzadzen.
Materialami stosowanymi przy wykonaniu instalaefid-kan wg zasad niniejszej S migdzy innymi:

1 | Odwodnienie liniowe szer. 13,5 cm z polimerobetonu z rusztem zeliwnym, studzienkg przytacze-
niowa i syfonem

Tréjniki zel cisn kotn T fi 100

Kotnierz fi 80 z gw. zewnetrznym fi 50

Kregi betonowe fi 600 L=500

Pokrywa nadstudzienna zelbet fi 1000/600

Rura kanal (wewn) PVC/PP kielich fi 50

Rura kanal (wewn) PVC/PP kielich fi 75

Rura kanal (wewn) PVC/PP kielich fi 110

©| o] N| of o] A W N

Rura kanal PVC-U kielich ki S fi 110x3,2

=
o

Rura kanal PVC-U kielich ki S fi 160x4,7

[y
=

Rury cisnieniowe PE do wody fi 20

=
N

Rura ci$nieniowa PE fi 90

[N
w

Czyszczak kanal PVC/HT fi 110

N
N

Rura wywiewna PVC fi 160

[N
[4)]

Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 20

=
o

Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 25

[y
~

Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 32

=
[ee]

Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 40

[
©

Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 50

N
o

Ksztaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 16

N
[y

Ksztaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 20

N
N

Ksztaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 25

N
w

Ksztaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 32

N
~

Ksztaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 40

N
o

Ksztaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 50

N
o

Kolano nascienne PE-Xc fi 16x1/2"GW

N
~

Nypel zaciskowy PE-Xc fi 20x1/2"GZ

[
[eo)

Kolano nascienne PE-Xc fi 20x1/2"GW

N
©

Nypel zaciskowy PE-Xc fi 32x1"GZ

w
o

Nypel zaciskowy PE-Xc fi 40x11/4"GZ

w
g

Syfon pisuarowy z odptywem pion

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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Zawor czerpalny stal 1.4301 ze ztgczka fi 15

33

Zawor czerpalny stal 1.4301 ze ztgczka fi 20

34

Zawor czerpalny mos ze ztgczkg M3 fi 1/2

35

Zawor do ptuczki art 1400 fi 1/2'

36

Zawory kagtowe do baterii fi 1/2°

37

Zawor kulowy przelotowy fi 1/2"

38

Zawor kulowy przelotowy fi 1'

39

Zawor kulowy przelotowy fi 11/4

40

Zawor zwrotny art 6200 fi 1/2'

41

Bateria umywalk 1-uchwytowa

42

Bateria zlewozmywakowa 1-uchwyt stojgca

43

Baterie natryskowe

44

Zestaw natryskowy przesuwny

45

Zawor pisuarowy cisn

46

Syfon umywalk butelk PVC fi 32

a7

Syfon umywalk rurk chrom fi 11/4"

48

Syfon umywalkowy podtynk z sitkiem

49

Syfon zlewozmywakowy PCW 1-komorowy

50

Syfon zlewozmywakowy PCW 2-komorowy

51

Spust do basenu natryskowego

52

Zasuwa zeliwna fi 80 owalna kotnierzowa

53

Analiza wtasna: Uchwyt do WC dla niepetnosprawnych biaty

54

Analiza wtasna: Uchwyt do umywalki dla niepetnosprawnych biaty

55

Stopnie zel do studzienek i kanatow

56

Wiazy kanatowe zeliwne typ ciezki

57

Whpust posadzkowy o wymiarach 10x10 cm z odejsciem poziomym, antyzapachowe fi 100 ze stalli
1.4301 z syfonem, koszem osadczym i rusztem antyposlizgowym

58

Wpust posadzkowy o wymiarach 20x20 cm z odejsciem pionowym fi 100 ze stali 1.4301 z syfo-
nem, koszem osadczym i rusztem antyposlizgowym

59

Zlew z bl nierdzewnej 1-komorowy

60

Zlewozmywak z bl nierdzewnej 2-komorowy

61

Pisuar z doptywem z géry

62

Umywalka wiszaca 55x43 cm

63

Umywalka wiszaca 65x56 cm dla niepetnosprawnych

64

Pé6tnoga do umywalki

65

Miska kompaktowa lejowa s/z

66

Dolnoptuk do kompaktu

67

Miska kompaktowa dla niepetnosprawnych

68

Dolnoptuk do kompaktu dla niepetnosprawnych

69

Brodzik natryskowy z PCW 900x900

70

Deska sedesowa(zawiasy chrom)

71

Deska sedesowa dla niepetnosprawnych

72

Otulina PE fi 22/9 mm

73

Otulina PE fi 28/9 mm

74

Otulina PE fi 35/9 mm

75

Otulina PE fi 48/9 mm

76

Otulina PE fi 60/9 mm

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,

powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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4.

5.

77 | Otulina PE fi 90/13 mm

78 | Skrzynka podtogowa do czyszczaka

79 | Podgrzewacz przeptywowy pod zlewowy/pod umywalkowy elektryczny o mocy N=3,5kW/15A

Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotygeze sprztu.
Ogoblne wymagania dotygze sprztu § zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyee spraztu.
Roboty naley prowadz¢ przy wyciu sprztu przystosowanego do moateinstalacji sanitarnych z tworzyw sztucznych i
metalowych oraz drobnego spta budowlanego.

Transport.

4.1. Og6Ine wymagania dotygze transportu.
Ogollne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyee transportu.
Transport elementéw instalacji powinien odbyvee w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniem i deformgacj
Rury PCV, PP, nalsy przewozt w wigzkach przystosowanych do roztadunku paletoweg@risaganitarny natg przewozé
na paletach drewnianych i sktadaiwa pomieszczeniach zamktych, nie wecej niz w dwoch warstwach. Armatgisanitara
nalezy transportowaw oryginalnych opakowaniach producentéw i sktadbowasposdb zabezpiecaay uszkodzeniem
powtok wykaiczeniowych (emalia, chrom itp.).

Wykonanie robét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST ,Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
Montaz przewoddéw wodocagowych.
Przewody poziome w instalacjach wastnanych wody zimnej, cieptej i cyrkulacji nale prowadzt ze spadkiem
wynoszcym co najmniej 3%0 w kierunku odbiornika.
W najnizszych punktach instalacji nalezapewnt mazliwos¢ spuszczenia wody.
Przewody poziome prowadzone pkzyanach, na lub pod stopami itp. powinny spoczyma podporach statych (w
uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikatawieszeniach itp.) usytuowanych w
odstpach nie mniejszych niwynika to z wymagé dla materiatu z ktérego wykonangrsiry.
Przewody uktadane w zakrywanych bruzdéciennych powinny b§ uktadane zgodnie z projektem technicznym. Trasy
przewodow powinny byzinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji tedmej powykonawcze;j.
Przewody naley prowadzé w sposdb zapewniggy wiasciwg kompensagj wydtuzen cieplnych (z maksymalnym
wykorzystaniem samokompensaciji).
Nie dopuszcza siprowadzenia przewodow bez zastosowania kompensgdjuzen cieplnych.
Przewody wody zimnej, cieptej prowadzone obok sicpowinny by utozone réwnolegle. Przewody pionowe ngle
prowadzt tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie piaekyto 1 cm na kondygnacjNa pionowych przewodach
powinny by, co najmniej dwa uchwyty na kdej kondygnaciji.
Wszystkie rurogjgi instalacji, ktére znajdgjsie w pomieszczeniach nieogrzewanych musye izolowane. Przewody natg
prowadzé sposéb umdiwiajgcy zabezpieczenie ich przed dewasidsgczegdlnie dotyczy to przewodow z tworzywa
sztucznego). Przewody poziome ngl@rowadzé ponizej przewodow instalacji c.o. i przewoddéw gazowych.

Odlegtas¢ rurochgdw poziomych nie izolowanych lub powierzchni iagiaurociagéw izolowanych od powierzchni przegréd
powinna wynosi co najmniej:

- dla rursrednicy do 40 mm — 30 mm,

- dla rursrednicy ponad 40 mm — 50 mm

Podpory.
Rozwigzanie i rozmieszczenie podpor statych i podpérqmamych (wspornikéw i wieszakéw) powinnodsgodne z
projektem technicznym. Nie nalezmienia& rozmieszczenia i rodzaju podp6r bez akceptacjeftanta instalacji, nawet,

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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jezeli nie zmienia to zaprojektowanego uktadu kompesavydiuzen cieplnych przewodow i nie wywotuje powstawania
dodatkowych nagegen i odksztalcé przewodow.

Konstrukcja i rozmieszczenie podpér powinny uitivai ¢ fatwy i trwaly monta przewodu, a konstrukcja i rozmieszczenie
podpér przesuwnych powinny zapewsivobodny, poosiowy przesuw przewodu.

Prowadzenie przewodow bez podpor.

Przewdd poziomy na stropie, wykonany z jednegorddciury, mae by prowadzony bez podpor pod warunkiem
umieszczenia go w rurze ostonowej z tworzywa sztage (w peszlu) lub izolacji osadzonej w warstwpotitaza podiogi.
Przewod w rurze ostonowej lub izolacji powinierciprowadzony swobodnie.

Tuleje ochronne.

Przy przejciach rug przez przegroglbudowlan (np. przewodem poziomym przé@are, a przewodem pionowym przez
strop), naley stosowa tuleje ochronne. W tulei ochronnej nie ia@najdowa sie zadne paczenie rury. Tuleja ochronna
powinna by rura o srednicy wewrtrznej wikszej odsrednicy zewgtrznej rury przewodu:

- CO najmniej 0 2 cm przy praeju przez przegragpionows,

- CO najmniej 0 1 cm przy prZeju przez strop.

Tuleja ochronna powinna byltuzsza nk grubcé¢ przegrody pionowej o okoto 5 cm zZkej strony, a przy prz&jiu przez
strop powinna wystawaokoto 2 cm powyej posadzki.

Przestrzé miedzy rum przewodu a tulgjochronm powinna by wypetniona materiatem trwale plastycznym nie dgiglym
korozyjnie na rug, umazliwiajgcym jej wzdhine przemieszczaniegsi utrudniagcym powstanie w niej spken scinajacych.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elemelntaddzielenia przeciwgarowego powinien hiywykonany w sposob
zapewniajcy przepustowi odpowiedgiklas; odporndci ogniowej (szczelniei ogniowej E, izolacyjn&ci ogniowej 1)
wymagana dla tych elementéw, zgodnie z rgzaniem szczegotowym znajdoym si w projekcie technicznym.

Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy ( énienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest atafowana.

Przed zainstalowaniem armatury rigl@isury¢ z niej zalepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprowadzeniu prawidto$eo dziatania powinna kyzainstalowana w miejscach widocznych oraz tatwo
dostpnych dla obstugi i konserwaciji.

Armature na przewodach nalg tak zainstalowg zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zggdnoznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze.

Nalezy zachowa wiasciwg kolejnas¢ armatury odcinajcej i zwrotnej w stosunku do kierunku przeptywu.

Rura na wylocie z zaworu bezpieagdva powinna by zabezpieczona przed rozpryskiem wody. Armaturalowana na
przewodach powinna lbyzamocowana do przegrod lub konstrukcji wsporczyay uzyciu odpowiednich wspornikow,
uchwytéw, podpdarzgodnie z projektem technicznym.

Baterie mieszkowe do zlewozmywakow i umywalek maleontowd bezpdrednio na przyborach.

W armaturze mieszagej i czerpalnej przewdd cieptej wody powiniert ippdhczony z lewej strony.

Instalacja rur z polipropylenu (PP).

Montaz przewodow i ksztattek w instalacji wody zimnej odly cieptej naley taczy¢ przez zgrzewanie mufowe.

Polczenia zgrzewane wykonywang@zez pajczenie rozgrzanych i nadtopionych powierzchnzbnych elementow, w
wyniku, czego nagpuje polidyfuzyjne peajczenie materiatéw.

Rury naley przycin& na wymagana dtugé prostopadle do ich osi.

Przed przysipieniem do zgrzewania nalesprawdzé czysté¢ taczonych powierzchni, a§k sa zabrudzone lub zawilgocone
to nalery je starannie ocgic.

Zaznaczy na rurze wymaganagtokas¢ wsunkicia rury do ksztattki. Jednocee wsumé koncowke rury i nasuné ksztattle
na odpowiednie kicéwki grzewcze zgrzewarki. Po odczekaniu przewitkzgm instrukcja czasu, nagrzane elementy
odejmowane sod kaicowek grzewczych gkzone ze sapprzez wdniecie rury w kielich ksztattki do zaznaczonej wgxtnio
gfebokasci. Nastpnie przez chwile przetrzymywane bez wzajemnyclemieszczé. Czas nagrzewania obu zgrzewanych
elementéw jest okéony instrukcja producenta. Nakezwrdck uwag na ewentualne nieztine korekty czasu nagrzewania
np. przedtaenie w przypadku obmbnej temperatury zewtrznej, lub zrénicowanie czasu nagrzewanigzonych elementéw
w przypadkach znacznychardic grubdci scianek (np.dczenie ksztattek z rurami o éigzychsciankach). Rozpoegzie
nagrzewania nahy tak dobré, aby nagrzewanie obu elementéw zostato aekone jednoczmie. Kaicéwki grzewcze
zgrzewarki g elementami wymiennymi i dobieranymi do ksztaltmymiaréw czonych elementow.

Zgrzewanie rur PP wykodagodnie z InstrukgjObstugi Zgrzewania.

Maksymalna odlegkZ pomigdzy punktami mocowaprzewoddw poziomych powinna wynési

- 0,4 m dla rur grednicy do 25 mm,

- 0,75 m dla rur grednicy do 50 mm,

Montaz przewoddw kanalizacyjnych.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewddavalizacji sanitarnej w zalrosci od srednicy przewodu wynogz
- dla przewodurednicy 100 mm — 2 %
- dla przewodurednicy 150 mm — 1,5 %,

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodoéw pogibrrzatazonych w projekcie technicznym mpgvynosi +10 %.
Spadki podéy kanalizacyjnych wynikajz zastosowanych trojnikdwdzacych podejcie kanalizacyjne z przewodem
spustowym (pionem) i z zasadsiowego montal elementow przewodow.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinnydwyktadane kielichami w kierunku przeciwnym do przem sciekow.
Przewody naley prowadz¢ przez pomieszczenia o temperaturze pay® °C.

Nalezy pamktat, aby przewodow nie prowadznad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centramegrzewania oraz
»gotymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegté¢ przewodow kanalizacyjnych od przewodoéw cieplnyolwimna wynost 0,1 m, a w przypadku, gdy
odlegta¢ ta jest mniejsza, nalg zastosowaizolacje termicza.

Odgatzienia przewodéw odptywowych (pozioméw) powinnyhiyykonane za pomadrojnikéw o kcie rozwarcia nie
wigkszym ni 45°.

Przewody naley mocowa do elementdéw konstrukcji budynkéw za pomochwytéw stalowych lub obejm z tworzywa.
Konstrukcja uchwytéw lub wspornikow powinna zapesirodizolowanie przewodéw od przegréd budowlanych i
ograniczenia rozprzestrzeniania drga i hataséw w przewodach i przegrodach budowlanych.

Elementy mocujce zawsze powinny obejmowaure pod kielichem.

Maksymalny rozstaw uchwytéw na przewodach pozionwghosi 1 m. W przewodach pionowych nadtej kondygnacji
nalezy stosowd, co najmniej jedno mocowanie state i jedno ruchome

Pomkedzy przewodem a obegmalezy stosowd podkiadki elastyczne.

Przewody kanalizacyjne mady¢ prowadzone pécianach albo w bruzdach, pod warunkiem zastosowagiaigzania
zapewniajcego swobodne wydhenia rurocigow.

Przewody PVC prowadzone w bruzdach powinng bgbezpieczone przez tarciem przez oyt papierem, a odlegid
pomiedzy $cianky bruzdy a powierzchairury nie powinna by mniejsza ni 0,1 m.

Bruzdy powinny by zakryte po przeprowadzeniu préby szczétno

Przewody kanalizacyjne utone w ziemi pod ptyta posadzkewalezy uktad& na podsypce z piasku gr. 15 cm; dno wykopu
powinno znajdowasi¢ w gruncie rodzimym lub powinno byvystane warste odpowiedniego materiatu zabezpiegzago
przed osiadaniem trasy kanalizacyjnej.

Przewody poziome na odcinku paaizy pionami a studzienkami (znajdoymi sk na sieci kanalizacyjnej) naig prowadzé
ze stalym spadkiem przewodu.

Po wykonaniu wyprowadzenia poziomow ponad przewatyywpoziom ,0” w budynku nakgy bardzo dokiadnie zabezpiedzy
wszystkie otwory tak, aby nie byto movosci zatkania kanalizacji w trakcie prac fundamentokny

Montaz przyboréw sanitarnych.

Umywalki nalezy mocowa dosciany w sposéb zapewnigly tatwy demontaoraz widciwe wytkowanie. Przybory i
urzadzenia §czone z urgdzeniami kanalizacyjnymi natg wyposay¢ w indywidualne zamkgtia wodne (syfon). Wysokoé
ustawienia przyboréw zgodnie z obagwijgcymi przepisami (wg PN-81/B-10700.01)

Proby cisnieniowe.

Wszystkie instalacje wodne muday¢ zgodne z Warunkami Technicznymi Wykonania i OdbiBob6t Budowlano-
Montazowych poddane prébiestiieniowej przed zakryciem i zaizolowaniem, przymzgisnienie probne musi wynasi,5-
ktrotng wartas¢ cisnienia roboczego.

Prébek dinieniowg nalery przeprowadz jako prole wstpng, gtéwna i kaicows.

Po zakaczeniu proby wsipnej i gtdwnej, naley przeprowadzi probe kaicowa (impulsows). W probie tej, w 4 cyklach, co
najmniej 5 minutowych, wytwarzane jest na przenugnienie 10 i 1 bar. Porulzy poszczegdlnymi cyklami proby, &ieur
powinna by pozostawiona w stanie begieniowym.

W zadnym miejscu badanej instalacji nie zaavysgpi¢ nieszczelnge.

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysipienie do kucia nafy wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwrécic szczegdllp uwag w przypadku, gdy planowany otwoér lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nayewyrysowa nascianie ling, po ktérej naley wykuwat bruza:. Do kucia bruzd
uzywaé wytacznie narzdzi recznych.

Dopuszcza siuzywania narzdzi mechanicznych przy wykuwaniu otwordw, ngl@rzy tym pamitac o zachowaniu
wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia aalerowadz¢ tak by nie powodowaly one niepotrzebnych zniszaze
danym pomieszczeniu.

Jesli zachodzi taka konieczd6 to w ,,czystych” pomieszczeniach najezabezpieczy folia malarsk wszystkie miejsca
mogce Sé zniszczy przy powyszych robotach.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.



6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogoblne zasady kontroli jad@ zawarte g w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. SzczegoOtowe zasady kontroli jakai.
Kontrot nalezy prowadz¢ w kolejnych fazach rob6t, poczyanajod sprawdzenia materiatow i stanu przygotowanidtgia
przez sprawdzenie prawidto§eowykonania kdéczac na prébach dziatania przyboréw sanitarnych. Kdlatmusi obejmowa
sprawdzenie diugoi podefé¢ kanalizacyjnych i spadkéw przewoddw odptywowych.

7. Obmiar robo6t.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawadensST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegoblowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektovs, ST | wymaganiami nadzorusjewszystkie pomiary i badania wg pkt.
6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatdo s3 zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10. Przepisy zwazane.
PN-EN 12380:2004 (U) — Zawory napowietrgag do systemdw kanalizacyjnych. Wymagania, metadiabi ocena
zgodndci.
PN-EN 806-1:2004 — Wymagania dotyce wewrtrznych instalacji wodoggowych do przesytu wody przeznaczonej do
spazycia przez ludzi. Gg¢ 1: Postanowienia ogolne.
PN-ENV 12108:2002 (U) — Systemy przewodow rurowgdkvorzyw sztucznych. Zalecenia dotyce wykonania instalacji
cisnieniowych systeméw przewodow rurowych do przesgtareptej i zimnej wody pitnej wevatrz konstrukcji budowli.
PN-81/B10700.00 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odta. Wspéine
wymagania i badania.
PN-81/B10700.01 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odts. Instalacje
kanalizacyjne.
PN-81/B-10700.02 — Instalacje wegtrene wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odts. Przewody
wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych.
PN-81/B-10700.04 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odis. Przewody
wody zimnej z poli(chlorku winylu) w polietylenu.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rurgdw z tworzyw sztucznych — wydawca: Polska Korpmrd@chniki
Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji ; \Wzawa — 1994

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowzku
stosowania wymogow oklianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowanie jego aktualnejdre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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STS - 01.04
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ

CPV 45331210-1

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjyymagania dotycae robot zwizanych z wykonaniem instalaciji
wentylacji mechanicznej dla zadania ,Rozbudowazépudowa gminnej oczyszczakaiekw w miejscowséci Chtapowo,

powiatsredzki, wojewodztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagbét wymienionych

w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu wykonanie instalacji
wentylacji mechaniczne;j.

2. Materiaty.

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow.
Ogodlne wymagania dotyeze materiatdw ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalaegintylacji mechanicznej wg zasad niniejszej $mg&dzy innymi:

Dwukanatowy system detekcji gazéw z czujnikami metanu i siarkowodoru

Okablowanie instalacji wentylacji mech w budynku socjalnym

Okablowanie instalacji wentylacji mech w budynku techniczny

Rozruch i regulacja instalacji wentylacji mech w budynku socjalnym

Rozruch i regulacja instalacji wentylacji mech w budynku technicznym

Zestaw rozruchowy dla wentylatora dachowego

~N| o o A W] N -

Dostawa i montaz instalacji z rur miedzianych twardych, azotowanych, lutowanych lutem twardym i izolowanych
otulinami ze spienionego kauczuku syntetycznego o grubosci minimum 10mm.

8 | Aparat grzewczo-wentylacyjny o parametrach: wydajno$¢-1000 m3/h; moc nagrzewnicy elektrycznej N=9 kWw;
moc wentylatora N=0,1 kW/400V; wersja korozjoodporna z automatyka

9 | Aparat grzewczo-wentylacyjny o parametrach: wydajno$é-1600 m3/h; moc nagrzewnicy elektrycznej N=12 kW;
moc wentylatora N=0,12 kW/400V; wersja korozjoodporna z automatyka

10 | Aparat grzewczo-wentylacyjny o parametrach: wydajno$¢-500 m3/h; moc nagrzewnicy elektrycznej N=3 kW; moc
wentylatora N=0,15 kW/400V; wersja korozjoodporna z automatyka

11 | Jednostka wewnetrzna - $cienna o wydajnosci chtodniczej 1,1-3,5 kW; EER min. 4,59; wydajno$¢ grzewcza 1,3-
4,5 kW; COP-min.4,57

12 | Jednostka wewnetrzna - $ciennej o wydajnosci chtodniczej 1,5-7,5 kW; EER min. 3,4; wydajnos¢ grzewcza 2,0-
9,3 kW; COP-min. 3,84

13 | Jednostka zewnetrzna SPLIT; Ne =0,55 kw/230 V

14 | Jednostka zewnetrzna SPLIT; Ne =1,5 kw/230 V

15 | Jednostka zewnetrzna SPLIT; Ne =1,77 kw/230 V

16 | Przewdd went prostok Al stal OC do 1000

17 | Przewod went prostok blacha kwasoodporna do 1000

18 | Przewdd went prostok Al stal OC do 1800

19 | Przewdd went prostok Al stal OC do 4400

20 | Przewdd went prostok blacha kwasoodporna do 4400

21 | Ksztaltki went prost Al stal OC do 1000

22 | Ksztaltki went prost blacha kwasoodporna do 1000

23 | Ksztaltki went prost Al stal OC do 1800

24 | Ksztaltki went prost Al stal OC do 4400

25 | Ksztaltki went prost blacha kwasoodporna do 4400

26 | Przewdd went kotowy B1 stal OC do 200

27 | Przewdd went kotowy blacha kwasoodporna do 200

28 | Przewdd went kotowy blacha kwasoodporna do 315

29 | Ksztattki went kotowe B1 stal OC do 200

30 | Ksztaltki went kotowe blacha kwasoodporna do 200

31 | Ksztaltki went kotowe blacha kwasoodporna do 315

32 | Przepustnica stal jednopt B fi 160

33 | Przepustnica jednoptaszczyznowa blacha kwasoodporna kotowa fi 200

34 | Przepustnica jednoptaszczyznowa blacha kwasoodporna kotowa fi 250

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.



35 | Zawor wentylacyjny fi 200

36 | Anemostat okragly kotowy blacha kwasoodporna fi 160

37 | Anemostat stalowy kotowy ocynk fi 160

38 | Anemostat okragly kotowy blacha kwasoodporna fi 200

39 | Anemostat okragtly kotowy blacha kwasoodporna fi 315

40 | Anemostat okragty kotowy blacha kwasoodporna fi 500

41 | Czerpnia $cienna prostokatna ocynkowana 350x400

42 | Czerpnia $cienna prostokatna ocynkowana 500x500

43 | Czerpnia $cienna kotowa B fi 250

44 | Podstawa dachowa kotowa B2 fi 160

45 | Podstawa dachowa blacha kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 200
46 | Podstawa dachowa blacha kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 250
47 | Podstawa dachowa blacha kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 315
48 | Podstawa dachowa blacha kwasoodporna kotowa kanatowa typ B2 fi 315
49 | Podstawa dachowa kotowa B3 blacha kwasoodporna fi 160

50 | Podstawa dachowa kotowa B3 blacha kwasoodporna fi 200

51 | Podstawa dachowa kotowa B3 blacha kwasoodporna fi 315

52 | Wyrzutnia dachowa kotowa ocynkowana fi 160

53 | Wyrzutnia $cienna prostokatna blacha kwasoodporna 250x250

54 | Wyrzutnia $cienna prostokatna ocynkowana 160x160

55 | Wyrzutnia $cienna prostokatna blacha kwasoodporna 500x500

56 | Wyrzutnia $cienna prostokatna ocynkowana 800x800

57 | Wyrzutnia $cienna kotowa fi 160

58 | Wywietrznik dachowy grawitacyjny laminat fi 160

59 | Wywietrznik dachowy grawitacyjny laminat fi 200

60 | Wywietrznik dachowy grawitacyjny laminat fi 315

61 | Tlumik akust rurowy prosty fi 160 L=0,5

62 | Ttumik akust rurowy prosty fi 160 1=0,27

63 | Laminatowy tlumik kanatowy okragty fi 200

64 | Laminatowy ttumik kanatowy okragty fi 250

65 | Laminatowy tlumik kanatowy okragly fi 315

66 | Kratka wentylacyjna stalowa ocynkowana 160x160

67 | Kratka wentylacyjna stalowa ocynkowana 125x125

68 | Kratka wentylacyjna stalowa ocynkowana 160x125

69 | Kratka wentylacyjna stalowa ocynkowana 200x125

70 | Kratka wentylacyjna stalowa ocynkowana 200x160

71 | Kratka wentylacyjna stalowa ocynkowana 250x100

72 | Kratka wentylacyjna prostokatna blacha kwasoodporna 160x400

73 | Kratka wentylacyjna prostokgtna blacha kwasoodporna 200x500

74 | Kratka wentylacyjna prostokgtna blacha kwasoodporna 250x400

75 | Kratka wentylacyjna prostokgtna blacha kwasoodporna 250x250

76 | Kratka wentylacyjna prostokgtna blacha kwasoodporna 200x800

77 | Kratka wentylacyjna prostokgtna blacha kwasoodporna 500x500

78 | Kratka wentylacyjna stalowa ocynkowana 800x800

79 | Wentylator osiowy scienny fi 100; Ne=17W/230V zalgczany ze swiattem

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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80 | Wentylator dachowy 315 o parametrach: obroty 700 obr/min; wydajnosé ok. 1700 m3/h; moc silnika 0,09 kw/400
V; wentylator o podwyzszonej temperaturze pracy

81 | Wentylator dachowy korozjoodporny 200 o parametrach: obroty 900 obr/min; wydajnos¢ ok. 500 m3/h; moc silni-
ka 0,09 kW/400 V; sprez min. 120 Pa

82 | Wentylator dachowy korozjoodporny 250 o parametrach: obroty 900 obr/min; wydajno$¢ ok. 1000 m3/h; moc sil-
nika 0,18 kW/400 V; sprez min. 150 Pa

83 | Wentylator dachowy korozjoodporny 315 o parametrach: obroty 900 obr/min; wydajno$é ok. 1600 m3/h; moc sil-
nika 0,75 kW/400 V; sprez min. 100 Pa

84 | Wentylator osiowy $cienny o wydajnosci 150 m3/h fi 150

85 | Centrala nawiewno-wywiewna z odzyskiem ciepta o parametrach: wydajno$¢ max 500 m3/h; N=2x155 W/230 V;
Sprez 220 Pa przy przeptywie obliczeniowym; nagrzewnica elektryczna 2,0 kW; filtr powietrza G4; wymiennik
krzyzowy o sprawnosci 91% z automatykg

86 | Sitownik do przepustnicy

87 | Otulina z welny mineralnej, na zbrojonej folii aluminiowej gr 40 mm

88 | Otulina z wetny mineralnej, na zbrojonej folii aluminiowej gr 100 mm

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotyege spratu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotygze sprztu.
Roboty prowadzone wewtrz obiektu wymagajjedynie uycia standardowego spgita drobnego i elektronagdzi a w
przypadku montau na wysokéci powyzej 4 m koniecznedulg lekkie rusztowania przesuwne lub przestawne.

4. Transport.

4.1. Ogdlne wymagania dotyege transportu.
Ogollne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczeg6towe wymagania dotygze transportu.
W przypadku transportu kanatéw wentylacyjnychzivee jest uzycie samochodu skrzyniowego, przy czym kanaty
prostokitne zaleca gistawia w pionie.
Wszystkie elementy nalg zabezpieczyprzed deformagji innymi uszkodzeniami, szczeg6lna uwamlezy zwrdci przy
transporcie kanatéw.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Og6Ine warunki wykonania robét.
Ogdlne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robot.
Montaz przewodow.
Przewody wentylacyjne powinny &gamocowane do przegrdd budynku w odlégitamazliwiajacej szczelne wykonanie
pofaczen poprzecznych.
W przypadku pajczen kotnierzowych odlegha ta powinna wynosi co najmniej 100 mm.
Przefcia przewodow przez przegrody budynku pglerykonywa: w otworach, ktérych wymiary
s3 od 50 do 100 mm wksze od wymiardw zewirznych przewodoéw lub przewodéw z izolacj
Przewody na calej gruba przegrody powinny biyobtozone welra mineralna lub innym materialem elastycznym o
podobnych wiéciwosciach.
Przegcia przewoddw przez przegrody oddzielenia przeckapmvego powinny bywykonane w sposdb nieoliajgcy
odporndci ogniowej tych przegréd.
Izolacje cieplne przewodéw powinny miszczelne patzenia wzdline i poprzeczne, a w przypadku izolacji
przeciwwilgociowej powinna hyyponadto zachowana, na calej powierzchni izoladjpowiednia odporrié na przenikanie
wilgoci.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.



12¢

Izolacje cieplne niewypogane przez producenta w warstehroniaca przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz izolacje
naraone na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych powimig¢ odpowiednie zabezpieczenia np. przez zastosovesioe
na swojej zewegtrznej powierzchni.

Materiat podp6r i podwiesaegpowinna charakteryzowardpowiednia odporrsé na korozje w miejscu zamontowania.
Metoda podparcia lub podwieszenia przewodéw powhbytaodpowiednia do materiatu konstrukcji budowlanejiejscu
zamocowania.

Odlegta¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna Igtalona z uwzgtinieniem ich wytrzymalei i wytrzymatcci
przewodow tak aby ugtie sieci przewoddw nie wptywato na jej szczdthavtasciwosci aerodynamiczne i nie naruszalio
konstrukgciji.

Zamocowanie przewoddéw do konstrukcji budowlanej ipow przenosi obchzenia wynikajce z cézar6w: przewodow;
materialu izolacyjnego, elementéw instalacji nimpaowanych niezaklmie zamontowanych w sieci przewodoéw, elementéw
skladowych podpdr lub podwiesze

Zamocowanie przewoddw wentylacyjnych powinn@é bgporne na podwgzory temperatug powietrza transportowanego w
sieci przewodow, jdi taka wystpuje.

Elementy zamocowania podpor lub podwigsde konstrukcji budowlanej powinny ndievspotczynnik bezpiecastwa
réwny, co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowexbcizenia.

Pionowe elementy podwieszeraz poziome elementy podpdr powinny éniespotczynnik bezpiecistwa rowny, co
najmniej 1, 5 w odniesieniu do granicy plastycaigod wptywem obliczeniowego ol¢enia.

Poziome elementy podwieszepodpdr powinny mi€ mozliwos¢ przeniesienia obliczeniowego ofgénia oraz b§ takiej
konstrukciji, aby ugicie migdzy ich pojczeniami z elementami pionowymi i dowolnym punktel®mentu poziomego nie
przekraczato 0, 4% odledici miedzy zamocowaniami elementéw pionowych.

Pokczenia mgdzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszgodpér powinny miéwspotczynnik bezpiecastwa
réwny, co najmniej 1, 5 w odniesieniu do granicggtyczndci pod wpltywem obliczeniowego olgenia.

W przypadku, gdy jest wymagane, abyadazenia i elementy w siec przewoddw moghy magemontowane lub wymienione,
nalezy zapewnt niezalene ich zamocowanie do konstrukcji budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozsa#racia cieplng konstrukcja podpér lub podwieszpowinna
umazliwia¢ kompensacje wydhen liniowych.

Podpory i podwieszenia w aflrie maszynowni oraz w odlegii nie mniejszej ri 15 m odzrédia drga powinny by
wykonane, jako elastyczne z zastosowaniem podktadeéateriatow elastycznych lub wibroizolatorow.

Czyszczenie instalacji powinno dyapewnione prze zastosowania otwordw rewizyjnygirzewodach instalacji lub
demonta elementu sktadowego instalaciji.

Nalezy zapewnt dostp w celu czyszczenia do nggtijacych, zamontowanych w przewodachaazen:

- przepustnice (z dwoch stron); klapy pzf@ jednej strony); nagrzewnice i chtodnice ( z divétron); ttumiki hatasu o
przekroju kotowym (z jednej strony); ttumiki hatasyprzekroju prostatnym (z dwdch stron); filtry (z dwdch stron);
wentylatory przewodowe (z dwdch stron);

Powyzsze wymagania nie dotyczy ydzen, ktdre mana tatwo zdemontowaw celu oczyszczenia ( z vagkiem klap p.pa,
nagrzewnic i chtodnic)

Wentylatory.

Sposb6b zamocowania wentylatoréw powinien zabezpigozed przenoszeniem ich dfigaa konstrukej budynku (przez
stosowanie fundamentow, ptyt amortyzacyjnych, ayzatorow, spgzynowych, amortyzatorow gumowych) oraz na instalacje
przez stosowanigéznikdw elastycznych.

taczniki elastyczna powinny ytak zamocowane, aby ich materiat zachowywata kdatzznika podczas pracy wentylatora i
jednoczénie, aby drgania wentylatora nie byly przenoszoaméstalag;.

Czerpnie i wyrzutnie.

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpigcirsstalacje wentylacyjne przed wptywem warunkéw @dferycznych np.
przez zastosowanialuzji, daszkdw ochronnych itp.

Otwory wlotowe czerpni i wylotowe wyrzutni powiny¢ zabezpieczone przed przedostawaniendbnych gryzoni,
ptakéw, lkci itp.

Czerpnie i wyrzutnie dachowe powinnydgamocowane w sposéb zapewnigj wodoszczeln& przegcia przez dach.

Przepustnice.

Przepustnice do regulacji wphej i zamykajce, nastawianezcznie powinny by wyposaone w element unitiwiajacy
trwale zablokowanie dzwigni nagu w wybranym potgeniu.

Mechanizmy nagdu przepustnic nie powinny néi@admiernych luzéw powodagych powstawanie drgd hatasu w czasie
pracy instalacji.

Mechanizmy nagdu przepustnic powinny unatiwi ¢ fatwg zmiare potazenia topat w petnym zakresie regulacyjnym.
Przepustnice powinny méevyrazne oznaczenie patenia otwartego i zamkgtiego.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.
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Szczelné¢ przepustnicy zamykagej w pozycji zamknitej powinna odpowiada co najmniej klasie |1 wg klasyfikacji podanej
w PN-EN 1751.
Szczelné¢ obudowy przepustnic powinna odpowiédeo najmniej klasie A wg klasyfikacji podanej w FN 1751.

Nawiewniki, kratki wentylacyjne.

Elementy ruchome nawiewnikdw i kratek powinnylpsadzone bez luzow, ale z #iwoscia ich przestawienia. Patenie
ustalone powinno kyutrzymywane w sposob trwaly.

NawiewnikOw nie powinno siumieszczaw poblizu przeszkdd ( takich jak np. elementy konstrukcyjondynku,
podwieszone lampy) mgjych zaktocajcy wptyw na ksztalt i zasg strumienia powietrza.

Nawiewniki i kratki wentylacyjne powinny léypolgczone z przewodem w sposéb trwaty i szczelny.

W przypadkudczenia nawiewnikow, kratek z siggirzewodéw za pomaqrzewodow elastycznych nie naje

- zgniatd tych przewodow,

- stosowa przewodéw dhaszych nk 4 m.

Sposbdb zamocowania nawiewnikéw, kratek powinieremaqi dogodn obstug, konserwagj oraz wymiag jego elementow
bez uszkodzenia elementow przegrody.

Nawiewniki powinny by zabezpieczone falipodczas ,brudnych” prac budowlanych.

Nawiewniki z elementami regulacyjnymi powinnydmsamontowane w pozycji catkowicie otwarte;.

Urzadzenia wentylacyjne natg montowa zgodnie z instrukcjami producentéw.
6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.
Ogodlne zasady kontroli jakci zawarte sw ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakkai.
Sprawdzeniu podlega zgodiiae dokumentagjtechniczi rodzaj zastosowanych materiatéw i ich $diavosci,
przygotowanie podta, prawidlowd¢ wykonania instalacji. Sprawdzeniu podlega kommg&trwykonanych prac, badanie
wszystkich elementdw instalacji wentylacji mechanigj. Konieczny jest rozruch veginy i kaacowy pohczony z pomiarami
i regulacja dziatania catego systemu. Kontrolaldpia powinna pogpowa w kolejnaci od pojedynczych gZci
skladowych instalacji przez poszczegdlne ukladialasji do calych instalacji. Poszczegolnesct sktadowe i uktady
instalacji powinny by doprowadzone do okdlenych warunkéw prac.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru robét zawagensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.

llos¢ robot obmierza giw sztukach wykonanych elementow (ospiairzadzenia) oraz w metrach lieych i kwadratowych
w odniesieniu do zainstalowanych maddw wentylacyjnych.

8. Odbiér robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robo6t zawargensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentaqyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru
jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daly pgayite wyniki. Ponadto naky wykona pomiary kontrolne w celu
uzyskania pewniei, ze instalacja ogga parametry projektowe i wielka zadane zgodnie z wymogami. Zakres tych d#iata
okreslaja szczego6towe procedury pomiardw, ktorych przestmegjest konieczne przy odbiorzenkowym. Zwieiczeniem
tych dziata odbiorczych jest protokét Kmowego odbioru technicznego instalacji wentylacgicmaniczne;.
Zalkycznikami do protokotu kiicowego §:
- protokoty czsciowych odbioréw technicznych,
- wykaz dokumentéw dotygzych podstawowych danych eksploatacyjnych,
- wykaz dokumentéw inwentarzowych,

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.
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- dokumenty dotycxce eksploatacji i konserwaciji,

- protokét potwierdzajcy kompletné¢ wykonanych prac,
- protokoét z przeprowadzonej kontroli dziataniatadacii,
- protokét z przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych.

9. Podstawa ptatngci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatdo s3 zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10. Przepisy zwhzane
PN-EN 12589:2002 (U) — Wentylacja w budynkach. Neawiiki i wywiewniki. Badania aerodynamiczne
i wzorcowanie urgdzeh wentylacyjnych kécowych o statym i zmiennym strumieniu powietrza.
PN-EN 1886:2001 — Wentylacja budynkéw. Centraletwlasyjne i klimatyzacyjne. Wiaiwosci mechaniczne.
PN-EN 13053:2004 — Wentylacja budynkéw. Centralatylacyjne i klimatyzacyjne. Wzorcowanie i chaeiystyki
dzialania urzdzen, elementéw sktadowych i sekgciji.
PN-EN 1506:2001 — Wentylacja budynkow. Przewodysfere ksztattki wentylacyjne z blachy o przekrojogtolgtnym.
Wymiary.
PN-EN 1751:2002 — Wentylacja budynkéw. blizenia wentylacyjne kmwowe. Badania i aerodynamiczne przepustnic
regulacyjnych i zamykagych.
PN-EN 12236:2003 — Wentylacja budynkéw. Podwieszépiodpory przewodow wentylacyjnych. Wymagania
wytrzymatasiciowe.
PN-EN 12599:2002 — Wentylacja budynkéw. Procedwagdyi metody pomiarowe dotygze odbioru wykonanych instalaciji
wentylacji i klimatyzaciji.
PN-EN 12792:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Symbt#eminologia i oznaczenia na rysunkach.
PN-EN 13180:2004 — Wentylacja budynkéw. Siec pragdva Wymiary i wymagania mechaniczne dotaz przewodow
gietkich.
PN-EN 13182:2004 — Wentylacja budynkéw. Wymagamigyciace przyradéw do pomiaru mdkosci powietrza w
wentylowanych pomieszczeniach.
PN-EN 13465:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Metadyiczeniowe do okrgenia przeplywdw powietrza w
pomieszczeniach.
PN-EN 14134:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Badawtsciwosci i prawidtowdici dziatania Instalacji wentylacji w
budynkach mieszkalnych.
PN-EN 14239:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Siexeprodéw. Pomiar pola powierzchni sieci przewodow.
PN-1SO 6242-2: 1999 — Budownictwo. Wyeaie wymaga uzytkownika. Wymagania dotygeze czystéci powietrza.
PN-83/B-03430 + Az3 — Wentylacja w budynkach miedaich zamieszkania zbiorowegozyteczndgci
publicznej. Wymagania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowiizku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawcdo stosowanie jego aktualnejdre

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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STS -01.05
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJE GRZEWCZE

CPV 45331100-7

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacfilmicznej § wymagania dotycace robét zwjzanych z wykonaniem instalacji
centralnego ogrzewania z kottowniaoyea dla zadania ,Rozbudowa i przebudowa gminneysimzalnisciekdw w

miejscowdzi Chtapowo, powiafredzki, wojew6dztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowgla dokument przetargowy i umowny przy zlecamealizacji rob6t wymienionych

w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynniei umazliwiajace i majce na celu wykonanie instalacji

centralnego ogrzewania.

2. Materialy.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.



2.1. Ogolne wymagania dotygze materiatow.
Og6lne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalaghtralnego ogrzewania wg zasad niniejszej $migdzy innymi:

1 | Pompa cyrkulacyjna c.w.u. z zegarem 24h; wysoko$¢ podnoszenia 15 kPa; przeptyw 780 kg/h; Napigcie
230V

2 | Pompa kottowa elektroniczna; wysoko$¢ podnoszenia 25 kPa; przeptyw 780 kg/h; Napiecie 230 V

3 | Pompa obiegowa c.o. elektroniczna; wysokos¢ podnoszenia 25 kPa; przeptyw 700 kg/h; Napiecie 230 V

4 | Pompa fadujgca wymiennik c.w.u. elektroniczna; wysoko$¢ podnoszenia 15 kPa; przeptyw 780 kg/h; Na-
piecie 230 V

Rura stal B/S przewod BZ CZ fi 21,3x2,3

Rura stal B/S przewod B CZ fi 31,8x2,9
Rura stal B/S przewod B CZ fi 38,0x2,9

Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 16

©| oo N o o

Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 20

10 | Rura wielowarstwowa PE-Xc-Al fi 25

11 | Kszattki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 16

12 | Kszaltki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 20

13 | Kszattki zaciskowe PE-Xc gtadkie fi 25

14 | Nypel zaciskowy PE-Xc fi 20x1/2"GZ

15 | Zawor czerpalny mos ze ztgczkg M3 fi 1/2

16 | Zawor kulowy przelotowy fi 1/2

17 | Zawor kulowy przelotowy fi 3/4'

18 | Zawor kulowy przelotowy fi 1'

19 | Zawor kulowy przelotowy fi 11/4

20 | Zawor zwrotny gwint fi 1/2'

21 | Zawér zwrotny gwint fi 1'

22 | Zawor zwrotny gwint fi 11/4°

23 | Filtr do wody skosny fi 1/2'

24 | Filtr do wody skosny fi 1'

25 | Filtr do wody skosny fi 11/4'

26 | Zawor zwrotny mos wodny gwint fi 1/2'

27 | Glowica termostatyczna, czujnik cieczowy wbudowany, bezpiecznik mrozu, ograniczenie lub blokowanie
zakresu temperatury.

28 | Podwojny zawor odcinajgcy Rp G3/4A Rp G1/2A katowy fi 15

29 [ Odpowietrznik do pionu fi 15

30 | Kurek manometryczny gwint FIG 525 fi 4

31 | Zawoér bezpieczenstwa membranowy fi 1/2", ci$nienie otwarcia: 1,5-6 bar, nastawa standardowa 2.5,3 bar;
temperatura pracy: maks. 140°C.

32 | Zawor bezpieczenstwa membranowy fi 1/2", ci$nienie otwarcia: 4-10 bar, nastawa standardowa 6,8,10
bar, maksymalna temperatura robocza: maks. 110°C

33 | Mieszacz 3-drogowy fi 15

34 | Sitownik do mieszacza fi 20-65

35 | Kociot wodny na paliwo state; moc nhominalna 18kW; dopuszczalne cisnienie robocze 1.5 bar; paliwo we-
giel kamienny o granulacji 25 mm ,paliwem zastepczym miat weglowy; pojemno$¢ wodna 88dm3; wymiar
czopuch D160 mm, pojemno$¢ zasobnika paliwa: 118 kg; wraz z automatykg

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.



36 | Wkiad kominowy stalowy nierdzewny fi 160 mm - Czopuch ze stali o grubosci nie mniejszej niz 3 mm;
H=7,0m

37 | Regulator kotta lub zewnetrzny spetniajgcy funkcje schematu technologii

38 | Grzejnik elektryczny o wydajnosci 1000W/230V

39 | Grzejnik elektryczny o wydajnosci 1500W/230V

40 | Grzejnik elektryczny o wydajnosci 2000W/230V

41 | Grzejnik elektryczny o wydajnos$ci 2500W/230V

42 | Grzejnik elektryczny o wydajnosci 400W/230V

43 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 11KV/500/400

44 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 11KV/600/1200

45 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 11KV/600/400

46 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 11KV/600/600

47 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 11KV/600/800

48 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 21KV/600/1120

49 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 21KV/600/400

50 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 21KV/600/400 ocynk

51 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 22KV/600/520

52 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 22KV/600/600

53 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 22KV/600/720

54 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 22KV/600/920

55 | Grzejnik stalowy ptytowy z podtgczeniem dolnym 22KV/900/600

56 | Zawieszenie grzejnika ptytowego

57 | Wymiennik ptytowy o mocy 18 kW;

58 | Naczynie wzbiorcze otwarte A-1 V=8

59 | Naczynie wzbiorcze przeponowe o pojemnosci uzytkowej 8 dm3 - do cieptej wody

60 [ Naczynie wzbiorcze systemu zamknigtego o poj. catkowitej 12 dm3

61 [ Manometry tarczowe

62 | Termometry techniczne proste

63 | Rurka syfonowa do manomentru

64 [ Wymiennik ptaszczowy z grzatka elektryczng o pojemnosci 140 dm3. Moc grzatki 2000W.

65 | Wodomierz mieszkaniowy JS-NK 1,5/30°fi 15

66 | Sterownik zewnetrzny

67 | Otulina z wetny mineralnej laminowana z zewnatrz zbrojong folig aluminiowa fi 15/23/20

68 | Otulina z wetny mineralnej laminowana z zewnatrz zbrojong folig aluminiowa fi 25/36/20

69 | Otulina z wetny mineralnej laminowana z zewnatrz zbrojong folig aluminiows fi 32/44/30

70 | Otulina PE fi 15/6 mm

71 | Otulina PE fi 22/6 mm

72 | Otulina PE fi 28/6 mm

73 | Otulina PE fi 28/20 mm

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotygze sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegoblowe wymagania dotygze sprztu.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.

1)
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Roboty naley prowadz¢ przy wyciu sprztu przystosowanego do moatmstalacji sanitarnych z tworzyw sztucznych i
metalowych oraz drobnego spta budowlanego.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotygee transportu.
Ogolne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegb6towe wymagania dotyce transportu.
Transport elementéw instalacji powinien odbyve® w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniem i deformacja.
Urzadzenia, armatugri grzejniki naley transportowé& w oryginalnych opakowaniach producentéw i skladowasposéb
zabezpieczapy uszkodzeniem powtokwykazeniowych.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarte sa w ST "Végamia ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robot.
Montaz przewodéw.
Przewody poziome powinny byrowadzone ze spadkiem takby w najniszych miejscach zatamarzewodéw zapewai
mozliwo $¢ odwadniania instalacji, a w najwgzych miejscach zatamaprzewodow maliwos¢ odpowietrzenia instalacji.
Dopuszcza simazliwo$é¢ uktadania odcinkéw przewodow bez spadkuielepredkosé przeptywu wody zapewni ich samo
odpowietrzenie, a opg@ianie wody jest mdiwe prze przedmuchanie ggonym powietrzem.
Przewody poziome powinny spoczyémaa podporach statych (w uchwytach) i ruchomychuchwytach, na wspornikach,
zawieszeniach itp.) usytuowanych w egistch nie mniejszych ni wynika to z wymagdla materiatu, z ktérego wykonang s
rury.
Przewody naley prowadzé w sposdb umdiwiajacy wykonanie izolacji antykorozyjnej (przewody zalsweglowej zwykte))
i cieplnej.

Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy (€nienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest ataowana.

Przed zainstalowaniem armatury rigi@sun¢ z niej zalepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprawdzeniu prawidtoyed dziatania, powinna kiyzainstalowana takeby byta dosfpna do obstugi i
konserwaciji.

Armature na przewodach nalg tak zainstalowd zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zggdnoznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze.

Armatura na przewodach powinnattsamocowana do przegrdd lub konstrukcji wsporczyay wyciu odpowiednich
wspornikéw, uchwytow lub innych trwatych podpagodnie z projektem technicznym.

Montaz grzejnikdw.

Grzejniki montowane prz§cianie naley ustawt w ptaszczynie rownolegtej do powierzchidciany lubwreki. Odlegtas¢
grzejnika od podtogi i od parapetu powinna wydas najmniej 110 mm.

Kolejnos¢ wykonywania robét:

-wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytéw,

-wykonanie otworéw i osadzenie uchwytow,

-zawieszenie grzejnika,

-podhczenie grzejnika z rurami przgznymi.

Grzejniki naley montowa w opakowaniu fabrycznym. Zeli instalacja centralnego ogrzewania uruchamiasg aby
ogrzewd budynek podczas prac wykazeniowych, lub by go osuszagrzejnik powinien b§ zapakowany. Jeli opakowanie
zostalo zniszczone, grzejnik nayew inny sposéb zabezpiegzprzed zabrudzeniem. Zaleca,saby opakowanie byto
zdejmowane dopiero po zatlezeniu wszystkich prac wykozeniowych.

Gahzki grzejnika powinny b§ tak uksztattowane, aby po poeniu z grzejnikiem i skceniu zhczek w grzejniku nie
nastpowaly zadne napyzenia. Niedopuszczalne dziatania mogce powodowé deformacije grzejnika lub zniszczenie
powtoki lakierniczej.

Instalacja z rur stalowych.

Do montau przewodow i armatury w instalacjach c.o. mbgé zastosowane nagtujagce pohczenia:

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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gwintowane, spawane, kotnierzowe. fzlenia gwintowane stosuje slo pohczer przewodow z armatura gwintowana oraz
przyrzzdami kontrolno - pomiarowymi, ktérych koéwki s gwintowane.

Uszczelnienie tych pgézen wykonywane jest za pomgpasty uszczelniggej.

Pokczenia przewoddéw z armaturarednicach wgkszych od 50 mm dokonujessia pomog kotnierzy przyspawanych
okragtych ptaskich.

Rury laczone g za pomog spawania. Spawanie rur o grébiachscianek do 5 mm mi@ by gazowe lub elektryczne.
Instalacje z rur stalowych wymagajabezpieczenia antykorozyjnego i izolacji cieplnej

Wskazoéwki montazowe dla systemu Pe-x.

Montujac instalacje wody pitnej (woda zimna, cieptai cyeaja) oraz grzewczej, naidg bra¢c pod uwag obowhzujace
normy techniczne i przepisy wykonawcze. Instalaejpowinny by wykonywane przez wykwalifikowanych monteréw
pod nadzorem os6b majch odpowiednie uprawnienia do nadzorowania i taatvania robot instalacyjnych. Takie s
wymogi polskiego prawa budowlanego oraz wymaog uaggk gwarancji na wykonane instalacje.

Montez instalacji - wskazowki ogolne.

Podczas monta instalacji z tworzyw sztucznych najepamktac o kilku istotnych warunkach i wymaganiach przedata
nych ponzej.

Polgczenia gwintowane.

Polaczenia gwintowane z innymi systemami rglevykonywa: w miejscach dogpnych. Nie wolno wykonywapolczea
gwintowanych w posadzkach i bruzdaciennych.

Zaleca s stosowanie do uszczelnienia ge#en gwintowanych konopi czesanych wraz z odpowigdita danej instalaciji
pash uszczelniajcg posiadajca odpowiednie dopuszczenia. Pasty uszczejoganaley stosowa zgodnie z instrukgj
producenta. Przyaywaniu konopi do uszczelnienia poken gwintowanych naley zwraca& uwag: aby nie nakfadaich zbyt
wiele na gwint, poniewapodczas skicania ziczek mae dogé¢ do uszkodzenia gwintu lubazizki np mufy ktéra zostanie
rozerwana.

Polgczenia zaciskowe-oksjalne

Polczenia te naley wykonywa tylko przy wyciu oryginalnych nargzi i materiatéw systemu . Miejsce moatia

posadzki, bruzdycienne, szachty montawe, stropy podwieszane, powierzchégan.

Przewody i z4czki musa by¢ otulone izolagj termiczry zgodnie z Rozposzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 listopa-
da 2008 zmienigcym rozporadzenie w sprawie warunkoéw technicznych jakim powindpowiada budynki i ich usytu-
owanie. Rura ochronna typu Peschel nie stanowiamysajicej izolacji temicznej w m§f tego rozporzdzenia.

Temperatura montal

System Pex m@ by montowany bezadnych probleméw do temperatury 5 °C. Przy tempesigh niszych od +

5 °C naley koncowki rury tw przed rozszerzeniem podgézasagrzewnig powietrzry np. opalark do drewna ustawian

na temperatgrstrumienia nie wysz niz 90 °C. Przy temperaturach +5 °C isuych kalibrowanie rury wykonywapo
uprzednim podgrzaniu Kkedéwki co najmniej w trzech etapach, zadym razem rozszerzgj nieco wecej & do osigniccia
oporu na kalibrownicy oraz za#@ym razem przekcajac kalibrownie o 90°

Zatamania i deformacje.

W razie powstania zatamania lub deformacji ruryXPgeprzez niewtéciwy sposéb montai lub wskutek niedogodne;j
sytuacji na budowie (np. uszkodzenie rusztowanigmtéczkami), taki odcinek rury naiewymienic na nie zdeformowany.
Kontakt z rozpuszczalnikami i substancjami pochodzéitumicznego. Nadsy unikat kontaktu elementéw z rozpuszczalni-
kami, lakierami, farbami, aerozolamismaami samoprzylepnymi itd., gdyozpuszczalniki wyspujace w tych
substancjach maguszkodzt powierzchng rur i zlaczek z tworzywa. To samo dotyczy substancji bitamych. Jéli w po-
mieszczeniu wykonana jest izolacja przeciwwilgo@amwmateriatow bitumicznych to izoladg nalezy doktadnie zakrg folig
np. PE wyprowadzag ja nasciare tak aby nie byto styczroi pomidzy substancjami bitumicznymi a rurami a@kami.

Ochrona przed mrozem

Nie wolno dopgci¢ do zamarznricia wody w rurocigach poniewazamarzajca woda w zamkgtej przestrzeni

moze spowodowé powstanie énienia o wartéci ponad 150 bar. W przypadku wysienia takiej graby nalery rurocigi
opré&ni¢ z wody lub dodado wody odpowiedniérodki chronice przed zamarzaniem. Jakodki przeciwzamreniowe
mozna stosowawolne od substancji powierzchniowo czynnych glketylenowe o zalecanyneséniu nie wyszym ni

35% .

Stezenie 35% odpowiada obm@iniu temperatury zamarzania wody do -22 °C . W maiku stosowania roztworéw wodnych
glikoli propylenowych sfzenie ich nie powinno przekracza5% (obnta temperatyrzamarzania wody do -10 °C). Przekro-
czenie tego skenia glikolu propylenowego me spowodowé powstawanie rys nagreniowych wsciankach

rur PE-X.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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Podtynkowe instalacje PE-X.

W zaleznosci od strukturysciany lub jakéci muru, proces termicznego rozszerzanga'si wielowarstwowych

w przypadku instalacji podtynkowej, m®w skrajnym przypadku doprowadzlo uszkodzeniéciany. Dlatego zalecaesizo-
lacje wszystkich rur wielowarstwowych instalowanych patdkowo.

Do izolacji rur prowadzonych w bruzdaétiennych mana wy¢ odpowiednich otulin izolacyjnych z warstwchronn

(np. winylowg) zabezpieczags te otuliny przed destrukcyjnym oddziatywaniem zapbudowlanych.

Zaleca s} stosowanie otulin o minimalnej grudm scianki 6 mm.

Instalacje PE-X w betonie lub posadzce, wykongasjrychu.

Prowadzone w posadzkach rusyszczelnie otulone betonemlub jastrychem. Proceszarzania sipod wptywem ciepta
materiatu, z ktérego wykonana jest rura, przebiedaerunku osi rury. Nie jest wt konieczne stosowanie specjalnych
srodkow w celu przygotowania instalacji do tego = J&i jednak instalacja ma Bypotazona w warstwie izolacyjnej, po-
miedzy betonem lub jastrychem, najlga poprowadzi w taki sposéb, by proces termicznego rozszerzsgiaateriatu,

z ktérego wykonana jest rura, przebiegat webler warstwy izolacyjnej lub samej rury. Konieczestjprzestrzeganie norm
oraz przepisow, dotyazych izolacji cieplnej orazaivickowej. W tym celu zalecagpoprowadzenie instalacji wewinz
posadzkowej warstwy izolacyjnej, patajac przy tym o uwzgidnieniu dodatkowej przestrzeni konstrukcyjne;.

Tuleje ochronne
Wszystkie przéicia rurocigéw PP przez przegrody budowlane nglprowadzt w tulejach ochronnych wykonanych np. z
cienkaciennych rur z tworzywa.

Proba szczelnéci instalacji.

Proba szczeln@i instalacji PE-X przy fyciu zimnej wody.

Wartas¢ cisnienia prébnego dla instalacji c.0. nglerzyja¢ na podstawie Wytycznych Projektowania Instalaginttalnego
Ogrzewania wydanych przez COBRTI INSTAL (08-2004) przypadku instalacji sanitarnych waitaisnienia prébnego
przyjmowa zgodnie z Wytycznymi Wykonania i Odbioru Instalatjodocagowych wydanych przez COBRTI INSTAL (07-
2003). Zgodnie z tymi wytycznymigiienie probne dla Instalacji wykonanej z tworzyveéusznego wykonywanej zimgn
wodg ustalamy w naspujacy sposob:

- Instalacje sanitarne pprob = prob + 2 bat0 bar

- Instalacje grzewcze pprob = prob * 1% bar

Wartas¢ cisnienia prébnego dla instalacji grzewczych wg nierkieh przepiséw budowlanych jest stanowczo za niska
W Niemczech génienie prébne dla instalacji sanitarnych i grzevatzwykonanych z tworzyw sztucznych zaleca si
przyjmowa nie nizsze nk 10 bar jéli pozwalap na to inne elementy instalacji np. zawory, graejitp. Cisnienia pontej 10
bar mog nie odstont stabych punktéw instalacji, poniewéworzywa sztuczne jako materiat elastyczny, mysigoddany
odpowiednim napzeniom aby odpowiadato to wieloletniej pracy instiilav zmiennych obejzeniach cnieniowych

i termicznych. Prébwykonuje s¢ w dwdch etapach jako badanie gste i gtdwne. Przed przygtieniem do proby naky
odczeké az temperatura wody w instalacji ustabilizuje.$Do odczytu dnienia naley uzywa¢ manometréw grednicy
tarczy t 150 mm i zakresie pomiarowym o 50 %ksizym od cinienia probnego. Dziatka elementarna powinna wynodi
bar (dla zakresu do 10 bar) lub 0,2 bar (dla zakpesvyzej 10 bar) Czas trwania proby wynosi odpowiednio:

- badanie wsipne 60 minut

- badanie gtdwne 120 minut

Dopuszczalny spadeksaienia wynoosi: dla badania wphego 0,6 bara (0,06 MPa) ; dla badania gtéwnegdéra (0,02
MPa).

Préke uznaje si za zakaczory z wynikiem pozytywnym jéi oba badanie zakmzyly sk wynikiem pozytywnym. Negatywny
wynik na ktérymkolwiek etapie proby powoduje koriaos¢ powtdrzenia obu badgeszcze raz.

Po wykonaniu tej proby nalg instalacg opr@ni¢ z wody jéli w okresie zimowym nie przewidujegsbgrzewania obiektu
w ktorym jest zamontowana.

Proba szczeln@i instalacji PE-X przy fyciu spezonego powietrza.

Wytyczne COBRTI INSTAL dopuszczajvykonywanie proby szczel&o dla instalacji sanitarnych i grzewczych, wykona-
nych z tworzyw sztucznych bezolejowym gmnym powietrzem.

Wysoka¢ cisnienia probnego przyjmujeesiv wysokdaci 3 bary (0,3 MPa) dla rur odpowiadeychsrednicy nominalnej

do DN 50 mm .J&i w instalacji wys¢puja rury osrednicach nominalnych DN > 50 mm ta&rmienie proby wynosi 1 bar (0,1
MPa) wg wytycznych niemieckich. Prgbozpoczyna siwtedy gdy temperatura powietrza w Instalacji usitalje sic. Czas
trwania proby zaley od pojemnéci instalacji:

- instalacje o pojemriai do 100 dm3 30 minut

- instalacje o pojemrgi ponad 100 dm3 za kde nasipne 100 dm3 dodajegsiO minut

Préba otrzymuje wynik pozytywny i w czasie jej trwania nie stwierdziestadnego spadku @iienia.

Wykonanie izolacji cieptochronne;.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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Roboty izolacyjne naley rozpoca¢ po zak@czeniu montau rurockgéw, przeprowadzeniu proby szczeloia wykonaniu
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przezmagch do zaizolowania oraz po potwierdzeniu préaswosci
wykonania powyszych robét protokotem odbioru. Otuliny Termoizglme powinny by nalazone na styk i powinnycisle
przyleg& do powierzchni izolowane;j.

W przypadku wykonywania izolacji wielowarstwowelyld poprzeczne i wzditne elementéw naginej

Warstwy nie powinny pokrywaodpowiednich stykéw elementdéw warstwy dolnej. Wsdkie prace izolacyjne, jak Np.
przycinanie, mog by¢ prowadzone przyayciu konwencjonalnych nagdzi.

Tuleje ochronne.

Przy przejciach rura przez przegrethudowlana (np. przewodem poziomym przeiare, a przewodem pionowym przez
strop), naley stosowa tuleje ochronne. W tulei ochronnej nie ile@najdowa sie zadne paiczenie rury.

Tuleja ochronna powinna byura osrednicy wewgtrznej wickszej odérednicy zewstrznej rury przewodu:

- CO najmniej 0 2 cm przy prZeju przez przegragdpionowa,

- CO najmniej 0 1 cm przy prZeju przez strop.

Tuleja ochronna powinna byltuzsza ni grubéc przegrody pionowej o okoto 5 cm zzej strony, a przy prz&jiu przez
strop powinna wystawaokoto 2 cm powyej posadzki.

Przestrzé miedzy rura przewodu a tuleja ochronna powinnavaypetniona materiatem trwale plastycznym niedZigiam
korozyjnie na rug, umazliwiajgcym jej wzdhine przemieszczaniegsi utrudniagcym powstanie w niej spledginajgcych.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elemelntaddzielenia przeciwpgarowego powinien hiywykonany w sposob
zapewniajcy przepustowi odpowiednia kiasdporndci ogniowej (szczelniei ogniowej E, izolacyjnéci ogniowej [)
wymagana dla tych elementéw, zgodnie z razamiem szczegdtowym znajdaym sk w projekcie technicznym.

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysipienie do kucia nalgy wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwrocié szczeg6la uwag w przypadku, gdy planowany otwdr lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nayewyrysowa nascianie ling, po ktérej naley wykuwat bruzc:. Do kucia bruzd
uzywa¢ wytgcznie narzdzi recznych.

Dopuszcza siuzywania narzdzi mechanicznych przy wykuwaniu otworow, rigigrzy tym pamgtac 0 zachowaniu
wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia aalerowadzt tak by nie powodowaly one niepotrzebnych znisaaze
danym pomieszczeniu.

Jesli zachodzi taka koniecz¥é to w ,,czystych” pomieszczeniach nayezabezpieczyfolia malarsly wszystkie miejsca
mogce sé zniszczy przy powyszych robotach.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéi.
Ogollne zasady kontroli jakoi zawarte $w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli, jaga.
Kontrole naley prowadzt w kolejnych fazach robét, poczynajod sprawdzenia materiatéw i stanu przygotowanidtqaa
przez sprawdzenie prawidtow wykonania kéczac na prébach dziatania grzejnik@aiennych. Kontrola musi obejmowa
sprawdzenie nastaw na zaworach grzejnikowych.
Szczegolna uwagnalepy zwrddi na wykonanie izolacji termicznej. Sprawdzeniu goal dziatanie wszystkich elementéw
kottowni, jak rownie catego systemu.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogollne zasady obmiaru robét zawaensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odhior robot.

8.1. OgbIne zasady odbioru robot.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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Ogolne zasady odbioru rob6t zawargensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegoblowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentacja projektowa, ST | wymagannadzoru, j@i wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygee podstawy ptatndci.
Ogollne zasady ptatdoi 3 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwgzane.
PN-EN 215-1:2002 — Termostatyczne zawory grzejniko@zé¢ 1: Wymagania ogolne.
PN-EN 442-1:1999 — Grzejniki. Wymagania i warurdghiniczne.
PN-EN 442-2:1999 — Grzejniki. Moc cieplnha i metdshdan.
PN-B-02421 — Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacj@plna przewoddéw, armatury i gdzen.
Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieptownictwo — Zapieczenie instalacji ogrzewavodnych systemu
zamkngtego z naczyniami wybiorczymi przeponowymi. Wymagan
PN-M-44015 — Pompy. Og6lne wymagania i badania.
PN-91/B-02420 — Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie irstfilogrzewa wodnych. Wymagania.
PN-C-04607:1993 — Woda w instalacjach ogrzewanigm@gania i badania, jako wody.
Wymagania techniczne COBRTI Instal Zeszyt 6. ,Wé&idachniczne wykonania i odbioru instalacji grzewych”.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, @py, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy odwhzku

stosowania wymogow okélmnych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowanligaje wykonawe do stosowanie jego aktualnej sce

STE 2.01

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.



INSTALACJE ELEKTRYCZNE | AUTOMATYKI

CPV 45311000-0
CPV 45314310-7
CPV 45316100-6

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczegjvymagania dotycce wykonania i odbioru Instalacji elektrycznych i

automatyki dla zadania ,Rozbudowa i przebudowangsj oczyszczalniciekbw w miejscowéci Chtapowo,
powiatéredzki, wojewddztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagb6t wymienionych

w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajgce i majce na celu
wykonanie instalacji elektrycznych i automatyki.

2. Materialy

2.1. Og6Ine wymagania dotycgce materiatow.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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Ogodlne wymagania dotyeze materiatdw ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instal@&bgktrycznych i automatyki wg. zasad niniejsz€jg migcdzy innymi:

Lp. Nazwa
1 Wysiegnik pojedynczy ze stali ocynkowanej o wysiegu ~0,5m i kacie ~5°
2 Kamera stacjonarna zewnetrzna analogowa (2,8 -12), IP66, zasilanie 12VDC / 700mA, wyj.BNC
3 Zabez. przeciwprzepieciowe BNC OPV-1 + zasilacz w puszkach JW01G
4 FTS20 dtugos¢ kabla 10m
5 FMX167-A1B**1B7
6 Przetwornik x 1 szt. + (optyczny czujnik tlenu kabel dt. ok.5m + armatura + zestaw montazowy ze

stali nierdzewnej) x 2 kpl. + (sonda gestosci kabel dt. ok.3m + armatura zanurzeniowa + zestaw
montazowy ze stali nierdzewnej) x 1 kpl. + ostona pogodowa z ptytg montazowg

7 Przetwornik x 1 szt. + (optyczny czujnik tlenu kabel dt. ok.5m + armatura + zestaw montazowy ze
stali nierdzewnej) x 1 kpl. + (sonda gestosci kabel dt. ok.3m + armatura zanurzeniowa + zestaw
montazowy ze stali nierdzewnej) x 1 kpl. + ostona pogodowa z ptytg montazowg

8 Stacja systemu SCADA

9 Wysiggnik podwdjny ze stali ocynkowanej o wysiegu ~0,5m i kacie ~5°

10 Agregat pragdotwérczy stacjonarny 175kVA praca ciggta, 160kVA praca rezerwowa w obudowie ze-
wnetrznej Super Silent C30, wym. (dt. x szer. x wys.) 3390 x1020 x 1910 mm, poj. zbiornika paliwa
230!

11 Monitor 24", LCD, rozdzielczo$¢ 1920x1080, podswietlenie LED, ztgcze HDMI, DVI

12 Micropilot FMR50 + zestaw montazowy ze stali nierdzewnej) x 1 kpl. + ostona pogodowa z plytg
montazowg
13 Magflo czujnik MAG5100W + przetwornik MAG6000 - DN65

14 Magflo czujnik MAG5100W + przetwornik MAG6000 - DN80

15 Magflo czujnik MAG5100W + przetwornik MAG6000 - DN100

16 Magflo czujnik MAG5100W + przetwornik MAG6000 - DN100 wersja tgczna

17 Magflo czujnik MAG5100W + przetwornik MAG6000 - DN150

18 Sterownik PLC RG

19 Demontaz istniejacego osprzetu elektrycznego (rozdzielnice, oprawy, tgczniki, gniazda)
20 Utylizacja zdemontowanej instalacji elektrycznej
21 Montaz mufy kablowej, zelowanej na kablu telekomunikacyjnym, przedtuzenie kabla do proj. budyn-

ku socjalno-technicznego.

22 Przetwornik x 1 szt.+ (optyczny czujnik tlenu kabel di. ok.5m + armatura+ zestaw montazowy ze sta-
li nierdzewnej) x 1 kpl. + ostona pogodowa z ptytg montazowg

23 Wykonanie oprogramowania panelu operatorskiego sterownika PLC RG

24 Nowa licencja do oprogramowania

25 bednarka ocynkowana FeZn 30x4

26 bednarka ocynkowana FeZN 25x4

27 prety stalowe ocynkowane FeZn fi 8mm

28 Folia PVC izolacyjna, wodoodporna o grubosci 0,5-0,8 mm

29 Fundament F 100V/43

30 Rury DVR110

31 Rury DVK110

32 Rury ostonowe

33 Przetwornik x 1 szt. + (sonda gestosci kabel dt. ok.3m + armatura wysuwana z zaworem kulowym +
zestaw montazowy ze stali nierdzewnej) x1 kpl.

34 Rozdzielnica RG z wyposazeniem bez sterownika PLC

35 Rozdzielnica RA1

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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36 Rozdzielnica RA2

37 Rozdzielnica RW

38 Bateria kondensatoréw BKD 55 kVar

39 Szafa rackowa CCTV, w szafie zamontowany zostanie rejestrator cyfrowy 8-kanatowy, UPS 1kVA
230V~ w obudowie rack, zabezpieczenia przeciwprzepieciowe oraz listwa rozprowadzenia zasilania
230VAC

40 Puszka rozgalezna z zaciskami 16mmz2, IP44

41 Puszka przytgczeniowa "PP" z tworzywa IP66 odpornej na UV o wym. 88x88x53mm

42 Puszka przylgczeniowa "PP" z tworzywa IP66 odpornej na UV o wym. 88x88x53mm wyposazona w
zaciski kablowe i roztgcznik remontowy

43 Glowny wylacznik pozarowy

44 Whytgcznik bezpieczehnstwa WB nt, IP65, np. ST22K1\08-1

45 Kaseta sterowania miejscowego do zat./wyt. urzadzen, nt, IP65, z przyciskami Start-Stop i sygn.
LED pracy i awarii

46 Zestaw zasilajgcy pt IP20: 2x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E)

a7 Zestaw zasilajacy pt IP44: 1x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E)

48 Zestaw zasilajgcy nt IP44: 1x gniazdo 3 faz. 16A (3P+N+E)+ 2x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E), np.
Z104/R211

49 Termostat np.RT1 Rosenberg

50 Czujka ruchu np. LX16C

51 Kaseta sterownicza do zat./wyt. urzgdzen, nt, IP65, z przyciskami Start-Stop i sygn. LED, np.
ST22K3\06-2

52 Falownik FC202 P5K5 A5 5,5kW, IP55

53 Falownik FC202 P4KO0 A5 4,0kw, IP55

54 Falownik FC202 P1K5 A5 1,5kwW

55 Oprawa o$wietleniowa, kanatowa, IP55, zaréwkowa, 24V~, 25W lub zamiennik LED

56 Oprawa nastupowa aluminiowa, z oprawg LED np. Urbano LED 113W, 11850Im, IP66, zas. 230V~,
szyba hartowana, obudowa aluminiowa

57 Oprawa nastropowa przemystowa, o zwiekszonej odpornosci chemicznej, IP65, 45W, przelotowa,
ze zrédtem $wiatta LED, strumien LED 5300Im, Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa poliester
wzmocniony witéknem szklanym, klosz opal akryl

58 Oprawa nastropowa przemystowa, o zwiekszonej odpornosci chemicznej, IP65, 45W, przelotowa,
ze zrédtem $wiatta LED, strumien LED 5300Ilm, Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa poliester
wzmocniony wiéknem szklanym, klosz opal akryl LED z modutem awaryjnym min.2h wbudowanym
w oprawe z funkcjg Autotestu.

59 Oprawa nastropowa, 1P40, 20W, przelotowa, ze zrédtem $wiatta LED, strumien LED 2900Im,
Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa stalowa biata malowana proszkowo, klosz z pleksy opalowej
LED n/t. Wymiary 350x350mm

60 Oprawa nastropowa, 1P40, 44W, przelotowa, ze zrodtem $wiatta LED, strumien LED 6000Im,
Ra>80, Tc=4000K, 230V~, obudowa stalowa biata malowana proszkowo, klosz z pleksy opalowej
LED n/t. Wymiary 600x600mm

61 Oprawa nastropowa przemystowa, o zwiekszonej odpornosci chemicznej, IP65, 28W, przelotowa,
ze zrédtem $wiatta LED, strumien LED 2950Im, Ra>80, Tc=4000/3000K, 230V~, obudowa poliester
wzmocniony wibknem szklanym, klosz opal akryl LED z modutem awaryjnym min.2h wbudowanym
w oprawe z funkcjg Autotestu

62 Plafoniera nastropowa, zrédto $wiatta LED, 25W, Ra>80, Tc=4000K, strumien LED 2900Im, 230V~
hermetyczna IP65 ze sterownikiem czujnika obecnosci i zmierzchowym

63 Plafoniera nastropowa, zrédto $wiatta LED, 25W, Ra>80, Tc=4000K, strumien LED 2900Im, 230V~
hermetyczna IP65

64 Oprawa $cienna, zewnetrzna, 230V~, IP65, 50W, 2500im, LED, 4000-4500K, z mozliwoscig regula-
cji kata nachylenia, z czujnikiem ruchu, regulacjg czasu $wiecenie i czutosci

65 tacznik 1-biegunowy, IP55, nt

66 tacznik oswietleniowy pojedynczy pt, 10A, 250V~, hermetyczny, 1P44,

67 tacznik oswietleniowy pojedynczy nt, 10A, 250V~, hermetyczny, 1P44

68 tacznik oswietleniowy pojedynczy pt, 10A, IP44, 250V~

69 Lacznik oswietleniowy pojedynczy pt, 10A, 250V~

70 tacznik oswietleniowy schodowy pt, 10A, 250V~,

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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71 Gniazdo natynkowe 16A (2P+E) 1 faz IP44.

72 gniazda podtynkowe 1P20 1 faz. 16A (2P+E)

73 Gniazdo pt, teletechniczne, 2x RJ45 - dla systemu SCADA

74 Kaseta podtogowa do gniazd wtykowych

75 Rura elektroinstalacyjna PVC, gtadka, sztywna RB Max 20

76 Ztagczka kompensacyjna do rur z tworzyw sztucznych, typu ZCL 22

77 Uchwyty odstepowe do rur z tworzyw sztucznych, U-16 do U-21

78 wsporniki $cienne

79 wsporniki naciggowe

80 wsporniki przelotowe

81 Maszt odgromowy o $r.16mm i dt 3000mm, mocowac¢ do konstrukcji dachu z wykorzystaniem stoja-
ka/tréjnogu

82 zlgcza uniwersalne krzyzowe

83 ztgczki przelotowe kabtgkowe naprezajace

84 Zacisk probierczy, wykona¢ na wysokosci ~0,5m, w puszkach z tworzywa, pt. dla budynku technicz-
nego, bez puszek dla wiaty

85 Ztacza kablowo-pomiarowego (ZKP1) z uktadem pomiarowym dla stacji telefonii komoérkowej GSM

86 Tabliczka bezpiecznikowa stupowa

87 Gtéwna szyna wyréwnawcza

88 Miejscowa szyna wyréwnawcza MSW

89 Opaski kablowe typu Oki

90 YDYZzo 3x1,5mm?2

91 YKYZo 5x10mmz2

92 YKYZo 5x4

93 A-DQ(ZN)B2Y

94 LAB L2-BUS 1x2x0,64

95 LAN-T11B 4x2x0,5

96 LAN Profibus 1x2x0,64

97 2YSLCYK-J 4x2,5

98 YKSLY 3x1

99 YKSLY 4x1

100 YKSLY 7x1

101 LiYY 7x1

102 YAKXS 1x240

103 YKSLYekw 3x2x1

104 YKSLYekw 4x2x1

105 YVKSLY 3x1

106 YVKSLY 5x1

107 YVKSLY 10x1

108 YVKSLY 14x1

109 YVKSLYekw 10x1

110 YKY 3x1,5

111 YKY 3x2,5

112 YKYZzZo 3x1,5

113 YKYZzo 4x1,5

114 YKYZo 4x2,5

115 YKYZo 5x6

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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116 YKYZo 5x10

117 YKYZzo 5x16

118 YKXS 1x95

119 YKXSzo 1x50

120 LiYY 5x1

121 LiYY 14x0,5

122 YKSLY 5x1

123 YKSLY 10x1

124 YVKSLYekw 3x2x1

125 YVKSLYekw 4x2x1

126 YKXSZo 5x4

127 YKYZzo0 3x2,5
128 YKYZo 5x2,5
129 FTP 4x2x0,5mm2 kat.5E

130 YDYZzo 4x1,5mm2

131 YDYZo 3x2,5mm2

132 YDYZzo 5x2,5mm2

133 YDY 5x10

134 YDY 5x6

135 LgYzo 1x6

136 TRISET-11 PE Zel

137 TRISET-11 PE Zel doziemny
138 YDY 3x1,5

139 Stup stalowy, ocynkowany ogniowo, wysoko$¢ 6m

140 Stup stalowy przegubowy ocynkowany ogniowo, wysoko$¢ 6m SO 6/4 LA

141 Stupki oznaczeniowe typu SO 115x20x30 cm

142 korytka kwasoodporne o szerkosci 100mm

143 korytka ocynkowane o szerokosci 200mm

144 konstrukcje wsporcze

145 Kotki rozporowe z tworzywa sztucznego

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyaze sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogoine”.

3.2. Szczegoblowe wymagania dotyee sprztu.

We wszystkich obiektach wykonywaned tego samego rodzaju prace zmane z montaem instalacji elektrycznych. Prace
montaowe naley prowadzt przy wyciu sprztu przystosowanego do mowntainstalacji elektrycznych oraz drobnego
sprztu budowlanego. Do mocowania elementéw jak i wykearyia wszelkiego rodzaju przepustéw przeany lub stropy
stosowa wiertarki lub mtoty udarowe. Ponadto do wykonapiiac naley zastosow&

- ciagnik kotowy

- przyczepa do przewenia kabli

- samochdéd dostawczy

- samochdéd skrzyniowy

- spawarka elektryczna prostownikowa

- urzdzenie przewiertowe

- wibromtot elektryczny

- zagszczarka

- zuraw samochodowy.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotyezre transportu.
Ogollne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotye transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilnd¢ pozycji zatadowanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku,

Wszystkie kable przewaziw oryginalnych opakowaniach w takiej pozyciji, abig spowodowéanadmiernego ich zginania i
odksztatcania od postaci, w ktorej zostaly one paltee. Stosowazalecenia i wymagania producenta odhie transportu
kabli.

Kable i przewody w zwojach nie m@dpy¢ rzucane i przeggane po podieu, lecz musz by¢ przenoszone. Transport kabli i
przewodow przeprowadziv taki sposéb by nie spowodoévaszkodzenia izolaciiyt miedzianych.

Osprzt elektryczny przewoziw opakowaniach oryginalnych, zbiorczych tak byeundizliwi ¢ wzajemne ich przesuwanie si
Wszystkie oprawy éwietleniowe bezwzgldnie transportow@w oryginalnych opakowaniach. Naleprzestrzegazalecé
producenta odrimie zatadunku, transportu jak i wytadunku opraiwietleniowych.

Oprawyswietldéwkowe wyposaone w klosze z tworzyw sztucznych nalgrzewozé w taki sposéb

by uniemaliwi ¢ ich wzajemne przemieszczenia.SDprawy sktadaw pozycji poziomej w taki spos6b by nie uszk@édzi
zadnych elementéw. W szczegddnbnalezy zwrdci uwag; na transport opraw wypasanych w elementy szklane tak by nie
spowodowd uszkodzé powtoki lub stluczé. Nalezy zachowd duzg ostraznos¢ przy transporcigrodetswiatta. Wszelkiego
rodzajuzarowki, swietléwki i innezrédia naley transportowé w oryginalnych opakowaniach producenta. Rozdzielni
elektryczne transportowav pozycji poziomej lub pionowej tak by nie uszkadelementéw obudowy. Elementy wykonawcze
rozdzielnicy (tj. ospret taczeniowy itp.) przewoziw oryginalnych opakowaniach.

Elementy stiaagce do montau (uchwyty, montaowe kotki rozporowe, opaski kablowe itp. przewogi oryginalnych

opakowaniach zbiorczych. Przy przewozie malprzestrzegaprzepiséw obowizujacych w publicznym transporcie
drogowym i kotowym.

5.  Wykonanie robot

5.1. Og6lne warunki wykonania robat.
Og6lne warunki wykonania robét zawarteve ST ,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdlowe zasady wykonania robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektovs, ST i
obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgedrpoleceniami inwestora przy przestrzeganiu
ponizszych zasad:
- zapewnienie rownomierdoi obcihzenia faz linii zasilajcych przez odpowiednie pragizanie odbiorcéw 1-fazowych;
- mocowanie puszek ¥cianach i gniazd wtyczkowycdhwytacznikéw w sposéb nie kolidggy z wyposaeniem
pomieszczenia;
- poprawnego rozmieszczenia sgitzw fazienkach z uwzglinieniem przestrzeni ochronnych;
- jednakowego poteenia wyhcznikow klawiszowych w catym pomieszczeni,
- instalowania pojedynczych gniazd wtykowych zekigsn ochronnym w takim poieniu, aby styk ten wygpowata gory;
- podiczania przewodéw do gniazd wtyczkowych 2-biegundwyictaki sposob, aby przewod fazowy dochodzit deelgo
bieguna a, przewod centralny do prawego bieguna.

Trasowanie.
Trasa instalacji elektrycznych powinna przebéeheazkolizyjnie z innymi instalacjami i wdzeniami, powinna ky

przejrzysta, prosta i dagina dla prawidtowej konserwacji oraz remontow. \Wskee jest, aby przebiegata w liniach
poziomych i pionowych.

Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow.
Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane dozeltia na nich instalacji elektrycznych, bez wergi na rodzaj instalacji,

powinny by zamocowane do podta w sposob trwaly, uwzelniajgcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana
instalacja bdzie pracowé, oraz sam rodzaj instalaciji.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Przejscia przezsciany i stropy.

Przefcia przezciany i stropy powinny spetnianastpujace wymagania:

-wszystkie przecia obwodéw instalacji elektrycznych przegany, stropy itp. muszby¢ chronione przed uszkodzeniami.
-przejcia te naley wykonywa w przepustach rurowych,

-przejcia pomedzy pomieszczeniami o ¥dych atmosferach powinny byykonywane w sposob szczelny, zapewstigj
nieprzedostawaniecivyziewow,

-obwody instalacji elektrycznych przechadzrzez podiogi mugzby¢ chronione do wysokei bezpiecznej przed
przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed adz&niami mechanicznymi naijestosowa rury stalowe, rury

z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych.

Sprzt i osprzt instalacyjny nalzy mocowd do podiaa w sposob trwaty zapewnigly mocne i bezpieczne jego osadzenie.
Do mocowania spetu i osprztu mog; stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone nagiogliprzyspawane do
stalowych elementow konstrukcji budowlanych lubyrzcone do podiza za pomog kotkdw i §rub rozporowych oraz
kotkdéw wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw aszakowych montowane w stropach aglmocowa przez wkecanie

w metalowy kotek rozporowy lub wbetonowanie. Nigpdszcza simocowania hakéw za pompkotkéw rozporowych

z tworzywa sztucznego. Zawieszenie opraw zawieszaiio powinno umaliwiaé¢ ruch wahadtowy oprawy.

Przewody opraw @wietleniowych naley tagczy¢ z przewodami wypustow za pomortgczy \swiecznikowych.

Podejscie do odbiornikow.

Podejcia instalacji elektrycznych do odbiornikéw nalevykonywa w miejscach bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz

w sposOb estetyczny.

Podejcia do przewodéw ufmnych w poditodze natg wykonywa w rurach stalowych, zamocowanych pod powierzghni
podtogi, albo w specjalnie do tego celu przewidg@mkanatach.

Rury i kanaty musg speti& odpowiednie warunki wytrzymadoiowe i byt wyprowadzone

ponad podtog do wysokdci koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikéw zasilanych od goéry najestosowd podegcia zwieszakowe.

Sq to najczsciej oprawy éwietleniowe lub odbiorniki zasilane z instalacjiwiaszonych na drabinkach lub korytkach
kablowych. Podéfia zwieszakowe natg wykonywa jako sztywne, lub elastyczne w zalesci od warunkow
technologicznych i rodzaju wykonywanej instalacji.

Do odbiornikéw zamocowanych gdeianach, stropach lub konstrukcjach pédigj naley wykonywa przewodami utdonymi
na tychscianach, stropach lub konstrukcjach budowlanydhakze na innego rodzaju pocdach np. ksztattowniki, korytka itp.
Montaz puszek instalacyjnych.

- wycig¢ otwor wscianie,

- umiesci¢ puszk w otworze,

- wtozy¢ zaczepy i doaigna¢ sruby,

Rury instalacyjne lub przewody wieigtowe uktadane bez ostony, po wprowadzeniu do gusokuje s¢ tasmami
kablowymi. W tym celu obok kalego otworu wewstrz puszki znajduje siuchwyt do tamy.

Uktadanie przewodéw.

Uktadanie rur.

Rury naley uktada na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwyt&adzonych w podio. Konce rur przed
pofaczeniem powinny biyypozbawione ostrych kraxdzi. Zaleznie od przygtej technologii montau i rodzaju tworzywa
taczenie rur ze saboraz sprztem i osprgtem naley wykonywat przez:

-wsuwanie w otwory lub kielichy z réwnoczesnym usnianiem pajcze, -wkrecanie nagwintowanych keow rur,
-wkrecanie nagrzanych kaow rur.

Luki na rurach naley wykonywat tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczaté fewretrznejsrednicy. Promi# giecia
powinien zapewniaswobodne waiganie przewodéw. Cata instalacja rurowa powinnawykonana ze spadkiem 0.1% aby
umazliwi ¢ odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej konalghsZabrania si uktadania rur z wagnietymi w nie
przewodami.

Wciaganie przewodéw

Przed przysipieniem do weigania przewodow natg sprawdzt prawidtowa¢ wykonanego rurowania, zamocowania gprz
i osprztu, jego podczen z rurami oraz przelotows6. Wciaganie przewodow natg wykona za pomog specjalnego ospgiw
montazowego. Nie wolno do tego celu stos@yazewodow, ktdre pdniej zostan uzyte w instalacji. hczenie przewodéw
wykona wg wczeéniej opisanych zasad.

Ukladanie przewodoéw na uchwytach.
Na przygotowanej trasie nalezamontowé uchwyty wg wczéniejszego opisu.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewdédztwo wielkopolskie”.
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Odlegtaci od uchwytéw nie powinny lywigksze od 0,5 m dla przewodéw kabelkowych i 1.0 ra.kdlbli. Rozstawienie
uchwytéw powinno b§ takie, aby odlegkei miedzy nimi ze wzgddéw estetycznych byly jednakowe, uchwytyedzy
innymi znajdowaly i w poblizu sprztu i osprztu, do ktérego dany przewdd jest wprowadzony otgzzavisy przewodéw
pomiedzy uchwytami nie byly widoczne.

t aczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wimzowych hczenia przewodow natg dokonywa w sprzcie i osprzcie instalacyjnym

i w odbiornikach. Nie wolno stosowaohczen skrigcanych. W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne anayprowadzone
fabrycznie na zewgirz przewody, a samo ich padkenie do instalacji nie zostato opracowane w jmge sposéb
podiczenia nalgy uzgodné z projektantem lub kompetentnym przedstawicielazyriera.

Przewody musghby¢ utozone swobodnie i nie mady¢ nara&one na naggi i dodatkowe napezenia.

Do danego zacisku nale przylgczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczliég jakich zacisk ten jest
przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskow, do ktérych parbwg przylaczone za pomacoczek,

pomiedzy oczkiem a naktka oraz pomjdzy oczkami powinny znajdowsasic podkiadki metalowe zabezpieczone przed
korozjg w spos6b umdiwiaj gcy przeptyw pgdu.

Diugos¢ odizolowanejpyty przewodu powinna zapewrigrawidtowe przydczenie. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie
przewodu nie mee powodowa uszkodzé mechanicznych. W przypadku stosowarihocynowanych proces czyszczenia
nie powinien uszkadzavarstwy cyny. Kace przewodéw miedzianychzgtami wielodrutowymi (linek) powinny, lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowaaleca s zastosowanie tulejek zamiast cynowania).

Przytaczanie odbiornikow.

Miejsca pohczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikdw powinnyégoktadnie oczyszczone. Samo qmalenie musi b§
wykonane w sposéb pewny, pod wadgm elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpiecpored ostabieniem sity docisku,
korozp itp.

Pokczenia mog by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zatéci od konstrukcji odbiornika i warunkéw
technologicznych. Przyptzenia sztywne natg wykonywa w rurach sztywnych wprowadzonych beggainio do
odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami.

Pokczenia elastyczne stosuje gdy odbiorniki naraone g na drgania o diej amplitudzie lub przystosowang go
przesung¢ lub przemieszcze Pojczenia te naley wykonat:

-przewodami izolowanymi wielytowymi gigtkimi lub oponowymi,

-przewodami izolowanymi jedagtowymi w rurach elastycznych,

-przewodami izolowanymi wielgytowymi gigtkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

Montaz tablic.

Przed przysfpieniem do montai urzadzeh przykrecanych na konstrukcjach wsporczych dostarczanydiziebhie naley
konstrukcje te mocowado podtaa w sposob podany w dokumentaciji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce niontaaz z przykscoms do nich konstrukej wsporca nalery wstawt
w przygotowane otwory i zatebetonem.

Tablice w obudowie ri@iennej lub zaghbionej naley przykrecat do kotew lub konstrukcji wsporczych zamocowanych
w podiazu. Po zamontowaniu wdzenia nalgy:

-zainstalowa aparaty zdjte na czas transportu i dostarczone w oddzielnpetk@wvaniach,

-dokreci¢ w sposéb pewny wszystkéeuby i wkrety w polczeniach elektrycznych

i mechanicznych,

-zatazy¢ ostony zdgte w czasie montal

-podhczy¢ obwody zewatrzne

-podlczy¢ przewody ochronne

Instalacja odgromowa.

Instalacje odgromoyvwykona z drutu FeZn. Drut instalowado powierzchni dachu za pompowspornikéw dachowych . Do
zwodow pionowych przytwierdziwszystkie elementy metalowe, przewgek znajdujce s¢ na dachu. Patzenia
wykonywat za pomog srub i zhczy. Na ptaszczyznach pionowych wykérmvody z drutu FeZn. Druty instalacji poziomej i
pionowej hczy¢ trwate przy pomocy ztzy metalowych. Na wysokoi 1,0m od poziomu gruntu nalewykona ztacza
kontrolno-pomiarowe. Przy tawie fundamentowej wygi@owanym wykopie nalsy umieici¢ uziom otokowy w postaci
ptaskownika FeZn. Zevetrzny uziom otokowy naley zakop& na gebokasci 0.5 m oraz nie htej niz 1,0 m odkcian
zewretrznych. Zwody pajczy¢ trwale z uziomem np przy pomocy spawania. Ponddtmstalacji odgromowej budynku
technicznego nahy podhczy¢ uziomy od stacji zlewczej i przepompowni. Na téeerczyszczalnéciekdw w wykopach
doziemnych razem z przewodami zagitgimi uktada ptaskownik FeZn. Ptaskownik spetnia funkcje instfilodgromowe;j
0golnej. Plaskownik doprowadzilo wszystkich metalowych obiektow oczyszczafiekow (zbiorniki, stacja zlewcza itp.)

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
powiat sredzki, wojewédztwo wielkopolskie”.
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Przewdd instalacji odgromowejdzy¢ z metalowymi wyprowadzeniami zbiornikdw i rurggdw za pomog zigcz
kontrolnych

Prowadzenie przewodéw w ziemi.

Linie zasilajca oprawy dwietleniowe zewstrzne naley prowadzé w wykopie otwartym.

Po wyréwnaniu dnia wykopu naglokasci 0,8m naley wysypa i wyrowna warstwe drobnego piasku o gr. 0,1m. Na tak
przygotowanym podiau nalery utozy¢ kabel tak by w pobtiu nie znajdowaly gizadne przedmioty mage spowodowa
uszkodzenie jego powloki. Kabel przysypaarstwa piasku o gr. 0,1m. Nagbokasci 0,25m , nad kablem utg¢ tasme
ostrzegawcz Row zasypéi doprowadzt do stanu pierwotnego. W miejscach gdzie kabelghaézi pod powierzchnia
utwardzon (asfalt lub kostka brukowa) nalezastosowarure ochronm utozomg przed wytaeniem nawierzchni utwardzonej
W przypadku kolizji z uzbrojeniem terenowym nal@rzerwa prag i powiadomé Inzyniera o zaistnialej sytuacji. Po
umieszczeniu rur ochronnych pod terenemiyaleciagna¢ do nich kabel zasilggy tak by nie spowodowauszkodzenia
powtoki kabla jak i miejscgczenia rur ochronnych.

W miejscach okrdonych w dokumentacji kabel zasday lampy Gwietlenia zewgtrznego nalgy prowadzé réwnolegle z
kablami zasilajcymi pozostate obiekty. Wykop przeprowadzecznie zwracajc szczeg0lg uwag: na wszelkiego rodzaju
instalacje napotkane podczas wykonywania wykopumigjscach gdzie me zachodzi niebezpieczéstwo wypadkow,
budowe nalery prowizorycznie ogrodziod strony ruchu, a na noc dodatkowo oznaémjattami. Wprowadzenia kabli
zasilapcych do stacji transformatorowej wykanza pomog oryginalnych otworéw technicznych. W miejscachigdz
wprowadzone zostagrkable zasilajce do budynku naky prowadzt je w rurach ochronnych typu RHDPESmdnicy
zaleznej od przekroju i iléci wprowadzanych kabli. W budynkach kable zagdajuktadé zgodnie z Dokumentag]
Techniczi oraz uwagami Inspektora Nadzoru. Kable montonatynkowo za pomacuchwytéw montaowych. Kable
nalezy zakaczy¢ we wskazanej w Dokumentacji Technicznej rozdzielpibranego obiektu.

Préby montazowe.

Po zakaczeniu robét naley przeprowadai proby montaowe obejmujce badania i pomiary.
Zakres prob montawych naley uzgodné z inwestorem. Zakres podstawowych préb obejmuje:
- pomiar rezystanciji izolacji instalacji,

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikow,

- pomiary impedanciji gili zwarciowych,

- pomiary rezystancji uziemie

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysipienie do kucia nalfsy wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwrécic szczeg6lp uwag w przypadku, gdy planowany otwoér lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nayewyrysowa nascianie ling, po ktérej naley wykuwat bruzca:. Do kucia bruzd
uzywa¢ wytacznie narzdzi recznych. Dopuszczaesizywania nargdzi mechanicznych przy wykuwaniu otworéw, ngle
przy tym pamgta¢ o zachowaniu wszelkich zasad BHP. Wszystkie rokatya naley prowadzé tak by nie powodowaty one
niepotrzebnych zniszc#ev danym pomieszczeniu.sliezachodzi taka koniecz§é to w ,czystych” pomieszczeniach naje
zabezpiecz§ folia malarsly wszystkie miejsca mage st zniszczy przy powyszych robotach.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogllne zasady kontroli jaksi.
Ogolne zasady kontroli jakoi zawarte g w ST "Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jaka.
Kontrola jakdci wykonanych robét dotyczy zgodswd rozmieszczenia wszystkich elementéw instaladgkteycznej z
Dokumentacja Projektoyv Ponadto sprawdzeniu podlega rodzaj zastosowamgatériatdw i ich whéciwosci oraz uradze i
sposoéb ich wbudowania. W zatesci od rodzaju instalacji elektrycznej
sprawdzeniu podlega:
Rozdzielnice elektryczne.
Nalezy sprawdzt poprawné¢ wykonania danej rozdzielnicy wraz z pgeiteniem poszczegélnych obwodéw pod zaciski
wytgcznikéw. Ponadto ogtizinom podlega e&¢ zewretrzna rozdzielnicy z zabezpieczeniem ingerencjbasépowotanych.
Po zakaczeniu prac zwizanych z monteem instalacji elektrycznej natg wykona pomiary poszczegd6lnych obwoddw
elektrycznych, selektywr$oi zadziatania
zabezpieczegtownych jak i skuteczrigi zerowania.

Instalacja elektryczna zasilania éwietlenia wewrgtrznego.

»,Rozbudowa i przebudowa gminnej oczyszczalniciekéw w miejscowdci Chtapowo,
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Nalezy sprawdzt poprawné¢ rozmieszczenia jak i morta opraw éwietleniowych w poréwnaniu do dokumentac;ji
technicznej. Ponadto sprawdzeniu podlega wiglkmtzenia gwietlenia dla kadego rodzaju pomieszczenia na podstawie
PN-84 E-02033.

Instalacja elektryczna zasilania gniazd wtykowychsitowych.

Sprawdzeniu podlega popravédavykonania montau elementéw jak i ich prawidlowe funkcjonowaniealVszystkich
obwodow elektrycznych zaréwno jedno jak i trojfazeiw naley wykona pomiary zadziatania wytznikéw nadpgdowych i
réznicowopgdowych oraz rezystancji izolacjyt.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogdlne’.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér robot.

8.1. OgoblIne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawargensST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagqyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru
jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty poayhe wyniki.
Sprawdzeniu podlega dziatanie wszystkich elememétalacji elektrycznych, jak rownigpoprawnd¢ dziatania catego
systemu. W szczegoélébsprawdzé nalezy dobér i selektywné& dziatania poszczegélnych zabezpigcgwnych oraz
skuteczné¢ wytaczania obwodow.

Sprawdzeniu podlega dziatanie zabezpiaqreszczegdlnych kabli zewtnznych. Ponadto natg sprawdzé poprawndé
montau elementdw kicowych linii kablowych jak i ilé¢ materiatlow wykorzystanych do wykonania okablowania

Sprawdzeniu podlega popravédovykonania pajczen instalacji odgromowe;.

Na powierzchni dachu natg sprawdzt stabilng¢ i mocowanie wspornikéw dachowych jak i pga#tenia wszystkich
elementéw metalowych do instalacji odgromowej. Prapdach pionowych sprawdzeniu podlegazatoe przewodéw
odgromowych na powierzchgégiany. Kontrola na powierzchni gruntu polega neaslzeniu pajczer uziomu otokowego.
Sprawdz¢ nalezy poprawné¢ montau zlgczy pomiarowych oraz protokét z wykonanych pomiar@aystanciji uziomu.
Kontrole wykonania uziomu otokowego naleprzeprowadsi przed zasypaniem rowu w ktdérym jest on umieszczony
Ponadto naley sprawdzé poprawnéé montau elementdw, jaki i il& materiatow wykorzystanych do wykonania instalaciji
odgromowej.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogodlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatdo s3 zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10. Przepisy zwazane.
PN-B-06250 : 1998 — Beton zwykty.
PN-B-14501 : 1990 — Zaprawy budowlane zwykle.
PN-IEC-60364-5-534 : 2003 — Instalacje elektrycanebiektach budowlanych. Dobér i montayposaenia elektrycznego.
Urzadzenia do ochrony przed przepiami.
PN-E-05033 : 1994 — Wytyczne do instalacji elektrygch. Dobér i montawyposaenia elektrycznego. Oprzewodowanie.
PN-E-05204 : 1994 — Ochrona obiektéw, instalagjizadzer. Wymagania
PN-IEC 60364-4-443 — 1999 Instalacje elektrycznebiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnieniaibezgstwa.
Ochrona przed przegiiami atmosferycznymi lulyézeniowymi.
PN-IEC-60364-3 : 2000 — Instalacje elektryczne vektach budowlanych. Ustalenie ogdinych charaktgkys
PN-E-05204 : 1994 — Ochrona przed elektryéznrpstatyczig . Ochrona obiektéw, instalacji i wdzer. Wymagania.
PN-E-05033 : 1994 — Wytyczne do instalacji elektrygch. Dobér i montawyposaenia elektrycznego. Oprzewodowanie.
PN-IEC-60364-1 : 2000 — Instalacje elektryczne webktach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymaggdstawowe.
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PN-IEC-60364-4-47 : 2001 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipikezéstwa.
Stosowanigrodkéw ochrony dla zapewnienia bezpietsteva. Postanowienia ogélrgrodki ochrony przed poganiem
pradem elektrycznym.

PN-IEC-60364-4-43 : 1999 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnieniaieezéstwa.
Ochrona przed pdem przefzeniowym.

PN-IEC-60364-4-41 : 2000 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipikezéstwa.
Ochrona przeciwpotgniowa.

PN-IEC-60364-5-559 : 2003 — Instalacje elektrycenebiektach budowlanych. Dobér i moatayposaenia elektrycznego.
Oprawy gwietleniowe i instalacje @vietleniowe.

PN-IEC-60364-7-714 : 2003 — Instalacje elektrycenebiektach budowlanych. Wymagania dotyaz specjalnych instalacji
lub lokalizacji. Instalacje @wietlenia zewstrznego.

PN-IEC-60364-5-523 : 2001 — Instalacje elektrycmnebiektach budowlanych. Dobér i moatayposaenia elektrycznego.
Obcigzalnas¢ pradowa diugotrwata przewodéw.

PN-IEC-60364-5-537 : 1999 — Instalacje elektrycenebiektach budowlanych. Doboér i montayposaenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza. gizenia do odiczania izolacyjnego hEzenia.

PN-IEC-60364-4-42 : 1999 — Instalacje elektrycznehiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienipikezéstwa.
Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-91-E-05010 : — Zakresy napiowe instalacji elektrycznych w obiektach budowiein

PN-IEC-60364-5-523 : 2001 — Instalacje elektrycmnebiektach budowlanych. Dobér i moatayposaenia elektrycznego.
Obcigzalnas¢ pradowa diugotrwata przewodéw.

Rozporadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia.29.1997 w sprawie ogélnych przepiséw bezpigstea i higieny
pracy.

Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przeciapowe]

Instrukcje producentéw dotygze montau i uktadania kabli i przewoddw elektroenergetyazmnyinstrukcje monteowe oraz
DTR dotycace opraw éwietleniowych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia kigawcy od obowzku
stosowania wymogow okélmnych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawecdo stosowanie jego aktualnejdce
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