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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikaciji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt w zakresie modernizacji kottowni weglowej w budynku Szkoty
Podstawowej w Czempiniu.

1.2. Zakres robét objetych Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie modernizacji kottowni. Niniejsza specyfikacja techniczna
zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot. Zakres i ilo$¢ robot okresla czes¢
projektowa wraz z kosztorysem ofertowym.

Zakres zamowienia obejmuje:

a/ Roboty rozbiorkowe i demontazowe:
e demontaz — (odtgczenie od instalacji ) istniejgcych kottdw c.o. w kottowni szt.2 i
ztozenie ich na wyznaczonym miejscu,
e demontaz rurociggéw z izolacja,
e demontaz pomp obiegowych, demontaz istniejgcej armatury odcinajgco-
sterujgcej,

b/ Roboty ogélnobudowlane:
e Uzupetnienie ubytkéw istniejgcej posadzki w modernizowanej kottowni,
wykonczenie farbg olejna,
e Uzupetnienie ubytkéw tynkow, roboty malarskie w kottowni , w ilosci podanej w
przedmiarach robot.

¢/ Budowe technologii kottowni, w tym:
e roboty montazowe kottow weglowych, montaz pomp obiegowych,
e uktadu uzupetnienia wody, rozdzielaczy, rurociggdéw, armatury i pozostatych
ujetychw dokumentaciji projektowej urzagdzen technologicznych,
e montaz czopucha ze stali
e wentylacja pomieszczen, montaz kanatu nawiewnego,

d/ Instalacje wod.-kan., a w tym:
e montaz podej$cia do uzupetniania ztadu ,
e montaz studzienki z pompg zanurzeniowg z podtgczeniem do istniejgcej sieci
kanalizacyjnej.

e/ Wewnetrzne roboty elektryczne, a w tym:
e roboty elektryczne w zakresie zasilania elektrycznego urzadzen technologicznych
kottowni,
e wykonanie oswietlenia w kottowni,
e roboty w zakresie instalacji wyrébwnawczej oraz ochrony od porazen i przepiec,



1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszgcych i tymczasowych

Do obowigzkéw Wykonawcy w ramach ceny ofert nalezg oprécz wymienionych w pkt.
13.:

- wszystkie roboty przygotowawcze, w tym: rozbiérkowe, prace porzgdkowe, wywoz i
koszty sktadowania gruzu,

- koszty zwigzane z ochrong srodowiska i usuwaniem zanieczyszczen wynikajgcych
z prowadzenia robot przez Wykonawce,

- koszty zwigzane z odbiorami robot,

- dziatania ochronne zgodnie z przepisami BHP i p.poz.,

- koszty zwigzane z ochrong robot, materiatéw i urzgdzen uzywanych od daty
rozpoczecia robot do daty odbioru koncowego,

- koszty wymaganych prob i badan,

- koszty dokumentacji powykonawczej,

- koszty opracowania schematow technologicznych i instrukcji obstugi kottowni.

1.4. Informacje o terenie budowy, organizacji robot, bezpieczenstwie pracy,
zabezpieczeniu terenu robot.

W pomieszczeniu, w ktérym zainstalowany zostang nowe kotty c.o. znajdujg sie obecnie
dwa kotty wodne o mocy ok. 200kW kazdy (produkcja z lat 80-tych ubiegtego wieku,
paliwo — wegiel) stuzgce do ogrzania wody dla potrzeb c.o. i cwu.

Planowana modernizacja ma na celu zastgpienie dotychczasowych kottéw weglowych

- jednym kottem o mocy 190 kW z wentylatorem i sterowaniem mikroprocesorowym

- jednym kottem o mocy 95 kW z wentylatorem i sterowaniem mikroprocesorowym

Wykonawca winien tak zorganizowac¢ prace, aby przerwa w funkcjonowaniu kottowni
byta jak najkrotsza.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu pomieszczen
oraz zabezpieczenie prowadzonych robét materiatow i urzgdzen do chwili odbioru
koncowego.

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Do kierowania robotami wykonawca wyznaczy Kierownika budowy posiadajgcego
wymagane uprawnienia.

1.5. Ogdlne wymagania

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z okresleniami
zawartymi w Polskich Normach.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie
z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane, ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot budowlano-montazowych. Tom Il instalacje sanitarne i przemystowe”,
Arkady, Warszawa 1988 oraz ,WTWiO Kottowni Na Paliwa State”.

Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji ogrzewania do
wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych
materiatdw — w przypadku braku mozliwosci ich uzyskania — przez inne materiaty lub
elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
zatwierdzonej dokumentaciji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany materiatow i elementow
okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowac zmniejszenia
trwatosci eksploatacyjne;.



2. MATERIALY

Do wykonania modernizowanej kottowni mogg by¢ stosowane wyroby producentéw
krajowych i zagranicznych.

Materiaty i wyroby hutnicze z elementami spawanymi powinny posiada¢ zaswiadczenie o
gwarantowanej spawalnosci. Obrobka mechaniczna, plastyczna lub cieplna elementow
powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami PN i BN dla danego materiatu.
Zwraca sie uwage na to, aby metody stosowane przy tych czynnosciach nie
spowodowaty uszkodzen powierzchni roboczych, ani nie obnizyty wiasciwosci fizycznych
i wytrzymatosciowych materiatow.

Rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez wzerdéw i widocznych
ubytkow. Rury z tworzyw sztucznych winny by¢ trwale oznaczone.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca zobowigzany jest
zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestow, swiadectw jakosci, specyfikacji,
paszportéw, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkéw montazowych, itp.
Na zgdanie Inspektora nadzoru, Wykonawca przed wbudowaniem przedstawi
szczegotowe informacje dotyczgce zrodta wytwarzania materiatow oraz odpowiednie
Swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.
Sprawdzenia materiatéw przeznaczonych do wbudowania, nalezy dokonywac przed ich
wbudowaniem. Pdzniejsze sprawdzenie moze sie wigzac z rozbiérkg czesci instalacji.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatéw dostarczonych na plac budowy oraz za ich wtasciwe
sktadowanie i wbudowanie.

Podstawowymi materiatami i urzgdzeniami stosowanymi przy wykonaniu robot bedgcych
przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:

1) Kociot wodny weglowy UKS typ WKSNG-W moc 190 kW pow. grzewcza 24 m2 z
nadmuchem i sterowaniem mikroprocesorowym,

2) Kociot wodny weglowy UKS typ WKSNG-W moc 95 kW pow. grzewcza 12 m2 z
nadmuchem i sterowaniem mikroprocesorowym,

3) zespot uzupetniania wody w ztadzie , zawor odcinajgcy kulowy dn25 szt.1, manometr
0-0,6MPa, filtr siatkowy dn25 szt.1),

4) pompa obiegowa zasilania instalacji c.0. Grundfos UPS 65-120 F 3 x400V szt.2,
5) rozdzielacze dn150,

6) zawory kulowe,

7) zawory zwrotne,

8) filtry siatkowe,

9) manometry,

10) termometry,

11) rury stalowe czarne bez szwu ogolnego zastosowania,

12) izolacja z pianki poliuretanowej Steinonorm gr. 20-25mm,

13)czopuch komina ze stali

14) kanat nawiewny 630x315,

15) pompa uruchamiana ptywakiem przettaczajgca scieki do kanalizacji,
16)studzienka,

Wszystkie wskazane wyzej znaki towarowe, nazwy producentéw i dystrybutorow zostaty
wskazane w celu wtasciwego (precyzyjnego) opisania wyrobow i urzgdzen oraz
wymaganych parametrow. Zamawiajgcy dopuszcza stosowanie wyrobow rownowaznych
lub 0 wyzszym standardzie.



3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych robot,
jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatéw. Typ i wielko$¢ sprzetu powinien by¢ dostosowany do typu
materiatu.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
4.1. Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci.
Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu,
przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac¢ ich zanieczyszczenia.

4.2. Kotly
Transport samochodem w fabrycznym opakowaniu.
4.3. Armatura

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnos¢. Armature
nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknietych. Armatura specjalna powinna by¢
dostarczana w oryginalnych opakowaniach producenta. Armature, tgczniki i materiaty
pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknietych w
pojemnikach.

4.4. |zolacja termiczna

Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone
krytymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem i zniszczeniem.

Wyroby i materiaty stosowane do wykonywania izolacji cieplnych nalezy przechowywac
w pomieszczeniach krytych i suchych. Nalezy unika¢ dtuzszego dziatania promieni
stonecznych na otuliny z PE, poniewaz materiat ten nie jest odporny na promienie
ultrafioletowe.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Roboty demontazowe w kottowni.

Zainstalowane urzgdzenia funkcjonowaty wiele lat. Ich stan techniczny i technologiczny
nie przedstawia zbyt duzej wartosci poza wartoscig ztomu.

Demontazowi podlegajg: kotly szt.2, pompy c.o. szt.2 , rurociggi, armatura, kanaty
wentylacji.

Urzadzenia niewielkie gabarytowo jak armatura nalezy odcig¢ w catosci i usuwaé w
miejsce wskazane przez inwestora. Urzadzenia o wigkszych gabarytach sugeruje sie
pocig¢ palnikami na mniejsze elementy i usungé w miejsce wskazane przez inwestora.
Ostateczna decyzja co do odzysku materiatu i urzgdzen oraz sposobu demontazu
pozostaje w gestii inwestora, co nalezy uzgodni¢ przed demontazem.



5.2. Montaz urzadzen

Rozmieszczenie urzadzen zgodnie z projektem wykonawczym . Dopuszcza sie korekte
rozmieszczenia zaprojektowanych urzgdzen jezeli wigze sie to z optymalizacjg
rozwigzan lub likwidacjg kolizji. Zmiany winny uzyska¢ akceptacje Zamawiajgcego lub
ustanowionego przez niego Inspektora Nadzoru. Urzgdzenia winny zosta¢ ustawione w
potozeniu wymaganym przez DTR producentéw urzgdzen.

Urzgdzenia wymagajgce okresowej konserwaciji i regulacji powinny by¢ montowane z
uwzglednieniem tatwego dostepu i obstugi w tym zakresie.

5.2.1. Montaz kotta

Odlegtos¢ przodu kotta od przeciwlegtej sciany powinna spetnia¢c wymagania producenta
dla swobodnego dostepu do oczyszczenia kotta i czynnosci serwisowych.

Odlegtos¢ tytu kotta od Sciany, szerokos¢ gtéwnego przejscia za kociot powinna byc¢
zgodna z fabryczng dokumentacjg montazowg kotta.

5.2.2. Montaz czopucha

Projektowany czopuch stanowi wktad z blachy stalowej. Montowane elementy czopucha
nalezy osadzi¢ na obejmach z blachy stalowej w odstepach co 1,5m.

5.2.3. Montaz rurociggow

Rurociggi nalezy prowadzic przy Scianach lub przy stropie na wspornikach mieszczonych
w Scianie lub stropie. Odlegtos¢ zewnetrznej Scianki rury lub zewnetrznej powierzchni
izolacji od Sciany stropu lub podtogi powinna wynosi¢: 3,0 do 5,0 cm dla przewodoéw o
Srednicy ponizej 50mm; 7,0 do 10 cm dla przewodow o $rednicy powyzej 65 mm
Wszystkie rurociggi powinny by¢ prowadzone ze spadkiem w kierunku najnizszego
punktu gdzie znajduje sie armatura spustowa.

Na konstrukcjach j.w. nalezy mocowac takze urzgdzenia kottowni, ktérych masa i
wymiary gabarytowe mogg stwarzaé trudnosci z ich montazem i demontazem, jak
réwniez mogg powodowac nadmierne obcigzenie rurociggow na ktérych sg
zamontowane.

Wszystkie podstawowe urzgdzenia kottowni powinny by¢ tgczone z rurociggami w
sposob roztgczny, umozliwiajgcy tatwy demontaz i wymiane poszczegdlnych elementow
bez koniecznosci demontazu innych urzgdzen . Potgczenia gwintowane stosuje sie do
potgczen przewodow z armaturg gwintowang oraz z przyrzgdami kontrolno-
pomiarowymi, ktérych koncéwki sg gwintowane. Potgczenia spawane rurociggow i
ksztattek powinny by¢ wykonane, po przygotowaniu koncoéwek do spawania zgodnie z
wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 6761, natomiast ksztatty ztgczy spawanych
, potaczen kroccdw i odgatezien powinny by¢ zgodne z normg PN-B-69012. Jakos¢
potgczen spawanych powinna odpowiadac¢ co najmniej klasie W3 wadliwosci ztgczy
spawanych. Przy przejsciach rurg przez przegrode budowlang nalezy stosowac tuleje
ochronne. W Zadnej tulei nie moze znajdowac sie potgczenie rury. Tuleja ochronna
powinna by¢ rurg o srednicy wewnetrznej wiekszej od srednicy zewnetrznej rury
przewodu: co najmniej 2 cm przy przejsciu przez przegrode pionowg i co najmniej o 1 cm
przy przejsciu przez strop.

5.2.4. Montaz armatury

Przed zamontowaniem, kazdy egzemplarz armatury nalezy sprawdzi¢ na szczelno$¢
oraz dokona¢ proby otwarcia i zamkniecia. Po zamontowaniu armatura winna by¢



dostepna do obstugi, konserwac;ji i remontu (wymiany) oraz umieszczona na rurociggu
tak, by kierunek przeptywu czynnika byt zgodny z oznaczeniem przeptywu na armaturze.
Kurki i zawory kulowe montowac¢ po oczyszczeniu wnetrza rurociggu. Przed ich
zainstalowaniem nalezy usung¢ zas$lepienia i ewentualne zanieczyszczenia oraz smary
konserwujgce. Kurek nalezy montowac¢ w pozyciji ,otwarty”. Kurek z przytgczeniami w
postaci kielichow gwintowanych nalezy montowac¢ dziatajgc kluczem z niezaciskajgcymi
sie szczekami, tylko na ten kielich gwintowany do ktérego wkrecana jest rura.
Niedopuszczalne sg uszkodzenia przytgcza kurka oraz btedy wspoétosiowos$ci kurka i
rurociggu, a takze btedy przylg przytgczy kotnierzowych kurka i rurociggu.

Armatura znajdujgca sie na przewodach, powinna by¢ w miare potrzeby mocowana do
przegrody lub konstrukcji wsporczej przy uzyciu odpowiednich wspornikéw, uchwytow
lub innych trwatych podparé. Zamocowania powinny chroni¢ przed przenoszeniem
naprezen wynikajgcych z wydtuzen cieplnych przewodéw na korpus armatury,
uniemozliwi¢ przemieszczenie przewodu wraz z armaturg, chroni¢ przed przenoszeniem
na przewdd obcigzen wynikajgcych z recznej obstugi armatury.

Filtry nalezy montowa¢ na przewodach gtdwnych, w tatwo dostepnych miejscach
umozliwiajgcych ich kontrole i czyszczenie — nie nad urzgdzeniami elektrycznymi i
elektronicznymi. Filtry osadnikowe nalezy montowac zachowujgc kierunek przeptywu
przy skierowaniu siatki ku dotowi. Prawidtowe potozenie filtra w instalacji umozliwia jego
tabliczka znamionowa.

Nalezy pamieta¢ o zachowaniu odpowiedniej odlegtosci pomiedzy zaworem a $ciang.

5.2.5. Montaz pomp

Pompy nalezy instalowac na prostych odcinkach przewodéw w osi rurociggu, tak, by o$
silnika byta w potozeniu poziomym natomiast, elektryczna skrzynka przytgczeniowa
pompy nie powinna znajdowac sie pod silnikiem. W przypadku gdy konstrukcja pompy
dopuszcza prace przy pionowym potozeniu osi, silnik pompy powinien znajdowac sie nad
pomp3a. Rurociggi przytaczeniowe pompy lub kolektory zestawu pompowego powinny
by¢ mocowane do wspornikow lub konstrukcji wsporczych uchwytami elastycznymi.
Montaz pompy wykonaé zgodnie z wymaganiami producenta dotyczgcymi jej montazu.
Montaz Srubunku przy potgczeniu gwintowanym musi umozliwia¢ wymiane pompy.
Przewody elektryczne nalezy zamontowac tak, by wykraplajgca sie woda nie dostawata
sie po przewodzie do skrzynek zaciskowych. Przed uruchomieniem pomp nalezy
napetnic instalacje wodg. Wszystkie elementy regulacyjne wbudowane w instalacje,
powinny znajdowac sie na rurociggu ttocznym.

5.2.6. Zabezpieczenie antykorozyjne

Powierzchnie zewnetrzne rurociggdw i urzgdzen wykonane ze stali nieodpornych na
korozje wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego. Catos¢ instalacji przed malowaniem
nalezy oczysci¢ do Il stopnia czystosci w skali KOR-3A zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996.
Tak przygotowane powierzchnie nalezy odttusci¢. Skutecznos¢ odttuszczania sprawdza
sie poprzez natozenie na badang powierzchnie 2-3 kropli benzyny ekstrakcyjnej , a po 10
sek na badane miejsce naktada sie krgzek bibuty i przyciska do wsigkniecia. Obecnosc¢
plam na krgzku swiadczy o niewtasciwym odttuszczeniu. Po prawidtowym odttuszczeniu ,
powierzchnie rurociggow powinny by¢ zabezpieczone przy uzyciu materiatéw
malarskich ogdlnego zastosowania odpornych na maksymalng temperature
zabezpieczanych powierzchni zgodng z projektem technicznym. Pokrycie antykorozyjne
powinno by¢ dwuwarstwowe (warstwa gruntowa i nawierzchniowa) o grubos$ci catkowitej
80-120 um. Nalezy natozy¢ dwie warstwy farby w réznigcych sie odcieniach lub kolorach.
Drugg warstwe naktada sie po wyschnieciu pierwszej — zgodnie z instrukcjg producenta.



Powtoki powinny mie¢ jednolitg barwe bez uszkodzen , miejsc niepokrytych powtoka,
zmarszczen, pecherzy, zaciekow i ciat obcych w powtoce. Powtoka powinna pokrywaé
catkowicie podtoze — bez przeswitow.

Wszystkie powtoki z farb powierzchniowych powinny wytrzymywacé préby na wycieranie,
na zmywanie wodg, na zarysowanie i na przyczepnos¢ do podkfadu.

5.2.7. Roboty izolacyjne rurociggéw technologicznych

Rurociagi, zawory odcinajgce i urzgdzenia o podwyzszonej temperaturze powierzchni
oraz rurociggi wody zimnej w obrebie kottowni powinny by¢ izolowane cieplnie. Izolacja
cieplna powinna by¢ zgodna z projektem budowlanym i odpowiada¢ wymaganiom normy
przedmiotowej PN-B-02421. 1zolacjg cieplng nie nalezy pokrywac tych fragmentow
urzgdzen na ktérych znajduje sie firmowe znakowanie urzgdzenia (np. tabliczka
znamionowa), ktére powinno byc¢ czytelne bez naruszania izolacji. Izolacja winna
umozliwia¢ swobodne operowanie pokrettami lub dzwigniami zaworéw oraz zapewniac
dostep do zamontowanych czujnikéw i kryz pomiarowych. Wykonanie izolacji nalezy
rozpoczg¢ po uprzednim przeprowadzeniu i odbiorze wymaganych préb szczelnoci,
oraz wykonaniu i odbiorze zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych
do zaizolowania.

|zolacja winna by¢ wykonana otulinami z pianki poliuretanowej z fabrycznie wykonanym
ptaszczem ochronnym z PCV. Grubos¢ izolacji 20-40mm.

Zakonczenie izolacji powinno by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem i zawilgoceniem.
Izolacja winna by¢ wykonana w sposob zapewniajgcy nierozprzestrzenianie sie ognia.

5.2.8. Oznaczenia

Przewody armature i urzgdzenia, po wykonaniu ochrony antykorozyjnej i izolacji cieplnej
nalezy oznaczy¢ zgodnie z zasadami oznaczania uwzglednionymi w instrukcji obstugi
kottowni.

Oznaczenia nalezy wykona¢ na przewodach , armaturze i urzgdzeniach. Kierunek
przeptywu czynnika grzejnego nalezy zaznaczy¢ na ptaszczu ostonowym izolaciji:
strzatkami w kolorze czerwonym (dla przewodéw zasilajgcych) i niebieskim (dla
przewodow powrotnych).

Wszystkie oznaczenia powinny by¢ wykonane w miejscach dostepu zwigzanych z
uzytkowaniem i obstugg elementéw kottowni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot zwigzanych z wykonaniem kottowni i instalacji olejowej powinna
by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami Polskich
Norm i ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych.
Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe.”

Kazda dostarczona partia materiatdow powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli
jakosci producenta. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli
wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z
wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robot uznac za niezgodng z
wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- zgodnos¢ z Dokumentacja projektowa,

- badanie materiatdw zgodnie z wymogami norm podanymi w pkt. 2

- utozenia przewodow w tym: odchylenia osi przewodu, zmiany kierunku przewodéw,



zabezpieczenia przewodow przez przejscia przez przegrody, kontrola szczelnosSci
przewodow,

- wykonania izolacji termicznej rur,

- Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru wszystkie proby, Swiadectwa
zgodnosci,

deklaracje zgodnosci z aprobatami i Polskimi Normami.

7. ODBIORY ROBOT

7.1. Odbior kottowni w zakresie robot technologicznych, elektrycznych i
ogolnobudowlanych odbywa sie wg nastepujgcych etapéw:

- odbiory robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu w zakresie : przygotowania
przewodow do malowania antykorozyjnego rurociggow,

- odbidr préby cisnieniowej po stronie instalacji olejowej i po stronie czynnika
grzewczego oraz szczelnosci rurociggdw wraz z armaturag,

- odbiér techniczny kottowni (odbidr kotta oraz sprawdzenie poprawnosci
zainstalowania wszystkich wymaganych elementow kottowni, instalacji elektrycznej
oraz wyposazenia kontrolno-pomiarowego, zabezpieczeh kotta),

- rozruch i préby kottowni,

- odbior koncowy kottowni

7.2 Odbiory robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu odbywajg sie w toku realizacji
robot
po zgtaszaniu wykonania w/w robot do inspektora nadzoru.

7.3. Probe cisnieniowg kottowni przeprowadza Wykonawca w terminie uzgodnionym z
inspektorem nadzoru.

7.4. Po uzyskaniu pozytywnego wyniku proby ci$nieniowej Wykonawca uzgadnia z
inspektorem
nadzoru termin odbioru technicznego urzgdzen kottowni.

7.5. Wykonawca zgtaszajgc kottownie do odbioru korncowego obowigzany jest
przedtozyc:

1) projekt kottowni z naniesionymi zmianami zaistniatymi w toku budowy — opisany
jako dokumentacja powykonawcza,

2) protokot odbioru proby cisnieniowej kottowni,

3) dokumentacje na urzgdzenia podlegajgce Urzedowi Dozoru Technicznego,

4) dokumentacje techniczno-ruchowsg , eksploatacji i konserwacji urzgdzen
zamontowanych w kottowni sporzgdzong w jezyku polskim,

5) pozytywne wyniki prob, odbiorow czesciowych badan i pomiarow,

6) protokot z uruchomienia kottowni obejmujgcy w szczegdlnosci regulacje
montazowg oraz badanie na gorgco w ruchu ciggtym,

7) dokumenty techniczne dotyczgce instalacji elektrycznej kottowni oraz protokoty:
- pomiarow skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej instalacji i urzgdzen
elektrycznych,

- protokoty pomiaru rezystancji uziemien, o ile wymagajg tego przepisy PBUE,

- protokot sprawdzenia zabezpieczenia przeciwporazeniowego roznicowoprgdowego
8) oswiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego
zgodnie z projektem budowlanym i pozwoleniem na budowe,

9) dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatéw i urzgdzen dopuszczonych do



obrotu w budownictwie,
10) instrukcje obstugi uktadu technologicznego z aktualnym schematem
technologicznym kottowni.

8. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Jednostkg obmiaru jest metr (m) rurociggu instalacji dla danej srednicy; sztuka lub
komplet zamontowanej armatury, pompy, kotta; powierzchnia lub objetos¢
towarzyszgcych robot budowlanych.

9. SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT

Wynagrodzenie za wykonanie zamdwienia jest wynagrodzeniem ryczattowym.

Zaptata wynagrodzenia nastgpi po zakonczeniu i odbiorze koncowym robot objetych
zamoéwieniem.

Cena oferty winna zawiera¢ oprocz robot podstawowych wszystkie koszty towarzyszace
zwigzane z realizacjg przedmiotu umowy wymienione w ust. 1.2.

Koszty robot towarzyszgcych winny by¢ uwzglednione przez Wykonawce przy kalkulaciji
cen jednostkowych do kosztorysu ofertowego.

Sposbdb wyliczenia i przedstawienia ceny oferty podano w Specyfikacji Istotnych
Warunkow Zamowienia.
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