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Opis techniczny
Do projektu przebudowy przt¢za gazu w Podlesiu.

1. Opis techniczny do instalacji gazu

1.1 PODSTAWA OPRACOWANIA.

* & o o

Zlecenie Inwestora: Gmina Czarna.

Plan sytuacyjno wysokoiowy z istniegcym uzbrojeniem.

Warunki techniczne wydane przez Karpa8potke Gazownictwa

Uzgodnienia dokumentacji projektowej na przebugdoprzylacza gazu sredniego
cisnienia w ZUDP w [@bicy.

Warunki techniczne wykonania i odbioru gaagdw i uradzen gazowniczych stalowych
0 MOP<5bar, Prace spawalnicze; wydane przez KSG Sp..Zaraéw,

Warunki techniczne projektowania i budowy siecia@agch z polietylenu wydane przez
KSG Sp. z 0.0. Tarndw,

Wytyczne projektowania, budowy izytkowania sieci gazowych z polietylenu wydane
przez IGNIiG w Krakowie,

Obowigzujace normy bramowe i przepisy przy projektowaniu.

Rozporadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 lipca 200Dz. U. Nr 97 z 11.09.2001r)

1.2 ZAKRES OPRACOWANIA | LOKALIZACJA.

Niniejsze opracowanie obejmuje projekt przebudowsagrmnentu istniecego
przylacza gazuredniego cinienia stal dn 25 o dtugoi 30m, na nowy odcinek przgza
gazu prowadzony po nowej trasie i wykonany z rur d#E25x3,0 o diugi 7m od
niezmienionego przytza gazu PE dn 25 do ukiadu redukcyjno - pomiaroweg
zlokalizowanego w skrzynce gazowej umieszczonepwym miejscu na budynku Domu
Kultury zlokalizowanym na dziatce nr ewid. 256 wdkesiu gm. Czarna. Przebudowa
przylacza gazu spowodowana jest rozbuddwdynku Domu Kultury o &&¢ garaowa i
konieczndcia przeniesienia dotychczasowego p#gyla gazu poza projektow@n
rozbudowg.

Przylcze gazu zaznaczono na mapie sytuacyjnej w skab0.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Projektowane przebudowywane prmge gazu nalgy wykona z rur polietylenu
klasy 80 szeregu 11.



taczenie rur polietylenowych nale wykona& poprzez ksztaltki elektrooporowe,
natomiast rury stalowe nahetaczy¢ poprzez spawanie elektryczne.

Odgatzienia naley wykona& poprzez siodetka elektrooporowe lub tréjniki wykoe
metody wtryskowa réwnoprzelotowe lub redukcyjne

Przylcze gazu nalgy wykona zgodnie z zalczonym rysunkiem nr 3.

1.4MATERIALY DO BUDOWY GAZOCIAGOW.

» Rury i ksztattki stalowe oraz materiaty dodatkoveespawania:
Rury i inne elementy stosowane do budowy gampcize stali powinny kiyzgodne

z odpowiednimi normami europejskimi i speihiavymagania okrdone w normach:

- PN-EN 10208-1- Rury stalowe przewodowe dla medgainych. Rury o klasie
wymaga A.

- PN-EN 12732:2004 — Systemy dostawy gazu — Spawvakiadow rurowych.
Wymagania funkcjonalne.

Wszystkie ksztaltki powinny Wy wykonane =z materiatbw spawalnych,
odpowiadajcych wit&ciwosciami materiatowi rur, z ktorymidala spawane. Stosowane rury,
ksztattki i inne elementy ruragyu powinny posiadaatesty, certyfikatyswiadectwa odbioru
wg PN-EN 10204swiadczce o dopuszczeniu do stosowania w instalacjachecgiash
gazowych. W przypadku braku norm lub, gdy normynsekompletne, skiad chemiczny
i wkasciwosci mechaniczne, wymiary wyrobéw gotowych, technaogvytwarzania lub
procedury bada powinny by przedmiotem umowy porulzy operatorem sieci gazowej
i wykonawa. Dobor materiatow dodatkowych do spawania powitigihprzeprowadzony w
oparciu o wymagania okiene w normie PN-EN 12732:2004. Technologiezknia rur oraz
uzyte materiaty dodatkowe powinny zapewmvytrzymatGé pofaczen rowrna wytrzymalaci

materiatébw podstawowych.

> Rury i ksztaltki PE oraz inne materiaty przeznaezdn budowy gazogijow z PE:

Wszystkie materiaty z PE stosowane do wykonywaoiet musz by¢ zgodne z :

- PN-EN 1555-1:2010, PN-EN 1555-2:2010, PN-EN 135510, PN-EN 1555-
4:2011, PN-EN 1555-5:2012 - Systemy przewodow ryatwz tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych. Polietylen (PE) (wymagaogodlne, Rury, Ksztattki,
Armatura, Przydatng do stasowania).

Stosowane rury, ksztattki iinne elementy ruaga z PE powinny posiadaatesty,

deklaracje zgodrimi, certyfikaty iswiadectwa odbioru.



1.5 SKRZYZOWANIE Z INNYMI SIECIAMI.

Podczas skrzpwania projektowanego gazegu z rur PE z innymi
niezinwentaryzowanymi obiektami uzbrojenia podziegm terenu, jak kable energetyczne,
teletechniczne, kanalizacganitara i deszczow, wodocagi — naley wykon& zgodnie z
wymogami PN-M 34501 z 1991 r (PN-91/M-34501/92 zadh.07.1992r), oraz warunkami
okreslonymi przez uaytkownikOw uzbrojenia podziemnego i nadziemnegowykonania

skrzyzowania gazoagu z przeszkodami terenowymi najesporadzi¢ protokét.

1.6 ROBOTY ZIEMNE.

Przed przystagpieniem do robot naley zlecé uprawnionemu geodecie wytyczenie

trasy, a po zakaczeniu naley wykona¢ operat powykonawczy.

Z pasa terenu zgpgo pod budow nalezy zdja¢ i oddzielc wierzchna warstwe gleby tak,
aby byto maliwe przywrocenie stanu pierwotnego pasa pod buddR®oboty ziemne przy
budowie gazoaigu winny by wykonywane w oparciu o instrukcje wewgtrene, przepisy
zawarte w Rozp. Min. Infrastruktury z dnia 06.0020~ sprawie bezpiecastwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dzz dnia 19.03.2003 r nr 47 poz. 401),
oraz zgodnie z norinPN-B-06050:1999, Geotechnika — Roboty ziemne- Wyana ogolne.
Giebokas¢ wykopu powinna b§ taka, aby przykrycie gazagu wykonanego z rur PE
wynosito min. 0,8 m na terenie zabudowanym i 1,1ngrantach ornych, licec od goérnej
tworzacej rury. Minimalna szerokod wykopu ma by wigksza o 0,4 m oérednicy gazoeigu
przypadku konieczrimi wejscia pracownika do wykopu w celu wykonania prac
montaowych, szerok& wykopu naley zwickszy¢ tak, aby bytla maiwos¢ swobodnego
wykonania pracy. Gazag naley uklad& na wyrdwnanym podia, ktore nie mge
zawier& kamieni, gruzu itp. Pod gazagiem naley umiesci¢ podsypk o grubadci warstwy
0,1 m.

W odlegtaci 0,05 m nad gazagygiem w trakcie wykonywania nasypki, najeutozy¢
tasme polietylenows koloru zéttego, o szerokai 0,06 m z czynnikiem lokalizacyjnym (drut
lub t&éma). Nie dopuszczacgsprzytwierdzenia i owijania gy lokalizacyjnej lub przewodu
lokalizacyjnego wokoét gazoggu. Odcinki czynnikow lokalizacyjnych néle polaczy¢ ze
soly tak, aby byla zapewniona agtos¢ elektryczna zczonych odcinkéw &am
lokalizacyjnych. Jeeli czynnikiem lokalizacyjnym jest éma stalowa, do patzenia nalgy
stosowaé zlaczke lub metod nitowania. Jeeli drut, to do pajczenia zastosowaziaczke.
W celu zabezpieczenia miejsc @patenia przed dogbem wilgoci, na catej diugai
pofaczenia nalgy stosowa:

* nakladk ze stali veglowej (0 wym. dt. 40 mm, szer. 10 mm, gr. 0,1 nma)nitowane

ztacze tamy stalowej,

o taSme uszczelnigica (0 wym. di. 100 mm, szer. 60 mm) odpprma warunki



atmosferyczne i glebowe (do ostony nitowanegacza td&amy stalowe] oraz
niecihgtosci tasmy polietylenowey).

Konce odcinkdw témy lokalizacyjnej w szafkach stanawych obudow kurka gtéwnego
powinny by trwale umocowane w sposéb unieiriwiajacy powstanie przypadkowych
potaczen z metalowy obudowg szafki i metalowymi elementami umieszczonymi wisea

Nad gazocigiem naley wykona& nadsypk o grubdci warstwy 0,1 m z przesianego
gruntu rodzimego lub piasku. Podsyplhadsypk nalezy zag:scic.

W trakcie zasypywania gruntem rodzimym gaaguiz rur PE - naley utozy¢ na catej
dhugacsci, na wysokéci ok. 0,4 m, nad gémtworzaca - taSme ostrzegawcz z polietylenu,
perforowan, koloru zottego o szerokii 0.2 m i min. grubgci 0,1 mm z nadrukiem, ktory
powinien powtarzasi¢ w odstpach 0,5 (£ 0,05) m i zawiera

¢+ wyraz GAZ,
¢+ symbol telefonu i numer pogotowie gazowego 992,
¢ znak firmowy producenta dany.

Zaleca st trwale hczenie ze sapposzczegollnych odcinkow stay ostrzegawczej.
Wymagania dotycxe zasad stosowaniasma ostrzegawczych, lokalizacyjnych, stupkow
oznaczeniowych i tablic orientacyjnych opisano \ansiardach technicznych ST-IGG-
1001-1004:2011.

1.7 ROBOTY MONTAZOWE.

Roboty montaowe przy budowie gazagu naley wykona zgodnie
z obowhzujacymi przepisami i normami, a w szczegditiozgodnie z Rozposdzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 30.07.2001 w sprawieumidbw technicznych, jakim powinny
odpowiadé sieci gazowe (Dz.U. z dnia 11.09.2001); Warunkamechnicznymi
projektowania, budowy i odbioru gazegbw wykonanych z polietylenu — Il Edycja,
wydanych przez KSG w Tarnowie wskzierniku 2012r.; oraz zgodnie ze Zbiorem regulacji
dotyczicych robo6t spawalniczych zawiegeym warunki techniczne wykonania i odbioru
gazocagbw i uradzen gazowniczych stalowych, wydanych przez KSG w Tatieowe
wrzesniu 2007r.
Rury stalowe naley taczy¢ ze solh za pomog spawania elektrycznego. Elementy stalowe
obcikzone cénieniem naley spawa wytacznie z wykorzystaniem atzy doczotowych lub
katowych ze spoim czotowy (z pelnym przetopem). Zaleca ¢siwykonanie spoin
wielosciegowych. Elementy zmientge srednic; gazociygu, a take odgadzienia powinny
by¢ wykonane z ksztaltek kutych.aézenie odcinkdédw rurowych oraz ksztaltek rgle
wykonywa zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12732:2004.

Roboty spawalnicze magby¢ wykonywane tylko przez spawacza posiadago



uprawnienia do spawania potwierdzone egzaminemaumpagcym wg normy PN-EN 287-1.
Wykonawca prac spawalniczych powinien zapéwwtasciwa jakos¢ wyrobu i posiada
certyfikat wydany przez akredytowanednostk certyfikujaca poswiadczajca, ze jego
system jakéci jest zgodny z wymaganiami norm serii ISO 9000 posiadé inne dokumenty
swiadczce o spetnianiu wymaggakasciowych. Przed rozpogeziem spawania Wykonawca
zobowhzany jest rowniz do przedstawienia stbom spawalniczym Inwestora do
zatwierdzenia wszystkigwiadectwa odbioru (wraz z wykazem materiatdw), vsoig
przygotowane instrukcje technologiczne spawania Wot&jmupace zhcza doczotowe
i katowe wraz z przynalgymi protokotami badaWPQR (WPAR).

Miejsce spawania powinno &yabezpieczone przed szkodliwymi oddziatywaniami
wiatru, deszczu §niegu oraz diym nastonecznieniem i wysokimi temperaturami poprze
stosowanie parawandéw lub namiotéw spawalniczychnagto najnisza temperatug
otoczenia, w jakiej moa prowadz prace spawalnicze ustala sia -5C, niezaleénie od
miejsca spawania, metody spawania czy gécbo gatunku materiatlu. Podczas spawania
jeden koniec odcinka ruragju powinien by zamkngty dla unikngcia przecigow.

Po zakaczeniu prac spawalniczych najewykona& badanie wizualne wg normy PN-
EN 970:1999 spoin w 100%. Po uzyskaniu pozytywnegaiku bada wizualnych spoia
nalezy podda kolejnym badaniom nieniszazym wg PN-EN 1435:2001; PN-EN 1714:2002;
PN-EN 571-1:1999 i PN-EN 1290:2000.

Dokumentacja prac spawalniczych powinna zawiera
- Swiadectwa odbioru materiatow podstawowych i dodatjech,

- Instrukcje technologiczne spawania WPS z przymgi@i protokotami uznania,

Kwalifikowania technologii WPAR, WPQR,
- Kserokopie uprawniespawaczy,
- Dziennik spawania,
- Sprawozdania z bafiaieniszcacych wraz z radiogramami.

Rury PE nalgy taczy¢ za pomog zgrzewania elektrooporowego. Prace aaane
z montaem rur PE mog by¢ wykonywane przez osoby posiagtg swiadectwo
potwierdzone przez Instytut Gornictwa Naftowegoaz@wnictwa lub zaviadczenie wydane
przez PGNIG w Warszawie. Wykonawca robot agpeeniowych powinien opracowa
instrukcg technologicza zgrzewania (WPS) oraz prowaélzdokumentag dotyczca
zgrzewania w postaci kart technologicznych wykoaagazocigu z PE (KTWGPE).

Uzgodnienie KTWGPE jest obogskowe zgodnie z wymaganiami, oraz rigl&azdorazowo



okresli¢ liczbe zfaczy, ktore zostanokreslone jako kontrolne. Zgrzewanie najewykonywat
przy wyciu zgrzewarki sterowanej automatycznie i posiamkgj aktuallm kalibracg (nie
dtuzsz niz 12 mies¢czm).

Miejsce zgrzewania powinno byabezpieczone przed szkodliwymi oddziatywaniami
atmosferycznymi ponadto naisiza temperatuf otoczenia, w jakiej mana prowadz
niniejsze prace ustalaesia 5C

Przed lub w trakcie ukladania gazgmi w wykopie, kontroli podlegajzewrgtrzne
powierzchnie rur oraz inne elementy z PE. Na pasieniach tych nie powinny wygiowa
uszkodzenia mechaniczne takie jak rysy, zadrapamegziory itp. Dopuszcza esi
wystepowanie rys i zadrapa ktérych gebokas¢ nie przekracza 10% grugm scianki, lecz
nie wigcej niz 0,5 mm. Odcinki rur mage na powierzchniach zewtrznych rury i zadrapania
nalezy wycia¢ i zasgpi¢ rurami pozbawionymi wad. Gazagi polietylenowe ze stalowymi
taczone mog by¢ tylko za pomog nierozhcznych padczen stal/PE wykonywanych metad
wtryskows.

Do zgrzewow powinien kywypetniony protokét zgrzewaniaraz karta zgrzewow

(wg wzoru RDG [Bbica), a zgrzeiny opisane na rurze przyaiu pisaka wodoodpornego.

Doptyw gazowy z rur PE natg zakaczy¢ w odlegtgci min 1,2 m przed skrzymk
zlokalizowar, na budynku. Pozostaly odcinek doptywu gazowegéud&a gtownego naley
wykon& z rury stalowej bez szwu @ednicy 26,9x2,9. Jako pmizenia stali i PE stosowa
nalezy wytacznie nieroziczne zicza wykonane metadwtryskowg wg ST-IGG-1101:2011.
Rure stalows przed budynkiem naty uksztaltowa w tuk pozwalagcy na zachowanie
wymaganego promienia krzywizny. Ruwstalows dn26,9x2,9 naley wprowadz¢ do skrzynki
gazowej a nagpnie zredukowa do srednicy 21,3x2,9 w celu uniliwienia zamontowania
kurka gtébwnego DN 15 PN 10. Rustalows nalery zabezpieczy antykorozyjnie. Szczegoty
wykonania doptywu przedstawion@ Ba zajczonym rysunku. Istniega szaflke z ukladem
redukcyjno-pomiarowym natg przenid¢c w nowe miejsce wegia przyhcza budynku. W
szafce o wymiarach 650x650x250 mm z otworami wectyjhymi umieszczonej ngianie
budynku zlokalizowany duizie kurek gtéwny agrednicy dnl5, oraz gazomierz G4 i reduktor
R10 .

1.8 IZOLACJA RUR

Gazocig wykonywany z rur PE nie wymaga izolacji antykojoej. Izolacji
podlegay stalowe odcinki gazoggu wg 1GG-0601:2008. 1zolagjwykona nalezy tasmami
polietylenowymi (zewatrznymi i wewretrznymi), posiadajcymi atest Instytutu Gornictwa
Naftowego i Gazownictwa w Krakowie, np. ALTENE" [lPOLYKEN" z zastosowaniem
primera i butylomastyku.



Izolacja wykonywana tanami PE musi by wykonam w klasie "C". Izolag} tukéw
nalezy wykon& po ugeciu rury. Badanie szczeldo powitoki naley przeprowadz przed,
lub podczas opuszczania gazgei do wykopu. Badanie polega na sprawdzeniu popesko
iskrowym odpornéci powtoki na przebicie elektryczne na catej dit@oopuszczanego
odcinka. Napijcie na elektrodzie pomiarowej powinno wyriosie wicej niz 15 kV dla tych
powitok. Powloka nie powinna wykazywa przebicia elektrycznego. W miejscach
stwierdzonych przebi nalezy dokonyw& stosownych napraw. Do wykonania naprawy
nalezy uzy¢ materiatbw odpowiadagych materiatom izolacyjnym rur. Nale sprawdz
poroskopem iskrowym, czy w miejscach naprawianygsipuje przebicie. Wykonanie
izolacji podlega sprawdzeniu technicznemu przetasos gazu.

1.9PROBA SZCZELNGCI.

Przed rozpocgiem prob nalgy przeprowad kontrok jakasci ztaczy zgrzewanych
oraz spawanych. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéwtiai nalezy przeprowadzi badanie
wstepne szczelngei ztaczy poprzez napetnienie gazgpil powietrzem o énieniu 0,1 MPa i
sprawdzeniu przyayciu roztworow o daym napgciu powierzchniowym (np. wodny roztwor
mydta). Czas trwania bafigpowinien wynosi min. 1 godzig od chwili osagniccia cknienia

préby. Stwierdzone nieszczekwdnalezy usura¢ a pohczenie ponownie sprawdzi

Po uteeniu w wykopie i zasypaniu, gazagi naley oczyci¢ poprzez jego
przedmuchanie powietrzem osmieniu 0,1 MPa. Nagpnie gazocig naley podd& probie
szczelnéci. Stanowisko prob powinno By wyposaone w manometry: precyzyjny,
rejestrugpcy i kontrolny oraz termometr do okiania temperatury gruntu.

W zwiazku z brakiem nowej normy dot. wykonania préb shuoxei utrzymuje st
zasady wykonania tych préb zgodnie PN-92/M-3450&,gkdniajac cisnienia podane nej.
Poddany préobie gazag naley napeint sprzonym powietrzem do émienia 0,75 MPa.
Minimalny czas trwania préby wynosi 24 h od chwilstabilizowania si cisnienia
i temperatury czynnika prébnego (czas stabilizaciE 10 x cénienie badania szczelfw
[MP4d). Dla instalacji zewetrznych gazowych czas badaniazma skroat, jednak nie mniej
niz 1 godzir. Gazocig naley uzna za szczelny, jeli po zak@éczeniu proby nie zostaty
stwierdzone nieprawidiowoi na wykresie pomiarowym rejestratorgnienia a obliczony
rzeczywisty wzgtdny spadek énienia lkdzie mniejszy od dopuszczalnego zgodnie z morm
PN-92/M-34503.

Proly szczelnéci przeprowadzd naley komisyjnie w obecnixi: Inwestora,

Wykonawcy i Dostawcy gazu. Komisja spauza protokot z proby dopuszczegj gazocig



do odbioru kacowego. Po wykonaniu proby, gazaginalery odpowietrzy

1.10 UWAGI KONCOWE.

* Rozpoczcie prac maliwe jest po uptywie 30 dni od zgtoszenia zamiarykenania
robot.

 Wykonawca gazoggu ma obowjzek pisemnego zgtoszenia rozpexa robot (min. 3
dni przed planowanym rozpagzem) w Rejonie Dystrybucji Gazu webicy

* Roboty ulegajce zakryciu tj. gibokas¢ wykopow, oznakowanie, pr@bszczelnéci,
przedmuchanie, Kkolizje z istniglym uzbrojeniem, rury ochronne podlegaj
protokolarnemu odbiorowi przez dostawgazu.

 Wykonawca ma obowkek opracowa kart technologicza budowy zawierajcej dane
dot. budowy gazoggu. Zatwierdzenie karty technologicznej mgl@izyska w O/ZG lub
w RDG [xbica.

* Inwestor zleca inwentaryzggpowykonawcaz.

 Jeden egzemplarz dokumentacji inwentaryzacyjnej onglvca robét dakza do
dokumentow odbiorowych.

Calas¢ robot wykoné zgodnie z,Warunkami Technicznymi Wykonawstwa i Odbioru
Robo6t Budowlano - Montazowych cz$¢ 11/74 - Instalacje Sanitarne i Przemystowe”



